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У К) в кулланма олий укув юртларининг енгил саноат сохасида 
таълнм олаётган талабалари учуй мулжалланган булиб. унда тикувчилик. 
пойабзал, чарм ва муйна ишлаб чикариш саноатида кулланиладиган 
жихозлар ва ускуналар, ярим автоматлар, тугрисида умумий маълумотлар 
бсрилган. хамда уларнинг тузилиши. ишлаши ва созланишлари. ишчи 
органирининг иарамстрларини аниклашнинг назарнй усуллари Сиси 
этилган.

Ук.ув кулланмадан енгил саноати сохасида таьлим олаётган 
магистрлар хам фойдаланишлари мумкин.



КИРИШ

Республиками? ишлаб • чикариш салохиятини, иктнсодинн 
кутарадиган ракобатбарлош, жахон бозорига мулжалланган, илм - фан 
ютуклари асосида ишланган, харилоргир енгил саноат махсулотларини 
ишлаб чикариш ни йулга куйиш, енгил саноатни фан ва техника 
тараккиётига асосланиб энг мухим. энг долзарб сохага айлантирнш 
устувор вазифалардан хисобланали. Сунги йиллар мобайнила 
мамлакатимиз нжтимонй иктисолий нслохотларнн якала чукурлаштирнш. 
хазк хужалигини, саноатнинг барча сохаларини ривожлантириш 
борасида сезиларли ишлар амалга' ошириляпти. Жумладан, енгил 
саноатда бир канча тикувчилик, пойабзал ишлаб чикариш корхоналари 
канта курнлиб, замонавий ускуналар билан жихозланди, кушма 
корхоналар ташкил этилди.

Хозирги пайтла тикувчилик махсулотларини хажмини ошириш. 
сифатнни яхишлаш учуй корхоналарни замонавий жихозлар билан 
таъминлаш. ишлаб чикаришни комплекс-мсханизаииялаштириш ва 
автоматлаштириш, технологик жараснларни такомиллаштиришга оид 
ишлар олиб борнлмокла. Пойабзал иш.лаб чикариш слноатила кам 
опсраиияли тсхнологияни. микропроцессор воситаларипи кеш 
кулланилган автоматик бошкарувчи системаларни, пойабзал усгки 
деталлари учуй янги тукимачилик ва трикотаж материалларини, хамда 
автоматик ва ярим автоматик машина ва аппаратларни куллаш кузда 
тутилган.

Енгил саноат махсулотлари хилма-хил ва узгарувчан, технологик 
жараёнлари мураккаб саноат тармокларидан булганлиги сабабли, шу соха 
мутахассисларидан доимий тадкикотлар олиб бориш, ишлаб чикаришни 
ташкил килишнинг йлгор усулларини тадбнк этиш, замонавий 
ускучаларни тугри танлрш ва уларни такоми.ъзаштиришга дойр ишларни 
бажаришлари талаб этилади.



Ллбатта, бу ваэифаларни а мал га оширишла енгид саноат coxaciu.i 
таълнм олиб чнкадиган юкори малакалп ва истеъдодлн мутахасак 
калрларниш янги техника ва технологняни чукур билишларн. му л «ха к 
ва тахлил кила олншлнги. хам да янгисини яратиш ларажасига л . 
«у лпшлари жула мучим булиб. му чит талабига айланди.

Бунинг учун улар мутахасснслик фанларинн назарий ва амалин 
жнхатлан чукур урганишлари керак булади.

«Енгил саноат машина ва аппаратларн» укув кулланмасн 
тнкувчилнк, пойабзал ва чарм махсулотларини ншлаб чнкарншда 
кулланилалиган жнхозларнинг тузилишлари ва ишлаш приниипларп. 
уларла бажарияаднган технологик жараёнларни урганншларнга катта 
ёрла.м бсрали.
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БОБ
ЕНГИЛ САНОАТ КОРХОНАЛАРИНИНГ ТАЙЁРЛОВ

б Рл и м л а р и  ж и ^ о з л а р и

Пойабзал таисрлаш мураккаб жарасн булиб. уни бажаришда турли 
технологах жнхозлар ишлатиладн. Бу жихоэлар ёрдамнда корхонаи 
келтнрилган хом-ашёдан куп катламли тушамалар кил и над и. пойабшт 
усткп деталларн бичилади. остки деталларн чопилалн. леталлар сифати 
текшнрилали, пойабталнннт остки ва уст к и деталларн га ластлабкн 

шнлоалар берилади.
Тайёрлов булимларидаги барча технологах жараёнлар механиза­

ция лани прилган.
Тнкувчилнк буюмларии тайёрлов-бичиш булимида газламаларин 

туш ат. тушама каватларинннг четини киркиш, тушамани булакларга 
кмркпш. леталларни киркиш. бичилган дсталларни жамлаш ва тикиш 
булимией ж укатни) ншлари бажарплади.

Чарм-чуйиа, пойабзал ва тнкувчилнк махсулотларини ишлаб чи- 
карин] корхоналарила терн, гаглама ёкн бошка материаллардан унумли 
фойдаланнш (чикиндненз) талаб этнлали. ^озирти пайтда материал зарин 
лежат, улардан унумлн фойдаланиш борасида самарали инпар олиб 
борил мокла.

Тайёрлов ишларини ривожлантиришнинг асосий йуналишлари ку- 
нидагилардан нборат:

а) мсхнат унумдорлигани оширнш. материалларпи таисрлаш иш- 
ларнла технологах жараёнларни такомиллаштириш;
б) материапларни кабул килнш ва тайёрлаш ишларни кенг ме-
ханизаинялаш;

в) кул мехнатнни енгнллаштирувчи автоматик курилмапар билан 
таъминланган машиналар конструкпияларини такомиллаштириш;

г) мехнат унумдорлипши оширувчи кичик механизациялаипан 
мослама ва курилмаларни яратиш;
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1.1. Лндошлар loiaciiiui улчаш машниалари.

Андазалар калинлиги 0,9-1.2 мм шитик прессшпат картонлан 
тайёрланади. Кушимча андазалар картондан тайёрланган булса.атрофнга 
тунука копланади. Узок вактгача узгармайдиган кийим деталларнни 
бичпшга мулжалланган кушимча андазалар эса дюралюминий ёки бошка 
мотам тунукалардан тайерланади.

Тайёрлов ва бнчпш ишларпнн автоматлаштирнш муаммосп эж 
мухцм ишлардан бнри хнСорланаЙи. Бу ишларни комплекс автомаг- 
лаппприш устида купгина алий укув юртлари ва нлмий текшнрнш 
ннстнтутлари тадкнкотлар утказиб. технологии комплекс восигдсинн 
шилаб чикдилар. Техназогик комплекс воситаси "Силуэт" деб атаман.

"Силуэт" комплекси учта машиналан нборат булнб, "Силуэт'-С 
"Силуэт-К”," СкзуэьИ" дсниладн.

"Снлуэт-С" машинаси Э \М  Силан бнрга куй и даги ишларни бажа- 
ралн:

а) андаза контурларнни хисоблаб мактумотнни автоматик еки прим 
автоматик равйшда боснб чикарали;

б) андазаларни керакли улчам на ростга кунайтириб. анлаза ючаспнн 
ва андаза псриметрларинн хисоблаб. маълумотинн боснб чикарали;

в) андазаларни табний катталикда ёки керакли масштабда чизиб 
чикарали;

г) кичиклаштирилган андазаларни куллаб, бичишга мулжаллаб 
механикавий равишда дастур тузади;

д) танланган масштабда андаза контурини ёки андазалар жой- 
лашмасини куриб назорат килиш учун уни график тарзида чизиб берадн. 
"Силуэт-К" машинаси ЭХМда ёки бошка курилмада хисоблаб олинган 
андазаларни ёки андазалар жойлашмасининг исталган масштабда чизиб 
берадн. Бундан ташкари "Силуэт-К" машинаси дастурлаштирилган бичтл 
машинаси "Луч“га боглик булган жараёнларни бажаради ва ку.зда
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бичиш iiunapiira мулжаллаб андазалар жойлашмасини чизиб танёрлаб 

бороли.
"Силуэт-К” машинаси хам "Силуэт-С" машинасндек иккита ко- 

ор л и мата (х ва у ухи) системасида ишлайли. Машина иккита галтаги: 
узатуичи-пассив II (1-расм) в.) кабул килувчи — юрнталиган галтакларп 
бор кузгалмас столдан «борат. Стол устида иш асбобн I ни ташувчи 
„жрочи механизм (портал) 2 харакатланиб туради. Иш асбобн I - стал 
13 устилаги материал (когоз) 12га тегадиган булади.

Стол четига кузгалмас килнб махкамланган иккита вертикал 
йуначтиргич 4 ва 8 штанга 6 нннг нкки учига махкамланган иккита 
бурилма ярим ук 5 ва 7 ичнлан бемазол утадн.

Йуиалтиргичларнинг бирнни юкори учига ПИЩ-6-1 контактенз 
электр ажратгич 9 урнатиб куйилган.

Ралтакдан узатнлаётган когозни бир оз запаси билан столгл 
махкамланади. Когознинг ён томонлари электр камрагичлар орасидан 
утказилади, бунда когознинг мулжалдаги кенглигига мослаб, портал 
буйлаб сурилма камрагич олдин урнатиб олинади. Кабул галтагини пульт 
оркдли ишга тушнриб, керакли когоз ураб олинади.

Кейин иккала координата буйлаб иш механизмини дастлабкн 
бошлангнч холатга чикарилади Бошкарув курилмасига чизиш дастуринн 
тугрилаб, уни "Силуэт-К"га узатиб ишга туширилали. Машина ишга

I-раем."Ciпул-К* Muuiiiiiacitiiiiiu 11111411 iLiaimicni.
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туширилганда, олдин матермални (когозни) тортиб туралиган вакуум 
уланади. кейин анлазалар жойлашмасн чтила бошланадн.

"Силуэт-Р" машинаси картон екн когогтан ясатаднган андвзаларни 
табннй катталнкда екн истатган каттатикда киркиш учун мулжалланган

“Силуэт-Р” нинг нш органн гагти лазер булиб, асосий иш асбоби 
лаэерли кесгичдир. Бу машина лам нкки координатати сурилма система 
булиб, андаза киркиладиган материал куйнлган кузгалмас стол устида 
харакатланади. Мпшинанннг конструкиияси 250-ЗООВт кувватда 
ишлайднган хар кап да и .лазерга мулжалланган. Лазер 4 (2-расм,а) машина 
I дан ташкарига жомлашган булиб, дастурга караб, лазер нуринп 
тухтатиш учун, унта электромагнитлн бошкарув туей к 3 урнатилган 
буладн. Нурга ннсбатан 45 бурчак остида жойлашган окна кузгу 2 

лазер.ли кесгнч 5га нур узатиб берадн.

2-расм."Силуэт-P" машинасидап! а-ишчн планшет бипан лазернииг 
жо1пашиши:6-лаэер.111 кесгич.
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"Силуэт-P" машинасилаги кссгич (2-расм.б) асосий иш асбобн 
чисобланадн. У ичм буш тунтарнлган конус шаклила булади. Кесгичнинг 
остки учи ингичкалашган ва диамстри 2 ммли тсшпги бор сопло I лап 
иборат. Юкори кисмини эса орасидан гагли лазер нури утадиган оптик 
линза 3 кунпб герметик Спил гаи булади. Киркаётган зонадан материал 5 
нпнг кунган махсулими хаво окимн ёрдамида сопло тешигнлан чикариб 
ташлаш учун. линза билан соало орасидаги кесгич корпусига 0.5.10 Па 
босим остида чаво киритадиган резбхли детал 2 махкамланган.

Газламалардан унумли фопдаланиш асосан анлазалар юзасини тугри 

улчашга боглик булади. Хозирги пайтла корхоналарда ва моделлар уйида 
анлазалар юзасини улчашда ИЛ фотоглектрон машннасн пшлатилалп. ИЛ 
маркалн фотоэлектрон машинаси текнс фигурадаш андазаларни улчаш 
учун мулжалланган. Бу машинада 100-550 мм узунлнкдаги ва 100-750 мм 

лили андозаларнн улчаш мумкин.
Машннанинг техник курсаткичлари.
Мехнат унумдорлиги, дона/соат.................................32
Каретканинг харакат тезлигн, м/с..........................0,024
Дилаза утунлнт, м......................................0,1-1.5
Анлаза энн, м........................ ..................0,1-0,35
Турел вали ааланишлар сони, айл/мин.........................235
Генератор гплдираклари апланншлар сони, ашл/мин...........1410
Электроюритгич: тури................................ ’.AD-2I-2
куввати. кВт.............................. 0.27
кучланиш, В................................ 220

Машина габарит улчамлари, мм.................... 3750x1270x1140
Машина массаси, кг...........................................650

Анлазаларни улчаш аниклнги, Ъ ........................... 0.2-0.6

Улчанадиган андаза 4 кузгалувчан стол 3 га жойлаштирилади. Стол 
«ктки кисмила ёнсимон тиркишли пулат лист махкамланган. Кузгалувчан 
стол доимий тезликда 2 йуналтиргичларда буйлама харакатланади. Стол
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3-расч. ИЛ фотоэлектрон машинаси кинсмитик схсмаси

устки кнсмига 5-сритгич урнатнлган булиб. унлан тушаднгаи ёруглик 
оптик трубкаларга тушили. Трубкапар стол остила жойланнан турсл 
налита урнатнлган (3-расм).

Турсл - 8 трубкалар билан биргаликда донмнй бурчак тсглнкла 
айланади. Турслнинг бир айлаиишда стол 4 см га снлжийди. Турслнинг 
айланиш укн вертикал текисликда бурчак остила жойлашган. Хар б и т  
трубка кетма-кет айланма харакатланиб. 80 см утунликла на I см э т и  
ютами улчайди. Турел бир гул и к айланишда 4x80=320 см юза улчанади. 
Машинада турелнинг хар бир анланишила 320 импульс бсрувчи 

индукцион генератор мавжуд. Импульслар генератор кучантиргичи 
оркали 10 фоторелега ва электрон хисоблагич II га уэатилали. Табло - 
12 кв. см да улчаш натижаларини курсатадн. Стол-3, турсл-8 ва 
импульслар генераторипа харакат тишли уэатмалар системасн оркали 
бернладн Машинада бир сменада 200-250 дона анлазалар юзаснни улчаш 
мумкин.

10



1.2. Чарм юшсиии улчаш машина.iupn

Мсханикавий хисоблаш кури лмаси машиналарла чарм ю зал при аиша 
бир хил элементар тутри бурчакларга булинали. Хар битта тугри 
бурчакли юзалар улчаниб, йигинлиси хисобланади. Ток манбаила 
ишлайлипан машиналарла хар бир тугри бурчак узунлигига мос кслшшган 
импчльслар сони йшчшдиеи хисобланали. 4-расмла чарм юзасннн 
улчашнинг прининпиал схемаси курсатнлган. *:•

4-расм. Терн юзасннн уачашннш 5-расм.'Ж11М-1
нрнншшши схсмаси машниасннинг

Улчаш юрнлмаси

Датчиклар буйлама йуналишида харакатланали. - Ttpu юзасн асб. 
узунликлаги ва энли штирхланган тугри бурчаклар юзалари йигинди 
кабул килннади яъни:

Юкори самарали ва аниклнкка хисоблашни контактсиз улчаш усули 
таъминлайди. Контактсиз улчаш усулида улчаш курилмаси остила 
жойлаштирилган ёритгич нури тасвир купайтнргичга тушади. Улчаш 
машиналари вазифаларига кура куйидаги 2 турга булинали:

1) Каттик чармларни улчаш машиналари.
2) Хромли чармларни юзасини улчаш машиналари.
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Механик таъсирида ишландиган машиналарга 07I79/P1
0748.VP2 ва 07485/PI (Чехия) ППМ ва ММ-1 (Россия) лар кир.ии 
Хозирги пайтла чарм ва муйна ишлаб чикариш корхоналарнда ток 
манбанла ишлайдиган МЭИ-1625 ва ЭКИМ-1 типидаги машиналар к>и 
кулланклади.

ЭКИМ-1 машинаси автоматик улчаш курилмаси буйлаб каттик терн 
юталарини улчашга мулжалланган. Бу машина кунидаги тартнбд.. 
ишлайди. Улчанадиган терн 3 (5-расм) 9 конвейр ёрдамида 10 ва 6 
харакатлантирувчи валларга улатилади. Утаётган т^рн остидаги ёруглик 
утатгичлар коронгилаши натижасида генератордан келаётган импульслар 
улчаш курилмаси ёрдамида саналали

Харакатлантирувчи вал айланнш частотасн ва генсрато_рлар им 
пульслари частотаси шундай танланганки, тери и нас и хар бир так 
симланган элементига бито импульс тугри келади. Электрик курилма 
т> лик квадрат диаметрлаги импульсларни хисоблаб. натижачарии бос мага 
чнкарувчи курштмага утатадп.

Тернии суриш механизми 9 конвейр 10 ва 6 харакатлангирув 
валлардан туз ил гаи. 10 - остки вал кирмаксимон редуктордан ха- 
ракатлаитирилади. Устки вал 6 эса заижирли узатма оркали остки вал 
батан богланган.

Датчнклар сифатида фотоэлектрон кучайтиргич 5 - ёруглик
утатгичлари кулланилган. Ёруглик узатгичлар юкориги кисми 10 ва 6 
вал лар узаро тегадиган йуналнш буйлаб жойлаштирилган. Устки кисми 
эса кузгалмас диск 4 га урнатилган. Импульслар генераторн 13 
кирмаксимон редуктор укнга махкамланган. 3 - ротор, 14 ёритгичли 16 
фотоэлементлардан тузилган. 3 каторга 15 ёруглик узатгич махкамланган 
булиб, унинг бир томони 5 кузгалмас ёруглик узатгичларга, иккинчн 
томони кирмак укига карама-карши жойлаштирилган.

Импульслар генераторн ва тасвнрли купайтиргичлар ток манбаи 
оркали хисоблаш курилмасига уланган.
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1.3. Материалларнинг энини. узунлигини улчаш ва иуксонларини 
аниклаш машиналари

Материалнинг энини. узунлигини улчаш ва иуксонларини аниклаш 
тайёрлов булимининг асосий технологик жараёнларидан бири 

хнсобланади.
Тайёрлов булимларнда материалларнинг муайян калинлнгн ва 

кенглигига мосланган механнзаииялашган PC-1, РС-2, ПРС-140. ПРС-160 
кабн нуксон топиш-улчаш станокларининг турли типлари ишлатилади.

Мптсриалларнннс узунлигини улчаш.

Хозирги пайтда материазларни улчаш ва иуксонларини аниклаш 
машиналарига куйиладиган асосий талабларлан бири улчаш аннклнгиднр. 
Узунзипгни улчаш билан бир вактла иуксонларини аниклашда материал 
тсгннн 0.15-0.25 м/с лай ошмандн. Факат материхлнинг узунлишни 
улчаш машинхтарнла эса 0.65-0.85 м/с га етади.

Материал узунлишни улчаш аниклнги машина ншлаш приниипига 

хам бог.шк булади. Машннхтр коиструкииялари турли будса хам улчаш 
мсханизмлари 6-расмла курфгтилган иккига приниипнинг бирила 
ншланлн.

Бирннчи прннинпла (6-расм, а) ишлайднган машиналарла хара­
катлантирувчи орган улчаш вазнфасини бажархти. Узатиш вхишинг укн 
ёзиш курилмаси билан кннематик бо ланган булиб импульслар 
хнсоблагичи вазнфасини бажаради. Бирннчи приниипда кннематик 
занжир улчаш органининг бурчак силжишини хисоблагичга узатади.

Мккинчи приниипда х а  бурчак силжишини импульслар сонига 
айлантиради. Бирннчи принципла ишлайднган материал узунлигини 

утгчаш курнлмаларнда харакатлантирувчи орган ва схлг айланишни 
хисоблаб берувчи курилма . орасида кннематик тугашув булиши лозим.

Узунликни ёзиб бориш учун фотореле ёрдамида ишлайднган электр 
занжчрли импульс хисоблагич куллаииладн.
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б-расм. Матерная улун.липши улчаш мехамнлми схемаларн

Иккинчн приниипда ишлайдиган курилмада улчаш оргаии булиб 
хисоблаш гмллираги хилмат кидали (6-расм,б). Харакатлантирувчн 
паликлар 3 i имамами силжитпб. хисоблаш гилдираги 4 ни клеили ва унн 
айланишга мажбур килади. Галламани йуналтириш учуй эркнн айланувчи 
ролик 2 ва пружина 1 кулланнлган. Галлама тугагандан сунг, хисоблаш 
тлдираги уз инсрцияси срдамида айланмаслиги учуй автоматик 
тухтатиш курилмаси урнатилган.

Галлама билам харакатлантирувчн вал ва хисоблаш m uiip ani opaciua кс|>ак.ш 

киемI и и I гньминлаш. yiyii.iHK улчаш хурилмаларига Kylm.tajiii aii acoc iiil талаГиар.иш 

(три хнеобланадн (6-расм.а) ва (6-расм.б). Галлама ва улчаш орган.лари («расплат 
ншкаланнш коаффншкнти ошнрнш у.аксаднда харакатлантирувчн валикларга ва хи­
соблаш ni i.nip.il ига релина ёкн кардалента урнатилган. Галлама lap улун пн пни 
ии.лширик шлднрак ёкн валик.ларла улчаш мобанжш спрпалаинш натижасида у.лчов 

хаго.шкларн юлага хелалн. Улчаш хаголиклари газламанинг снрпаланиш1а. уимж 

таранглнгмга ва кд!шнлмп1га боглик булади. Галлама билам иилширнк улчаш 

органларн уларо таъспр схемаснда куриб чикамиз.

Улчаиаётган галлама калннлкш S. гилдирак ёки валикнинг радиусп Лк. Улчаш 

кпемларнда таранглнк S  булсин (7-раем).
Агар улчаш вактида хисоблаш гилдираги m марта ааланган булса. у халда 

хисоблашда xymuam узунлнк ёзнладн:

L, я т - 2 я Rt

улчаиаётган галлама хакикий улунлиги эса куйндагнча тогшлади:
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Гапаманиш улчаш kHomjaiи торппган холла суркшши униж ниеонн 

мун-лИринн с * SmlE F .  хнсобгд алсак. У халла улчаш мастинмнг хакикиП улун пни 

L * L О - с )га ленг булали.

У лчашпмнг абсолют хлтолнгн куПилагича аиимлналм:

ум ник xakllkiifi узулпиклаН хам булали.
У'лчаш хаголигнни камайтнрии) учуй улчовчн pn.uiipax еки валнкнннг номинал 

лиачвлринн I алллма клмшшпши хисобга ашб анимат мумкип. Шу максилла PC'-1 
на РС-2 каон стамох.Ларла иначе грипп улгарлирувчан курил манн улчаш гпллир.1к 
ер.ычила I ал laMami харлкатллнтирплалшан хурилмаларла • JLI iimKAiaiinni

олннган нфодаларни тахлил килиб. хуиилапжи шшклаш мумкнн.

Агар J L  > 1 + —  f  булса. • хатолнк манфнп хнеоблаиали. яъип улч.нп.ж

колффнинентшш, галлама ва m  мирах 
таьенрланнш бурчат «dull л угри таиллж 
лолим. Улчаш эса мнннмал S„ куч тагенрила 
амалга оширилемп.

7-раем. Малернал ва улчаш 
оргаиларинннг Узаро таьсири

Гапача харакаглштшла. ти пракка 
таьенр к1иувчп хучларни куриб чихами) 17- 
раем). Finunpak айланма кара кали ли
таъминлаш учун куйн.иги шарт бижари/ннин 
керш.

S,R,i "S'Rb +А{(

IS



л

O.iiiinuil пфолааан S, H lllir рухсат m i trail kiuiMJi iapma (km.iiik 40 U.1 и  

№i fi параметр lapniin таила ill MVMKIIH.

Магериалларнинг лиши улчаш.
Замонавий улчаш ва нуксонларини аниклаш чашиналарила мац 

рнатниж энини контактов фотоэлектрик усулн кулланнлган. PC-1. PC ’ 
станокларида гаглама 10 юкорилан пастга харакатланиб, ёритгнч 6 и. 
айланувчи винт 9 орасилан утади. Винт 9 айланма харакатни 
электромагнит муфта 7 дан олади. Винтяа кронештейн I, гайка 8 хамдл 
уларда урнатилган 2,3 ва 4,5 фотокаршнлнклар жойлаштирнлган 2 ва > 
фотокаршиликларга ёрурлик туш май калганда ёки 3 ва 4
фотокаршнликларга ёрутлнк тушнб бошлаганда элекро магнит муфта,и 
электр киска туташуви солир буяалн.

Гаглама эн и уэгариши балам фотокаршнлнклар силжий бошлайли в 
нимгсимон валнинг бурчак смлжмшм хнсоблагич 11 ла кайл кнлннадн.

8-расм Материал энннн 9-расм. РС-2 машпнаси ишчи органлари 
Улчаш механизмы

Москва экспериментал механика заводи ишлаб чикарадиган нук- сон 
топиш-улчаш станогининг ишлаш приниипини куриб чнкамиз. Станокл 
пайванд конструкцияли корпус булиб, унга кия жойлашган назораг 
тахтаси 18 (10-расм) махкамланган. Тахта 18 да ойна 17 ёпиб туралнган

I*



ларча вулнб. материал шу ларча оркали люмннссиеит лампалар I1) 
ёрламила таг томонилан ёритилали. Юкорилаи хам материал ёриткич 14 
лаги люминесиент лампалар ерламнла ёритилали. Материал рулони 7 ном 
8 га куйилади ёки скалканннг айланишиии енгиллаштиралиган туртта 
шарикли полшипнигн бор нккита таянч 9 ла айланиб ту'ралиган скалкага 
кнйлирнб куйилали. Ласта 15 ни буриб. кнсувчи ватик II ташувчи валик 
10 лан уюклаштирилали ва улар уртасидагн о раткка  материал учи 
киритнлали. Кейнн кутарилиб куйклган кис кич 12 ни вал 13 да юкори 
томонга буриб турнб. материални штанга 16 устилай утказнб. наэорат 
тахтаси 18 бун.лаб тортила бошланади Материал учини пастгл томом 
олиб 1-ушиб, скалкага уралали-да, уни йуналтиргичлар 23 ва 2 нииг nai- 
ларига киритнлали. Машинанинг унг томондаги панель Тагила! и 
кнопкали переключатель ёрламила нуксон топиш-улчаш стаиоги алектр 
манбанга улапади Педаль 25 босилса. станок ишга тушиб. магерна! 
юкорилаи паегга томон сурила бошлайли. Остки ташувчи

я  26 25
10-расм Нуксон топнш-

17
х.



валпклар 24 ва I ёрдамида материал рулон 21 булнб уралади. \ |  . 1 . 4 .  Материал.'lapim тушаш ва кнркиш мяшииалари
тсриаишнг эни линейка 20 га бнноан вшу ал, буйи эса хисоблагмч
ёрдамида назорат килиб борилади. Ишчи улчаб булинган матери Ьнчнладиган материалнинг ва булажак кийимнинг турига кариб, 
буйичн курсатувчн ракамларни учнриш учуй ричаг 5 ни бос ад и; керак бнчнш учун мулжалланган материал асосан "унгини пастга каратнб 
ракамни урнатиш учун ласта 4 бурилали. Пелал 27 материални тески яланг Кават ёки унгини унгига каратнб яланг кават" тушалалн. Иккала 
йуналишда, яъни пастдан юкорига томом суришга хизмат кила. чопда хам материал энига Тула очнб юборилиб тушалнши керак 
Материал нуксонини топиш батамом тугаб, бир тупнинг буйи ва , Материапларни тушашда учун махсус машиналар.тушаш комплекслари 
улчаб булннгандан кейин. ишчи даста 22 ни узига томон буриб, пел» кулланилади. Кийим бнчиладиган механизаииялаштнрилган комплекс 
26 ни босали. Бунда йуналтнргичлар 23 билан 2 ншловчндан па, каторнинг умумий схемаси 11 - расмла курсатнлган. 
томон бурилали ва у рал га н материал рулони лентали KOHBeiiep 3 yen Корхонага урам, туп еки тахтах булнб келтнрилган материал I 
тушадн. Педаль 27 босилганда конвейер 3 рулонни чан томонга. пела, супача таглнклар 2 га жойлаштириладн. Материал ортнлган супача 
бос и л ганда х а  унг томонга сурадн. таглнклар ташиш воситаси 3 срдамида жавонларга урнатнлали.

Нуксон топнш-улчаш станокларинннг бошка тур-лари бир каваi Супача таглнклар жавонлардан Электр ташнш воеитасн ёрдамида 
иккн кават материалларнинг. китоб килиб тахлашан ва рулон кн лиши, улуалигини улчаш ва нуксон топиш машинасн 4га. ундан кейин 
уралган материалларнинг нуксонини топиш нмконини берадн. М аха хар кайсн туп хлохнда улчаш машинасн 5 га утказнладн. Нуксон 
риалнинг сурилиш теэлигнни улардаги расм-лар мураккаблнгига гоннб ва улчаб булинган материал узиюрар аравачалар 6 ёрдамида 
тукимачилик нуксонлари сони га караб 10-24 м/мин оралнйиа уралеватор 7 га ортладн. Элеваторлар катори бунлаб урнатнлгам 
тнлали. Станоклар педал ва кнопка ёрдамида бошкарилиши мумкин. [(транспортёр 8 туширалган рулонларнн улчаб-кнркиш машинасн 9га 
каюр тикувчилик корхоналарила матернхллар усти силлнк. бушшма • гказиб беради. Бу машинада аник узунликда кеенлган гдгпама булак.лари 
кушиланг линейкаларн бор буйи 3 м ли улчаш столларида улчаналп •'сханизаииялаштирилган тушаш столи Юг,, утказнладн. Тушима танср 
нуксонлари аниманади. Рлчанадиган материал механик воснта,У;"'андан кеймн кпркиш стали 11 га бериладн.
ёрдамида столнинг узунасига сурилади. бунда электромеханик белппа 1 ушаманинг киркиб олинган кисмлари киркнш стопи yentra коп- 
материалга хар 3 м да бур билан белги куйиб боради. Материалнинг a,II J" утдтиш курнлмасн ёрдамида лентали бичиш машинасн J2 га 

линейка буйича хар 3 м да текширилади. Нуксон топиш ва матер тка1«'»'б, унда текислаб киркилади.

рулонини улчаш натижалари рулон паспортига ёзиб борилади ва Материалларни тушаш ншларида турли машиналар ишлатнпадн. 
паспорт тушама каватларини хисоблаб чикувчиларга берилади. 'Ъ 'арлан бири ПНК ярим автоматик тушаш комплексидир. ПНК

Л а  ' 'шаш комЛ1скси текис тушама стапи, автоматик тушаш машинасн.
■хлама урамлари алеватори, тушалаётган газламани кисиш линейкасн. 
шаманн кесиш курнлмасн ва чеклаш линейкапаридан тузилган тушама 
ПЛИ' 2 каРкас-3 га урнатилган булнб, остида занжирли конвейер-7 
йлашган. Тушаш карсткаси 5, кнекич 4 ва тушама чеккаларнни

is
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текнслаш курмлмаси билан бнргалмкла йунлттиргич.тарла харакатлажии 
Каркасла кесиш курмлмаси I ва чсклаш лнисйкаси мавжуд. (12-расм).

II- раем. Me\aiiMwuiiH.iaujt прилган комплекс клюрнпнг умумнн скопи н 

Тушаш карсткасинннг кмркнш курмлмаси урнатилпш kiicmiii. 
тушаманинг охири махкамланади. Каретка стол устида харакатламиб 
чатериални урамлан ажратали ва тушайди. Каретка чсклаш лимейкасми 
якннлашганда 3 марта тезлмгмни камайтирали ва тухтайди. Матсрихтниш 
бошланпш кисми автоматик равншда линейка ердамида кистирилалм и., 
каретка гаглама чеккаларини тугрилаб, ортга харакатланали. Каретка 
отлижи холатига тухтаганда тушама киркилади. Тушамаларни юзма-кн 
ту шагаида гатлама 180 га айлантирилади.
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12-рлсч. ПИК прим автоматик тушаш комплект

Матернални машинада тушаш сифати и наги яхширок булсин учуй 
уии янги Пул билли тушаш ишлаб чикилдн. Машинада тушашдагн б у 
янп1 йу.лнннг мохнятн шуидан нбораткн. унда маълум улуняикдагн 
Н'шама каватлари олднн кеспб олминб. Кении тушалади. Шу максадда 
махсуе улчаб-киркиш машинасн яеалди (13-расм). Унла киркилаётган 
тушама каватига гаглама рулоннинг массаси узгариб туриши таъсир 
этмайли. материал стол ёки экран сатхмга ншкаланмайди, улчаш пайтила 
материал каватига таъсир этаётган кучлар узгармас булалн.

$:'лчаб киркиш машинасида рулон урамнни очнш мсханилмп I. 
транспортёр 2, кнркиш механнлми 3 ва узунлнк улчаш хисоблагнчи 4 
булади.

Улчаб-киркиш машинаеннинг аравачаси +5 мм хатога пул куйнши 
мумкин. Тушаш учун киркилаётган гаглама каватлари улунлигини 
белгнлашда буни хам хисобга олиш керак.

Баъзи гагламалар улчаб киркиш машинасида чузилиши мумкин. 
Чузилиш даражаси газламанинг турига боглик. Лекин у хеч качон 
нормадан ортнк булмайди.

Улчаб-киркиш машинасида мулжалдаги узунликка нисбатан йул
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1

I З-расм.Гакшчами улчаС кнркпш машниясинпиг схемаси.

купил адиган купим хамма пакт чисоб картасида наларда тутилганил.1 
клм булади. Шупннг учуй бу машинада гаглама купрок лежала!i 
Тажрибалар улчаб-кнркиш машинаспдаги купим олатлагига имсбатан 25 

50 с/г кам булпши мумкиилигинн курсатди. Улчаб-кнркпш машпнасн 
гахлама текисрок киркилгани сабаблп. кирким нотекислигн натижаспда! 
чнкпндилар 2-2,5 марта Каманин. Улчаб-киркиш мап1ниаснла тайёрлапг.н 
каватларни тушаш учуй эса МНТ-2-00-000 туш ат маиншаси ( 13-рас' 
ншлаб чнкди. by машинада тушама каиалларининг улунлигн, урамнии 
массаси кабилар тушаш учун сарф булалиган кучга таъсир этмайди.

| 4 расм МНТ-2-00-000 тушаш машинасинннг схсмасм.
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Материаллар бундам тушалганда, хар камеи тушаш столииши 
"махсулдортиги" ортиб. зарур столларминг умумий сони анчагнна 
камаяли. чумки бу машинада факат киркилган каватларни тушашнннг 
узн учунгина вакт кетади. Каватларни киркнш. тушамала уларнн 
текислаш. милклармми тугрилаш каби хамма операииялар т>шаш жа- 
раёни билли бир вактла бажарилали.

МНТ-2-0-00 машинасида гашиш тасмалари I гаглама 2 ни каретка 
3 ёрламила торта бориб, тушама 4 га тахлайли (14-расм).

Бу машина гагламанн юзма-юз ва кетма-кет усулларда тушаш 
нмконпятига эга.
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II - БОБ. БИЧИШ ИШЛАРИДА КУЛЛАНИЛАДНГАН 
ЖИ\ОЗЛАР

2.1. Бичнш усуллари.

Пойабзаз махсулотларнни тайёр.лашда асосий технологик жар. 
снлардан бири материалларни бичишдир. Материалларни бичншла м, 
ханикавий, ток манбаи, химиявий ва нссиклик энергияларплан фон 
лапанилали. Холирги вактла пойабэал корхоналармда чатсриагларн 
бичишнннг турли усуллари кулланилади (2.1-схема).

бнчиш усулида материал ма.хсус ншчи асбоблар (катоклар. валик.лар. 
кескичлар ва кузгалувчан пичокдар) ёрламида кстма-кет леформаии- 
яланиб кнркилади. Термофизикавий усулда бир хил куринишдаги энергия 
ердамида таъсир курсатнлиб материал кнркилади. Термомеханик усулда 
бир нечта энергия лар кулланилиб. материалга таъсир курсатн.лалн 
Материалларнинг бичиш усулларииинг асосий хусусиятлари тугрисида

тухталамил.

\ / / / / / / / / / / / / ? / ^

IS - раем. Магерналларим бичнш усуалари

Материалларни бичишнннг катокли усулида ншчи асбоб сифатида 
кескичлар кулланилади (15-расм, а). Бу усулда плита 4 устига 
жойлаштирилган материал 3 нинг юкориги кисмидаги кескичлар I нинг 
устки юзаси буйлаб каток 3 лар босим остида харакатлантирилади.

Демак, бичиш паралел - кетма-кет усулда амалга оширилади. Бу усулнииг 
Кесиш механизми механикавий, термик ва термомеханик характер] асосий камчилнги шундан иборатки, катокларнинг харакати пайтида 

эга булиши учун материалга таъсир курсатиш жараёнига караб бичи" кеск'<члар материалга нисбатан силжиши натнжасида киркиш аниклиги 
усулларини 3 та асосий турга ажратиш мумкин: механикавн' пасаяди- Киркиш енфатини куйидаги усул кулланилганда анча ошириш 
лермофизикавий ва термомеханикавий. Материалларни механикавн' м>'мкнн- *ьни каток 3 плита 4 га (15-расм, б) урнатилган кескич I

2.1-схема. Бичиш усуллари
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ларнннг устига жойлаштприлган материал 3 буйл,,- 
харакатлантирилганда кескнчнннг материалга нисбатан силжнши awij 1 
камаяди.

Валнкли усулнла материалларни киркиш кесиш 2 ва кисувчм у 
валлари ёрдамида амалга оширилади (15-расм, в). Материалларни в,, 
ликларла бичиш усули спрпантириб бичиш кулига бнр кдцар ухшаи ц 
Бунда бичиладнган гапама айланиб турадиган иккита валик opaciui 
утказилади. Валиклардан бири киркадиган, иккинчиси эса газламат 
боснб тураднган булади. Киркадиган вапикка бичиладнган деталларга мос 
шаклда пичоклар терилади. Ватнкларла бичиш усулинпнг афзалликлап 
ннхоятда куп. Бунда технологик жараёнларни упуксиз килиш, бичишт 
автоматлаштнриш. бнчилган детагларни ва чикинднларни чикарг 

олншнн автоматлаштнриш. матсриатлар узатишпи механизаииялашшрн: 
осонлаштирнлали.

Вапарининг кссувчи юзазармни таиёрлаш ва канта тиклаш м\ 
раккаб булганлйгн учуй, бу усул ишлаб чикаришда кенг таркалмаган.

Штамповка усулида пойабзад деталлари пуансон 2 mi матрица 
куринишидаги асбоблар ёрдамида киркилади (15-расм, г). Матсриат 
матрица ва пуансон орасила жойлаштнрилнб, пуансон 2 га т с  иг 
к\рсатилади. Бу усулда *ам киркиш аниклиги пастдиги ва матсрианшп

газламага киркиш асбоби бевосита тегиб турмайди. Шунииг учуй бу усул 

контактсиз киркиш усули дейилади.

16 - раем Материахтарни лахр 
нури Силан киркиш усули

17 - раем MaicpuaxiapiiH 
Электр yMKvtiH Силан 
киркиш усули

Катор илмий текшириш институтларила материалларни лазер нури 
билли киркиш юзасида тадкикотлар утказилди. Бу усулда материал 4 та 
лазер нурларини йуналтирувчи оптик кескич 3 йуналтиргич 5 да 
харакатданали (16-расм). Материал стол 2 билам биргаликда горизонта1!

деформацияланиши. ишчи асбобни таиёрлаш мураккаблиги туфам иумат.тиргич I буйлаб кескич силжишига перпендикуляр харакатданали. 

енгил саноатла кам кулланилали. Иккала хдракат хам дастурлаштнрилган бошкарув систсмали каламли
Хозирги пайтда материапларни ннхоятда катта босим кучи били электрюритгичи ёрдамида амалга оширилади. 

отилиб чикаёттаи ингичка сув окимида киркиш усули хам снн ,(. Бичишнннг плазмали усулида материални кнзлириш ва кирки шла 
курилмокда. Сув заррачалари (сув билан полимер аралашмаси) 0.075 МИкроплазма ёйи ишлатилади. Бу усул асосан бир катламлн материални 
0,3 мм диаметрли соплодан 350 м/с тезликда 70 - 350 МПа босим ости 0.3 м/с тезлнкда киркишга мулжалланган.

узатилади. Кесиш теш ит 0.4 м/с. Бу усулда киркиш сифати оширилга* Материапларни контактсиз бичиш усулларндан яна бири электр 
булиб, бичиш жараёнини автоматлаштириш мумкин. учкунларидан фойдаланнш усулидир. Электр учкуни билан бичиш усу-

Материалларни контактсиз усулда хам киркиш мумкин. Уларнин лида плита I га жойлаштирилган материал устига графит чизик чизилиб, 
бир-бирилан фарки шунлаки. механик усулда киркиш асбобларш- унта электрод уланади. Иккинчи электродлар барабан 2 га урнатмлган. 
материал бевосита тегиб турнши шарт булса, механик булмаган усу и-
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у ск ун ал ар

Электродтарга юкорн кучлвнишли ток берилса. материал б>тун грас| w  т„п „,инг ички юзаси 7 мм бадандзикда Ra=l0...5 гашр-

Ч1ПИК. буйлаб киркнлади ( 17-расм). -v „фшккача шипов берилиши керак. бошка юзаларига ишлов бе-
Енпп саноатда термомеханик усуллардаи асосан, нссимик 1 ^ ма(Ын 30* - 32 'градус бурчаккача техзаниши мумкпн.

механик энергия кулланилган турлари ишлатилади. Буларга электр ,ИЛМ“ оГшбмл леталларнни бичиш кескичлари I (18-расм, а) 90 -
термик, юкори частотали текли ва ултратовушли усуллар киради. ^  ^  баландликла. деворининг кдлинлиги эса 4.5 - 5,5 мм ёки 48 мм

Электротермик кесишда кескичлар ва симлар к^ринишнлагн Keci; деворининг калинлиш 7 мм килиб тайёрланадн.

асбобларидан фойдаланнлади. Бу усулда электр энергняси ИССИКЛ;,£есК|)ЧларНИнг каттиклигинн ва мустахкамлигини ошириш учун уларнинг
энергия сига айлантиркчали. Юкори частотали ток ёрламнда кесиш усу i ^  кеС||Ш киррасндан 25 мм масофала 10 мм гача калинликка эга
юкорн частотали электр майлони таъсирига асосланган Ишчи асбоб ... 11|Ш|| керак Бнчилган деталларни кескнчлан осой чикариб олнш учуй
электрод кескнч - 7-10 Н куч ёрламила юкори частотали ток таъси| <ССЮ1,|Н1|НГ ц>|Ки левори унннг уткир кием план обухигача Г - 3* градусы

балан материалии кнркади. чонуссимон шак.лла кенгайиб бор.ши. 98 - 105 мм ли баланд.ли клан»

,  ,  „  _ ,  .. .. <ескичларла ншчинииг кули пресс ларба бсрувчиси билан кескичнинг2.2. Понлблал деталларни чоинш учун ии1ЛЯТ11.лал1иан асбоб - '
рртасида колиб ксгмаслигини таз.минланган холла кескнчларда химия 
гусиги 2 булади. Тусиклар 16 х 10 мм дан 16x20 мм кесимгача бу.лгаи ' 

У мумий тушунча. Мсханикавий бичишда кесувчи асбоб сифати.: дойна тасмапарнлан ёки 1.2 - 1.5 мм калинликдаги пулатдан тамерланиб. 
кескнчларлан фойдаланнлади. кулла х а  - бичиш ва этик пичок.ллрил. <ескичга винт 3 ёрламила ёки пайвандлаб бнриктириладн. Пойаблал 
фойланилади. Бич|С|алиплн материал учун юла таянчи булиб сроч см/лчам.ларини номерлаш учун кескичнинг тиРига маилум уйиклар 4 
махсус картондан тайёрлангаи кололалар, худзи шуидай металл су бел пиар) куйилади. Бу белгилар эса бичилган деталларда из колдмралн. 
полимер материалларидан тайёрлангаи бичиш плиталари хилмат кил ал и хескнчнннг юзаси, тнгнлан ташкари барча кисмлари. запглашлан химия 

Кескичлар пнчок куриннииш булиб. унннг шакли Ч011иласг1.м<плш1| учуй бумлали. 
дегал конфпгурациясига тугри келалн. Кескичнинг уткир кисми (учи Пойаблал устки дсталларини бичиш кескичлари (18-расм. б) 22. 4S 
кескич тиги деб агалади. Кескичлар У7 ва У8 маркапи махс\чм гача баландлнкда, деворининг калиилиги 6 мм килиб тайёрланадн. 
инструментал пулатдан тайёрланадн. Хушш шуидай, пулат тасмаларидан совук эгиш усули билан тайёрлангаи

Пойаблал деталларини металлмас плита ёки колодаларда бичиш уч\ юпка леиоРли кескичлардан фойдаланнлади. 
тиги уткир кескичлар кулланилади. Металл плиталарида ишлаш вакти i *г' Материалии тежаш ва мехнат унумдорлигини ошириш учун ОРУ' 
кескичнинг тиги 0,2 - 0.3 мм гача утмаслашади. 5 - 8 мм пг <ескичлаРДан фойдаланнлади. Шу билан биргаликда материалларни 

баландликдаги кескичларнинг тиги 50 - 52 HRC гача катгикликла ’ичишла этик пичоклари хам кулланилади.
термик ишлов берилади. Кескич тигининг ташки томони ва обухнинг Бичиш пичоклари (18-расм, в) ичи буш металл дастакка кийгн- 
томонининг юзаси силликлангандан кейин Ra = 1,25 ... 6.3 rxnip ,,1лгаи ва винт 2 билан котирилган пичок 1 дан т>эилган. Пичокнннг 
будирлигига эга б)>лнши керак. алинлиги 1-1,5 мм, эни 10-12 мм.
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Этик пичоклари понасимон (18-расм. г) ёки эгри чнчнкли (18- р;а ШШ ^  щшталарнинг ишчи 
Л  киррали пулат таемалардан тайёрланали. Пичокларнинг калинлиги |
- 2 нм. Ишлашга кулай булнши р у н  пичокнинг ластасига химокло» 
лента ураладн ёки полвинилхлоридли труба кинппилали.

Куп натламлн материалларни бичиш кескичлари. Бу кескнчлар 
ёки 48 мм баландликда ва тирининг уткирлик бурчагм 20*- 23 градус i 
килиб тайёрланали. Улар иссик катокларлан чикарилган У7 ёки У 
маркали тасмали пулатларлан тайёрланали.

Бичишла материал катламларининг силжншини оллини олиш ва л> 

формаиняни камайтирнш р у н  сикувчи пружинали кескнчлар ку.л.лан 
лади Кескич ичидаги пружина бнчилган деталларнн чопиш плита; 
устша итарнб чикаради. Кескичдаги бичилган биринчи летала бил; 
охирги летал.ларнннг улчамлари бнр хил да сакланали.

ЁРочлан тайёрланган бичиш колодалари (19-расм, а) к а т »  
сгоч.чарлан (луб. бук ёки граб) кссилган брусларлан йнрилиб елимланал 
Пойабзал остки деталларини бичиш ру н  900x420x300 ёки 1500х420.\3< 
мм габарит улчимзЛ тугри бурчакли колодалар кулланилади, пойаби 
устки деталларини бичиш р у н  эса 530x420x130 мм габарит улчам 
тр р н  бурчакди колодалар кулланилади. Ёг.очдан тайёрланган бар> 
коснш колодалари перимстри буйичл металл рамка» и махсус тортки'имг 
билам тортилади.

Махсус картондан тайёрланган бичиш колодалари (19 - раем, б). Ь 
колодаларии хам олдпндан прессланган ва елимланган пластинкалард. 
блокларга елнмланиб йисилади. Йигилган колодалар иккита ёки p i  
металл стерженлар б план гайка ёрдамида тортилади. Гайкаларнинг осги 
ёроч брусоклар ва пулат пластинкалар куйилиб котирилади. Махе ' 
картондан тайёрланган колодалар билан ёрочдан тайёрланп 
колодаларнинг улчамлари бир хил.

Металлдан тайёрланган бичиш плиталари (19-расм, в). Бу плиталаГ 
СЧ 18 маркали чуяндан куйиб тайёрланали. Чиламлилигини ошири» 1

юзасига 12 - 20 мм калиитикда пула г

18-расм. Кескнчлар (а.б). бичиш (а) ва этик (гл) пичоклари
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19-расм. Чопиш колода ru плиталарн.

нриниипн жихатпдан бир халда тузнлтн булиб улар |||м
йулинимг кеиглиги. ларба мпувчн мсханизмнинг йуди tiuimi 

улчамлари билли фарк килали. ПВГ-18 дан ПВГ-18-1600 прсссигача 
булган пресслар хам нш ЙУлининг кеиглиги жихатилан фарк килади 

ПВГ-18-1300 ва ПВГ-18-1600 прессларида азохида бошкарув пултн 

ва прессни ншга куш ит мосламаси мавжуд.

ПВГ-18-2-0 пресен

Прссснинг ншлаш принпипи. ПВГ-18-2-0 пресен понабзанннн 

остки яеталлари (чарм. картон, релина ва бошка матерназлар) ни уткнр 
гимн кескичлар ердамнла металлмас плита ски колодаларда, хамда тики 
Vi час кескичлар ердамнла металл плита ски колодаларда чопиш учуй 
кулланилади. Ншлаш вактила прссснинг юкорнга ва пасма 
харакатланувчи юкори траверса кисми унинг асосий ишчи органн

Бунлай ллитазарнинг улчамлари ПВГ-8-2-0 прссслари учуй 500x350' , ^ л 1:„ |!|Пц

мм. ПВГ-18 типилаги барча пресслар >чун х а  1600x400x180 мм га теш « ПВГ-18-2-0 пресен (20-расм) элсктропшравлик. бир зарбази. оск
Холирги пайтда химояловчи плёнка спиштнрнлган аномии плита ёрдамнда тепкн босилиши билан ишлайди. Технологик жараён 

кенг кулланилади. Пленка юзасига латекс сурилгаи гаглама копланган t м  ии.-тгича бажарилади: бнчиш митасинииг устнга бичилалиган ма- 
i питала ншлаган вактда кескичнинг уткнр тиги сурнлган матсриални ха |Сриа i ту талиб унииг устнга кескич куйнлади. Кении кески’нпнн 
плёнкани хам кесиб. дстапиннг тулик бичнлишига аник кафолат бераш мухофазазанган ён томонидан ушлаб кушит тепкиси бос плачи. уплан 

Пластмассадан тайёрланган бнчиш плиталарн (19-расм, г) форма1 сунг юкори траверса пастга томон харакатланиб кескичнинг обух 
куйиш усулида ёки поливинил смоласи асосидаги арапашмалар кис ми га урилади ва материал бичилгандан конин юкорига кутарилади. 
зичлашгвн, асосан поливинилхлориддан тайерланади. Ксмннги зарбани косил килиш учуй оекни тепкидан олиб кескич

ПВГ-8-2-0 типилаги прессларда пойафлал устки деталларини бичии1 кайталан куйилади ва яна тепки босилиб пресс ишчи холатга кушилали. 
учуй плиталарининг улчамлари 500x350x30 мм булази Пресс - станинадан. юкори траверса механизмилан. гидроузатнш.

электр жихози ва химоя блокидан иборат. Бичилган деталларни куйиш 
учуй прессла орка ёрдамчи стали мавжуд. Пастки траверсага ва 

Пойабзалнинг остки детаплари НПЕ, ПВ-38, ПВГ-18-0, ПВГ-18-I пресснннг орка томонининг унг бурчагидаги устунига электр шкафи
0, ПВГ- 18- 2- 0, ПВГ-18-1300, ПВГ-18-1600 прессларида чопилади. НИ- махкамланган. Пресс рамкасига гидроприводли мой баки жой- 
ва ПВ-38 электромеханик пресслари хам конструкцияси ва ишл.ч- лаштирилган. Мой бакини прессдан чикариб олиш учуй пресснннг олд

2.3. Понабзял остки деталларини чопиш upecr.iapii
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томоннда мой бак копкоги устида ластаги мавжуд. Шу дастак ёрдамц1 
мой бакнни прессдан чнкариб олиш мумкин.

Пресснинг станинаси пастки траверса 9 га богланган унг 35 ва ч I  
39 устунлари махкамланган таянч рамаси 38 дан тузилган. П аа ,1  
траверса устига бичиш плитасп жойлашган. Пастки траверса рамка 7 I 

махкамланган чап 39 ва унг 35 чуян устунларга урнатилган.
Юкори траверса механизми пшроприводдан керакди кесиш кучи, 1 

кескичга уза тал и. Юкори траверса 24 пресс станинасининг 10 ва 
йуназтирувчиларига урнатилган иккита скалкага корпуслар 16 ва ; |  
ёрдамида махкамланган. Пастдан траверса 24 га мухофазаланг.] 
кистнрма оркапи плита 25 махкамланган. Пастки станинанинг хар бц 
йуналтирувчиларига фланилар 13 махкамланган булиб. улара, 
л рапениднал ре лба кесилган ва уига uitok бнрнктирилган. Штокка npi 
ншластган вактда кузгалмай турувчи поршенлар махкамланган. Ilniil 
иилиндрлар скалканинг пастки кисмида жойлашган.

Торткич 19 га юкори травсрсани дастлабкн хода гига кайтарнш уч; | 
пружина кийгизилган. 'Горткичга скалканинг ичндан утиб, кирмаксим 
гплднрак 21 ни шток 14 билан бирпктиради. Юкори траверсанинг ичи 
траверсани баландлик буйича харакатга келтирувчи узатиш мсхаиин 
жойлашган. Узатма электр юритгнчидан, иккита тишли гилдира» 
валикдар 25 ва 26 дан. хамда учта муфта 27, 28 к» 29 дан ибораг. Юк> 
траверсани харакатга келтирувчи элсктрюриттч кушилгандан кем; 
харакат ундан цилиндрик тишлн узатма оркали, иккита скалка 
торткич, кнрмаксимон узатмаси оркали штокка узатилади. Кеш 
штоклар флаипларга буралиб кирнб ёки фланцдан чикиб, скалкшшр 
траверса билан биргаликда кутариб ёки тушириб туради.

Созланиши. Юкори траверсанинг ба.ландлик буйича холати бош> 

рув пулти 34 панелидан унг томон вертикал катордаги тугмачалард 
бирини босиб созланади. Бунине учун электр юритгичи 23, 22 ва 2

20-расм. ПВГ-18-2-0 типидаги пойабзал остки леталларини чопнш пресса.

тишли гилдираклар. 20 ва 28 валиклар, 19 муфта, иккита скалканинг 
кирмакли узатмалари ва торткич 14 оркали харакат штоклар!а 
узатилади ва траверса 24 кутарилиб тушиб туради. Траверсанинг энг 

юкори холатини созлаш вактида гилдирак 7 дан ишлаб кетувчи охиргн 
ажратгич 8 билан чегараланади. Билдирак 7 корпус 29 билан богланган 
ва пресснинг ишлаши вактида юкорига ва пастга харакатланувчи штанга

34
15 .



17 га каттик махкамланган. Юкори траверсадан кескичнинг or, 
кисмигача булган масофа 70 мм дан ошмаслиги керак.

Гндравлик узятма. Гидравлик узатма электр юритгичидан хар.н I 

олувчи насос, гидродозатор - тезлатгич, золотник, туйинтир,. 
гнлроклапани, гидробак. иккита кайтарма клапан, мой утувчн труба 
мой бакидан тузилган Гиробакка мой фильтр оркали куйилади. Мойн,, 
сатхи мой курсаткич буйича назорат килиниб турилади. Ишчи суюк. 
сифатнда Т22 ва Тп- 22 маркали турбин мойидан фойдаланилалн.

21-раем. Кеснш жарасшиа таъсир килувчи кучларнн аннклаш ёхемасп.

2.4. Кескичларда пойабзал деталларпни кнркиш жараёин

Кундаланг кесимлн кескичларда эластик матерналларни (натура i

суныш) кссиш жараённни курнб чпкамиз (21-расм).
Матерналларни булакларга ажразиши жараёни кескич учила кон и 

кучланнш хоенл булгу нга кадар бажарнлади.

Кескичга тушадиган Рл- кеснш кучи материхчнинг кескич учии
нисбатан каршилик кучи Q. N, ва ЛЛ нормал кучларн, материал ва кеск 
учи орасидаги ишкаланнш кучлари бнлан мувозатланади.

Я, «t»+.V,(sina, +;/,cosflr,)+ V.//, (1)

бу ерда: //, ва //_, - кескич тики ва материал орасидаги 

ишкалаппш коэффиииентлари.

Кесгичларнинг I см кесувчи кисмига таъсир килувчи кучии куйи.1 

формуладан анимаш мумкин.
G, = q/e

бу ерда: G» - кескич учининг таъсири натижасида хосил булади ] 

материал каршилиги.

в - кескич учининг утмаслигини билдирувчи узунлик.

Материал каршилик кучи топамиз
Q ■ q • L ■ aLG, (2)

бу ерда: L • кескичнинг кссиш кисми параметрлари.

.V реакинянн аннклаш учу и материалдат деформация таксим- 

ланншинп куриб чикамиз.
Умумий холда материал х. г уклар йуналишида ва хи: текислигша 

перпендикуляр йуназншда деформацияланади.

Кескич контурининг ту три чизнлншн кисмларила материал х ва с 

у мари буйлаб деформацияланади. Эгри чизнми жойларида эса материал 
леформаиияси кесиш радиусига боглик булади.

Агар материал чсккаси кескич уткир кисмига якиирок жойлашг.ш 
булса.у холла пластик материал чекка юзаси буйлаб кескич уткир 

кнеминниг холати c a f  чнзикка тугри келадн. Эластик материал тор 
чекка юзаси ео/холатда булади.

Р бурчак материал ва кескич уткир кисмига булган масофага. 

кескич уткирланиш бурчагига, материал физика-механнкавий хоссасига 
1 ‘ куч улчамларига боглик булади.

Кескич контурининг тугри чизикли жойларига таъсир килувчи N, 
кучни аниклаймиз.

Материал деформацияланадиган жойларннинг энли элементар 
булакларга ажратамиз dN, реакциянинг элементар кийматларинн

d \ \  » JM, co$f>
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бу ерла: с/Н, - матсриалнимг деформаиияланиш нуназишини 
билдирувчи в = а + <рбурчак остила df/cosa 

юзага таъсир килувчи реакция кучи.

<р - ишкаланиш бурчат.

Бунда illt, * — ——  
cosia*q>)

J x дгуки буйлаб элементар реакция проекцияси.

Агар х уки буйлаб кучланиш 5, нисбпй е,, материал эластик 

молулини Е, деб белтласак, у холла. d.\\ = StLd£ булади. КХ

полимер материал учуй 6, =■ (с,£ ,)"

бу ерла коеффиииент m=O.S+lни ташкнл этади.

Дг c 'V -c 'Y  ‘Uvti-IK/f)S ------ = •

/* «VU,*.*,

Агар: с.
I I I

булса у холла ни R  оркали 6e.im.ia6 куйидагиии оламн

■ I
Л\хш{кК,Г L-J4.

Демак:

N, cosv4*£,)' : —...... —
cos(о + <р)

»<cosv>(t£,)”
(I + »i)cos(a + $») /Л - . (3)

мапвнкН, >* f .  .  (iin a * f,,cosa * fi.cosu *

W  ХОЛЛарда кеенш кучини аниклаш учуй куйидат ифодалан

ишапаннладн

q . солиштирма огирлик. н/м
L - кесгачнинг максимат параметри
/  , - кесгич утмаслиги коэффиииенти

(р=Ю, -.*7’ да k= l.l+ l.8 n  тент)

к, - кестч  уткир кисми ралиуси
к, - таъсир килувчн кучнинг коэффиииенти.

fi^O. 1+0.4 - материал ва кескич орасидаги ишкаланиш

оэффнциенти.
и - кескич харакат теглнги м/с
Кеенш кучининг узгариш диаграммасидан маълумки. плита 

1мартизаторларга урнатилган холла, иш материал леформациясига сарф 

зулали.

Бунлан маълумки, сундиргич каттиклиги ва кескич баландлиги 
кгарасими ошириш урнига ва пресс Т.И.К. пасанишига сабаб булади.

/V, реакция кучини аниклаш )чун X уки буйлаб таъсир килу 
барча кучлар проекциялари йигинлнеини оламиэ

lv » 0 ; Л/, >= ,V, cose + N,pt sin or -  Г. (4)

бу ерда: Т - кестчнинг кундаланг эгилншга каршилит.

Т - каршилик Ы, . нннг мураккаб функш" 

хисобланганлит сабабли, уни биринчи якинликла Т •  k ,zдеб к.' 

кнламиз.
к: - кескич кунлаланг йуналишдаги каттиклик коэффициент.

(I) тенгламага (2) - (4) ифодаларни куйиб, кеенш кучини анали 
усулда аниклаймиз

2.5. Пойабзал устки лсталларнни чопнш прессларп

Орлов машинасозлик заводила ПВГ-8-2-0 прессилан ташкари унинг 
тазасида яратилган бир канча пресслар чикарилали.

Пойабзалнинг устки деталлари ПВГ-8, ПВГ-8-1-0. ПВГ-8-2-0. ПКП- 
Ю ва ПКП-16 пресс.парила чоиилали.

Бу прессларнинг барчасида бурнлиб зарба бериш механизми асоснн 
1шчи орган хисобланади.

ЛВГ-8 пресси конструктив тузилиши жихатидан жуда оддий булиб 
арба бериш механизмининг бурилиши кулда бажарилади. Бу прессда
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шикни жуди огир булганлиги сабабли хам унннг иш унумдорлиги ц,,.
паст.

ПВГ-8-1-0. ПКП-10 ва ПКП-16 прессларида зарба бериш курил v. 
автоматик тар зла бурил ал и.

ПКП-16 пресси конструктив тузилиши жихатидан ПКП-10 npeccj 
жуда ухшаш булсада, ташки улчамлари ва чопиш кучининг каттап,, 
билан ксскин фарк килади. ПКП-16 пресен йирик улчамли чармла;- 
пойабзал устки деталларини чопиш учуй кулланилади.

ПВГ -8-2-0 пресен

Прссснинг ншлаш нринципи. Чарм ва сунъий чармдан пойаб 

устки деталларини консол урнатилган автоматик бурувчи ПВГ-S ; 
электрогидравлик прессила чопиш мумкин. Чопиш уткир тигли к 
кичлар ёрдамцда алюмин ва аластмассалн плиталарда ёки ёкоч ва ма\, 
картонли колодаларла амалга оширилади.

Техналогик жараён куйидагпча бажарилади: чопиш плитаенш I 
устига материал ташланади ва унинг кескич куйилиб бир вактнинг узг 
унг томондаги тугмача, чап кул билан эса чап томондагн тугма 
босилади. Бу пайтда зарбадор бурилиб, чопиш плитасинннг ус и 
ту'хлалали ва иш йрли бажарилади, яъни зарба булали, сунг зарба 
автоматик тарзда дастлабки холатига кайтади. Кескичдан чопилган дед 
олиниб, кескич яна кайтадан материал устига куйилади ва иш лаг I 
такрорланади.

Прссснинг асоснй механизм ва узедлари станина, зарба берт 
механизми, зарбадорни буриш мехаиизми. зарбадорни кутарнш ме>1 

низми, электр жихози ва гидроузатммн иборат (22- раем).
Пресснинг станинаси асос 16 дан ва стол билан туртта таянч " 

ёрдамида бирлашган. Столнинг устида чопиш плитасн 2 жойлаил 
Чопиш плитасида технологик контакт 7 мавжуд булиб. технолс" 
контакт пресснинг электр схемасига ва чопиш плитасига уланган.

22-расм. ПВГ-8-2-0 тппааагп пойабзал устки деталларини чопиш пресен

Станинанинг ичида гадроузатма, унг томонила эса электр шкафн 12 
жойлашган. Станинанннг олд томоннда нккита тугмачали кронипейн ва 
бошкарув пульти 9 бор. Иккинчи тсхнологик контакт зарбадорнипг 
остида - кориусга махкамланган. Унинг вазифасн - кескич детали и 
чопнб. плнтага 0,5 мм гача ботганлаи сунг прессни токдан ажратитни 
гаъмннлаш керак.

Зарбадор. Станинанинг вертикал цилиндрик йуналтирувчненда 

калка зарбадори билан жойлашган, юкори томондан эса гайка билан 
котиридган. Скалканинг пастки кисмида штокка катти к махкамланган. 
ишчи поршени булган ишчи цилиндр жойлашган.

Зарбадорни кутариб тушириш ва зарбадор йулинп
созлаш учун штокнинг пастки учила резбали кисми ва унга бирлашиб 
тУР)’вчи тишли хилдираги бор. Торткичга нккита пружина кийгизилган. 
"РУжиналар детал чопилгандан сунг зарбадорни юкори холатга кайтариш 
- ЧУН хизмат килади.
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Зарбадорнн бурши механизмн. Бу механизм зарбадорнн ск., ,, 
билан биргаликла иш холатига ва материал чопилгандан ксйнн у„ 
дастлабки холатига кайтариш учуй хизмат кил ад и. Скалкага тишли [хИ1 
билан хамма вахт илашиб туришини таъминлаш максалила типп.,. 
очилган ва тишли рейка харакатн натижасида скалки зарбалор бит,, 
биргаликла бурилади. Зарбалорнинг бурилиш механизми прсц 
станинасига махкамланган иккита иилиндрлан харакатни олади. Ци 
линлрларла поршенлар харакатланади. Поршенлар рейкани харакатг, 
келтиргач скалканинг зарбалор билан биргаликла бурилишнни т;ц 
мннлайди.

Гидравлик узатма. Гидравлик узатма электр юритгичдан хари к . I 

олувчи насос, гидродозатор - тезлатгич, золотник, туйинтирнц 
гидроклапани, пиробак, иккита кантарма клапан мой утувчи труба г] 
мой бакндан тузилган. Гидробакка мой - фильтр оркали куйила.и 
Мойнинг сатчи мой курсаткич буйича назорат килиниб гурилади. Пип, 
суюклик сифатила Т22 ва Тп - 22 маркалн турбин мойиларил 
фойдаланали.

2.6. Лента пичоклн ва кучма бичиш машина.iapii

Пойабзал ишлаб чикариш саноагила ишлатилалнган материал да; 

хусусияти ва тузилнши жихатидан хилма хил булади. Тайёрланаётгаи 
пойабзал махсулотлари ассортимент турли-туман булганлиги сабаб.м 
уларнинг материалларни бичиш усули хам бир хил булмайди. Ёзги в. 
енгил пойабзалл арнинг устки кисмлари асосан, юпка терн, супы 
материаллардан ёки газламалардан тайёрланали. Хозирги вактда пойабзя 
ишлаб чикариш корхоналарида юпка ва тукимачилик материалларни* 
универсал усу.зда кнркишда куйилаги машнналар ишлатилали: Кучм 
бичиш машиналари (ЭЗМ-З, CS-529 типидаги вертикал пластинасимн' 
пичокли, ЭЗДМ-З, ЭЗДМ-2 типидаги дисксимон пичокли машнналар 
кузгалмас машнналар (РЛ-4, РЛ-5, РЛ-6 ва ШВн-03 типидаги лен 
пичокли машнналар).
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Хочнрги пайтда
икки уч ва турт шкивли лента пичокли машина.i:ip

________ „ мпиокла (23-расм). Икки шкивли машина. iapi а
к(.Мг микйсла кулланш

.. шкивли машиналарда L-ишчи кулочн анча кем 
нисбатан уч ва тур

ишчннннг ишлаши учун куланлик яратиши билан гайтирилган by эса иш
катта ютали материалларни кесиш имконини бералн.

23-расм. Лента пичокли бичиш машпиолари 

РЛ-6 типидаги лента пичокли стационар бичиш iMaiiiitiiacii

РЛ-6 типидаги лента пичокли бичиш машинаси манда ва мура к к аб 
шаклли деталларни узил-кесил киркиб олиш учун ишлатилади. Бу ма -



24-расм. РЛ-6 типидаги турт шкиали лента Шчокли 
бичиш машинаси

шиналаги лента пичок 2 (24-расм) гилдиракларга тсотилган, эни 20 мм 
якин, калинлнгн эса 0.4-0.7 мм пулат лентадат иборат. Пастдд 
харакатлантирувчи шкив 24 электр юритгичидан кетган тасма ёрвамн-
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ап танаМ Лента пичок эса 32. 19. 20 шкиатарни а.пантиради Бу
кита пичокнннг хари кат тепнги  шкнвлар ЛИачет ' ,ш,  х- рига ва уларнтп

аилам иш «Мигига боглик булали. Бу ua„,uuмашина лента ж ,чокни

йу натгирнш. харакатни узатиш механнзмлари, пичок гн
чарх.зайднган ва пичокни тпранглаш куоичы,»  "  4,ВТОМат" кк г КУРИлмаларн. ишчи

j n p 4 M „ ,  ю
мосламлардан тузил га н.

Машинага харакат электрюритгичи 28 лан узатилади. 19. 20. 24 на 
. шкиш1ар юзалари буйлаб 2 лентали пичок тортилган. Конуссимон 
вариатор 27 тухтатиш барабани махкамланган йуналтирувчи шкив 24 га 

рлкатни узатади. Тухтатиш барабанпга электромагнит тухтатиш 
козодкасн 26 урнатилган. Машина иш даврида электромагнит тухтатиш 
мсханизми кучланиши остида булади. Пичок тепнги маховик 29 
ерламида узгартнрилади ва тахометр 33 билан улчанади. Таранглаш ва 
лентатутгнч курилмалари 19 йуналтирувчи шкив 17 га кузгалувчан 
каретка оркали .урнатилган. Пичокнннг таранглиги маховик 7. винт, 
гайка 15 ва пружина 16 ерламида хосил килинади. Лентатутгнч 
курилмаси устки ва остки электромагнит лентатутгнч 25 лар ва контакт 
ажратшчи 30 дан тузилган. Пичокни таранглаш курнлмасн винт 18 умна 
жойлаштирилган ричаг 6 ва кулачок II, остки кулачок 10 кронштейн IS 
ва фиксатор 12 лардан тузилган. Маховик 7 ни бураш йули билан 
пичокни таранглипши узгартириш мумкин. Кронштейн 8 га урнатилган 
мойлаш системаси оркали пичок доимий равишда мойланиб турилади 
Пичок каракаттт пайтида уткирлаш айлаиалари 22 ер.,д.мида чархланади.
N ткирлаш механизми тепки 23 ёрдамида бошкарилали. Бундан ташкари 
бу машинада материал силжишини енгиллаштнриш учун стол юзаси 
буйлаб хаво окимини хосил килувчи курилма урнатилган.

Вертикал пичокли Кучма бичиш машиналари магериалларни алохида 
кисмларга булиш, шунингдек, алохида деталларни киркиш учун 
ишлатилади. Бу типдаги машиналардан жун, сунъий терн ва тукимачилпк
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материаллар тушамасининг баландлиги 13-15 см гача етгамда 
фойдазаниладн.

столп буйлаб. пластинкали пружинит урнатнпам 
Су машина бичиш тланади Платформага таянч 17 мач-

татформалл I
01 л г «.ИНГ юкори 1 ИСМИП» электрюрптгич урнатилган.

CS-529 типилаги ("Панноння" фирмасн Венгрия) верни,,, имланган б\лио. . 12 Ва винт 13 оркати кривошип
- Элскгрюритгич вал ига

пIIчоклн кучма бичиш чашпиасм 1 4
.ахкамланган. (25 - раем, а).

Вертикал пичокли CS-529 типилаги Кучма бичиш машинасньВ Крпвошнпга думаю* подшипниклар оркази а; 1СЖ >РМ*

(25-раем ) кирк.иш органи калиилиги 0,5 мм. узунлиги 15 мм ва кенг ||.п\ннинг юкориги кисми бармок би.мн t 0F-IJH,JH >
с и  _ I /L г»пкалн ползун 7 га махкамланган.22 мм ли пичок I дан иборат. Машинанинг тик туткичи 2 га жомл., ч1рмок 5. втулка о орка.ш :

пичокнннг икки ёни 15-20 бурчакли килиб тезланган, тики 
туткичдан 8-10 мм оллинга чикиб туради. Баландлиги 180 мм. ли 
туткмч машинанинг платформаси 3 га Урнатилган. Тик туткичниш и  
3500 марта анланалиган электр юритгич 32 урнатилган.

Ползу инниг оетки кисмига штифт 3 ва винт 2 ёрдамнда пичок I 
ичклмтанган Ползун йуналтнрувчнлар 7 ва 4 орасида илгариланма - 

.аитма харакат ланади. 

никлаш мумкнн.

Пичок уткирланнш бурчагнни куйндагича

25-расм. CS-529 тшшдаги Кучма бичиш машинаси.

1г пичокнииг ярим уткирланиш ишчи бурчат,

, г  пичок ярим конструктив бурчаги.

• материилни пичокга уэатилиш тезлнги,
- пичок .чаракати тв5ЛИГИ.

Ползун билан йуналтиргичлар орасидаги зазор, йуиалтиргнчЛарин 
сорпус 18 оркасига енлжитиш нули билан созланади.

Ползуннинг йуналтиргичлар орасидат харакатида ейилишини ка- 
'айтирищ учуй 8-мойлаш кистирмаси урнатилган.

Кучма бичиш машиналари стационар холатда урнатилса, уларни 
.ентази бичиш машиналари урнида ишлатиш хам мумкин.

Вертикал пичокли кучма бичиш машиналарига пичок харакатп 
гсгзигини курсатадиган таксометр урнатилса, киркиш тезлигини керагнча 
у |гартириш мумкин булади. Бунинг зарурати шундаки, масалан, синтетик 
голалардан тукилган газламалар тез эрийдиган булгани учуй, бичиш 
машинаси электр юритгичи айланиш тезлиги минутига 1800 мартаглча
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камамnipii.iиши керак булади. Хознр вертикал пичокли Кучма - ипгмма 6 да чархланааи. Диск пичок ясендонравии меч. а.

чткич з уети™ урнатилгаи -е к т р  юритгич V
машинатариии такомиллаштирнш устида ишланмокда. Бунит огалмае иккита
электрюрнттч подшипникларн автоматик моиланадиган. ма| 
механизмлари газлама чангндан, толалардан, иплардан механик I 
билан тозазаиадиган килинмокда; машннанпнг ичига ип еки с,.,,| 

тукмлган газламалар кириб кетишига йул куймайлиглн ва гагтам.,; ! 

бпчнш сифатинн яхшилайдиган килиб, пичок тианнинг яцг|  
конструкаиялари топилмокда. Пичок тигини тезлаш ва кировинн т\>1 
автомаглаштирилмокда. Бундан ташкари, курнииши \ар хил пичоклар] 
фойдаланиш устида хам иш килинмокда. Масатан. жуда aaJ 
материатлирни кесиш учуй дамп силлик пичоклар, махсус кийнм! 
тикиладиган калин газламаларни ва дахал сунъий чармни киркиш I 
дамп аррасимон. серпарлоз газламаларни ва синтетик материал ц | 
киркиш учуй зса дамн тулки нс и мои пичоклар ишлатиш тавсия эти. ia и!

ЭЗДМ-З Tiniiijsini диск иичокли кучма бичиш мяшннаси J

2(>-рисм ЭЗДМ- Л диск гшчокта кучма бичиш машпиаси 

ёрламила конуссимон тишли гилднраклар восигасила айланали
Диск пичокПи ЭЗДМ-З кучма бичиш машнналари (26-расм) мате! 

алии ало.чида кисмларга булишда ва шакллари мураккаб булмаглн 1 

талларни киркпшда ишлатилади. Диск пичокли бичиш мишиналари уткич диск пнчокникидан каттарок диамстрли диекдаи иборат булиб. 
кичикроклари купинча. тскислаш кайчилари дсб аталадн. Улар ашинанинг платформаси 5 га бириктирилади. Бу машинанинг вертикал 
ланллнгм 1-3,5 см тушамаларии бичиш ва кийим дег.1лларннп теми ичоклн машнналан фаркп шуки. ундаги пичокнинг киркиш тезлиги 
киркиш учуй ишлатилади Уларда пичок тигини тезлайдигаи кармас - 9 W cck булиши мумкин. Бундай машинапарнн ншлатишда 
мойлайдиган мосламалар булади. нчокнинг диамстри 120 мм булса, материаллар катламининг баландлит

ЭЗДМ-З машинасининг киркиш органи 120 мм диаметрли 1,1 Р-25 мм дан ошмаслиги шартлигини ва кескин бурилишли хамда бурчак 
калнн.ликдаги диск пичок I дан иборат. Бу пичокнинг туткичи катта яА°йларнв киркишда тушаманинг пастки каватларн охиригача киркилмай 
доирадан иборат булгани учуй, улгда тушамани радиуси кнчик траекго|Р’1ИШНИИ назарда тутиш керак. 
булганда киркиб булмайди, акс холла киркнлаётган жой яки ни. И

кисмлар сурилнб кетади. Бу машинанинг платформасига кузгалма, 2.7. Кузгалувчан пичокли бичиш машиналарнла киркиш жараённ 
битта пичок 2 урнатилгаи булиб, у пружина ёрдамида диск пичок тиРвИСиркиш жараёнида пичокнинг уткирланиш бурчаги конструктив 
кисилиб туради. Диск пичокнинг тиги машинанинг узига урнати'РРчагига нисбатан кичик булганлиги сабабли кесиш кучи камаяди ва

ашинанинг ишлаши енгиллашади.
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Ма1ериалнннг пичокка томом и, тсхтикла узатилиншла ва .4, 

мобайннла пичокнинг и: тетлмкда чаракати натнжаскаа матС| 

пмчокха ннсбатан С; нуктада силжийди (27-расм а)

Пичок ишчи ва конструктив ярим бурчакларнии а*  а  тезлц 

нисбатнни k -u /u flg б белгиласак, у .чолла

1ца,

В,С, 
ЛИ,

M l
АН,

1ца,:

'К°г

о,Л/ о, . = —— * — =
о,Д/ и,

I
1Ца> ~г=~т 

VI + *•

а , - кеснш бурчагининг интенсив узгариши к<30 да аникланган

Материалга куйилалиган кесиш кучининг йуналиши. пичо:
материалга нисбат ан чаракат тезлиги тугри келади (27-расм б).

»
Тулик ксснш кучи куйидагига тенг булади.

/’, -  Ри * 2.V sin а , + 2 \ f i ,  cos а , .

Gy срла

Ра - пичок уткир кисми каршилнги.

Л' - материалнинг пичокка нисбатан босимн.

//,- материал билан пичок орасидаги ишкаланиш коэффициент 

F = р,Л - пичок билан материал орасидаги ишкаланиш кучи. 

к  ошиши билан Рт куч камаяди. Демак, Рх ва Ру кесиш кучлар 

Q материал харакат каршнлигини куйидагича ёзишимиз мумкин:
/>, -  /■. cos/?. Л = Р. sin /I

(>« Л + рЛР, + G.) ,

бу ерда /ь- материалнинг столга нисбатан ишкаланиш коэфс

еити

27-расм. Пичокка таъснр килувчи кучлар схемасн.

6‘„- материал массаси.

iy/1 ш к булганлпгн сабабли, 

I , р К

р.

Л = г.
булади.

Формулалардан куриниб турибдикн, / \  вс? 0  лар ошиши билан 

интенсив узгаради, Ру куч эса дастлаб усиб борнб, кейин камаяди. (27- 

1асм" в) Тасмали бичиш машиналарида иш жараёнида пичоклан 
\ ндаланг тебраниш содир булади. Пичокнинг таранглигини ошириш 

>мзан унинг кундалаигига тебраниш амплнтудасини f  кеснш ноаиик- 
1НГННН камайтнриш мумкин. Бундан ташкари пичок тебраниш амплиту- 

К1СИ шкиФлаР диаметрига, пичок тезлиги ва каттиклигига бог шк
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булади.Сифатли киркиш жараёнини таъминлаш учун к=40-!00 op; i l  

кабул килннган.У холла о ,=0.2-0.25 м/с, иу=8-20 м/с булади.

Пичок эни тушаш усулига ва деталлар айланма ралнусига г,I 

булали.(28 расм). р  - радиусли леталларни киркишла пичок уткир ,1 

А траектория буйлаб, пичокнинг ён кис ми В эса п -Ч  эгри I 
буйлаб харакатланади. О бурчак материал хусусиятига боглик бул.,1 
ВАД бурчакка тент булади. Бу ерда АВ=АД.

Буидан маълумки, р бурчак ёки пичок эни b узгаришида ва Q Пичок халата куйидаги ординатадан топилади:

айланмасини аниклаш керак булади. Уткаэилган итланишлар в.:Н
соблашлар асосида Q ^ = 9 - l?  кабул килннган. бУ еРла г  * кривошип радиуси; / - шатун утунлиги;

Пластинасимон пичокли машиналари кривошип 1, шатун : V, * ползун харакат чизиги ва шату-н орасидаги бурчак. Агар

налиши ва кийматн буйича узгарувчан булганлиги учуй кесиш жар'

У холла
■4

Л

Пичокнинг максимал эни

(/бурчакка экснеримснтал усулда хам аниклаш мумкин.

Д | ВО учун (р + с)’ = /): \4 (Ю  учун />: = 4 /V s in у  тснглнк копну

булали.

28-расмАй. ншма шакллаги 
летал, тарни киркиш жарвёинла 
пичок ва материалминг жой- 
.зашиши схемаси.

29-расм.Пластинасимон ин- 
чокли бнчиш машннага ске­

бу.! ганда c/p~cons г нисбат уришншир.

Шу сабабли хам (/„„, хисоблаш учун киркилаётган летал

У “ /COS(В, -  гcosy>

Пластинасимон пичокли бичиш машнналариаа пичок тезлип I  ̂ ' олаа пич°книнг тепиги ва тезланишини куйидаги функ-
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30-расм. Пластннасичои пнчокшшг 
тезлиги ( I). тезланиши (2) ва 
а /а , нисбатнииг узгариш график-
лари.

31-раем. Пичок ва матерналга 
таъемр зтувчи Рп (I). Рх (2) 

ва Ру (3) уыро таьсир кучла- 
ри графит.

Графи клан куриниб турибднки, машина ишлаш жарап I 

бурчаклар нисбати. тез узгаради. Бу эса кесиш кучи Р, ва /*,. лир| 

йуналиш ва киимати буйича узгаришига олиб келади. (31-раем) KyiI 
ва машина титраши узгариши эса кесиш сифатига салбий iaul 

курсатадн.
Демак. кузгалувчан бпчиш маишназарила пичок I ай.кп| 

каракатиц корпус 4 га урнатилглн конуссимон улатмалар 3 оркази э 1  
юрнттчилан олали. (32-расм, а). Машина иши тушамани кесиш I 
туря и шартлари билан характерланалн, яъни детая кесилаётганла снл*| 

содир булиши мумкин.
Тушама баландлигига боглик холда кесиш тезлиги йуналиш п1и 

киймати узгаради. Айланма шаклдаги деталларни киркишда пичокни Ц  
нуктаси (32-расм.б) рааиуснинг I-I ёйи, с нукта эса радиуенннг И-П Щ  

буйича харакатланади. Деталларни кесиш радиуси р*(АВ)'/21 га 

Учуман олганда, киркилаётган тушаманинг устки ва остки кат 
j/лчамларн бир хил булмайди.

Кесиш 1КИННК.ТШИ 1 ушами баландпинга. пичок ралгуеши ви детиллир шик ни., 
fvTiiiK Сурин- Тушами (мзагитиш II иннг ви пичок радусн R шип ошншн Сими 
АС Cinl ррюантаа успб бирали (33-расм). пинг ЛОС га нисбатаи аналитик 
ookiiiktihiihh куши.п ими тихдил китнш мумкин. ЛОС 8.1 А ОС учбурчаклари ЛОС

учбурчит билан rear (2.18. б).

(.4,0 )‘ )] * R: — 2«.Ч,С )/f cos V-
(А,С) ~ H '  + R '- 2 H со*п,:

, МС)5 = (/»+ Л)! « Л(2р + Д): cos//, = -sin//.: 
cos//. « -со s;/, » / , / К.

cos 7 ,

33-расм. Диск пичок радиуси ви 
1уишма OaiaiuiiiriiHHiir кесиш 
жарасШнп» таъенрини 
характердовчи схема.

R
бу ерда: R - ннчокниш кпчик радиуси. I] 

- пичок уклдан тушамагача (SJf.inn масофа: f. - 
пли I формалин пнчокшшг остки кирраенгача 
булга,{ масофа.

Агар А,0 ;/ АС ш А,С тенгликни хисобга
У Холда куйндагнга эга буламиз.

I  *„ = /( + Д„; Н0 = й - / .

R .S1 1 H 1 2 L 1 ' - Л
Sf;M2p*b) 2 '

ерда Л„ -пичок ейшшш даражаси; Н„ - платфорчадан пичок айланиш 
V Сулган масофа. А^-пичок радиуси.
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ПОЙАБЗАЛ ДЕТАЛЛАР1

бс-риш жараёни материални нлиб олив, уни кузралмас 
ичокка узатиш йули билан бажарилади.

Машиназарнинг ишчн органлари типов бериш усули жихптидан 

■а эга (34-расм).

iiui'iii асбобларн

Деталларга кеснб ишлов бериш машнналарн.

Ксйингп йилларяа пойабзал деталларини ва хар хил турдагн 
галантерия буюмларини иккига ажратувчи ва турли хил профил (фас 
ларда кеспш. хамда текислаш зарурати ошпб бормокда.

Детал.зарни кссиб иилов бериш жараёнларннинг куйидаги турнир,,

маълум:
I ) Пойабзал усткн ва осткн деталларини калмнлнги буйича текислаи

2) Пойабзал уст к и деталларн четларини кераклн чуклри . 

киркиш.

4) Фрезалаш ёки силликлаш (асосан усткн деталга бириктири I

?ки хали бириктирилмаган тагликларни четларнни ишлов берг Пойабзал остки деталларнниш калимлнги буйича текислаш учуй ДП

Материалларни кесиш турли хил усулларда амалга оширн Пастки гаднр-будир юзали вал хар хил кдлинликдаги деталларга 
Кузйалмас пичок билан катти к терилар кесилади. Каттик булм-шлов бериш учуй пружинили килиб тайёрланган. Пойафзал усткн 
материалларни иккига ажратиш ёки юпка катламини кесишда к> втатларини текислаш учуй узлуксиз харакатланувчи лента пичокли 
лувчаи пичоклар ёрдамнда амалга оширилади Баъзан чангитиб ке|хсус машиналар ишлаб чикарилган. "Свит" фирмасида (Чехославакпя) 
урнига тебранувчи пичок ёрдамида кесиш кулланилади. Ку зга.i' 5020/1 3 маишнасп яратилди. Бу машиналл зни 32 мм ва диаметрн 30 
пичокла материалларни кесишда кесиш бурчаги камаяди. 41 ли 12 та халкача эркин кийдирилган пастки ташувчн валик 3 (34-

Чангитиб кесиш буюмга ишлов беришда юкори узатиш тети  W  мавжуд. Вал 3 резина копланган ват 4 га тегиши билан 
рини куллашни талаб килади, натижада ишлов бериш сифатинн ту келади. Валдаги резина копламининг кдлинлигп 17 мм га тенг.

масдан жихознинг унумдорлигини оширади. ' эс* **Шлов берпладиган материатнинг вал 2 ва 3 оркали утнб пичок I

3) Устки летал четларидан юпка кант о.зиш учуй киркиш.
.34 - раем. Пойабзаз усткн ва остки леталларнни хитин mm буйича иккжа 

ажратиш машиниларннннг ншчи органларн схемной

кулланилади).
3) Детал юзаларини елимлаишан олдин тнрнхзаш.

ашинасилан фойдаланнлади. Бунда, кузралмас пичок I га материал 3 
Ч-расм, а) ташувчи валлар 2 ва 4 ердамида узатилади.
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га еткатишда материал кдлин.тмшнм компснсаиихлаб турий) н\,к 
беради.

СКОМ (АКШ) фирмаси машпиаларининг ншчи органлари 
лентали пичок I (34-раем. в), мажбурий харакатда булган юк, 
узатувчи 2 ва пастки хал кал и 3 ват хизмат к клади Хазкати , 
настлан ролик 4 пар мажмуаси билан тегиб туриб, уз навбатила пру 
5 иштирокида таъсир килиб ту ради. Роликлар сони халкалар сон не,

"Фортуна" фирмаси (Германия) юпка ва фасонли иккнга ажри- 
лентази машинатарни чикарадн (34-раем. г), худди шундай дет.о 
контур буйича ишлов беради. Машинада юкори узатувчи ват \ г 
пойабтал устки деталидан юпка катлам ксснб олишни таьмит 
йунаттирувчи линейка I урнатнлган.

Пойабзал устки ва остки детатларининг четини (юпкатаипи 
кесиш машннаси конструкииясининг асосий кисмини косасимон m 
ташкил кидали (35-раем. а). Пойабзат остки детатлари (оркатик. а, 
ва бошкатар) нинг четларини кесиш учуй АСГ-12 маши 
кулланилади. Матсриалларнн айланувчн пнчокка узатиш ботик (фаа I  
ва каварик (гадир-буднрли) роликлар ёрламида бажарилади.

Пойабзал устки детатларининг четларини кесиш машинаиг^цр g

остки детатларининг четини кесиш машинапаридан конструктив ф 
шундаки. улар анча енгил конструкиияга эга ва мажбурий айлан 
фасонли ролик урнига-кисувчи тепки урнатнлган (35-расм, б).

Детапларни калинлнгй буйича текнелаб иккнга ажратувчи лен 
такомиллаштирнлган машиналар учуй профилли (фасонли) текне 
янги усул хисобланади. Машинада юкориги узатувчи валик 1 
кузгатмас линейка 6 мавжуд. Машинада деталларни контури ва ко 

нчи буйлаб фасонли кесиш узгармас кесимли узатувчи валиклз[ 
фасон профилли шаблон-матрицаларни куллаш натижасида бажари 

(36-расм).
Шаблон-матрииалар сунъий чарм ёки пластик материал т

опаендан шундай утказилаликн. бунда шабтон
а*! к  валнкл* р

ш  юкор,| узатувчи валикка тегиб туриши керак.

.15 • раем. Пойабзат устки ва остки аетагтари четларини киркиш 
машина.таринннг ншчи органлари схсмалари.

I - Штерна шиш кирки илиан кастами: 2 - си иянч. 1 - 6о,пк |кешк; 
4 -  иш ю . беритаётган детат; 5 - Косасимои пичок; 6 - каварик ролик:

7 — топки.

36 • раем. Пойабтат устки детатларига 
профилаи узатувчи ват ердамнда 
фасонли

киркиш машмнатаршшнг ншчи 
органлари схемаси.
I - дегатнннг устки булат; 2 • 
дегашнш остки булат. 1  - устки 
узатувчи валик; 4 • пичок; 5 • остки 
узатувчи (хаткалн) валик; б • линейка:
7 - шаблон матрица.

Профил ишлов бериш деталнинг 
четларини ва ички кисмларнни 

кесиш операцияларини бирлаштириш 
нмконини беради.

Бу усул юкоридаги профилли
ии кУЛлаш билан пойабзал таглиги четларини профилли кесиш ва 

тайёрланади. Шаблон-матрица буйича кееншяа маiсриал.ui| нм чилиги буйича текислаш усулига ухшашдир. Ухшаш машиналарнинг

X»
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ишлаш прнниипи куйидагнча: агарла летал 2 ни (37-раем, а) npJ 
бушлнк I га сипжитсак ва летал четини форма текмелигн Vc 
чикариб куниб асосга киссак. у холла cd чизнк буйича жойлашган 
4 летатнннг чикнб турган кнемини кеенб ташлайдн. Бу холатда 
органларнинг куринншн схемаси 37-расм, б ла курсатнлгандай г,.

V  мМ калинликлаги тугри бурчакли формата б\ мам
Метрика 0.. ^ тайврланади. Вараклар улчами па уларнмж

полистирол • калннлнгига караб аникланадн.
iiiK улчами ск»1

сони т аг .^ и » ' аеталларинииг янгн кури ниш лари абразив тул-
ПойафДО

иги фретанинг тез ейилишига сабаб булалн.
Текис пойабзал таглнги иккита еки бнтта профиллн 3 ва эл., лиР,11гаНЯ хил турларилан ва бошкд материаллардан олингам

Ж  РеШНвИИНГ хан
ватиклар ёрдамила кузгалмас урнатнлган пичок 4 га узатилади ,  тагликлари айрмм холларда жилвирланали.

0ПСраииясилан оллин жилвирлаш бир камча афзатлмк 
^«Гжазвирловчм тошлар фрезадан анча арзон, уларни тезлаш 

Р ^-дцайлм. жилвирловчи тошларда ншлов бермш натижаенда ма- 
pHalJ^MTTHK. бос ил масала сифат ларажаси юкори. пойафзал тапиги 

формасига юкори даражада ишлов берилалн (38-расм).

ларга 

та 
те

37 - раем. Летазлирип капшпит буйича профилям текиезаш машниалари 
ишчи оргаилари схемаси.

.'S-pacv Kyn.uu.im арикчали 39-рцсм. Пойабзал устки летали Topril'ir.iil 
жшвпрлаш хилаираги четини тнрналаш халкалари.

'Эмхарт" фирмаси (AKJJLJ) машиналарида деталларни профиллн ■  Жилвирловчи тошга кундаланг уйилган арикчалар кесиш жараёнига 
сиш ва текислаш учун диаметри 200 мм га тент булган пулат кеск ижобий таз>сир курсатади. Жилвир тоши айланганда ундаги ва пойафзал 
ёки жклвирли материалдан иборат дискли фреза кулланилади. Текис Гагзигидан чиккан чанг ва ифлосликлар шамол таьсмрида чикнб кстали 
бнлан бир вактнинг узида таглик юзаси елим суриш учун тирналадм Ва *нлвир тошининг юзаси, хамла ишлов бернладиган материал 

Пойабзал таглиги илгариланма-кайтма харакат килувчи, ci |н ;|моллардан совиб туради, чанг хам уз навбатнда кам булади. Баъзи 
махкамланган матрица устига куйилади. Матрица пойабзал та: г |"Шиналарда пойабзал устки деталининг четлари халкачалар ёрдамила 
улчамига караб кандайдир масофага харакат килади. Таглик фр г " 1 мал*иалм (39-расм). Халкачалар асосан ягона олтнта сектор I дан 
узатилганда аластик пружиналар ёрдамида матрицага босилади. 1>п1лгвн мослама 3 дан иборат. Мослама 3 га махкамланган олтнта



бармок 2 га пулат юллузча 4 лар кийлирилган. Юлдулчазар тешцГ|) 
лиаметри бармок диаметридан 2 мм га каттарок. шунинг учун 
айланиш вактида юддузчатар халкалари марказдан кочма куч такс,., 
бармок укларига нисбатан ён томонга эгклиб пойабзал устки леТц 
тегади, натижада устки дета! хеч кандай зарарсиз тирналанади Сект, 
лар пойабзал деталларининг нотекис юзалари учун таянч хисобланал 
ишлов бериш вактида устки леталнинг товон ва бармок кисмлар, 
нотекис, ваднр-будир юзаларга юлдузчанннг санчилиб кетмаслц 
таъминлайди Пойабзал деталлари юзаларпни елимлашга тайе 
тирназашда металл чуткалардан (40-расм) ва катта улчамлаги жи 
тошлардан хам фойдаланилади. Ишлов бсрилалиган буюмнинг (пойа 
таглиги ёки устки летали) куринншга караб чутканинг икки 
конструкиияси: хар хил диаметр ва узуилнкка эга булган хан 
орасила кисилган пулат (40-расм, а), ва иссиклик ёрдамила рези 
бириктирилган симлар (40-расм б) мавжуд.

Ксйпнги йнлларда пойабзал леталларини ва хар хил турлагн > 
галантерия буюмларими иккига ажратувчн ва турли хил профил (фа 
ларла кссиш. шунингдек текислаш зарурати ошиб бормокда.

[ „И11 „ш кссиш да таьснр килуичн кучлар
1 ?. МШм"

гоонзонтал укка нисбатан симметрик жонлаилан \>>-Ипчок учпнинг т р
„ гнпувчи кучларни куриб чикамиз (41-раем), 

ипиаги таъсир * J
пичок уткир Ы1СМИНИНГ иккала киррасига материал томонлаи

JOCHM

лади

•• таъсир килса, у холда куйндаги ишкаланиш кучи таъсир бир XИ Т*111

Г -  N,igp

бу ер*В АО - материазга пичок томондан таъсир килув'ш норма! куч: 

материат ва пичок орасидаги ишкаланиш бурчаги.

40 - раем. Материал юисина 
тирналовчн метал чутка 
конструкиияси

1 - симлар у рами; 2 • шайба; 3 - га 
4 - втулка.

41 • р ае м . К ес н ш  ж а р л ё ш ш  м а т гр н ал га  г а ы п р  ки лу и ч н  к у ч .lap  сх с м и си

Материал ва сурувчи валнклар орасида каршилик юзага келмасилиги 
чун. 5, ■ 2/у cos^ ташки таъсир берилади. Узатувчи валиклар иккита 

улганда, материал йуналишига нисбатан ишкаланиш кучлари проек- 
и куйндагича булади.

F, » 2/V,igp, cosv'

(>У ерда tgp, - материал ва валиклар орасидаги ишкаланиш бурчат; 

валиклар марказлари ва радиусларидан утувчи чизиклар орасидаги 
так, ЛГ - матсриалга валиклардан тушаднган радиол босим.
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41-расмдан курнниб туриблнки, /V бос им кучннинг гор,, 
тучувчилари материал харакатига карама-карши таъсир килади. Б) , 

киймаги 2 N  sim /t га тент.
Шундай килиб, валиклар томонилан материал харакат йу н 

бунлаб таъсир килувчи кучлар куйидагича аникланади:
= 2R(igp, cos у/ -  sin <p)

Валиклар томонилан таъсир килувчи кучлар мувозанат ш;.г 
куйилаги тенглама билан ифодаланали:

.4,. * /?„ + R\, + R,

f ’ A '.sin^^ + p )

J  cos В

11

Бундан куриниб туриблнки. ишлов берилаётпш. материал валиклар
пичок орасилан утаетганда материалнинг кемп»,.,.. ва 6уйла\«*|

паиш и  солир булмайдн. Агар материатла кундаланг ксганиши
холла R„ куч учуй куйилаги тенглама уринлиднр. " Ш" б*ЛМаСа’

* * " R,cim ~  * р)
Бу ерда R0 - пичок тигига нисбатан материалнинг каршилик 

RN, - тенг таъсир килувчи норма,! кучларнинг горизонта,! проем 

R,- материал ва пичок орасидаги тенг таъсир килувчи ишка 
проекиияси:

R\\ » 2.Y, sin R, » 2Т cos у  ■ 2R,lgB cos ̂  ;

S„-* R„ + 2/V, sin ^  + 2X,igfi cos^ ;

у холла
S, -  *<, + -A'i

n n
sin p cos P *■ cos p sin В
- ■■■ X . ■ . .. --2. ■ ■

cos/7

(cos ^  £
’*» + 2'V' -----<"COS В

\ >
(I) тенгламага биноан S, хуч R0 ва N кучлар ошиши билан 

борали. Пичок киррасининг бир томонига таъсир килувчи ва ? 

таъсир килувчи кучларини R оркали белгилаб, куйидагича ёзамил:

R  кучни горизонтал R, «(Se -  Rt )l2 куч ва вертикал /?,. к

\гар R* ва /?, кучлар материалнинг кундаланг кенгайиши эффектига 
сбатан аникданса. у холла куйилаги ифода уринлиднр:

бу ерла и - улчамсиз купайтма.

Хакикатлан хам кучлар билан биргаликда барча курсатилган 
кторлар таъсир килали. шунииг учуй

Агар j e ^ y  + М'(90“ -4)булса. куйилаги га эга буламиз:

— в ig[90“ -♦>)«■ igp.
Ki

Юкорнда курсатилган барча омиллар пичокнинг ишлашига таъсир 
и Яъни лойафлал деталларини иккига ажратишда, киррала-

тулувчиларига ажратамил.
R куч бурчаклар кичиклашиши билан R куч ошиб борали ' 

риалнинг пичок тип<га нисбатан каршилиги камаяди. Валиклар |  
нидан материалга таъсир килувчи умумий кучлар куйилаги га тенг б;|
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..мм бурчат чарчловчи airi.uia марка инипп
ПИЧОК..ИНГ У Т И Ф ^Н И " 1 -----------  ..........  ...........

И. 1.1

42-расм. ДН машинисты митернанш 
кесиш жараёинда тенг таъсир этувчи 
кучлар йумилншлари

43-расм. АСГ-12 машмиасида ма- 
тернанш кесиш жараенида 

тенг таъсир этувчи кучлар 
йуназмшлари

рпнмнг кссишда ва бошка кесиш жараёнларидир. Материалнинг иц 
нисбатан таъсир кучи унгдан пастга нуналган булиши мумкин (42 р.

Пойафзал деталларинн иккнга ажратиш ва текнслаш машин 
тенг таъсир- килувчи кесиш кучларининг йуналиши ва кит 
пичок тигига бураб солдат мумкин. Пойафзал устки деталлари i 
киркиш машнналарида эса каракатлантирувчи роликнинг anJ 
укинннг пичокли вал айланиш укига нисбатан узгартириб соп 
Мисол тарикаснда детпларнинг четларини кесувчи машиналар mi l 
таъсир килувчи кучларни куриб чикамиз. Машипанинг нормал ниш 
ишлов берилган материал ишчининг иштирокисиз (43-расм) сто ! 
жойлашиши учун пичок I нинг материалга нисбатан ишкаланиш к| 
ва каракатлантирувчи роликларнинг материалга нисбатан ишк I 
кучлари пичок айланиш укига параллсл йуналиши лозим. Бунга эр! 
учун каракатлантирувчи роликни бош вал 2 нинг айланиш укгI 
нисбатан бурчак остида урнатилади. Бу бурчакни куйидагича аник !

Р„<р » arclg
• 1Г

V ,  ... «платига борлик булади.(44-расм). Чаркловчи
A ■ '...п аннаталари, унниг диамезри на пичок кесувчи

.... I марказии к^ ш кисмининг \олати орасидаги богликлик

куйидаги тартибда аникланади. 

Пичокнинг уткирланиш бурчагини 

аникзаш учун А нукта О айлана 

маркази билан туташтирилиб, ОА га И 
перпендикуляр утказнлади. М пичок 

уки йуналишидан ва п 

перпендикулярлдан косил булган бурчак 

пичокнинг иккн тарафлама 

уткнрланган бурчат дейилади.

44-расм- АСГ-12 мишииаш 
пичокнинг жойлашиш схсмасн.

ХОУ учбурчакли координаталар системаси уринмадан косил булган 

урчак тангенси Y=f(x) функиияси биринчи коснласига тенг булади. Бу 
эснладан бурчакни ва X уки йуналиши ва и  уринма йуналишлари 
засидаги бурчакни аниклаш мумкин.

Чархлаш курилмаси айланма тенгламаси куйидаги куринишда 
удали;

Y + X
1 ■ /М  функциями куйидагича ифодалаш мумкин

Г~ ±у[Р Т хт

XraP А нУкта 44-расмда курсатилганидек тасвирланган булса, >
л л а

Y = - J rr - X '

^*4®***|' ани Дифферинциаллаб, косиласини аниклаймиз

JX \2ylr>-X! ) y / r ' - X ’ ^
Шу ердан
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is a 'g P о *  itEli/

маълумотлармга кура, a - масофа шундай булнши
ТадкИКОТЧИЛЧ’

ва пнчок ТИП) орасидаги минммал зазор кесиш
\СТКИ ВЗЛ1'̂

еракк . . длг() ч.к „ф,,,.,м кат... булиши керак

Пичокнинг уткир бурчаги пичок тирининг ай.замм* Марк4 J  
жонлашишига ва айлана диаметрига боглик булади. I

Узатувчн валиклар маркагзарини туташтирувчи пичок кирра И мг1ИК.пари 

булган масофани аниклаш.
К  _  _ .  „  „ „ г т к-|| деталларига нш лов бериш маш иналариПойафзал деталларини кесиш машиназарнда пичокни урнатщ И  3 J . ПоПавал осж в «

унннг узатувчи валикларга нисбатан оптимал холати топилади. f  ^  .  Ьущунча. Пойабзалнинг осткн деталлари юкорн деталла*
Машинани согзашда TiiFiuaH текисликгача булган а масофа 0лдин. уларга керакли булган улчамлар, фор-

факторлардан бири хиеобланали. м  хоссалар бериб ишлов бериладн. Деталларга Шилов бериш
а масофанинг катталишиши материалнинг деформациял.инцМ*^ *длинлиги буйича текислаш, четки кисмларини кесиш. сил- 

кесиш спфати ёмонлашишига сабаб булади. Матералнинг куч з.и . .Е П . , ,  формата келтириш ва бошка операциялардан иборат.
эластиклик хусусиятини йукотнш критик кучланиш дейилади b.i ж ' ^  п осткн деталларини калинлигн буйича текислаш ДН, ДН-1-0, 
формуласидан аникланади:

б . ш я ' Е / Р
Н-2-0. ДН-3-0 ва бошка машиналарда бажарилади.

Бу машиналарнннг Яшлаши ва асоснй механизмларинннг конс- 
>укиияси бир хил. Технологик жараёнлар машиналарда куйндагича 
1жарилади. В етки  детал 5 бир-бирнга карама - карши айланаётган 
.кита ваз 4 ва б лар орасидан утиб (45-расм), кузгалмас пичок 2 га 
аз шали. Детал калинлиги буйича иккига ажратилган кейин. юкорн 

Кесиш зонаендап) материалнинг кундаланг кесими инерци кми 1 лоток буйлаб дегал йигиладиган кутига, пасткн кнеми эса 
ментики шу кесиш юзаси F  нинг радиус /  га купайтмаенга киндилар тушаднган махсус кугига тушади. Пастки пружиналн вал 6

и пайтида пастга босилиб деталнинг калинлиги буйлаб 
ггекнеликларни компенсациялаб туради.

Пастда ДН машинасининг механизмларн тугрисида маълумотлар 
лтирилган. ДН машинаси станина кисмидан, бош киемдан, пойабзал 
ТКИ хом ашёсинн автоматик узатиш курилмасидан тузилган.

Машинанинг бош кисми (46-расм) унинг ишчи органларини бн- 
риб турнш учу», хизмат килади ва станината нисбатан кутарилиш 

ТУЦ? Ш  ^ + н. Пастки ташувчи вал 9 электр юритгичи 19 дан

бу ерда: Е - материалнинг эластиклик модули;

X шаП
а • валик марказилан пичоккача булган масофа;

/  - инерция радиуси.

булади.
/ - Г  /’

Бу ердан ту яри учбурчак учун инерция моментини топамиз 

/=Wi’/l2, aF*hh

Шунинг учун

I bh'
Il2/>h

А/12

га тенг булади.
в ва А - материал зни ва калинлиги
Юкоридаги формулалардан куйидагига эта буламиз:
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45-раем. ОсткИ лет&иар калишшгинм текисмаш маишналари пшчи 
органлари схемаси

ммда созланали Ишлов бериладиган летал га— I пйкз 10 ерд*
0 V0.4 мм) 'псими материалнинг зичлиги ва каттиклигигаг '*  Н  A^|uuiraM оск

„ л  9 нинг пастлан пружина 13 таъсирндагн втулки 12 нп
.... гл.тиб. бу бос и

бурчаги винт 27 билан бом и к булган маховик 
* сунг кронштейн 24 нн буриш билан соманали 

КИЯ1ИК бурчат 5-70* Пичок лиги 30 дан 9 ва 34

бур-

и н к  булиб. бу
,аш билан вовланал"

пика -’о ни у ;» —
Пичокнинг ОПТНМ.Ы
sa. парни нг уки орка!и утувчи текисликкача булг™ .,  ,  У Г н  масофа 4-8 Мч
5) лиши керак. бу х а  уз навбатнда кронштейн ,„ „  J a r H  В И Н Т  2 5  Н И

Уу шатнб пнчокни енлжнтиш нули билан аматга ошнрнтадн

харакатни олиб, муфта 18 оркали бош вал 20 га, ундан 17 ва 16 tJ 
гилдиракларга утатали. Юкори етакловчи вал 34 га бош ват 2(1 
чаракат 39, 40 ва 38-чи тишли гнлднраклар оркали узатилади (1  
вертикал хацакат kilt ганда 39, 40 ва 38 тишли гилднракларниш I 
вакт бир-бири билан илашиб туришини таъминлаши учуй I 
ппдирак 38 нинг уки 36 ва 37 ричакларга шарнирли богланган 11 
ват 34 нинг подшипниклари 22 пружина 21 устила поналарнинг 21 
текислигида таянган холла туради. Пасгки вхт 9 нинг подшипник и !  
пружина 13 нинг устида жойлашган. Пичок 30 кронштейн 24 га m l 
ёрдамида махкамланган.

Созланишн. Деталнинг калинлиги ишлов берилгандан кейин I  

33 читиклари буйича аникланади, бу х а  юкори вал 34 дан пичо! 
тигигача булган масофага боглик. Маховик 29 ни айлантирганди I  
32 га уланган поналар 23 чапга ёкн унг томонга кузгалиб узиние! 
текислиги билан подшипниклар 22 ни туширади ёки уларни пр>ж'( 
таъсирида юкорига кутариши мумкин.

Юкори вал 34 нинг пичок тиги 30 га нисбатан айкашлиги унг 
томонига резбалари булган тортки 32 ни бураб созланади. Пастки 
га нисбатан пичок тиги 30 нинг параллеллиги ва улар орасидаги

46-расм. ДН мишинасинннг кинематик схемаси

Автоматик узатиш курилмаси машинанинг бош кисмига махкам- 
анган б^либ, пойабтал остки тайёрламасини пачкадан дона-доналаб 
арикатланувчи лента I оркали машинага узатиб туради. Лентани 
аракатга келтирунчи барабан 8, айланама харакатни вал 9 дан 41, 42 ва



43 тишли гилдираклар оркали олади. Вал 7 пружина 6 ёрдамидц 
бос ил од и ва барабан 8 дан 45 ва 44 тншли гилдираклар оркали а 

.каракатни олади (46-расм).

__..„..на деталиинг пнчок тигидан паегкн кпемн, га утатиладн. наги ж 
ПНЧОК 1 п‘ }

Сотляннши. Лента I нинг таранглиги винт 4 ни бушатиб ба, _  . „шта I нинг устнда жойлашган ту три бурчакли
Станина. 1 аям ............
^ ^ ^ ^ Ь а н д л и к  буйича солланадиган оек куигич 2 дан тузилганни силжитиш йули билан созланади. Пластинка 2 баландлик g, 

тайка 35 ёрдамида остидан факат битта детал утишига мул*
тумба 5 ва 
Тумба 5  нинг ичида алита махкамланган булиб, унда электр юритгичи

масофа колдирилиб созланади ва фиксатор 5 билан котнриб купи > тумбанннг олд деворида эса бошкарув панели 4 кутиси
ДН машинасининг ишлаш вактидаги носозликтар ва уларни Д ^ ям1анГан Пастда чикинди кутиси 3 урнатилган (48-расм а).

М Ч Т\ мба 5 га юкори томондан стол 7 ва унинг устила кронштейн ва 
ердамида машинанинг бош кисми II махкамланган. Стол 7 га 

Детал нотск'пс кеенлади. Асосий сабабларн: 9 ва 34 R;u.i.^Lr томондан силжитиш мумкин булган асбоб-ускуна солинадиган кути 
ок тиги орасидагн параллеллик бузилган. у  успиа аса кронштейн 8 да махаллин ёритиш лампасн 9 урнатилган.

.. ....... .. бош кисми. Ичи буш куйма халда олинган кути

АСГ-12 русумли пойабзал остки делалларннииг четки [уриншдида булиб, унт ва чап томондан очиладнган копкоклар 10
.«хкамланган. Электр юритгичи шкивларидан тасмалар ечилгандан кейин 
нашинаиинг бош кисми жойлашган юкори булагнни кутариб куйиб ме- 

ACI-I2 русумли машинасн чарм ва сунънй материаллард; (анИ1М ларни куриш ва созлаш мумкин. Бош киемнинг ичида пичок ме-

(анизми, тезлаш тоши, юкори ва пастки ташувчн ролнклар жойлашган.

П нчок мехаинзмн. Осткн детал тайсрламасинннг четки кнемннн 
;епии учуй хизмат килади. Косасимои пичок (48-расм.б) айланма ха* 
>акатни электр юритгичи I дан тасмали узатма 43 оркали, корпус 45 

тартибда бажарилади. таи юдшипникларнга урнатилган вал 44, бармокли ярим муфта 46, поводок

1 8а шпиндел 48 дан олади. Шуруплар ердамида бириктирилган пичок 4 
машинанинг бош кисми .и шпиндел 48 корпус подшипниклари 3 да айланади.

куйилади ва тайе; i . i \ .. ( озланиши. Пичок 4 емирилганда ёки тезлаш керак булганда уни
меш ш и ен таянч 5 г . т„|. ан ,,.ч , ^ , арга та11яашгар„ш „ рак Бу M  корпусияяг „

раем), бир бирнга карами ишаарнп клашган тишли галлнрак 49 ни маховик 50 ёрдамиаа бурнб
чалга ощиридади.

ТШФ ШЧ" механизм* Пичок утмаслашиб колганда уни тезлаш учун 
роликлар деталнинг четини £улланилали т«.,„“•чан 1сзловчи тош 18 айланма харакатни электр юритгичи 1 дан

47-расм. Л С Г12 машинасн мшчи аЛ#ДИ ва аилантирунчи к чади 1 » ^  41> ШК||В 3? атни буриб б роликлар 40
органлари ! .'

чнкиш сабаблари. Машина ишлаб турган вактда куйидаги нос 

холатлари кузатилиши мумкин:

кисмларинн к оси ш машинасн

рм ва суны 
йабзалнинг остки 
деталларини четларини кесишИ 
куллаинлади. Mai
технологик жараён

айланувчи юкори ва 
роликларга узатилади.

пас
2
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оркдли утувчи думалок тасма 38 iui шкив 13 дан олали. Тегловчц , 
ва шкив 13 чаплан ричаг 35 корпусига жойлашган битта r,. 
шпинделга махкамланган. Ричаг 33 юкори ва пастдан эксцентрик л

t ip  48 расм АСГ-12 машннаси кииематик схемаси

ииган маркащан кочма винт 33 учун конус тешикли бармок 34 га 
кбаган бурилиш имкониятига эга.

< очланиши. Пичокни теглаш бурчаги 15-18° га тенг булиб, бу 
ни ричаг 35 ни теэловчи тош 18 билан биргаликда чапга ёки унгта 
сочлаш мумкин. Буни бармок. 34 ни бураб амалга ошириш мумкин. 

овчи тош 18 ни ричаг 35 билан биргаликда кжорига ёки пастга 
«лжитишни винт 33 ни айлантириб амалга ошириш мумкин. Пичок 4



винт 2 ни котирган вактда тезтанадм. Бунда пружина 51 ричаг 
бурадн ва тезювчи тош 18 ни айлднаётган пичок 4 га босалн 
тошни пичокдан ажратиш учуй винт 2 
бу’шатиш кифоя. Тасма 38 нинг таранг.пиги дастак 39 
сотланади.

Ппсткн ташувчн ролик механизмн. 'Гайёрдаманп пичок 4

К  п ужина 28 таъсирида ролик 31 тезда юкорнга
„ пастдан кутаГгз юкор,и ан босганда ролик 31 пастга тушали

ни тескари томонг Дастаксгарилади- f  unnaiii вактндагн носозлнкдар. Машинанинг
дГГ-12 мяи1ННас11*,‘
АС1 носозлнклар булиши мумкин:

Дета.
rv'iKHHCHMOH кссилишн. Дсосий сабаблари: ни-т чстларнни

катиш учун кулланилади. Ташувчн гадир-будирли пулат ролик к. , к буйича
J л  пичок шпинделга емок махкамланган еки роликлардан

вякли )татма 22, валик 24 ва шарнир 21 оркали вал 25 дан аиАатилган.
харакат олувчи валик 19 га уланган. Валик 19 нинг охири 5 тутги 
махкам бнриктирилган. Туггич 6 нинг нккинчи цилиндрик томами

юкрокда

«ки радиол тебранганда. пастки ташувчи ролик нотугрн 
шиле л га ёмон махкамланган ёки роликлардан 
осткн танёрлама ён таянчга нотугри босилганда.жойлашган

.спи роликнинг юзаси нотекис.
механизм. Пичок утмаслашиб колган пайтида уни теззаш 

9 тешипшан утиб серги 10 билан бнриктирилган. Рнчаг 9, 8 Ещ Т еи ю вчи  м

вин пар ёрдамида бурилиши мумкин.

Созланп111И. Пастки ташувчи ролик 7 айланувчи уклнинг к 
бурчаги гайка 12 ни айлантирганда узгарали. Бунда винт 11 сер 
билан биргаликда туткич 6 ва валик 19 нинг охири 5 ни бурадн К 

ташувчи ролик 31 га пойабзал остки тайёрламасинн ролик 7 б 
босиш кучи пружина 17 нинг урами кучнга боглик. Бу эса тарок 16 
жойнни алмаштнрнш нули бнлан согланади. Машинанинг бош khcmi 

унмкча 14 га тегиб лурган винт 15 ни бураб ролик 7 ни энг ю 
холатга келтиришн мумкин. Ролик 7 нинг пастки охирги холати о 

летал танёрламасинннг калннлнгпга боглик булиб, нш даво 
автоматик равишда узгариб туради.

, , , ,
гема

к\ панилади. Тегловчи жилвир тошн харакатни электр юритгичидан 
оркали шкив, харакатни узатувчи ролик оркали утувчи айлаиа 

ма ва шкивдан олади. Тезювчи жилвир тош ва шкив билта вертикал 

гашделга махкпм.ланган.
Сокчаниш. Пнчокнн тезташ бурчаги 15 - 18" га тенг булиб. 

зловчи жилвир тошини ричаг ёрдамида унг томонга ёки чап томонга 
риш балам созлаш мумкин. Винтни бураганда жилвир тош пичокка 
нн.лашнб уни тезлайди. Винтни тескари томонга бураб эса жалвнр 
шипи пичокдан узоклаштирнш мумкин. Тасманинг тараиглигиин дастак 
'Кали созлаш мумкин.

Пастки нуналгируичи ролик механизмн. Тайёрламани пичокка
атиш бнлан биргаликда валдан кирмаксимон узатма оркали харакатни 

Юкори ташувчи ролик механизмн. Пойабзал остки тайёрлам.^^^И

пичокга узатиш ва кесиш профилини узгартириш учун куллаш 
Ролик 31 айланма харакатни тишли гилдирак 23 ва валик 25 о 
валик 24 дан олади. Ролик 31 ползун 27 га махкамланган ук атр> 
бурилиб, киялашиш имкониятига хам эга.

3.4. Пойабзал устки деталларнга ишлов бсрпш машнналари.

Пи?нш учун келтирилган устки деталлар тайёр холатда булиши
■*' упчилик холларда хом ашё ёки пойабзалнинг устки деталларига 

Созланишн. Кесиш профилини гайка 32 ёрдамида ролик 31 перлов ii,,» ,,,,.
Р 08 цехидан ишлов берилади. М: номерлаш, четларини кесиш, 

айланиш уки киялашиш бурчагини созлаш натижасида узгартириш тларига ишлов к-,,..,..в оериш, подкладка ораливи бнлан елимдаш ва безаш.
кин. Ролик 31 пастки холатга винт 29 ёрдамида келтирилади. Дас i f  Пойабзал ветл л ляеталларини йигишда детал жуфтларини тез толиш,

^аТ 000(1 булиши учун деталлар номерланади. Устки де-
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талларни номерлаш КДВ. КДВ - 1 ва 06049/РЗ (Украина) машина.,.
деталлар чстини киркнш жараснлари эса АСГ-13 ва 0II46/P5 (У к, ' 4;1(hiim,i. пичокии тезлаш механизма пастки ташувчн

Зопат' пи*ЮК М
машиналарда бажарилади. юкори WCHUJ лапкасн.элнк механизми. "

Пойабзалнинг куриниши ва мустахкамлиги унга берилган

сМда урнатилган куйидаги асосий механизмларлаи

дСГ-13 машинасида технологик жараён куйидаги

боглик булади. яъни ранглаш, четларини эгиш. четларини тикиш в« Я ^ ^ ^ И ^ н я а Д И -  Ишлов бериладнган детап машинанинг бош 
Пойабзаз устки леталларини эгишдан олднн чпройли к а т  _уйцладика уни четки кисмини тачнчга тираб юкорн

кнлиб четлари киркилади. Устки деталларнинг куринмайдиган чс, • тепк1|СИ (план пастки йуналтирувчи ролик орасига узатилиши 
кхлинликларинн йукотиш учун киркилади. Бу жараёнлар АСГ 1 ^ |)Ш|||Ш|| керак Ролик детални нлиб олиб айланувчи косасимон 
АСГ-13-1-0 (Россия), 0129I/P12 ва 0I146/P5 (Украина) 1||ч<жга у (атадн. Деталнинг пичок тигидан пастки кисми киркнб

"КАМОГА" (Италия). ЗС-РЗ "ФОРТУНА" (Германия) ва шир||1;и1, 
машиналарда бажарилади. Барча машиналарнинг ишлаш принт,. Машинанинг пичок механизми ва пнчокни тезлаш механизмлирн- 

АСГ-13 машинапарида кнркилаётгаи кип, ,нг конструкииаси ва согланиши АСГ-12 машинасининг меха-

гзмлариннкига угцмаш.
Пуиалгирунчн ролик механизми.
Жилшрли материалдан тайёрланган ролик 2 (50-расм). унга босилнб 
in Miami тепкиси 23 детални айланувчи пичок 3 га уэатади. Ролик 2

бир хил. ЗС-РЗ ва 
профалини автоматик узгартириш мумкин.

Г1ойаб|ал устки деталларннинг четки кисмларнин кеенш \ 

АСГ - 13 машннаси.

АСГ
иппимн тайёп « т р  юритгичн I. тасмали узатма 31, вал 30. червякли уэатма 18, валик 13 машннаси натурап ва сунъии чармдан т а т р  к к

пойабзал устки деталларининг четларини киркиш учун кулланн 

Машина станина ва бош киемдан тузилгаи.

ва шарнир 20  оркалн айланма харакат олувчи валик 11 бнлан 
глангин. Шарнир 20 ролик 2 нинг фазодаги холатини созлашга имкон

Станина. Юпка пулатдан тайёрланган иккита тугри бу 

тумбалар 4 ва 11 лардан тузилган (49-расм). Тумба 4 ва 11 |  
юкорнлан герметик кистирма оркали машинанинг бош кисми 

ёритувчи чирок 7 урнатилган ёгоч копкок 6 махкамланган.
9нг томондаги тумба 11 да узатма ва винтеляторнинг 

юритгичлари, йирик чикиндилар учун куги 12, шунингдек электр 

ва бошкарув панели 9 учун кути жойлашган.
Чап томондаги тумба 4 да филтрловчн (сукна) матер) 

тайёрланган 12 та цилиндрик кулоч жойлашган булиб, бу кулоч 
навбатида юкори томондан силжийдиган, пастдан эса силжимайдиП 

либ махкамланган. Дастак 3 буралганида филтрловчи кулоч чикШ 

кутиси 2 га нисбатан силкинади.

Ролик Г нинг ичида металл втулкаси булиб, ундан ук утган. У мини 
учи тутгич 4 г® махкамланган. Тутгич 4 нинг цилиндрик томони 

чаг 6 нинг тешигндан утиб туради. Цилиндрик томоннинг охприга 
ита созловчи 7 ва 8 винтлар ёрдамида ричаг 9 махкамланган. Ричаг 6 

нт 5 ва ук 17 га Jpnanuiraa Ричаг 6 нинг унигига контргайкали винт 
котирилган резбали тешик мавжуд. Рйнкнинг унг томонида тарок 14 
1Н нладиган штифт 15 куйилган. Тарок 14 нинг охири пружина 16

|ш уланган Пружина ричаг 6 ни соат милига гескари йуналишда 
■ la ва ролик 2 ни пичок 3 га кутаришга харакат к а п а л и __________

78 79



49 раем АСГ-1.1 машмиаси.

Создан и ши. Ролик 2 ни айланиш укининг киялкк бурчаги 

ни бураганда узгартирилади Бунда ричаг 9 силжиб ролик 2 ни со 
йуналпшига тескари буради. Винт 8 ни бушатганда винт 7 ёрд 
созланувчи пружина 10 ролик 2 ни тескари йуналишга буради. Пр! 
16 ишлов бериладиган материалнинг калинлиги кандай булмасин. 

роликка бир хилда босилиш кучини таъминлаб туради. I 
бериладиган летал катта калинликка эта булса, у ролик 2 ни 
босади, бунда ричаг 6 пружина 16 ни чузиб винт 5 ва ук 17 атр 
бурилали. Пружина 16 нинг кучи тарок тншлари 14 ни штифт 
алмаштириб куйиш натижасида созланади.

Ю корн кисувчи тепки мсханизмн. Тепки 23 ишлов бериладиган
л

:тки ташувчи ролик 2 га боеиб берувчи юкори таянч унсобланали.
пкннннг пастки ён формасидаги юзаси ута силликланган булади.
пкининг холати ва формаси кесиш профилига боглик булади. Кису вчи
■км механизмининг деталлари машина станинасига махкамланган
знштейн 27 нинг бошига жойлашган. Тепки бурчаклик 24 умна аркнн
1нган. Пурчаклик 24 нинг бир томони нилиндрик куриниина эга
1иб. унга пружина 26 кийдирилган. Кисилган пружина 26 юкори

1 1ан тикинга тиралиб, уни тепки 23 билан биргаликла, паст
аонидан эса Кронштейн 27 га котирилган винт билаи кутариш1а 
гиладн.

•ланиши. Тепкининг пастки холати винт 28 ёрдамида таъмпн 

Теавшн тез кутариш ёки тушириш учун ползуний кулачок

to si



билан пастга босиб турувчи дастак 29 хизмат килади Тепкини 
бурчогини узгартира туриб бурчаклнк 24 укига буриш хам мумК||(.

0I280/P1 (Австрия) русумлн пойабзал леталлари четлари,, I 

елимляш машниасн

0I280/P1 маши нас» Австрияда ишлаб чикарилган булиб, nUTJ 
сунъий чармдан пойабзал устки деталларининг четларини буК;,1 
хтмат килади. Машинада букилган жойга елнм суриш ва унга арк1 

ел и м л л ш мумкмн.
Асос Тумба курннишида булиб (51 -раем), плита 5 га >p1(jJ 

Тумба 3 да устун 8 га таянган холла копкок 2 урнатилган Mai 
мшчи оргапларни кутариш ва машинами ишга кушиш ёки ажратц 
мулжаллчнган иккита бошкарув тепкиси мавжуд. Тумба 
эдектрюритгич ва электржихозли кути 4 жойлашган. Копкок 
устида букилган деталга кул билан ншлов бериш учун а 

махкамлайГан.

Бош кием. Копкок 2 га болтлар билан бириктирилган млш| 

бош кисми I да машина механизмлари жойлашган. Машшц 
нологик жарасн куйилаги тартибда бажарилади. Елим сурилнб б\| 

ишлов бериладиган летал стол 7 (52-расм) нинг устига юз 
пастга каратиб куйилади. Детал четининг бошлангич кисми ки | 
букилади ва букилган кисмини тепки 2 нинг остига кирнт! 

йуналтирувчи таянч 5 га тираб куйилади, детал контурининг л 
букилган жойни чегаралаб турувчи 3 га тегиб туриши лозим. Kewl 

четини кул билан таянч 5 га йуналтириб, унг тепкини босшч 
машина иш режимига кушилади. Натижада деталнинг чети буки| 
болгача I билан туйилади, ха мд а лапка 2 ва ташувчи 6 
деталнинг силжиши содир булади..



/

52-раем OI280/P1 русумли машинаси ншчи органлари

51-раем. 01280/РI русумли машинаси
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ЛI ар пойабтал уст к и деталиниш чети мустахкам.товчи 
букилса, у холла машннаиинг бош кис ми га елим солинган или,,, 1  )1Мвси ур',аТ"

brail гнкув машиналарн русуми белгиланиши пол билли

йуналтириб берувчи ва галтакли кронштейнлан тузилгац 
урнатилади. Галтакдан идишнинг трубкаси оркали тасма е.цН| 
туиинтирилиб йунаттнрувчи 4 оркали деталнинг букилган ч 
узатнлади.

" . сНГИЛ саноати машинасохлик корхонаси хам узБелоруссия/
Г Ш у  i iv c i lH i ia  купила!ича белгиллшлар куиган: моки„шналарига

■ вхякатор  юрнтадиган 97-А русумли тику в машинасн: 
»**1И туф саЛКИ хосил киладиган 297 русумли тикув машинасн: 

Л „-пкишга мулжалланган 397-М русумли тикув машинасн;
мама четини’Кирм"

мкференииал сурувчи 697 русумли тикув машинасн ва 

р^щ*-Дон снгил машииасотлик заводи узининг тикиш паIV ВОВ

ТИКУВ МАШИН АЛ АРИ жа
5M.nu га

4.1. Тикув машиналарн хакнда умумин маълумотлар

Хозирги найтда фирма ва заводларда ишлаб чикарилаётгин 
машиналарн ракдмлар ва харфлар бнлан белгиланади.

Бу ракам ва харфлар оркали машиналарнинг техника! 

технологии лараметрларини аниклаш мумкин.

мвлжатлаж ан машнналаринн вазифасига кура ракам ва 
, 6илан бслТнлайди (масалан. 408-АЭМ. 508-М ва хоказо). 

Пфафф-' (Германия) фирмаси тикув машиналарн 22 та ракам ли 
irii ынишга эта. Масалан. 142-732/09-263/02-900/05 BS х 10 тикув 
миинаси белпианиши куйидагича тахлил килинадн: (1)-иккн наш  
,ки бахя хосил килиб тикувчи. (4)-текис платформами. (2)-тебранма 
ракатланувчи игиали, гапамани остки рейка оркали сурувчи икки 
нал и, (732/09) газлама четини киркувчи курил Мали, (263/02)-чунтак 

Россиядаги Подольск тикувчнлик машинасохлик корхонаси к у в , | И  Курилмпи (900/05)-ипни киркувчи пичокли. (В)-калинлнкдаш 
тикув машиналарн синфи бир ракамли. саноат тикув машина'-9 )-турдаги газламани тикувчи машина хисобланади. Игналар орасидагп 
икки ракамли та.ртибда белгиланган (масалан, 2. 22. 26. 51 ва хока1софл ю мм r j 1VHr

Агар шу машиналар асосида бошка вариантлари яратилган булса. Ш "Текстима" (Германия) машинасохтик бпрлашмасида ишлаб чи- 
22-А, 22-Б, 26-А, 51-А русумли тикув машиналарн, деб харфлар риладиган тикув машиналарн 2 гуру'х ракамлар бнлан белгиланади. 

белгиланар эди. капай, 8332/3355 русумли тикув машинасила 8332-синфий белгиси
Кейинчалик янги яратилган еки такомиллаштирилган маапсобланса. 3355-техникавий ва технологик маълумотларини билдиради. 

вариантлари!а эса 2 ракамндан бошланган тартиб номери ва 8 р т-W (З)-мокн бахяли, нпни найчага ураш механизмли, (З)-газламани 
кушиб белгилашга карор килинган. Масалан: 1276-1, 1276-2 суриш ва газламанинг чеккасини кссувчи пичок механизмли, (5)- 
1823, 2823, 3823 ва хоказо. Айрим холларда моки бахя катер В  Киркувчи, игна холатини таъмииловчн, тепкини кутариш ва 
килиб тикувчи икки игиали тикув машиналарн русумига ВиРиш механизмли, (5)-каликлиги 5 мм гача булгой газламани тикувчи 
орасидаги масофани белгиловчи ракам купайтириш белгиси г ина зканлигини англатади.

киритилган. Масалан. 852 х 38, 852-1x10. Автоматик Ty'W  В-аанимич тикувчнлик корхоналарида "Минерва” (Чехословакия)

си синик бахякатор билан тикиш машиналарн, "Паннония"
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фирмаси дазмоллаш прессларн, "Пфафф", "Адлер", Джуки" 
фнрчазари чар чил турлаги тикув машинатарн, "Штробел" фИр V  
куринмас чок хосил килиб тикувчи, Россия ва Белоруссии 1 
машинасозлик заводларнда ишлаб чикарилаётган универсал ца ■  
вазнфали тикув машнналари кенг кулланилмокда.

Ташки куриниши, вачифаси, ишлаш принципи, техн„Жти 
курсаткичлари, кинематикаси, конструкиияси жичатидан 
машиилари жула хилма-хиллир.

Тикув машиналарини яратиш ва такомиллашгиришда тики 
материалнинг физика-механикавий хоссаси ва тузилиши, те\нс 
жараснга таъсир килувчи факторлар эътиборга олииади. Тик ил 
материалнинг ишкаланмш коэффиииенти. чузилишлиги, зичлигн, 
температураси каби параметрлари - тнкувчилик мац 
конструкииясига, бачякатор хосил булишдаги иплар богланишл 
кулланиладиган игна геометриясига. машина тезлик курсаткн 
боглик булади. Бахякатор хосил булиш жараёнила иплар ча 
характерига’караб тикув машиналари икки гурухга булинади:

-МОКИ бахяли тикув машиналари;
-занжирсимон бахяли тикув машиналари.
Моки бахякатори кам чузилувчанлиги ва пухталик хусусия

I синик бахя катор б ил а и тикувчи машинатар; 

- Г ^ Р И Н "  йурмаш машиналари; 
б1хя1И тикув машиналари;

я!инр> Щ ~...... журнитураларини кдлайлнган, мучталайлиган ва
гугма к» 00 .Ж  тикадиган, халка иурмаидиган ва буюмнинг аирим

ов берадиган ярим автоматик тикув машиналари. 
"^"рвжурсаткичлари буйича тикув машиналари уч гурухта б>

L  ^ jaTiimi атанишлар частотаси 2500 айл/мин гача бу Iran 

аст теззикли:
\S00 jp i /мнн. дан 5000 мин. гача булган уртача тезликлн;
S000 айл/мин. дан баланд булган юкори тезликлн.

Ишчигя нисбатан жойлашиши буйича тикув машиналари унг, чаи 
фронтал кулочли булади. Тикув машинасм ишчи кулочи Шилов 

'-Ши мётган махсулотнинг макси мат улчамнни анммаиди. Ишчи 
мри бу йича тику в машиналари куйидагиларга булинади: 

киска ишчи кулочди (L-200 мм гача);
- уртача ишчи кулочли (L-200 мм дан- 260 мм гача);
- узун ишчи кулочли (1.-260 мм дан юкори).

Бутун бнр технологик жараён учуй ишлаб чикариладпган
булгаилиги учуй, моки бахнси билан тикувчи машиналари асосан «нкувчилик ускуналарн корхонанинг аник булимига яроклилигига.
ва мустахкам газламаларни тикишла кулланилали.

Занжирсимон бахякатор хосил килиб тикувчи м 
чузилувчан трикотаж газламаларни тикишга ва кийим деталлш 

вактинчалик бирлаштиришга мулжалланган.
Тикув машиналари вазифасига кура куйидаги гурухларга бу.т® 

-моки бахяли тугри бахякатор хосил килиб тикувчи машинхЯ- 
-бир ипли занжирсимон тугри бахякатор билан 

машиналар;
-куп ипли занжирсимон тугри бахякатор хосил килиб 

машиналар;

втоматлаиглириш ва механизациялаштнриш даражасига караб хам 
урухзарга ажратиш мумкин.

4.2. Тикув машиналарининг асосий ишчи органлари

Игна - тикув машинасининг асосий 
ишчи органларидан бири булиб 
хисобланади. Хамма машина игналари 
газламани тешиб, устки ипни игна

Р*6*. Тикув машинасн игнаси
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пластинаси остига олиб утиш ва устки ипдан халка хосил кцЛй 
хизмат к. т а л  и.

Игна узгарувчан кесимли пулат стержен куринишида 6уЛй 
колба, киска ва узун арикчали стержени, кузи ва материадН(| 
утадиган учи булади (53 -раем). Игнанинг кузига устки ип уТк 
Узун арикча х а  устки ипни ишкаланишдан саклайдн qi 
кесимининг шаклита, учининг чархланишига ва колбасининг тузи, 
караб игналар махсус ракамлар билан белгиланган. Бундам Та 
котбанинг диаметри, узунлиги, игнанинг умумий узунлиги, 

устки четщан колбанинг охиригача булган масофа, арикчал, 
стсрженда жойлашиш холати хам хисобга олинган. Игнат ар TN{ 
ёйснмон куринншларда булади. Игнанинг узунлиги ва иш нули < 
тикув машинасининг конструктив параметрлари аннкланали.

Моки • устки игна ипини илиб олиб, уни кенгайги 
атрофидан айлантириб остки ип билан чалиштириш учуй хнзмаг к 
Моки курилмаси (56-расм), 1-найча, 2-найча комкоги. 3-мом 

4-найча ушяагич ва 5-моки илмогларилан тузил тан. Моки бахяси 
булиш жараёнида моки iltmofh игна энг пастки холатидан кутар 
пайтнда хосил булган ипнпнг халкаенни илиб олиб, уни Кении 
нанчаушлагич атрофидан айлантнради. Моки ташки диаметри i 
айлантирилган игна или моки или билан чалишали ва бахя хосил с 
Бахя хосил булиш жараёнида тугри ва ёйсимон нгналарнинг хода 
раемда курсатилган.

Тугри в.1 «йеммон игнанинг бахя хосил булиш жараёнилаги 
- ,  [агтамага санчилиши. б-игна или ха.1каси хосил бу.тишн. в-

|Кжн еипюлишгиргнч1шнг халкани илиб олншн.

5 Раем. Яшпрнн занжирсимон бахя 56-расм. Моки ёрцамиаа бахя
1 Р в и  жараёни: а. б-игнанннг хосил булиши: 1-найча. 2-найча 

устхн кисмига санчилиш копкохи. 3-мокн у'кн. 4-найчауш.и1нч 5- 
:мри 1-игна. 2-бурттиргнч. 3-нгна моки клмоаи, 6- игна, 7-телки. 8-гапама

»ч •
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Яширин занжирсимон чок билан тикувчи машиналарли 
игна гахзама кат.памининг ярим кал и или пега саичилади икки тишли рсикалп

игнанинг ёйсимон траектория буйича харакати оркали таъминлан
Тикув машиналарида найчадаги ипнинг узунлигига караб Н( 

катта чажмли мокилар кулланилади. Тикув машинасининг лойи 
такомиллаштириш жарайнида, унинг стабил ишлаши ва умрбоки 
таъмпнлаш, асосан мокиларни тугрн танлашга боглик 
Тикилаётган кнйимдаги бахякатор куриниши хам моки за11. 

боглик..
Занжирсимон бахяли тикув машиналарида моки ф \Нк 

чалнштиргич бажаради. Иш жарайнида чалиштиргич игна или * 
илнб олиб, унга узинннг ипини утказиб. унн игнанинг газламага 
санчилишига танёрлайди (57-раем) ва халкага халканн утка ши 

бахя х о с т  булали.
Харакат йуналнши буйича унг ва чаи чалиштиргичлар 

Чалиштиргичнинг гсбранпш ва айланиш уки горизонта! хамда i 
булали. Гахзамалар чеккасини 3 ипли нурмаб тикувчи машинала| 
косил булишида игна билан иккита устки ва остки чалишти 
кдтнашади. Бнр ипли йурмалаш бахяси игна билан иккита кенга 

иштирокида олинади.
Тишли рейка - пилам 
бахя узунликка суриш вал 
бажарали. Газламани 
механизми баякатор мири 

сохпаш, газлама 

йуналишини У
курилмаларидан 
Газлама сурилиши тишл^
ва тепки иштирокида

А , , , ,  органлар катнашади (58-расм). 

ж-Г^"“' ,а2 'ж  махояотяарини тикишда
гр|,к0Т низ>( кулланилади. Баыи хол.чарла материал билан

дц(Нч-‘1,еИиИ:1Л йка орасида ншкаланиш коэффиииенти хар хил бу­
ев тиигл ф г  аманин(. усТКИ ва остки катламларннинг бнр-бнрига

те«к“
1И1Ди

нитижасида га

М*баган Снлжиши

.....-

содир булали. Бу ход материм га нисбатан ипнинг 
такланмаганидан келиб чикиши мумкнн. Тахтами 

^ ^ ^ ^ ^ ^ Л л а р и н и  йукотнш учуй устки ва остки тишли рейкалар 
„ J  „пшиналари хам мавжуд. Тери махсуло'зларини ва знч

шлган
«КУВЧИ машиналарда сурилиш жараени роликлар на 

матерг алларни • -

щит
1И рейка ■Йрфок,иа таъминланади.

58-расм. Бахя узунлигн йуналнши буйича буйлама тебранма харакатчануячан мша на 
тишли рейка иштирокида laviana сурилиши.

I - тепки. 2 - игна, 3 - тепки асосн. 4 - устки материал.
К 5 - остки материал. 6 - тишли рейка

«й.тан

57-расм. Чалиштиргич ердамила 
бахя косил булиши: 1-чалиштиргич, 2- 
игиа. (-Чалншнргнч ипи. 4-игна или. 5- 
Палама

оширилади.
машиналарида газлама

Гишли рейка^аллипссимон траектория буйича харакатланади.
ТРртгич « игнанинг паегки холати харакатида. моки атрофила 

ишида сарф буладиган ипни узатнш ва бахяни таранглаш учуй 

Занжирсимон чок билан тикувчи машиналарда ип 
ип узатгич бажаради. Ип тортгичлар куп холларда 

ричаг куринишида тайёрланади. Ип тортгич уз^Раккаб Харшитланллл
^•'ииясини игна ** моки ишлари билан камкорликда бажаради. Тикув
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машиналарида ,\ap хил курннишдаги ип тортгич конструК|11 
кулланнлган. Ип узатиш системасига хар хил турдаги ипни тар,, 
курил масиз сифатли чок олиб булмайди. Моки бахяли 1 
машиналарида найча копкогила пружинали таранглаш кур,, 1 
урнатилган. Ипни тарангланиши винт ёрдамида пружинани снк,,Л 
натижасида таъминланади. Бахякатор сифати устки ва остки ищаЛ 
тарангланиш даражаснга бопик булади.

Таксимлагнч - ку;п игнали тикув машниаларидан устки цп,1 
таксимлаш ваэнфасини бажаради. Таксимлагнч куп холларда бир. J 
ва куп ипли занжирсимон чокли куп чизикли бахякаторлар ypiacJ 
битта ипни таксимлаш вазифаснни бажаради. Ипни таксимлаш | 
тартибини. куриниши ва хоссаснни узгартиради.

Занжирсимон бахякаторлар орасндаги ипни таксимлаш жарл 
50-расмда ку рсатилган.

1

4 3  М оки б ах ял и  т и к у в  M uniitiia.iapii.

\,ок‘И бахякаторнииг кусусиитляри.
„„ у ОКИ бахякатор (60-расм1 иккита устки А ва осгкн 1>

ИККИР111 л к л^ ^ ^ Н ^ а с т г а н  газламалар орасида бир-оири битам чалншишлаи
!' ! 1 Устки ип А игна кузнга такилгани учуй игна иин дсб.

^ ^ ^ Н , с а  моки или дсб аталади
-тгаН иккита кушнн тешнклар орасилаги масофа бахя 

I ни ифодалайди. Моки бахякатор кийин сукиладиган
Лириклиги

узунасмга хам. куидалангига хам узилиииа с rap. ж 

г  иидамлидир- Моки бахякатор занжирсимон бахякаторга
камрок чузилади. шунннг учуй турли кийимлар уст на нч 

кнйимлар тнкншаа ундан кенг фойдаланилади.

йирикпиги 4

р с т к и

60-рж.м. Иски ИМИ моки бахякагор

Моки бахякатор хосил килишга сарфланалиган ипни аннклашда 
Урта хисобда 1,2-1,7 га тент булган ишлатнш коэффииенти хисобга 
олннади. Чунончи, ишлатиш коэффициенти 1,3 га тент бу л ганда,

Таксимлагнч бахя узунлигига кундаланг тебранма харакатлан^В^№ см булган чокка устки ипдан 13 см ва остки ипдан 13 см
са Фланади.

59 расм Такснмлагичнинг устки ипни клнб олиш жараёни. 
1-кгнатар. 2-устки ни. 3-таксимлагич

узинннг ипинп игналар орасидан утказади. Бу холда турли ранг 
иплар ишлатилганда чиройли бахякатор хосил килиш мумкин. Ишлатиш коэффнцентини бахя ннриклигига, тикиладиган газлама 

*' -'спяти ва калинлигнга, ипнинг таранглнк даражасига ва бошка 
’ 'Ларига борлик булади.

Занжирсимон бахякатор хосил килишга Караганда моки бахякаторgoci|j
*У*лиш учун анчагина мураккаб мсханизмлар керак булади.
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Масалан. моки курилмаеи купгина леталлардан иборат 6y.i,If 
лоимпй мойлаб, тозалаб туриш талаб килинади. Моки курилмасида 
борнит машинанинг ишлаш коэффииентини качайтиради. Масал,,
А русумли тикув машинасида шимнинг олим киркимлариии чокл(Ц] 
SW мш вактн найчага ип урашга сарфланапи.

Моки бахякатор хосил булиш жярнёни.

Моки бахякатор хосил килишда иплар чайкалалиган, тебран^] 
ва ашанадигаи моки ёрдамида чалиштирилнши мумкин. Айлаи., J 
мокши машиналар купрок таркалган. шунинг учуй куйила анлан J 
мокши машиналарда моки бахякатор хосил булиш жараёнини KJ 
чикамнз.

Гадтак 5 лаги (61-раем, а) устки ипни ип тортгич шайба! J 
ораендан олиб утиб, йп тбртгнч 4 книг кулогидан утказиладида, и, J 
ни купил такилади. Кгна 2 матсриални тешиб. устки ипни ундин 1 
утали ва энг пастки холатга тушали. Игиа остки холатилан 1.5-2 
кутарилгшш устки нплан холка хосил булали, бу хатками моки I 1 
учи илнб оладп.

Игна (61-раем, б) юкорига кутарила бошлайди. шунла мокнн!

61- раем. Моки бахнем хоенз булншн

патта юкорига
Усгки пн умтялиш жарасии.
||п гори мч ричапишнг Е, хаштлан (62-раем) Ей хата 

к ,Рм aiuuuaiii ип yiyinuni куйидашча топнтали:

/' » ( .V,E, +.V .£,)-(A 'li 'J + -V ,£ ,)

ерда У, ва N. - кузгалмас ипйуналтнргичтар жойлашнш пук- гаси; Е, пи к . -
учи 7 устки ип халкасини илиб кенгайтирали. Ип тортгич 4 пастгн тоЖ Г1,ргП1Ч     жоа,линии нукталарм.

бпринчн лаврда ни узатнлншм Р=Олич Р-Р*., тача ошади. игна ипни матерка. I 
op.icn.uii угказлдн, моки игиа ннинн илиб олиб, уни ксигайтирнб найма атрофн.ын

харакатланиб, мокнга ип узатиб беради. Устки ип халкасини моки 
атрофидан айлантирали (61-раем, в).

Устки ип халкаси 180 ортик бурчак хосил кнладнган да|Ш ^"''тп|раш'
Иккннчи ливраа ни узатилмши Рт  дан натгача камаяди. Бу пайтда ииторинч

айланганла (61-раем, г), ип торттч юкорига кутарилиб, ба 
таранглайди. Тишли рейка 6 газламани бахя узунлигига сурали.

чокни тШипынди.
Хар битта бахя хосил килиш кнлннишида сарф булалнган ип узунлнги игна ва 

Моки (61-раем, д) иккинчи салт айланишида бошка ишчм о р к и *  кн Х0ЛаТ](Га И1№ улар улчамларига вопя* С?лааи. Устки ип йуналтиргичтар ва

иптортгич кучидан утаётган вактла катга каршнлнкка луч келади. Т„ каршишк 

х-чиии «ипш учун (62-раем) Т, куч кучни хунте керак булали

®У *рда Т, - таранглаш курилмасидан чикаётгаи ип таранглигн; а,- /V, ва А . 

ИлиУиаяп(рп(чтар ва иптортгич кузндан утаётган ипнинг эгилиш бурчат; ц  - ип ва 

^тиргнчлар орасилат иилрланиш коэффициенти.

уз ишики тугаллайди. Тебранма мокши машиналар хам шу прими 
ишлайди. Бундай мокилар паст тезликли машиналарда м>
кулланилган.
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62-рзсм. Ии ywriiiu xapuiini схемаси.

V ,  r a p a i in n n i H t i  k y iu u a n i  ф о р м у л л .и н  хам  а и и м а ш  м ум ки н :

Г, = E .t~  ♦ ̂ - ( е "  -1)
afj,т

Г>у ер л а  н ,  ва и .  - им ва т а р а ш л а ш  к у р и л м а с и  ш а й б а л а р н  ори 

n i i ik a ia l i i i iu  к о э ф ф и ц и е н т :  r a p a n r iu u i  к у р и л м а с и  стержснн в н н гш ш ш  Лур 

бурчат: Г  - шайбалариинг и п н и  к и с ш и  куч и . Т„ к у ч и н  б а р г а р а ф  у ги ш  учуа I 

куч  с а р ф  к и л н ш  к е р ак  бул адн .

«Тскстима» (Германии) енгил саиоат машинасозлнк бирляшмусш 

8332 русумлн тику в мишинаси.

"Тскстима* (Германия) енгил машинасозлнк бирлашмасииинг 
русумли тикув машинаси ич кийимлик, костюмбоп, палы1 
гагламаларни битта моки бахяадтор юритиб тикишга мулжалланган 
машина асосила бирлашма 100 лай ортик вариантдаги машиналар 

чнкаради.

пни , хз та к I -1.Л1 (63-расм. ю корпим  пасма
„ hi.

ЦП тик.' 1пП1даН у (казиб. и lacrim ai и мои им iu ii ,li :иргич "

„..так гаяичн"^ иккинчи пластинасимон нп п \н а л п ф |и ч  6
1Т.. Теи1Иг,,л:1И' ' е . и уткаэилади. юкормлаи иастга мп ихналиргич нличл

о" .Т„й соат МИЛН харакагига к а р т  и нуналнииа усгки
11|Г цчига W "

н 1 I  «пгтпагичн 1 пинг шаибалари орасидан аилантириб.
тар.mi '-HU Р1К

""  ^  . ода___ ип торткичнинг пружинаси 4 тапка кирппи UI.TII.
m um  TOVl

ЮЮОрИГ* ип йуналтиргич 9 ниш тагига олиб бориладн.упгдан 
7  нинг кулокчасига гакпб, пастга ип йуналтиргич 10ЦП тортки I

чв^ ^ К * а з и л и б . сунгра иккита сим ип йупаттиргич I I .  12 дан 
«м«вш 1 пхкамланп1 н ип йуналтиргич 13 дан утказиладм ва чапдан|Г|М TVTK И 11“ *

унгга игна 15 нинг кузиш

I  в
гаки л ад и.

Остки ип машина танасмга 
урнатилган урагнч ёрдамнда 
найчага урхлади. Мп I ми (64- 

расм) гхптакдан пластинасимон 
ип йуналтиргич 3 пинг учта 
тсшигнга уигдаи чаша 

утказилали, ип таранглагич 4 
нинг шаибалари орасидан соат 

мили харакати йуналишида 
аилантириб уигдаи чапга ип

1Гшаяа>||^к
йуналтиргич скобалари 5 нинг 

1П||ан утказилали. Найчани шпиндель 6 га кийдирилали; найча 
рикчасип» кириб турадигап пластишпи пружина 12 найча холатини 

к чиялайди. Найчанинг кейинги девори томонга ипни келтириб, 

"  Шпиндель деворига тиралгунча силжита бориб, ип кисиб 
ид*дщ...Урагич и  ишлатнш учуй тикувчи ричаг 7 ни соат мили 

KaT,e"  Карши йуналишда буриши керак. Бунда чекловчи копкок 9 
М1И* Харакатига карши йуналишда буриладида, шпиндель 6 нинг

63-расм 8.332 MaiuiitiacmiiiHi 
ташки куринишн ва усткн ипни

»т
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тореии рупарасига келади, найчага ип уралишининг чекловчи коп- к.., I 
укига махкамланган чеклагичи эса найча деворчатари ор;ц,, I 
жойлашади. Найчага чеклагич холатига караб белгиланадиган кер;,к I 
микдорда ип уратгандан кейин урагич тухтайди. Ричаг 7 билан чек 11; I 
копкок 9 автоматик равишда соат мили харакати йуналишида бури к, I 
Найчани шпинлел 6 Дан.сшиб. ипнинг буш учи копкок 8 тагигл о,,| 
келинади. Найча чапга кескин бурилганда копкок 8 нинг тагидаги пн., I 

ипни киркади.
Найчадаги ипнинг микдори ростланади, бирок ростлаш учуй \, I 

келиишни тухтатиш, учта винт 10 ни бураб олингандан кейин урагнч I 
ни чикариб атиш керак. Шу бонсдан ростлаш учуй механнкни чакмрг I

маъкул.
Найчага ип бир текисда уралмаса, таранглаш ростлагичи 4 ни ви I 

2 ни бушатгандан кейин уни $?з уки буйлаб сурмб. шайбалар паи I 

укннинг уртаснга тугри келадиган килиб куйиш керак.

64-раем. 8332 русумли тикув машинасинши найчага 63-расм. Найча кдтпокч.. I 

ип урагичи

Найча 6 ни (65-расм) унинг деворчаларидаги тешикчалар ’ |  
карига караб турадиган килиб, найча копкоги 1 ичига киритилади. I I 
ни*уник 4 ичига киритиб, пластинасимон пружина 3 нинг тап'1 
уттсазилади ва найча туткич ичига киритиб куйилади.

|
91

р Найча найча копкоги I нинг ичила. унга кулфча томонлан кара- 
соат мили харакати йуналишида айланиши лепим.

^РГекстима" бирлашмасининг хотирги машнналарн мокн 
рилмхтарида найча туткичнпнг тагига ташки томонлан пластинасимон 
ужина махкамланган булиб, у найчани айланиб кетишдан сакпаб 

,ради. Машина асосий валининг айланиш частотаси кескин камайганла 
(Jii4a инериия билан айланмайди, бу х а  чокнннг яхши чпкншнни 

,л1ннлайдн.

66-расм. 8332 русумли тикув машннаси кинематик схемасн

Игна мсханизми. Бош валдан кривошип 11. кушалок бармок 9 

1 шатун 8 оркалн 7 поршенга илгариланма-кайтма харакат узатилади 
'6<>* раем).

Поршенга 4 пгнаюритгачи махкамланган булиб, болт 6 ва винт 3 
1амцца корпусга махкамланган 5 йуналтиргичда харакатланали. 
"аюритгич остки кисмига винт 2 билан игнагутгич 1 махкамланган 

°UI “ал 12 роликлн ва 14 думалок подшипникларда урнатилган.
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Шатун устки каллаги игиали подшипннклар ёрдамида 9 бар. 
кийдирнлган. Бу машинада кривошип коромнслоли иптортгич мс\а, 
кулланилган. Иптортгич 10 ричагининг осткн каллаги 9 барм, J 
ташки кисмпга игнали подшипник оркали кийдирнлган.

Бу машинада айланма мокили механизми булиб, унда к\ : 1 
ипни кенгайтиргич механизми кулланилган.

Материалнн суриш механизми. Суриш вали 24 буралм.1 к 

харакатни звено 23, стержен 20 ва 21 кулиса-рамкадан оладн р; 
кулиса машина корпусига шарнирсимон богланган булиб. б\г 
харакатни карамнсло 22 ва шатун 15 оркали олади. Шатун 15 к„ 
бош валга урнатилган эксцентрик 34 га кийдирнлган. Стершей, 
кхлисали рамка 21 га нисбатан холати тортгич 19 ва ричаг 17 ср.ц 
согланади. Ричаг холати эса пружина 16 ва гайка 18 
фиксаиняланадн. Бахя кадамн стержен 20 ва звено 23 ни боглаи! 
шарнир уки на кулиса рамка 21 укларн opaciuani масофага 

булади. Агар бу ук кулиса рамка буралиш укидан юкорида жоп 
булса. у хо.лда материал ортга сурилади.

Рейканинг тушиши ва кутарилиши кутариш вали коромис л I 
ёрдамида таъминланади, хусусияти шундаки, материалнн 
механизмннинг кутариш ва суриш валлари конуссимон марка I 
таянчларга урнатилган.

Иш усуллари. 67-расмда 8332/3755 тикув машинаси тасвир I 

Бу машинанинг иккита педали булиб, махсус иш столига ypn iiij 
педаль 4 машина асосий валининг айланиш частотасини pocui 
педхль 2 эса тепкини оёк билан кутаришга хизмат килади. Ишлаш I 
булиши учун иккала педалнинг баландлиги хам уларни штанга I 1

с»».JH
(,\ электр автоматнкасн элементлари ишга танёрли! клан

5сради- Ажратгнч 13 ни унгга сурилса, элекзр юритгич улдниб. 
l|kl а ишлай бошлайди. Агар тугмача 14 ни босилса, бошкариш 

1 цв^лум холатгда келганида игна энг юкорн холатда тухтайдн.

'' Ж киРк,"  ',аилм Ажратгичлар 15, 16, 17 ни юкорига бурилса. 
к вертикал суриш автоматик снстемасн. автоматик бошкариш 

,((Ниши электромеханик киркиш системней ишга тушади.
r ^ ^ K n i T n . i m i i i u r  гап ш и п ы ги  v im niin iM  бИЛЛН
цгктр

магнитларнинг каршилиги узгариши боглик булган

ч1ар 18. 19 ни бураш керак эмас. 
7

67-расм. 8332/3755 машинаси иш столп билан.

^«стлвшлар. Остки ип таранглиги винт 4 (66-расмга каранг) 

йДа Ьостланади Устки ип таранглигини. тепкининг материала»биргаликда вертикал суриб ростланади. Бунинг учун йигма торi 
болтлари 21 бушатилади; болтлар 5. 20 билан улариинг укларгнС '"НИ м  тепкининг баландлип.ни урнатилп»н винтлар ёрдамида

столи таянчлари 22 даги тегишли тешиклар ичига сурилади. Тик I 
бошлашдан олдин машинанинг ишга тушириш тугмачаси 6 бои! 
бунда ёритгич 7, электр таксимлаш курилмаси панели 12 даги I

'ИаДи Бахя йириклиги ричаглар 8 (67-расмга каранг), 10 нинг 
11аРини бушатгандан кейин, уларни буриб ростланади. Ричаглар 
!Га бурндса, бахя йириклашади, бунда ричаг 8 бурилганда устки
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Шатун устки каллаги игнали подшипннклар ёрдамида 9 6apJ 
кийднрнлган. Бу машинада кривошип короммслоли нптортгич мс\„ I 
кулланнлган. Иптортгич 10 ричагининг остки каллаги 9 барм,, 
ташки кисмига игнали подшипник оркали кийднрнлган.

Бу машинада айланма мокили механизми булиб, унда к \: I 
ипни кенгайтиргич механизми кулланнлган.

Матернални сурнш механизми. Суриш вали 24 буралма ( 1 

харакатни звено 23, стержен 20 ва 21 кулиса-рамкадан олали И  
кулиса машина корпусига шарнирсимон богланган булиб, б\г 
харакатни карамисло 22 ва шатун 1S оркали олали. Шатун 15 x j  
бош вал га урнатилган эксцентрик 34 га кийднрнлган. Стержен, 
кулисали рамка 21 га нисбатан холати тортгич 19 ва ричаг 17 cp j  
согланади. Ричаг холати эса пружина 16 ва гайка 18 , : 
фиксаиияланадн. Бахя калами стержен 20 ва звено 23 ни бог uni 
шарнир уки ва кулиса рамка 21 укларн орасилаги масофага 
бу.ладн. Агар бу ук кулиса рамка буралиш умшан юкорида жоп; I 
булса. у холла материал ортга сурилади.

Рейканинг тушиши ва кутарилиши кутариш вали коромиск] 
ёрдамида таъминланади, хусусияти шундаки, матернални I 
механизмннинг кутариш ва суриш валлари конуссимон марк.ш.1 

таянчларга урнатилган.

Иш усулларн. 67-расмда 8332/Э755 тнкув машинаси тасвир 

Бу машинанинг иккита педали булиб, махсус иш столига урнат! 
педаль 4 машина асосий валининг айланиш частотасини poci.il 
педаль 2 эса тепкини оёк билан кутаришга хизмат килади. Ишлаш 1  

булиши учуй иккала педалнинг баландлиги хам уларни штанга > I 
биргаликда вертикал суриб ростланади. Бунинг учуй йигма jpopuf

бу электр автомат нкаси элементлари ишга тайёрлигидан 

' бераЛИ Ажратгич 13 ни унгта сурилса. электр юритгнч уланиб. 
цда иш.пай бошлайди. Агар тугмача 14 ни босилса, бошкариш 

jjh.t."1 чолатгда келганида нгна энг юкорн холатда тухтайдн. 
,11 кмр^'1̂ лмайди. Ажратгичлар 15, 16, 17 ни юкорига бурилса. 

к Д к а л  суриш автоматик системасн. автоматик бошкариш 
ипни электромеханик киркиш системаси ишга тушади. 

магнитларнннг каршилиги узгариши билан боглик бу.пган 

,1|1ар | 8. 19 ни бураш керак эмас.
7

, 1И

kill

г -
кг

67-расм. 8332/3755 машинаси иш стати билан.

|,(>стлашлар. Остки ип таранглиги винт 4 (66-расмга каранг) 

1ЧКЛ ростланади. Устки ип таранглнгини, теикининг материалга 

болтлари 21 бушатилади; болтлар 5, 20 билан уларнинг укларп - f  'НИ ва "пкининг баландлигини урнатилган винтлар ёрдамида

столи таянчлари 22 даги тегишли тешиклар ичига сурилади. 
бошлашдан олдин машинанинг ишга тушириш тугмачаси 6 б о '■  
бунда ёритгич 7, электр таксимлаш курилмаси панели 12 даги ef ■

1Нади Ба\я йириклнги ричаглар 8 (67-расмга каранг), 10 нинг 
1аРини бушатгандан кейии, уларни буриб ростланади. Ричаглар 
!га бурилса, бахя йириклашади, бунда ричаг 8 бурилганда устки
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Бу машина костюмбоп, пальтобоп ва кишки Харбин
газламаларни икки и пли битта моки бахякатор юритиб г■4
мулжа.з ганпш. Асосин валнинг айланиш частотасн 4500 мин га 
бахя узунлигини 0 дан 5 мм гача узгартирса буладн. Тик 
газламаларнинг тепки Тагила кисилган холатдаги кдлинлиги 8 

Машина танасининг мигай кулочи 260 мм. Ns 90-150 J

ишлатлади. '
Машина танаснга 

автоматик нп урайдиган
бнрнкмаларда тебраннш подшипниклари ишлатилган 

1022 русу.МЛН тикув -./ч! uraemia

- ----■*'» ixum|A>K
киркимларига ишлов бериш снфатини ошмриш

frpn.lH
нннк тда Орша енгил машинасотлик фнрмаснла IS22

* машинаси чикарилаётган булиб, у куилак. костюм ва

^L )aK  бахякатор юритиш учуй ишлатилади. Бахмен 10мм гача 
itiral, 1322 русумли тикув машинасида нгна берилган 

ва остки холатда) механик тарзла тухтатиш. тепкинн„гда (У®11'
тик кутарнш ипни киркиш курилмалари мавжуд.

Ии такиш ва унииг таранглигини созлаш. У с т к и и п н и  
. и ш Балтакни туткич таянчиншц. сгсржеиига ёки машина 
иги сгерженга урнатилади. Агар ип галтак туткнчдан боипаб 

шлаампж бужа, ипни пастдан юкорига тортиб, галтак туткич 
тирщчнннг илгаги оркасига утказилиб, юкоридан пастга ип

1тиргич II нинг унг тешигилан утказилади (68-расм) ва таранглик
_ ИИИу>1 I » I ......-

с тс mi • и _ ^ - ___  j ---- \ wpuv. м) ки гаранглпк
маркаллаштирил1ан Ж.|М,,а „оетлагичи 12 нинг шайбалари ораендан соат мили хараказмкурилма жойлаштирилган.

}У налпшида айлантирнб утказилади. Сунгра ипни пастдан юкорига чанга
рин-кезин ип йуналтиргич 1 1 нинг учта тешигилан ва ип йуналтиргич 
нинг учта тешипшан утказиб, соат мили харакати йуналишила усткн 
Зарашшгичи 20нинг шайбалари ораендан айлантирнлади. Пн учи ни 

фнч пружина 6 оркасига утказилади, пастдан юкорн томон пн

машинаси асосида турли 1-1

такомиллаштирнлган бир канча тикув машнналари ишлаб чикари- 
1022-М ва 1022 русумли тикув машиназарининг бир-бири.ын 
шундаки, айланма харакат асоспй валдан таксимлаш вал и г а

эмас, балки тишли тасма ёрдамида >i.w lWprM4 бурчаклик 4 атрофидан aiinaUrun„« К ""II.иди. Унгдам и,„ "лантириб. ип Йуналтиргич 7 га
------- ....... Г "• Д-нгдаи чап томонгя ип ____

гилднраклар ёрдамида 
материалларни суриш 
деталлар ишлатилиб узгартириш киритилган. 

Ме.ханизмлар машина

------, .... ..;nu. nnpi НМ I 1с

кич г |Ыади Унгдан чап томонга ип савдагич скоба 22 тагнааги ип тор гг нм 
механизмининг конезрука инг тешигига киритилади. Ипни юкоридан пастга ип йунаптиргичлари

I орцхзи утказиб. чапдан унгта томои игна 17 кузига такпладн
/ К -

конструкпиясининг узига хос 
тишли рейка билан кинематик богланган.

----- -- .  ̂ »оркали j

‘ Остки нпни намчагя ураш на та киш Остки ипни автоматик

,1 V  24 ёрдамила найча 26 га уралади. Остки ипни ran та к дан найчага 
u Учун уни усткн ипни такишдаги сингари,пастдан юкорига томон 
** Ууткичнинг йуналтирувчи илгапг ортита утказилади, кейин 
р"лан пастга томон ип йуналтиргич 13 нинг унг

жойлашган.
1022-3 русумли тикув машинаси куйлак ва болалар кийим 

деталлари киркимларини магизлашга, 1022-4 эса пальто 
киркимини магизлашга мулжалланган. 1022-4 тикув

хусусияти шундаки, шакллагич (м.

юг юз



тешигига киритилали. таранглаш кушимча ростлагичи м 
шайбалари орасилан соат мили харакатн йуналишида aibaj 
утказилади, сунгра пастлан юкорига бирин-кетин ип йуналтия

т

книг учта тешигндан утказилади-да, соат мили харакатша 
йу нал и шла айлантириб, найча 26 гл бнр неча марта уралали. Шл| 
25 ни салгина боснб, унга найча 26 кийдирилади. Айни вактла 
23 соат мили харакатн йуналишида айланиб, найча 26 деворларн с( 
киради ва шпиндель 25 ни иш холатида ушлаб туради.

Илии найчага ураш учуй машинами ишлатиш олдидан ип Л 
кузидан чикариб олинади ва ричаг 3 ни соат мили харакатн йуна.1 

буриб тепки 2 кутариладп. Ип стали копкогннинг унг гомони 
жойлашган дастани юкорига кутариб, электр юритгич ишга туошш 
Педаль босилса электр юритгичдан айланма харакат понасимон 1 

узатма оркали машинанинг маховик гилдираги 15 га ва асосип  

узатилади. Найча 26 га етарли микдорда ип уралгандан кейин tH 
25 тухтайди. Остки ипни моки курилмасидан чикариб олш- 
етарлича ип учи колдириб, найча 26 ни шпиндель 25 дан олинади

мокига куйишда (такишда) найма 5 ни (69-расм) унг

MiiunP,Lia'1“ ружина 8 тагига олиб келннашша, унинг талчасм 1 1

^ - ,,насйТ  утказилади. Сурилма пластина 12 чапга сурилади ва
«инг °pt£* fa  и айлангириб ш на 14 кутариладп. бунда тепки хам 

яиК ГИЛД'Т-"
MJV 6v T 'lllM Л°зим- Найма кулфчасннинг пластинаси 4 ни
к.'’'1,,|,,Га ,оги билан чан томонга тортнб. сурилма пластина 12

. к\Л 0*г '
-  „„и ш на пластинасн 15 ораснлаги о р ал и м ан  найча

лгворлар» 6илаН И' ,
«„я TVTKII4 I нинг стержени 3 la кмидириладн. бунда найма 

а1Погини нам J
-  кнокими 2 юкори томонга карао туришн керлк. Пластина 41ГДДПОГИННП1 Т
кцснб калмаганлнгини на уни стержень 3 канчалик зич емноt>CTKH ИПНИ N

1|( 1ИГИНН текшириб куйнлади. Остки ип найча калпождап 
‘ ... 1Ммасдан чикаетганига ишонч хоснл килиб, кейин сурилма пластина 

р  ч||| томонга сурнб Kjlftклали. Устки нп учини босиб туриб ва маховик 
гилдиракни айлантириб. игна 14 пастга туширнлади. Моки устки ипни 
иапча u in im i атрофидан айлантириб утади. таранглайди. остки нинн 
юкорига олиб чикиб, устки ип билан биргалнкда тепки 13 тагига олиб 
киради. Тепки 13 Тагила иплар орасига газлама куйиб, тепки туишрилади 

ва тика бошланади.

ч турган найча калпогн 6 нинг ковак стержени 7 га 
учини найча калпогидан уйик 10 га киритиб.

Ипларнниг тарпнглигнии 

ростлиш.
Иплар таранглнгини рост- 

лашни остки ипдан бошлаган 

маъкул.
Бунинг учуй игна 14 ни 

кутариб, найча калпогн 6 чикариб 
олинади ва винт 9 бураб 
киритилиб ёки бураб чикарилиб 
остки ип тарангланади ёки 
бушатилади. Устки ип таранглиги
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гайка 21 (68-расм га каранг) ердамида ростланади: 
чнкарнлса, шайбалар 20 нмнг устки нпга босими камаяли, щу(| 
устки ип таранглмги камаяли

Игна механизма. Бу машинада кривошип-шатунли игна М(. 

ишлатнлади. Асоснй вал 23 (70-расм) учта шарикли подшипник 2 
айланади, асосий валнинг унг учига маховик гилдирак 26 иккита

■>л пинг чап учига винт 30 ёрдамида кривошип 20
' BeoHBOiunn тешнгига бармок 14 кунилган ва иккита 

К
„  М, ^ ' 11ЙПН' „

1 14 иинг ташки елкасига шнами подшипник 13 кирити паи
Г-Ч’*0*
7 нииг усть»

каллаги кийдирилган. Шатун 7 устки каллагииинг ук

кулда айлантириш кулай булсин учун учта винт билан к„п 

махкамланган. Маховик гилдирак 26 нинг арикчасига iioHacii.M0J 
28 кпритилгаи булиб. у Электр юрмтгичи шкнвидан айланма 
асоснй вал 23 га узатади.

, ю чапакай резьбали винт 8 ёрдамида бартараф
ёрдамида махкамланган. Маховик гилдирак 26 нинг орка томоц,„ Ж аб  с'11*"1 - „ ,r  г и"Ига|л13и 7 НИНг остки каллаги винт 5 ердамида игна юритгнч 3i—к—  ------------- ----- **------------------ -------  ---------  —| ц]ат>п

поволок 6 нинг бармогага кийдирилган. Поводок бмлаиган
С|1Г томонига машина корпусига винтлар махкамланган

НИНГ
. . 33 нинг пазига куй ил гаи ползун 32 кийдирилган. Игнадтирги ■ •■
3 маишна корпусига винт 1 1 ёрдамида махкамланган иккита 

i § 4 n4iua харакатланалн.
Игна юрнтгнчийнг пасткн томонига симдан ясалган ип йуналтиргич 
к 1МЛацгам. Игна юрнтгичга киска арикчаси тнкувчидан унг томоша 

.„б урнатилган игна I винт 35 ёрдамида махкамланган (моки бахилн 

мналарда киска арикча моки учига караб туриши лозим).
Асоснй вал 23, кривошип 29 ва унинг бармоги 14 айланганла 

jaiou харакат шатун 7 ердамида игна юритгич 3 билан игна I ниш 
■рклаимр харакатига айланади.

Игна I ни урнатишдан олдин маховик гилдирак 26 ни айлантирнб. 
на юриткнч 3 ни энг юкори холатга кутарилади.Винт 35 ни буша i по 
на I нинг колбасини игна туткичга охиригача такаб киритилади, киска 
икчасини моки учи томонга каратиб игна винт 35 билан махкамлаиган. 
"а 1 нннг моки учнга нисбатан баландлиги винт 5 ни бушатганлаи 
й*"1 игна юриткич 3 ни вертикал суриб ростланади. Бунинг учун игна 
н" найча туткнч пази 16 нинг тагидан игна кузининг ярми куриниб 
р' иган килиб.энг пастки холатга тушириб кунилади.

Ип Topi гич механизми. Машинада шарнир-стерженли ип торкич 
гклади. Кривошип 15 бармоги 14 нинг (70-расмга каранп ички 

70-расм. 1022-М русумлн шку» машинаеннинг игна ва ип торттич механн v F  ига ип тортгич ричаги 15 кийдирилган, ричагнинг пастки ишигига 
а- конструктив ва б-текнелмкааги структуравий схемалари

Юб
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х а  подшипник 15 куйилган. Ричаг 19 нинг урта тешигига звец0 I  
бармоги кийдирнлган. унинг орка каллаги винт 17 билан I  
корпусига махкамланган шарнирли бармок 16 га кийдирнлган р Д  
нинг кулокчаси 20 машина уйигидан чикиб туради ва унга нп так., ■  

Моки механизм!!. Машинада марказнй найчали бцр I  

анланадиган моки ишлатилади. (
Асосий вал I га (71 -раем) иккита винт 2 ёрдамида тишли ^

3 махкамланган; такенмлаш вали 18 га иккита винт 16 ёрдамида 
остки барабан 15 махкамланган.Бу барабанларга пластмассалан ,( 
тишли тасма 5 кнйдирилган булиб.тасма 5 ни ук буйлаб Сщ 
барабанни хал кал и арикчаенга куйилган пружинали урнатиш \ц.1к
4 ёрдамида бартараф этилади. Такенмлаш вали 18 шарикли полип 
17 ва нккнта втулка 19,73 да айланади. Такенмлаш вали 18 ни 
буйлаб енлжишн урнатиш хапкаси 20 ёрдамида бартараф эн 
Такенмлаш вали 18 га иккита винт 69 ёрдамида кик тишли гилдир 
махкамланган. бу гиллнрак моки вали билан бирга тайёрланган ни 
22 билан илашади (i=l:2). Моки вали машина корпусига винт 31 ( 
махкамланган втулка 30 да айланади. Моки валининг чап учига н 

винт 33 ёрдамида моки 34 махкамланган.
Маховик гилдирак айлантирнлпнша, моки 34 соат мили карах 

каршн айланаж Мокннннг учи игпага уз вактнда етиб келиши вин 
33 ни бушатнб, моки 34 ни буриб ростланади. Бунда игна энг па 
холатдан 1,6-1,9 мм кутарилганда моки учининг пастки чети 
кузннинг пастки чети и т а  кузннинг пастки четидан 0,9:1,1 мм 
туришига эришиш лозим.

Моки учи 34 билан игнанинг орасидаги зазор 0,1-0,5 мм 6)1 
керак булган зазорни винт 31 ни бушатиб, втулка 30 ни у к г’": 
силжнтиб ростланади.

[  . '
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71-расм. 1022-М русум.ш тику» машшисн моки ва материаищ С\ Л  
мс\аН1имлари: а- конструктив схемиен. б-структуравни с\еЧжЯ

72-расм Мокини автоматик моПташ системаси.

Мокннииг иптомагик моп.таишпи.

Мокинннг ва гахтама сурнш механизм» 
бирикмаларининг автоматик мойланиб 
платформаси Тагила махсус мой картери бор. Картерни 
ататформаси куйма буртикларига туртта винт 24

, 4 нинг укига келиб тушади. Мойнинг крлган кис ми мой 
1л'вчн резьба 9 оркали чапга йуналиб, моки вали 13 батан втулка 
шиг тутатнш жойларинн мойлайди. Мой хайдовчи резьба 9 оркали 

моки вали 13 нинг урта уйикчасига тушади ва радиол канал 7
аб моки валинииг ичига утиб ва каналлар 4, 3 оркали моки пази

махкамланган машина копкоги J9  хосил килиб туради (72^1 ,  ,  ,  . .  ..% »  ан найма тугкич белбогинииг туташ жоилари моиланали Мои
Мой окиб кетмаелнеи учуй копкок 19 билан платформа ■___ речи резьба 6 га мой тушиб, моки валинииг 13 нинг урта
буртикларининг орасига 25 кистирма куйнлган. кпасишн эаррачалари канал 8 га отилиб чикали ва тешик 22

Платформа куйма буртикларига винт 23 ёрдамида втулиЛ  . .т  г р 1и паз 20 дан копкок 19 нинг картерига кайтиб келади. Моки
камланган, платформа йуналмасига эса винт 11 ёрдамида пилив ,,т  г ■ IJ нинг конуссимон юзасида мой зарраларини тутиб гурадиган
тугиб турадиган пластинаси 12 махкамланган. Мой пилик

р чиириш пластиналари 16 винт 17 ёрдамида втулка 5 нинг
моки вали 13 нинг конус кисмига ва киоман радиал тешик 10 , ,  ,  ,

г »""вдпа махкамланади Моки вали 13 билан биргаликда

но ш



таиёрланган тишли гилдирак 14 катта тишли гилдирак кар[,. 
мойга ботиши натижасида мойланааи.

Матерналларни сурнш механизм». Бу механизм pt|1 

вертикал сурши ва горизонтал сурнш узелларидан, бахя ростлагц, 
ва тепки узелларидан иборат.

Рсйканн вертикал сурнш узел и. Такснмлаш вали 18 га н. 
вннт 71 ёрламида кушалок эксцентрик махкамланган. унии, 
кнсмнга-кутарнш эксцентрнга шатун 23 нннг (71-расмга карат, 
каллаги кийдирилиб, бу каллакнинг тешигнга игналн подшнпнщ 
куйилган. Шатун 23 нинг о.лд каллаги вннт 26 ёрдамнда короу 
24 тешигнга куйилган ук ?7 га махкамланган. Коромисло 24 к\т. 
вали 32 га винт 25 ёрдамнда махкамланган. бу вални втулкалар 2s. 
тулиб туркай, кутариш вали 32 нннг у к буйлаб силжишн урн. 
халкаси 29 ёрдамнда баргараф этилади. Кутариш вали 32 га вши 
ёрдамнда коромисло 36 махкамланган. бу коромисло звено 38 орк 
матерналларни суриш механизмининг ричат 39 б 
бириктнрплган. Бу рнчагга иккнта винт 41 ёрламида рейка 
махкамланган Агар кутариш эксиентриги шатун 23 тику г и; 
оллинга томон харакатланса, бунда коромислолар 24, 36 6к 
кутариш вали 32 соат мили харакати йуналишига бурнлиб, звено 
рейка 40 ни кутаради.

Рейкани горизонтал суриш узели. Суриш механизминин; 
эксцентригига шатун 72 нинг олд каллаги кийдирилиб, 
тешигнга игнали подшипник урнатилган. Шатун 72 нннг кет» 
каллаги рамка 57 га иккита винт 59 ёрдамнда махкамланган 11 
кнйдири.лган. Звено 56 билан коромисло 61 даги тешикларга кир' 
куйилган ук 58 рамка 57 нинг таянч нуктаси вазифасини у г* 
Рамка 57 нинг укига кетинги шатун 55 нинг каллаги кийдирк- 
устки каллаги эса ук 52 га кийдирилиб. винт 53 билан махкамз^
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■ --  винт 51 ёрламида суриш механизм» 47 нннг пал и га 
I ■ ^уданган коромисло 50 нинг тешнга урнатнлган. Бу паши 

_  втулка 44. 49 тутиб туради.унинг ук буЗпаб силжнтиш
I -чК**

|Ц, халкасн 48 ёрдамнда бартараф этилади. Коромисло 43 винт 

' ! gpja Miua ват 47 га махкамланган. коромисло 43 нинг тешигнга 

териал суришнинг механизмининг рнчаги 39 кинлирилган ук 45 
,цатн.пали. Ук 45 коромисло 43 га винт 46 ёрламида махкамланган 

Телки уэели. Тепкини кутариш ва тушнриш учун машииада 

11а ва оёкда харакатириладиган иккита курнлма ишлатилали
Тикувчининг бармокларини игна кириб кетишлаи асрандпгап 

пмдуи ясатган саклагичи 24 бор шарнирли теики I винт 2 ёрламила 
,сржен 3 га махкамланади (73-расм). Стержень 3 вту.зкада 4 да 

мракатлаивди, бу втулка кронштейн 25 бемазол кийдирилган. унинг 

бармоги 8 эса машинанинг олд кисмидаги пазга кирнтнлган. 

Стержень 3 га вннт 28 ёрдамнда пружина тугкич 29 махкамланган 

бузи б, унинг бармоги 9 машинанинг олд киемндаги пазги киритиб 

куйилган, бу эса тепки 1 билан стержен 3 ни уз укд.зри атрофида 
аазаниб кетишдан саклайди. Тепкини кулда кутарадиган ричаг 5 ук 6 

кнйлнрилган, кронштейн 25 нинг бармоги 8 ричаг 5 нинг кулачокли 

юзаси билан туташган. Ростлагич винт 13 стерженига кинлирилган 

пружина 30 пружина туткич 29 га тиралиб туради. Пружина тугкич 
29 га винт 26 ёрдамнда ип йуналтнрувчи бурчаклик 27 махкамланган.

Тепкини оёк билан кутариш учун тикувчи чап пел ал ни босади. 
1ортки ва иш столининг уки ишлаб турадиган ричаг оркали тортки 

0 кутарилиб, ричаг 14 ни соат милига карши йуналишда буради. 
!|>ено 10 кутарнлиб, кронштейн 25 ва пружина туткич 29 оркали 

-пкнни кутаради. Педалга босиш тухтатилганда, пружина 30 тепкини 
1Стга, туширади, пружина 21 эса звеноларни илгариги холатига 

‘Ьтарадн. Ричаг 14 ни бурилиш бурчагини винт 15 чеклаб туради.

из



Адлер" (Германия) фнрмлеи 221-76-FA-RAP73 

тнкув машпнасм

73-раем. 1022-М русумли тику* машпнасм тешен узедн 
а-конструктив; 6- структуравий схемаси

Тепкининг мате риал га босими винт 13 ёрдамида рост uini 
уни бураб киритилса. тепкига булган босим ошади.

Телки 1 нинг игла пластинкасига нисбатан ю ! 

кутарилишини винт 28 ни бушатгандан кейин пружина туткич 2Г| 
вертикал буйлаб суриб ростланади. Пружина туткични пз| 

туширилса, телки баландрок кутарилади. Телки тешигипинг 1 

харакат чизигига нисбатан холатини винт 28 ни бушатгандан 
стержень 3 ни буриб ростланади.

Я /Ц п е р ' фирмасида ишлаб чикараднган бу машина опер 
.рщлларни. яьни (терн, пахта, гидам материллари) бнтта моки 

акатор юритиб тикишга мулжалланган. Асосий валннинг 

,|Щ|«в частотаси 1200 мин гача, бахясининг йириклиги 0 дан 3 мм 
,а ростланади, машинанинг кудсчи 760 мм. Бахя йириклиги 10 мм.

|\я йирнклиш 2,5 мм булганда устки газдаманинг салкилнпши чок 

.цигининг 25Сг ига етказса бслади.

Машина ишчи кулочиннн кенгайтнридганлнгн катта хажмлаги 

■момларни тикиш имконини беради. Катта енгимли найча
дашпганлиги мехнат уйумдорлнгини оширади. Материал

к.аЯшлнгига караб кузгалувчан телки баландлиги узгартирнш мумкин
..Т.-пки кутарилиш махсус пневматик курилма е памила амаш 

оширилали. Жуда огир материалларни тикишда иш ре

I ирпкатлантирувчи роликлар била и алмаштирилади (7- хм».

Устки нпнн такиш учуй ипин гаптакдан чикариб. *а I пинг 

* мл 1йунаптиргнч тешипшан кушимча таранглагич 2 ним на асоси 

таранглаш ростлагичи 3 нинг шайбалари орасидан утказилади b ; i 

’пасла ростлагич 4 нинг шайбалари орасидан утказилиб, ип торгиш 
пружинаси 5 тагидан олиб утилади. Сунг ипни пастдан юкорнга ип 

йуналтириш пластинаси 6 нинг тагига утказнпади, унгдан чапга 
лелвш скобаси билан бекилган иптортгич 7 нинг кулогига 

к,|ритилади, юкоридан пастга йуналтириш пластинаси 8 нинг тагидан 

■ гказилиб, иккинчи ип йуналтириш пластинаси 9 нинг тагидан, игна 

тУгкичнинг тешигидан утказилади ва чапдан унгта игна 10 нинг 
зига такилади.

i d
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код
г %‘. f t  •

га огади (рейка бу пайтда материални бнрaaiaiii
ва иккинчи тешик 2 ни тешади. Кении

4.4. Сиинк бяхякяторлар хосил кнлнб тнкувчп машина

Синих бахякаторлар хосил булнш хусусиптларн 

75-расм, а ла тасвнрланган синик бахякатордан ти* 
саиоатида .  кенг фондаланилади. Бундай бахяхатор мок
машиналарда хам, зднжирсимон бахя машиналарда хам юри

.
мумкин. Синих бахяхатор кавиш ва букиб тикиш ни 

турларнн, хоплама безакларни улашда. дсталларии тут 

тикишда, безак гули такрорланиб турадиган энг оддий 
бахякаторлар юритииша, халхаларни йурмашда ишлатилади 1 

Синих моки бахяхатор юритишда игна вертикал xajj 
ташкари бахяхаторнинг кундалангига (платформанинг уз>нас 

харакатланади, шунинг учун моки шундай бурилган буладик 

айланиш текислиги игнанинг огиш текислигига параллел бул< 

Синих моки бахяхатор куйидагича хосил булади: иг 
тешик 1 ни тешади ва энг пастки холатдан кутарилаёттн.Д 

ипдан халка хосил килади, бу халкани мокининг учи или» 
найча атрофидан айлантириб утади; кейин игна материален1

К  75-расм Синих бахякдторнинг турлари.

Ьсзак Щ р и н н  бажаришда деталларнн бир-бирига ж уда ппшик 

Кияиб маш учун куп санчиклн синик моки бахяхатор юрнтилади. Бу 
кагор тар бир игнали ва икки игналн машиналарда бажарилади. 

уилан бахякаторлар 75-расм. б да тасвнрланган. Бу расмларда 

ишнча (уларга чапдан унгга томон карадса), куп саичихли 
хаторлар учла, олтита, ун нккита ва иккита кетма-кет 

надиган бахялардан иборат булади.
Икхи чизиклн синих бахяхатор юритиш учун битта моки билан 

,а|,-1Иган ихкита игна махсус игна туткичга урнатилади Игналарни 
гхз харакатга копир гилдираги келтиради.

Синих бвхмртор хосил килиб тикиш маишналарнда игна ва мокининг 
аакатинн куриб чикамиз.(76-расм). Кривошип 180 га бурилгаида. игна 
’"г остки Холагнни агалландн.

Голатндан AZ, узукликка кузари.панда, устки иидан хдтка 

“ "ктла моки Р бурчакка бурилади. Халкани илиб олиш ааврнда

Hi (17



текнстикда ггалм. I (лимит унг (I) ва чап ill) *"Р тск"
„ривошич гурт, you  Парни

Х<ЧЯ1 Г.> <ган у о т ш и т  бог.тнк

7б-рдсм. Игиа на мокининг узаро чаракат счсмаси

Моки у hi in нуклидам ища кузндан С, масофдда жоГиашган будали ц 

1омо*ьа.а саичпаншиа моки бурилиш бурчат 0 : = /?, + )/ га теиг бу. 

ча1 К ^* .ц |11И нЛиб олиш вактида моки учи h нуктада жойлмшди

I Iniaiiinir AZ, к* гарилиш балаидиин AZ, га Караганда кичик, 

С.<С7, булилн. Бундам маълумки. нгианииг кбрамиш масофасн t, ош 
iinun , 11'нг унг чалатидд моки учиминг чалками нлиб ашши споила 
бартащрадф этиш учуй куйндаги техник ечнмларни куллаш мумкнп

1. Моки циаметрнни катшаштнриш билам ва г) на р, бурчакл; 

iiip in _ u ra  эришнши мумкин. Бирок моки диаметрннинг котталашишн I 
иш а JH шнинг ейилнши ошади.

2 . М о к и н и н г  н о т е к и с  х а р а к а т и н и  т а ъ м и н л а ш  о р к а л и  mokhhhi 

ч а л и - т д а г и  а й л а н и ш и п и  к а м а й т п р и ш  м у м к и н . Б у  у су л н и  юко| 
и ш  л  ад  и  м игам  м а ш и н а л а р л а  к у л л а б  б у л м ай д и

3 . М о к и  у ч и  О , н и  с и л ж и т н ш  й у л и  б и л а н  м о к и  учниинг 
■Ча.тк.аас*1н и  у з  в а м  т а  н л и б  о л и ш н и  т а ъ м н н л а ш  м у м к и н .

76-расм. а дан курнниб турибдики. О, нуктадан углам R ралиу'С̂  
ш Вч! о  нукталарда нгна укнни кесиб утади ва.С, чамда С, орасилаШ 
фарак^н камаяди. Маятник типидаги игна механизмли машиналарла (

i l l

К ю ки айлаииш чаракатлари турли булган чолатда яыш АВ, 
бош KLT ф*36(£у бурчакка бурнтадн. 

бурчакка

* 1минг унг тарафда санчилишда мокининг чагками нлибUiui6. игнани
■нчилишла эса р;=2у+(3,+п га тснг булилн.

1(126 (Россия) русумли тикув машимаси

^ Ц ^ П ^ П о л о  1I.CK механика инолн ишлаб чиклрл im i.hi 102<т 
машмнзси юпка ва уртча k.iimm iiik .u i и M .iicp inrupr.i 

,  бери иша синив. моки бахякатор юритнб. кавиш-букио тикиш 

1 И бажаришм Машина асосий валиниш

кмннш  частот «си 4 '" "  айл/мин. Бачясинмнг йнриклигм 0.5 лап 3 

ММ. гача. бачякдтор кенглигини 6 мм гама узгартириш мумкин 
“  рмалиинг телки Тагила к и с т  га н ходатдаги максимал калинлигн

Машинада кривошип-шатунли нгна механизми бу.шб, шпаси 

машина илатформпсииинг узунасига ога олади. Мокнем айланадиган 

inii-найчали б^либ. четлаткичи хам бор. Ип тортгич шарнир- 
рейка типидаги материалларни сурадиган механизм

_______
ртЧ^кеня», реши типидаги материалларнн сурадиган 
К'Л'.лнилган. Нанчага ип урайднган урагич машина танасига

патшиаи.

Ом.щрни такиш Балтакдан чиккан нп найча ип йуналтиргнч 9

■ И М И  утказилали (77-раем i. юкоридан пастга эса ип 
и>н .1 г ирг ич л u I

о нинг тешиклари 20. 8. 7 дан утказмлнб. соат мили 
Уналиишда таранглик ростлагичи 21 нинг шайбалари 22
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орасидан айлантириб олинали. Ип соат мили харакати йунатц^ 
шайба 23 нинг арикчаснга кирйтилади. унгдан чапга ип тор^ 
пружина 24 нинг ортига утказиб. яна унгдан чап томонга ип тор1|( 
5 нинг кулогига киритилади. кейин ип йуналтиргич 25 ниш таг1 

олиб утилади, игна юриткич 27 нинг ип йуналтиргич тешцГ( 
киритиб. тикувчидан нарига томон игна 28 нинг кузига такилади 

Остки ипни ип йуналтиргич 14 нинг тешигнга кирц7| 

таранглнк ростлагичи шайбалари 13 орасидан айлантириб 0;ц 
унгдан чапга найча ип йуналтиргич 12 нинг туртта тешнгц, 
биттасига такилади. Сунг 852 русумли тикув машинасзшащ J 
урагич 1 1 нинг шпиндслига кийдирилган найча ип уралади.

М аишнанп шилатиш. Игна 28 уиииг узун арнкчаснни тику! 

томонга каратиб урнатнлади ва винт 26 ёрдамида игна юриткич! 

нинг теш итга махкамланадн.

Я 7 в  Я

Найча калпогннн найча билан бпрга жойлаштирши учуй, 
кик гилднракни буриб игна 28 юкорига кутариладн. ричаг 4 ни 

д;(гоат мили харакати йуналншнда буриб, тепки 2 кутариладн. 
ритма пластина 3 ни чапга суриб, найча туткич стерженига найча 
18н найча калпоги кийлнрилалн, уларни кулфча билан кулфлаб 

liiiHUH Тикувчи кулфчанннг зич кулфланганлигини ва остки ип 
,циг Тагила колмаганлигини текшириб куриши керак. Машина 

осий вашнпнг анланнш частотаси педални босиб

77-расм. 1026 русумли тикув машинаси

120
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, гаргириладн, чап педхть эса тепкини оёк билан кутаришга хизмат 
„лдн

I . Бачя йирпклнги гайка I8 ни бурагандан кейин. дзета I0 ни 
кала I7 га нисбатап буриб рос гланади. Даста I9 ни боа айда 

,K*Kirrop пухталанади. Материалларни тузукрок тутнб суриш учуй, 
йканпнг туртта олдинги пхтласи ва игна пластинаси I нинг игна 

диш ортида жойлашган иккнта пхтласи ишлатилади.

I  Бахякаторнинг кенглиги даста I5 ни босиб ва буриб 

«гланади Агар даста I5 ни соат мили харакати йунхтишида 
5;рилса, бахякатор кенгаяди.

Маиншада игна пластинаси I тешнгининг марказита нисбатап 

хякатор холатнни узгартириб ростлаш кузда тутилган. Масхзан. 
хякаторни марказдан чапга суриш керак булса, даста I6 соат мили 
ракати йупалншнда бурилади.

Тепки 2 нинг материалга булган босими 1022-М тикув 

Насидапшек ростланади. лекин ростлаш учун коикок 10 ни олиб 
й*ш керак.

Битта мокида ишлайдиган иккита игна ёрдамида т и к и ш н и  

иш назарда тутилганлиги сабабли машинада найчали ип 
ргич иккита булади.
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МОШ.Ш.Д. и » * » » ”  “  и п „ш т ,  „датфор- б"1>"»«™ » уткажтааи. ус™ ,

— —  >»“ 6 С” “ Гос Ч — > « Я » .  Н Ч .... ”В; Г »  » « ■  аГпанпфнб " Z  “

«Придали. таксимлагичдан .аачааар ^ ^ 3 « г  о р » „  ^  J t h „ „

ranuan i * W “ « ' “ “ “  “ ° " “ J  »r Ч ™  т а и л и , .  ^  " " Ч ™ "  5

курил масига туш а». »  —  4 —  2 -ииг т с ш л г Г Г р С Г  7  " "  ^
rfwa гомон нгна I кузнга таки,.».. ^  *' тик^ ‘<илан

тортнш 
нглан юкорнга каратиб ип 

унгдан чапга иптортгич 5

урн л масига туиши,

"М инерва" (Чехия) фнрмаеннннг 335 русумлн 

тику в машнняси

____ j «•»мил чапга иптортгич 5
I а к т  ал и Кейин юкоридан пастга ипни сим ип йу-

1П,ргич 13 дан. игна тутгич 2 нинг тешнгидан ^тказиб, тикувчидан 
ига тойон нгна 1 кузига такилали. 

в

Бу машина синик моки бахякатор юритиб ти к,,] 

мулжалланган булиб. икки вариантда ишлаб чикарнлади: 335 J  
русумлн тикув машннасн костюмбоп ва пальтобоп гап ам ак -J  
тнкупчилик буюмларн тнкишга ва 335-221 русумлн тикув Maiui j i  

трикотаж ва енгил гапамадан тикиладиган буюмларни тик J 
мулжалланган. Биринчи вариант машина асосий валининг ап 

часто гаси 4000 мин гача, иккинчи вариантиники 4200 мин 
бахясининг йнриклиги 0 дан 5 мм гача ростланади, бахякатс 

кенг.лиги биринчи вариантда 0 дан 10 мм гача. иккинчи варит

дан 6 мм гача ростланади
— *»«■»■ t*i.

Игна

Р* М 335 РУСУад" ТИК>в Машинас*' Т«ШШ К уртц.Ши

лги онрип-.™ —г МСХ.ННПМИ нккита. узелдан иборат- нт-.

ММ ГаЧ1‘ Р^ р 1 шип-шатунли игна механизм», четлатки ” ' ^ “и ^ И ^ ° РИМИПл «ракатлаигириш y Z T '

акланма мокн. ш к  к ипкпаони пухталаш КУР..,, ,  а хаРакатланади.Бош валнннг
„ тмпияаги механизм, чокларни > ю< бармок упнатипгаи ,  НИНГ 'ап учига

сурадиган рс 6ир|,„чк л а р я т  и ” » " * »  С,' НИК 6“ ’ ‘ « М с и „  ,1 .ШЩНЮ1 Барм они
6„р. Бунлан таш Р*1 -------- яисбаин 1К„  лапта к ы а п  >» г устки калл ап, «ибдирпл™,. Ш а т у н . , ,

ип,а пластина моЛлаиали. "О Н  ■' . П о » * »
ауР«л»“ " хам бор- Моки РЛ « ,с а  »П,ак,р,тп„ 42 га М ак к ам ,,,,,, т  ,  ,
картерининг ичида айланади «адлаклапинииг .............—

1маси хам бор. Моки автоматик иип;.«„----- РЛамцла игм -.^ _____
рининг ичида айланади. Кад аюРИтгич 42 га млхкам '*ииидок тортиш

И птахнш . Ип урами ёки галтакдан чикхан устки ип с ^  ^ ^ Р н н и н г  шарНирли Шатун 8.

7 нинг (78- раем) тешигидан, ип йуналтириш бурчаклига 6.HI W  ’Су' ,Д‘г ’,анг сУРилишни таьминлайд"ШИ ' ^ ““ Р’



Машинала механизм деталларининг хамма туташмаларц,,. 
автоматик мойлаб турадиган система бор Мой машина платформа^ 
Тагила жойлашган картерлан насос ёрдамила таксимлагич, 

юборилади. таксимлагичдан найчалар оркали машина платформа^ 
тагилаги летал тарнинг асосий мойланадиган жойларига, мок,, 

курнлмасига тушади.

'’М инерва" (Чехия) фнрмасинннг 335 русумли 

тикуп машинном

Бу машина синих моки бахякатор юритиб тнкнцц, 

мулжалланган булиб. икки вариантда ишлаб чимрилали: 335-121 

русумли тикув машннаси костюмбоп ва пальтобоп газламалар 

тикуичилик буюмларн тнкишга ва 335-221 русумли тикув машннаси 

трикотаж ва енгил гапамадан тикиладиган буюмларни тикншц
у

мулжалланган. Биринчи вариант машина асосий валининг айланищ 

часто гаси 4000 мин гача, иккинчи вариантиники 4200 мин. гама, 
бахясининг йнриклнги 0 дан 5 мм гача ростланади, бахякаторшшг I 

кснглиги биринчи варианта 0 дан 10 мм гача, иккинчи варианта О 

дан 6 мм гача ростланади.
Машинада кривошип-шатунли игна механизм», четлаткичи бор 

айланма моки, шарнир-стерженли иптортгич, материалларни 

сурадиган рейка типидаги механизм, чокларни пухталаш курилмаси 
бор. Бундан ташкари, биринчи вариант машинада синик бахякаторнн 
игна пластинаси марказига нисбатан унпа ёки чапга суриш I 

курилмаси хам бор. Моки автоматик мойланали, моки вали мой 

картерининг ичида айланади.

Ип та киш. Ип у рами ёки галтакдан чикхан устки ип стержень 

7 нинг (78- раем) тешипиан. ип йуналтириш бурчаклигн 6 ниш уч^

[рпгилан бирии-кетин ^тказилади, устки ипни таранглаш 
^д агн ч н и н г шайбалари 14 орасилан айлантириб утиб, ип тортиш

\-ЖН1ИСИ 4 нинг халкасига киритилади, унгдан юкорига каратиб ип
инадтиргич з  нинг ортига олиб утилади ва унгдан чапга иптортгич 5 

инг кулогига такнлали. Кейин юкоридан пастга ипни сим ип йу- 
!ЯдЯ1р™ч 13 дан. игна туггич 2 нинг тешипиан Утказиб, тикувчидан 

,,рига томон игна 1 кузига такнлали.

7К -расм  3 3 5  р у сум л и  тику а м а ш н н а с и  т а ш к и  к у р н м н ш н

Игна мсханизми нккита. узелдан иборат: игнанн вертикал 

каракатиц шриш узели ва горизонтал огма харакатлантнриш узели.
г Бош вал 6, 15 (79-расм) думалаш подшипникларда ва 14 втулка 

ичида млгариланма кдйтма харакатланади.Бош вал нинг чап учи га 

Кушачок бармок урнатилган эксцентрик махкамланган. Бармокни 

^ К и  елкасига 3-шатунинг устки каллаги кийдирилган. Шатуннинг 
JCTKH каллаги поводок бармогига кийдирилади. Поводок тортиш 

Шти ёрдамила игнаюритгач 42 га махкамланган шатун 8, устки ва 
"тки каллакларининг шарнирли богланнши игнаюритгичнинг 
'Чякаторга кундаланг сурилншни таъминланди.
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• 78 урнатилган булиб. ундан найма хшлагич 
.4К,цеНтР"к

чаракатини олали.
Игнаюритгич 42 рамка 41 нинг иккита йунаттнргнщ,

7 урнатилган йуналтиргич 3 да харакатланади. Бу машицщ^И

■ „цалнк
I  харакатни 22 остки валлан эксцентрик 29. шатун 

суриШ вали 32 ва коромисло 39 лардан олали.

русумли тнкув машинасилагалек кривошип коромисло |(1 ..„„щ  механнзми куйилагича тузил гаи Тишли
с>Р

механизм» кулланилган.
Игнани горизонтал огма харакати куйилагича 

Игнаюритгич рамкаси 41 эксцентриксимон шпилька ад .Ю. E . Tian i4 20 арикчасига урнатилган бармок 19
кулисали шатун 27 билан шарнирли богланган. У уз |СадаЧ иж созланали. Бармок 19 холатини вилка IS

маркагли кулачок 9 дан харакатни олади.

Тишли пмиирак 8 бош валга нисбатан 2 марта кам ,jJ]

ГИНИ
Ириб

19 коромисла 24 звено 25. тортгнч 26 ва муфта 2S

ИР-*

и Вилка
м ричаг 21 материал сурилиш йунолиш узгартириш

К\лиса-шапн 27 созлагич II арикчасида харакатлана.пн.,1, Матернални вертикал суриш узел и худдй 1022-Мхтмат кили-
билан шарнирли богланган. Г* аШ1|Насидап' кабидир

i  1° / '  / '*  / ,J ,п р0СТ.1аи1Лпр. Бахякатор кенглиги ласта 8 ни (78-расмга

босиб ва унн даражаланган шкала 9 га нисбатан бурно 
ии \ гар ласта 8 ни соат мили харакати йуназишида 

jjp, ... бахякаторнинг кенгяиги ошади.
Синих бахякаторнинг игна пластинаси марказита нисбатан 

,д1а,и ласта 10 ни босиб, шу дастанинг узини даражаланган шкала 9 
дат га б с лги Р. S, L га нисбатан буриб ростланали. Бирннчи белгн 
cm i • бачякаюрнинг yliir томондаги холатига, иккинчн белги 
иарк.. >ий \олатига| учинчиси эса чап томондаги холатига мос кашли. 
Ьа\я иириклнгини машина танасидагн белгига нисбатан дзета 1 1 ни 
f>P: б ростланади Агар даста II ни соат мили харакати йу- 
141 ""л.га бурилса. бахя йириклашади

. . .  . . .  Ьахвкдторин иухталашда даста 12 га босилади. Колган хамма
79-расм. 335-121 русумли тикув машинаси кннемагик схемам

.......”°шка тикув машиналарндагидек бажарилади.

f Пайтда "Минерва" фирмаси чикарадипан 72524- 
9 к 12 олд учига ричаг 16 махкамланган булиб. у игна » » 5  русумли ™«vn

машинаси ич кииим ва комтюмбоп материалларга
масофасини узгартириш имконини беради. Моки 34 бош си .  ,  .

V L  ^ синих моки бахякатор юритиб хам кавиб. хам букиб
тишли тасма 17 оркали айланма харакатланади. Остки ваз д
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4400 мин гача. бахясининг йириклиги 0 дан 4.5 мм гача 

бахякатор кенглнги 0 лан 10 мм гача. материалларнинг тсцк 
клеил ган холатлаги максимал кал мил нги 4 мм.

Бу машинанинг 335 русумлн тикув машинаснл^н 
шунлаки. бу машина игна юкори холатдалигида машинанн ай. 
тухтаталиган механизм ва ип кирккич билли таъминланган

4.5. Занжнрсимон бахя.тн тикув мяшнналари

Бир нплн занжпреммон бахянниг хусуснятларн.

Бир нпли занжи|кимон бахякатор уст томондан nyiikij 
томондан эса занжир тарзнла куриналн (80-раем). Охирги оачл. 
учини чмкариб олиб, уни тортилса. бахякатор осонгина <J 

Тнкувчилик буюмларини тикишда бир ипли занжиренмон ба 

купинча дсталларни вактинча улашда (бостнриб куклаш 
кукзаш мш.ларнни бажаришла). тугма калаш ва тугма TiipJ 

ypatuaa, халка йурмашда, бичик даталла'рига талон тикииш.к 

ишларила ва хоказола ишлатнлали. Бош кнйнмлар тикишда бпр 

занжиренмон бахякатор леталларнн доимки улашда ишлатила 
чунки бош кнйимларла хамма чоклар астар Тагила булиб, бу ул 

ечилиб кетишига Пул куймайди.
Бир нави занжиренмон бахякатор моки бахякатордан j 

баравар эластикрок ва чокнинг узунасига тортилишига 
булади. Бу машиналарнинг унумдорлиги анча юкори, констр)* 

содда. чунки улар остки ип кайта уралмайди, иптортгичи ва 

пухтазаш курилмаси йук.

80-раем. Бир ипли занжиренмон бахякатор

b i |)  ипли занжиренмон бахя хосил булиш жараённ

е д е  хосил булиш жараёнила чалиштиргич 3 (81-раем) игна 2. 

, 4 топки 1 ва игна юритгнчга махкамланган ипузатгич

н.ннали
Бахя хосил булиш жараёнининг куйидаги характерам 

кичларга булиш мумкнн:
игна 2 газламани тешиб утади ва энг пастки чекка холатга 

пади, кейин 2-2,5 мм кутарилганда ипда халка хосил килади, бу 

каин чалиштиргич 3 нинг учи илиб олади;
чалиштиргич 3 халкани чузиб узантиради. игна 2 

ачалардан чикали, и  пил и рейка 4 кутарилали ва газламаларии 
| бахя буйн суради;

• гапамалар сурнлншининг охирида халка огиб, унга игна 2 

И;ДИ у'чун кулай холатини эгаллайди, айни вактда чалиштиргич 3
кия юзаси 5 халканинг киска (чапдаги) булагини чалиштиргич 3 

‘енига уралиб кстмайдиган килиб, олдинга олиб утади;
• игна 2 яна газламаларии тешиб утади ва энг пастки холатдан

1,5 мм кутарилганда иккинчи халка хосил килиб, бу халкага
,1Цггиргич 3 нинг учи кирали;



K l-p u cs i. Бир шли *ШжирсимоА>ахянинг xociu булиш жараёнп

. lim a Т, томожиан ппшшг таранглит куЙ1ш т ч и  топтали:

Ти = ~ F *
,'а ер‘ ‘ J i f  чашш1 ирп|ч ра ил ораснлаги мшкламиш коэффициент 

iKiniiuTiipniM ипниннг бурилнш бурчат
чалнш1нргнчлаги 1П1НИНГ ИШкаиИНШ К\ЧН Я/p, и., s ois  --ЗГ,Л'0.Ъ

^  хнсобласак. у холла куйиаагига ага буламмз: Тп -  -  И
I Олииган иатнжаларлаи маълумкн. оа\я тортилишила. пша томоплан

^рлгалшан таранглнк. чалиштнртчлагнга Караганда кичик булалн. 
у|атерн.пларнинг бнр-бнрига нпсбатан кнсилиш кучи Р -  "Те. -»ТС ̂

I буерла T ea  = т ег е * * 4
1 Tgj ни формулага куйиб. Kyinuammi оламиз:

р = т с и *  e 2>i<1)
ia тгмг булали. Моки бахяш машннашрн учуй J l,:0 ,Ъ клйматларила Р -  

zh-Jfi)7М «Н' булали.

- чазнштпргич 3 иккинчи халкаси биринчиси ичига кирит„| 

бпринчи халка чалнштпргич 3 ости 6 дан сирганиб чикали;
- нгна 2 га хлам алан чиккан захоти, рейка 4 кутарилалн 

материални бахя буйича сурадн. Биринчи бахя хосил килишда им; 
чалнштиргич 3. кенгаювчи иккинчи халка ва рейка 4 катнашади

Бу боскичлар бажарилгач, яна жараён такрорланади.
81-расм. бал бир нпли занжирснмон бахя хосил булшиаа пн 

гарангланиши схемаси курсатплган. Чалнштиргич ипнинг таранглит к>их1 

форму изан топиш мумкин:
Т и '-Т с .* * * *  + Ft

- бу ерла Т, - ита оллннги хосил килинган чаи томонилан бери J-‘ 

тяЛигяк
J t ,-  материал ва ип орасилат ншкаланиш коэффициент

c t  t .*  oLg ■+ + mCg Ж tJLg я  £<  ТСНГ
булган ипнинг матсриалга нисбатан бурилнш бурчаклари.

F, - чалнштиргич жойлашган кисмидат ипнинг ишкдланнш кучи.

Икки пили |анжнрснмон бахякяторнинг хусуснят.зарн

Икки нпли занжирсиион бахякатор (82-расм) устки томонда 

пунктир чизиклардан. остки томоида х а  учта ипдан ташкил топтан 
анжнрдан иборат булали. Бахякатор пастки гомони кабарик булнб 

ликкани учуй чок калинлашиброк колади.
I Икки нпли занжирснмон бахякатор моки бахякаторга нисбатан 

икки баробар эластикрок булади. Икки ипли занжирснмон бахякатор
осонгина сукилади.

Бунинг учуй бахялан 

чалнштиргич ипи учини чикариб олиб 

тортиш керак: устки ип алохида 

сукилади. Устки ип бахякатор уртасига 
узилган булса, шу ип узилган жойда

^^.рахм Икки ипли 
1э11Жирсимон бахя
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сукилиш кийивташиб кол «ли. _ i  Икки ипли танжирсимон 
Моки бахя каторга нисбатан 2 баробар ортик ип кетади

Юксак хтастик чок хсхос^осил килиш талаб килалцГа 
материаллар ва эластик си *  н *нтетнк толалн гаэламаларЛ;1 

тикиш эарур болтани учу^т^ун тпкувчилик саноатида 

танжирсимон бахя м аш и надп^ээр  тобора куп ишлатилмог 
ташкари моки бахя машинлхд^дларга нисбатан икки ипли -iaj 
бахя машннатар бир канча схлт^афзатликларга эта.

Икки ипли танж ирс;к<снмон бахя косил булнш ttapa^L  

Бахя косил килиш дга а мша. чатиштиргнч. репка ■  
утатгич иштирок этади. Чалиштиргич икки марта
ку ндатангнга ва икки м  а з а р т а  бахякатор узунасига 

мураккаб фатовий харакат килади (83-расм. а).

Бахя хосиЛ булиш -п  | происссинн бир канча боскнч 

мумкин.
Игна 1 (83-расм, , I) материалларни тсшиб утиб, I

холатга тушади. бу и- пайтда чалиштиргич 2 ш Л  

ку ндатангнга харакатлана_л,-ади
Иша I (83-расм, б, II) энг пасткн холлидаиЩ 

кутарилнб, халка А н и  t хосил килали, бу хатка га чатишЩ 

халкаси BI ни олиб к и р а ^ а д и .
Игна I (83-расм, б, III) юкори кутарилади ва 

чнкдди.ип утатгич б ак я г^ л га  кетган ипни галтакдан чуватаЛ 

юкори кутарилади в а  а материалларни бир бахя 
Чатиштиргич 2 6  а  х^лхякаторнинг утунасига (тикувч

харакатланади.
Игна 1 (8 3 -р а с  у.см. б, IV) материатни теши6

чалиштиргич 2 нинг х,ад>алкасига В га киради, бу пайтда игй

83-расм. Икки пили танжирсимон бахининг косит булишн 
а; чалиштиртч харакат траекторнасн 

б) бахянмнг косил булишн

i Al ни ОГГВН к.члтга гугиб турган чалиштиргич 2 бахякап 
■ "■ ^ М р и тл а н а д и .

^ гн> I (83 -раем, б, V) пастга тутиишда давом этади. ип утатги

®4>Mh. игна каткаси Aj кискаради Игна бакяж

Г Ч Р Ж и н г и  хатка ипини тортади Осткн ип узатгичдат
^ПИтадн, чалиштиргичнинг шпага илингаи каткаси As 

^  тортади.
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Чалиштиргич 2 (83-расм, б, VI) бахяк.атор(|1| 
(тикувчндан олдинги томон) харакатланади, кейин 
кундалангига харакатланиб. энг остки холатидан 2-2,5 1М _
игна I халкасига А, га.киради. Кейин жараён такрорлац^ 1

' пасткн чекка холатга тушиб.кейнн 2-2.5 мм кжори 
Ч *  хосил килади. унга потки ч.инттнр1нч 4 кнрнб

^ Р Д ^ Т у р а д н . Устки игна I матернатдан чикали, усткн

"О рш а" (Белоруссия) фирмасииинг 1622 ц,,. I 

тнкув машннаси

Р* .  _ T1UI игна 6 нинг халкасндан чикали.
_  , 5 юкорига кугарнладн. млери.злнн тешиб у ram. 

.тк" и
, ,кИ игна тешган жой устки игна I тешган жондан

"Орша" енгил машинасохзик фирмасининМ 622 р \с у Л  

машннаси уст кийим бичиги деталларида икки ипдан салки 
бир и пли занжирсимон чалишишдапиек битта нусхалама j  
юритиб тикишга мулжалланган. Машина бош валининг 
частотасп 1000 айл/ мин. гача, бир томондаги салки учлари Д  

мм дан 12 мм гача, солкинннг узунлиги камнла 4| 
Материалларнинг тепки Тагила кнсилган холатдаги м, 
калпнлиги 5 мм. Электрюритгичииинг куввати 0.25 кВт 
0277 № 90, 100.

1622 русумлп тнкув машннаси устки кривошип ползун: 

гахпамани суриш, рейкани горизонтал суриш узели бнлан кин 

богланган булган иккинчи остки иша ва халкдларни чуз 
хамда игналарда тутиб турадиган чалиштиргич механизм: 
тузил гаи. Игналар айни вактда ип узатгич вазифасини хам бажа

Нусхалама бахякатор хосил кнлиш жараёни. Нус 

бахякатор хосил килиш процессида устки игна I (84-расм). 

чалиштиргич 2, остки игна 6, чалиштиргич 4, рейка 5 ва те 

катнашади.
Устки игна I пастга туша бориб, материалларни тешиб 

остки игна 6 нинг халкасини устки чалиштиргич 2 материал11 

юкорида тутиб туради. Рейка 5 салт юриб, тикувчи томонга сур>!

84-расм. Нусхалами бахякатор хосил бу.'пшш

ия бахя буйи берирок булади. Айни вактда рейка 5 юкори 

тарилиб, материалларни бир бахя буйи суради. Рейка билан бирга 
игна 6 хам тнкувчидан олдинга томон сурилади. Игна 6- энг 

* Р»« чекка холатга етиб, кейин 2-2,5 мм пастга тушадн ва осткн 

11 хапка хосил килади, бу халкани устки чалиштиргич 2 илиб 
Материалларни суриш охирида остки чалиштиргич 4 устки 

Vj I Хапкасидан чикали Кейин жараён такрорланади.
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Остк-н ними тамил. Остки ипни такши учуй гаттак чаглик j 

нччнг (85-расм) стерженчч 7 га урччатилччб, ччпни тараччглачи регулятор,, 
ичайбалари I орлсилан айлантириб утказилади-да, чапаан юкори 
томонга ип йуналтиргич тешик 6 га такилади. Маховик гилдирам,н 
буриб. остки игна ричаги 2 ни пастга туширилади. ипни пастд^ 
юкорига сим ип йуналтиргич 5 кулогчиан, ип йуналтиргич теичиги \ 

дан утказилади. чапдан унгга томон игна 4 кузига такилади.
Иплар такилгандан кейин устки игна кутарччлган.остки игна 

игна пластинаси сатхчшан паст тушччрилган пайтда нгна пластиниец

устига материал куниладчч.

85- раем. 1622 русумли тику* машина- 86-расм. Устки чалншгиргнч мехашим| 

сила осткчч ччп такччлишм

Устки чалнш тиргич механизми. Кривошипдан унг тарз<Л

бош ват  10 га (86-расм) иккита тирак винт 12 ёрдамида тШ  
кулачок II махкамланиб, унга ричаг 9 нинг ролиги 13 киритилзЧ

р,,чаг 9 мачлччна танасич-а тирак винт 14 ёрламала махкамланган 
арнирлн бармок 8 га кийднрччладчч. Рчччаг 9 нинг остки елкаенга 

^,пка 16 киритилччб, тирак винт 15 ёрдамчиа махкамланадн. Вилка 16 
„иччг пазнга коромччело 18 нинг уки тутиб туралиган ролик 17 га 
v шпгаи. Бу коромнело тепкн 4 нинг стерженига тортиш вччнти 5 

.рдамидв махкамланган туткич 6 нинг тешигнга киритилган ук 3 
„пан бирга тайёрланган. Ук 3 нинг чап томондапч учига тортчччи 

иИтчч 7 ёрдамччда т)ткич 2 махкамланиб, унга устки чачи иштиргнч I 
иритччлиб. тирак винт 19 ёрдамида махкамланади.

Кулачок II нччнг таъсирида ролччк 13 тикувчи томонга сурилса. 

,,„Чаг 9 бармок 8 да соат мили йуналишида бурилади. Вилка 16 

коромччело 18 ни. ук 3 ни ва туткччч 2 чич соат мили йуналишида 
буради. чалнштччрпчч 1 тикувчилан олдинга, игччага томон сурилади.

Чалчштчргччч 1 игна ёнччга вактчиа келчччнчч кулачок 11 ччччччг 

зимтларчч 12 ни бушатнб, кейин бош валччи буриб ростланадчч. Бундай 

ростлашни бажарганда игна энг устки холатидан 2 мм пастга 
тушганда чалиштччргичнинг учи игна кузидан 2 мм пасгрокда 

бу.тччшига эричимок керак.

Игна бччлачч чалиштиргич 1 орасидаги 0,02-0,05 ммга теччг 
булгачч орачик виччт 19 ни бушатиб, кейин чалиштиргични вертикал 

счпжччтиб ски упи бурччб сурччш нули билан урнатилади. Виччт 5 

бушатилгандан кейин туткич 6 ни вертикал ёки буриб суриш нули 
лан хам ростласа булади.

Вччлка 16 нччччг базандлччк буйича урнатичл вччнт 15 ни бучиагиб, 
,С1"'Н уни ричаг 9 га нисбатан суриб ростланади.

Осткчч ччгна механччзмчч. Вал 17 га иккита тирак винт ёрдамида 

а1н, ГОлднрак (87-расм) 16 махкамланччб, унга вал 13 га иккита 
а* винт ёрдамида махкамланган тишли пчлдирак 14 ччлашади

(ls|.T.1 г>
!>• Ват 13 тирак винт ёрдамччда машччна . чичатформасининг
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буртигпга махкамланган втулкада айланоди. Ват 13 ниш I 
томондаги учига кривошип 1 прессланган булиб, бу КривОШИП|,|. |  

бармогига ричак 7 йу налтиргичига киритилган ползун 2 кийдирил[^1 

Гайка 5 ёрламила рамка 3 га махкамланган вннтли шпилька 4 I 
ричаг 7 матерналларнн суриш механизмининг ричагп билан б| , I 

кийлирилали. Ричаг 6 га нккита кисувчи винт 9 ёрламила рейка ]  
махкамланади Ричаг 7 нинг тешигига тирак винт 28 ёрдачи I 

махкамланган остки нгна 27 киритилган. I
Игна 27 ни кайтма-тебранма харцкатлантириш учун машин. J 

крнвошнп-кулисали механизм ишлатилган.Тишли гиллнрак 14 J 

мили йуналишила айланганла вал 13 билан кривошип 1 хам J 
томонга айланали.вертикал текисликла даврий тебранма харакJ

килади.
Игна 27 нинг у'з вактида вертикал харакатланишиин тпш J 

гиллнрак 14 нинг вннтларн бушатилгандан кейин кривошип I J 

буриб ростланади.

>я

т к „ чалиш тиргпч мсханнз.мн. Остки чалиштиргпч 8 

црша олатформасининг кунлалангига тебранма харакат качали. Вал
га нккита тирак винт ёрламила кулачок 15 махкамланиб. \нга

i w  , „  _
1р>'

# ,)На таъсирила коромисло 20 кисилиб турали. Коромисло 20 
|||Ина платформасининг буртигига тирак винт 23 ёрламила 

J b  анган втулка 22 да тебранма харакатланадиган вал 26 га 
чиш винти 21 ёрламила махкамчанади.

Ваз 26 нинг чапдаги учига тортиш винти 25 ёрламила туткич 24 

дкамланиб, устки томонлан тутгичининг тешигига остки 
шштиргич 8 кнритилиб. тирак винт 10 ёрламила махкамланади. 

чдзачок 15 таъсирила коромисло 20 вертикал текисликла кайтма-

тебранма харакатланади.
Чалиштиргпч 8 нинг учи игна ёнига вактида етиб келишини 

кулачок 15 нинг нккита винтнни бушатганлан кейин бош ваз ни 

буриб ростланади. Бунда остки игна энг остки холатидан 2 мм 

юкорирокда булишига эришмок керак.
Игна билан чалиштиргпч 8 нинг учи орасидаги 0,02-0,05 мм га 

тенг масофа. шунингдек чатиштиргич учининг игна кузнга нисбаган 

мпатн винт 10 ни бушатганлан кейин чалиштиргични буриб ёки 
унинг укипи суриб ростланади, ёхуд винт 25 бушатилгандан кейин 
тугшч 24 ни бураб ростланади.

4.6. М атериал четлармни йурмаб тнкнш машиналарп

Иурмаш маш иналариинг вазифаси ва бахикатор турлярн

Хилма-хил кийимларни тикаётганда деталлар киркимларини 
чаш буйича жула куп ишлар килиш керак булади. Шу максадда 

^«Ирсимон бахи л и иурмаш машиналари ишлатилади.
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буртигига махкамланган втулкада айланади. Вал 13 нимг ' J I  0 ^ >к"  чилнштиргнч мехами гми. О стки  чалиштиргнч 8 
томондаги учи га кривошип 1 прессланган булиб, бу кривошипц,, I  ^ , на платформасинннг кундалангига тебранма харакат к ил ал и Вал 
бармогига ричак 7 йуналтиргичига киритилган ползун 2 кийднрн Ui I . га[иккита тирак винт ёрламнда кулачок 15 махкамланиб. унга 

Гайка 5 ёрдамида рамка 3 га махкамланган винтли шпилька 4 I N>1)Ha таъсирида коромисло 20 кисилиб турали. Коромисло 20 
ричаг 7 материалларнн суриш механизмининг ричаги билан бцр.1 ^ н а  платформасннинг буртигига тирак винт 23 ёрдамида 
кийднриладп. Ричаг 6 га иккита кисувчи винт 9 ёрдамила рейка i _1хКамланган втулка 22 да тебранма харакатланадиган вал 26 га

махкамланади. Ричаг 7 нинг тешигига тирак винт 28 ёрдачи I  ,,тцш винти 21 ёрдамида махкамланади.

махкамланган остки нгна 27 киритилган. Вал 26 нинг чапдаги учига тортиш винти 25 ёрдамида туткич 24

Игна 27 ни кдйтма-тебранма харакатлантнриш учун машина „^амланиб. устки томондан тутгмчининг тешигига остки

крнвошип-кулнсали механизм и ш л ати л ган .Т и ш п и  гилдирак 14 иШШТиргич 8 киритилиб. тирак винт 10 ёрдамида махкамланади.

кипи йуналишида айлангаида вал 13 билан кривошип 1 хам U  Кулачок 15 таъсирида коромисло 20 вертикал текисликда кайтма-

томонга айланади.иертикал текисликда даврий тебранма x a p j  Драима харакатланади.
Чалнштнргич 8 нинг учи игна ённга вактпда етиб келишини

киладм.
Игна 27 нинг уз вактида вертикал харакатланишнни тип, J к)Лачок 15 нинг иккита винтини бушатгандан кейин бош вазни 

вннтлари бушатилгандан кейин кривошип I буриб ростланадн. Бунда остки игна энг остки холатидан 2 мм
юкорирокда булишига эришмок. керак.

Игна билан чалиштиргнч 8 нинг учи орасидаги 0,02-0,05 мм га 
теиг масофа. шунингдек чалиштирпгч учинннг нгна кулига нисбатан 

\ояати винт 10 пи бушатгандан кейин чалиштиргични буриб ски 
>нинг укипи суриб ростланади, ёхуд винт 25 бушатилгандан кейин 

I тутгич 24 ни бураб ростланади.

гилдирак 14 нинг 
буриб ростланади.

I

4.6. М атериал четларинн йурмаб тикиш машнналарн

Иурмаш машиналарнннг вазифаси ва бахикатор турларп

87-расм. Остки игна ва чалиштиргнч механизм»

136

Ь лм а-хил  кийимларни тикаётганда деталлар киркимларини 
,Jui буйича жуда куп ишлар килиш керак булади. Шу максадда 

Рсимон бахали иурмаш машнналари ишлатилади.
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Тикувчилик саиоатида бир ипли занжнрсимон бахяли йурм-

машиналари муйна тери тикмшда ишлатилади. Бунда тикиш бщ
---------  «.-.„„„я «ям кетилали. Бир мц

Миши >«г.. ----
бир вактда летал киркнм.лари йурмаб хам кетилали. Бир нг 

“  бахяли бахякаторлар 88-расм, а да тасвирланган Б,
жойлашган тернлардан утн,-

ип халкаси I га остки ипн

танжнрсимон ___
хоснл булишида халка I вертикал 
ташкарнга чикали ва терн киркимллрини камраб, иккннчи халка

келтириладиган читпкка тугриланади
Костюмбоп ва патьтобоп материаллардан тикиладцг

тикувчилик буюмлари деталларинииг киркимларини йурмаш уч 

купинча икки пали занжирснмон бахяли йурмаш машинам

ишлатилади.
кплишла устки

матсриатлар киркимини камраб
остки нп халкаси 3 га эса. устки ипнннг халкаси 2 киритилади 
Трикотаж буюмлар, ички куатаклар, куйлаклар деталларж

икиркимларини йурмаш учун уч ипли занжирснмон бахяли йур; 

машиналари ишлатилади. Бундай ба.хякаторнинг тузилиши 54 р 

в да тасвирланган булиб, ундан куриннб гурнбдики, устки 

халкаси I га бирпнчи остки ипнпиг халкаси 3 киритилади. кейин 

халкага иккинчи халка 4 кириб. улар, одатда, иккнта матер 

киркимлари устида чалишади.

Бахя хосил ки.лишла j i n n  -------—
камраб оладиган халкаси 3 киритила 

-...... ....... ..  ̂ агнпмти.тди.

'J /

ВСунгра халка 4 халка 2 нинг харакатланиш йулига тугриланиб. 
lKj  , х о с т  булиши такрорланади. Демак. бунда материалларI

hKjimiihii остки иплар 3 ва 4 нинг халкдлари камраб олади. устки 
,3р халкалари эса уларни бир-бирига улайди.

f  Бир ипли занжирснмон йурма бахяли бахякатор осой сукилпб 

гадиган булгани учун. бундай бахякаторлар доим спик чокларда 
и1атцтали. Икки ва анникса уч ипли занжирснмон йурма бахяли 

деаторларнииг сукнлнши химии булгани сабабли улар деталлар 

ркШМЛарпни титнлишдан саклайдипж килиб тнкнш ва йурмашда 
дтаталадп. Устки ип билан чалиштнргичлар ипларннинг 

т1|Ш1ГЛНГН1Ш узгартирмб, ипларни материал кнркими уртасила 

,хлишадиган ("мунчоксимон бахякатор”) килиш ёки матерналнинг 
нг томоши а чикариб куйиш мумкин.

Турлн буюмларнн тикишда чоклаш ва йурмаш бахякдгорларини 
р-бирша куш ит йули билан энг куп самарадорлнкка эришиш 
чкин. Чоклашда икки ишш моки бахякатор ёки икки ипли 

жирсимон бахякатор билан кмркпмларни йурмаиши бирса кушиб 
|бВборадшан маишналар ишлатилганда энг юкори иктисодин 

upara эриши.ладм. Тикувчилик буюмларшншг хар камеи 

шминн алохида-алохида нурмаб, уларни бир пула тикиб

Iran машиналар жорий килиш йули билан мехнат 
ф.тигнни анчагина ошириш мумкин.

И кки  ипли занжирснмон йурма бахянннг хоснл булиши

Икки ипли занжирснмон йурма бахяни хосил килишла 
"»<|нинг куйидаги нш органлари катнашади: устки ип такиладнган

4 в-оасм 1 . ПГ TV U Un ----------------
88-расм

. -------г — "'•■"““‘ОДП. устки ип такиладнган
/ ,  . "'(89-расм). остки ип такиладнган чалиштиргич 2, кенгайтиргич I.

йурмаш бахякдторпарининг турл.ри
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рейка, тепки ва йурмаш оллидан деталлар четиии киркадиган ним,.

‘3  %• . '  . £: Я
84-рисм. Икки ими мижирснмои йурмаш бахясинннг косил булнши

механнзми.
с

Игна I (89-расм, а) энг пастки чолатга ту шал и. ч :|

чалиштиргич 2 чапда. кенгайтнргич 3 эса унгда булади.
Игна I (89-расм, б) энг пастки холатдан 2.5-3 мм К уприн* 

халка хосил кил ад и. бу халкдга чапдан унгга харакатланиб uJ

чалиштиргич 2 кнради. I
Чап чалиштиргич 2 унгга харакатланишда давом этии

каршисидан келаётган кенгайтнргич 3 билан учрашади, кенгайтир'и| 

чап чалиштиргич халкасини илиб оладн. Игна 1 (89-расм, в) т  

Пайтда материалдан чикади, рейкалар кутарилиб, материалларнн

бахя буйи суради. I
Кенгайтнргич 3 (89-расм, г) игна пластинаси тепас"!

кутарилиб. чап чалишгнргич 2 нинг халкасини пастга то>Ч

ч>1ракатлана бошластган игна нинг харакат чизигига тугрилаб

. |ГНа I (89-расм. д) чап чалиштиргич 2 нинг хапкасига кнради, 
)аТСриалларни тешиб утиб. пастга туша бошлайди. Бу пайтда чап 
адиштиргич 2 чапга. кенгайтнргич 3 х а  унгга харакатланади.

Шундан KeiiHH бахя хосил булнш жараёни гакрорланади. 

\ |а т е р и а л л а р  снлжиётганда иплар тепки бармогида чалишади. 
оргилган халкалар тепки бармогидан сирпаниб тушнб. 

олтеряалларни уларнинг киркиминн тортмай камраб олади.

Уч нплн зянжирснмон Пурма бахяннпг хосил булнши

Бундай бахя ни хосил килиш учуй кенгайтнргич урннга учннчп 
им такиладиган унг чалиштиргич 3 ишлатилади (90-расм).

Игна I (90-расм, а) энг пастки холатга тушади, чап 
чашштиргич 2 чапда, унг чалиштиргич 3 унгда булади.

Игна I (90-расм. б) энг пастки холатдан 2,5-3 мм 

кутарилаётганда халка хосил кнлади. Чап чалиштиргич 2 чапдан 

унгга харакатланиб, шу халкага кнради.

Унг чалиштиргич 3 (90-расм, в) унинг каршисидан келаётган 
лап чалиштиргич 2 нинг халкасига кнради. Игна 1 материалдан 

чикади, рейка кутарилиб, матернални бир бахя буйи суради.
Унг чалиштиргич 3 (90-расм, г) игна пластинаси тепаенга 

кУгарилиб, узининг бошлангич харакати чизиги ортига чап 

иштиргич 2 халкасини утказади ва уз халкасини игна 1 нинг 
‘Ракат чизигига тугрилаб куяди.

Игна 1 (90-расм, д) унг чалиштиргич 3 халкасига киради. 
атериалларни тешиб утиб, пастга тушади. Бу вактда чап



чалиштиргич 2 чапга. унт чалиштиргич 3 эса унгта харакатланали 

Кении жараён такрорланалн.

90-расм. Уч ничн занжирсимон йурчлш бакисииииг носил булнши.

"Тскстима" (ГДР) б ||рла111мпсм111111г 8515/700 

русумлн йурмаб тнкиш машннаси

Тскстима-' (Германия) бирлашмасининг 8515/700 гику 

машинасн аёллар енгил кунлагининг ва болалар устки кийимнни* 

деталларнни нкки ипли занжирсимон бахжатор юритиб тикишга 
бнр йула уч ипли занжирсимон йурма бахяли бахякатор юрит* 
йурмаб хам кетишга мулжалланган. Асосий валининг айлаШ1 
частртаси 7500 мнн?гача, бахясининг йириклиги 1,6 дан 3.2 мм
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^ хя каюр оралиги 3 мм, йурмаш чокининг кенглиги 5 мм, 
,,1Кйлалиган матерналларнинг тспки тапша киси.лган холатдаги 

^длинлнги 3 мм. Игналар В 27 № 70-80.
L Машинада иккита игна ва учта чалиштиргич бор. Чап игна 

„niiiuira. унг игна эса йурмашга хизмат килади. Матсриалларни 
дрпиган дифференциал рейкали механизм иккита рейкадан нборат 

-у.лцб, олдинги дифференциал рейка материалларда салки хосил 
к11лЩ||Ц хам, материални чузиб тнкишн хам мумкин. Пичоклар 
чеханизми камчи приниипида ишлайди. Машинада тишлн гнддиракли 

насос билан ишлайлиган маркаглаштирилган автоматик мойлаш 

тизими, шулшнгдек мой картерини совутадиган шамоллатувчи тнзим

бор.
Машина махсус иш столига урнатилади, унннг иккита педали 

бор: чап педали машинани ишга туширишга. унг педали эса тепкнни 
кутаришга хизмат килади.

Пурмаш игнаси ип такишда ип юкоридан пастга томом найма 

мл нуналтиргич 21 га (91-раем) киритилади, соат мили харакати 

ш налишида таранглик ростлагичи шайбалари 20 орасидан айлан- 

тириб унгдан чапга томон ип нуналтиргич 19 дан утказилади, кейин 
бурчакликлар 14 ва 13 иинг остки ип йуналтириш тешигидан, тиркоп 
И устки ип йуналтириш тешигидан, йуналтиргич 9 нннг устки ип 

йуналтириш тешигидан, юкоридан пастга игна туткич 8 даги унг ип 
и налтириш тешигидан утказилиб, тикувчидан нарига томон йурмаш 

"аси 7 нннг кузига такилади.

рТикиш игнаси ини юкоридан пастга томон найма ип 

Уналтиргич 18 га киритилади, таранглик ростлагичи шайбалари 17 
“Раскпан соат мили харакати йуналишида айлантириб, унгдан чапга 
1 ’*он 

■ори

I
ип йуналтиргич 16 га, кейин ип йуналтиргичлар 14, 13 нинг 
тешигидан утказилади, ип тортувчи пружина 12 нинг олд

мз



томоннлан кнритиб. тирков II НИНГ ИП пуиалтирувчи ОСТКИ ТвШ ИК.ц 

утказнб, устки пичок рнчагига махкамланган ип узаткич 10 нцНг 
н.иапшан пастдан юкорига томон утказилади, йуналтиргич 9 нци. 
остки ип йуналтириш тешитдан утказилади. юкоридан пастга тон, J  
ига туткич 8 дагн ип йуналтирувчн чап тсшипсдан утказилиб, кеиИн 

тикувчиаан нарига томон йуналтириб, тикиш игнаси 6 кузцг, 

такилади.
Чалиштиргичлар ип такишдан олдин, копкок 32 ни оц,- 

унгга сурилади ва олдннга томон тикувчига каратиб бурилали.

Чап чалиштиргичга мулжаглантан ип о.лдин ип йуналтирувчн наи<:11 
27 та кириталади, таранглик ростлагичи шайбалари 26 орасида с«а 

мили харакати йуналншида айлаитнриб. юкоридан пастга томон и 

йуналтиргич 25 кулогндан уткалипали. юкоридан пастга томон мни 

йуналтиргич 31 пиит уртадаги ип йуналтириш тсшнгнга кнрнтил.цц 

кейин йуналтиргич 33 нинг уртадаги ил йуналтириш тешипш 

йуналтиргич 36 “нинг остки ип йуналтириш тешигидан, олдинл, 

кетинга томон ип йуналтирувчн вилка 39 нинг чап кулогидан. ш 
йуналтиргич 38 нинг чап уйигилан, ип йуналтирувчн вилка 41 пни 

чап кулогидан пастдан юкорн томон йуналтиргич 42 нинг ил 

йуналтириш тешитдан у тказилади. Маховик гилдирак 30 ни бург 
чап чалнштиргич 43 ни унт чекка холатга келтириб, пинцет ёрдамн 
кетиндан олдин га томон ипни чап чалнштиргич 43 нинг члв 

тешигига, кейин олдиндан кетинга томон чап чалиштиртч 43 ни*) 

Унг теш итга такилади.

Унг чалиштиртч ипи олдин юкоридан пастга ип йуналтирув 
найча 24 дан утказилади, таранглик ростлагичи шайбалари 
орасидан соат мили харакатига карши йуналишда айлантир1! 
юкоридан пастга томон ип йуналтиргич 23 кулогидан уткази'^Ч

чсН«»" унгдан чапга томон йуналтнргичлар 31. 33. 36 нинг ип 
д налтирувчи юкори тешикларпдан утказилади.

а /

0l-p;icM. 8315/700 русумли тикув машинаси 

* ***1ГНГ9 пя mjjK гзгв

I
*  SS .о

* * *  8515/700 русумли маишнасидаги ростлашларнинг баж.рилиши
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Кении ип йуназтирувчи вилка 39 нинг унг кулогига кирщ,. 
нп йуналтирувчи 38 нинг унг уйигнга, ип йуналтирувчи вилка Л 
нинг унг кулогига киритиб. пастдан юкорига караб ип йуналтцрГ1) 
40 нинг ип йуналтирувчи тешигидан утказилади. Маховик гилдирЛ 
30 ни буриб, унг чалиштиргич 5 ни унг чекка холатга келтири,- 
олдиндан кетинга томон йуналтириб. унинг кузига ип такилади

Тикиш чалиштнргичи ипини юкоридан пастга ип йуналтир\^,, 

найча 28 дан утказилади. таранглик ростлагичи 29 шайба. iapJ 
орасндан соат мили харакатига кирши йуналишда айлантнрцЛ 
юкорндан пастга томон йуналтиргичлар 31, 33 нинг ип йуналтирквЛ 

осткн тешигидан утказилади. Сим ип утказгич ёрдамида унгдан чапЛ 

гомон ип йуналтирувчи найча 48 дан утказилади, чапдан унгга tomoJ 

симлп чап ип йунатгнргич 2 нинг хаткасига киритилалн, нп узаткЛ 
I нинг устидан ип йуналтирувчи вилка 3 нинг шохчалари Tariud 

спмли унг ип йуналтиргич 2 тагига олнб келинади. чапдан унгта 

томон ип йуналтиргич 4 нинг иккита кулогидан, нп йуналтиргич -б| | 
нинг кулогидан утказилади. Маховик гилдирак 30 ни бураб. тикни 

чллнштпргнчи 44 ни чап чекка халат и га келтнрнб, пинцент били 

чапдан унгга томон йуналтириб, ин унинг чап кулогига, кейий 

олдиндан кетинга томон унг кулогига такилади.

М ашннанн ншлагнш ва асосин ростлашлар. Тикишн! 

бошлашдан олдин мой курсаткич ларчасн 37 дан картердаги мойнич 

канчалигини текширнб курит лозим, агарда унинг мениски 1/3 
купрок пастга тушган булса, картерга мой куйиш зарур. М<ч 
системасининг ишлаб турганлиги назорат дарчаси 15 дан кдрагаКЛ 

мой фонтан булиб, отилаётганидан билинади. Туташган деталларЧ 

мойлаш учун гидро 36-20 мойи (Германия) ишлатилади. Картерга мЧ 
куйиш учун картернинг устки кисмидаги винт 12 (92-расм) буРЧ 

олинади. картер тешигн 11 га воронка куйиб мой куйилади.

Тепки 5 ни оёк билан кутаришдан ташкари. материалнп 
VLjiTiipniii кулайрок булпши учун тепки 5 ни ва унинг рнчаги 7 
напга суриб куйиш мумкинлигини эсда тутиш керак. Тепки 5 ни 
LpaciUUH чикариш учун муштча 9 соат мили харакатига карши 

буриладн, фиксатор 6 кутарилади ва рнчаг 7 бушатнлади. 
др, 5 ни иш холатнга урнатаётганда фиксатор ричаг 7 нинг юкорн 

ррасннн камраб турншига эришиш керак. Унг педаши босиб. 
кИ 5 рича! 8 таъсирида вертикал буйлаб сурилншнни текширнб 

kypHUl керак.
, Асосин рейканинг бахя йирнклигини узгартириш учун кнопка 

ни (91-расмга каранг) босиб. маховик гилдирак 30 ни соат мши 

ракатига карши йунашшда бурилади. Тугмача 45 нинг стержени 

к.урчага тушган пайтда маховик гилдирак соат милита карши 

лнапишда айланаёттан булса, асосий рейканинг калами 

ш атш ади . Агар маховик гилдирак соат мити харакати 

налншида айланаёттан булса, калами йирнклашади. Дифференциал 

иканннг кадамини узгартириш учун, тугмача 47 ни босиб. маховик 

пСинрак максадга мувофнк соат мили харакати йуналишида ёкн соат 
I hi харакатга карши йуналншда айлантирплалн. Шупдаи китиб.

. icpiutiiHi чузиб ёкн схзки хосил килиб тикиладн.
9

Асосин рейка 2 нинг (92-расмга каранг) ёки дифференциал 

ика I нннг кутарилиш баланллигини узгартириш учун винтлар 3,4 

| бушатиб, рейкалар вертикалига сурилади. Рейкалар тишининг игна 

астинасн устидан юкори чикиб туришн 0,9-1,4 мм га тенг килиб

!Рнатилади.
Тепкининг материалга босимн винт 10 ёрдамида ростланади. 

;гки пичок 17 ни узгартириш ёки чархлашга олиш учун маховик 
лиракни буриб, ричаг 13 ни энг остки холатга келтнрнб, винт 14 

• иНилади Пичок 17 ни урнатишда унинг киркадиган кирраси
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осткн пичок 24 нинг киркадиган киррасидан I мм пастга т>Ц] цj  Я ш ирин бича хоснл кнлнб тн ки ш  MMiiniHu.iapii 
булиши керак. Винт 14 ни бураб киритганда кисиш пружин ■

оркали пичок 17 каттик махкамланали. Остки пичок 24 ни тикувчилик саноатида бир нпли яшнриш занжирсимон бахя 

учун винт 22 бушатилади. Остки пичок 24 ни олиш учун -чаЛари ва икки ипли яширин моки бахя машинатарн 

бушатилади. Остки пйчок 24 ни колип 23 пазига таг т .-11Лади. Бир нпли яширин занжирсимон бахянинг тузилиши 93- 

урнатиб. уиинг киркиш киррасини игна пластинасининг а цурсатилган Расмла куринишнча. материалнинг усткн 

сатхига тугрилаб, винт 22 билан махкамлаб куйилади. ,ган кисмини игна тешиб утган, остки кисмини эса игиа кисман

Чок кснглиги пичоклар 17. 24 ни игнанинг харака. одган. яъни материал остки кисмининг юзасида бахякатор 

ннсбатан суриб ростланадн. Ростлаш учун маховик гилдиракн майди. Бундан ташкари, хатка а материал ичидан утказплиб. 

ричаг 13 энг пастки холатга туширилади. виптлар 15. 19 ни б; а нинг харакат чизигига тугрилаб куйилади. 

пичок 17 ричаг 13 нинг тешиги буйлаб сурилади. Пичок 24 у 
билан биргатикла. дружина 21 ва бармок 20 таъсирида йунат 

винт 18 буйлаб силжнйди.

Агарла йурмаш чокинннг энини кенгайтирнш керак

гайка 34 бушатилиб. винт 35 бураб киритилади, бунда очи »
Iичиг 32 нинг горизонтал силжнши ортали.

"Текстима" бирлашмаси 8515/700 машинаси билан 

8515/050. 8515/080.8515/100,8515/110 машиналари хам

беради. бу машиналар табиий толадан. шунингдек табиии ва

S .  щ ш ш и ш щ ш »  т а ц » »  т ™ Р » »  ” И б' “ И ,0Р  ~ ...... . “ ’W
ю ,д л *,р „н и  уч «пл« янжирсимон йурма 6 , „  билли . *  .....  и т ш . шим ™

Г у л ж Х л , .™ .  Асосий валинйнг лйланнш 7100 “ “  “  »™ ..илади. Бир »ол„ жшжирсимои

бал ченнкиг йириклиш 0 дан 0.2 м и m  « р м м м и г .»  * " “ • 6>KM"  “ Р“ .

«англигк 5 мм дни ошмайди. Тикйлалига» «атариалнинг «я ' ° Р ” ™ Лар " раС" ”  <*Улади. Илгар,,

яшириш моки бахякатор устки ёкани остки ёкага улаш ва мм гача. кавик

Бу машиначар .5 .5 /7 0 0  t e y .  шишшшии фак «̂ш ла^лар .ли. Х о » р  буйдай
чалиштиргичи йуклиги ва бит тагана йурмаш игнаси бор

фарк килади.

•раем. Бир пили занжирсимон яширин бахя

четини кдйпрнб

Р нп.|и занжирсимон яш нрнн бахя ХОСНЛ бу.1|1Ш||
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Хатка хосил килишда эгик игна I (94-расм), игна пластина^ 
тагилаги бурттиргич ва иккита тепки. чалнштиргич 3 ва реиК;| 

катнашади. Тикувчи педални босиб куприкча туширадн ва тепкц^ 
устига унгини пастга каратнб матсриаллар куяди. Шунда тепкиз 
материалларни игна пластинаси 2 га (94-расм, а) кисади. бурттцрг 
х 'а  материалларни игна пластинасининг уйпгилан бурттир 
чикаради. Игна 1 чапдан унгга харакатланиб устки материалнн тсц,. 

у тали, осткисинн эса кисман илиб олади. Бу пайтда чалнштиргич 
тикувчи томонга сур клади.

Игна 1 (94-расм. б) чапга 2-3 мм харакатланганла хатка хое] 
булали. чалнштиргич 3 нинг шохчапари шу хатка га кнрадн.

Игна 1 материаллардан чикали (94-расм, в) чатиштиргич 

унгдан чапга ёй буйлаб харакатланиб игна хаткаснни кенгантирти 

уни пгнанинг харакат чизигига тугрилаб куяди. Шу пайтда рейха 

пастга тушиб материалларни бир бахя буйи суради, шунда бурттир^ 

материалларни “ бурттиришлан тухтайдн. Кенгайган ха 

чазиштиргичнинг ёй буйлаб харакатланиши. матсриаллар хх 

чалиштиргичнинг ёй буйлаб харакатланиши, материаллар 
тикувчилан нарига сурилиши натижасида бахякаторга куши 

Туриб колади.
Игна I яна унгга харакатланиб {94-расм, г) чалнштиргич 

шохчалари орасидан утади ва узининг биринчи халкасига кир 

Чалнштиргич 3 тикувчидан нарига харакатланади.
Игна 1 бурттиргич игна пластинаси уйигидан бурттириб чикарит^ 

материалларни тешиб утади (94-расм, д). Шунда олдинги 
дастлабки марта тортилади. шунингдек галтакдан резерв 

чуватнлади.

150

занжнренмон яшнриш бахя Хооп булишн

Чалнштиргич 3 ёй буйлаб чапдан унгга харакатланади (94-расм, 
Игна | унг чекка холатга кайтади, чалнштиргич 3 эса тикувчи

" >Нг1 харакатланади. Игна 1 матерналлардан чиккан пайтда бахя 
‘ил**Фсил тортилади.

НДан кейин жараён такрорланади.
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285 (Россия) русумли тикув мяшинаси.
т

Россиядагн Подольск механика заводи ишлаб чикарадиган

машина куПлак. юбкалар этагини бир и пли занжирсимон яшцр
-----------  С», чпиинпни k;n.

(1jjjHHa очиладиган стол 2 билан таъмннланган булиб. уни соат мили 
,ракаТ11га карши йуналишда буриб. иш холатидан чикариш мумкин. 
ч111ааиган  стол устига иккита винт ёрдамида йуналтиртч-зинспка 4 

|йхкамланган булиб. бу линейка
машина куПлак. юбкалар этагини иир ........ ------- г '  этакни бУкиш кенглигини чегаралаб
6„ <и1™, юритиб тикишга мулжалл»«™н. By машина»» к ., ,1  ,,рлди Игиа лластинаси 6 тугиб гурадига» , орМ()1 ,

„шаарнда хам « «  мумхин. АсосиИ нтчишшг Ш Ш Ш  I " W , H  < Я ~ и « т м »  ун» (тхачиб „рад» .
„ „ О  к в - гача бахвсннинт й.риклиги 0 да» 7 мм гача роста» , ()р„ирп.., тнх>„« томонг» бур,„ганда нагар»™ » 1у11|6

б ' „б , „килинга» матерналларнинг хал»»л»п, 3 мм гача. И п * 1  • » * * « « «  « Л »  >т»г„н„ букиб „,к,,ш  „ >в, увг BCJ„ BB

0873 Nr 65 75 “̂ Р“  К,ПрН“Ча 3 б "“ "  9 бирга нас™  
Машинада ,е6ра»у.чи иша механитми. муракхаб фат. J  ,,«ади Бу»>шн унг гомони»» п а с т . кара,„б гепкнчар ,  , с п п

харака,ча»увчи чадиштирпгч. материалларни сурадиган реи,. д М >  Нчк» бучило» ,»„ Вдиалпфпгч-лижб», 4 га ,еп ,6  турад,, 
м -хаитм  бурима ва кртивал-хараватланадигаи ТОбраиЛ Ьу »>«ТД4 »Г»а 7 у» |в»вг тойонам» , „ г И 1 1 п ш

бхр,г»ргнч бор. Бурттиртич бурачма харакачлаиганла ип.аипи, „рак.
бир тешиб Утиш.ша к,»и,м с а г»  букнб тнкилалн, у.ншт б у р . ^ в м г  букнб г « „ ш ,  давал маглрналнннг камраш

харакач» бича» вертикал харакач» куйнлташ,. к а  кипим ччаги , .апачиппн, члкшириб куриш керлк. чарур булса. ун» росчлаш керак. 

бир гал тешиб утгандан Кении буки» тикали. « ^ Ш с т л а ш  винти I ни буриб ростлаиали. Агар винт б,раб
Машина™ ип такишла илни гачтакдаи тушириб. ■окори» Д п г л с а .  куирикча 3 лас,га тушали. ломак, маториач камрок 

йхначтирувчи тс шик 30 га (95-расм) киритичади. г а р а ,,* ™ Р » б  чнкдри,™ . Эи.» атак»,, букиб тикишни бошласа булаяи, 

Р0СТЛШЧ1ЧН шаибачари 29 орасиллн соат мили каракати ВДиа.чи. Д » » Р « к ч „ п ,„ ,  Ипрвярмш учуй гайка »  „„ бураб олнб. конкок 

аНлантирнб, олдинга темой ни йуналгируачи тешик 26 t ’" " " "  Б“ " e„P»«»™  росчгагичииииг кор»,ей 26 27
уткатичад». сим ии ййшлтиргич 16 халкас.га киритичади. М » Щ *  “»■• винт 24 брламни эса корпус 26 „а,и т ш а  к т у „ 25 

„„дирак 32 ни буриб. игиа горигкич 15 чаи чекк, " Т  » Г * Г ’,Т  “  " "  * ^  » ™ " р и к  2.3
ксчгирилади. юкоридан нас,™ гомои ип и» й,иадтиру.чи т с »  Г ™ иисбатан сурилад», Асосий вал 22 билаи
,ан  кейин сим In  йуиалтиргич 13 лан уткамшиб. лаелдан Г " * *  .  нинг маркахчари орасидаг» масофа каича карта б ,лса.

I  [ “'Унчалик йириклашади.
томон игиа 7 кузига такилади.

М а ш и н а  ма.хсус иш столига урнатилади. Унинг чап

йириклашади.

Машина махсус иш с о ч и т . ~  '»  " "

,ЛСХЛ> фрикн»»» туширишга ч # 1'* * »  * «««г матери™,
ни вертикал суриб ростланади.

кТ иричГ Г нй игиа'иластинаси 6 г . иисбатаи тушир»ш.» L  ’  «ииг материал™ брлон босими , , р  хлйеи теикн учу»
китади. Букиб тикиш «шлариниит б.м.ршчиши хулай б?л»и,« р а х и т а  ростлаиали.
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95 раем.285 русумли тикув машинаси

Винт 12 бураб киритилганда пружина 11 ч^зилади ва тегиш111 

ричаг материалга тепки босимини кучайтиради.

I  Илгари айтнлганидек. бу машинала кийим этагини нгнанинг бир 
^■санчилишидан конин букиб тикиб булади (96-расм). Игна 

1|в|П1ЧИ санчилиши 2 да матерпалнинг букилган кнемини тешпб. 
смлн буюм этагини илиб о лад и. иккннчи санчилишини 1 да игна

факат букилган материални тешиб 
утадн, бунда материал бурттнрил- 

майди. Буюм этагини бир газ 
санчилгандан кейпн букиб тикиш 

учун, гайка 36 ни бушатиб (95- 
раемга каранг), унннг ричаги унгга 

бурил ади.
Игна синса ёки алмаштн- 

риладиган булса. маховик гилдирак 

32 ни буриб игна юрнтгнч чап 

чекка холатга келтирнлади. винт 8 

ни бушатиб, нгнанинг. киска 

арикчасини юкорига каратиб, игна 

шткич балан кисувчи пластинанинг пазига урнатилади (пинт 8 

.гитан). Колба винт ёрдамида мдхкамланади.

I  Механизмларининг туташган жойларини мойлаш учуй 

рказлаштирилган пиликли мойлаш системаси курланилган. Тнкувчи 

юрат дарчаси 33 оркали мой сатхини аниклаб туриши керак. Агар 

1 инг мениски остки белги чизигидан пастга тутган булса, мои куйиш 

рак Бунда туртта винт 35 ни бураб олиб, копкок 34 олинади ва 

« е р  тешигидан мой куйилади. Машинада тикиш олдидан мой 

Л м аси н и  ишга тушириш учун тнкувчи стержен 31 ни босиши 
Рак Тикиб булгандан кейин стержен 31 юкорига кутариб 
йжлали

личилишилан кейин материални 
рггнриб юрнгмлган бир ноли 
{'жпрсимон «ширим ба’яли 
iVliatop
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" П а н н о н и я "  (Венгрия) фирмасиннмг Cs-790 русумли 

т и к а в  м а ш н н а с н

Бу машина куйлак, костюм ва пальтоларни бир I 

занжнрсимон яширин бахякатор юритнб хам кавиб, хам 6y J  

TiiKHiiira мулжалланган. Асосий валининг айланнш частоI.к и i J  

Mini* гача, бахясининг йириклиги 3 дан 7 мм гача ростланал 
матерналларнннг тепки Тагила кисилган холатдагн калннлигп у J  

гача. Игналар 3669 Е № 70-110 (Венгрияда чнкарилади).
Машинада тебранувчн игаа механизми, мураккаб фа> J  

хпракатланувчи чалиштнргич. материалларни сураднган рот "  

механизм, тебранувчи бурттиргич ва нккита босиш тепкисн бор 

машннанинг бошка яширин бахя машиналаридан фарки шугш 
yiua буриладиган куприкчаси йук. унинг уриига индии ,r>j| 

платформа 4 (97-расм) ишлатилган. Бу амалда хамма кавиш ва бу 

тнкиш операпияларини. хаттоки диаметри 60 мм дан ортик пили 

ле галл арии хам тикишга имкоп беради.
Индирин закнш . Ралтакдан тушган ип юкоридан чапга то 

нл нукалгнрувчи тешик 21 га кнрнтилали, таранглик poci iarj 

шайбалари 20 нинг орасидан соат мили харакатига кирши йунали 

айлантириб, олдинга томон ип йуналтирувчи тешик 19 дан ва 
йуналтирувчи найча 15 дан утказилади. Маховик гилдирак 23 4 

буриб игна юриткични чап чекка холатга келтириб. 

пластинасннинг ип йуналтирувчи 14 тешигидаи утказилади,

материалларни тнкишда ипни ип йуналтирувчи тешик 19 дан кейи

9 7 -р а с м . 7 9 0  р у су м л и  т и к у *  м аш м н аси .

„п йуналтирувчи тешик 16 дан угказиш тавскя этилади, кейин 
рила курсатилганаек утказилади.

Mniuiiiianii 11111латп111 ва асосий ростлашлар. Машина махсус 

а аоли устига урнатилган булиб, унинг педали бор: уигдагнси 

tk.hi ёрдамида ричаг 25 га уланган булиб. бурттиргич 9 ни ёуришги 

ч  тепкини туширишга, чапдагиси эса машинанннг фрикцион 

“ритнаснни ишга туширишга хизмат килади. Ишни бажариш кулан 

)жши учун машина очиладиган столча 8 билан таъминланган булиб,
пластинасннинг ип йуналтирувчи 14 тешигидаи утка тли. |:н И «цлаш зонасидан чикариб куйиш хам мумкин. Игна пластинаси

пастдан юкорига томон игна 11 кулига такилади Калии 'к ia унинг Тагила винт 10 ердамида йуналтиргич-линемка

лк»Мланган. Унинг ердамида букнб тикиш ишлари бажарилади. 

" 4 Пласти наси уйигига тухтазтич I кириб туради, у бурттиргич 
К|и томоша бурилганда материални сурмасдан тухтатнб туради

i .



Игна 11 ни алмаштириш учуй маховик гилднрак 23 ни бур,, 

нгна юриткпчни чап чекка холатга кслтирпладк, винт 13 ^  

арикчасннн юкорнга каратиб игна 1 1 урнатилади.
Материапни бурттириб чикарилиш бапандлнгнни дзета 27 

буриб ростланади. Агар ласта соат мили харакати йунапиги 

бурилеа. материал купрок буртиб чикади. ласта 27 да бурттцри 
батандлигини аннкрок урнатиш учуй даражаланган шкала бор.

Рейка 12 нннг матернатни камраш микдори 285 русумли ц,к я 

машинасидагидек ростланади.
Бахя йнриклигини ростлашда кнопка 22 ни босиб. махощ, 

гиллирак 23 унинг айланиш йу нал и ши томонга то кнопка 22 цщ 

стержени паегга тушгунча айлантнради. Кейин маховик гиллирак 2 

соат мили харакати йунашшнда то хна шикиллаган овоз эшитилпн 

аплантнрилали. Шикиллаган овоз бахя пирнклиги узгаргантшнн| 

билли ради. Шундай кнлнб, асоснй палнинг бир марта айланнши и  

мм дан 7 мм гача турт хил бахя йнриклиги косил кнлиш мумкн

I Буюмнииг этагини букнб тикишда игна хар тешиб утишила. 
JM  iikkh . уч ran тешиб утгандан кейин тикиш мумкнн. чунки бу 

1Ц,ниада. махсус интервал мсханизми бор Туртта пази бош шчит 26 
а унгдан чапга томон 0, 1 :1, 1 : 2, 1:3 булинматар килинган. 0 

ч1цнмаси материап игна хар бир тешганла буртиб чикншига. 1:1 

улиимяси матернатни нгна бир гал тешгандан кейин буртиб 
„исщиига ва хоказога мос келади. Курсаткич кнопка 24 ни шчит 26 

иНГ навбатлаги пазига утказнш учуй, кнопка 24 ни босиб. у шчит 26 
инг булинмаенга мослаб бурилади.

Деталларнинг туташган жонларнни кулда индивидуал мойлаш 

Уилан пилик ёрдамида мойлаш бнрга ишлатилали. Машина 

.пшеининг кетинпг томонидаги нккита жоиидан ташкарн хамма 

юйланадигаи жойлари раемда стрелка билан курсатилган. Игна. 

чалпштиргич ва материа.лни суриш механизмлари леталларинииг 

лашмалари гайка 17 ни бушатгандан кейин копкок 18 ни олиб 
куйнб. мойдон ёрдамида кулда мойланади.

Бахя йнриклиги урнатилгандан кейин кнопка 22 куйиб юборилхш t  

уз пружинасн таъенрида кутарилиб чикиши керак.
Тепкииииг материллга босимн винт 3 ёрдамида рбстлана. 

бунда чапдагн винт 3 унг тепки босиминн узгартирншга. лЛ 

томондаги винт 3 аса чап тепкининг босиминн узгартирншга хизма 

кил ад и. Винтлар бураб киритилса, тепкининг босими ошади.
Тухтатгич пластинаси 7 нинг босими винт 5 ёрдамида пружи 

I нинг босиминн узгартириб ростланади. Винт 5 бураб киритш 

гайка 2 пружина 1 ни чу*зади ва тормоз пластинаси 7 нинг матернг 

босими ошади.
Йуналтиргич-линейканинг букиб тикиш операцияси 

бажаришдаги холатини винт 10 ни бушантгандаи кейин, уни 

пластинаси 6 нинг кундалангига суриб ростланади. I

1324 (Россия) русумлн нккн нгналн тикув .машиниси

Е Бу машина поиабзал дсталларини ип ёрдамида бирнктирнш учун 

омат килади. Машина куйидаги асоснй механизмлардан тузш1гаи: 
п тортгич, моки, деталларни суриш мёханизмларн ва материални 
into турувчи ролик узели.

Игна механизми (98-расм), кривошип ползун тнпида булиб. игна 

шриланма-кайтма харакатни бош вал 10 дан кривошип ва шатун 

А л и  олади. Ип тортгич 8 кривошип бармогига кийдирилган шатун 
' оркали ва кулисали механизмида булади.

Моки 3 тек нс айлаима харакатни бош вхт 10 дан вертикал вал 
оралик горизонтал вал 24, коннусимон тишли узатма 23 дан 

Р'Ркат вал I оркали олади. Мокининг игнага нисбатан холати моки
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вали I ни конусснмон узатмалар 28 билан биргалнкда снлжнтнп, 

билан сохзанали.
Пойабзал деталларини суриш механизми иккита кинематик 

жирдан тузилган булиб. улар рейка 4 нинг зллипсимон троеКТо 

буйзаб мураккаб харакатнни таъминлайди. иккала кинематик зацл 
чая харакатни оразнк ваз 24 га махкамланган эксиентрикдан о iajH

to II I t  l i

i

98-расм. 1324 русумли тикув машпнаси.

Тншли рейка 4 буйлама харакатни эксцентрик 20, шат>н Ц 

ричаг 16, звено 18, ваз 15 га махкамланган ва ричаг 16 бх 
luapHepcuMOH богланган коромислодан, ричаг 26, коромисло 

звено 25 билан шарнирсимон богланган коромисло 23 дан олал"-

JL ^p iix  20 дан шатун 19 оркази ричаг 16 га узатилаётган харакат

нинг тебранма харакатнни таъмшсзайди. Ваз 15 дан 
Л

А г а н  харакат коромисло 29, ричаг 26 ва кулис а 2 оркази 
lMi рейка 4 га берилади. Тншли рейканинг вертикал харакати 

иеНТрик 22. шатун 21, ваз 27, коромисло 23, звено 25, ричаг 26 ва 

,нссалн ричаг 2 оркази таъминланадн. Ричаг 2 нинг вертиказ 
изнши унинг буйлама харакати билан куш ил и б, рейка 4 нинг 

,5 цилинган троекториясини таъминлайди. Тншли рейканинг игна 
1СТи11касига нисбатан баландлиги 27 ва 15 вазлардаги коромисло 
w 25 ларнинг холатини узгартириб созланади.

9 "Жуки" (Японии) фирмасннннг LH -1162 -S-5-4B русумли нкки 

нгналн т и к у в  машпнаси.

Бу машина костюмбоп ва пазьтобоп материазлардан тнкизадиган 

кувчилик буюмлари деталларини икки ипли параллез мокн ба- 

ичаторни юритиб тикишга мулжалланган. Асоснй вазининг айланиш 
готаси 3000 айл/мин,глча, бахясининг йнриклиги 0 дан 6 мм гача, 

раздел ба.хякаторлар оралнгн 3,2 мм.

Бу машннада илгариланма кайтма харакатланувчаи нгназар. 

ьртнказ жойпашган мокилар, тазламани тишзи рейка ёрдамида су- 

f,!ia ва иптортгич механизмларидан тузилган. Машинанинг устки 

чига технологик жараёнларни ва механизмлар ишини назорат ки- 

Хамда чокнинг бир куринишидан иккинчи куринишига автома- 

УтЬзувчн электрон бошкарув системаси 1 урнатилган (99-расм,а). 

*тРон бошкарув системаси кулланилиш натижасида бахякатор 
^ л и  бажарилишини ва механизмларни автоматик монлаш ку- 

'асининг ишини доимий назорат килиш имкони яратилган.
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99-раем, a

Бу машинада

.1162 -S-5-4B РУСУ*̂ "
иашникииинг умумий *УГ

- ..«/-VC И01 СТОЛИГ'

, К ’
д а «  —  *  ■—  *  ‘ г - ” ” К?” Г "

• м :  ,к1 “ й“ г „ „ .д а .  Иш»«ш « ■ » “ >

уларни штанга 4 билан биргаликда вертикал суриб ростланади.
ццнг учун йигма торткининг болтлари 5 бушатнлади ва нш столп
,0яичлари 7 д а т  тегишли тешиклар ичига сурилади. Тикишин
ллдшдан олдин машинани ишга тушириш тугмачаси 8 босилади. 
к .устки ва остки иплар таранглигини узгартирувчи ва назорат 

,хбчи курилмалар урнатилган. Машинада чарм махсулотларинн ва 

:11Н материалларни хам тикиш имкони яратилган.

Им такиш . Устки ипни бобина ски галтакдан муайян изчилликда 

и игна 9 га (99-расм,б) такилади.Олдин ипни найчасимон ни 
ргнчнинг тешпгидан утказилиб, таранглаш ростлагичи 2 нииг 

J 6a.iapn орасидан, асоснй таранглаш ростлагичи 3 нинг шайбалари 

илиан айлантирнб. нп тортнш пружинаси татдан олиб утнлади. 

с А н  юкорнга пластинасимон ип йуналтнргич тагига. унгдан чапга
I юрткнч 4 нинг юкори кулокчасига ва юкоридан настга пластинали 

йуналтнргич 5 дан утказилади. Сунгра иккинчи аластинасимон

йуналтнргич 6 тагкдан утказиб, юкоридан пастга игна туткич 7

II нп йуналтириш теш итга ва унгдан чапга игна кузи 9 дан 

1нб такилади.

Устки ипни унг томондапз игна 9 га такиш учун,ипни галтакдан 

ип йуналтиргичнинг тешигидан утказилиб, таранглаш 

агичи 2 нинг шайбалари орасидан, асосий таранглаш ростлагичи 

Г шайбалари орасидан айлантириб.ип тортиш пружинаси тагига 
келинали.пастдан юкорига пластинасимон ип йуналтнргич S 

!"|тагидан утказилиб,унгдан чапга ип торткич 4 нинг остки 
юкоридан пастга пластинасимон ип йуналтир- 

б нинг тагидан утказилади ва юкоридан пастга игна 8 нинг 

лади.
ип машннадаги махсус курилма ёрдамнда найчага >;рал- 

сунг, игна пластинаси чикариб олинади ва вертикал жой-
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лашлан моки курилмасига урнатилади. Мокининг ён тарафига ot , 
ипни кенгайтирувчи четлаткич урнатилган булиб. у ёйсц,, 

харакатни моки вал ила н эксцентрикли механизмдан олади.
Машинада турли ишларини бажариш учун махсус мосламатар, 

урнатнб деталларга ишлов бериш имкони яратилган.

99-раем, б. Устки ипни такта.

v БОБ ПОЙАБЗАЛ ДЕТ АЛЛ A I’M НII ЙИБУВ ЖАРАЁНИДА 

. ^  КУЛЛАНИЛАДИГАН Ж ИХОЗЛАР

с \ .  Пойабзал устки тайёрлачаспнн елимлаб колита тортиш 

жнхозларп. ЗН К-2М -0 машннаси.

Машинанинг ншлаш принимпн. ЗНК-2М-0 машннаси 

нафзалнинг устки тайсрламаси бармок кнемини чузнб тортиш ва 
,р вактнинг узила стслкага ел им суриш учун ишлатиладн. Машина 2 

секаиялан иСюрат булиб, биринчи секцияда унт лойафзалга, 

чкинчисида эса чип пойафзалга ишлов бериш мумкпн. Машинанинг 
,р бир сскцияси куйидаги мсханизмларга эга: стслка таяичи товон 

(нчи, ён ва бармок киемннн тортувчи кискичлар ва текисловчи 
пастина. Бундан ташкари машинада хтохила гидропривод хам 

;вжуд.
Машинада технологик жараён куйидагича булади: Хом ашё ко- 

юдка (колип) билан биргаликда четки кисми елимланган холла 
:те*ка таяичи 1 га елимланган томони пастга килиб жойлаштирилади. 

100-расм). Тортиладиган хом ашёларни четки кисми 6 га кискич 3, 4 

ia 5 тишига кистирилади, 2 та бармок кисмига, 3 та S'рта ва яна 2 та 

яки кисмига. Кении эса колодка бармок таяичи 7 га тираладн. 

-«циянинг тулцк иш даври 3 тактга булинади. Чап тепкини бир 
■зрта босиш билан кискичлар ёпилиб хом ашё кисиб олинади ва бир 

вактдан сунг стелка таяичи I обойма 6 билан юкори кутарилиб 

°Ч ашё тортилади. Агар хом ашё етарлича тортилмаса унда дастак 

4В ,  ёрдамида ( 101-расм) бармок ва урта кискичлар пастга 

■ ЧИрилади, худди шундай хом ашё йигилиб колса хам дастаклар 

Мшила тугриланадп.
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Кололкага хом ашсиинг кийшик келиши тирсакли р Н||, 

стелка таянчи ва обоймани пастга туширилиб тугрилана 1н

к,К|'рн!
ричаг яна бушатилади. стелка таянчи ва обойма 

кутарнлади.

Чап тепкини 2-чи марта боснш билан ишчи органларв 
келади. Тайёрлама кийдирилган кололкага бармок кисцА 
кис ми таянчи ва ён таянчлар якиклашади Тортиш пластицк^ 
катланиб кискичларни кетма-кет очади ва стелка тиЯНЯ  

обойма пастга тушади. Пластина охирига боргунча ён гавд  ̂
учки кискичлар бошлангич холатга кайтади Тайёрлама ко 

лан биргаликда елимлаш учуй босим остида ушлаб турилa j  

тугаши билан унг тепки босилиб ишчи органлар бошлангич 

келгприлади.
Машинанинг хар кайси секцияси: кискич, кушимча 

стелка таянчи, обойма, товон кисми таянчи, бармок кис ми 
ва тортиш пластннкасидан иборат.

Кискич механизми - машина секиияси 2 та бармок, 2 та 

2 та четки кискичдан иборат булиб (lO i-расм), пойк 

контури буйича куйилган. Бармок кисми кискичлари хом 
четини тортиб ушлаш учун хизмат киладн. Кискичнинг га 
стойка ёрдамида цилиндрга уланган, пастки лаби эса цили!

54 га махкамланган. Кискичларни ёпиш цилиндр остиг* 
юбориш натижасида содир булади. Кискич пружина 48 

очилади. Тортиладиган хом ашёнинг четки кисмининг эн: 

ёрдамида чекланади, штирлар кискич лабинннг устки 
гцжссланган булиб, пастки лабининг тешигига кириб 

Цилшшрнинг пастки копкоги винтлар ва ук ёрдамида

уланган.



100-раем. 3HK-2M-0 mjuiiiiuiciihioii ишчи оргаиларн схсмнси

. кулисанинг эгри чизнкди уит;ма кирши iron. к\ т а  

2-ЧШ j t o  махкамланган 9  к корпуснинг йуналтирувчисига 

JI"iraH, ижори ва пастга харакатланади Ук кискичлар билан 

'опнкда кушимча тортиш механизми ёрдамида i уширил ад и ва уз 

J " а “ итиш пружина ердамида булади.
Рга кискич чар хам шу усулда ишлайди Четки кием кискичлари 

|Шсм хом ашёни юр гиб ушлайди ва букиб берадн. Ь> 
Р очклиб ёпилади, пастга ва юкорига харакат ланади ва 
|рС.ОУйича кайтарилади Кдекичнинг юкори лаби цилиндр 

п*СТКи лаби х а  корпус билан шарнирли бириктирилган ва
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5.2. "Svit" фирмаснпинг 02I46/P3 машннасн

»
101 -раем. ЗНК-2М-0 машииасининг кинематик схсмасн

штокка тирапган цилиндр 2Ц устунга, уступ эса 4Ц цилиндр корп 

тешигига киритилган. устунга махкамланган бармок корпус ytiumi 
утади. Бармокнинг холати ва устун баландлиги цилиндр корпус i  
вннтлар ёрдамнда созланади. 4Ц цилиндри у к, ва корпус орка.; и 

цилиндри билан уланган.

Сделка таянчп ва тортиш механизми. Стелка таянчи I 

тортиш механизми 6 колодка билан хом ашёни Урнатиш 

тайёрламани тортиш учуй, товон таянчи 8 эса хом ашёни тор  ̂

вактида колодкани ушлаб туриц| учуй хизмат килади.

02146 РЗ машннаси пойабзалнннг товон кисмини тортиш учуй 

^удланилади. Машинада турли хил фасон ва улчамли эркаклар, аёллар. 

угил ва киз бол ал ар пойабзалларнинг товон кисмларига тортиб 

шихланади ёки совук елим суртилади.

Тайёрлама четларинн тортиб елимлаш учуй унинг бирлаштирн- 

ладиган жойларига дастлаб елим сурилган булиши керак. Машина 

конструкциясида товон кисмининг баландлиги 45-150 мм ли- колод- 

калар кулланилиши имконияти яратилган.

Бу машина гекислаш курилмаси 1, колодка таянчи 2 (102-расм), 

гонон шакли 3. мнх кокнш механизми 4, узатмали мнх таъмннлагич 5 

кул дазмоли 6. таянчларни кутарнш муфтасини созловчи винт 7, асбоб- 

ускуна кутиси-8, шит 9, кулачокли механизм 10 ва хаво тозалагич 11 

зардан тузил гаи.

Лсосий техник курсаткичлари.

I. Пойабзалнннг куринишига караб машина

: унумдорлиги, соатига.....................................480 жуфт

|| 2. Асосий валининг айланишлар сони...............44 айл/мин

3. Кулланиладиган михларнинг улчами:

покдиаметри................................2,8 мм

стержен диаметри............................... 1- 1,1 мм

|унлиги.......................................7-12 мм

4. Пойабзалнннг куринишига караб бир товонга кокиладиган

михлар сони.............................. 14,16,18,20 дона
Г

пойабзалнннг куринишига караб созланади.

5. Хавонинг ишчи босими, мПа.............. ........0,4-0,6
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103 раем. "Svit" фирчас ининг 02146/РЗ машинасиг# Урнатиладигам чослач

. 104-раем, а) Машинами бошкариш пульти

Ишлов бериладиган пойабзад калинлигига ва шаклига караб 

мз !1Ина ишчи циклига келтирилади. И ш лов бериш  циклини 0 дан 10 с 

г,ч<1 С01паш мумкин. Урнатилган циклда технологнк ж араён тугайди ва 

V,J " 'HJ автоматик равишда тухтайди.

тагминлагич электр юритгичи аж ратгичи(б), дазм олл. рни 

Цириш *Урилмаси ажратгич*(7), кул дазмолини киздириш  эса аж- 

^  14 <8) 8рдамила ишга туш ирилади. Иш лов бериладпган ж ойдаги 

•ч ^ ^ Р Д ам и д а  куш илади (104-расм, а).
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5.3. "Svit" фпрмясинпнг 03012/P3 мащи„аси

вмн.

Машина барча турдаги эркаклар. аёллар 

пойабзалларннинг таглнгига пойабзал тайёрламаси ва ctj 

бирлаштириш учун кулланидади.

Машина тепкисини унгга бурнб ва уни босганда к.цс 

ва он таянч кутарнлади. Ишчи органларнинг бу полати л Д  

таглнк пойабзал кнйдириладн. Псдалнн куйиб юборилгац1д 

лапка пастга томон харакатланади. Тепкини чапга бурнб 

босганда машина ишга тушади. Пойабзал икки к \л 

бурулувчи шохда ушлаб турилади. Пойабзал таглигини унинп 
кнсмнга бирлаштирншда тепкини боснмисусайтириладн,] на1| 

машина валннинг айланишлар сони камаядн. Тагликни тула-i 

бнрлаштириб булингандан кейин тепки бушатилади ад ма 

тухтайди, кейин эса ип киркилиб пойабзал шохдан ечиб олцнали.

Машинанинг бош вали подшипник втулкаларн ичида айл 

Шохнинг бурулувчи столи шариклн подшипникларда аплан!

Бахянинг узунлигини созлаш мумкин.

Тикиш тезлиги конусли фрикцион икки тезликли муфта ( 

бошкарилувчи тепки ёрдамида созланади. Машина тасча; 

алохида электр юритгичини унинг плитаси устида силжитиб. 

оширилади. Йуналтирувчи тепки ва игнаюритгич йули 

материалнинг калинлигига боглих холда урнатнлади.
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Асосий техник курсаткичлар 

8 соат ишлаганда машннанинг иш унумдорлиги - Ю *уф 1 

бош валнинг айланншлар сони (бахялар сони) - 440 ва Я

машннанинг куввати...............................-1,2 кВт

Ишчи баландлиги..................................... -1400 мм

машннанинг габарит (ташки) улчамларн: 

э н н ................................................................ - 800 мм

баландлнгп................. ....................................- 1700 мм

огнрлиги .......................................................... - 330 кг га якин

5.4. "Vigevano" (Италия) фирмпсшнпн СК-24 машн incnl

Машинада устки детални пойафзал таглигига термот|сп«| 

суриб тагликЧжнг таянч юзасига михли бириктириш -карай 

бажарилоди.

Машинада механизмларни харакатга кслтириш на 

автоматик равишда бажарилади.

Машннанинг техник кзгрсаткичлари.

габарит улчамларн, м м ..................... 1400x1800x2000

гидроузатмадаги мойнинг микдори. кг........  65

огирлиги, к г ...............................  1420

куввати, кВ ...............................  4.75

уртача энергия сарфи, к В ...................  3.8

киздириш куввати, кВ ....................  1.2

умумий ишчи босим. Па .......................  60

хаво босими. Па ....................  4-6
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f -̂pscM. "egevano" (Италия) фирмасиминг CK-24 машинасининг умучим
г .

куриитии

ойабмл устки деталларига таглигини бириктнриш учун 

‘‘"■•М иган елимнингтаркибий курсаткичларн куйилаги жалнллла
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Жал вал 1.1.

Ковуш- 

коклик 

ла ра ж ас и

Зичлиги 

15/4 "С

Харорат

нуктаси

°С

Ковушкокдиги
Конм::ь

индексн40 °С
100

°с

о
 

CJ

46 0.874 216 44,7 6,74 3.9 104 \

Машинада ишлайдиган оператор бажариладиган операцияларн] I

бнжариши учун у жисмонан ва рухан тетнк, хамда ишлашга i , . I  

булиши ксрак

Машпнанинг барча хавфлн кнсмларига хммоя приборлари ч 

тусикдар махкамланпш. Ишлаб турган вактда бирор хавф ist, 

колса. харакатланувчи тусик очилиб хавфсизлантириш ажрагмси 

ёрламнда машннанн ишлашдан тухтатади. Бу вактда у машнщ 

асосмнмнг ичига харакатланиб, охирги таянч устун, рсзннали тусщ 

химояснга бориб-колади.

М.иуинани ишга туширишдан олдин колодкага кийлирн .ц 

пойаблал устки кисми таглиги билан бнргаликда таяичга урнати. и 

( 107-расм).

107-Расм. Пойабзал тайёрламасннн стслка таянчига урнатиш

А *

1  Машинанинг ён томонида жойлашган ластаклар РЗ ва Р5 бир 
ч
,-а босилиши натижасида иш жараёни бошланади. Бу вактда

устки деталига елим сурилиб, бир вактнинг узида таглнгига 

^чаштириш учун михли бириктирилади. Иш жараёни тутагандан 

,г рОЙабзал кийдирилган колодка таянчдан чикариб олннади. Шу 

,ика иш даври такрорланади.

Розланишлари Машиналаги барча согланишлар машина тухтаб 

„аи вактда бажарилади.

5.5. 02I46/P2 ярим а в т о м а т

Эрхаклар. аёллар ва болалар пойабзалннинг усгки тайёрламаси 

ион кисмини тортиш учун 02I46/P2 полуавтомати кулланилали. 

устки тайёрлама товон кисмининг чузилган четини михли ёки 

л^имлаб бириктирилади. Елимли бириктиришда устки тайёрламанинг 

шпган чети оллиндгн елимлаб куйилган булиши керак.

Полуавтомат кушма лнсвматик юритмага эта булнб; унла о т р  

зйабзалларнипг устки тайёрламаларига товоп кисмининг баландлиги 

41 дан 150 мм гача булган колодкаларни куллаб ишлов берилади. 

олуавтоматла бсш хил куринишда матрица мавжуд булиб, унда 

арча улчамли ассорттиментдаги тайёрламага ишлов берилэдн. Говон 

лрицасинн алмаштириш тез ва кулай бажари.лади. Тортиш 

сгиналари электр токи билан киздирилади. Тайёрламанинг 

чуаилган четини иссик текислаш муддатини соглаш мумкин. Иссик 
диспаш давомийлигини созлаш ва чузиш пластинасининг харорати. 

■“‘•'икса каттик материалдан устки тайёрламага ишлов беришда мухим
3ИЦ утади ва чузишнинг сифатини оширади.



Испуавтомат болга механизмнга эга булиб иш вактила бир мунч., 
шовкинли и шла иди . Полуавтоматам хаво пуркагич билан тозачцГ) 
т>риш хам мумкин.

Иш бош лаш дан олдин тугмача 19 (108-расм) ёрдамида полуав. 
томат цушилади. кейин тугмача 20 босилиб юритма ачектр юритгичиб 
тугма'ц 21 мих узатиш  16 механиэмининг электр юритгичи куши в, 
ли.22 ва 23 тугм алар  ёрдамида машина ишчи органлари кизитилади. 

24 тугмача о р к а л и  аса махаллий ёритгач 11 ишлайди. Пневмасетлац 
полуавтомата хайдаланадмган сикпзган хавонинг босимини назорат 
К1взиш учун 13 ластах ёрдамида бажариладиган манометр 14 хизмат 
капали.

Полуавтоматла технологик жараён куйидагича бажарилалн. Ён 

томонзари ва о п р ,  кнсми тортнзган пойафзач устки тайёрламаи! 
колодхасн би лан  биргаликда остини юкори каратиб пастки таянч I га 

урнатцлади. Б у н д а  колодканинг товон кнсми пастки таянч колонкаси 

- га чахкамлан га н  татуцерга кийдирилали, о л а  кисми эса тумшук 
гаянчи 4 н и н г  устига куйилади. Устки тайёрламани колодкасн 

билан холатини ва урнатилишини назорат килиб, уни бурно 

машинанинг и ш ч и  зонасига йулланади. Бунда пастки таянч товон ки- 
смга теккунга к а д а р  кутарилиб юкори таянч 9 га бориб тиралалн на 

машина м еханизм лари автоматик равишда кушилади. Товон матри­
цей  колодкадаги устки тайёрламани кдсади, чузиш пластинкалари 

товон кисм ининг чузилган четларини иккн марта текислаб утади





Металлик бириктнргичларни материални иккинчи 
бириктириш. яъни бпринчн материал билан

содир зтиши хисобланади.

Ми.члар кокилгандан сунг машина тухтатилади, Ко| 0 
тайсрламаси билан автоматик бушатилади.

Колрдканинг ишчн зонада баландлик бунича холати м 

ёрдамида юкорн таянч 9 ни кутариш ёки туширпш билан с Л

колодкадаги товон кнсмининг тортиш пластинкаларинннг — -г -—
н-мь пиша нисбшан парапеллигн. ту мшу к. ости i , Ш®*’ мИ Врилиши ва т

вертикал харакатила. маховик 3 ёрдамида соманади
Говон матрииаси 25 ни олдннга ёки орцага маховик к  < (> «■ с

силжнтши мумкин. Устки тайёрламага товон кисмниинг 6o J  
кучини аникдовчи матрнианинг бошлангич холати маховик 26 Л  
мила согланадн.

Кокилтан михлардан колодка четнгача булга и масофа|8 

икни Gi inuju у»1ун тортиш аластинкаларининг бошлангич хода 

ховик 7 оркдли урнатнлади Волга механизмн дастак 28 ёр, 

тухтатилади.
Дастак 12 ни соат мили йуншшшда 300 га бурганла у с г к ^  

йёрламанинг товон кисмини тортиш ппастинкалари иккн 

текнслаб булгашшн кейин тухтатилади.
Полуавтоматда электрдазмоли 8 хам мавжуд. Полуавто 

17 ёрдамида сглаб турилади.

1(111 Металлик бириктнргичларни материални иккинчи
биоиктириш, яъни биринчи материал билан

с о д и р  ЭТИШИ хисобланади.
. жараёнта бириктириш элементларинн улатиш

технологик •'
^^^■(ж ойлаш тнриш  ёрдамида хисобланади Мих кокнш 

таъсир этувчи кучларнн тахлилини куриб

Ч!1К-‘М,П

5.6. Пойабзал ост ки деталларини михлар, шпнл 

ёрдамида бириктиришла ишчн органлари харакати т

109 раем Пойабзал деталларини мих билаи бириктириш 

1 ‘ннаси нш органлари схемаси (а) ва зарбадор механизмининг иш 
“■'•■нраммаси (б).

-  Мих ё к и  шпилка (бириктирувчи металлик элементлар), 2 —
‘-‘Рбадор 3 __

Пойабзхт остки деталларини метал 

бириктириш асосан 2 боскичда содир этилади.

элементна
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пружина, 4 — материал, 5 — таянч.
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Зарбадор ишчи органн, михни кокиш харакати т

mu'
~ г

кунидагича ёзамиз:
• и* mu*

■ Д -  А"Р Г »•</■•*

Бу ерда т  — зарбадорни массаси;

и - зарбадор болгаси харакатини узгаруВЧан J 
и, - зарбадор болгаси мих устидаги темищ 

Д , - пружинанн эластик кучи бажарган нши- J 

А, - отрлнк кучи;

- ишкатаниш кучлари бажарган иши;

.  d4(x 4lfj  - михни кокишга курсатган кучни бажарган Нц

Матернални казинлиги 6, мих ёки бкрнктирувчи элемента

узунлиги I, материазга мих ботиши «И» оркали зарбгцАр
тезлнгнни куйидаги формуладан топамиз;

•  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  ___ __
12 m uf (/* + Л)А , ( г  , Л.,

бу ерда: и, - болта ва михни силжиш биргаликдаги тецтип 

Pi ва Р; - зарбадор болгаси мих харакатининг

бошланншдагн ва охиридаги зарба кучлари; 

h - михни материал устидаги баландлиги;

FUUM * зарбадор болгаси ишкаланиш кучи;

• Р .а Л — материални кдршилик кучи: 

т -  зарбадор богаси массаси;

Материал ичидабириктирувчи элемент тезлнгини опий! 

ошириш пружинани созлаш йули билан амалга ош ирилади.

-----г 1.5 ^ ____

Кб



^лишиталабэтилади.

^ ^ ■ ^ и .п р у ж и и а л м  механизмлари учун:

иш пружинанинг улчамига ва звсноларнинг
зНзДИган

I  иатерналнинг калинлиги, хамда хоссаларига ботлик 
г . " ^ ,Га- '

‘ “ ишнинг графикдаги P=f(l) нфодаги боглик булади.

Крматга эришганда Ртт катта шовклн хосил килади.

эхтиетлик коэффициента, катта киймати механизм 

тарида «учли ij/рикишларни содир этади.
К=1.5-2.0 киймат оралнги кабул килинади. Зарба кучи 
сонн бнрикма косил кнлаётган материатни физик-ркдори ■■ г

ll1kuB,i»i I  хоссаларига. конструкииясига, уччамларига боглик

А,
:„цал I

Зарбадор болта механизмики конструкциясини лойихачашда 

m =  ,0.2 - 0.6 кг.
зарба бериш оралик вакти: 1= 0.01 — 0,25 сек..

U зарб=*3-6 м/с кийматларнми кабул этиш тавсия этилади. 

Понабзлл тагликларини преслаш нули бичам бирпктиришда I 

га кетадиган куч Р1=1 - 1,1 кН кабул килинади.

5.7. ПЛК-3-0 яримавтоматик катерн

яримавтоматик катори мактаб болхчари, кнзпар.
ар Ва

•***ркаклар оёк кийимларини суюк ел нм суриб ёгоч 

<:ки пласмасса йигмаларга автоматик нигиш учун

IS7



куллднилали. Каторда урта ва паст пойабталтар. береи (орка томЦ|, 
нимг баландлнги 135 мм булган ботинкаларга ишлов бернлади.

Каторни умумий бошкариш 1-уринда жойлашган (H 0-paCMj 
ПУ-3 бошкарув пульти ёрдамида бажарилади.

Катордаги технологик жараён куйндагича бажарилади 

Бошкарув пульти каршисида турган оператор кол одкага стелкат, 
бириктириб, унга устки тайёрламани кийгизади ва колодками йулда 
майдончага урнатади, кейин конвейернинг юриш кисми бир босклч, 
ишга туширилади. 2-боскичда бошка оператор йулдош майдончад;. 
колодкани ечиб олиб Т-0 термонамлагичга устки тайёрламани хулк,-1 

оладн. Устки тайёрлама олд кисмини атомиа турган ЗНК-2М 

машинасида тортади. Кейин колодка устки тайёрламаси 6inaJ 

iiyT ioui майдончага урнатилади.
3-боскичда икки секциялн АГ-3-0 автоматида понабтал ус 

тайсрламасининг устки ён томонларн елимли тортиладн.

Жараён тутуши билан автоматнинг ишчи органлари дастла' 

холатнга кайтади, колодка эса устки тайёрлама товон кисмиш 
е-пимли тортувчи икки секиняли АП-3-0 автоматида 4-боскич 

склжнйди. Бунда товон матрииасининг устки тайёрламаси товв 
кисмини киснб, термопластик елим суради, иссик тортми 

пластннкалари уни тортади ва босим ycTiua ушлаб турилади.
Тортнш жараёнлари бажарилгандан сунг 5-босклчда икк 

секиняли СФ О автоматида шаклга тортилади. Кейинчалик б-боски и 

жойлашган ТФ-0 курилмасида тортилган пойабтал устки булап 
хуллаб-иссиклайин ишлов берилади. ТФ-0 курилмаси бур» 

колодкани термофиксацион камерага киритувчи нккита барабаж 

ва хар 4.5 мин. да ишлов берилган пойабзал дастлабки хола11 

кайтади.



dm

q j со)

H J
_ / _ 7 г-П/f /  /
всзл! Ж

Ft—1■(= 1 |( —j| *
]□ n r pen m m П П

1i ■"' 1T - - J- hs----i—

4s. ?
r x
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7- боскичда тайёрламанинг гортилган четларн ва ён томонлац, 
ташки томондан тирналали ва ички томони АВ-6-0 автоматида иш ,

берилади.
8- боскичда АВ-7-0 автомати урнатилган булиб. товои ва 0 | 

кисмининг тортнлган четлари ва ёнлари ички томондан тирналали

Колодкали йулдош майлончаси тнрналгандан ксйин АН-5 л 
машннасида тортнлган тайёрламанинг елим суриш жараёни «у 

боскичда бажарилади
Куритилган пойабзал куритиш камерасидан тортиш станиияс, 

СП га чнкариладн. 10-боскичга оператор стеллаждаги понабу. J 

таглигнни куялн. Шу ернннг узила таглик учуй ТА-0 термоактиватор,] 

Урнатилган.
Шундан кейки колодка ПК-3-0 прессида пойабтач осты| 

глг.мни етимланиши учти l l -боскичга йуналтирилали. 12-боскичл.] 

АС-3-0 автоматидан пойабзал колодкадан олинади. Бу жараён билат 
айланнш даври тугайди. ундан сунг колодка ПУ-3 бошкарув пульп 

зонаенга бпрннчи пшчи уринга келадн Шу йуеннда нш даврь 

такрорланаверали.
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VI БОБ

МАХСУЛОТЛАРГА НАМ -ИССИКЛИК БИЛАН ПШЛОВ 

БЕРИШ ВА ДАЗМОЛЛАШ УСКУНАЛАРИ

6.1. Нам-иссиклнк билаи Шилов берншнннг вазнфалари

Нам-иссиклик бнлан ишлов бериш кнйнм детатларига ва тайёр 

Амларга муайан шакл бериш ва уни харидортр махсулот 
Дпнишли кнлнш учун керак. Нам-иссиклик бнлан ишлов бериш 

.алаёнлари жуда хилма-хнл. Турли чокларни ёрнб лазмоллаш ва 

кИб дазмоллаш. яримфабрнкатлар четини (чунтаклар. хлястпклар ва 

ьрзо четини) букнш. кипим деталлари эшлган жойларини 

дыоллаш, кнриштирнб дазмоллашнннг турли хиллари (костюмлар. 

Н голдр о.гд булагини. борт котирмасини кнриштирнб дазмоллаш» 

Цокало нам-иссиклик бнлан ишлов бериш ишларига киради.

Нам-иссиклик билаи ишлов бериш вактида материални намлаш, 
пиш, керак.лигича деформшшялаш керак. кейнн эса куритнлали 

Аатериални совнтишга куйилади Демак, материалнинг кдпчалнк 

риги, унинг кизнтилиш температураси, босим. ишлашнинг ва нам 

лшиипинг давомийлнги нам-иссиклик билли ишлов бериш 

аларини курсатадиган асосий омиллар хисобланади.

I Ана шу курсаткичларнинг энг мувофик кийматларинн танлаб 

аш нам-иссиклик билаи ишлов беришнинг рационал режимини 

м л а й д н . Турли толалардан тукилган материаллар учун нам- 

Ф клик бнлан ишлов бериш режимлари хам турлпча булади.

Нам-иссиклик билаи ишлов бериш жараёнлари

■лТикувчилик ишлаб чикаришида нам-иссиклик билаи ишлов 
:Ишнинг уч тури ишлатилади: дазмоллаш, пресслаш ва буглаш.
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Дазмолнннг иш кисммни намланган яримфабрикат устид.
Па гача босим билан бирин-кетин сурмб нам-иссиклнк билан 
бериш дазмоллаш деб аталади. Дазмоллаш учун кул дазмолЛар 
механмзаииялашган дазмоллар, дазмол столлари ишлатилади | ( 
бсрпшнинг раиионал режимига риоя килиш кянинлигнни Ва  ̂

унумдорлит камлигн дазмоллашнинг камчнлкклари хисоблана;1и 1

Прссслашда яримфабрикат бугланади, пресс ёстикчада* 
муэйян босим хосил кллинади. намлик сурилали рп.[:11 

параметрларнн таъминлаш учун керакли пресслаш вак,ги I  

секундгача булади. Яримфабрикатлар ва буюмлар хнзмД 
коисгрукиияли прессларла дазмолланади.

Ьуглашла материал толаларида олдинги ишловлар натижJ  

хосил булга и кучланиш йукотилади, шунипгдск баъзи бнр ял- 

кон ан жойлар (ялтирок доглар) йукотилади. Буглаш буломга ищ, 
бериладиган жойларга буг окимини юборнш Пули билан бажари 
Буглаш учун бугмгичлар, бут л и хаво манекенларн. махсум 

курилмаларн ишлатилади.
Hcirnnu j.icMCirraapmnmr кутки и пресс бстнкчасимм иссиклик Ga.iancttr: 

KjpjG ;iiiiik.;i3Mu,iii.

Га п з ч л а  кстаднган иссиклик микдорм ва су они килпнш ва бугга kcjJ 

учун сарфламиши куйилагн форчулалаи тогшладм:

' 1

f Q.„ »  G,n • С,„ <*„.-/.)+G0. г; (2)
Бу ерла:

- газлама ва сувми ошрликлари. -1

С Л 'с  -  гмаглама ва сувии иссиклик сигими. ккал/кг с.

I, -  сувни киздириш температураси t -  100 С кабул килннган, 

1.ми -  газламани киздириш температураси; 

v -  иссикликни бугга аПланиш -  539 ккал/кгш:
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/e _ атркм|) -  му\итии ураб npiaii ха но температураси:

Янгн лойи.\алана4тган пресс кучи кмзитмш вактига бот/тик булиб. 

# u j mi формуладан тслнж м:

Мб С„. •«•('...- U  
П Г : (У)

I Qt -  естикча огнрлиги:

К. е  -метални сояиштирма иссиклик сигнми

Масалам: чуянлар учун 0 .12 ккал/кг С.

АлюминиП учун 0.2 ккал/кг С.

Ь -  _ гстмкча силлмк юзаенми та лаб тгувчи температураси 

В Т - пресс гстикчэсини киздириш учун урнатилган вахт, соат 

Г q .  иссиклик гетикчасини ФИ К ачалла 0.8-0.9 ни ташкил лгали 

■  Пресс талаб зтувчм электр токи кучи.
Г

J  » —: (4) теш булади.

\ клггичнмнг ток зичлигига карэб кунлаланг кесими юзаси 

S = (5) формуладан томамит.

Угканич узунлиги куЛидаги формуладан топилади:

/ m H .J L
J />»

(6)

 ̂> к ал ичиинг солиштирма каршилиш/asou / -  500 Гбулгапда

Pm “ / V 1 +0 Ы ) : (7)
)*а(7)формуааларни кнПматларини куйсак:

S1шИ
J  р м (1 + а Ы )  ’ 

буерда Д/=Т„ - / , ;

(*)

(9)
РессаарнЬ лойихалашда

Д/ = 500-2  = 480“ С кабул килмналм.
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Агар корломаларда «ракли диаметр.™ утказгич булмай колса, у вампа 

диаметр» якин катта диаметр </* танлаб уиинг янги утуилнги топилади.

ЛI ( 10) 
а *

Юкори кувватга эга булгаи прессларда исснтиш элементлари учб\ р,

усулида улаиалн.

6.2. Да з.молл а ш лрессларинннг турларп

Тайёр буюмларга иссиклик ва намлмк билан ишлов берпицд 

жуда куп хил дазмоллаш пресслари ишлатилади. Енгнл caiiojJ 

корхоналарила просел ар лам самарадорли фопдаланмш. ишлов 6epitJ 

ва тайёр кимимлар сифатини яхшилаш. шуниигдек норма) 

шароити яратиш учун тайёр кимимларнм нам-исснклик билам мимоз 
бермш ва пардопаш алохида булимда бажарилали. Бу эркаклар м 

аёллар малыолари. эркакларминг жуй коегюмлари, эркаклар! 

куйлакларм ва хоказо муайян буюм турларини дазмоллаш у чун 

доимнй пресс тизимлари барпо этмш имконмми беради.
Хамма дазмоллаш пресслари пресслаш кучи га караб сими 

прссслар (ЮкН гача), урта прссслар (15 дан 20 кН гама) ва ошр 

пресслар (30 кН.дан ортик) га булинади.
Юритмасига караб электромеханик, пневматик ва гидра в.-* 

дазмоллаш пресслари булади.
Дазмоллаш прессларининг механизацнялаштирилганнга й 

автоматлаштирилганига караб уч гурукга булиш мумкин.

1. Механизациялаштирилмаган пресслар.
2. Электромеханик, гидравлик ва пневматик юритма-Ч

прессслар. I
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к 3. Механизаииялаштирнлган узатиш механизм.™ на техно.i o i  и к  

,ц)Ю» бериш дастурлаштирилган пресслар 
I. Прсссларкинг куп конструкцияларида остки ёстнкча буг билан. 

тКцси эса элсктр манбаи б клан кизнтилади. Устки сстикчалар 
Жранувчак хусусиятли алюминлар, остки ёстикчалар эса чуян 
А1яяардан танёрланади. Дазмоллаш прессларига куйилаги асосий 

либлар куйилади:
1  а) минимал энергия ва кувват сарфлаб керакли пресслаш 

учини таъмннлаш;
|  б) дазмолловчи юзаларга нисбатзн матерналнинг силжишини 

,,ук0гнш:
I  в) ишлов бернлувчн юзаларга текис бос нм берпик 

к II дазмоллаш юзаларипинг текис кизишиии таъмннлаш:

I д) юкори ларажали автоматлаштириш ва иш хавфснглнгнни 

гаъмнилаш.

I Технологик жараёнларда буг (электрда^кизитиш билан бирга) 

иримфабрикатларни намлаш ва кизитншга, вакуум-суриб олнш эса 

Ларин куритиш ва совнтишга хнзмат киладнган ватанимизла ва чет 

лларда чикдрилган янгн пресслар ишлатилади. Бунлай прссслар эски 

конструкцияларга Караганда анча унумлирок булнб, уларла дазмоллаш 

шлари юкори сифатли бажариладн. Технологик буг ва вакуум- 

с|ргичларнни ишлатиш ускуналарнинг иш унумини урта чисобда 
'0^ , айрим дазмоллаш ишларида эса 2-3 баравар оширади.

I  Бу иккала пресс хам электромеханик юритмали уртача куч 

1ИЛан прсссловчи прессларга киради. Уларнинг бир-биридан фаркн

6.3. Cs-311, Cs-313 (Венгрия) пресслари
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шундаки. Cs-311 пресси бугни марказлашгам тармокдан олса. С \-Зц  
прессининг индивидуал буг генератори бор.

Бу пресслар комтюмбоп ва пальтобоп материаллар гуру\м 
яримфабрикатлари "«а тайёр буюмларни жараёнлар ичида ва узцл. 

кесит ишлашда ишлатилали хамда 20 кН гача куч билан пресслайлн 

Пресслаш. буглаш. суриш лавомийлиги алохида-алохида ростланалн
О

ва 0-40 С ни ташка! этиши мумкин. Устки ёстикчанинг кизищ 
о о

температураси 80 дан 250 С гача ростланади.

Прсссда бугдан ва ТЭН лардан кизийдиган устки кузгалувчан 

ёстикча 13 (111-раем) хамда буюмдаги буг ва намлик сурнб 
олинадиган остки кузгалмас ёстикча 14 бор. Пресс автоматик 

режимда ишлайди, шунинг учун унинг панелида бирон жара'’11

16
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шлангами хакида сигнал бералиган ёритгнчлар бор. Пресснинг
лектр автоматикаси ажратгич 5 ни буриб. у НИН г дастасинн I

камига тугри келтириш йули билаш ишга туширилали.
■ Пресснинг механик кисмнни иккита тугмача 8 ва 15 ни босиб
ншга туширилали. Устки ёстикча 13 кизиб олгандан кейин. прессни

I
конденсатдан тозазаш учун икки-уч марта салт пшлатилади ва 

ундан кейингина буюм осткн ёстикча 14 устига куйнлади. Кейин 

иккита тугмача 8 ва 15 босилади. устки ёстикча 13 пастга тушади, 

“риггич 11 ёнадн.
Пресс ншга тушганда устки ёстикча 13 нинг кизиганлиги

акида маълумот берувчи ёритгич 12 хам ёнади. Устки ёстикча пастга

шгандан кейин прессланастган буюмга устки ёстикча 13 нинг

^азмоллаш илитасидаги тешикдан буг берилгани хакида сигнал

?ралигаи лампочка 7 ёнади. Кейин пресслаш даври бошланадн. Бу

вр тугаганлан кейин буг ва намни сурувчи вентилятор ишга тушгани

акида маълумот берадиган ёритгич 10 ёнади. Суриш тугаганлан

ейпн устки ёстикча 13 кутарилиб, буюмни пресслаш тутайди.

Пресснинг панелида хавфеизлик тугмачаси 6 булиб, у босилса

'тки ёстикча кутарилади, шу билан бир вактла ёритгич 9 спади.

Бундан ташкари, панелда тумблёр 3 булиб, уни юкорига бурилганда.

(уюмдан бут билан намнинг сурилиш вакти ортади; тумблёр 3 остки

^олатдалигида сургич автоматик режнмда ишлайди. Электр
Iавтоматик курилмасига ток келмай колганда копкок 2 билан 

(пилган тешикка киритиб куйилган дастани кулда буриб, устки 

икча 13 юкорига кутарилади. Устки ёстикчанинг кпзиш 

|емператураси манометрик терморостлагич 16 нинг дастасини буриб 

натилади.
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112-расм.Сх-.Ч1 ва Cs-.МЗ прессшшнг ёсгнклари,

нам ва нсснклик б ш а н  ншлов беришнинг белгиланган режим rj 

унннг давомийлигини урнатиш учун электрон вакт релелари 

ишлатилади. Уларга'кул етнши учун винтлар 4 бураб чикарилиб. о и 

шчиг I олинади.
Нам иссиклик бнлан ншлов беришнинг турли жараёнлпри учу и 

Cs-311 ва Cs-313 прессларнда хар хил дазмоллаш ёстикчалари бор
112 -расмда шаклидагина эмас, балки иссиклик элтувчиларнпнг 

тури ва киздирувчиларнинг куввати буйича бир-бирндан фарк 

кпладиган ёстикча турлари курсатилган: 1 -устки кийимлар борт 
котирмасини, шимларнинг ён ва одим чокларини, пальто бортини 

ва хоказони пресслайдиган универсал уртача ёстикча; 2 -папьго 

аврасини, пальто астарини пресслаш, аёллар куйлакларини жомакор 

ва трикотаж буюмларни узил-кесил • намлаб-иситиб ишлайдиын 

универсал катта ёстикча; 3-болалар пальтолари билан пиджак лир" 
астарини, болалар шимларини, киз болалар куйлакларини ** 
хоказони пресслайдиган универсал кичик ёстикча;. 4-шим юкор"
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Сисмннм пресслайдиган. пиджаклар. пальтолар ва хоказони 
[пресс зашла хам ишлатса буладиган ёстикча; 5-шимнинг знйларини. 
ральтонннг четларини, тугри деталларни пресслайдиган ёстикча; 6- 
зальто олд булагилаги кукрак кис мига шакл бералиган ва тайёр 
зальтоларни узил-кесил пресслайдиган ёстикча; 7 ва 8 - эркаклар 

зальтоси аврасини пресслайдиган унг ва чап ёстикчазар (уларни борт 

котирмасини ва хоказони пресслашга хам ишлатса булади); 9 ва 10 - 

рёз.зар пальтоси аврасини пресслайдиган унг ва чап сстикчалар; II- 

гугри шаклдаги турли деталлар зийларини пресслайдиган ёстикча.
Кийим пресс станинанииг устки плитасида урнатилган осткн 

размоллаш ёстикчаснга жойлаштирнлади. Машина ншга

(минрилгандан сунг устки ёстик пастга харакатланиб. матерналнн 

__рссс. 1ДЙДИ.

Ёстик ишчи юзасидаги тешиклардан материал буглантирилади. 

Ишлов берилгандан кейин намлик суриб олинади. Устки ёстик 

махсулот чикариб очинади. Ишлов бериш давомийлиги«ударилиб

Ьвтоматик равншда таъ.минланади (113-расм).

Кутариш ва тушириш механизми ричаглар системасидан 

■узилган булиб, устки ёстикнииг сурилншини таъмннлайдн. Устки 

■стик 4 пружнналар 5 ва флани 6 билан биргалнкда ричаг 7 га 

■ахкамланган. Бу ричаг станок уки 14 га урнатилган.

Резьбали торткич 11, ганка 12, пружина 9 ва сохзовчи 

| ваховикпардан тузилган ричаг 13 устки кисми ричаг 7 билан 

бйгланган, ричаг 13 нинг осткн кисми 15 бармок оркали 17 ричаг 

■ 1лан билан бириккан. Ричаг 20 бармок 22 га урнатилган булиб, 

Уиинг урта кисми шатун 21 билан бириккан. Вал 27 га урнатилган 

КИрмак гилдираги 26 ва кривошипи 23 билан шатунлар 21
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. И З-раем. CS-3II а.пмолчиш пресен кпнематик схем

шарнирсимон богланган. Кирмак гилдираги 29 элскгв 
тасмали узатма 28 оркали олали. Тасмали узатма узатиц 
i=2:l. редукторники эса i=40:l га тенг. Шунлай килиб 29 эл<И 
юритгичи ишга туширилганда, кирмак 26 гиллираги соат м«* 
йуналишн буйича буралиб, кривошип 23. шатунлар 21. J р и ч а в  

20.17 оркали устки ёстикчанинг тушишини таъминлайди. Махсулов 

пресслаш босими 9-пружина ва маховик 10 ёрдамида соглаШ му>в 

Автоматик бошкариш системаси пресс системаси ьа ал о в  

элементларининг уз вактида кушилиш ва аж р аТ ^^И  
таъминлайди. Автоматик бошкариш системаси. реле, Л  

бошкарувчиси, технологик жараён параметрларнни назорат 

курилмалардан тузилган.

I f j a T  уегки деталларш  я мссмклик вп намлик билли 

1101 Ш И Л О В  бериш ускумаларн

коподкаларда керакли шакл берилгандан сунг.
..„ и к  ва намлик, кеиин иссик хамда совук \аво

А  иссякли* ^
^ ^ ^ Е |Л О В  верил ад и. Пойабзалга 30 с давомида 60-70 С ва 

ШГ**1!*  L T uu намлик иссиклик таъсирида ишлов берилганда.пиемии
™  )(1 шакли саклаб колинади ва материалдаги

^ Ж м а я д и .
ва намлик билан ишлов бериш чармнинг эластиклик

уИИНГ

ЦССИЮЗИК

»£У
(ССИК

ШДМ-

оширади. Чармга ишлов беришнинг оптимал вакли 
температурасига боглик булиб, 0.5-2 минутни ташкил

Пойабзазга иссиклик ва намлик билан ишлов бериш жараённда 

лр! 1аги К л ан и ш  узгаришининг учта характерли даврмни 
i 1тиш мумкин. яъни пойабзал ички киемпга иссиклик ва намлик 

TJH-Ири, чармнинг микроструктураси ва физнкавий хоссалари.
Бнринчи даврда пойабз.глни намлащ ва килднриш мобайнида 

чрм структуравий элементларининг узаро таъсир энергиялари 

уэтришнгаИЬлиб келади. Бунинг натижасида чарм элемеитлари 

6 )галувчанлик даражаси ошади ва чармнинг кенгайишишига сабаб

Иккинчи даврда чарм иссик хаво таъсирига дуч келади ва 
_ ^ ^ ^ В т е н с и в  йукотади.

L* линчи даврда куритилган терн хаво ёрдамида совигилади.

^>нкий териларнинг кенгайишига асосан иссик хаво темперагу- 

*Р и
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"РИ Н А ЛЬДИ " (И талия) по йябзалларгя иссиклик- и 

билан шплов берувчи аппарат

"Ринальди" фирмаси асосан пойабзалга вакуммда цСС| 

намлик ёрдамида ишлов берувчи аппаратларини ишлаб ЧИКа

' Т Ч

114-расмда тасмали конвейрли аппаратнннг 

курсатилган. Конвейер 14 тухтаган холатнда ишчи nofiat

тасмага урнатади. Поайабзал конвейр харакатланнши

4

« в
"M.'ljij J

op кал и силжиб плитага кнсилади ва киздирувчи ,
1' нт-ш

ёрдамида намлаш учун буг юборилади.

Ч«с
Маълум вактлан кейин колокол 5 остилаги бооД 

таксимланади ва конвейер бир кадамга сил ж и йл и 

вентилятор ёрдамида песик хаво билан куритндадн П ойЯ  

конвсйсрларда харакати давомида кунидаги жараёнлар кетмД 

бажарилади: куритилиш, совитилиш ва ишчи зоналан чиш  

Конвейернинг japaxaT даври ва технологнк режим авточаЯ 
бажарилади.

* 5  S

114-расм ПонафАлга шакл берншда иссиклик вл намлик билан шило»| 
'Ринальди " фирмасининг вакуум аппарат.



ki>l

ва унииг ичига жойлаштирилган тасмалн конвейер 14. 

1,1,1 J  куум насос 13 ва резервуар 12 дан тузилган. Гасмали 
1НИНГ олдинги кнемига плита 4 жойлаштирилган булнб, 

пневчоиилиндрли колокол 5 жойлаштирилган. Асоснннг«гйер 31
ЦКкита

1  ...«-мига колокол 5 билан богланган буг генератори 7
■  Конвейер остидаги станинага туннел 8 ва унииг устки

' U гнздирувчи 9 ва вентиляцион 10 курилмалар 
, мига

^Ж рилган Аппаратнннг олдинги кисми кожух 3 билан ёпилган 

>1)|)НГ ичига бошкарнш пульти 2 урнатилгаи.

VII БОБ

ЯРИМ АВТОМАТИК МАШИНАЛАР

Ярим автоматик тнкув машиналлр ишннннг хусуснитлари

ТиКчилнк буюмлари деталларнга ишлов берншда ал ох ид а 

на ирни бажаришга мулжалланган ярим автоматлар ишлатилади.

Пухталайдиган ва фурнитура чатадпган ярим автомат 
■ -I линаларда сермехнат техиологик операциялар автоматик 

ажарнладн. Бу ва бундан бошка баъзи ишларни бажаришда 

‘ териалларнннг сурилиши, игнанинг огиши о л ли план белгиланган 

• и|°- y4*P бажарилаётган операция охиригача материалларни босиб 

ради гаи ва фурнитурани тулиб турадиган махсус конструкцияли 

ини1м ёрдамида бажарилади.
Тикувчи деталларга ишлов бераётганида машинанинг олд кисми 

' "Л.Стирали. Машина тикмаётган пайтнда кискич ёкн тугма 
^В > ри л 1ан булади. Педал бос ил ганда кисгич ёкн тугма туткнч 

Ч * * » ' машина ишлай бошлайди.
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Тикув ярим автомат машиналарининг технологик

кулланилиши мехнат 
сифатини яхшилаш, 

имконинн беради.

унумдорлигини анчагина

тикувчиларнинг чарчашинн
0ШИРИЩ!

7.1. 3022-М русумли ярим а в т о м а т  

"Орша" сжил машннасозлнк фирмаси ишлаб чикарадк
М русумли ярим автомати соф жун ва араташ толати 
газламалардан эркаклар шимининг киник, киркилмаган м ,; , , . ^ Н  

битта моки бахякатор юритиб тикишга мулжалланган 

валининг айламиш частотаси 4000 мни, бахясиниш йириктиги 2 .Я  

виточканинг утунлнгн 70-190 мм, кенглмги 20-52 мм. Гпкил«^| 
материалнинг тепки тагида киснлган холатдат калин uuf Я  
батан 2 мм. Игнатар 0203 N" 100-120.

Ярим автомат машина тикалиган бош кием 10 дан < | 

ни u p  занжирини” у нпи курапмаси 96 кипим детати ни с у В  

механизми урнатилган иш столи, виточка косил кйлиш курилмаси 
лан. бошкариш пульти 14, деталлари катламинн туш 

курилмаси (кискич) 3 ва дазмоллаш курилмаси 2 дан, машина
н

кисмининг электр юритгичи 28. электр ва пневматик боиш М  

аппарати, чикариш педали 30 дан иборат. Демак, ярим авт^И 
марказ-таштирилган пневматик тармокка уланглн булиши ко рак. I

Ишлашга танёрлпш. Машина бощ кисми мехами мларив 

тучашган деталлари мойлаиади. Картерлф 7,10 д а т  (ПОрасм)и 

сатхн аннкланиб. камига мой куйилади. Йп галтагн таянии 5 га (Я  

раемга каранг) галтак урнатилган булади. У сгки  ва остки 

такиш хамда найчага ип ураш 1022-М русумл! 
машинасидагидек бажарилади. Иплар такилгандан кейин тумк
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1 1 5 -р асм . 3 0 2 2 -М  р у су м л и  л и су *  м аш и  наел г (м а ш н и и н и н г  

т а ш к и  к у р и н и ш н  б а т а н  ш и  с т о л п )

электр шкаф 24 нннг автоматик ажратгичи ишга

уширилади ва ёритгич 18 ёнади. Сунгра клапан 27 ёрдамида ярим

мтомат пневматик тармогидам! \аво босими ростланади. Босим
Р*®**!? 26 ниж курсапниича) 0,4-0,45 МПа га тенг булиши керак.

'"«иатик! аппарат босим остида булганда рейка 5 (116-расмга

ирцнг). тепки 3, кисгич 7 (117-расм) ва кирккич 4 дан иборат булган

*  ^Урршмаси юкорига кутарилади. Бошкариш пульт и 14 нннг

М ВМ риш" тугмачаси 19 (66-расмга каранп босплганда электр 
ЬрМттщ Тч ишга тушади. "Игнани кутариш" тугмачаси 15
^няганда машина бош кисминпнг маховик гиллираги айлана
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Тикув ярим автомат машин&тарининг технология 
кулланилиши мехнат унумдорли1>1НИ анчагина оширИи|  
сифатини яхшилаш, тикувчиларнинг чарчашини 
имконини беради.

7.1. 3022-М русумли ярим автомати

"Орша" енгил машннасозлик фирмаси ишлаб чицарадц
М русумли ярим автомати соф жун ва арапаш тол ил и

пшамалардан эркаклар шимининг химик киркнлмаган вн то < ^^ |
бнтта моки бахякатор юритиб тикишга мулжалланган

валннинг айланнш частотаси 4000 мин, бахясининг йириклищ 2J

виточканинг узунлнги 70-190 мм. кенглиги 20-52 мм. Гикилаш
матсрнатжнн топки тапша кис ил ran холатааги к а п :н ц ^ ^ ^

батан 2 мм. Игналар 0203 Ns 100-120.

Ярим автомат машина тикалиган бош кием 10 дан (115 -р Я

"нплар занжиринн" узиТи курилмаси 96 кийнм детати 8 ии сурЯ
механизм!! урнатилгаи иш столи, виточка хосил кнлиш курилмаси]
лан. бошкариш пульти 14, деталлари катламшш тут ив турив
курилмаси (кискич) 3 ва дазмоллаш курилмаси 2 дан. машина бои

кисмининг электр юритгичи 28, электр ва пневматик 6ошка|Н

аппарати, чикариш педали 30 дан иборат. Демак, ярим авт^И

марказлаштнрилган пневматик тармокка уланган булиши корок. 1

Ишлашга танёрлаш . Машина бош кисми мсхани (мларив

туташган деталлари мойланади. Картер.таЬ 7,10 даги (ПОраСМШ

сатхн аннкланиб. камига мой куйилади. Ип галтаги таянчи 5 г*
раемга каранг). галтак урнатилгаи булади. Устки ва остки ип*в'

такиш намда найчага ип ураш 1022-М р у с у м л в  »
,с»г> 25]

машинасидагидек бажарилади. Иплар такилгандан кейин гумоив

115-расм. 3022-М русумли тикув мишимасм (машинанииг 
ташки куршшшн бнлан иш стали)

манила плектр шкаф 24 нннг автоматик ажратгичи ишга 

■ ширилади ва ёритгич 18 ёнади. Сунгра клапан 27 ёрдамида ярим 
лломат пневматик тармогидаги хаво босими ростланади. Босим 
манометр 26 нинг курсатишича) 0,4-0,45 МПа га тош булиши керак. 

'"cBManul аппарат босим остида булганда рейка 5 (116-расмга 

^Ранг), тепкп 3, кисгич 7 (117-расм) ва кирккич 4 дан иборат булган 
<ч°к курилмаси юкорига кутарилади. Бошкариш пульти 14 нннг 

* ТУШирнш’ тугмачаси 19 (66-расмга каранг) боенлгшиа электр 
***Чр28 ишга тушади. Игнани кутариш" тугмачаси 15 

машина бош кисмининг маховик гиллираги айлана



ч]

бош.лайди. Агар маховик гилдирак айланмаса, редукцИ0() 
ни айлантнриб злриб. машина асосии на шншп >■ 

частотасини ростлаш керак. Игна юкори ХОМтдалигида 
ёрдамида машинанинг ' бош кис ми тухтатилади ,

К ||- ■
аталадиган гумблёр 16 ни унгга бурганда, рейка 5 

каранг) билан тепки 3 пастга тушади. Игна 12 га ип там ... 

ип учини тепки 9 нннг (117-расмга каранг) тешигилан утказД  ''''' 
игна пластинаси 3 нинг арикчаснга киритиб куйиладн. 
ипиинг буш учини босиб туриши керак. буииш 

кутариш* тугмачаси 12 ни босилади (115-расмга карангЯ Ж _ 
кисгич ва киркгич кутарилади. Тутмача 12 куйиб н’Oopjjjj^V 

кисгич ипни кисиб колади, натижада. бахякатор бош ланищ ^Л 
ташлаб тикилиши бартараф этилади.

Тумблер 16 ни (115-расмга каранг) чапга бурганда теп Л  
(116-расмга каранг) билан рейка 5 кутарилади. Деталлари тахааЛ 

столча 23 нинг устига куйилади (115-расмга каранг),| к Л  
деталларининг чаи учи кисгич 3 билан кисиб к у й Л  

пневмотаксимлагич 1 уланади. Хомашёнинг унг томопидаги учЛ  

кисгич тагидан 60-70 см чикиб турнши керак. Виточка тнкнлгаЛ 
кейин детални хаво окнми ёрдамида сопло 7 дан лазмооля^И 
устига тушириш" учуй, "пуфлаш" дастагини 13 ни чапга буриш к М  
Бошкариш пульти 14 даги тугмача ярим автоматни нстхзган в х в  

тухтатиш учун хилмат килади.

Пш тартибп. Кийим детали 2 ни (118-pat м) Я

каоанг) тагига киради, шу билан бирш хомашёнинг 
пас mi а ‘

(1 '°* ' , . „ uu игна пластинаси 2кИСМц ища пластинаси 2 га тегади ва виточка

квркимларинн виточканинг керакли узунлигига олдиндан рост* 
бурчаклик 4 га етказиб колип 1 устига куйиладн П едал ь^И ^ 
раемга каранг) босилганда планка 3 (1 18-расмга каранг) пас гг» Я *  

хомашёни колип 1 га босадн. Колип 1, детап 2 ва 
тикувчидан нарига сурилйб, кутарилиб турган рейка 5 билан^^Н^

:об

II ( 115-расмга каранг) кутарилиб. колип 22 билан
Аини вактда рейка 5 (116-

6вР!;

П лан к -1
■  тикувчига томон сурилди

.чга

I ■ рлЧ..ЗО’2-М р>Су>1111 И|Ч!М ЛН1ММЛИ 
ЯШМ (VU кпемн.

г  /

117-расм..1022-М русумли ярим
ав10матнн1111г ни кнркгичи.

«.яранг) билан тепки 3 пастга тушади. бунда рейка 5 нинг нгналарп 1 

" ашёнинп игна пластинаси 2 устидагн холатини тугрилайди.
Машина бош кисминииг тикиш аппаратн иш и гуширнладн. 

ptHKa 5 «В овкам и чапга суради. бунда униш харакатини босувчи 

' :,ки 3 Нинг кронштейни 6 тутиб турган роликлар 4 йуналтнриб 
’ааи Мцериазни суриш тезлигини рейка 5 ердамида узгартириш 

билан бахякатор бошила на охирила ба\я пухталанади. Визочка 
'Пгандан^ кейин шток 6 (1 17-расмга каранг) пастга гушиб. 

* * *  * Н1‘ сикади, кисгич 7 кундаланг арикча 1 даги "иплар

207

I



занжирнни" кисади, кесгич 4 тешик 2 нинг уткир тиги билан щ 

кесали.

I

118-расм. 3022-М русумли прим автоматннинг колнпи.
Шундай килиб. телки 9 нинг тагидан чиккандан кейнн щ. 

занжирн" кнркилиб. нгна 8 билан моки ипларини кисгнч 7 кисн-' 
колади. Телки 9 билан рейка 8 (115-расмга каранг) кутарилиб, рсик 

8 дастлабки холатига кайтади. Сопло 7 оркали сикилган \аво 

юборПлади ва летал ярим автомат столицам лазмоллагич 2 га пуф м‘ 

тушнрилади. Дазмодлагич 2 соат мили харакатига карши йуначниш 

бурилнб, тушган книим деталини дазмоллайди

Тнкиладиган матсрналлар, нгна ва ил узгартирилган и 

яримавтоматнннг механнзмларини кайта ростлаш керак. Ипларнинг 

таранглигинн, материалга тепкининг босиш кучин и, нгна ипм 

халкасинн моки уз вактида илиб кетишини ва игна билан моки учи 

ораснда™ зазор 1022-М русумли тнкув машинасидагидек pocbiairui: 

Виточканинг узунлигини ва кенглигини узгартириш учун чизшч 4 да 

унинг булннмаларига мувофик курсаткич 6 нинг холли 

узгартнриладп. яъни рейканинг харакат йули кискартириладн е к и | 

узайтирнладн. Колип I ни (118-расмга каранг) керакли виточка 
узунлигига созлаш учун гайкалар 5,7 ни бушатиб, бурчаклик 4 ни 
колипдаги белги чизиклардан бирига тугри келтирилади (хар бир 

брлги чизик ёнила унинг кандай виточка узунлигнга тугри келииИ

201

^урсатилган), яъни туткич 6 ни суриб, бурчаклик 4 ни тут к из га 
[Шсбатан буриб ростланади.

Колипни виточканинг керакли кенглнгига мослаб созлаш учун 
гайка 10 ни бушатиб, колип 1 ни унинг киялиги 9 ни туткич 8 длз| 
д. Б. В, Г харфлари билан белгиланган чизнкчазардан бпрзга 
кклтнргунга кадар буралади.

Рейка 5 нинг (116-расмга каранг) хомашёга булган босичи 

кнопка 8 ни босгандан кейин, юкча 9 ни штанга 11 буйлаб сурзб 
роспанадн. Юкча 9 ни тикувчига томон якинрок сурнлса, рейка 5 

нинг босими ошади.

Пш зонасини ёритиш бурчагини узгартириш учун, ёриткнч 17 

ни (115-расмга каранг) унинг махкамданган уки буйлаб бурдб 

рост запади.

Виточкаларни тикишда ярим автомат кулланиши ншлов берпн 

свфатнни анча яхшилайди. Ярим автоматнинг унумдорлиги минутка 
7i та виточка.

7.2. 827 (Россия) русумли туг.ма калпш ярим автоматик* 

тикув маиншаси

L Бу ярим автомат тнкув машннаси Подольск механика заводща 
иипаб чнкарилйдн ва нч кийим, костюм ва пальтоларга икки ва тутг 

тешикли ясен тутмаларни икки ипли бахя билан кадаига 
ЧУджалланган. Бош валннинг айланиш частотасн 1500 айлмин, 35 им 
;§ыалар 20 марта санчиб кадалади.

Машинада кривошип-шатунли нгна механизми бор. Ипа 

Чвтформанинг кундаланти буйича огади, мокиси марказий найчаи, 
ип торткичи 1022-М русумли тикув машинасидагидек шарню- 

^ржекли.Материал тугма билан бирга факат машма
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платформасинннг узунасига сурилишн мумкин. Машина бнр „е 
булиб. педапь тухтатилганда тугма туткич билан экран куТар 

булади. Экран тнкувчининг кузини тугма синикла 
жарохатланишидан саклашга хизмат килади.

Тугма кадяш. Машина махсус ши столига урнатилган. у,.Д
'ЧНг

асосий валини машинанинг танаси тутиб туради Асосий в а ц Л ^  

кетингм учидаги гилоф 37 (119-расм, а) тапаа нш ва салт ш кицЛ  
махкамланган. Машина тухтатилганда, юритиш тасмасц с J  
(тикувчндан узокдагн) шкивда булади. Автоматик кушнш ёрдац 

тасмани иш шкивига утказиб (машинанинг олд кнсми томом, 
Караганда соат мили харакати йуналишида бур клади) машина ип 

туширилади. Ярим цилиндрик платформа 3 ичида моки механизм!: ц 

нп кнркиш механизм!! бор. Машина платформасинннг уст 
материални' сурнш механизмининг планкаси 4 ва тугма туткич 5 

булади.
Тугмани кулайрок жоилаштнриш учун тикувчи унг ёки чал 

ласта 9 ни босади. тепкилар 13, 15 бир-бнридан кочади, тирак 14 ха 

тикувчндан нарига гомон сурилади. Даста 9 пастга тушганда тепк!пар 

13, 15 ва тирак 14 тугмани кисиб колади. Планка 4 ниш y .nd i 
материал жойлаштнрнлади, бунда тугма кадаладиган жойи дарча 12 

нинг рупарасига тугрн келиб туриши керак. Педаль босилганда ту 

туткич 5 пастга тушиб, экран 20 вертикал холатга утади.
Машина игна туширилади, игна 16 машина платформасишв 

кундалангига огиб, тугмани олдинги иккита тешипиан кадайдн ( I Ч  

раем, б).
Игна 10-марта санчилгандан кейин, унгта огади, тугма би 

материал эса тикувчига томон сурилади. Кейин игнанинг кундадаиг
'

г  /

119-расм. 827 русумли тнкув машнн.ки (а) и пн" схсмаси (б)

эгишида тугма унинг кснинги иккита тешигидан кадалади. Иккита 

иухт;иаш санчипщан кейин машина автоматик тухгай и. платформа 

(119-расм, а га каранг) тагидаги асосий кирккич ипни киркадп. сим 

стлаткич 17 соат мили харакати йуналишида бур!' кейннп! 
Отмани кадаётганда ип игна 16 тагига тушиб :н учун

•нркилган усгки ипни сурнб ташлайди. Тугма т у т  а кран 20 

■припади.

Г 827 русумли тикув машинаси платформа Тагила жойлашган 
4«мча ип кирккичи кулланган. Бу кирккичнинг вазмфаси факат ш.ни 

^ и ш  эмас, балки устки ипнинг учини тугма теп ги билан 
“•териалдан тортиб чикариб, тугма устида энг к ал та (5 мм гача) ип
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платформасинннг узунасига сурилишн мумкин. Машина бир
булиб, полазь тухтатнлганда тугма туткич билан экран куТарм
булали. Экран тикувчннинг кузини тугма 
жарохатланишидан саклашга хизмат килали.

Тугма калин. Машина махсус нш столига урнатилган у, 

асоснй ваш  ни машинанинг танаси тутиб туради AcocHii Вц.1н 
кетннги учидаги гилоф 37 (119-расм, а) Тагила нш ва салт щКи>д  

махкамланган. Машина тухгатилганда, юритиш тасмасц с 
(тикувчидан узоклаги) шкивда булали. Автоматик к.ушиш ёрдач^  
тасмани иш шкивига утказиб (машинанинг олд кис ми томпщщ̂  

Караганда соат мили харакати йуналишида бурнлади) машина и цц 
туширилади. Ярим цилиндрик ататформа 3 ичила моки механнзмиЯ 

ни кнркиш механизм!! бор. Машина платформасинит h i J I  
материални'сурнш механизмннинг планкасн 4 ва тугма туткич 5 

булали.
т

Тугмани кулайрок жойлаштнриш учуй тикувчи унг ёки чая 
ласта 9 ни босади. тепкилар 13, 15 бир-биридан почали, тирак 14 jci 

тикувчидан н ар та  гомон сурилади. Даста 9 пастга тушганда топки lap 

13, 15 ва тирак 14 тугмани кисиб колади. Планка 4 нинг усни* 

материал жойлаштнрилади, бунда тугма кадаладиган жойи дарма 12 

нинг рупарасига тугри келиб туриши керак. Педаль бос ил ганда ту 

туткич 5 пастга тушиб, экран 20 вертикал холатга утади.
Машина игна туширилади, игна 16 машина платформаснниЯ 

кундалангига огиб, тугмани олдинги иккита тешитдан кадайди (I 

раем, б).
Игна 10-марта санчилгандан кейин, унгга огади, тузма би 'в  

материал эса тикувчига томон сурилади Кейин игнанинг кундалаиги
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I 119-расм. S27 русумли тику* машшыси (a) is nil" схсмаси (Г>)

лишила тугма уминг кспинги нккита тешигилан кал ал ал и. Нккита 

лухталаш санчигкдан кейин машина автоматик тух гаи и. платформа 

(119-расм, а га каранг) тапиаги асосий клркхич ипни киркалн. сим 

«ттагкич 17 соат мили чаракати йуналишида бург кей п н т
Отмани калаетганла ил игна 16 тагига тушиб :н у»гун

Мркилган усгки ипни суриб ташлайди. Тугма т у т  а кран 20. 
Ф'арцлали

Г 827 русумли тикув машинасн платформа тапиа жойлашган \ 

ти«мча ип кирккичи кулланган. Бу кирккичнинг вазифасн факат и;.ни 

Ф иш  эмас, балки устки ипнинг учини тугма теп ги билан 
'••териа.ллан тортиб чикариб, тугма устнда энг калта (5 мм гача) ип
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ад«*|ф,«м,|" кисалн
к всади. КвСГИЧ 4 —

танжпри^ 
коладн. \
8 ластлаб», 
юборТ)лади\ 
тушнрнладнЗ 
бурилиб, tviAu 

TiiKH.'ial' 

яримавтоматнв 
тараипигинн, V

халкасинп мок и
\\ораснлаги зазору 

Визомканинг узуй  

унинг булинма 

узгартирилади. m  

узайтмрилади. Кол1|\ 
узунлигига созлаш > 

колилдаги белги чиЗ 

белги чизик ёнида

Щ

сурилиши мумкин. Машинада платформа Тагила жойл.В

киркиш механизм» бор. Машина куш педхтли.
К н ч п к  лухтяламанн тяйёрлаш . Чап педал 

тепкилар 2 (120-расм) кутарилади. Буюм материли ■  

мсханизмннинг планкаси 3 нинг устига тепкилар тагига Я  
9нг педал босилганда машина ишга тушади. игна I ф акаВ  

харакат килади, планка 3 тепкилар 2 билан бирга п л а В  

кундалангига сурилади ва игна олти марта санчилганда б, “ Ч 

бахя тушади. Игна олти марта санчилгандан кейин к а р - * ^ . , .  

бошланади. Материал платформанинг узунаснга с у р и л ^ ^ ^ ^ Н  , «' - 0-pjc\t i*

заш кари, игнанинг хар бнр санчитншидан кейин 

томонга пухтпам анинг 1/12 буйича сурилади. Ураш .
" "п н  Тя.

игна 1 учта пухтатовчи санчилади-да, машина а в т о м .и |^ ^  FaiTl
— Ялгияса. 2 кутаритади ва итатформа тагида , ' На/,Т1Ч>гнч я J" г-'Шга//'  >СТг1 и Г Ц ч ,1  (1 ~ > 1

- -« л а м е  Шт^ари 7 PaC^  У
......  -  р

Г Ш  33? I

(a) iu kujth (С)
Цухтатаминп Tuiiepnuui.

iUiyup..,
(монга пухталаманинг 1/12 буиича vJ r -
гна 1 учта пухтатовчи санчилади да, машина a B T O 'ia ijJ ^ ^  « .
Ian педхть босилса. 2 кутаритади ва итатформа тагида „  ' ,,алпф г«у s  а"  Ой/гад

'  Ww . 7 Urju/fj ‘а *, “  (1 2 [ ur*lt pUfjj

Казта пухгпламанн тайёрлаш. Бу нухтатамаиАр Wati6’VtapH у " РасхЧ Уткаъ,„ ’'ДпгдшгН'1ц  щаал '  о р а е н т ....

утиш учуй, копир узгартирилади. /4  ,,„Нг ° й7ари / 5Машина ишга туширилганда игна факат вер ц ,а , ^нга кцр,п 1;,ан *Йла̂  Га асоцщJ *а*нлацы I, '‘ ‘Aj i i  /и  1рчо% ц *

килади. материхт платформанинг кундхтангига cyoiiacT кеПцн .. "п ЛУняпт. т р т к «V
*0X001, З'мгда,, „ 1,1Ргцч н

—— итганда I 2  та каркас бахя туширнлади. г*а, iL1Ujll T°HoH Чппга цПТо У; ,Цг'ча
—ппиа пиш г|а чакка "" * * ’»*■•**.-----  "п 6 "Чпг■’ "I,,,,.

Машина ишга ку11далангига с Д а г т л н  к,Кор„ ТОМон ЧЛПГа "*портп.ч б и„„г

к илади. материал ^  ^  туширилади. ип «у,|адтирП||( J  S ти н

марта санчилганда Т“ нчишлар пухталама пииь ма^ ^ л а » ган пластинасимон и " 4 “  К"РИТИЛ«“"-

• ^ * * u *n ' op“ ” ^  — “ ' ' J *  "п “  1 Ч т  п ш ш .  2
М М М  д а »  о ш к .р и .» 'ю “ “ и ' МР 1 , ,
у1унасига сурилади- >. нг 1/26 буйича с*ви,„ гику8чигг1 ка . ' "ШИна °адий ищ СТол„

« й и н  У »  WMC",,a Л ,И  , „нникда» « « •  ^ Т "  12 «ар,»,,, "  У'’М " 'Л" "  Н а „ ,„ а

- г  Г  Г Г = —  -  —тухтаиди. 1311 • у  г- игна пастдлгтг, W  «УСусияти
па "Ла "п  КНП астлалигиаа охипга,,.. _

катвг,  СИЛаЛ»|. ричаг т ...



сурилишн мумкин. Машинала платформа Тагила жойлашгац 
киркиш механизмы бор. Машина куш педхтли.

Кнчпк пухталамани тайёрлаш. Чап педал боец 

тепкнлар 2 (120-расм) кутарилали. Буюм материхши су р,11цЯ
механизмининг планкаси 3 нинг устита тепкнлар тагига КуицлалиЯ  

Унг педхл босилганда машина ишга тушади. игна I факат портик , . 1  

харакат килади, планка 3 тепкнлар 2 билан бирга платформанинг! 
кундалангига сурилади ва игна олти марта санчилганда бешта каркас! 
Саха тушади. Игна олти марта санчилгандан кейин каркасни ypauj 1 

бошланади. Материал платформанинг узунасша сурилади Бундан I 

ташкари, игнанинг хар бир санчилншидан кейин материал уtu j 

томонга пухталаманннг 1/12 буйича сурилади. Урашнинг охирида 1 

игна I учта пухтхювчи санчиладн-да, машина автоматик тухтай.щ. 1 

Чап педхль босилса. 2 кутарилали ва платформа тагида ип киркилади. ]

Кат та пухталамани тайерлаш. Бу пухталамани тайерлашю 

утиш учун, копир узга’ртирилади.

Машина ишга туширилганда игна факат вертикал харакат 

килади. матермхт платформанинг кундхлангига сурилади,игна 13 

марта санчилганда 12 та каркас бах» туширнлади.

Каркасдаги оралик санчишлар пухталама пишикрок булишша 
хизмат килади. Каркасни урашда материал машина плагформасининг 
узунасип» сурилади. Бундан ташкари,игнанинг хар бир санчилишидан 

кейин унт томонга пухталаманннг 1/26 буйича сурилади. ?раш | 

охиридаги учта пухталовчи санчикдан кейин машина автоматик 

тухтайди, чап педаль босилганда эса тепкилар кутарилиб, ип 

киркилади.
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thl tin 
fh t  l AJk I 9u 7-a

j u «*»*4 W « « ( « » 4 c

I 2t-u20u , t t ^  u j  /4 и  Kj -u  в  и
16 и 12 и

120-расм. Кичпк (з) па капа (С) нухтазамани rancp iaui

Усгки ними ТИК.МШ. Калтаклан тушган нпни уигдан чапга 

■К'мои сим пп йуналтнргич 8 дан ( 12 1-раем) уткачилали, кушимча 

таранглик ростлагичи шанбалари 7 орасидаи, уигдан чапга асосий 

таранглик ростлагичи шанбалари 15 ораемдан айлантириб. ип торткич 
нружииасн 14 пинг халкасига киритилади ва ип йуналтнргич илгагига 

16 книг ортита уткачкладн. Кейин ни уигдан чапга иптортгич б нинг 

куюгилан. настлан юкори томон сим ип йуналтнргич 5 нинг 

хачкасидан уткачилади, ип йуналтнргич скобаси 4 га киритилади. 

игна юрнтгичга махкамланган пластинасимон пружина 2 тагидан олиб 

утиб. чапдан унгга игна 1 кузига такилади.

Иш усуллари ва асосий росглашлар. Машина олднй иш столп 

Остига олд кисмини тикувчига каратиб урнатилади. Найчага ип 

рраплиган урагнч 12 машина танасининг куйилмасига монтаж 

кйлннади. Машинанииг ишлашидага узига хос хусусняти 
куйидагнлардан иборат: игна пастдалигида охиргндан олдингн ва

Ехиргн санчилишда ип кисилади, ричаг 3 копир 1 1 нинг таъснр1ша 

bar мили харакатнга карши йуналпшнда бурилади ва нкки марта
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пласшнасимон пружина 2 ни босадн. Мини кисиш уни киркнш V| I 
зарур. шундан кейин четлатгич 17 тепкилар кутарнлиши G|, 
кнркилган ипнн чапга четлатади.

121-раем. 220-М ярим автомат* ткув  машинисн

Пухгаламанинг узунлиги кундаланг суриш ричагипинг гайкасиин 

бушатгандан кейин. вннтли шпилька 9 ни ричаг уйипша суриш нули 
билан матернални кундаланг суриш катталнгини узгартирнб 

ростланади. Агар винтли шнилькани тикувчидан нарига томом 

сурилса, материалнинг кундаланг сурилиши камаяди.

Пухталаманинг кенглиги 827 ярим аятоматидагидек. винт 13 ни 

бушатгандан кейин муфтани стержень буйлаб суриб ростланади.
, Илгари чикариладиган баъзи машиналарда пухталама 

бажарилаёпанда, масалан, игна синиб колганда, тугмача 10 ни босиб 
машинами тухтатадиган курилма кузда тути-шан.

|^ .„ , |ц н а  худдн 827 ярим автоматидагига ухшаш мойланшш ва 

,анал"

- 4. «Минерва» (Чехии) фирмаеининг 811 ярим а в т о м а т

машина ич кий им ва трикотаж буюмларида бир ипли 
J L ciimoii бахя солиб, халкдни тугри йурмаб, икки учини 

талашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш частотаси 1500 
бу игнанинг бир минутда 3 000 марта санчишнга тент, халка 

нлигн 6 дан 33 мм гача ростланади, халка кенглиги (пухталама 

Ц1Ц1ГН) 4.5 мм дан ошмайди. Халка милкининг кенглиги 1.5-2 мм. 

ч«лЛииа 5-6 та бахя булади. Чехияда ишлаб чикариладиган 

пар 16x231 № 70-100 ёкн 0277 № 75-100 лар кулланилали.

)  Машинада кривошип коромислоли игна механизми. тебранма 

1ишг11ргичлар бор. Материал машина платформасининг узунасига 
кундалангига сурилиши мумкин. Пичок иш даврннинг охирнда 

жа тешигини уяди. Ип киркиш механизми бор. Машина махсус 

а столп устнга урнатилади. Педални босиб машина тизза ричагини 

енб тухтатилади.
■  Халканн синик бахякатор у;кн мунчоксимон бахякатор билан 

рмаш мумкин.

■  Халка хоенл килиш. Тикувчи кутарилган тепки тагига буюмни

яди! ва педални босиб, машинани ишга туширади. Тепкилар

'оматик пастга гушади (122-расм). Игна машина платформасининг

||Н ||а н гш а  огади, материал игнанинг хар икки санчилишпдан 

йин тикувчидан чап томонга сурилади Халканинг олд милки 

рмаб булгандан кейин халканинг унт томонини пухталаш 

Иланади. Шу пайтда матернални узунасига суриш механизми 

V&6, кундалангига суриш механизми ишга тушади. Иккита харакат



(мгнлнинг халы кенглигича огиши ва материалнинг
сурнлиши) кушилиши натижасила хатканинг унг томони nyxTil 
Хаткатаб булингандан кеиин материал тикувчн томонга си-и, 
холадн. Материалнн кундатангига суриш механизмы ищдан ■  

узунасига суриш механизми ишга тушади. Игианинг *ар j

^ Ч
Ч

санчилишидан кеиин материал унгга сурилади ва халканинг
Рт*

милки йурмалади.

Хатка чап томони хам унг томонн сингари пухтатанади K.J 

материи тнкувчилан нарига силжийди, игна бахяхатЛ 
пухтатандиган бахя тушпради ва машина автоматик ту*тЛ  

Машннани автоматик тухтатнш пайтнда автоматик ажратгнч J  

туширган пичок хатка милклари орасини у ял и. niJ

чалнштнргичдаги нпнн киркади, тепкилар автоматик кутарилади j

122-расм. 811 русумям тнкув машпнастиа хатка хосмл кятиш

Бахяляр хосил булнши. Бахдлар хосил килишда игна 12т 

раем) олд чалиштиргич 2 ва кстинги чатиштиргич 3 кдтнашадн 

хосил булиш жараенини беш боскичга булиш мумкин. Игна I 

раем, а) чап санчилишдан кеиин ортки чалиштиргич 3 тутиб ОРЧ 
уз халкасига кнрадн. чалиштиргич соат мили харакатига к Р*1 
йуналишда харакатлана бошлайяи ва халкани игнада колдириб. >н 

чикади.
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K rlia I (123-расм. б) энг папки хатагга тушади. кеиин 3-3.2 мм 
V j 6, \.п ка  хосил кнлади, олд чатиштиргич 2 соат мили 

К м га  карши нуналишда харакатланиб, шу хаткага кирадп.
КцГНа 1 (123-расм. в) материалдан чикади. тпкувчи томонга 

„ ва нккинчи марта санчилади. Шу пайтда отд чатиштиргич 2 
Ж адкасинм кенгайтиради ва игна шу хаткага кнрадн. Олдннгп 
Б и р г и т  2 соат мили харакати йуналишида бурил ад и ва халкани 

Л1Р колдириб. унлан чикади.

123-расм 811 русумли тикув машннасида бахя хосн.1 булнши.

К е т и н г и  чатиштиргич 3 (123-расм, л) соат мили харакати 

«апршнда бурилиб, игна халкасини кенгайтиради Игна 

ТОшлдан чикади ва тикувчидан нариги томон огади. Материал 

!Щ»чкдан унгга томон сурилади. Кейин жараён такрорланади.

I  Устки ипни такиш. Ралтакдан чикариб. стержень ип 

Щптиргич 7 нинг (124-расм) учта тешигига бнрин-кетин такилади, 
овидан пастга томон кушимча таранглик ростлагичи шайбалари 9
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(ИПМНИ»Г

opaiсиза»-

осий таранглик ростлагичи шайбалари— «ап томонга сим ип йунаттнргич

лйлаитнр"6
уткалилази, vигда»

\алк.а VOC1V3

хазига»
нингортнга олпб утилали ва 
уяетганда етг ип \осил килалнган

таммали.

охирида пичок ча

чстлаткнч

12д-расМ

лопата*1

иб ту рал и Агар машинанпнг олд кисми унг томоилан карате а.
- ------ - J  |ir,|i |6 coax мили харакати йуналншида ainaimuiii керак Иш

(вини бурит учун копкок 13 кутариладн. ма.хсус катит 15 ёки 5-6 
1(, учи тумток мих атиб. уни иш шкиви 16 нинг бирорта 

игига киритилади ва шкив бурилади. Бу ишни кул батан эмас. 
и доим калит 15 ёки учи тумток мих батан бажарган маъку.т. 
„ машина тухтагилганила автоматик ажратгич 14 иш шкиви 16 

торецига каттик кисатишн сабабли кул бармокларини 
тлангириб куйнш мумкин.
Нгна 2 ни урнатиш учун иш шкиви 16 винт 40 рамка уйнгилан 

туралигаи холатгача буратади. Игна 2 ни унннг утуи 

и унг томонга каратнб, игна юриткич 43 тешигинпнг 

гача такаб куйнлади ва винт 40 ёрдамида махкамланалн.
Игна 2 нинг чалнштиргнчга нисбатан баландлншни машина иш 

тарный урнатиш учун мулжалланган шаблон 39 ёрдамида 

ipnG курит маъкул. Текшнриш учун шаблон 39 ни .туши 

а курсатнлгандек куйнлади. Кейин игна 2 энг юкори холатда 

ini текшнрпб курилади. Бу холла игна кузшшнг маркази 

и 39 нинг юкори киркимига тугри келшин керак, мънн нгна 
иг маркази игна пластинах; план тахминап 13 мм ораликда 
i керак. Агар бундай ораликни урнатнб булмаса, унда унг 

i поводок 44 ичига жойлашган винт 45 ни бушатиб. игнатику* машина

милкининг кенглиги винтли шпилька 46 ни унннг

иш»
Кей«и 

к и р и т и ^ ’ 

тар*,,гпиК ^°С

нпни юкоридан пастга томон ип узаткич 6 нинг к>4 43 верТик
,. 1УРИлади

;ичнинг рамкасига махкамланган куМЦа
—"«япаии орасидан утказиб, 48 ни бущатг.

*  КеИ»Ш, ричаг л  л

М "Г 4 7 “»“ r f c , ,,ла сУрчб

ЮрНТК11

лагичи 4 нинг
шайбаларй ли. Агар винтли шпилькани тнкувчидан нарига томон 

да сурилса, яъми ричаг 47 нинг таянч нуктасилан пари

чапгз «гна
таютзади 

па асосий
2 к5’з»га ,,0стлаи.л«Р

Иш усуллярк и»
ватннн унга каттик бириктирилган 
келтиради. Салт шкив 17 асосий валга пара/

Машинанинг
иш шкиви 16 айланма кал,л<а

укда

I »



орасилан. асосий таранглнк ростлагачи шайбалари 10 орас]1 

аГпантнрмб уткалнлади, унгдан чап томонга сим ип Йуналтцрп,, 
пинг ортнга олнб утилали ва халка хоснл калит охнрида пичок. \  и 
уястгаила Реталиган ип хосил килалиган ип четлаткич 5 к\ 

такилади. 1

*  я

> ‘Of иг

124-расм. $11 русумлн ярим автоматик тнкув машинаси.

Кении ипни юкоридан пастга томон ип узаткич б нинг кулопна I 

киритилали. нгна юрнткнчнинг рамкасига махкамланган кушимча I 

таранглнк ростлагичи 4 нинг шайбалари орасилан уткалиб, унгдан |  
чапга игна 2 кузнга такилади.

Иш усуллари па асосий ростлашлпр. Машинанинг асосий 1 

валини унга каттик бнриктирилган иш шкиви 16 айланма харакатга I 

келтирали. Салт шкив 17 асосий вхлга параллел укла бемал’Д I
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.,5 приди. Агар машинанинг олд кнсмн унг томондан карапса.
^ ^ К в и  I6 coal ми ш чаракати йунатншида ап лани ши керак Иш 
I  в„ни бурнш учун копкок I3 кутарнладн. махсус калит I5 ски 5-6 

' л„ учи тумток мих олиб, уни иш шкиви 16 нинг бирорта 

щигига кнритиладн ва шкив бурил ад и. Бу ишни кул б план эмас. 

lK,i доим калит 15 ёки учи тумток мих батан бажар!ан маъкул. 

||Кн маишна тухтатилганнда автоматик ажратгич 14 иш шкиви 16 
торепига каттик кисилиши сабаблн кул бармокларнни 

Дигтлантириб куйиш мумкин.
|  Пгна 2 ни урнатиш учун иш шкиви 16 винт 40 рамка yiiiinuaii 

J,if> , туралпган холаттача бу рал ад и. Игна 2 ни уиннг у лун 

-Хчасини унг томонга карат пб. игна юрпткич 43 тешншнпнг 

лрмгача такаб куйилади ва винт 40 ёрдамнда махкамланади.
В  Игна 2 ниш чалиштиргичга нисбатан баландлишни машина иш 

lrainapJnii урнатиш учун мулжалланган шаблон 39 ёрдамнда 

кишриб курнш маъкул. Текшнриш учун шаблон 39 ни худди 

icm la курсатнлгандек куйилади. Ксйин игна 2 энг юкори холатда 

,анлиги текширпб куриладн. Бу хо.лда игна кулннннг маркали 

аблон 39 нинг юкори киркимига л угри келишн керак. яънн игна 

тннинг маркали игна нластинасидан тахминан 13 мм ораликда 
'лиши керак. Агар бундай оралнкни урнатнб булмаса, унда унг 

ф м ш  поводок 44 ичига жойлашган винт 45 ни бушатиб. игна 

аткич  43 вертикал сурилади.

К  Халка милкининг кенглиги винтли шпилька 46 ни унинг 

«аси 48 ни бушатгаадан кейнн, ричаг 47 нинг уймги ичида суриб
п .[панади. Агар винтли ШПИЛЬКДНН тикувчидан нарига томон 

выишда сурилса, иъни ричаг 47 нинг таянч нуктасилан пари 

■лса, халка милки энсизрок булади.



Чхтиштиргич 35 нинг нгна снига вактида етиб кслиши „ 

билан чалиштиргнч opaciuani масофанинг каттхлнги м.-щД 
платформаси устндан. иложи борича наэорат эонасини кенгайтиД 
ростланали. LLR чаксадда винт 3 ни бураб чикариб, пичок 20 0Д  

куйилхлн. винт 40 ни бушатиб. игна 2 чикариб олинали. Kcul 

бешта винт I ни бураб олиб, пластина 19 олиб кунилади, юкорилатЛ 
чап томонга бир силтаб, материал ни суриш механизм и пластин J  

тепкилзр 21 билан бирга олинади, игна пластинаснни мачкам J  
турган винт 22 ни буриб чикариб. нгна пластинасн олинади. винт I  

бушатнлиб суриш пластинасн тикувчига томон сурилалн. KopoMikl 

29 бармоги 27 дан киркгич 28 чикариб олинади Коикок 13 ни о'ц| 
иш iiiKHDii 16 игна 2 узннннг anF.-ocrKii холатига тушиб туради! 

кил но буриладн. игна билан чалиштнргичлар 35 учинпнг орас I  
курсатилганлек. нгна билан чалиштнргичлар 35 учининг оран! 

кунилади. бунда чалиштиргичларнинг оралиги 6.3-7.1 мм бул: 1 

керак. Агар бу'каай ораликни урнатнб булмаса, унда винт I 

бушатиладп ва туткнч 36 чалиштиргнч вали 37 га нисбатан бурил I  

Машина платформаси 12 ни шарнирли ошик-мошикаа очиб май 

таг томонидаги впптлар 38 па 34 га етнш мумкин. Чхиинтиртч ' I 

учи нгна снига вактида кслншинн ростлашла игна 2 лиг о<. I  

холатидан 3.2 мм кутарилганда чалиштиргнч 35 нинг учи 11 

кузилан 1- 1.5 мм юкорида булишига эришиш ксг|
Чалнштиргичнинг учи билан игна орасидаги масофа 0.1 мм га : |  

булишини, винт 34 ни бушатгандан кейин чалиштиргнч 35 ни ту: I 

36 га нисбатан буриб урнатиладн. Ростлаб булингандан кейин Хат 

олиб куЙглган деталлар тескари таргибла жой-жойига куйи :ади.
Игна синса ёки ип узилса тикувчи тизза ричагини бос ‘ 

Машина тухгайди. Кейин ричаг II ни (чапга) босиб, тепки 21 1 

кутирали ва бутомни тепки тагидан олали. Тугмача 18 ни бо '

■ в,,ц машннани ншга ту ширили ва унинг салт ишлашига имкон 

кеиин тутхтмаган чалка нпинп сукиб. камчилнкларни 
тЛраф этиб. машннани ишга тушнради.

L Хатка узунлнги ганка 25 ни бу шатганлан кейин белгилн 
1асгина 24 ни шкала линейкаси 26 га нисбатан сурпб ростланали 

,\И.тай ростлаш машина платформаси I2 нинг таг томонидаи 
^«аралади. Агар пластина 24 унгга сурилса. ххлка узунлиги 
.иекзради

I  Ххлка милкининг йурмаш зачлнги машина платформаси 12 
ипг таг томонидаи винтли шпильканинг гайкаси 31 ни бушатиб, уни 

;|агун 32 кхллап! билан бнргхлнкда роликли муфта лиски 33 ниш 

аазИДа суриб ростланали. Агар шатун 32 нинг кхллаги юкорша 
ч\тарилса. йурмаш сийраклашадн.

I  Ххлка узунлигини узгартириш учун пичок 20 ни чатка 

пунлитга мослаб узгартириш керак. Пичок 20 ни урнатишда 

лмчокнинг киркувчн кисми нгна аластинасининг унигига ту л а кириб 

гуршнига ишонч чосил килиш керак. яъни винт 3 ни буц)атгаидан 
кейин пичок 20 нинг пастга тушиб туришинн ростлаш керак.

Пичокшшг чаракат чизигига нисбатан чхтка чолати гайка 42 пи 

ЗуиЬтпшдан кейин^ винтли эксцентрик шпилька 4 I ни буриб 
ростланали

Г Киркгич 28 нинг кесувчи киррасининг чалиштиргичга 

хийлнрилган ип ххлкасига нисбатан холати машина платформаси I2 

апшаги винт 30 ни бушатгандан кейин коромисло 29 ни буриб 

Ростланали. Агар ип текис киркилмаса, винт 22 ни бушатиб, 

Чафтнпа 23 тикувчи томонга суриладида, киркгич 28 узгартирилади 
хн чархланади.

I t  Ххзканинг олд ва кетингн милклари уртасилаги орхтик винт 49 
чи бушатгандан кейин винт 50 нинг чолатини узгартирнб ростланали.
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Чалиштиргнч 35 нинг нгна ённга вактнда етиб ксщ 1 1

билан чалнштнртч opaciuarn масофанинг капали, и г, ^ 41
машинани ншга туширадн ва унинг салт ншлаши»га имкон

,  кепин тугал маган чалка нпнни с\киб. кам ч и  лнкларни
платформаси устндан, иложи бормча назорат зонасинн ра-1"'

^ к авти1) » .» Г̂ *аф  этиб. машинани ишга тушнрази.
ростланади. Шу максадла винт 3 ни бураб чикарнб, пичок 

ку иилади. винт 40 ни бушатиб. нгна 2 чикарнб олплал, i B  
осина винг 1 ни бураб олнб, пластина 19 олиб купи ю щ. м  ,,pi<J  

чап томонга бпр силтаб, материални суриш механнзми n ,ас^ я  
тепкнлар 21 билли бирга олинади. нгна пластинасннн мачк»\] 
турган винт 22 ни буриб чикарнб. нгна пластикат олинади. В| Я  
бушатилиб сурши пластннасн тикувчпга томон сурилади. KopJuJ 
29 блрмогн 27 дан кнркгич 28 чикарнб олинади Копкок 13 ни o J  
ши iiikitBii 16 игиа 2 узннннг 3HF.octkii холатига тушиб rvpl i J  

килиб бурилади. нша билан чалиштиргичлар 35 учинит <>pacJ 
курсатилганлск. нгна билан чалшнтиргмчлар 35 учннннг o p l  
кунилаЛН. бунда чалиштиргичларнинг оралиги 6.3-7.1 мм буЯ 

керак. Агар бу’кдай ораликнн урнатнб булмаса, унда винт! 
бушатилади ва туткич 36 чалиштиргнч вали 37 га иисбатан бурши 

Машина платформаси 12 ни шарнирли ошик-мошикда очиб м ая  

таг томонидаги виитлар 38 ва 34 га етиш мумкин Чалиштиртчк 

учи нгна Синга вактнда кслишннн ростлашда иша 2 лиг о |  

холатидан 3.2 мм кутарилганда чалиштирпш 35 нинг учи 

кузилан 1- 1.5 мм юкорида булишнга эришиш » 
Чалнштиргичнинг учи бнлан нгна орасидаги масофа 0,1 мм га

Р ^ » а л к а  уэунлнги гайка 25 ни бушатганлан кейин белгилп
. 74 ни шкала лннейкаси 26 га ннсбатан суриб розстланали 

Н |  ростлаш машина платформаси 12 нинг таг т-омонидан 

■ нлади Агар пластина 24 унгга сурнлса. чалка узунлнги

...каради
■Халка милкннинг йурмаш зачлигн машина платф орм аси  12 

нг таг томонидан винтли шпильканинг гайкасн 31 ни буимДтнб, уни 

,гун 32 калл ап I бнлан биргалнкда ролнкли муфта д и с к и  33 ниш 
суриб ростланади. Агар шатун 32 нинг кал.лаги юкорпга 

мтарнлса. йурмаш сийраклашади.

■  Халка учуплнгини узгартнриш учун пичок 20 ни чалка

мунлигига мослаб узгартнриш керак. Пичок 20 ни ^рнатишла 
ркжнннг киркувчн кис ми нгна пластинасининг унигига т  уда кирпб 

риижга ни онч чоснл килпш керак. нънн винт 3 ни буш атганлан 

кейин пичок 20 ниш пастга тушиб туришини ростлаш кср^»<.

Пичокнипг харакат чизигига ннсбатан х а 1ка холати «~iiПка 42 ни 

бушатганлан кем ни*1 винтли эксцентрик шпилька 41 ни буриб
|внади.

Кнркгич 28 нинг кесувчи киррасининг чаЛИштиргичга

прилган ип халкасига ннсбатан холати машина платформ аси 12 
« * ....."»»■ -ИНТ м  «» М т  ^ ..ш л .р п .4  35 ^  , 0 ^  „ „ „ „  t0p0H K J|g 2 9  т

36 „  ш Л ш ,  буркб урнатилали. r f m 6  t f m m m m  кеш » к *  ^  т  ^  и  . . и  буша,.,6
олиб куАлган деталлар тескари тартвда жой-жойига куйилали. 1 „, „  _

3Т  | r  lu  43 тикувчи томонга суриладида, кнркгич 28 у з г арТирилади
Нгна синса ёки ип узилса пйгувчи тизза ричагини ' у  mi чарм»«ц. дн

Машина тухганди. Кении ричаг 11 ни (чапга) босиб, тепки 21Щ ^ ............
1 ШЩ  И Ж внинг олд ва кетинш мнлклари уртасидаги о р а л и к  винт 49

к«тарая| ва бутомни тепки тагндан олади. Тугмача 18 ни ' Ни _у к } г w/шатганлан кснин винт 50 нинг холатини узгартирнб ростланади.
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Агар винт 50 бураб кирнтилса. халканинг кетннш милки олд милк|,, 
якннлашади, халканинг олд милкинйнг холати эса узгармай кол ал и.

Машинани тозалаш ва мойлаш. Механилмларнннг туташмачар,, 
чоклаш машиналаридагидек тозаланади ва мойланади. Машии.1 

мойлаш жойлари кизил рангга буязган булали. Мойлаш учун Т Мищ, 
еки индустриал 20 мойини ншлатиш тавсня этилади. Роликли муф 

ва диск 33 нннг ичига мой куйилмаслнгинн хда тутиш керак

VIII БОБ

ЧАРМ ВА МРЙНА ИШЛАБ ЧИКАРИШ КОРХОНАЛАРИ 

ЖИХОЗЛАРИ ХАКИДА УМУМИЙ МАЪЛУМОТЛАР.

Чарм ва муйна ишлаб чикарпш билан инсон бунлан бпр меча кп 

Ппллар нлгари хам шугулланиб келган. Чарм ва муйнани ошлаш на 

ншлов бериш оллнн асбоблар ёр дам и да кулда бажарилган. Махе., 

технологик машиналар'  XIX аернинг иккинчн ярмидан бош.чэ' 

кулланила бошланган. Бу машиналар асосан Германия, АКШ ва 

Франция давлатларида ишлаб чикарилар эдн. XX аернинг бошларида 

даст.лабкн терн заводларн курилиб, ишга туширилган ва хом-аикг. 

механик усулда ишлов бернш учун кулланнладнган машиналар била 

таъмНнланган. Хознрги чарм ва муйна ишлаб чикариш корхон&ларида 

технологик жараёнлар механизациялаштирилган, автоматлашлирилч л1 

машина ва аппаратлар билан таьминланган.

Чарм ва муйна ишлаб чикариш корхоналарк".. . машиналар!1 

ишлаш принципи жихатидан куйидаги турларча булинадн:

' а) хом ашёга бнр мартада ишлов берувчи машина ва аппаратлар:

б) хом ашёга бир неча мартада ишлов берувчи машина 

лччпаратлар.
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11кка:1а турга кпрувчн машииаларнииг мехнат унумлорлнги оши- 

рилган. ишааш хавфсипигн яхши таъминланган ва автоматлаштнрнл- 

рн-

8. 1. Хом-пшсга суюкдпк билан ишлов бернш аппарптлари

I Чарм ва муйна ишлаб чикаришда хом ашёга су кнут к билан ишлов 

fcpnuua ку Пидаги технологик жараёнлар бажарпладн: хом-ашёин хар 

Mi л чнкпндилардан тозалаш, буктириш, ювпш, тукспзлантнриш ва 

гсрини кейпнги операцияга тайсрлаш.

Г  Хом ашёга суюклнк билан ишлов бериш апиаратлари констру к- 

цияси жпхагпдан икки гурухга булинали:

Г Биринчи гурухга ку згалмас корпусли аппаратлар. яънн чанлар. 

чпн-баркаслар. баркаслар, барабанлар, куй териларнни ювиш 

аппараглари киради. Мккинчи гурухга кузгалувчан корпусли аппа-

}|тар.яъни осма барабанлар, тернии буктириш ва ювиш аппаратларн 

мла шнекли аппаратлар киради.

I Чарм па муйна саноатидагн чанлардан котиб-куриб кол гам хом 

Лёни буктириш учун фойдолвнилади. А прим хачларда эса чанлардан 

«ракли суюклнкларнн, химиявйи аралашмаларнн тайсрлаш ва сакдаш 

учун фойдаланилади. Чанлар гиштдан, ёгочдан, тсмир бетондан ва 

бетондан тайёрланади. Чаннинг девори поддан 0,5 м юкорида бмлиши 

4 >ак

■ Цехларда чанлар бир каторда ёки икки каторда 4-10 донагача 

■?лим -булим килиб жойлаштирилади. Булимлар орасидаги масофа 

"■лашга кулай булиши учун 1м колдирилади.

■  Хом ашё улчамига караб чанга солинади. Кичик хом ашёлар 

*ссстада^)да, йирнкдари эса рамаларда ишлов берилади.
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Агар винт 50 бураб кирнтилса. халканинг кетннги милки олд ми лк,, 
икннлашали, халканинг олд милкининг холати х а  узгармай казали.

Машинани тозалаш ва мойлаш. Механнзмларнннг тугашмалар,, 
чокзаш машиналаридагидек тозаланади ва монланади. Машина, 

мойлаш жойлари кизил рангга буязган булалн. Мойлаш учун Т Мощ, 
ёки индустриал 20 мойини ншлатиш тавсия этнладн. Роликли муг}>- 

ва диск 33 нинг ичига мой куйилмаслигинн х д а  тутиш ксрак.

VIII БОБ

ЧАРМ  ВА М Р Й Н А  ИШ ЛАБ Ч И К А Р И Ш  К О РХ О Н А Л А РИ  

Ж П Х О ЗЛ А РИ  ХАКИ ДА У М У М И Й  М А Ъ ЛУ М О ТЛ АР.

Чарм ва муйна ишлаб чикарнш билан инсон бунлан бнр кеча и 

Пнллар ил гари хам шугулланиб келган. Чарм ва муйнани ошлаш ва 

ишлов бериш олднй асбоблар ёрдамнда кулда бажарилган. Махе и- 

технология' машиназар * XIX асрнинг иккинчи яр.мидаи бошлао 

кулланила бошлаиган. Бу машиналар асосан Германия, АКШ bj 

Франция давлатларида ишлаб чикарилар эди. XX асрнинг бошларп и 

ластлабкн терн заводларн курилиб, ишга зуширилган ва хом-ашега 

механик усулда ншлов бериш учун кулланиладиган машиналар бил. 

таъминланган. Хознрги чарм ва муйна ишлаб чикариш корхоналаридд 

технология жараёнлар механизаииялаштирилган, автомата аштиршн 

машина ва апплратлар билан таьминланган.

Чарм ва муйна ишлаб чикариш корхоналарк".. . машиналар*' 

ишлаш принципи жихатидан куйндаги турларга булинади:

а) хом ашёга бнр мартада ишлов берувчи машина ва аппаратлар 

' б) хом ашёга бир неча мартада ишлов берувчи машина 

аппаратлар.



Мкклла iypra кнрувчи машнпаларнинг мехнат умумлорлиги оши- 

pLaraii. шалаш хавфеипиги мхши таъминланган ва автоматлаштирнл- 

гаи.

8. 1. Хом-ашсга суюклик билан ишлов бериш аппяратлари

I Чарм ва муйна ишлаб чикаришда хом ашёга суюклик билан ишлов 

Ьришда куйи лаги технологнк жараёнлар бажарилади: хом-ашённ ,\ар 

чцл чпкпндилардан тозалаш, букгириш, ювиш. туксмзлантириш ва 

герани кейннги операиняга тайёрлаш.

Г  Хом ашёга суюклик билан ишлов бериш апнаратлари конструк- 

цпясм жнхатндан нккп гурухга булинади:

[ Биринчи гурухга кузгалмас корпуса и аппаратлар. яъни чанлар. 

<|пн{баркаслар. баркаслар, барабанлар, куй териларини ювиш 

аипаратларн киради. Мккинчи гурухга кузгалувчан корпусли аппа­

рат лар.яън и осма барабанлар, терпни буктирнш ва ювиш аппаратларн 

\амда шнекли аппаратлар киради.

Г Чарм ва муйна саноатидагн чанлардан котиб-куриб калган хом 

■ 1ёин буктирнш учун фойдалани.чади. Айрим холларда эса чанлардан 

.ерлкли суюклнкларнн, химимвйй аралашмаларни тапёрлаш ва сакяаш 

учун фойдаланилади. Чанлар гиштдан, ёгочдан, темир бетонлан ва 

«гонлан тайёрланади. Чаннинг девори поддан 0,5 м юкорида булиши

■ Цехларда чанлар бир каторда ёки икки каторда 4-10 донагача 

Жим -булим килиб жойлаштирилади. Булимлар орасидаги масофа 

w iaiu ra  кулай булиши учун 1м колдирилади.

■  Хом ашё улчамига караб чанга солинади. Кичнк хом ашёлар 

ВСсеталарда, йирнклари эса рамаларда ишлов берилали.
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■ и н г  тез л и т  ошиб, суюкликнн терм узига олишга улгурмайди. 

^ ^ Ь и и н г  бурчак тезлиги ошишн эса козикчаларнинг
рабам

apatf'P '
1Ларига таъсир курсатади.

\:У-р*‘сМ
•Мсчус

ф|!рМ.1СЯМПИГ ХОМ- j m ^ r j  1\Ю к.И !к 

аппарат

базам»«” IOH Ч

8.3. Терпим мездраляш маши надари

Мездрлни олиш жараёни - бу терн устидаги ёг ва гушт 

цоЛДИКДарилам ажрагишдир.
Мездрлни олаётганда, терн чу зил и ш енкнлиш ва эгилиш 

деформаци я лари га учрайди, натижала терн голалари бир-бнрига 

нисбзтан силжиб. унн юмшок эгулувчан холга олнб келади. Мездрани 

юридан ажратишда мездра машиналарининг пнчокларн маълум босом 

Стилл ярим махсулотга бос им берадн.

Мезд|залаш машнналари кунидагн асоснй механизмларлан гулил-

элекзрю*

лектрмагаятяи ф п и ^
Барабан.™ „

рс
f рича al‘W*W,w6, v' Гидрожи хозлар.

барчб*'" _..„„ани6 3Vn Пичокли вал икки томондан сирпанадиган ёки тебраннб харакат' остки тсразир ^  й сир™-
..ия-лди- ° ст . .. крз»кча1‘ Р к.нлади “  1

,макка * * * * " ’  ..... 1|ГД тееМФ"

an. IUIUIUIH

кидали 
бурч!
урилиб. бочка ап..—. 
механик Tawriip остида эгилади ва мав..,

коришманн узига олади ва уз холатини тиклайди
•««лагн параметрларга P ^oev ,,

ИгаИДа’ харакат

маизу**

Ва У’ ""богликбулади-.

адиган подшипникларга урнатилган булади. Пичокли валга харакат
пеформаи' и
Д ^ТРкзрИтгичидан тасмали узатма ва муфта оркали узатилади.

цурилмаси кареткага урнатилган тугри бурчаклн

WU"«
■кловчн тош булиб, йуналтиргичда пичокли вал буйлаб харакат

„ т., к\ЙИДаП'  " JV ,-чмдаи бараьаи пи. Кареткан и нг кузгалиши ва смлликловчи тошнинг пичокли
харакат» к  _ _ oU111 мар*33. V _ч тео««»пинг кара*—  -  марь— г  ^риИИ ........... '  ........  ..............
. ;,памн»»г аИ ,,  оаД»Ус1' га’ - затилиши механикавнй ва автоматик бажарилиши мумкин.а ' У” нГ урта»а у г  чаГИга. ■

. 6) УР3**"* сцрпа«и°1»УР 1Ралац1 машнналари икки гурухга булинади:» ..«яиКР'1 L^uUUCn

а) УР1
масофага

бурчаг „га; г> тер»»"нг ^ ф 0ЙДа™н''Ш к° ,фФ“ “^  ,«*Фомеханик узатмали;

барабан»»*'7 va#

t X
ЦН!»»Г

Кама»«ш«га олиб
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125-р.к’М. “Menu" фирчасшшнг xou-jtmfni суюкшк билли ши юн Гч-р,
аппарат

Барабанлар электрмагнитли тухтатгич, элсктрюри 
редуктор. хар хил диамстрга эга булган шкивлар, тасмалн \ 

t i9  iar белбог. чуян диск, подшинниклардан тузилгаи. Хом auk 
айламишн 6iii.ni кознкчдтар таъсирила харакагламиб. у рам 

килалп. Остки гсрклар барабан буйича айланиб, маълуч 

бурчакка кутарилганда, козикчалардан сирпаниб тушади ва ни 

урплиб. бочка анланншига тескарн харакаг килали. Натижа 

механик таьснр остида эгилади ва маълум деформациядан 

ншчи коришманм узига олади ва уз холатинн тнклайди. Терм 

нинг харакати куйндаги параметрларга боглик. булади:

а) урамнинг айланиш марказндаи барабан марказит ia 

масофага; б) урамнинг уртача радиуснга; в) тсрнни тулнк 

бурчш ига: ) терининг козикдан сирпаниш бурчаг ига.

>apa6 iпаинг хажмий фойдаланнш коэффицнентини 

сую м ик кониентраииясининг камайишига олиб кела

I



|иннг тезлиги ошиб, суюкликнн терм узига олишга улгурмайди.

бурчак тезлиги ошиши зса кознкчаларнингур"м
* Л * н ь иНГ

^ Л , етрларига таъсир курса тали

8.3. Термин мезлралаш маишналарн 

К <ездрани олиш жараени - бу терн устидагн ёг ва гушт

^олдикларидан ажрап'шлир-
■Иездрани олаётганда, терн чузплиш сикнлнш ва эгнлиш 

леформаиияларига учрайдн, натижала терн голалари бир-бнрнга 

имсбатан снлжиб, уни юмшок. эгулувчан холга олиб келади. Мездрани 

сридан ажратишда мездра машиналарининг пмчоклари маълум боенм 

vт и п  ярим махсулотга босим беради.

Иездраддш машниаларн куйндаги асоснн мехамизчпардан ту зил-

гак
1) Пичоклн вал (пичоклн чархловчн курнлмасн бнлан);

2) Герини пичоклн валга кисиб турувчи вал;

3) Харакатл анти рупии валлар;

4) Гидрожнхоглар.

Пичоклн вал икки томондан сирпанадиган ёки тебраниб харакат 

ланаднган подшипннкларга урнатилган булади. Пичоклн валга харакат 

"ектрюритгичидан тасмали узатма ва муфта оркали узатилади.

Чархловчн курнлмасн кареткага урнатилган тугри бурчакли 

"ллнкловчн тош булиб, йуналтиргичда пичоклн вал буйлаб харакат 

к"лади. Каретканинг кузгалиши ва енлликловчи тошнннг пичоклн 

Валг*узатилиши механикавий ва автоматик бажарилиши мумкин. 

•Ералаш машиналари икки гурухга булинади:

^ектромеханик узатмали; >



2. Гидравлик узатмали.

Электромеханик узатмали машнналарга куйилагилар к. J 

074Ю'Р4, 07410\Р4 (Мехия) тнпидаги машиналар йирик шохдо,, 

терисинн хромлангандан кейин иккмга ажратиш учуй куллани I  

Терпни огирлиги G--15-30 кг гача б?лиши мумкин. 07434\рз Г 
07435\Р2 типидаги машиналар х а  курук ярим махсулотни I 
хромланган ярим махсулотни иккига ажратиш учун хизмат хилади I

Хамма лента пичокли машиналардаги сингарп 074 ю Я  

машинасида хам лектасимон пичок. икки га шкпвда. яъни стакчи \.,у Л  

етакланувчи шкивларда тортилган булади. Шкиатарнпнг диаметр, 75Л  

мм. Улар аеосан чуяндан тапёрланади. Лентали пичок. kochJ  

жараеннда кизийли па узаяди. Шу паПтда пичокни тортиб, TapaHrjLJ 

куридмаси ёрдамида тортпдадн.

ММП-1Х00 (России) тиннлагн мездра.пип машинаси

Йирик шохдор моллар, манда ва урта теридарни мездралаш учунJ 

ММП-1800 (Россия) типидаги машинаси кулланилади. Машина иккзг 

пичокли вал га эга булиб, хар бир пичокли вал алохида зле грю| 

ритгичларидан харакатни олади. Ажратувчи вал 3 ва 8 жуфтдан и 

резинкали винтли пичокларни 755 айл/мин частотада айланти 

иккпнчи пичокли валга тернни созлаб берали. Кисувчн вал л ар 

тебранувчи ричагларда осилган булиб, улар узатувчи механиз! 

ёрдамида гидроцилиидр 1 ватишли рейка 2 оркдли харакатланади ( J  

раем).
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[, Хар бир узатувчи мсханизмлар Tiiui.iM кривошип 5 дан, шатун 

ва|уларга урнатилган гидроцилиндр ^ дан иборат. Будар ярим 

м*Хсулотларнн пичокли вадга кисиш учун керакли куч бнлан таъмин- 

•Щцн, Харакатлантнрувчи рифли вали $  гидроцнлиндр оркали 

'эр ак атл ан ади  ва ажратувчн в;ш учун тернии кисишни кучайтириш 

■ЧРУриятини яратади. Машинанинг ишлар принципи куйидагича;

126-роем. МММ-1800 мстдраташ машинаси ниши органларн схсмасн



Пиши термин столга шунлай жоПлатираднки, буила термин,, 

шинага узатилаётган томони ажратувчи вал билам харокатлан 

иаллар орасига тушаднган булишм керак. Устки пмчокли вал com J  

буйнча амланалм Осткм вал х а  соат чилига тсскарн айланиб, т J  

мшлов берилади. Ишчи пелалнн босганда гидроиилиндр ншга ту,, 

ва чаракатлантирувчн вал билан кесувчм валлар оросилац у 

пмчокли вал ерлачнда мшлов берилади ва хом-ашё пастга 

харакатланади. Баътм холларла тсрининг охирн остки пнчокдп па,- 

шмкастламиши мумхин. Ишланган терн эгилувчан KoneeiipL 

ут катил но. машиналан чнкариб олинали.

MMI -I500-M типилагм чездралаш машнпасн
•Ч

ММ1'-1500-М машинаси юнглн куй териларни колли к  ёг ва \щ 

ларлан тозалаш учуй ишлагнладм. Хом ашё иккита резина коп.та.\1 

валлар ёрлачмла харакатга келтмрмладм. Бу валларнинг oiutJ  

узатувчм булнб. унмнг юзасн силлик, иккмнчи вал х а  xapaKar.il 

тмрувчи булганлмгм учун юзаси гадмр-будмр килмб тайерламган

Киллмк гушт ва ёглар пнчокпи вал ёрлачмла тозаланади. Пмчо! 

вал лмамстри 205 мм. пичокемз вал лиаметри х а  155 мч га гсш. 

Машина куйндагн асосий механизчлардаи тузилган:

1. Пичокли вал механизмн;

2. Харакатлантнрувчи вал механизмн; I

3. Узатувчи вални харакатга келтирувчи гияроузатгич;

4. Пичокнм уткирловчи курилма; Щ

5. Электр курилмаси.
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I  127-paiM ММ Г-1500-м меир&заш машинаси кинематик схемами

Узатувчи вал 6 тишли узатма 1,2 ва 4 ёрдамнда харакатлантирувчи 

валдан харакат олади. Узатувчи вални пмчокли вал га хамда 

чаракатлантирувчн валларга якинлаштирмш ва узоклаштириш х а  

тишлиКгзатма ва турт звеноли механизм оркали гидроцилиндр ёрда- 

мида таъминланади. Турт звеноли механизм пичокли вал билан уза- 

тувчи вал орасидаги масофани ва кисиш кучини созлаш учун ишла- 
тилади.

1 ‘шросистема (128-расм) насос Н, мой тозалаш филтри Ф, 
|!фсизликни таъминловчи элемент КГ1, винтел К, манометр М. тац- 

■'иловчи клапан, иккита кайтарувчи клапан OK 1, ОК 2. дроссел Д 
' ' ироцплнццр Глардан тузилган.

0
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128-расм ММГ-1500-М машинной пиросистемасииннг схемной

Узатма ишга туширкпганда насосдан мой фильтр 

таксимловчи клапан оркали уни ёпади, бунинг натн**1 

гидроцилиндрларда босим пайдо булади ва уз навбатила 

в ал ни пичокли валдан узоклаштиради. Бу пайтда гидрой^ 

поршенидаги мой таксимловчи клапан оркали банка куйилади
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И _ ати,а борганда унинг оргидагн мойлар учун н\ i очи н и '. ( )К 

<""* - ксимлОвчи вал ва бакка куйилади.

,-iapH11 ,llU4" vwlana ьслтириш учун, электромагнит ёрдами и 
р  ёпиладн Бу пайтда хосил булган юкори босим поршеннн

(ian«H
клапан OK 2 «пилиб, шток чапга харакатланади.

L 1ЛЗр ишчи холатга келганда дроссел оркали мойга йул очилиб

^ Ж .  таксимловчи Р га. су игра бакка куйилали 
OK I га
Т ^Ь ч о к м и  уткнрловчи курилма пнчок ораенда жойлашган булиб, у 

JLp,,, алохнда электрюритгичндан олади.

s 4 Метл рала ш жараённда хом-ашега Tai.cup килувчи к-уч.тар

Пнчоклн валлар, мшинналаримн iiai.iauiiiiiiiiir 

натрий асослари.

Пичокли вагпар, диаметри D булган валга h баландликка эга 
чан лулат тасмани винтли ч ти  к бунича айланнб урплишплан 

«сил буями. Тери ва муйналар юмшоклик хоссасига л  а булгаии 
‘баблй улардаги мездраларнн кетказнш учун пичок босим ост ила 

чашинн талаб этилади.
Нрмашсдан мездрани ажратиш жараёни уни таранг холатга 

"иришни талаб этади. Шу сабабли пичокларнинг винтлари унг-чап 
М |ИЧ Килиб тайёрланади
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128-расм. ММГ-1500-М машиниси пиросистемасининг схемной

Узатма ишга туширилганда насосдан мой фильтр 

таксимловчи клапан оркали уни ёпади, бунинг наш 

гидроцилиндрларда босим пайдо булади ва уз навбазила у: 

в алии пичоклн валдан узоклаштиради. Бу пайтда гидрой 

поршенидаги мой таксимловчи клапан оркали банка куйилади

:м
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дПР*
1 г ,атига борганла унинг ортидаги мойлар учун йул очилиб. ОК

«ксимловчи вал ва бакка купил а ли.

И дларни ишчи чолатга кслтириш учун, электромагнит ёрламила 

■  п бпилади. Бу пайтда косил булган юкори боснм поршенни 

■  м  ^апан ОК 2 «пилиб, шток чапга харакатланади.

,^Ь,тлар ишчи чолатга келганда дроссел оркали мойга йул очилиб

ра таксимловчи Р га. сунгра бакка куйилади.

Вичокнп уткирловчи курилма пичок орасида жойлашган булиб. у 

аитни алохида электрюритгичидаи олади.

*.4. Mcup.i iani жараснилп хом-ашсга тат.сир килуичи куч tap

Пичок,™ вал .lap, маилшалариин ишлашнннпг 

натирай асослари.

Пнчокли ваглар, днаметри D булган валга h баландликка эга 
гаи пулат тасмани винтли чизик буйича айланиб у рад ши план 

.ил булади. Тори ва муйнолар юмшоклнк хоссаснга эга булгани 
бабли улардагн мездраларни кетказиш учун пичок боснм остила 

мшини талаб этилади.
Хомашёдан мездрани ажратиш жарасни уни таранг чолатга 

'шришни талаб этади. Шу сабабли пнчокларнинг вннтлари у нг-чап 
мотив килиб тайёрпанадн
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129-расм Винтли пичок схемаси.

Чарм ишлаб чикарншдаги валлар куйидаги турларга бузина.

- ишчи валлар - бевосита Хомашёга, ишлов бсрнш 
бажа ринит амалт оширади.

• Сикувчи (таянч) валлар - яъни хомашёни ними Ba.i iaprj 
снкнб. жараён бажарилишннн таъминлайди

- Узатувчи валлар - яъни хомашёни жараёнга узатиб, цщ 
тулик бажарилиб булганга кадар уларни узатади ва 
туради.

Чарм машиналарини ишчи валлари бевосита хомашёга 
этади ва уни физик-химиявий хоссаларини узгартирали

Хомашсни физик-химиявий хоссаларига: чузилгаила:

- Мустахкамлик оралиси ошганда уни узилиши “Н” куши 
кесими юзага нисбати;

- Чузилувчанлигн - кучланиш содир булишидагн, МПа;

- Чузилншга булган каршилик кучи, яъни D=EF.

Бундам гашкяри хомашёнинг узида хам тупламлар. тулки
зиначалар юзасида мавжуд булади.

Шу сабабли винтсимон килиб тайёрланиши юкорида курса 

нуксонларни йукотишга ёрдам беради.

JjliiMOK куп ишлаши натижасида тез емирилади. конструкииясини
F*g бу.зганчнгн сабабли пичоклар алмаштнрнш усули 

м>’РаКК
х Х1аН1*ла ' 111-

. а г|машувчн кесувчи элемснтлар п и ч о к л а р  деб айтилали

2.36

<« II

1 л
Р  ]}пичо 

с*.

- 3

■  *
130-раем. Пичокиинг тернии КССИШ жараёни.

|. пичок тики кирраси: 2-орка тиги киаси; З-хомашё: 4-пичок вести типи.

L  бурчаги винтим чнзнпши кутариш бурчат;

/,. таим ЧИИ1ПШИ кутаризиш бурчати;

/• пичоклар К ал ам и .

I Терпни мездралаш жараени тугри бажаралиши учуй куиплаги 

ia.ipi iap бажарилнши керак:

I  I ) = ,V_ бул ганда терпни кесади.

2) Агар и....  булганда тери юзасшш тозалиги ошалн.

Пичокка куйнлаги кучлар таъсир этади;

- каршилик кучи;

Р, • /  - хомашёнинг ишкаланиш кучи;

K f  - хомашёни вазга сикилишндан хосил буладнган 

■шииланнш кучи хомашё огирлик кучи кичик булганлаги учун 
^тиборга олмаймнз
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Кл’йидаги расмда терн ва пмчокли валнинг жойлашнщ 

курсатилган (131-раем).

131-раем. Терн ва ннчоклн «алммнг жойлашнш схемаси

f f t - c o set

Pi Strict

i  р,- S taot 0 .=  P,CCM»dL-;4

auuxtu

132-раем. Винтом пичокка таъенр КЯЛувЧй кучлар.

Пичокни айлантирувчи кучи Р„.

•sina + / - / >, cosa + f - K  (I)

9

23*



формуладан топил али.
р  __кучини йуналншн винтлм юта текислигига

перпендикуляр булади.

I г % _айланма тезлик йуналишнга тескари булади.

I  Хомашё пичокни туда ишчи зонасига тугри келганда, яъни h м 

а*анда унга таьсир этувчи Р кучини максимал кинмати 2- 

. ,рМ)'л;1Дан топилади.

Щ  р  «  (  Л В  ) 2 /  2  /  ( 2 )

|  Дмалда айлантирувчи куч Р хомашённ кенглигнга боелик 

л тнб, куйилагнча аникланадн:

/*ч » —(/’ • sin а + f  ■ Г,- coso + /  • К) О)

Хомашённ чузилишига олиб келувчи Q кучини:

Q, = — /^(coso-Z-sino) (4)

формуладан топамиз.
Агар пичоклар унгга ва чапга томн хомашенн таранглнкка олиб 

тин жараёни буйича ишлаганда:

—  = ^ - / ,i(co sa -/-s in e j (5)

иаги оркалн топит мумкин.

Ишлов берилаётган хомашённ кснглиш оркалн топсак:

Q, -  - Р ,  (cosa -  /  sin а) (6)
0

= — P,(cose-/*ine) (7) i&

булади

Р*ЛДаги пичоклар сони 8-16 донагача булади, яыш жараённинг 
’*Иг* боглик булади.



Пнчокчарнинг хомашёга таьсири буйича уларни 3 турга булнш 

мумкии.
1) Кссувчи пичоклар — хомашёни маълум катламини кесиш учун 

хизмат килади (Мездрачаш. киртишлаш машнналари ва 
хакоюлар).

2) Точаловчи пичоклар — булар тукларнн, тук ости колднкларини, »
эпидсрмисни точат ай ди (тук кетказнш. точачаш машиналари).

3) Тскисловчн. снлнрувчи вачлар — булар териларни нотекис 
жонларини. тупламчарни ёниш ва текнслаш учун хнчмат калачи. 

(Таранглаш ва сикувчи машиначар киради).

Я 5”. Хом iiiiicnii к» 1шатши машиналари

Чарм махсулотларини торгиш ва юмшатиш асосан кури гганлан 

хамда кулланган.чаи кснин бажарилади.

Бу боскнчин бажаришдан максад, хромлн ошлангзн териларга ва 

поиафзал устки дегалларига керакли булган юмшоклнк ва эги* 

лувчанлик хусуснятини беришдир.

Ишлов бериш нагижасида ярим махсулот ючаси катчалашади ва 

терн толалари мустахкамланади. Терининг чузилиши эса камаяли.Чарм 

ва муйна ишлаб чикаршида фойдаланиладнган торл(б юмшатиш 

машиналари ишчи органлари конструкцияси ва ишлаш принцппи 

жихатдан ричаглн, впбрацион ва ротацион машиналарга булннали. Бу 

машнначар утказувчан ва ноуткачувчан булиши мумкии.

Чарм ва муйна ишлаб чикаришда майда ва урта улчамдаги хромлн 

ошланган терндар ва куй териларига ишлов бериш учун



TM-7}q-2 \3 .0*178\P2 (Чехия). PM-2M ва "Мелисса" тинмдаги ма- 

ишнадар» цуллани ади. ТММ-2 машинасн х а  пойабзалнннг юкорн дс- 

талларнп хромлн «шлангам мирик тернларга ва куй тсриларнга ишлов 

бериш  у‘ун куллаылади.

PM-IM \ом aiuciiii юмшагнш машинасн.

PM 2М хом аиёни юмшатиш машинасн кун. кррокул, эмки. куён 

ва ооина май да м нналарни юмшатиш ва кисман толалаш учуй ишла- 

I и.’К1ди.

Маиинанинг ишчи асбоби ёйснмон пулат пичоклар I чисобла- 

надн. П«чоклар шлиндрик чуян барабан 2 нииг атрофида котнрнлган 

булнб, П1ИНГ вал» х а  полшипниклар оркалн машинанинг стан и нас и 

•4га урнгтилган (ИЗ- раем).

>IpiM айдана пичок бнр томонлама уткирланган булнб, унинг 

радиуса 105 мм га тенг. Барабан 2 кожух 5 билан ёнилган булнб. олд 

гомони очилиб ёшлувчн хавфенглнк копкоги 6 ва орка тарафига чанг 

на оопка чикннлгларнн машинадан суриб олувчн груба 7 у р н ат .н аи  

ва бу \з навбатта хом ашёии пнчокка урнатилишига ердам беради. 

Пичокли бараоа» таем ал и узатма 9 ёрдамида элсктрюрнтгичи 8 дан 

чаракатланадн. Бундан ташрари машина электромагнит туч лтгнч 

билан таъ.мннлангаи. Тухтатгичнииг ишга тушириш курнлмаси 6 

KoiiKoi тагндз жойлашгаи булнб. 6 копкок кутарнлнши билан 

тучтатнш курнлмаси пичокли барабанни харакатдан тухтатади.
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s . 6 г LЛ л * *•
<0

I
133-расм. ГМ-2М П1ШШГМ хом ашёни юмшатиш машимаси кмпсмотик 

схсмасн

*м ашёга Шилов бсриш жараёнида, ишчн хом ашёни стол 10 га 

куядн. Столнинг уртасида махсус тешик булиб, унд; 
тлаиувчи эластик чарм тасма жойлашган ва тасманинг олд уч1 

эчн курилма 11 нинг нлмокяарига илимган. Юкорига ва пастг 
атланувчи чарм тасма ричагли курилмалар педал 12 оркдл 
атланади. Педал 12 куйнб юборнлганда ричагли куриями пружин 
а и да аввалгн холатнга кайтааи. Хом ашённнг юнгли кисми паст!

каратнлган холла ёйнлиб, ишчи эонага узатилади. Ишчн хом ашёни 
ушлаган холда педални босиб керакли эонага бир неча марта пичоклн 
барабанга узатади ва хом ашё юмшатилади.

1  ' *
2 «
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