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Тошкент туцимачилик ва енгил 
саноат институтининг 70 йил- 
лигига батшланади.

КИРИ III

Ишлаб турган корхоналарни к,айта жи\озламай ва таъ- 
мирламай туриб юхори сифатли махсулотлар ишлаб чи- 
к.ариб булмайди. Ишлаб турган корхоналарни к;айта жи- 
хозлаш ва таъмирлаш ишларини амалга ошириш билан 
хуйидагиларга эришиш керак:

•мавжуд кувватлардан туларох фойдаланиш; 
•эскирган ускуналарни янги, унумлирок, ускуналарга 

алмаштириш йули билан корхоналар кувватини ошириш;
•фан ва техниканинг замонавий ютукдарини хисобга 

олиш;
•кул мехнатидан фойдаланишни камайтириш. 
Тикувчилик саноатида комплекс-механизациялашган 

юк,ори унумли охимлар тобора кенг жорий этилмокда, 
бундай ок,имларни барпо этиш учун автоматик жихозли 
универсал ускуналарнинг янги турлари, кийим узеллари- 
га ишлов берадиган ярим автомат ускуналар, намлаб-иси- 
тиб узил-кесил ишлов берадиган микрожараёнлар бош- 
Хариладиган юхори унумли ускуналар асос хилиб олин- 
ган булади.

Тикувчилик саноатини ривожлантиришнинг комплекс 
дастурида автоматлашган лойихалаш тизимларини жорий 
этиш, тикувчилик буюмлари андазаларини жойлаштириш, 
тушамадаги газлама булакларини хисоблаб чихиш тизим- 
лари, газламаларни бичишга тайёрлаш ва бичиш жараён- 
ларини автоматлаштириш хисобига моддий ресурслардан 
фойдаланишни яхшилаш кузда тутилган.

Тайёрлаш-бичиш цехлари тикувчилик корхоналарида 
ишлаб чихариш сатхининг 20-25%га яхинини ташкил 
этади, тайёрлаш-бичиш операциясига кетадиган мехнат 
сарфи эса кийим тикишга кетадиган умумий мехнат сар-
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фининг 7-12%ни ташкил этади. Тикувчилик корхонала- 
ридаги тайёрлаш-бичиш ишларининг механикалашганлик 
даражаси жуда паст булиб, урта хисобда 20-30%нигина 
ташкил этади. Шунинг учун тикувчилик корхоналарида- 
ги тайёрлаш-бичиш цехлари участкаларини механикалащ- 
тириш ва автоматлаштириш даражаси хозирги вак,тда 
долзарб вазифалардан бири булиб колмокда.

Тикувчилик ишлаб чикдриши барча боскичлари учун 
турли даражадаги ускуналар уларнинг вазифасига /нима- 
га м^лжалланганига/, бахясининг турига, бажарадиган 
операцияларига ва автоматлаштирилганлик даражасига 
кдраб таснифланади.



Т И К У В  Ц Е Х И Н И Н Г  У С К У Н А Л А Р И

б а р ч а  и ш л а р г а  м у л ж а л л а н г а н  м а ш и н а л а р

I. Бириктириб тикадиган, бир игнали 
моки бахя машиналар

1. 97 класс машина. Ип, ипак, жун, ярим жун ва урта- 
ча огирликдаги газламаларни бириктириб тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 
мин1. Бахясининг йириклиги 4 ммгача. Орша енгил ма- 
шинасозлик заводи чицарган.

2. 97-А класс машина. Ип, ипак, жун, ярим жун ва 
уртача огирликдаги газламаларни бириктириб тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
5500 мин-1. Орша енгил машинасозлик заводи чикдрган.

3. 97-В класс машина. Синтетик толалари бор газла­
маларни тикишга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 5000 м ин1. Игнани совутиб турадиган курил- 
маси бор булиб, бу синтетик иплардан фойдаланиш им- 
конини беради. Орша енгил машинасозлик заводи 
чикдрган.

4. 597 класс машина. Синтетик ва суньий толалари 
бор енгил ва уртача огарликдаги газламаларни солцисиз 
бахя кдтор юритиб тикишга мулжалланган. Солкисиз 
эканлиги турлича тезликда \аракатланадиган олд ва орт 
рейкалардан иборат дифференциал газлама сургичдан 
фойдаланиш имконини беради. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 4500 м ин1. Бахясининг йириклиги 4 мм. 
Орша енгил машинасозлик заводи чикдрган.

5. 597-М класс машина. Тиббий толалардан тукдяган 
Камма турдаги газламаларни /пальтобоп газламалардан 
ташкдри/, шунингдек синтетик толалари бор /нейлон, 
лавсан/ газламаларни ва сунъий толалари бор /вискоза, 
штапель/ газламаларни бириктириб тикишга мулжаллан-
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ган. Конструкцияси яхшилангани х,исобига 597 кл. ма- 
шинага нисбатан мехнат унумдорлиги 2,8% ортик, була- 
ди. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 м ин1. Бахя- 
сининг йириклиги 4 мм. Орша енгил машинасозлик за­
води чикарган.

6. 997 класс машина. Ип, ипак, жун ва ярим жун енгил 
ва уртача ошрликдаги газламаларни тикишга мулжаллан- 
ган. Игнани юкори х,олатда тухтатадиган, тепкини кутара- 
диган ва ип киркадиган автомат курилмаси бор. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 4500 м ин1. Бахясининг йирик­
лиги 4 мм. Орша енгил машинасозлик заводи чикарган.

7. 697 класс машина. Синтетик ва сунъий толалари 
бор енгил ва уртача огирликдаги газламаларни солкисиз 
бахякдтор юритиб, бириктириб тикишга мулжалланган. 
Турли тезликда хдракатланадиган олд ва ортрейкалардан 
иборат дифференциал газлама сургичи солкисиз бахяка- 
тор косил кдлишни таъминлайди. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4500 м ин1. Бахясининг йириклиги 4 мм. 
Орша енгил машинасозлик заводи чикарган.

8. 562 класс машина. Синтетик ва сунъий толалари 
бор енгил ва уртача огирликдаги газламаларни солкисиз 
бахякатор юритиб, бириктириб тикишга мулжалланган. 
Игнани юкори колатда тухтатадиган ва ип киркадиган 
автомат курилмаси бор. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4000 м ин1. Бахясининг йириклиги 4,5 мм гача. Орша 
енгил машинасозлик заводи чикарган.

9. 462 класс машина. 40-50% синтетик толалари бор 
костюмбоп газламаларни бириктириб тикишга мулжал- 
лаган. Игнани юкори холатда тухтатадиган ва ип кирка­
диган автомат курилмаси бор. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 4000 м ин1. Бахясининг йириклиги 4 мм. Орша 
енгил машинасозлик заводи чикарган.

10. 862 класс машина. Пальтобоп,костюмбоп ва плаш- 
боп газламаларни бириктириб тикишга мулжалланган. 
Конструкцияси 262 класс машинадагига нисбатан мукам- 
малрок, комбинация килинган газлама сургичи бор. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 4000 м ин1. Бахясининг 
йириклиги 4-4,5 мм. Подольск механика заводи чикарган.

11. 1022-А класс машина. Пальтобоп газламаларни 
бириктириб тикишга мулжалланган. Киркимларни магиз-
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йлиган курилмаси бор. Асосий валининг айланиш тез- 
Лиги 5000 мин1. Орша енгил машинасозлик заводи чи-

^ 1 2  1322 класс машина. Костюм ва пальтобоп газла- 
алардан, табиий ва сунъий газламалардан тикиладиган 

кийимларга ишлов беришга мулжалланган. Игнани бе- 
пилган холатда тухтатадиган, кисувчи тепкини кутара- 
диган, устки ва остки ипларни киркадиган курилмаси 
бор Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 м ин1. 5000 
МИн '. Бахясининг йириклиги 4,5 мм. “Текстима” фир- 
маси чикарган.

13. 8332 “Текстима” машина. Ич кийимбоп, костюм­
боп ва пальтобоп газламаларни бириктириб тикишга 
мулжалланган. “Текстима” фирмаси чикарган.

Биринчи гурукдаги машина вариантлари:
8332-000 класс машина юпка /куйлакбоп/ газламалар­

ни тикишга мулжалланган. Турли кич и к класслардаги 
машиналарда ип киркадиган автоматик курилмалари була- 
ди. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 мин ‘.

8332/001 класс машина. Уртача огирликдаги /костюм­
боп/ газламаларни тикишга мулжалланган. Кичик клас­
слардаги турли машиналарда ип киркадиган автоматик 
курилмалар булади. Асосий валининг айланиш тезлиги 
4000 мин-1.

8332/003 класс машина калин /пальтобоп/ ва бошка 
газламаларни бириктириб тикишга мулжалланган. Кичик 
класслардаги турли машиналарда ип киркадиган автома­
тик курилмалар булади. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4000 м ин1.

8332/ 400 класс машина синтетик толалари бор газла­
маларни, болонье типидаги капрон газламаларни бирик­
тириб тикишга мулжалланган. Кичик класслардаги турли 
машиналарда ип киркадиган автоматик курилмалар була­
ди. Бахясининг йириклиги 4,6 мм, асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4000 мин1.

Юкорида таърифланган 8332/401 ва 8332/402 класс 
машиналарини рейка ва игна ёрдамида газлама каватла- 
ридаги бир-бирига нисбатан солкини камайтиришга ёр- 
к _ ерадиган> газламаларни синхрон суриб турадиган 

омоинацияланган газлама сургичи булади.
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Кдват ва синтетик материалларни бирикгириб тикищ- 
да, шунингдек турли /астарлик, костюмбоп ва х- к. /  газ- 
ламаларни солкисиз чок солиб тикищца куйидаги маши- 
налар ишлатилади:

8332/ 500 класс машина — ич кийимлик газламаларни 
тикишда /асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин1/;

8332/ 501 класс машина — кдлинлиги уртача /5ммга- 
ча/ газламаларни бирикгириб тикишда /асосий валининг 
айланиш тезлиги 4000 мин-1/;

8332/ 502 класс машина — калин /7 ммгача/ газлама­
ларни тикишда /асосий валининг айланиш тезлиги 4000 
м ин1/. Бу машинанинг солкисиз чок косил киладиган 
игнали, дифференциал газлама сургичи бор.

14. 487 класс машина. Германиядаги “Пфафф” фир- 
маси чикарган. Туки узун, пальтобоп ва костюмбоп газ­
ламаларни бирикгириб тикишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5000 м ин1. Машинада газла­
ма тукининг орасини очадиган курилма, ипни тортади- 
ган ва киркадиган мослама, тепки кутарадган автоматик 
курилма бор. Газламани солкисиз килиб ва бир каватини 
солки килиб, деталларни бирикгириб тикиш имконини 
берадиган устки газлама сургич бор. Машина астарни 
тукли газламага улаш ва тукли газламанинг икки кавати- 
ни бирикгириб тикиш операцияларини бажаради. Мате- 
риалнинг икки кавати орасида юриб ва тукни бир то- 
монга ёткизиб берадиган курилмаси булиб, у газлама асо- 
синигина бириктириб тикишни таъминлаб беради. 
Материал ни узун тукли газламага бириктириб тикиш учун, 
машинада каво окими ёрдамида тукнинг орасини очади- 
ган мослама бор.

15. 450-2 класс машина. Трикотаж типидаги, сирпан- 
чик ва буралиб кетадиган кайишкок материалларга иш- 
лов беришга мулжалланган камда комбинация килинган 
газлама сургич билан жихозланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4200 мин-1. Бахясининг йириклиги 4 мм. 
Игнани керакли холатда тухтатадиган мосламаси бор- 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

16. DB-179 класс машина. Енгил газламаларга ишлов 
беришга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги 5000 мин-1. Игнани муайян холатда автоматик тутга-
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талиган курилмаси, шунингдек устки ва остки ипларни 
таш^ 1диган ва газламани оркага сурадиган мосламаси бор. 
^томатик мойланади. Япониянинг “Джуки” фирмаси
чикарган. -

17 DB-1793 кичик класс машина. Уртача огирликдаги
газламаларни тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 4500 м ин1. Япониянинг “Джуки” фир­
маси чикарган.

18. DDK-155 класс машина. Ип газламаларни ва ипак 
газламаларни бириктириб тикишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 6000 мин'1. Автоматик 
мойланиб туради. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикар­
ган.

19. DDJI-555 ва 555-4 класс машина. Енгил газлама- 
лардан тортиб огар газламаларгача, турли огирликдаги 
материалларга ишлов беришга мулжалланган. Ричагни су- 
риш йули билан бахясининг йириклигини узгартирса була- 
ди, машинада реверсив узатиш /газламани тескари то- 
монга, яъни оркага суриш/ имконини берувчи ва авто­
матик мойлаб турувчи тизим бор. Асосий валининг 
максимал айланиш тезлиги 5500 м и н 1. Машинанинг 
сунгги моделида ипни автоматик киркиш курилмаси бор. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

20. DL = 490 4/РГ = I класс машина. Аёллар ва эркак- 
лар кийимлари тикиладиган енгил ва ofhp газламаларни 
бириктириб тикишга мулжалланган. Машинада куй ид а 
курсатилган операциялар бажарилади: бирлаштирувчи 
чоклар - бортни агдарма чок билан тикиш, елка чоклар- 
ни, орт булак кисмларини, ён киркимларни бириктириб 
тикиш, енгларни Утказиш ва \. к. ; бортдаги, манжетда- 
ги’ екадаги, белбогдаги ва к. безак бахяторлар юри- 
таш, бурма чоклар; асосий деталга кокетка улаш; енглар-
вяпт! !̂1* 67 ^лаш ва к- операциялар. Машина асосий 
—ргоинг айланиш тезлиги 4000 мин1. Машинада рост-
тик ^ >адиган устки газлама сургич, ип узадиган автома- 
ни mv С?ама’ газламани оркага сурадиган мослама, игна- 
УлайдиганИрг^1̂ 3 т^хтатадиган мослама, деталларни 
кллиб ти мослама, факат устки газламани бурма
кидали а адиган мослама бор. Солкисиз чоклар кам ти- 

пониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.



21. DDL=4-4=4B класс машина. Аёллар куйлаклари, 
эркаклар костюмлари ва пальтолари деталларини бирик- 
тириб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 м и н 1. Автоматик ип киркдциган пичок^аси, 
газламани автоматик ортга сурадиган, тепкини кутара- 
диган ва туширадиган механизми бор. Япониянинг “Джу- 
ки” фирмаси чикдрган.

22. 487=6/81 BL класс машина. Сунъий чарм кийим- 
лар деталларини тикишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 5000 м и н 1. Германиянинг 
“Пфафф” фирмаси чикдрган.

23. 461=6/01=900 класс машина. Эркаклар ва аёлар 
кийимларини тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 5500 мин'. Ип кирк,ишни, игнани бе- 
рилган колатда тухтатишни, тепкини кутаришни ва ту- 
ширишни, пухталашни автоматлаштиришга мулжаллан­
ган булиб, бахякатор сифатини кафолатлайдиган курил- 
маси бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чикдрган.

24. DLN= 415 класс машина. Пальто, костюм, плаш 
ва К- к. тикишда солк,исиз бахякдтор юритишга мулжал­
ланган. Сирпанчик; материаллардан спорт кийимлари ва 
шунга ухшаш кийимлар тикишда юксак самара беради. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 м ин1. Автома­
тик ип кирк^нн ва автоматик мойлаб туриш курилмаси 
бор. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

25. DMN = 530 класс машина. Масалан, макинтош ён 
чокларига ишлов бериш, эркаклар куйлаклари, унча огар 
булмаган чарм кийимлар, макинтошлар ва бошк,а кий- 
имларни тикишда, четлари к,ирк,илган кийимларни тес- 
кари томонга букиб тикишда солкисиз бахякдтор юри- 
тиш учун мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 м и н 1. Ип к,ирк,адиган, газламани орк,ага 
сурадиган автоматик курилмаси бор. Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чикдрган.

26. DDL = 2015 класс машина. Эркаклар ва аёллар 
костюмлари, болалар кийимлари, пальтолар, плашлар ва

к. тикишда йугон иплардан манзарали бахя косил 
кдлишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2000 м ин1. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдр- 
ган.

Ю



27. DLM = 522 класс машина. Пальто, костюм де­
талларини бирикириб тикиш билан бир вак,тда милини 
бахякаторга паралел к,илиб к,иркиб кетишга, манжет- 
ларга ва чунтак к,опк,окдарига манзарали бахяк,атор юри- 
тишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4800 мин'1. Япониянинг “Джуки” фирмаси чик,ар- 
ган.

28. LV = 562 класс машина. Ofhp материалларга /чарм 
пальтоларга/ ишлов беришга мулжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 3000 мин '. Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чик;арган.

29. 212=115= 105/Е 303 класс машина. Пальто, кос­
тюм, эркаклар куйлаги ва спорт кийимлари тикишга 
мулжалланган. Кийим деталларини солкисиз бириктириб 
тикади. Асосий валининг айланиш тезлиги 4800 м и н 1. 
Автоматик тарзда бахякдторни пухталайди, тепкини кута- 
ради ва ипни к,ирк,ади. Германияда чикдрилган.

30. 243 - 115 = 585 класс машина. Пальто, шим, юбка- 
лар тикишга мулжалланган. Деталларни бириктириб ти­
кади, бириктириб куклайди, безак бахякдтор юритади. 
Тахламаларни бириктириб тикиш, кейин уларни бирик­
тириб куклаш ва безак бахякдтор юритиш каби ишларни 
амалга ошириш имконини беради. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 4000 м ин1. Автоматик тарзда ипни кдок,- 
адиган, бахякдторни пухталаб куядиган ва тепкини кута- 
радиган курилмаси бор. Игнасининг икки томонида 2 мм 
ораликда узи хдракатланадиган шарнирли йуналтиргичи 
бор; электр-пневматик курилмаси булиб, у ипни меъёр- 
даги тарангликдан йириклиги 6 бахягача булган, таранги 
буш к^либ бириктириб кукланган чокка утказади, деталь 
дазмоллангандан кейин бахякдтор сукилишини осон кдта- 
ди. Найчалар камрок, алмаштирилади, чунки найчаси катта 
хажмли булиб, унга оддий найчага нисбатан 63% куп ос- 
тки ип уралади. Германияда чикдрилган.

31. MOV = 814 класс машина. Ёк,а утказишга, сирпан­
чик, материаллардан куртка, сунъий чармдан, муйнадан 
кийим деталларини, муйнадан иситувчи к,атламларни 
бириктириб тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 5500 м ин1. Автоматик ип кзгркддиган 
курилмаси бор. “МО=75” магизлагичи ишлатилганда бе-

11



зак кант косил килиб кетади. Япониянинг “Джуки” фир- 
маси чикарган.

32. 72113=107 Q класс машина. Енгил, уртача ofhp- 
ликдаги ва ofhp материаллардан устки кийим тикишда 
ишлатилади. Унумдорликни 10-15% гача ошириш имкони- 
ни беради. Асосий валининг айланиш тезлиги 5200 м ин1. 
Ип кйркддиган, бахякаторни пухталайдиган, кийимни тах- 
лаб куядиган автоматик курилмаси бор. Чехословакия- 
нинг “Минерва”фирмаси чикарган.

33. 271 = 140042 класс машина. Турли газламалардан 
кийим тикишга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 6000 м и н 1. Ип циркдциган, тепкини кутара- 
диган, бахяк.аторни пухталайдиган автоматик курилмаси 
бор. Германиянинг “Дюркопп” фирмаси чикарган.

34. 271=140043 класс машина. Газламани дифферен­
циал суриб берадиган, моки бахяли, бир и гнали машина. 
Материалларни солкили килиб тикишга, енгил матери­
аллардан ва тукима буюмлардан икки томонлама куйма 
бурма косил кдлиб безашга мулжалланган.

Куйидаги модификациялари /турлари/ бор: тортиб 
тикадиган “А” типидаги, солки косил килиб тикадиган 
“В” типидаги машиналар.

Техник тавсифи: асосий валининг айланиш тезлиги 
4500 мин 'гача. Бахясининг йириклиги 5 мм гача.

Германиянинг “Дюркоп” фирмаси чикарган. II.

II. Бириктириб тикувчи махсус машиналар

Саноатда бир неча операцияларни бажарадиган, яъни 
параллел-изчил усулда ишлаш имконини берадиган ма­
шиналар кенг таркалган. Бу машиналар моки бахялар ва 
занжирсимон бахялар косил килиб, тикув машиналари- 
даги умумий иш принципларини сакдаб колади, лекин 
уларнинг кар кайсисида баъзи механикалаш, яъни бир 
вакгда иккита ёки бир нечта операцияларни бажариш 
имконини берадиган кушимча асбоб ва механизмлар 
куйилган булади.

1. 379 класс машина. Ич кийимбоп, куйлакбоп ва ко- 
стюмбоп газламаларни бириктириб тикишга м^лжаллан-
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ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 м ин1. Чок- 
нинг четини киркадиган пичок,часи /пичок,чани ишлат- 
маса х.ам булади/ бор. Орша енгил машинасозлик заводи 
чикарган.

2. 1197 класс машина. Синтетик толалари бор газла- 
маларни бириктириб тикишга мулжалланган. Чокнинг 
четини киркдциган пичокчаси ва газлама солкисини ка- 
майтирадиган дифференциал сургичлари бор. Орша ен­
гил машинасозлик заводи чикарган.

3. 202 класс машина. Пальтобоп ва костюмбоп газла- 
малардан кийим тикаётганда енгларни утказиш билан бир 
вактда устки газламада солки косил кдаишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 м ин1. Газ­
лама сурилишини алохида-алохида ростлаш мумкин 
булган иккита — устки ва остки газлама суриш рейкала- 
ри бор. Подольск механика заводи чикарган.

4. 302 класс машина. Енгил газламалардан кийим ти­
каётганда енгларни, кераклича солки косил килиб, енг 
умизига уткдзишга мулжалланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 2200 м и н 1. Подольск механика заводи 
чикарган.

5. 302=1 класс машина. Костюмбоп газламалардан 
кийим тикаётганда солки косил килиб енг утказишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 
м ин1. Бахясининг йириклиги 1,8-4,5 мм. Бу машинадан 
фойдаланиш иш шароитини яхшилайди ва мехнат унум- 
дорлигини оширади. Подольск механика заводи чикар­
ган.

6. 302=2 класс машина. Пальтобоп газламалардан кий­
им тикаётганда енгларни енг умизига утказиш билан бир 
вактда солки косил килиб боришга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 2000 м ин1. Бахясининг 
йириклиги 1,8-4,5 мм. Бу машинадан фойдаланиш иш 
шароитини яхшилайди ва мехнат унумдорлигини оши­
ради. Подольск механика заводи чикарган.

7. 297 класс машина. Пальтобоп ва костюмбоп газла- 
маларни остки газламада солки косил килиш билан бир 
вактда бириктириб тикишга /бортларни авдарма чок би­
лан тикишга ва к- к./ мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 2500 м ин1. Газлама четини киркддиган
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ва солки косил киладиган механизми бор. 97 класс ма­
шина асосида яратилган. Орша енгил машинасозлик за­
води чикарган.

8. 897=1 класс машина. К,иялама йул-й^л жун газла- 
малар киркимини магизлашга мулжалланган. Асосий ва- 
лининг айланиш тезлиги 4500 м ин1. Орша енгил маши­
насозлик заводи чикарган.

9. 1022=4 класс машина. Пальтобоп газламалардан 
кийим тикаётганда газлама парчасини икки ёкдама бу- 
киб, газлама киркимини магизлашга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 3500 м и н 1. Сурилма 
/кучма/ магизлагичи бор. Подольск механика заводи чи­
карган.

10. DB=2=B792 503=613 класс машина. Енгил ва ярим 
огар газламаларга ишлов беришга мулжалланган. Маши­
на бахя ташламай, материални тортиб куймай ишлайди. 
Енгларни утказишга, олд булакда бурма косил килиб ко- 
кеткани улашга /тикишга/ мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4500 мин-1. Тикиш жараёнида ма­
териални нг сурилиш микдорини ростлаб турадиган мос- 
ламаси бор. Ростлаш педаль ёрдамида бажарилади. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

11. DLN = 523 класс машина. Деталларни улашга, 
эркаклар костюмларида магизларни утказишга, ён чок- 
ларни тикишга ва к- к. га мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4000 м ин1. Машинада газламани 
киркадиган пичокдаси ва магиз утказилаётган айни вак- 
тда бириктириб тикадиган мосламаси бор. Япониянинг 
“Джуки” фирмаси чикарган.

12. 541=15103 класс машина. Устки кийимнинг енг 
умизига енгни утказишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 1800 м ин1. Германиянинг “Дюркопп” 
фирмаси чикарган.

13. DLD=423 класс машина. Эркаклар ва аёллар кос- 
тюмларига, аёллар куйлакларига, юбкаларига, спорт кий- 
имларига ишлов беришга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4500 м ин1. Ип киркадиган ва газ­
ламани дифференциаллаб /кар каватини мустакил/ суриб 
берадиган автоматик курилмаси бор. Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чикарган.
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14. 489=34/01 класс машина. Енгил газламаларга иш­
лов беришда материалнинг, ленталарнинг ва к. нинг 
бир каватини териб беришга ва бурма косил килишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4200 
м и н 1. Ипни киркадиган автоматик цурилмаси бор. Гер- 
маниянинг “Пфафф” фирмаси чикарган.

15. DLV=490=5=4B класс машина. Уртача огарликда- 
ги ва енгил газламаларни бириктириб тикишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 м ин1. 
Материал сургичнинг усткиси ва осткиси дифференциал 
/мустакил/ ишлайди. РГ=1 курилмаси газламанинг ало- 
кида участкаларида солки косил килишни таъминлайди, 
ипни автоматик киркадиган курилмаси бор. Япониянинг 
“Джуки” фирмаси чикарган.

16. DMN = 530=4=413 класс машина. Безак бахякд- 
тор юритишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 м ин1. Ипни киркадиган ва бахякаторни пух- 
талайдиган автоматик курилмаси бор. Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чикарган.

17. DLV=490=5=48 класс машина. Пальто, эркаклар 
ва аёллар куйлакларини тикишда, аёллар куйлакларининг, 
юбкаларининг кокеткаларини, учталик ярусларини чатиш- 
да ишлатилади. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 
м ин1. Устки ва остки газламани дифференциал /муста- 
Кил/ суради. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

18. 698892 РЕ = 2 класс машина. Уст кийимга енг 
утказишга мулжалланган. 8 соатда 110-200 жуфт енг С ка­
зали. Киямаси буйлаб солкини бир текис таксимлайди- 
ган мосламаси, ипни киркадиган ва тепкини кутаради- 
ган мосламаси бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси 
чикарган.

19. ШШ=432=432=Н класс машина. Кдйишкок мате- 
риалларни тикишга, бурма косил килишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 м ин1. Ипни 
киркадиган автоматик мосламаси бор. Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чикарган.
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12. 652-3 класс машина. Куйлак белбогига ишлов бе- 
ришга, безак тасмасини ёки газлама парчасини бостириб 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги 3000 мин-'. Машинага тасма тикиш ва шим белбо- 
fhhh букиш кассетаси урнатилган, буклагичи х,ам бор. 
Подольск механика заводи чикарган.

13. 852 класс машина. Енгил ва уртача огирликдаги 
газламалардан кийим тикишда деталларни бириктириб 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги 4500 м ин1. Бу машинадан фойдаланиш иш сифати- 
ни яхшилайди ва мехмат унумдорлигини 3,5% оширади. 
Подольск механика заводи чикдрган.

14. 952 класс машина. Ип газламадан тикиладиган бел- 
богларни узатадиган, к^ркдциган ва четларини букади- 
ган машина. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин1. 
Бу машинадан фойдаланиш иш сифатини яхшилайди ва 
ме^нат унумдорлигини 3,5% оширади. Подольск меха­
ника заводи чикдрган.

15.1076-3 класс машина. Куйлакбоп газламаларда май- 
да тахлама куринишидаги безак бахякдтор юритишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 
м ин1. Подольск механика заводи чикдрган.

16. 428 класс машина. Шим почасига тасмани бости­
риб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 2000 м ин1. Бахякдторлар уртасидаги оралик, 10 
мм. Венгриянинг “Паннония” фирмаси чикдрган.

17. 27-ВК класс машина. Бурчак \осил к,иладиган ик- 
кита параллел бахякдтор юритишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 2800 м ин1. Игналари урта­
сидаги оралик, 4,8-25,4 мм. Машинанинг материални ортга 
сурадиган механизми ва материални суришни ростлаги- 
чи бор. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

18.1201 класс машина. Машинанинг куйидаги бир неча 
кичик класслари бор:

00 - юпкд газламаларга мулжалланган;
01 - уртача к,алинликдаги газламаларга мулжалланган;
02 - кдлин газламаларга мулжалланган.
Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 м ин1. Венг­

риянинг “Паннония” фирмаси чикдрган.
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19. 244 класс машина. Манзарали ва бирлаштирувчи 
бахякаторларга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 м ин1. Катта мокиси ва ипни к,ирк,адиган 
мосламаси бор. Германиянинг “Дюркопп” фирмаси чи- 
царган.

20. 2/Г-ЕВ-82-200 класс машина. Аёлларнинг ич кий- 
имлари, огар газламалардан пальто тикаётганда бир­
лаштирувчи ва манзарали бахяцаторлар юритишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 
м и н 1. Игна юкоридаги \олатда тухтаганда ипни киркд- 
диган мосламаси бор. Япониянинг “Джуки”фирмаси чи- 
царган.

21. LH-521 класс машина. Енгил ва уртача огирликда- 
ги материаллардан кийим тикишга мулжалланган. Аёл­
ларнинг куйлакларида, жинси костюмларида, пальтолар- 
да, пиджакларда, жомакорларда ва эркакларнинг куйлак­
ларида олд булакларга, ёкдларга, чунтакларга, чунтак 
к.опк,окдарига, манжетларга ва бошкд деталларга безак 
бахякдторлар юритишга мулжалланган. Иккала машина 
моделлари асосий валининг айланиш тезлиги 2000 м ин1. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

22. LH-512, LH-512H, LH-515, LH-515H класс моки 
бахя машиналари. Аёллар куйлаги манжетларини, эр- 
каклар куйлагини агдарма чок билан тикишга, жома- 
корга чунтак халта улашга, комбинацияларга турлар, елка 
бейкалари улашга, шим белбогига астар куйишга, плаш- 
ларга кушалок безак бахяк,атор юритишга ва к. га 
мулжалланган. 512 ва 512Н класс машиналар асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 4200 мин 'гача, 515 ва 515Н 
класс машиналар асосий валининг айланиш тезлиги эса 
3500 мин ’гача. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

23. LH-518 класс машина. Жинси ва кундалик шим- 
ларда, жомакор шимларда белбокдд безак бахякдтор юри­
тишга мулжалланган. Бахякдторлар оралиги 31-37 мм. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

24. LH-518/031 класс машина. Икки булакдан иборат 
белботи улашга мулжалланган. Бундай сериядаги машина 
асосий валининг максимал айланиш тезлиги 1800 м ин1. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чик.арган.
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25 1L|. 5i $8/32 класс машина. Яхлит бичилган белбок,к,а 
ИШЛо'  5tpHI*nra мулжалланган. Бундай сериядаги маши- 
на ^  щнинг максимал айланиш тезлиги 1800 м ин1.

“Джуки” фирмаси чикдрган.
„  * ^Н- 3>80 класс машина. Жинси шимларнинг, эр- 

>ом^кор шимининг молния - так.илмаларини, 
ЧУНТа»Ч>Ин и кийим ён чокларини ва елка чокларини 
ТИЮ111:Га МуХ хжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги S»C(if) м^ин‘. Япониянинг “Джуки” фирмаси чи^ар-

22 Мц_з 82 класс машина. Куш бахякдтор керак була- 
дигаЬ ц ^игмларда чок солишга мулжалланган. Асосий 
Baj!,HlWHr айу1аниш тезлиги 6000 мин '. Япониянинг “Джу- 
101 л «ЦРмас*1 чикарган.

^2-83 3̂~603 класс машина. Бир йула чунтак копцоги 
улаб к^,ш э диган к,ирк;ма чунтакларга ишлов беришга 
MyJÎ aJlf)aHriSiH. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
ма11 Ипни  ̂ кдркддиган, материални оркдга сурадиган, 
чунт«*,)пия и  кдркдб очадиган мосламалари бор. Япо- 
НИЯн* 1<1 “ддсуки” фирмаси чикдрган.

29 1242^720/02 класс машина. Уст кийим коплама 
чувдЧж*%риГи1 бостириб тикишга мулжалланган. Асосий 

а ^ ланиш тезлиги 1800 м и н 1. Германиянинг 
фжрмаси чикарган.

li55^6/E2/12 класс машина. Юбкаларга молния 
™CMit /^ й ^ м  унгидан куринмайдиган кдлиб/ Уткдзишга 
MyJI)kaJUiaHfaH. Асосий валининг айланиш тезлиги 4800 
МН11 '■ ГерМаниянинг “Дюркопп” фирмаси чикдрган.

'  I^H-i 162 класс машина. Эркаклар куйлаги, паль- 
Т0Си Н[Имига чунтак тикишга, юбкаларнинг икки томонга 
к.араьд,, таХдамаларини тикишга, ёк,а ва манжетларга бе- 
зак ^ахц^зторлар юритишга мулжалланган. Асосий вали- 
” ИН1 ЭЦла^иш тезлиги 4500 мин1. Ипни киркддиган ва 

а х я ^  0рНи пухталаб куядиган автомат мосламаси бор. 
ЯП “Джуки” фирмаси чикдрган.

3gi9^ 1/05 класс машина. Жинси кийимларнинг шим 
оелб^у^^^^^ ишлов беришга мулжалланган /белбог улан- 
ган *>а)<якд1'ор кийим унгида куринмайди/. Асосий вали- 
нин| ацлан^ш тезлиги 4000 мин1. Германиянинг “Пфафф” 
‘PnPU a^ цикарган.
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33. LH-1152-4 класс машина. Белбог тикишга, паль- 
толарда, аёллар куйлагида крплама чунтакларни ва ман- 
жетларни бостириб тикишга, пальто ва аёллар куйлакла- 
рида безак бахякаторлар юритишга, шимларда, эркаклар 
ва аёллар куйлакларида молния - такдлмаларни бостир- 
ма чок билан тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 4500 м ин1. Ипни автоматик циркдци- 
ган ва газламани ортга автоматик сурадиган курилмаси 
бор. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

34. 542-720/01-113/13-906/05-В/С класс машина. Сунъ- 
ий чармдан тикилган кийимларда безак бахякаторлар 
юритишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 мин1. Ипни куфкддиган автоматик мосламаси 
бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чикдрган.

35. 487-706/84 класс машина. Молнияларни уткдзиш- 
га мулжалланган. Чокни солкисиз тикади. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 5000 м ин1. Ипни автоматик кир- 
кддиган курилмаси бор. Германиянинг “Пфафф” фир­
маси чикарган.

36. М-526/АС-1 класс машина. Эркаклар чарм кург- 
каларида ва аёллар чарм пальтоларидаги деталларни бур- 
чакли килиб бирлаштириб тикишга ва безак бахякдтор 
юритишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 1800 мин1. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чи­
карган.

37. 238Н-105 класс машина. Шимнинг юкоридаги кир- 
кимига белбогаи улашга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3000 мин1. Белбогларни ураб куядиган 
кассетаси ва белбог четини букиб тикадиган мосламаси 
бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чикарган.

38. 33600 класс машина. Шим почасига тасмани бости­
риб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 4200 мил1. АКД1нинг “Унион” фирмаси чикарган.

39. 489-900/99 ва 489-925/03 класс машиналар. Остки 
транспортёри дифференциал /му ста кил/ \аракатланади- 
ган, “икки ипли тугри бахяли”, юкори унумли тез тикар 
машина, ипни киркадиган курилмаси бор - 900/99 класс 
машина, шунингдек пневмоблоки - 925/03 класс маши­
на. Енгил газламаларда уралиб колган жойларисиз, ра- 
вон чоклар *осил кил ад и.
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25. LH-518/32 класс машина. Яхлит бичилган белбокк 
ишлов беришга мулжалланган. Бундай сериядаги мащ^ 
на асосий валининг максимал айланиш тезлиги 1800 мцн Г 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

26. МН-380 класс машина. Жинси шимларнинг, Эп 
каклар жомакор шимининг молния - так;илмаларини 
чунтакларини кийим ён чокларини ва елка чокларини 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 6000 м ин1. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдр- 
ган.

27. МН-382 класс машина. К,уш бахякдтор керак була- 
диган кийимларда чок солишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 6000 м ин1. Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чикдрган.

28. Т2-833-603 класс машина. Бир йула чунтак копкрга 
улаб кетиладиган кирдма чунтакларга ишлов беришга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
м ин1. Ипни киркддиган, материални орк,ага сурадиган, 
чунтак огзини к,ирдиб очадиган мосламалари бор. Япо­
ниянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

29. 1242-720/02 класс машина. Уст кийим крплама 
чунтакларини бостириб тикишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1800 м ин1. Германиянинг 
“Пфафф” фирмаси чикдрган.

30. 115566/Е2/12 класс машина. Юбкаларга молния 
тасма /кийим унгидан куринмайдиган к,илиб/ уткдзишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4800 
мин'1. Германиянинг “Дюркопп” фирмаси чикдрган.

31. LH-1162 класс машина. Эркаклар куйлаги, паль- 
тоси, шимига чунтак тикишга, юбкаларнинг икки томонга 
кдраган тахламаларини тикишга, ёка ва манжетларга бе- 
зак бахякдторлар юритишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 4500 м ин1. Ипни к,иркддиган ва 
бахякдторни пухталаб куядиган автомат мосламаси бор- 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

32. 3819-1/05 класс машина. Жинси кийимларнинг шим 
белбогларига ишлов беришга мулжалланган /белбог улан- 
ган бахякдтор кийим унгида куринмайди/. Асосий в^ „  
нинг айланиш тезлиги 4000 мин1. Германиянинг 'ПфаФФ 
фирмаси чикарган.
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н  1152-4 класс машина. Белбсш тикишга, паль-
33- ЬН^ллар куйлагида коплама чунтакларни ва ман- 

толарда. абостириб тикишга, пальто ва аёллар куйлакла- 
жетларни бахякаторлар юритишга, шимларда, эркаклар 
рида ое к^йлакларида молния - такилмаларни бостир- 
83 аСЛЛ билан тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
м5 тезлиги 4500 м ин1. Ипни автоматик киркади-
^  м  газламани ортга автоматик сурадиган курилмаси 
Z n  Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

34 542-720/ 01- 1 13/13-906/05-В/С класс машина. Сунъ- 
ий чармдан тикилган кийимларда безак бахякаторлар 
юритишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 5000 м ин1. Ипни киркадиган автоматик мосламаси 
бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чикарган.

35. 487-706/84 класс машина. Молнияларни утказиш- 
га мулжалланган. Чокни солкисиз тикади. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 5000 мин Ипни автоматик кир­
кадиган курилмаси бор. Германиянинг “Пфафф” фир­
маси чикдрган.

36. М-526/АС-1 класс машина. Эркаклар чарм курт- 
каларида ва аёллар чарм пальтоларидаги деталларни бур- 
чакли килиб бирлаштириб тикишга ва безак бахякдтор 
юритишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 1800 мин1. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чи­
карган.

37. 238Н-105 класс машина. Шимнинг юкрридаги к,ир- 
кимига белбогаи улашга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3000 м ин1. Белбогларни ураб куядиган 
кассетаси ва белбог четини букиб тикадиган мосламаси 
бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чикарган.

38. 33600 класс машина. Шим почасига тасмани босги-
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез-

то иопМКН ' ^КШнинг “Унион” фирмаси чикарган. 
тран „ ®0/99 ва 489-925/03 класс машиналар. Остки 
^  <Г1П0РтеРи диФФеренциал /мустакил/ каракатланади- 
машиня*11 Ипли тУгРи бахяли”, юкори унумли тез тикар 
машина’ ИПНИ ^РКадиган курилмаси бор - 900/99 класс 
на. Енгил11гНИНГДеК пневмо®локи " 925/03 класс маши- 
вон unvi. газламаларда уралиб колган жойларисиз, ра- 

чоклар косил килади.
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3. Тикувчининг куриш доирасида булган шкалали Dfv_. 
ловчи гилдиракчалар воситасида устки ва остки 
портёр \аракатини узгартирадиган куримаси борлиги 
идаги имкониятларни беради:

- хар хил газлама турлари учун, тез ва аник, хилщ? \ 
солкисиз чок тикишни тугрилаб олиш;

- солкдли ёки бурмали чок тикишни тез ва аник, тутри 
лаб олиш;

- синалган созлаш усулини осонгина кбайта тиклаб 
олиш.

4. Газлама цалинлиги, бахянинг йириклиги ва ипнинг 
тури кдндайлигига кдрамай, доимо бир хилда турадиган 
янги “бахя тортиш” тизими бор. Бу машинанинг хусуси- 
ятлари куйидагича:

- навбатдаги бахя хосил булаётганда ип тортгич юпкд 
газламалардан кийим тикаётганда ёки бахя йириклиги ни 
максимал кдлиб йугон иплар билан кийим тикаётганда 
пайдо буладигани сингари микдорда ип тортиб олади;

- “узайтирилган ёрдамчи чалиштиргич” деб аталади- 
ган янгича моки тизими бахяни майин тортиладиган кдла- 
ди, чунки бундай тизимда устки ипнинг чалиштиргич 
якинида халкднинг сирпаниб тушиш жараёни ва ип торт- 
гичнинг унга мос харакатланиши секинлашади. Ип ура- 
либ холмайди /устки ип хдлкдлари доим тортилиб тура- 
ди/ ва навбатдаги бахя учун керакли устки ип микдори 
уз-узидан аникданиб туради.

- ’’игнадаги ип утадиган капсула арикча”сида патина- 
ли ишлов берилган тизим борлиги ип утишига бирон- 
бир нарса халакит беришига й^л куймайди, шовкинни ва 
мокининг оз булса хам ейилишини сезиларли даражада 
камайтиради;

- найчалар камрок алмаштирилади, чунки серсигим- 
ли найчада /горизонтал айланадиган найча калпокдаси/ 
остки ип оддий катга найчалардагига нисбатан 63% купР01̂ 
булади.
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1  чанжирсимон тугри бахяцаторлар косил цилиб, 
V. } бириктириб тикадиган машиналар

А. Бир игнали машина>шр

8411 класс машина. Хар хил газламаларни бирикти- 
й икишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
лиги 5000 мин1. Дифференциалланган Дар кдйси газ- 

тема каватин и  мустакил сурадиган/ оддий газлама сурги- 
«  бор. “Текстима” фирмаси чикарган.

2 8431 класс машина. Аёллар, эркаклар ва болалар 
кийимлари деталларини ардарма чок билан тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 7000 
мин-1. Дифференциалланган Дар кайси газлама кавати- 
ни мустакил сурадиган/ оддий газлама сургичи бор. “Тек­
стима” фирмаси чикарган.

3. 3781 класс машина. Аёллар куйлагибоп енгил газла­
маларни, эркаклар куйлагибоп ва костюмбоп газламаларни 
бириктириб тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 6500 м ин1. Бахякаторни пухталайдиган 
механизми бор. “Текстима” фирмаси чикарган.

4. 487/6 класс машина. Эластик Дайишкок/ матери- 
алларни бириктириб тикишга мулжалланган. Устки ва 
остки газламада солки косил киладиган ва ипни кирка- 
диган мосламаси бор. Германиянинг “Пфафф” фирмаси 
чикарган.

5. 5487-814/01 CLN класс машина. Асоси трикотаж 
улган сунъий чармдан тикиладиган кийимлар деталла-

рини бирлаштиришга мулжалланган. Асосий валининг 
фиРГ с и ч теЗЛИГИ мин ‘- Германиянинг “Пфафф”

ликдагг^ ^  ^  ^  класс машина. Енгил ва уртача огир- 
катоп „„Газл?ма,1аР чокларини занжирсимон куш бахя- 
ларни бГ И тикишга мулжалланган, айникса узун чок- 
айланит ктири^ тикишда кул келади. Асосий валининг 
ма тури кяип И™ 5200 мин ‘Дан 7000 мин 'гача /бу газла- 
Фирмаси ч *Илигига боглик/. Италиянинг “Римольди”

7.JMA-25Pr3H
газламалапни ^ Ласс машина. Уртача огирликдаги ва OFHp 

иРиктириб тикишга мулжалланган. Асо-



22. 264-49-2СА-02 класс машина. Шим такилмасига 
молния улашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5500 мин1. Тасмани кирк,адиган курилмаси бор. 
Италиянинг “Римольди” фирмаси чикдрган.

23. 5642/840 класс машина. Чунтакка котирма куйил- 
ган коплама воситасида чунтакни улашга мулжалланган 
куп игнали /2 ва 4 игнали/ машина. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 4500 м и н 1. Германиянинг “Пфафф” 
фирмаси чикдрган.

24. МН-380 класс машина. “Молния” — тасмани ён 
томондаги улаш бахякдторларни юритишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 м ин1. Япо- 
ниянинг “Джуки” фирмаси чик,арган.

25. МН-382 класс машина. Шимнинг ён ва урта чок- 
ларини хдмда юбка чокларини тикишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 м ин1. Япония- 
нинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

26. МП-481 класс 4-сериясидаги машиналар /5-сери- 
яси \ам бор/. Ипларни автоматик киркддиган мослама- 
лари бор. Икки ипли бахя хосил кдладиган бир игнали 
машина. Ипни автоматик г^иркдди, ип тозалагичи, газла- 
мани ортга сургичи бор. Бу класс машиналар кокетка- 
ларни кушиб тикишга, эркаклар куйлаги ёкдларига ва енги 
манжетларига бахякдтор юритишга; шим ни ташк^, ички 
томонлардан ва кундалангига кушиб тикишга; орт булак- 
ларини бирлаштиришга; аёллар куйлаги ёки юбканинг 
ён чокларини тикишга; пальтонинг орт булак урта ва ён 
чокларини кушиб тикишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги максимум 5500 м ин1.

27. МН-484 класс 4-сериясидаги машиналар /5-сери- 
яси \ам бор/. Икки ипли занжирсимон бахя хосил к,ила- 
диган бир игнали машина. Газламани дифференциал 
Дар каватин и мустакил/ суриб беради, ипни автоматик 
киркади, ип тозалагичи, газламани ортга сургичи бор. Бу 
класс машиналар эркакларнинг пальтоларига, куйлакла- 
рига, аёлларнинг юбкаларига, шимларига, куйлакларига 
ишлов беришга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги максимум 5500 м ин1.
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VI. Бириктириб тикувчи йурмаш машиналари

А. Бирлаштирувчи моки бахяцатор машиналар

1. 797 класс машина. Ич кийимлар ва аёллар куйлак- 
лари тикишга мулжалланган газламалар четини к^рк,иш 
ва йурмаш билан бир вак̂ гда бириктириб тикишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 мин-1. 
Орша енгил машинасозлик заводи чикдрган.

2. 1097 класс машина. Синтетик тола аралашган газ­
ламалар четини бириктириб тикиш ва йурмашга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 4500 м ин1. 
Дифференциал газлама сургичи бор. Орша енгил маши­
насозлик заводи чикдрган.

Б. Бирлаштирувчи занжирсимон бахяли машиналар

3. 508 класс машина. Ён ва елка чокларини бирикти­
риб тикиш, ёкдни ёк;а умизига утказиш, аёллар куйлаги 
юкрри к^смини юбкасига улаш каби операцияларни амал- 
га оширишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 м ин1. Дифференциал газлама сургичи бор, 
бахякатор тури икки ипли, занжирсимон, йурма, икки 
ёки уч ипли. Орша енгил машинасозлик заводи чик,ар- 
ган.

4. 408-А класс машина. Енгил газламаларни бирикти­
риб тикиш билан бир вакдда чок циркимини кирк^иб те- 
кислашга ва йурмашга мулжалланган. Енг ва ён чоклари­
ни бириктириб тикиш, манжетларни улаш каби опера- 
цияларда хам ишлатилади. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 м ин1. 797 класс машинага нисбатан мехнат 
унумдорлиги 11% юкрри. Ростов “Легмаш” заводи чи- 
кдрган.

5. МО-357 класс машина. Табиий ва сунъий толали 
енгил ва 5фтача огарликдаги газламаларда чок к,иркимла- 
рини бириктириб тикишга, йурмашга ва текислаб кирк,- 
ишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
5000 м ин1. Икки ипли занжирсимон бахякдтор юритиб 
бириктириб тикади ва уч ипли занжирсимон бахяцатор 
юритиб йурмайди. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдр- 
ган.
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6. 460 К 43 класс машина. Юпкд ва уртача 
даги газламаларни бириктириб тикишга ва йл/ ИНли,с'
M V T n r Q T T I T ' l U r ' J U  А  Р Л Г М М  D O n M U T I U r  О  TJT т т а т п > 1 « .  Н М ^ П г  р -мулжалланган 
м ин1. Бахясининг

. Асосий валининг айланиш тезлиги к 3 
зинг йириклиги 0,7-4,2 мм. Чокинии,- 6500Чокининг, 

Фирмаси
кен,
чи-

глиги 1,6-5,6 мм. Германиянинг “Зингер’ 
карган.

7. 990В 3 класс машина. Нейлон ва трикотаж газл I  
лардан кийим тикишга мулжалланган. Асосий вали^'3' 
айланиш тезлиги 7000 м ин1. Бахясининг йириклиги о П  
4,2 мм. Чокининг кенглиги 1,6-5,6 мм. Германияни 
“Зингер” фирмаси чикдрган.

8. 39500 класс машина. Енгил ва уртача огирликдап»! 
газламаларни тикишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 7000 м ин1. Бахякдторни пухталайдиган 
курилмаси бор. АКД1да чикдрилган.

9. 39500 - FS класс машина. Газламаларни тикиш би- 
лан бир вакдда остки кдватини к,иркцб кетишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 мин1. 
Бахякдторининг кенглиги 3 мм. Тепкисида бурма \осил 
кдпадиган тирк,иши ва пластинкаси бор. АКШпя чик;а- 
рилган.

10. 990-В класс машина. Юпк,а ва уртача кдлинликда- 
ги ипак газламалардан кийим тикишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 7000 м ин1. АКД1да чика- 
рилган.

В. Бирлаштирувчи занжирсимон бахяли икки 
игнали машиналар

И. 229-08-06/115 класс машина. Газламаларни иккита 
параллел бахякдтор юритиб бириктириб тикиш билан бир 
вакдда йурмаб кетишга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 6500 мин1. Тикиладиган газламаларнинг 
калинлиги 6 ммгача. Италияда чикдрилган.

12. 329-00-2-С класс машина. Ofhp ва уртача oFHP' 
ликдаги газламалардан, жинсидан тикиладиган кийим- 
ларга, жомакор ва спорт кийимларига ишлов берии^г 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6 

г-1. Дифференциал газлама сургичи бор. Бириктир
, йурм®*'

МИН'
тикадиган бахякдтори икки ипли занжирсимон

32



икки ва уч ипли. Газлама четини те- 
дИга« баХЯ1^иган курилмаси боР Италиянинг “Римоль-
кИ” Лиоиаси чикарган.
ди 815-DDO класс машина. Енгил газламалардан

13. МО- ^  ва кийимларни икки ипли зан-
эркаклар К'бахякатор юрИтиб бириктирма чок билан ти- 
* ^ ИМ̂лжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 

Газламанинг сурилиш микдорини назорат кила- 
“^ганкурилмаси бор дифференциал газлама сургич билан 
ДИ «эзтанган. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

14 DC-221 класс машина. Енгил ва уфтача огирлик- 
материалларга ишлов беришга, эркаклар куйлаги ва

1C нинг енг ва ён чокларини тикишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 м ин1. Машина 
икки игнали, турт ипли, бириктириб йурмаб тикади. Япо­
ниянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

15. DC-341 класс машина. СЯир ва уртача огирликда- 
ги материалларни тикишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 5200 м ин1. Ипни киркадиган ва 
дифференциал газлама сургичи, киркимларини текислай- 
диган мосламаси бор, бахяси икки ипли занжирсимон. 
Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

16. DC-361 класс машина. Эркаклар куйлагининг енг 
ва ён чокларини ва к- к. тикишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5500 м ин1. К,иркимларни те- 
кислаб киркадиган мосламаси бор. Бахякатори икки ипли 
занжирсимон. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикарган.

17. DC-365 класс машина. Аёллар куйлаги, блузкалар, 
ф°рш кийимлар тикишга мулжалланган. Бурмалар косил 
т и ’ бириктириб тикади. Асосий валининг айланиш

и 5500 м ин1. Бахяси бириктириб йурмайдиган. 
Яп™ ™ « г ‘Л ч т а "  фирмаси чикарган. 
га ишлов fi 5 101300 машина. Газламаларга ва трикотаж - 
нищ те зли еР! Г а ^-^калланган. Асосий валининг айла- 
Ференциа^^ °°° мин ‘- °ДДий газлама сургичи кам, диф- 
ки” Фипчхэгч азлама сУРгичи кам бор. Япониянинг “Джу-

19 DC 9204f apraH-
Даги материал КЛасс машина. Енгил ва уртача огирлик- 
кийими тикио1аРДаН аоллар куйлаги, жакет, аёллар спорт 
з~ у г га мулжалланган. Бириктириб тикиш, газ-
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лама к.ирк,имини текислаб к,ирк,иш ва газлама четини 
магизлаш операцияларини бир вакдда бажариш мумкин. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 5500 мин ‘. Бахяси икки 
ипли занжирсимон. Япониянинг “Джуки” фирмаси чи- 
кдрган.

20. D-100 класс машина. Трикотажга, кдйишкок ва 
уртача орирликдаги газламаларга ишлов беришга мулжал- 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6500 м ин1. 
Дифференциал газлама сургичи ва ипни к.иркддиган мос- 
ламаси бор. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

21. А-518/003 класс машина. Яширин бахяли икки иг- 
нали бу машина аёллар шимига белбор улашга мулжал- 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 м ин1. 
Игналари уртасидаги оралик, 30 мм. Япониянинг “Джу­
ки” фирмаси чикдрган.

22. MO-815-DDI класс машина. Ofhp газламаларни 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 6000 м ин1. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдр- 
ган.

23. MO-815-DDI/8011 класс машина. Енгил матери- 
алларни узик-узик, бахякдтор юритиб улашга мулжаллан- 
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 м ин1. Япо­
ниянинг “Джуки” фирмаси чикдрган.

24. 990-В 11 класс машина. Ип газламаларни тикиб, ба- 
хякдторни пухталаб куйишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 6000 мин1. Бахясининг йириклиги 
1-2,8 мм, кенглиги 2,4-6,4 мм. Игналари уртасидаги оралик, 
2,8 мм. Германиянинг “Зингер” фирмаси чикдрган.

25. 39500 класс машина. Юпкд материаллардан тики- 
ладиган кийим деталлари четини ичкарига букиб тикиш­
га ва йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 7000 м ин1. Бахякдторининг кенглиги 1,6-2 
мм. AKJLII да чикдрилган.

26. 39500 класс машина. Газламаларни тикиш билан 
бир вакдда маризини \ам улаб кетишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 м ин1. Бахякдто- 
рининг кенглиги 6 мм. АКД11 да чикдрилган.

27. 39500-М класс машина. Газламаларни ва трико- 
тажни кучайтирилган тУрт ипли чок солиш билан бир 
вак^да остки кдватида бурма \осил кдтиб тикишга мулжал-
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ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 6000 иин '• 
Бахяк,аторининг кенглиги 6 мм. АК.Ш да чик,арил11Н-

28. 8514/150 ва 8514/155 класс машиналар. Аёл1аР ва 
болаларнинг устки кийимларини занжирсимон к$и чок 
билан бириктириб тикишга ва йурмашга мулжалл1Нган- 
Дагал газламаларга бахяси турт ипли машина, т р т отаж‘ 
га эса бахяси беш ипли машина ишлатилади. Асос111 ва" 
лининг айланиш тезлиги биринчисида 4000 м ин1, й*0011*" 
чисида эса 5000 м ин1. Германиянинг “Текстима” ФИР‘ 
маси чикдрган.

29. МО-855 класс машина. Синтетик газлама^Рдан 
аёллар ва болалар кийимлари тикишга мулжалл1Нган- 
Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 м ин1. Яг°ния" 
нинг “Джуки” фирмаси чик,арган.

30. МО-816 класс машина. Енгил газламаларг11 ®и- 
риктириб тикиш, йурмаш билан бир вакд-да бурмах‘осил 
кдлиб кетишга мулжалланган. Асосий валининг ай,аниш 
тезлиги 4000 м ин1. Ипни к,ирк,адиган автоматик »>УРИЛ“ 
маси бор. Япониянинг “Джуки” фирмаси 4HK,aprai‘-

Махсус машиналар

31. МС-191 класс машина. Енгил ва уртача ои'Рлик" 
даги материаллардан тикиладиган эркаклар шимин,шг ва 
бошца шимларнинг ён, ички ва урта чокларини 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлип1 4000 
мин-1. Икки игнали, II шаклидаги платформаси бс'Р’ ®а" 
хяси икки ипли занжирсимон. Япониянинг “Д * У КИ 
фирмаси чикдрган.

32. МС-191 А класс машина. Енгил материал;1аРдан 
тикиладиган эркаклар куйлагининг ён кирк^мларига ва 
цилиндрик к,исмларига ишлов беришга мулжалланган- 
Асосий валининг айланиш тезлиги 4000 м ин1. Уч игна_ 
ли, II шаклидаги платформаси бор, бахяси икки ипли 
занжирсимон. Япониянинг “Джуки”фирмаси чик;;‘Рган'

33. МС-261 класс машина. Уртача огар ва OFHp мате~ 
риаллардан тикиладиган жомакорларнинг ва бошк;а кУвуР" 
симон «дгсмларнинг ён чокларини ва ички чоклаРини 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланш11 тез* 
лиги 4000 мин ‘. Икки игнали, II шаклидаги платф°Рма‘
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си бор, бахяси икки ипли занжирсимон. Япон 
“Джуки” фирмаси чикдрган. 1 1ЯнИнг

34. МС-261 класс машина. Уртача OFHp ва ofhd 
риаллардан тикиладиган жинси шимларнинг, ко ^аТе' 
шимларнинг ва бошк.а кувурсимон кдсмларнинг ён аН°р 
ларини ва ички чокларини тикишга мулжалланган д°К 
сий валининг айланиш тезлиги 4000 мин ‘. II Шакли^  
платформаси бор, икки игнали бахяси икки ипли 3!ГИ 
жирсимон. Япониянинг “Джуки” фирмаси чикдрган ЭН~

Муйнадузлик машиналари

Бу машиналарда бакувват газлама сургичи билан ма- 
шинанинг Узи узгармаслиги бахясининг таранглиги ва 
йириклигини узгартирмасдан туриб, тезликни тезда узгар- 
тириш имконини беради. Тугун боглайдиган механизм- 
нинг махсус хдракати воситасида бир хил булмаган мате- 
риалларга ишлов бериш ёки кундаланг чокларни тикиш 
мумкин. Бунда \еч бахя ташланмайди ва ип узиб олин- 
майди. Шунинг учун машинада тажрибасиз тикувчи иш- 
лаётганда аввало вак? тежаб борилади.

Пфафф машинасининг модели жахон бозоридаги энг 
илгор муйнадузлик машиналаридан хисобланади. Бу ма­
шина 1 миллиметрда 2 та бахя хосил кдаиб, жуда аник 
тикади, асосий валининг айланиш тезлиги эса 3200 мин-1. 
Айницса малакали тикувчи ишлаганда, машина норка, 
шиншилла ва бошкд юпк;а муйна турларини тикишга ярай- 
ди. Бахякдтор диапазони: 1 смда 5-20 та бахя.

Тишли сурувчи деталлари бор ва мойлаш тизими тулик 
автоматлашган бир ипли зий йурмаш т и к у в  машинаси 
муйнадузликка ва муйнани кдйта ишлаш ё к и  у н г а  ишлов 
бериш саноатига; уртача огирликдаги в а  o f h p  муйна н 
вларини кдйта ишлашга - масалан, муйна четини паль^ 
ва костюмларнинг ёкдсига, енгларга в а  ч у н т а к  о гзИ ' ^ иН. 
тишга мулжалланган. Машина, шунингдек, болалар уи 
чокдари тикишга хам ярайверади. д3

Муйнадузлик машиналари уртача х ал и н л и к д ан , 
юпкд булган муйна навларигача к,айта ишлайдиган а 
бошкдча конструкцияда чикдрилиши мумкин. Бир _
кушимча курилмалар - масалан, машина дискини
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икни чеклайдиган таянч чизтичи ва мар- 
риш. баланс мойлаш тизими курилмалари - машина- 
*яЗЛаВГГИР анишни ва унга караб туришни осонлашти- 
Дан Ф°йдаЛ валининг айланиш тезлиги, тикиладиган 
раз» ^ан д ай ли ги га  караб, максимум 3000 м ин1.

VII. Деталлар киркимини йурмаш машиналари

51-А класс машина. Титилувчи тукимачилик мате- 
аллари ва турли газламаларнинг киркимини йурмашга 

?%и^ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3500 
Цшн-1 Ипни киркадиган ва газламани дифференциал су- 
радиган механизмлари бор. Подольск механика заводи 
чикарган.

2. МО-801-ODO класс машина. Бир ипли бахя солиб 
йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лйги 6500 мин1. Япониянинг «Джуки» фирмаси чикар­
ган.

3. MO-804-ODJ класс машина. Енгил газламаларни 
/крепдешин ва к. /  уч ипли бахя солиб йурмашга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 7000 
мин ' Япониянинг «Джуки» фирмаси чикарган.

4. МО-352-17-В класс машина. Юпка ва уртача калин- 
ликдаги газламаларни йурмашга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5000 м ин1. Япониянинг «Джу­
ки» фирмаси чикарган.
б ^  МСЫ50-С класс машина. Дифференциал сургичи 

^Ли®’ М ™  газламалар киркимини йурмашга 
мииа^ аНГаН' Асосий валининг айланиш тезлиги 5000 

6 ПС?4̂ ЯНИНГ фирмаси чикарган.
Деталлап '  45 10130(1 машина. Иккита ёки учта ип билан 
КУйищ Е *у1рк,имини йурмашга мулжалланган. Безак бейка 
Ма Косил ^  бИР вак;тла бирлаштириб тикадиган ва бур- 
нинг айлян 135111̂ 311 мосламаси кам бор. Асосий вали- 
махсус мослам Теалиги 6000 м и н 1. Бейкани улайдиган 
си чикарган ЭСИ *ЗМ ®ор' Япониянинг «Джуки» фирма- 

7. 327
йУрмащга S S  МаШИНа’ ТУРЛИ газламалар киркимини 

ДДанган. Асосий валининг айланиш тез-
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лиги 8000 м ин1. Материални бир текисда сурилиб бори- 
шини таъминлайдиган газлама узатиш курилмаси бор. Ба- 
хясининг йириклигини тугмача босиш йули билан тар- 
тибга солиш мумкин. Газлама сургичи дифференциал. 
Италияда чикарилган.

8. 8514/30 класс машина. Юпка газламалар киркими- 
ни йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 5000 м ин1. Йурмасининг кенглиги 2,5 мм. Гер- 
маниянинг «Текстима» фирмаси чикарган.

9. 9652-220 класс машина. Деталлар киркимини 
й$фмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 7500 м ин1. Ипни киркадиган курилмаси бор. Гер- 
маниянинг «Пфафф» фирмаси чикарган.

10. VP30-120 класс машина. Турли газлама деталлари- 
нинг киркимини й^фмашга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 7000 м ин1. Ип киркадиган пнев- 
матик курилмаси ва ип узукдигини назорат киладиган 
курилмаси бор. Италиянинг «Римольди» фирмаси чикар­
ган.

11. 627-28-61 класс машина. Газламанинг киркимла- 
рини й$фмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 8000 м и н 1. Италиянинг «Римольди» фирмаси 
чикарган. VIII.

VIII. Яширин бахяли машиналар

1. 85 класс машина. Енгил газламадан куйлакларни 
букиб тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 2500 м ин1. Бахяси бир ипли занжирсимон. Хар 
битта бахя косил килинаётганда эмас, балки бир бахя утка- 
зиб кам ип тортиб чикарилади. Подольск механика заво­
ди чикарган.

2. 761 класс машина. Уртача огирликдаги ва огир газ- 
ламалардан бир ипли занжирсимон бахя солиб, кийим 
тикишда уларни букиб тикишга ва кавишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 м ин1. Че- 
хословакиянинг «Паннония» фирмаси чикарган.

3. 1232 класс машина. Турли газламаларни букиб ти­
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги
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4000 м ин1. Тепкининг крича тушганини назорат килади- 
ган пневматик мосламаси, ипни узатадиган ва игнани 
исталган колатда тухтатадиган курилмаси бор. АКДЛ да 
чикарилган.

4. В-830 класс машина. Турли газламаларни букиб ти­
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
3000 м ин1. Деталлар киркимини букадиган ва бурма косил 
киладиган мосламаси бор. АК.Ш да чикарилган.

5. 219-15103 класс машина. Букиш каки катта булма- 
ган юбкалар ва бошка кийимлар этагини букиб тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
м ин1. Газламани букиб берадиган мосламаси бор. АКДЛ 
да чикарилган.

6. 160 -260 класс машина. Олдиндан белгилаб олмай, 
огар материаллардан тикилган кийим этагини букиб ти­
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
3000 м ин1. Игнани муайян \олатда тухтатадиган меха- 
низми ва кийимни тезда машинага куядиган камда иш- 
лов бериб булинган кийимни чикариб берадиган курил- 
маси бор. АКД1 да чикарилган.

7. 150-270 класс машина. Аёллар куйлагибоп юпка 
материаллардан тикилган кийим этагини олдиндан бел­
гилаб олмай букиб тикишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 3000 м ин1. Игнани муайян колат- 
да тухтатадиган механизми ва кийимни тезда машинага 
КУядиган \амда ишлов бериб булинган кийимни чикариб 
берадиган курилмаси бор. АКДЛ да чикарилган.

8. 150-280 класс машина. Кдлин материалдан тикила- 
диган кийим этагини олдиндан белгилаб олмай букиб 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 3000 мин-1. АКДЛ да чикарилган.

9. 39500-РН класс машина. Енгил ва уртача огарлик- 
даги материалларни букиб тикишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 7000 м ин1. АКДЛ да чи­
карилган.

10. 39500-ГР класс машина. Материал четини олдин­
дан белгилаб олиб, яширин бахякатор юритиб букиб ти­
кишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
6500 м ин1. Бахясининг йириклиги 3 мм. АКДЛ да чика­
рилган.
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11 375«^o t) ' 5 a ,c c  машина ш “« лочасини буп,я
кищга АС0СИЙ айланиш „ Г * ;
3500 мюг- . Х М  ч еги н и  таргибгасолибтуралиган 
тиргичи 5 С-ОР- / Ш  аа чинарилган.

12  з75п О 0 '- » « » :  машина. Турли к,алинликдаги „  Я
риалларда.й" тлгапшш  Ё*а ,ва « » "  «йтармаларщ, 
кавишга м ^ * * * * ^ * ^ ' Асосии валининг айланиш Тез 
лиги 3500 i м#1“ да чик,арилган.

13. м о ^ - ^ ' О  класс машина. Кшрнимларни ящи 
пин 6яу« п о  о и ^ й э и б  тикишга мулжалланган. Асосий вя 
лининг а(Ьпл а И 1-г.взлиги 7000 мин '. Япониянинг «Д*,.
ки» ф и р м а м и 4 * 3™ '

14 990 В Ч лмгс машина. Деталлар четини яширин
бахя сол и б  ̂  'тгикишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айлги*л и Л и '*1ПМГН 7000 МИН '• Бахясининг йирикли- 
ги 0 7 4 4 ВДГ-'лиги 1,6- 5,6 мм. Германиянинг «Зин­
гер» ф и р м а^ с ^ > рган^15 250 ^ з ^ а с с  машиналар. Юпк,а ва налин газла-
мал '*к<хишга мулжалланган. 1:2 ёки 1:3 нис-
батл б . т а  нгл -тикиш учун интервал курилмаси бор. 
АсосийЭХЯ ,4ийнк: ^айланиш тезлиги 3000 мин1. Бахяси- 
н и н ^ й и о и к ^ 1̂ 15̂ ' 8 м м  Г е Р м а н и я д а  чинарилган.

16 М 5 ( Х ^  ^  м а ш и н а - Е н г и л  в а  у р т а ч а  о ги р л и к д аги
г а  / з а ! н  ж ц я л а д и г а н  а ё л л а р  к у й л а к л а р и д а ,  п аль­
т о  м̂ ла р д  ш ^ и п р х з и д а  б у к и ш  х д к и н и  б у к и б  т и к и ш га
. .д-’ ю Kd’ ' -ав 3 --сх>сий валининг айланиш тезлиги 1400мулжалланг 2,мин * чинарилган.

Р -*1 машина. Шим почасини букиб ти-
17. 170- 1>*  ̂ _

кищга
3200 мин-I Ге^Ри э:ияда чинарилган.

jo inq^i^O  машина. Енгил газламаларни
тикишга “^л ж ^^ш н ган . Асосий валининг айланиш 
л и г и е г а р м а н и я д а  чинарилган.

19 310 к-рЛа^выыш ш а. Пальто ва пиджаклар ас а р ш 
букиб тики^Д11̂ 3 ^дажалланган. Асосий в а л и н и н г  айлав*^
тезлиги 120(Р  1̂ ми'‘-  • Германияда чинарилган.

ш. Асосий валининг айланиш тезлиги

букиб

букиб™ tT m o c c  машина. Турли газламаларни оу-_
20. « - 2 6 . " ^ , ^ ,  дсоеи/м лининг аЯлани»’S.

S  32a0o‘2 S ^ ' « n“"  аа™“ а™  Р“ ИШЛа KWK
маниянинг * > П Р # В б ш »  фирмаси чинарган.
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R0 класс машина. Муйна ёкдни пальто га ти- 
21. 14 ^длланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 

кйшга мул^^г иянинг «Штробель» фирмаси чикдр-
2800 мин - JeP'1
ган- т ,

Вактинчалик бахякатор юритадиган бириктириб 
,л‘ D куклаш машиналари

- 2222 класс машина. {Состюмбоп ва пальтобоп газла- 
аларнинг зийини куклаш ва бириктириб куклашга 

“ ллалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2500 
цммЧБахяси бир ипли занжирсимон. Подольск механи­
ка заводи чикдрган.

2. 63 класс машина. Пальто, пиджак олд булакларини 
борт котирмасига бостириб куклашга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 3000 м ин1. Бахяси икки 
ипли моки бахя. Подольск механика заводи чикдрган.

X. Ярим автомат машиналар

Деталларни бирлаштирадиган ва уларга ишлов 
берадиган ярим автоматлар

1- 596 класс машина. Рамкдти чунтак тикишга мулжал­
л а н га н . Асосий валининг айланиш тезлиги 1200 м ин1, 

гааларн уртасидаги орал и к, 12 мм. К,ирк,илган чунтак
атига^бТтпУНЛИГИ ^0-180 мм. Ме^нат унумдорлиги со- 

-70 донадан. Подольск механика заводи чикдр-

ерда.мида КЛасс Машина Пальто бортларини авдарма чок 
УКа ^ ибТГ Ш ^Илан ^ИР ваКТда бахякдтор тагига елим 
тишга мужалРИШГа В3 ЧОК четини Кирк^б текислаб ке- 
2000 мин * д*аНГЗН' Асосий валининг айланиш тезлиги 
Килиб тикали ИП |^ йтаРмаси як,инда адипни сол^ирок, 
кУ"йищ> и п л ар ^  Мосламаси бор. Бахякдторни пухталаб 
ГИк Равищда кИ ва елим укдни к,ирк,иш автома-
Мм Подольп, "^ Р ^ ад и . Бортининг узунлиги 770-1260 

ехэника заводи чикдрган.
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' КЯасс Машина. Аёллар пальтосига ишлов бе- 
pV j a  зстарни, борт котирмасини ва иситувчи катламни 
а^пни- имки четига улашга мулжалланган. Асосий ва- 
jjjitHiff зиланищ тезлиги 2000 м ин1. Адипининг улчами 
Kfaa ^ГИГа Караб, бахякаторининг узунлигини 850 дан 
1 мшчаР°стлаШ мумкин. Машинани ишчи юриши- 
н рГ Вс.\ти 12 секунд, салт юришининг вак^ги/ машина 
б " -̂-мининг ортга цайтиш вак,ти/ эса 4 секунд. Бу 

ишлатидганда ме\нат унумдорлиги 164% ошади. 
рдольск механика заводи чикарган.

• - ‘ класс машина. Эркаклар куйлигининг зийи 
дчало̂  манжетдарини ардарма чок солиб тикиш билан 
f ва> да чокни киркиб текислашга мулжалланган. Асо- 
{li)i ватининг айланиши тезлиги 1900 м ин1. Подольск 
>;ханш заводи чикарган.

i- / J класс Машина. Эркаклар шими ва пиджаги чу итак 
цЯК ззарини ардарма чок солиб тикиш билан бир вакгаа 
цгслар-и кирк^б текислашга мулжалланган. Асосий ва- 
кнингатанищ тезлиги 1900 м ин1. Бир сменада 720 дона 
ажа  ̂ч' Нтаги K,onK,OFH ва 780 дона шим орка чунтаги 

,ЛК0:.Л тикиш мумкин. 370-1 класс машина асосида иш- 
°,ч>̂ Ган- Подольск механика заводи чикарган.

■ * класс машина. Эркаклар пальтоси чунтак 
пксидеталларини ардарма чок билан тикишга мулжал- 

™  0кни автоматик текислаб киркддиган курилма- 
р  АсосиЙ валининг айланиш тезлиги 1900 м ин1. 

иасс Машина асосида ишлаб чикилган. Подольск 
,ехашса заводи чикарган.

' * класс машина. Витачкаларни бириктириб чи-
,™п '’Олжалданган. Асосий валининг айланиш тезлиги DU WHH'* сли Рша енгил машинасозлик заводи чикарган. 
„ ' ..'203 класс машина. Эркаклар ва болаларнинг

лиими екдларини> озрокузгариш киритилганда эса ман- 
,етларини хам ардарма чок билан тикишга мулжаллан- 
I ' ' атериаЛни кисиб турадиган туткичи бор. Ёка мо- 
.лиэ У'згартцриш лозим булса, ишчи кисиш тизимини 
даыхада кдйта созлаб олиши мумкин. Бу ярим авто- 
атш с°атда 2200-2300 ёка тикиш мумкин. Машина 

отне автоматик киркади. Орша енгил машинасозлик за- 
юди ти харга,,
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9. 744-805-933 класс машина. Узун чокларини тикади- 
ган ярим автомат. Бортларни ащарма чок билан тикиш­
га, ён к,исмларни улашга, орт булак урта чокини ва енг 
киркимларини бириктириб тикишга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 4800 м и н 1. Ипни автома­
тик узади. Орша енгил машинасозлик заводи чикарган.

10. 142 класс машина. Рамкали киркма чунтакларнинг 
камма турларига ишлов беришга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 2200 м и н 1. Узунликни чек- 
лайдиган курил маси, чу итак огзини киркадиган, тепки- 
ни кутарадиган, ипни киркадиган ва магазин букадиган 
мосламаси бор. Магазин букиш, уни бостириб тикиш, 
чунтак огзини киркиш битта операцияни ташкил этади. 
Германиянинг «Пфафф» фирмаси чикарган.

11. 746-7 класс машина. Пиджак, шим, пальтоларнинг 
киркма чунтакларига ишлов беришга мулжалланган. 
Чунтаклар копкокди ва копкоксиз, кия киркимли були- 
ши мумкин. Минутига пальтонинг 4 та копкокди чунта- 
гини тикиш мумкин. Чунтак огзининг узунлигини 8-200 
мм оралигада ростлаш мумкин. Германиянинг «Дюркопп» 
фирмаси чикарган.

12. 3536 класс машина. Эркаклар ва аёллар шимлари- 
нинг бир хил узунликдаги киркимларини бириктириб 
тикишга мулжалланган. Бу ярим автоматнинг унумдор- 
лиги кунига 1600 чокдан иборат. Бахякатор юритилаёт- 
ганда деталлар 5487 типидаги махсус транспортёр курил- 
маси ёрдамида сурилади. Германиянинг «Пфафф» фир­
маси чикарган.

13. 2КЗ-В-224-2000 класс машина. Чунтак копкокда- 
рини моки бахякатор юритиб, авдарма чок билан тикиш­
га ва безак бахякатор юритишга мулжалланган. 8 соатда 
2500 операцияни бажариш мумкин. Японияда чикарил- 
ган.

14. 3584-4/4 класс машина. Эркакларнинг турли мате- 
риаллардан тикиладиган шимларининг ён чокларини ва 
одим чокларини бириктириб тикишга мулжалланган. 
Унумдорлиги аёллар шимида минутига 4 та ён чок /ён 
чунтаклар бор булганда/ ва 5 та ён чок /чунтаклар булма- 
ганда/, Ярим автоматнинг тикадиган бош кисмида устки 
сургичнинг созлагичи булиб, бу материал ни олдиндан
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программалаб куйиш мумкин булгани^о 6 у л Г 'а^ ид )̂ анидек 
кдлиб бириктириб тикишни таъ м и н л а^о м и н ал ;^  & |алаб беради В *°СИл 
ишчи газлама сургичга куй ил ад и, сургЛР »я, сути _ и ц  фгич гахтаман 
кдскдчга суради, кдскдч эса детали х^-чдетаалд^ ж,даларни Кис!Г ИЩ'П1
йуналтирувчи тиркдш томон суради. ^суради . Hsf и. Натижада °ЛИ6, 
каватлари бир-бирига нисбатан суриД^мн суР*'1ЛИ&юилиЬ кетмайд3 ЛЭМа 
таль тикиш учун машинага куйилганд^йилг^н дндан кейин ^ И' ^е'1Нага 1?уиилган^«'иилгг1^1дан#шадан кейин 
бош кдсм ишга тушади. Деталь кдркдч» Кир*климш)ждмлари куЛда б ЧИ 
турилади. Канадада чикдрилган. •*. J ’ Уриб

15. 804-11 класс машина /467 класса  \7 клгзс*^ тШасс тикувчи бош
ймттгои/ Кппттямя ийнтяV тиь’ИНПДТг-гМк’ЫИ’ Iimro КИСМкуйилган/. К.оплама чунтак тики1Ш (<гтикЯ1Дшга *дшга мулжалланга'"’ 

Чунтак четларини автоматик букади п ^.укатхи ,^^  даган мосламаси бор
Бу ярим автоматда камар тутгичлар TWft!̂ aaap т*-^КИ!,,стикиш хам мумкад* 
соатда 1600-1800 та чунтак тикиш му»У*Д«ш МУ и)думкин. Унумдорлик 
ни бундан \ам ошириш учун иккита ®-3<юсита * ярш;<я. ярим автоматни бир 
вакдда баравар ишлатиш лозим. ГермД-1" Г ерм манн?>»манияда чикдрилган

16. НВ-150 класс машина. Бу ярим ^*у  я р и к ^  а1{ким автомат эркаклар, 
аёллар ва ёшлар кийимларида, пиджак п итгж ;.^^  „жаклар ва пальтолар- 
да елка тагликларини чатиб махкамл&^>схка\«л£„дб паб куйишга мулжал- 
ланган. Асосий валининг айланиш те^  -чниш т&ггзЛИ|Д'ехлиги 800 мин *. Ип 
таранглигини автоматик созлаб ту*£ ч*аб ТУ1,* яп .Г(турадиган курилмаси 
булиб, у тагликнинг кдлинрок, жойн^ ЖОЙ1-/иниггаини тикаётганда ип 
бушрок тортиладиган ва юпкдрок; жой^сэк, ж о й ^ ^ ^ й и н и  тикаётганда эса 
анчагина таранг тортиладиган кдлиб «% кдлиб . б туради. Бир опера- 
циянинг бажарилиш вакди 0,5 дакдкя^ дак^чк 1 $к,а. Тикилаётган газ- 
ламани устки ва остки газлама cypKtf' на сур« 1ГИЧ ,тэгич силжитиб тура­
ди — бу деталнинг сирпаниб кетишит^сетииги;' t ига ва терилиб к,оли"
шига йул куймайди. НВ-151 варианП-Д ариант .'тидд/зтида газлама метин и 
кдркддиган пичокдаси хам булади. ’̂ *ади.

17. НВ-500 класс машина. ЭркахЛ Э р к а н ^ ^ д к л а р , аёллар, ёшлар
пиджаклари ва пальтоларига енг ут»Т( Ченг 5^к к>аз|;;?'Хазишга мулжаллан- 
ган. Асосий валининг айланиш тезлР-Дш тезл» ̂ ^ т и г и  2000 мин1- Ци­
линдрик платформаси юк,ори, ясси фЯНвисси К» ,ИСУ;«<.исмининг улчами о 
х 155 мм. Японияда чикдрилган. ч*н. s J

18. Ярим автомат 974-1 класс. Бирй® зас. Бир n бортли ва икки бор-Л Ч/ • #  А  ̂  А А А * А АА > — А V  А* А АА А ✓  f  I A A w  A W V V  • А ^ A A . ■* V  • т *  Ж А . ̂  ^  ^  V  V  *  * *

тли костюмлар бортини агдарма чгос^ы а чок солиб тикиш бил-  ̂ ^ ^ __К ___  .«ЯтгаЛЛДО'бир вакдда борт четини текислаб W  " лаб КД) ^ р^лдркдшга мУлжа^ ^ .
ган. Бу ярим автоматнинг унумдордС®П»умдорл ̂ r 5 ® rara 8 соатда: ^  
ишчи ишласа — 350-420 кийим, их! мим, и к  ^КИ!̂ ккита ярим авт ]  
ишлаганда эса 600-850 кийим тикилз-чтикилагiio дади.пади.

ита ярим к
1. Тикиладиган
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гандаги созлашга кеталиган вакт 1 дакика. 
щакли Узгар ишлатилганда унумдорлик одатдаги иш- 
ЯриМ,3^ш усулларига нисбатан 2,6 баравар ортади. Гер- 

Р чикарилган.
манияда класс машина. Камар тутгичлар ти-

19‘ «ижалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 
Я ^ и н ^ И тал и л д а  чикарилган.

90 1 10-Ю класс машина. Кирк,ма чунтакларни битта 
- иккита магаз куйиб тикишга мулжалланган. Ме\нат 
|®!г1орлиги -  8 соатда 1500 чунтак тикилади. Германи- 

янинг «Дюркопп» фирмаси чикарган.
21 APW-166 марка машина. Рамкали ички киркма 

чУнтаклар тикишга мулжалланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 2200 мин1. Японияда чикарилган.

22. 38261/01 класс машина. Пиджакнинг листочкали 
чунтакларининг кукракка якин жойларини тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 5500 
мин Л Германиянинг «Дюркопп» фирмаси чикарган.

23. APW-166 класс машина. Костюм ва шимнинг коп-
лама чунтакларини бостириб тикишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 2200 мин-1. Японияда 
чикарилган. t

24. 973-S-203-4CNC класс машина. Эркаклар куйлаги 
ёкдларини. яхлит бичилган ва алокида бичилган магизли 
блузкалар ёкаларини агдарма чок солиб тикишга мулжал­
ланган. Ме\нат унумдорлиги бир дакикада 6 та ёка тики- 
лад?_ Германиянинг «Адлер» фирмаси чикарган.
га /я класс машина. Чунтак копкогини т и к и ш -
tod  ^ apMa чок тикиш, унгига агдарма ва безак бахяка- 
ДакикамИ}111̂  м^лжалланган- Ме^нат унумдорлиги бир 
чикарилган ^  Ч̂ Нтак Копкоги тикилади. Германияда

мини агдап' КЛасс машина. Эркаклар куйлаги енг кеси- 
УнУмдоопигмасЧОК солиб ™кишга мулжалланган. Мех,нат 
яда чикарилган003™  ЖУФ7 енг тикилади. Германи- 

27. 650-16 Ч
Утказищра Mvr К'1асс машина. Уст кийимларнинг енгини 
ЛИги 4000 MHH > T aHraH- ^ сосий валининг айланиш тез- 

ерманиянинг «Адлер» фирмаси чикар-
4— у _
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28. 550-16-1 кл* Курткалар, пИДЖ̂ ^ -
пальтолар енгинц у5-,с маи1ина. ^^алланган. Асос 
лининг айланиш те^ч^зиш га м. Рерманиянин
лер» фирмаси ч и ^ Ч ш ги  4500 У .. ичкИ

29. 3582-1/02^ 1ган. ,а. Рамкали ен ва ички
чунтакларни тиКищ‘^асс  ^ Ш1нган. Асосии вад фф», 
айланиш тезлигц -^ura муллсал ̂ ермаНиянинг «Пф Ф 
фирмаси чик,арган \оОО мин *• -„сгмнинг

30. 3548-30/21 а,  эркаклар куилагинин
ваблузкаларнин, ласс ма^  д а и н и  тикишга мулжал^ 
ланган. УнумдоРл \ж *ш м а конь яхлит би
булса, 8 соатда ,йГИ-. таК^ % Ь) такилма ^оП̂ °п*.аиИЯ- 
булса, 8 соатда та гача Je _ b тикИлади. Гер
нинг «Пфафф» фц^ОО та ra4aj ‘4aH. к0П.

31.742-115-Нз№нрмаси чи*?? щ имнинг чунтак к
кокли орк,а ч^Н1аЧ _з класс м а^ тикишга м^лжалл 
Унумдорлиги ^  Л |ак  рамкао дона рамка ти 
Германиянинг «д^’бир смена%маси чикдрган

32. 312 класс ч% ю ркопп»4 инг ен кирки'

— — Г-чокини 6ирик>и «асе машина ч-джалланган. М е\н У
I -- би. К --------ДОрЛИГИ 

нинг 
34 

ни ва

одим ift!,iKJIaCc ц.^Дюркопп» <FMebtl -MW*-». 
М е ^ а Т у н ^ ^ И ^ а ш и н а . W *™ *  ен кирк^мларини ватикишга мулжалланган.

плнинг «л^ ^----- „нала 3400 чок тикилади. Гер-
k 312/С j 
НИ бирикнги « ' Ир,'асе машин»  -----  -
‘n  ~  6*tp ,7|Риб Хикиш1':/улжалланган- Мехнатунум- 
Лфафф сменада 3*и чок ™килади. Германия-

ни 'ва n i l  фирмаси мАфган.
м у л л 1 ° ?  б* * А з З  класс ^ ина- Пиджак витачкалари- 
мштМ?пниаЦ- ^ ак ён кис^ини бириктириб тикишга • «пни а Ллпшй „ ,1нинг аиланиш тезлиги 5000
^ З ^ з ^ ^ ^ т о м а т и к  К»’л и - Германиянинг «Пфафф»

= Г ^ маши* °бка ва шим/ ет£и1Лар11даги
б 0 0 0 - Ж < .  хамда май, ^ амалаРни бириктириб ти- 
Фирмаси ч ?  A * ™ ™ .  унумдорлиги -  8 соатда

36 АЭм1^а& детал ТИ1а13И' ГермаНИЯНИНГ <<Дюркопп>>
нинг 3 тя -г ~&:Чарган. „•оритиб б „> М , -84-19-МР •жс машина. Маида деталлар-

D 0и^М ^Ч МОНини ик апли занжирсимон бахякдтор
К*ИРКк̂ Дц'тктириб ти»213 мулжалланган. Ипни авто-

и __  „„„«гт-даоматик бошкдради. 20 та к,оли-
матик
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пи бор. Асосий валининг айланиш тездцги 
Англияда чикарилган. ^ 0 0  мин-'.

37. 714-7Й5 класс машина. Костюм ва Пал
нинг тирсакчокларини бириктириб тикицдга Т° авРаси'
ган. Унумдсрлиги — бир сменада 700 дона Де'М̂ лжаллан'  
ди. Германиянинг «Дюркопп» фирмаси чикгяТЗЛ тикила'

38. 933-103 Б-100 класс машина. АстарцРГаН
чокини бириктириб тикишга мулжаллан ган И тирсак
илиги — бир сменада 700 дона детал тикилади р УМДОр~ 
янинг «Дюркопп» фирмаси чикарган. ' * еРмани-

39. «Банлер». Чунтак халтали чУнтакл
мулжалланган ярим автомат. Унумдорилиги^ ™кишга 
460 дона ретал тикилади. Германиянинг , соатда
маси чикарган. Фафф» фир-

40. 548‘класс «Вестра» машина. Енгнинг
Кимини вголд киркимини бириктириб thkhi™PC3K К“ИР'  
ланган. Унумдорлиги — бир сменада 520 Дд га мулжал'  
кил ад и. Фйнцияда чикарилган. На детал ™-

Пзмалар йурмайдиган ярим автоМатлар

1. 25-Л класс машина. Енгил ва урТача 
газламаларда изма йурмашга мулжалланган °дИрлИ15даги 
лининг доаниш тезлиги 2000 м ин1. Бахяси АС0СИЙ ва'  
мокили, Подольск механика заводи чикдрга Икки ипли>

2. 50( пасс машина. Ич кийимда тугри И Н’
га мулхшанган юксак унумли ярим автоЗМЗ йурмаш„' 
валиник'айланиш тезлиги 7000 м ин1. Кийн^ 7 Асосий 
орасидз зтоматик сурадиган курилмаси б0МН!1 измалар 
гил машиасозлик заводи чикарган. иор‘ ° рша ен-

3. 621il класс машина. Уст кийимда Пух_
рая бордиган пухтали изма й^фмашга му СИЗ ёки то~ 
Асосийшининг айланиш тезлиги 7500 минчЖи 1ЛаНГаН’ 
узунлип пухтани кушмай кисоблаганда 13 ' ,,манинг 
ча, пуп кушилганда эса 40 ммгача. Чехо/3** 33 ммга' 
«Минера» фирмаси чикарган. Ювакиянинг

4. 6Л>1 класс машина. Бу хам к>коридаги
бажаркза мулжалланган. Аммо пухтани изм 0перацияни
лангилоритади. Бунда хам асосий валин.?НИН - К'УНда’
тезлип'500 мин-1. Изманинг узунлиги nw НГ а1аланиш

^  пУхтани кушмай



Кисоблаганда 13 дан 33 ммгача, пухта кушил ганда эса 40 
ммгача. Чехословакиянинг «Минерва» фирмаси чицар- 
ган.

5. 741-556 класс машина. Эркаклар куйлаги измасини 
йурмашга мулжалланган. Олд булакнинг чети борт буйлаб 
юк,ори томонга букилади, олд булак тикилиш зонасига 
Утади ва шу ерда 6 та изма бирин-кетин йурмалади. Унум- 
дорилиги — 8 соатда 1600 изма йурмайди. Германиянинг 
«Дюркопп» фирмаси чикарган.

6. ВН-761 класс машина. Эркаклар куйлаги измалари- 
ни йурмашга мулжалланган. Унумдорлиги, учта ярим ав­
томат бараварига ишлатилса, 8 соатда 2630 изма йурмай- 
ди. Япониянинг «Джуки» фирмаси чик,арган.

7. 801-А класс машина. Ич кийимлар, эркаклар куйлак- 
лари, пижамалар, аёллар юбкалари, шунингдек болалар 
кийимлари, жомакорлар ва к.ларнинг тугри измалари- 
ни йурмашга мулжалланган. Бу машинанинг турли газ- 
ламаларда, турли узунликдаги измалар зийини йурмай- 
диган 14 хил модификациям бор. Асосий валининг ай- 
ланиш тезлиги 2000 м и н 1. Ипнинг иккала учини 
Киркддиган курилмаси бор. Машина автоматик тарзда 
изма зийларини йурмайди, пухта юритади, изма киркдди 
ва ип учларини 1диркади. Венгрияда чик.арилган.

8. 62761-РЗ класс машина. Кундаланг пухталанадиган 
измаларни икки и пли занжирсимон бахяли к,илиб йурмаш- 
га мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200- 
1300 м и н 1. Учбурчак шаклидаги пухта солинган изма- 
нинг узунлиги /махсус ёриткичли/ 13-32 мм. Чехослова­
киянинг «Минерва» фирмаси чицарган.

9. 811 класс машина. Ип газламалардан, зигир тола, 
ипак, жун газламалардан, синтетик ва сунъий толали газ- 
ламлардан х.амда трикотаж полотнодан тикилган кийим­
лар измасини йурмашга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3000 м и н 1. Изма бир ипли занжирси­
мон бахялар юритилган иккита пухта солиб йурмалайди. 
Игнани автоматик тухтатадиган механизми, ипни к^рка- 
диган ва тепкини кутарадиган курилмаси бор. Чехосло­
вакиянинг «Минерва» фирмаси чикарган.

10. 570-2042 класс машина. Ич кийимлар измаларини 
йурмашга мулжалланган. Пухталарни синтетик иплар

48



билан, жумладан шаффоф синтетик иплар билан тикиш 
х;ам мумкин. Игнани совитиб турадиган ва ипни кирка- 
диган курилмаси бор. Германияда чикарилган.

11. НЧ-В 814 класс машина. Турли газламаларда из- 
малар йурмашга мулжалланган. Изманинг узунлиги 6-22 
мм, бахялар сони 60-360, измаларни мунчоксимон ёки 
оддий синик бахялар юритиб йурмайди. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3300 м ин1. Бу ярим автоматда устки ва 
остки ипларини к,ирк,адиган автоматик мосламаси, ку- 
тилмаганда ип узилиб кол ганда машинани тухтатадиган 
сезгир элементи бор. Шу класс ярим автоматни ишла- 
тиш мекнат унумдорлигини 30% гача оширади. Япония- 
да чикарилган.

12. 558 класс машина. Кузли ва кузсиз измаларни ип 
куйиб йурмашга, кулда тикилган измаларга Ухшатиб ти- 
кишга мулжалланган. Изманинг узунлиги 6-50 мм. Бир 
неча турлари бор. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 
мин-1. Мазкур ярим автоматда узунлиги 26 мм булган из- 
малар йурмаганда, айланиш тезлиги 1400 мин'1 булган 
ярим автоматда худди шундай измалар йурмагандагига 
нисбатан 30% иш вакти тежаб колинади. Германияда 
чикарилган.

13. 558-101 класс машина. Юпка материалда изма 
йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2000 м ин1. Мазкур ярим автоматда узунлиги 26 мм 
булган измалар йурмаганда, айланиш тезлиги 1400 мин-1 
булган ярим автоматда худди шундай измалар йурмаган- 
дагига нисбатан 30% иш вакти тежаб колинади. Герма­
нияда чикарилган.

14. 558-1302 класс машина. Турли материаллардан изма 
йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 2000 м ин1. Бу ярим автоматда хам узунлиги 26 мм 
булган измалар йурмаганда, айланиш тезлиги 1400 мин-1 
булган ярим автоматда худди шундай измалар йурмаган- 
дагига нисбатан 30% иш вакти тежаб колинади. Герма­
нияда чикарилган.

15. 558-1303 класс машина. Кдйишкокдиги юкори по- 
лотноларда изма йурмашга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 2000 м ин1. Бу ярим автоматда хам 
узунлиги 26 мм булган измалар йурмаганда, айланиш тез-
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лиги 1400 мин-1 булган ярим автоматда худди шундай из- 
малар йурмагандагига нисбатан 30% иш вакти тежаб коли- 
нади. Герман ияда чик,арилган.

16. 3118 класс машина. Эркаклар куйлаги ва блузка- 
ларда пухтали измалар йурмашга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 4500 мин-1. Устки ва остки 
ипларни циркиб берадиган мосламаси бор. Германияда 
чицарилган.

17. МВН-180 класс машина. Эркакларнинг турли газ- 
ламалардан тикиладиган куйлагида, блузкаларда ва бола- 
лар кийимларида изма йурмашга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 3000 м ин1. Япониянинг «Джу- 
ки» фирмаси чикарган.

18. LBH-770 класс машина. Эркаклар куйлагида, жо- 
макорларда изма йурмашга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 3600 м ин1. Япониянинг «Джуки» 
фирмаси чикарган.

Пухталар тикадиган ярим автоматлар

1. 220-М класс машина. Костюмбоп ва пальтобоп газ- 
ламаларда тугри пухта юритишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1200 м и н 1. Пухтанинг узун- 
лиги 7-16 мм. Технологик имкониятлари куп. Деталлар- 
ни бириктириб тикадиган ярим автоматлар косил к,илиш 
учун таянч конструкция *исобланади. Орша енгил ма- 
шинасозлик заводи чикдрган.

2. 220-М-З класс машина. Резиналанган газламаларда 
пухталар юритишга мулжалланган. Асосий валининг ай­
ланиш тезлиги 1200 м ин1. Орша енгил машинасозлик 
заводи чикарган.

3. 820-9 класс машина. Пальто ва костюмда пухталар 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез­
лиги 1800 м ин1. Орша енгил машинасозлик заводи чи­
карган.

4. С-652 класс машина. Ofhp, уртача ва енгил газла- 
малардан тикилган кийимларда пухталар тикишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200 мигг1. 
Бахяси икки ипли. Венгриянинг «Паннония» фирмаси 
чикарган.
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5. 3336-110/11 класс машина. Чунтакларни ва кесим- 
ларни пухталашга, камар тутгичларни чатишга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1800 м ин1. 
Германиянинг «Пфафф» фирмаси чикарган.

6. 570-1226-11/Е 565 класс машина. Чунтак учларини 
ва камар тутгич учларини пухталашга мулжалланган. Асо­
сий валининг айланиш тезлиги 2300 м ин1. Германиянинг 
«Дюркопп» фирмаси чикарган.

7. LK-1851 класс машина. Эркаклар костюми чунтак 
учларини, шим такилмасининг учларини пухталашга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2300 
м ин1. Автоматик ип киркадиган мосламаси бор. Япони­
янинг «Джуки» фирмаси чикарган.

8. LK-1852-1 класс машина. Костюм ва пальто изма- 
лари учини пухталашга мулжалланган. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 2300 м ин1. Автоматик ип киркадиган 
мосламаси бор. Япониянинг «Джуки» фирмаси чикарган.

Тугма чатадиган ярим автоматлар

1. 95 класс машина. Таг тугмаси бор тиргакли ва тир- 
гаксиз тутмаларни чатишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 1200 м ин1. Бахяси бир ипли, зан- 
жирсимон. Подольск механика заводи чикарган.

2. 295 класс машина. Эркаклар ва аёллар куйлаклари- 
га 2 ва 4 кузли ясси тугмаларни чатишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 1200 м ин1. Тугмалар­
ни автоматик узатиб турадиган механизми бор. Подольск 
механика заводи чикарган.

3. 495 класс машина. Т}фт кузли ясси тугмаларни бир 
ипли занжирсимон бахялар билан чатишга мулжаллан­
ган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200 м ин1. Туг- 
мани тикувчи механизмга ва тугма тутгичга узатиб бера- 
диган автоматик курилмаси бор. Подольск механика за­
води чикарган.

4. 595 класс машина. Аёлларнинг ва болаларнинг газ- 
ламадан ва трикотаждан тикилган енгил кийимларига 
юмалок ва тиргакли пластмасса тугмаларни чатишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1200
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м ин1. Ипни автоматик циркддиган курилмаси бор. По­
дольск механика заводи чикдрган.

5. 895 класс машина. Эркаклар куйлагининг олд булак- 
ларига тугма чатишга мулжалланган. Иккита автомат 
ишлатилса, 295 класс машинага нисбатан мех,нат унум- 
дорлиги 123 % га етади. Кийимни жойдан жойга утказа- 
диган ва ишлов бериб булинган кийимни тахлаб пачкага 
соладиган автоматик курилмаси бор. Подольск механика 
заводи чикдрган.

6. 3300-30/02 класс машина. Киск,ичларни узгартир- 
масдан диаметри 11,4 ммдан 60 ммгача булган тугмалар- 
ни чатишга мулжалланган. Тугма кузлари уртасидаги ора- 
лик, 3 дан 8 ммгача булиши мумкин. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 2000 м ин1. Ипни к.ирк.адиган ва к^ск^ч 
баландлигини белгилайдиган автоматик курилмаси бор. 
Германиянинг «Пфафф» фирмаси чикдрган.

7. С-600 класс машина. Турли газламалардан тикил- 
ган кийимларга 2 ва 4 кузли, тиргакли ва тиргаксиз ясси 
тугмаларни; кулок^али тугмаларни, тукаларни, темир из- 
маларни ва темир илгакларни чатишга мулжалланган. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 м ин1. Бахяси бир 
ипли, занжирсимон. Венгриянинг «Паннония» фирмаси 
чикдрган.

8. С-681-4 класс машина. Таг тугмаси бор тугмаларни 
тиргак хосил кдтиб чатишга мулжалланган. Асосий ва­
лининг айланиш тезлиги 1500 м ин1. Моки бахяси икки 
ипли. Тугмалар 8 дан 36 ммгача. Венгриянинг «Панно- 
ния» фирмаси чик,арган.

9. 4-600-304 класс машина. Тугмаларни чатиш билан 
бир вакд-да ипини ураб куйишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1200 м ин1. Венгриянинг «Пан- 
нония» фирмаси чицарган.

10. 53 класс машина. Уст кийимга темир илгак ва те­
мир изма чатишга мулжалланган. Асосий валининг айла­
ниш тезлиги 1200 мин *. Подольск механика заводи чи- 
кдрган.

11. 3540-3/1 класс ярим автомат. Эркакларнинг турли 
улчамдаги ва турли рангдаги куйлакларига тугма чатишга 
мулжалланган. Йул-йул ва катак материалдан тикилган 
кийимларда тугмаларни жойини топиб жойлаштиради-

52



ган тамгаловчи курилмаси; турли улчамдаги ва турли ран- 
гдаги тугмалар солинадиган иккинчи бункери бор. Иш 
унумдорлиги — 8 соатда эркакларнинг олти тугмали куйла- 
гидан 200 та тикади. Германияда чицарилган.

12. 200 класс машина. Исталган материаддан тикил- 
ган кийимларга \ар хил турдаги тугмалар, темир илгак- 
лар, темир измалар чатишга мулжалланган. Машинанинг 
унумдорлиги — 8 соатда 1000 та тугма чатади. AK.UI да 
чикарилган.

13. 3306-759/04 класс машина. Уст кийимларга тугма 
чатишга мулжалланган универсал машина. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 1000 м ин1. Германиянинг «Пфафф» 
фирмаси чикдрган.

14. МВ-373-КГ-1 класс машина. Эркаклар куйлагига 
ва спорт кийимига тугма чатишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 1300 м и н Я п о н и яд а  чик,а- 
рилган.

15. TBS-340 класс машина. Костюм ва пальтоларга 2 
ва 4 кузли, тиргаги бор тугмаларни чатишга мулжаллан­
ган. Тугмани чатиш ва тиргагига 20 марта ип урашга 5,8 
секунд кетади. Япониянинг «Джуки» фирмаси чикдрган.

16. МВ-373 класс машина. Турли тугмаларни чатишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 
м ин1. Ипни автоматик к,иркддиган мосламаси бор. Япо­
ниянинг «Джуки» фирмаси чик,арган.

17. ВК-981-555 класс машина. Тугмани тутгич оркали 
автоматик узатиб, чатишга мулжалланган. Асосий вали­
нинг айланиш тезлиги 2000 мин-1. Япониянинг «Джуки» 
фирмаси чикдрган.

18. 84-4 МК-80 класс машина. Хамма тур кийимларга 
тугма чатиб, тиргагига ип урашга мулжалланган. Унум­
дорлиги — 8 соатда 2000 та тугма чатади. АКДИ да чика­
рилган.
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XI. Автоматик тикадиган ва 
агрегатланган машиналар

Тикувчилик ишлаб чик,ариш жараёнини автоматлаш- 
тириш роботлаштириш асосида кал этилиши керак. Майда 
ва йирик улчамли деталларга автоматик ишлов беради- 
ган ускуналар ишлатилади. Эркаклар куйлаги манжетла- 
рини тикадиган автомат ва олд булакларига ишлов бера- 
диган машина кдторлари шулар жумласиндадир. Детал- 
ларни пачкадан ажратиб олиш, уларни ташиш ва керакли 
колатга куйиш курилмаси булгандагина бу ускуналарни 
ишлатиш мумкин б^лади.

А. Деталпарни бирлаштириш ва уларга ишлов бериш 
машиналари

1. 971, 972 класс машина. Яланг кдват манжетларга 
ишлов беришга мулжалланган. Автоматларнинг унумдор- 
лиги — 971 класс машина 6 та кдлип бор булса, соатига 
500-550 манжетга ишлов беради. Бу автоматда ишлаётган 
ишчи автоматик очиладиган ва ёпиладиган колипга ман- 
жетларни куйиб туради, холос. Крлган барча операция- 
лар — бахякдтор юритиш, киркимларни текислаб кир- 
киш, ишлов берилган манжетларни тахлаш автоматик тар- 
зда бажарилади. Безак бахякатор юритиш учун перфолента 
ёрдамида бошкариладиган юксак тезликдаги 380 класс 
машина ишлатилади. Германияда чикарилган.

2. 2610-1 класс машина. Эркаклар куйлаги ва блузка- 
лар бортларига ишлов беришга мулжалланган. Ишлов 
бериш жараёни куйидаги операцияларни уз ичига олади: 
кийим бортини кертма буйлаб букиш; котирма куйиш, 
бортни букиб тикиш; олд булак этак чизигини ва ёка 
умизини текислаб киркиш. Унумдорлиги — 8 соатда 3600 
тагача деталь тикади. Автоматнинг бош кисми икки ипли 
занжирсимон бахяли. Икки машина баравар ишлатилса, 
8 соатда 2400 гача деталь тикади. Англияда чикарилган.

3. 2700 класс машина. Эркаклар куйлагига, блузкалар 
ва к- к. га коплама чунтакларни бостириб тикишга мулжал­
ланган. Икки курилма баравар ишлатилганда, 8 соатда 
2400 та деталь тикади. Англияда чикарилган.
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4. 3536 класс машина. Пальтолар ва костюмлаг 
исталган конструкциядаги енг авраси чокларини г ". 
тар чокларини бириктириб тикишда контури буйл?’ 
хякатор юритишга мулжалланган. Автоматнинг уну*' 
лиги — 8 соатда 3400 та гача чок тикади. Германиг 
“Пфафф” фирмаси чикдрган.

5. 3518 класс машина. Крплама чунтакларни бит: 
иккита бахякатор юритиб бостириб тикиш ва пухта1' 
мулжалланган. Автоматнинг бир к,анча турлари бор. У' , 
дорлиги — бир минутда 6,5 чунтак тикади. К.ирк.и'*" 
киш курилмасига деталларни узатиб бериш, цирки*'/, 
ни букиш, деталларни тикув машинасига олиб бори^ 
тематик бажарилади. Германиянинг “Пфафф” фиф" 
чицарган.

6. 3518-928/61 класс машина. Катак газламаларга ва - 
лум йуналишли гули бор газламаларга чунтакни бос"' ^  
тикишга мулжалланган. Крплама чунтакларни бите“ 
иккита бахякдтор юритиб бостириб тикиш ва пухтаУ" 
мулжалланган. Автоматнинг бир цанча турлари бор. У г 
дорлиги бир минутда 6,5 та чунтак. Кнрцим букиш Kjre 
масига деталларни узатиб бериш, кдрк^мларни буки и ‘ 
талларни тикув машинасига олиб бориш автоматик № 
рилади. Германиянинг “Пфафф” фирмаси чикдрган.

7. 3518-928/41 класс машина. Трикотаж буюмларп* /  
каклар куйлагига чунтакни бостириб тикишга мул*^ 
ланган. Автоматнинг унумдорлиги бир минутда 5,5 ч? 'и 
тикади. 3518 класс автоматларининг барчасида сиф,'- 
ишлов беришни, тез ва тугри тахлаб боришни таъмв'1 _ 
турадиган кушимча курилмалари бор. Турли конфи1';0 
циядаги чунтакларни тикиш учун автоматни цайт#" 
злаш махсус цайта созлаш комплекти ёрдамида б*!г_ 
асбоб ва кушимча ростлагич ишлатмай бажарилади.1' 
маниянинг “Пфафф” фирмаси чикдрган.

8. 802-2/3 класс машина. Четлари букилган 
деталларини бостириб тикишга мулжалланган. Опер'^ 
яни бажара бошлаш олдидан чунтак детали автомат' „  
лидаги к,иск,ичга мах,камланади. Шим орт булаги ки‘^  
тагига куйилади. Белгилар ёрдамида унинг аник, ва т'?_ 
куйилишига эришилади. Автомат иккита тугмачанв ™ 
сиш билан ишга туширилади. Иккита автомат бар'1
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ишлатилса, унумдорлиги — бир минутда 3,5-3,8 та чунтак 
тикилади. Германияда чикдрилган.

9. 973-К-1-1 класс машина. Узунлиги 800 ммгача 
булган, масалан, эркаклар ва болалар куйлагига кокетка- 
ларни улашга, тугри ва айланасимон бахякдторлар юри- 
тишга мулжалланган. Унумдорлиги — бир минутда 5-6 та 
детал тикади. Автоматда тез алмаштириш мумкин булган 
крлиплар бор. Германияда чикдрилган.

10. 973-2-1 класс машина. Манжетларга безак бахякд- 
тор юритишга мулжалланган. Автоматнинг унумдорлиги — 
бир минутда 7-8 та манжет, яъни 8 соатда 1900 та манжет 
тикади. Автоматда айланиш тутгичи бор. Германияда 
чикдрилган.

11. А-2001 класс машина. Эркаклар куйлаги ёкдсини 
ёк,а кутармасига, исталган шаклдаги манжетларни, чунтак 
к;опк,окдарини, блузка ва аёллар куйлаги ёкдларини агдар- 
ма чок билан тикишга мулжалланган. Унумдорлиги — 8 
соатда 2000 та ёкд тикади. Курилма перфолентага ёзиб 
куйилган программага мувофик, ЭХМда бопщарилади. 
Италияда чикдрилган.

12. 30-001 класс машина. Шим к,ирк,имларини й$фмаш- 
га мулжалланган. Унумдорлиги — 8 соатда 5000 та детал 
тикади. Автоматда деталлар четини йурмайдиган учта 228- 
28-12 класс машина булиб, улар ип к^рк,иб берадиган, 
ипнинг бевак,т узилиб колишини назорат киладиган мос- 
лама, электрик бошкдрув тизими билан жи^озланган. 
Италияда чик,арилган.

13. 742-5 класс машина. Шим орт булаги витачкала- 
рини бириктириб, улокдарини эса улаб тикишга мулжал­
ланган. Унумдорлиги — 8 соатда шимнинг 1000 та дета- 
лини тикади. Узунлиги 70 мм витачкалардан 4 тасини 
бириктириб тикишга —0,16 минут, улокдарни улаб ти­
кишга—0,16 минут сарфланади. Германиянинг “Дюр- 
копп” фирмаси чикдрган.

14. 742-115 класс машина. Турли конфигурациядаги узун 
бахякаторлар юритишга; шим, юбка, пиджак ва пальто 
кдркимларини бириктириб тикишга; кесимларга, енглар- 
га, витачкалар ва к. га ишлов беришга мулжалланган. 
Кдндай деталга ишлов берилишига к;араб, унумдорлиги хдр 
хил. Германиянинг “Дюркопп” фирмаси чик,арган.
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15. 966 класс машина. Яланг кдват манжетларни авдар- 
ма чок билан тикишга ва уларни енгга улашга мулжал­
ланган. Унумдорлиги — 8 соатда 6000 манжет /бир даки- 
кдда 16 манжет/ тикади. Курилмада бир-бири билан транс­
портер ёрдамида бирлаштирилган иккита машина бош 
к,исми бор. Германияда чицарилган.

16. 961-1/ЕВ класс машина. Манжетларга ишлов бе- 
ришга ва калта енгларни букиб тикишга мулжалланган. 
Автоматнинг манжет тикаётгандаги унумдорлиги бир со­
атда 1000-1200 дона. Автоматда манжет деталларини Иг­
ната узатиб берадиган пневматик курилма бор. Бахяк;а- 
торлар юритадиган, ипни кдокддиган ва манжет авраси- 
нинг тикиб булинган деталларини тахлайдиган мосламаси 
бор. Буклагичи узгартириб букиб тикилади. Автоматнинг 
унумдорлиги — бир минутда 12-14 та енг. Германияда 
чик,арилган.

17. АЭМ-84-16 класс машина. Шимнинг камар тут- 
гичларини улашга мулжалланган. Куйидаги операциялар- 
ни бажаради: камар тутгич учларини кдок^б ташлаш ва 
букиш, 5—7 тадан камар тутгични улаш учун шимни бу- 
риб туриш. Учта автомат баравар ишлаганда 8 соатда 1440 
шим тикади. Англияда чикдрилган.

18. Z-5910 класс машина. Кокеткаларни эркаклар 
куйлагига икки ипли занжирсимон бахя солиб улашга 
мулжалланган. Унумдорлиги — 8 соатда 2400 дона детал 
тикади. АК.Ш да чикдрилган.

19. Z-5841 класс машина. Пиджак, аёллар куйлаги ва 
пижамалар тикаётганда тугри цириимларни узлуксиз би­
риктириб тикишга мулжалланган. Унумдорлиги — бир 
соатда 650 та чок. AKJII да чикдрилган.

20. 2400-3 класс машина. Узун бахякдторлар юритиш­
га мулжалланган. Унумдорлиги — 8 соатда 1850 та ён чок. 
AKJLU да чицарилган.

21. 2620-1 класс машина. Эркаклар куйлаги бортани 
кртарма куйиб букишга ва букиб тикишга мулжалланган. 
Курилманинг унумдорлиги — 8 соатда 3000-3600 дона 
детал. АКД1 да чикарилган.

22. А-1541/01 класс машина. Чунтакларни бостириб 
та киш билан бир вактда юкоридаги бурчаклар бахякато- 
рини пухталашга мулжалланган. Бир ишчи иккита кур ил-
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мала баравар ишласа, ме^нат унумдорлиги — 8 соатда 
2000 та чунтакни ташкил этади. АКД1 да чикдрилган.

23. В-800-500 класс машина. Эркаклар куйлаги тайёр 
булган енгига манжет улашга мулжалланган. Автоматнинг 
унумдорлиги — соатига 90-100 та детал. Японияда чик,а- 
рилган.

24. 3816-1/12 класс машина. Шимнинг, шу жумладан 
эркаклар ва аёллар жинсиларининг, шунингдек юбкалар- 
нинг ён чокларига безак бахякдторлар юритишга мулжал­
ланган. Унумдорлиги — 8 соатда 2000 та чок. Германия- 
нинг «Пфафф» фирмаси чикдрган.

25. 3544-2101 класс автомат /9652 класс машинанинг 2 
ва 4 и пли бош кисми куйилган/. К^рк,имни йурмаш ав- 
томати. Детал четини назорат к,илиб турадиган мослама- 
си, фотоэлементи, детални суриб берадиган электропнев- 
матик курилмаси ва тайёр булган деталларни тахлаб куяди- 
ган курилмаси бор. Автоматик мойланади, битта операция 
давомида шимнинг учта киркими — ён, одим ва поча 
к,ирк,имлари — йурмалади. Ишчи автоматга деталларни 
тушириб туради, холос. Бир ишчи бир вакуда учта авто- 
матни ишлатиши мумкин. Бунда бир ишчининг мез^нат 
унумдорлиги — 8 соатда 1000-1100 та детални ташкил 
этади. Бир минутда 8500 бахя тикади. Германиянинг 
«Пфафф» фирмаси чикдрган.

26. 3540-3/01 класс машина. Ёкдларга безак бахякдтор 
юритишга мулжалланган. Бир ишчи бараварига 4 та ав- 
томатда ишласа, унумдорлик — 8 соатда 5000 ёкдни таш­
кил этади. Германиянинг «Пфафф» фирмаси чикдрган.

27. 84/23 класс машина. Пиджак ва курткаларнинг 
бортларини авдарма чок солиб тикишга мулжалланган. 
Борт билан адипни к,олипга жойлаб, автоматнинг игнаси 
тагига куйилади. Унумдорлиги — 8 соатда 520 жуфт борт. 
АК.Ш да чикдрилган.

28. АР-119 класс машина. К,опк.ок,сиз к,ирк;ма чунтак 
тикишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез- 
лиги 2200 м ин1. Улчамлари 720 х 1370. Япониянинг «Джу- 
ки» фирмаси чикдрган.

29. А-120-С класс машина. Эркакларнинг шимини, 
аёлларнинг куйлагини ва пальтоларнинг к,ирк,имини 
йурмашга мулжалланган. Асосий валининг айланиш тез-
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лиги 6000 м ин1. Улчамлари 703 х 1586. Япониянинг «Джу- 
ки» фирмаси чикдрган.

30. 30-330/А класс машина. Ofhp ва >фтача отар газла- 
малардан тикиладиган шим ва жомакорларнинг ён ва одим 
чокларини бириктириб тикишга мулжалланган. Асосий 
валининг айланиш тезлиги 5500 м ин1. Италиянинг «Ри- 
мольди» фирмаси чикдрган.

31. АР-176 класс машина. Костюм ён цисмларини, 
енгларини, орт булаги уртасини бириктириб тикишга 
мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2000 
мин *. Улчамлари 1440 х 2000. Япониянинг «Джуки» фир­
маси чикдрган.

32. 1242-732 класс машина. Рам кал и чунтаклар тикиш­
га мулжалланган автомат. Иккита бахякдтор юритадиган 
катта чалиштиргичи бор. Юкрри кием ид а иккита игнаси, 
уртага урнаталган пичокуаси, ипни узувчи курилмаси, 
электропневматик бошкдргичи, чунтак огзини букиб бе- 
рувчи мосламаси, чунтак бурчакларини кесадиган курил­
маси ва чунтак огзининг узунлигини равон белгилаб бера- 
диган /50-180 ёки 70-200 мм кдяиб танланса буладиган/ 
тикув транспортёри киск,ичи бор. Кушимча тарзда авто­
мат фотоэлемент ёрдамида чок узунлигини автоматик бел­
гилаб, адип кдйтармасини тикадиган программа, рамкали 
оддий чунтаклар тикиш учун тахлама косил киладиган 
штоп, махсулотни устма-уст тахловчи курилма, ип кузат- 
гич, остки ипни назорат кдладиган /ноль холатида оптик 
сигнал бериб ва машинани тухтатиб куядиган/ хисобла- 
гич, ёритгич, махсулот солиб куядиган яшик, шунингдек 
машинани тозалаш учун хаво пистолета билан жихозлан- 
ган булади. Германиянинг «Пфафф» фирмаси чикдрган.

Пиджакларнинг /курткаларнинг/ рамкали кирцма 
чунтакларини механик тарзда тикиш. Бундай тикув авто- 
матларида иккита /  игналарнинг чап ва унг томонида 
биттадан/ фотоэлемент ва ишга кушиладиган /алмашти- 
риб туриладиган/ автоматика ёрдамида исталган кийим- 
нинг рамкали киркма чунтакларини /оддий ёки икки 
магизли к;илиб/ тикиш мумкин.

Ишлашнинг рационал усули /бу ерда оддий магизли 
ва чунтак халтаси бор рамкали чунтак мисолида курса- 
тилган/:
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тикиладиган асосий деталям, магизни, шунингдек 
чунтак халтани ёки иккинчи магизни автоматга куйил- 
гандан кейин машина педаль ёрдамида ишга туширила- 
ди. Чокнинг боши ва охири кдйтма бахякдтор юритиб 
пухталанади. Уртадаги пичок^а билан бурчаксимон пи- 
чок^а чокнинг олдиндан белгилаб берилган узунлигида 
автоматик тарзда туриб олади.

Бу усулнинг афзалликлари:
=> автоматга магаз парчасини ва кдйтарма к,опк,огини 

букилиш \олатига кулда куйиш натижасида универсал 
тарзда куллаш мумкинлиги;

=> куш магизм бор рамкали к,ирк,ма чунтак тикишдан 
оддий магиз куйилган, рамкали к,ирк?иа чунтак тикишга 
осонгина к;айта созлаш /бунинг акси *ам/ мумкинлиги;

=> ишлаш усули рационал булганлиги натижасида унум- 
дорликнинг юк;ори булиши: 8 соатда кдйтарма копкркди 
чунтакдан 1000-1200 дона, к,опк,ок,сиз чунтакдан 1400-1600 
дона тикиш мумкинлиги;

=> машина бош кдесми билан тикув транспортёри кцс- 
к^чининг синхрон ишлаши натижасида бахялар йирик- 
лигининг бир хилда чикиши.

33. Эркаклар куйлаги такцлма к,опк;огини тикиш агре­
гата. Унда икки игнали, икки и пли, занжирсимон бахя- 
ли, ипни назорат килиб турадиган 5642-840/02 /бахяси- 
нинг типи 2x401/ махсус аппаратам машинаси бор, ип 
к;иркадиган ва тасма узилганда машинани автоматик 
тухтатадиган курилмаси бор, фотоэлементлар воситаси- 
да бошкдриладиган устки ва остки тасма транспортёри 
бор, электрон бошкдриши ва тахлагичи бор.

Эркаклар куйлаги такддма копкоптни тикишнинг ра­
ционал йули. Янги ишлаб чикддган механикалашган та- 
кув курилмаси “Пфафф” 3546 эркаклар куйлаги ва блуз- 
калар тикишда мувафак;иятли ишлатилмокда.

Конструктив ижро этилган агрегат ёрдамида зийи 
йурмалган измали, кртирма куйилган ва котирма куйил- 
маган яхлит бичилган такддма крпкркдарини тикиш мум- 
кин.

Кдйта созлайдиган оддий усул воситасида, кушимча 
тарзда, изма зийлари йурмалган крплама такдлма к;оп- 
к,окдар тикиш имконияти х,ам, шунингдек бириктириб

60



тикиш \ак,ини букиб тикиш /тугмалар учун к,оплама к,оп- 
когини к,авиб чик,иш/ имконияти \ам пайдо булади.

Бу ишни амалга оширишнинг оддий усули: тикилади- 
ган детални тасма транспортёри таянчига тираб куйилса, 
бас. К,олган ишларнинг даммаси —тикиш, цотирмани 
^иркиш ва тахлам уста га куйиш — автоматик тарзда амалга 
ошади.

Игналар уртасидаги стандарт оралик,: 16,0; 18,0 ва 20,0 
мм.

Бахянинг йириклиги: 1-4 мм диапазонада равон рост- 
ланса булади.

Амалдаги унумдорлик ишлаётган кишининг мадорати 
ва бахя йириклиги кдндайлигига кдраб:

а) такилма к,опк,окдар яхлит бичилган булса, 8 соатда 
тахминан 4000 деталгача;

б) такилма к,опк,окдар улама булса, 8 соатда тахминан 
3000 деталгача.

А. Автоматик тикув машиналари

34. ЕСС 152-470 класс машина. Укдларни моки бахя 
юритиб, бириктариб тикадиган бир игнали машина.

35. ЕСС 152-470/СО 55 класс машина. Ук,аларни моки 
бахя юритиб, бириктариб тикишда майда тахламаларни 
букиб тикадиган бир игнали машина.

ЕСС 152-470 ва ЕСС 152-470/СО 55 класс машиналар 
тугри укдларни \ам, шаклдор ук,аларни х,ам автоматик 
бириктириб тикишга, шунинг билан бир вакдда майда 
тахламаларни букиб тикишга, эркаклар ва аёллар уст кий- 
ими, пальто, болалар кийимлари, шимлар каби бопща 
кийимларнинг унг томонини букиб тикишга м^лжаллан- 
ган. Уларнинг бош дисмлари йурмаш машиналарида би­
риктириб тикишга мулжалланган махсус ОЛЮ-470 бош 
Кисмлар булиб, 1000 ч- 4000 ораликда ростланадиган бу­
лади.

36. АСН-120 СС класс машина бир ёки икки игнали 
йурмаш машинаси булиб, ишлаш тезлигининг ростлаги- 
чи бор. Тикиб бирлаштарилаётган материални узаташ- 
нинг янги тизими — материал йуналтиргич ва тепки би­
лан жих,озланган. Бу янги тизим мавжудлиги сабабли иш-
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ловчи киши аёллар куйлаги, юбкалар, аёллар шими, паль­
то, эркаклар шими ва к. сингари кийимлар тикилади- 
ган, тукилиш зичлиги х,ар хил булган турли газламаларни 
осонгина йурмаши мумкин булади. Креп-жоржет, хитой 
крепи, «йорью» крепи, «палое» жаккард газламаси, «эта- 
мин» газламаси, юпк,а тур, саржа, габардин кабилар бу 
машинада ишлов бериладиган типик материаллар ^исоб- 
ланади. Бу класс машина йурмайдиган прогрессив ма­
шина булиб, юкори сифатли ишлов бериши, фойдала- 
ниш курсаткичлари юк,орилиги ва яхши хизмат курсати- 
ши билан фарк, килади.

Тикувчи бош кисми МО-803 ёки МО-804, асосий ва- 
лининг айланиш тезлиги 6000 мин1.

Б. Изма йурмайдиган автомат машиналар

1. А-1771 класс машина. Манжет измаларни йурмаш- 
га ва манжетга тугма чатишга мулжалланган курилма. 
Унумдорлиги — минутига 11 манжет. Курилмада детални 
машинага киритиш полати /84 та манжет сигадиган/, де­
тални кутарадиган мослама, деталлар жойлаиггирилади- 
ган иккита холат, детал тушириладиган х,олат, ишлаб 
булинган деталларни тахлагич, тугма чатадиган ва изма 
тикадиган ярим автомат, ип узилганини топадиган ва 
узилган жойни белгилаб берадиган мосламалар бор. Ман- 
жетларга ишлов бериш ва уларнинг ^олатлар орасида 
кучиб утиши автоматлашган. Ишчининг вазифаси ман- 
жетларни машинага киритиш, найчаларни алмаштириш, 
тикиб булинган манжетларни олиб куйишдан иборат. 
АКД1 да чикарилган.

2. В-814-500 класс машина. Манжетларнинг ён томон- 
ларида иккита измани й^фмашга мулжалланган. Унум­
дорлиги — бир дакикдда 10 та манжет. Асосий валининг 
айланиш тезлиги 3200 м ин1. Изманинг улчами 11-12 мм. 
Японияда чикдрилган.

3. 958 класс машина. Манжетлардаги измаларни 
йурмашга мулжалланган. Бош к;исми битта ёки иккита 
булиши мумкин. Асосий валининг айланиш тезлиги 3000 
м ин1.
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4. 3527/2/01-928/02 класс машина. Изма йуфмайдиган 
автомат. Моки бахяли 3/16 класс тикув бош кисми билан 
жикозланган. Ип таранглигини назорат к,илувчи мосла- 
маси, кийимни суриб турадиган электропневматик мос- 
ламаси, буюм четини й^налтириб берадиган йуналтирги- 
чи, измалар сонини кисоблагичи ва тайёр буюмларни тах- 
лагичи бор. Измалар сони ва уларнинг жойланиши ростлаб 
турилади. Бир вак,тда 4 та автомат ёки 2 та изма тикади- 
ган ва 1 та тугма чатадиган 3540/3 класс машина ишлати- 
лади. Эркаклар х,ар битта куйлагида 5 тадан тугма чатиб, 
5 тадан изма йурмалса, унумдорлиги — 8 соатда 2400 
куйлак. Германиянинг «Пфафф» фирмаси чикдрган.

5. 3530 класс машина. Эркаклар к^йлаги измаларини 
йурмашга мулжалланган. Унумдорлиги — 8 соатда 3200 
олд булак. Бир неча олд кисми булиб, уларнинг сони 
йурмаладиган измалар сонига /5-6 бош кисми/ караб бел- 
гиланади. Автоматда сигими ортикрок найчалар, ишлов 
бериладиган кийимни узатиб берувчи ва куйлак олд кие- 
мини букиб берувчи мослама, автоматик тахлагич, устки 
ипнингузатилишини назорат киладиган курилма, ип сар- 
фининг кисоблагичи бор. Германиянинг «Пфафф» фир­
маси чикарган.

6. Иккита бош кисмли автомат машина. Эркаклар 
куйлагининг улама манжетдаги унг ва чап измаларининг 
зийини автоматик йурмашга мулжалланган. Бош вали­
нинг айланиш тезлиги 3000 м ин1. Изма циркимининг 
узунлиги 12,7 мм /стандарт/, уйигининг узунлиги 6,35+16 
мм, игналар ДР х 514, бахялар сони 123; 110; 100 ва 93. 
Туплагичининг сигими 180+200 манжет, унумдорлиги — 
8 соатда 3720 та манжет.

7. Изманинг зийини бирин-кетин йурмаш автомата. 
Поплиндан тикилган куйлак, блузка, жомакор, пижама 
ва к. сингари кийимлар измасини йурмашга мулжал­
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 2500 м ин1. 
Изма киркимининг узунлиги 6+16 мм, игнаси ДР х 514. 
Бир ишчи 3 та курил мани ишлатса, унумдорлиги — 8 
соатда 5 измали куйлакнинг 2600 та олд булаги.
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1. 955-16-2 класс машина. Манжетларга тугма чатиш- 
га мулжалланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 
мин'1. Электромагнит туггич ёрдамида тугмаларни авто­
матик узатиб берадиган курилмаси бор. Герман ияда чи- 
кдрилган.

2. С 600-М класс машина. Эркаклар костюмига 2-4 
к^зли, тиргаги бор, шунингдек усти коплама тугмалар 
чатишга мулжалланган. Унда иккита амалий операция 
бажарилади, тугма чатиш ва тугма тиргагига ип у ранг. 
Асосий валининг айланиш тезлиги 1000 м ин1. Очилади- 
ган автоматик кдгскдгчи ва ипни к,иркдциган мосламаси 
бор. Тугмани бир и пли занжирсимон бахя х,осил килиб 
чатилади. Венгриянинг “Паннония” фирмаси чикдрган.

3. 3529 класс машина. Эркаклар куйлагига тугма ча­
тишга мулжалланган. Занжирсимон бахя \осил килади- 
ган бир ипли машина. Автоматик тарзда ипни к,иркдди 
ва тугмаларни узатиб беради. Германиянинг “Пфафф” 
фирмаси чикарган.

4. 2200/2650 класс машина. Диаметри 7,5-15,5 мм 2-4 
кузли тугмаларни чатишга мулжалланган. 4,5 сонияда 
бешта тугма чатади. Бир ишчи иккита автоматда ишлаб, 
8 соатда бешта тугмали 4320 та куйлакка ишлов беради. 
Автомат таркибида тугма чатадиган 421 класс машина, 
2650 класс машинанинг автоматик тарзда тугма узатиб 
берадиган курилмаси ва 2200 класс машинанинг олд булак- 
ларини тахлаб куядиган курилмаси бор. Англияда чикд- 
рилган.

5. ЛК-981-555/ВР-2 класс машина. “С” схемасида 
моки бахя хосил килиб тугма чатишга мулжалланган, туг­
маларни автоматик узатиб берадиган, бир игнали ма­
шина.

6. ЛК-981-556/ВР-2 класс машина. “С” схемасида 
моки бахя \осил кдлиб тугма чатишга мулжалланган, туг­
маларни автоматик узатиб берадиган бир игнали маши­
на.

7. ЛК-982-557/ВР-2 класс машина. “С” схемасида моки 
бахя \осил кдлиб тугма чатишга мулжалланган, тугма­
ларни автоматик узатиб берадиган бир игнали машина.

В. Тугма чатиш автоматлари
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8. ЛК-981-558/ВР-2 класс машина. “X” схемасида 
бахя хосил к^илиб тугма чатишга мулжалланган, 1 
ларни автоматик узатиб берадиган бир игнали май

Юк,оридаги 4 та машина /5,6,7 ва 8-машиналар,!' 
идаги операцияларни амалга оширишга мулжаллаьга’

а) эркаклар куйлаги ва блузкаларнинг олд бул 
шунингдек енг манжетларига тугма чатиш;

б) ясси шаклдаги тугмаларни чатиш;
в) пальто ва шу каби пишикдик талаб этиладига

имларга тугма чатиш. Асосий валининг айланиш те 
2000 м ин1. **

9. МВ-373/ВР-1 класс машина. Занжирсимони" 
Хосил кдлиб тугма чатадиган, ипни автоматик к,ир а~ 
ган ва тугмани автоматик узатиб берадиган бир и ш 1Н 
шина. Эркакларнинг енгил материаллардан тик л~ 
куйлакларига, блузкалар ва х,. к. га тугма чатишга му 
ланган. Асосий валининг айланиш тезлиги 1500 mi
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Тайёрлов цехининг ускуналари

Тайёрлов цехи иккита участкадан иборат булади 
сонлари текширилмаган /пассив/ газламалар учас 
ва нук,сонлари текширилган /актив/ газламалар уч; 
си. Газламани бичишга тайёрлаш технологияси тех 
гик операциялар /газламани улчаб чициш ва нуцсс 
топиш, газлама тупларини х,исоблаб чик,иш, конф 
лаш/ билан бирга ташиш ва юклаш-тушириш ишл; 
\ам уз ичига олади. Ишлаб чицариш циклининг v~ 
давом этиши, ишлаб чик;ариш маданияти ташиш в i_ 
лаш-тушириш ишлари к,ай даражада механизацияла: 1~ 
лигига боглиц булади. Молларни сакдаш усулиниш 
струкцияси (газлама тупларини чикдриб олиш те;1" 
эса газламалардан рационал фойдаланишга таъси{1а 
ди. Шунинг учун юклар кингир-кийщик, ёки ай .1е 
х;аракатланмай, туппа-тугри х,аракат кдпишини, хо>1_ 
к,аерга бориши аник, булишини таъминлайдиган ?1_ 
леке механизациялаш ва автоматлаштириш, юк тушг н 
ортиш сони минимал даражада булиши, мавжуд са 
эса максимал даражада фойдаланиш ва газлама туп1Г 
ни битталаб сакдаш ёки параметрлари (газлама тупт
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эни, буйи ва артикули) бир хил бир неча тупларни бир 
катакда сакдаш ташкилий-технологик схемаларга асос- 
ланган булиши керак. Комплекс механизациялаш газла- 
мани автомашиналардан туширишдан бошлаб токи би- 
чиш цехига юборишгача булган жараёнларни кдмраб оли- 
ши керак.

Газламаларнн зоналарга ташиш ускуналари

1. Юк ташувчи ТШП-82 /ёки узи юрар аравача/. Кон- 
тейнерларни ва хджми катта бошкд пакетланган юклар- 
ни фабрика \овлисидан хом ашё омборхонасига ёки тай- 
ёр ма\сулот омборхонасидан \овлита ташишга мулжал- 
ланган. 3 дан 5,6 тоннагача юк кутаради. Юк кутариш 
баландлиги 4,2 м. Юриш тезлиги 40 км/соат. Юкни кута­
риш тезлиги 18 м/мин. Львов автоюклагичлар заводи чи- 
к;арган.

2. Автоюклагич 4049. Контейнерларни автомашина- 
дан тушириб, хом ашё омборхонасига киритиб куйиш учун 
ТШП-82 юк ташувчи платформасига урнатиб беришга 
мулжалланган. Паншахаси ёки юк камровчи осма воси- 
талари — илгакли кулочи /стреласи/ бор. 5 т юк кутара­
ди. Юриш тезлиги 40 м/мин. Изининг кенглиги 110 мм. 
Платформасининг улчамлари 2,56 м х 1,8 м. Мостикув- 
саноат ва Марказий лойи\алаш-конструкторлик-техно- 
логик бюроси чикдрган.

3. Электр таль ТЭ 5-911. Ховли майдончаларидаги 
ТШП-82 юк ташувчининг ишлаш зонасида электр тас- 
малар ёрдамида илгакка осилган контейнерларни ва бо- 
шкд йирик улчамли юкларни кутариш, пастга ту шири ш 
ва осма монорельс йулнинг узунасига жойдан жойга эл- 
гиб куйишга мулжалланган. 5 т юк кутаради. Кутариш 
баландлиги 6 м. Юриш тезлиги 20 м/мин. Нули бир рельс- 
ли. Харьков кутарув-транспорти заводи чик,арган.

4. 562-электр юк ташувчи. Юкларни кутариб, белги- 
лаб куйилган жойларга монорельс /тешиклари бор халк;- 
асимон ёки бик,ик,, аммо орк,ага к,айтадиган электр юк 
ташувчили/ йул булиб юкни олиб боришга мулжаллан- 
ган. Автоматик бошкдриладиган ва уланадиган аравачаси 
бор тиркамадан иборат булади. 0,5 т юк кутаради. Кута-
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риш баландлиги 3 м. Юриш тезлиги 30 м/мин. Адреслар 
сони — 30 та.

5. Электр таль ТЭ-0,5 133-11. Иморат ичида ва х;овли 
майдончаларида илгакка осилган юкни юкррига кутариш, 
пастга тушириш ва осма монорельс йулнинг узунасига 
жойдан жойга элтиб беришга мулжаллантн. 0,5 т юк кута­
ради. К$пгариш баландлиги 5 м. Юриш тезлиги 20 м/мин. 
Ташиш йули битга рельсли. Москва «Красный металлист» 
заводи чикдрган.

6. Электроюклагич ЭП-103. Хом ашё ва тайёр буюм 
омборхоналаридаги юклаш-тушириш ва ташиш ишлари- 
ни механизациялашга мулжалланган. Иккита узи юрар 
шассидан, шиналари o f h p  2 жуфт гилдиракдан, утиргич 
тагидаги аккумуляторлар батареясидан ва юритмаси бор, 
ошик-мошикди юк кутариш механизмидан иборат. 1,0 т 
юк кутаради. Юриш тезлиги 9 км/соат. Кутариш баланд­
лиги 2,8 мгача. Улчамлари 1,8 м х 1,5 м. Бурилиш ради- 
уси 1,6. Свердловск машинасозлик заводи чикдрган.

7. Электроюклагич ЭЛ-0601. Омборхоналардаги юк 
ортиш-тушириш ва ташиш ишларини механизациялашга 
мулжалланган. Утиш йуллари тор, утиш йулларининг икки 
томонида консолли кушал о к стеллажлар катори бор ом- 
борхоналарда ишлатилиши мумкин. Иккита етакчи ва 
битта ортки пшшраклари бор узи юрар шассидан иборат 
булади. 0,63 т юк кутаради. Юриш тезлиги 8,5 км/соат. 
Кутариш баландлиги 3 м. Улчамлари 1,3 х 0,9=2 м. 
Бельцск электротехника заводи чикдрган.

8. Куприк-кран-штабелер. Хом ашё ва тайёр буюмлар 
омборхоналарида пакетланган юкларни ташишга ва кай- 
та ишлашга мулжалланган. Таянч куприкдан иборат булиб, 
бу куприк буйлаб аравача х,аракатланади, аравачада эса 
квадрат кесимли бурилиш колоннаси, юкни хдракатлан- 
тирадиган, бирон томонга бурадиган ва юкорига кутара- 
диган юритмалар бор. Ердан туриб боищарилади. 0,5 т 
юк кутаради. Кутариш баландлиги 5,25 м. Юриш тезлиги 
12 м/мин. Аравачанинг каракатланиши 20 м/мин.

9. Лентали кучма конвейер С-948. Юкни тушириб олиш 
ва материалларни уров очиш зонасига ташишга мулжал­
ланган. Днепропетровский курилиш машиналари заводи 
чикарган. Эни 900 м.
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^^чма юклагич конвейер ПКП. Материалларни 
рИ олишга ва ташишга мулжалланган. Рига туки- 

мачилик ускуналари заводи чи^рган. 
finui№ аравача V-24-71. 000. Газлама урамларини,

* р арини ва бочи^а юкларни ташишга мулжал- 
/СИМ0Н жойлашган туртга /улардан иккитаси 

УР н/ гилдиракка таяниб турадиган кувурсимон,
ивандловчи каркасдан иборат. Каркаснинг ботик, ён- 

лари устига нов епиб, пайвандлаб ̂ йилган. 0,3 т юк куга- 
пи 1  овнинг^Улчамлари 1 х 0,7-0,48 м, газлама урамла- 

„И™МИ - 0  м. Енгил саноат Марказий лойи\алаш 
трукторлик-технологик бюросида ишлаб чикддган.

Иморат ичидаги кучмас транспорт цурилмаси

1. Ерда юрадиган паншахасимон штабелер ТШП-89. 
атерншарин ташишга ва доналаб сакданадиган мол- 
рни жавонларга жойлашга мулжалланган. 0,6 т юк к^та-

ради Юриш тезлиги 40 м/мин. Улчамлари 3,2 х 1,3 х 2,6 
рнинг ораси 1,1 м. Енгил саноат Марказий ин­

ститута чикдрган.
2. Бурилма паншахаси бор электроштабелер ЭШИВ. 

0,5 т юк кутаради.
и-1пмг^та ИеР' КраН ОЛ-0,25. Куп ярусли кдлиб сакда- 

материалларни ташишга, уларни жавонларга 
жоилаш ва тушириб олишга мулжалланган. 0,25 т юк куга-

пип! ^^Оелер-кран ОП-0,5. Куп ярусли кдглиб сакдана- 
н матеРиа^ аРни ташишга) уларни жавонларга жой- 
ва тушири олишга мулжалланган. 0,5 т юк кутаради.

5. Осма штабелер-кран ПП-0,25. 0,25 т юк кутаради.
6. Осма штабелер-кран ПП-0,5. 0,5 т юк кутаради.

. ир рельсли осма йул ОГГО-1. 0,5 т юк кутаради:
а) электртортгич Т 125-30;
б) тиркама аравача ТП-0,5.
Москва «Красный металлист» заводи чикарган.

рд юРадиган камрагичли транспортёр. Аравача- 
пянгГ н^ сон ^Р зтиш  зонасига олиб боришга мулжал- 
s м/ ' Рансп°РтеР занжирнинг ^аракатланиш тезлиги 

ин. осква тикувчилик фабрикаси чик,арган.
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Урами очилмаган газламаларни сакдаш ускуналари

1. Паншахали жавонлар КШИ-2. Газлама урамларини 
тагликсиз сакдашга мулжалланган. ПП ва ОП штабелер- 
кранлар ёрдамида ишлатилади. Газлама урамлари штабел- 
лагичда тахланиб, кейин кдйиш билан тортиб богланади. 
Жавоннинг битга токчасига 12-20 урам /300-1400 м/ газ­
лама сигади. Жавон паншахарининг узунлиги 1,2 м. Ярус- 
ларнинг одими /орали™/ 1-1,5 м. Яруслар микдори 3 та.

2. Механизациялашган жавонлар КПШ 55,01. Газла­
маларни тагликларда сакдашга мулжалланган. Автотир- 
кама билан жи^озланган эргашма ва стационар жавон- 
лардан ва тортшч-жавонлардан иборат булиб, жавонлар- 
ни чакириб олиш автоматлашган тизими х,ам мавжуд. 
Юриш тезлиги 12 м/мин. Изларнинг оралиги 4,1 м. Ярус­
лар сони 4 та. Яруснинг баландлига 1,2 м. Уядаги урам- 
лар сони 10-12 та.

3. «Арча» типидаги жавонлар. Газлама жойларини ва 
урамларини сакдашга мулжалланган. Улчами 1700 х 1700 
мм. Chfhmh 1 той ёки 6-9 Урам газлама.

4. Паншахасимон токчали жавонлар. Газламаларни таг­
ликларда сакдашга мулжалланган. Тагликнинг сигами газ­
лама тури кдндайлигига боглик,. Жавоннинг улчамлари: 
энли газламалар учун 1700 мм х газлама куйиш /олд/ то- 
монидаги узунлиги х Ю00 мм /жавон чукурлиги/> баланд- 
лиги 1000 мм энсиз газламалар учун 1400x 1000* 1000 мм.

Урами очилган ва нуксони гекширилган газЛамалаР 
ускуналари 1

1. Пайвандланган темир конструкция курйНиишДагй 
жавонлар. ХаР кдйси ярусининг баландлиги 1400 мм. Газ­
ламалар тагликларда сакданади. Тагликнинг сИрими 360- 
490 м3 /эркаклар куйлагибоп газламалар учун/. Енгил са­
ноат Марказий конструкторлик-технологик б*°Р°си чи- 
карган.

2. Токчали жавонлар. Газлама 3-4 ярусда сакданади 
/сигами \ам, улчамлари х,ам 1-жадвалда берилган/.

3. Уясимон жавонлар. Газламаларни донал^б caiyiauj, 
га мулжалланган. Нуксонлилиги ажратилгаН ва Улчаб
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булинган газламани сакдаётганда тахламнинг баландли- 
ги 2 мгача булади. Улчамлари 1,0 х 1,5 х 0,2 м. Chfhmh- 
ни урамларнинг улчамларига кдраб ва бемалол олиш- 
цуйиш учун -г 20 см кушиб ^исобланади. Chfhmh конст- 
рукцияси кдндайлигига боглик,. Эркаклар ва аёллар 
куйлаклари учун саноатда 2 х 3 м ли элеватор ишлати- 
лади.

4. Элеваторлар. Газлама урамлари элеватор транспор- 
тери занжиридаги кажаваларда ёки укдогисимон узакда 
доналаб сакданади. Урамни элеваторга жойлаш хдм, уни 
чикдриб олиш \ам автоматик тарзда бажарилади. Элева- 
торнинг к,искд ён томонига хдракатланиб бораётган ав­
томатик тахлагич улчаш дастго\идан газламаларни эле­
ваторга жойлайди. Элеваторнинг иккинчи томонидаги 
транспортёр лентасидаги бошкдриш тугмачаси ёрдамида 
Урам чакдриб олинади. Нук,сон ажратилган газламани 
сакдаш учун «арчасимон» жавонлардан хдм фойдалани- 
лади /бунинг сигими урови очилмаган газламани сакдаш 
булимида берилган/. Нукдони текширилган газламани 
сакдашда урамни х;исоблаб чик,иш учун олиш бемалол 
буладиган бошк,ача конструкцияли жавонлардан фойда- 
ланиш \ам мумкин. Сигими аёллар куйлагибоп газлама 
учун 140 та урам ва эркаклар куйлагибоп газлама учун 
150 та урам. Пальтобоп ва костюмбоп газламалар куйи- 
ладиган элеваторнинг улчамлари 2 х 5 м. Chfhmh 150 
урамгача. Шу мацсадда 3-5 секциядан иборат элеватор­
лар хдм ишлатилади. Бундай элеваторнинг узунлиги 2700 
мм, кенглиги 2270 мм, chfhmh 52 урам.

Газламалар нуксоиини текшириш ва газламаларни 
улчаб куриш ускуналари 1

1. Нукдон текшириш-^лчаб куриш дастго\и ПРС-140. 
Пальтобоп газламаларга мулжалланган. Тезлиги 30 м/мин.

2. Нуксон текшириш-улчаб куриш дастгох,и МБП-160. 
Пальтобоп ва костюмбоп газламаларга мулжалланган. 
Тезлиги 25-30 м/мин.

3. Нук,сон текшириш-ушчаб куриш дастго^и РС-46. 
Плашч, куртка ва бошкд кийимлар тикиладиган, плёнка 
цопланган синтетик газламаларга мулжалланган.
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1

1-жадвал

Газламанинг номи
8 каватли 

жавоннинг 
chfhm, дона 

урами

Жавон 1 ла катагининг тахминий 
Улчамлари, м

жойлаш
томони чу курлиги баландлиги

Эркаклар пальтосибоп 
жун газлама 32-40 1,78 1,40 0,40

Аёллар пальтосибоп 
жун газлама 36-45 1,60 1,40 0,36

Эркаклар костюмибоп 
газламалар 40-50 1,40 1,40 0,32

Эркаклар ва аёллар 
куйлагибоп калин газ­
ламалар

40-50 1,40 1,00 0,32

Эркаклар ва аёллар 
куйлагибоп уртача ка­
лин газламалар, астар- 65-78 1,25 1,00 0,24
боп газламалар
Эркаклар ва аёллар 
куйлагибоп юпка газла­
малар

95-105 1,25 1,00 0,20

4. Нутсон текшириш-улчаб к$фиш дастпди ПС-1. Эни 
2 м газламаларни улчаш ва нуксонини текширишга мулжал­
ланган. Текширилаётган газламанинг урамини очиш ва уни 
урам кдлиш курилмасидан, тагидан ёритдган куриш эк- 
ранидан, эн улчаш механизми ^аракаги тезлигини рост- 
лаб турадиган курил мадан иборат. Газламанинг *аракат 
тезлиги 12-30 м/мин. Улчамлари 1 х 1,5 х 1,9 м. Мости- 
кув саноат ва Москва электромеханика заводи чикдрган.

5. Нук,сон текшириш-улчаб куриш машинаси БПМ-3. 
1500 ммгача булган кенг энли газламаларга мулжаллан­
ган. Тезлиги 25 м/мин. Улчамлари: узунлиги 12250, кен- 
глиги 1970 мм.

6. Нук,сон текшириш-улчаб куриш машинаси БПМ-2. 
1200 ммгача булган тор энли газламаларга мулжалланган. 
Тезлиги 25 м/мин. Улчамлари: узунлиги 12250, кенглиги 
1970 мм.

7. Улчаб куриш машинаси МП-1. Материал ни кор- 
долента суриб боради, бу эса чузилиш деформациясига
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йул куймайди. Тезлиги 16 м/мин. Улчамлари 1600 х 
1400 мм.

8. Нуксон текшириш-улчаб куриш универсал маши- 
наси УПРО-1. Кенг энли газламаларга мулжалланган. Ав­
томатик бошкарилади. Тезлиги 36 м/мин. Газламанинг 
эни 1800 ммгача.

9. Механикалашган нуксон текшириш-улчаб куриш 
машинаси. Тукимачилик материалларини улчаб куришга 
ва нуксонини топишга мулжалланган. Материалнинг мак- 
симал кенглиги 1800 мм. Материалнинг экран буйлаб 
харакат кдлиш тезлиги 40 м/мин. Улчамлари 2000 х 2600 
мм.

10. Нуксон текшириш-улчаш машинаси «Контроль- 
1». Сунъий муйнадан ташкдри барча тукимачилик мате- 
риалларининг микдори ва сифатини назорат к,илишга 
мулжалланган. Материалнинг максимал кенглиги 1600 мм. 
Материалнинг экран буйлаб харакат килиш тезлиги 40 
м/мин. Улчамлари 1850 х 2600 мм.

Тукимачилик материалларида нуксон топиш автома­
тик курилмаларини яратиш мохнат унумдорлигини оши- 
радиган мухим к,адам хисобланади. Тукимачилик мате- 
риалларида нуксон топишни автоматлаштириш тайёрлов 
цехидаги автоматик ишлаб чикаришдаги ёки тайёрлов- 
бичув цехидаги автоматик ишлаб чикаришдаги тез мос- 
лашадиган ишлаб чикдриш тизимини ишлаб чикиш учун 
шароит яратиб беради.

Тайёрлов цехида тукимачилик материаллари борлиги 
ва уларнинг \аракати хакидаги маълумот сакданадиган, 
ЭХМга улаб куйилган тезкор /оператив/ хотира блоки 
билан жихозланган нуксон топиш-улчаш машиналари ва 
информация когозисиз булиши тайёрлов ишлаб чикдри- 
шида тез мослашадиган ишлаб чикариш тизими хосил 
килишдаги оралик кадам булади. Бу масалаларнинг хал 
этилиши автоматик омборхоналар хамда цехлараро ва 
цехлар ичида автоматик транспорт тизимлари яратиш 
билан бир каторда тайёрлов цехларидаги тез мослашади­
ган ишлаб чикариш тизими учун техникавий база б$ли- 
шини таъминлаб беради.

Нуксон топиш дастгохи ёки улчаб куриш столининг 
Ураб очиш курилмасига газлама урамини киритишда ва
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ураш курилмасида урамни аравачага тушириб олишда ма- 
нипуляторлардан фойдаланиш, тагликлар ёки жавонларга 
газлама тойларини ва урамларини жойлаш учун манитту- 
лятори бор рельсли штабелерлардан фойдаланиш ва кон­
соль типидаги жавонларда урамлар доналаб сакданадиган 
ярим автомат омборхоналардан фойдаланиш тайёрлов це­
хидаги ортиш-тушириш ишларини автоматлаштиришдаги 
истик,болли йуналишлардан бири хдсобланади.

2-жадвал
Тагликларнияг сигими.

Газлама тури Урамлар сони
Эркаклар учун пальтобоп газлама 16
Аёллар учун пальтобоп газлама 16
Плашчбоп газлама 36
Костюмбоп газлама 48
Аёллар учун куйлакбоп газлама:
энли 36
энсиз 56
Эркаклар учун куйлакбоп газлама:
ипак 84
ип 105
Астарлик газлама:
саржа 175
сатин 126

Тагликнинг юк ортиладиган сат*и: жун газламалар учун 
1300 х Ю00 мм ва бошкд газламалар учун 900 х 1000 мм. 
Жун газламалар учун жавон уясининг газлама куй ил ад и - 
ган томонидаги улчамлари: узунлиги 1750 мм, чукурлиги 
1000 мм, бошкд газламалар учун 1400 х 1000 мм.

Тажриба цехининг ускуналари

1. РЛЗ-1 машинаси. Урамга чизилган картон андазала- 
рини к,иркдшга мулжалланган; картоннинг кдлинлиги 0,7- 
1,2 мм. Улчамлари 935x1560 мм. К^рк,иш тезлиги 0,8 сек.

2. 286 класс машина. Устки заготовкага андаза кон- 
турларини кдламда чизиб туширгандан кейин бир неча
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/3-6/ к;ават заготовкалар пакетини мах,камлашга мулжал- 
ланган. Бахяси бир ипли занжирсимон машина. Стол 
^опкорининг улчамлари 1800 х 1000 мм. Асосий вали- 
нинг айланиш тезлиги 750 х 50 мин1.

3. ВЛН-1 машинаси. Андазаларнинг ташки контурла- 
рини кесиб олишга мулжалланган. Стол к,опк,огининг 
улчамлари 1800 х Ю00 мм. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 1500 м ин1.

4. ВЛО-1 машинаси. Андазаларда шаклдор тешиклар 
уйишга мулжалланган. Стол крпкргининг улчамлари 750 
х 900 мм. Бир минутда 9020 та тешик уяди.

5. ВЛВ-1 машинаси. Андазаларнинг ички контурла- 
рини кесиб олишга мулжалланган, стол к,опк,огининг 
Улчамлари 1035 х 1080 мм. Асосий валининг айланиш 
тезлиги 1000 м ин1.

6. КЛС-1 машинаси. Андазалар к,ирк,имларини тамга- 
лашга мулжалланган. Стол к,опк,огининг улчамлари 1100 
х 700 мм. Асосий валининг айланиш тезлиги 174 мин1.

7. ИЛ машинаси. Кдтгик, картон ёки к,огоздан кесил- 
ган андазалар сат^ини улчашга мулжалланган. Улчамла­
ри: тортиб чицарилган кареткаси билан бирга узунлиги 
3790 мм. Кенглиги 1245 мм.

8. ПКУ-3 курилмаси. Андазаларни 1:15 масштабдаги 
жойлашмаларини суратга олишга мулжалланган. Суратга 
олинаётган жойлашмаларининг узунлиги чекланмаган. 
Стол копкогининг улчамлари 620 х 1760 мм.

9. Саноатда турли операциялар учун, айник,са турли 
моделларни тикишга тайёрлаш ва газламаларни тушаш 
жараёнида ЭХ Мл и автоматик курилмалардан фойдала- 
нилади. Услубий курсатмаларга андазларни кераклй 
улчамга утк,азиш ва кесишга, шунингдек андазалар сатх,- 
ини улчашга мулжалланган турли шаклдаги бир неча 
курилма илова килинади.

10. «Zusse» фирмаси /Германия/ чик;арган Z=451 ав­
томата андазаларни турли улчамга утказишга мулжаллан­
ган булиб, унда \амма х,исоблашлар перфолента ёрдами- 
да боищариладиган «Z=25» ЭХМ да бажарилади. Авто­
мат исталган улчамдаги таянч /базавий/ андаза улчамини 
узгартириб бера олади. У куйидагича ишлайди: \исоб- 
ловчи курилма ёрдамида таянч андаза периметрини чи-
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зиб чикдди, ундаги назорат нуцталари координатларини 
перфолентага тушириб, уни ЭХМга киритади. Таянч ан- 
дазадан кейинги улчамдаги андазага утиш учун назорат 
нукдаларнинг усиши ^акдцаги маълумотлар хам коорди­
нат — \исоблаш курилмасидан утказилиб, кейин перфо­
лентага туширилади. ЭХМдаги хотирада сакдаб к,олиш 
курилмасидаги масштаб жадваллари ёрдамида андазалар­
нинг \амма янги улчамлари хакддаги маълумотлар пер- 
фолентада кдйд этилади. Янги андазаларнинг улчамлари 
хдкдцаги маълумотлар туширилган ва ЭХМга киритила- 
диган перфолента «Zusse=64 G 4118 Craphomat» курил- 
маси чизмаларни бопщаришни амалга оширади.

Чизма курилмаси бир неча кдват картонни баравар 
киркдциган кушимча мослама билан жихозланган була- 
ди. Автоматда кичрайтирилган андазалар к,илинса \ам 
булади.

11. «Texamol» фирмасининг /Германия/ автомата ан­
дазалар улчамини узгартиришга мулжалланган булиб, 
нархи нисбатан арзон булган учун, уни уртача кувватли 
корхоналар \ам ишлатиши мумкин.

Автоматнинг фотокамераси ва проектори, фотокаме­
ра билан проекторни бошкдриш пульта, ёруг сезгир k;o f o 3 
урами турадиган корпуси бор. Таянч улчамдаги кийим- 
нинг тайёрланган андазалари темир экранга магнит кис- 
Кичлар ёрдамида ма\камлаб куйилади. Андазаларни су­
ратга олиб, 9 х 9 см улчамдаги диапозитив тайёрланади. 
Тасвирлар проекцияси диапозитивдан ялтарамайдиган 
шиша экранга туширилади. Проекгордан экрангача булган 
оралик,нинг вариантларини танлаш йули билан андаза­
лар тасвирини табиий катталикда ва муайян масштабда 
олишга эришилади.

Андазаларнинг \амма улчамларини вертикал буйлаб 
\ам, горизонтал буйлаб \ам мутаносиб узгартириб кор­
ректировка к,илиш билан андазалар керакли улчамга утка- 
зилади. Янги улчамдаги андазалар тасвирлари ёруг сез­
гир когозда к,айд этилгандан сунг проявителда курина- 
диган кдяиб, картондан ёки пластакадан андазалар кесиб 
олинадиган автоматларда к;олип сифатида кулланади. 
Андазаларни керакли улчамга утказиш учун автоматни 
битта модельер ва битта ишчи ишлатади. Автоматни урна- 
тиш учун 30 м2 сатх, керак булади.
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12. «Zectra Sysemes» фирмаси /Франция/ андазалар 
улчамини автоматик узгартирадиган «Zectra 200» курил- 
маси чикдради. Андазаларни чизиш ва кесиб олишда ла- 
зердан фойдаланилади. Курилма и к кита узелдан иборат: 
андазаларни чизиш ракдмли бошк,ариладиган автоматик 
курилма ва кесиб оладиган курилма.

13. Андазаларни керакли улчамга уткдзиш ва к,ирк,иб 
олишнинг оптимал вариантини тайёрлашга мулжаллан- 
ган «DV Zestra 300» экраннинг координат сановчи ва \арф 
босиш курилмасидан, рак,ам куювчи ва автоматик чизиш 
\амда бичиш курилмасидан иборат. Бичиш курилмаси 
лазердан фойдаланиб ишлатилади. Андазаларни жойлаш- 
тириш маълумотлари перфорацион лентага ёки магнит 
лентасига туширилади. Андазалар автоматик тарзда та- 
биий катталикда ёки кичрайтириб чизилади.

14. «Pautotex» /Англия/ курилмаси. 4 кдват k,o f o 3 , пла­
стик ва картондан бир вакдда табиий катталикдаги анда­
заларни кеса олади, шунингдек 1/3, 1/4,1/5 масштабда 
андазалар кесади. Курилмада андазалар сат\ини х,исоб- 
лаб чикдрадиган планиметри бор.

Курилма улчами 2400 х 1350 мм булиб, 3 зонага булин- 
ган стол устига жайлаштирилган. Ишловчи биринчи зона 
ёнида булади. Иккинчи, яъни марказий зонада маълум 
масштабдаги андазалар к,ирк,илади, учинчи зонада эса 
андазалар табиий катталикда кесилади. Биринчи зонада 
ишчи пантографнинг учи ёрдамида оригинал андаза кон- 
турини чизиб чикдди, учинчи зонада андазалар фреза 
ёрдамида кэдэк^б олинади. Иккинчи зонада пантограф 
булиб, у андазаларни кичрайтирилган масштабда к,ирк,- 
ишга мулжаллаб олдиндан урнатиб куйилади. Пантограф 
ричагларининг елкаларини тегишли тешикларга утк,азиб, 
андазалар катталигини жуда тез узгартириш мумкин.

15. «Texanic» машинаси /Франция/ ихчам андазалар 
тайёрлашда ишлатилади. Ихчам андазалар к,издирилган 
игна ёрдамида к,ирк,илади. Унинг вертикал хдракатлани- 
ши магнитли учи ёрдамида назорат к,илиб турилади. К^- 
ркувчи учнинг юришини сигнал чироки назорат кдлади. 
Ишчи улчанадиган андаза контурини мослама ёрдамида 
чизиб чикади. Бу операция вакдида айланадиган иккита 
нур сочгичдан электрон тизимга сигналлар тушиб, улар-
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га шу тизимда ишлов берилади. Андазанинг сапой ва пе- 
риметри ^исоблагичда кдйд этилади.

16. Ёруглик ёрдамида нусха к^чирадиган машина 
/Одесса «Полиграфмаш» заводи/. Курилма турли ассор- 
тиментнинг тажриба жойлашмаларидан нусха кучириш 
учун ишлатилади. Бу машинани уфнатиш учун 40 м2 сатх, 
керак б^лади. Бурламага ва андаза жойлашмаларидан 
нусха кучиришга кетадиган харажатлар кийим умумий 
к^йиматининг урта х,исобда 0,5% ни ташкил этади. Шу- 
нинг учун бу операцияларни механизациялаш, уларни 
арзонлаштириш ва ме\нат сарфини камайтириш ишлари 
олиб борилади. Бунда ихчам андазалардан фойдаланиш 
кенг таркдлмокда. Бу андазаларни ишлатиш урта х,исоб- 
да 5-6% материални, 50-75% вак^ни тежаш, ишчиларга 
иш ургатиш харажатларини эса 65-67% камайтириш им- 
конини беради. Ихчам жойлашмалар бутун жойлашмани 
яхлит идрок этишни осонлаштиради, ишчи камрок, чар- 
чайди, жойлашма улчамлари кичик булгани учун андаза- 
ларнинг оптималлигини урганиш ва бах,олаш имконияти 
ортади. 5 баравар кичрайтирилган андазалар жойлашма- 
сининг сапой 25 баравар камаяди.

17. «Zaymakoz» сериясидаги ускуна /Буюк Британия- 
нинг Nelson фирмаси/ ихчам андазаларни жойлаштиришга 
мулжалланган. Бу ускуна 4 та курилмадан иборат:

=> биринчиси — 1:5 масштабдаги андазаларни киркдди- 
ган машина айланадиган вольфрам пичокди булиб, 4 кдват 
картон ни бир вакдда кесишни таъминлайди. Машинанинг 
пантографи бор, пантографнинг сезгичини оператор таби­
ий катталикдаги андазанинг чети буйлаб юритади;

=> иккинчиси — андазаларни жойлаштириш столи — 
унда чизгачи ва материалнинг энига мос кдпиб куйила- 

диган чеклагич планкаси булади;
=> учинчиси — фотопечать курилмаси ичига жойлаш- 

ган фотокамера. Узунли™ 10 мгача булган жойлашмани 
суратга олиш ва тайёр сурат чикдриб олишнинг тулик, 
цикли 90 секундцан ошмайди;

=> туртинчиси — Draactwo курилмаси — кичрайтирил­
ган андазалар сапой ни улчашга мулжалланган булиб, унда 
эоар к,айси андазанинг улчаш натижаси босилиб чик.ади 
ва битта жойлашмадаги >оамма андазаларнинг йигиндиси
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аникданади. Кейин калькулятор ёрдамида материалнинг 
неча фоизи ишлатилиши аникданади.

18. «Texacoppt» машинаси /Буюк Британиянинг Bollow 
Machin фирмаси/. Андазаларни жойлаштириш ва жой- 
лашмалардан нусха кучириш учун мулжалланган. Маши- 
нанинг столи квадрат шаклида булиб, унинг юзаси элек- 
тростатик зарядланиб, пластмасса андазаларни ушлаб 
туради. Тайёр булган жойлашмадан epyF сезгир кртозга 
нусха кучирилади.

Жойлашмадан махсус плёнкага нусха кучириб, кей­
ин табиий катгалигини тиклаш кам мумкин. Битта Far- 
такда — 140 м плёнка булиб, 6у 700 м тушамага тутри 
келади.

19. «Econo-Copiez-200» аппарата. /Буюк Британия­
нинг Bollow Machin фирмаси/. Андаза жойлашмалари- 
дан аппарат валикларнинг бир дацикада 25 марта айла- 
ниш тезлигида нусха кучиришга мулжалланган. Жойлаш- 
ма катрон шимдирилган махсус к,огозга чизилади. 
Натижада когознинг тескари томонида кдбарик, контур 
аник, чизилиб чикади. Оригинал жойлашма k;o f o 3 билан 
биргаликда валиклар орасидан утаётганда, k,o f o 3 ориги- 
налнинг тескари томонига тегиб утади-да, тасвир унга 
кучирилиб колади. Битта оригиналдан 40 та нусха кучи- 
рилади.

20. Андазалар жойлаштирувчи автоматлаштирилган 
“Макроматик” тизими андазаларни турли улчамга утка- 
зишда ме\нат унумдорлигини, андазалар жойлаштириш 
ва автоматик бичиш учун программалар таёрлаш унум­
дорлигини анча ошириш имконини беради. Таянч улчам 
намунаси булган андазалар тизимидаги кириш информа­
циям  булиб хизмат к,илади. Тизим куй ид а ги имконият- 
ларни беради:

=*• андазаларнинг контурлари какидаги информация- 
ни ракдм шаклига айлантириш ва уни машина “хотира- 
си”га ёзиб куйиш;

=> андаза шаклининг машина “хотираси”га ёзилган 
узгаришларни киритиш.

Исталган улчам ва исталган ростдаги газлама учун та­
биий катталикдаги андазалар жойлашмасининг тайёр чиз- 
маси тизимнинг максули кисобланади.
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Тизимнинг афзалликлари:
=*■ андазалар тайёрлаш ва уларни жойлаштириш жара- 

ёнини автоматлаштириш имконияти;
=> бичишнинг анъанавий усулларига нисбатан ишлаб 

чикдриш ходимлари сонининг кискариши;
=> андазаларни тур л и улчамга утказишда ±  0,4 мм да- 

ражасидаги юксак аникдикка эришиш;
=> андазаларни турли улчамга утказиш, тезлигининг 

ортиши;
=> фасонлар узгарганда юкори тезкорлик ва ишлаб 

чикариш чакхонлигининг таъминланиши;
=> жойлашмалар тузишда вахт ва мех,нат сарфини кес- 

кин камайтириш;
=*• ишлаб чикариш сатхини 40% гача к,иск,артириш;
=> ЭХМ “хотираси”да андазалар ва жойлашмалар 

хакида куп микдорда информация сакданишини таъмин- 
лаш;

=> турли улчамлар ва ростларнинг исталган комбина- 
циясига керакли оптимал газлама микдорини хисоблаб 
чициш;

=*> керакли жойлашмани табиий катталикда чизиб олиш 
ва тез купайтириш.

Автоматда 7 киши ишлайди.
21. “Силуэт-С” машинаси /ЛСПКБ-Ш П/ кул мехна- 

тига асосланган мавжуд бичиш технологик ускуналари 
учун программали бичиш машиналари ва жойлашмалар- 
га мулжалланган бичиш программаларини автоматик тай- 
ёрлашга хизмат килади. Бундан ташкари, “Силуэт-С” ма­
шинаси ЭХМ билан биргаликда куйидаги операциялар­
ии /вазифаларни/ бажаришга мулжалланган:

=> таянч андазанинг контури кдндайлигини укиб олиб, 
ёзувга, перфорацияга, магнит тасмасига ч и кариб беришга;

=> таянч андазани улчам-ростлар буйича купайтириб, 
олинган маълумотларни ёзувга ва программа ташигичга 
чихариб бериш билан бир вактда андазалар сатхини ва 
периметрини хисоблаш;

=> андазаларни табиий катталикда ёки танланган мас- 
штабда /мини-андазалар/ чизиб бериш:

кичик-андазаларни ишлатиб, бичиш программала­
рини механизациялашган тузиш;
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=> андазалар контурини ёки жойлашмаларни танлан- 
ган масштабда куз билан /куриб/ назорат килиш учун 
график тасаввур этиш.

22. Jino QU нусха кучириш машинаси /LK Machin 
фирмаси/ жуда ишончли, шунингдек урнатиш ва урам- 
ларни киритиш кулай ва осон. Сезгир когоз оригинал 
билан биргаликда валиклар орасидан утказилиб, кейин 
реагент бухари бор камерага тушади. Машинанинг ишчи 
тезлиги бир минутда 14 м гача. Ишчи кенглиги /эни/ 185 
см. Машина унинг уч томонидан бирида жойлашган бир 
жойдан бошцарилади.

23. Икки ярусли транспортёр /Орёл машинасозлик 
заводи/. Андазаларни уларнинг комплекти автоматик 
чикдриб олинадиган к,илиб осилган \олатда сакдашга 
мулжалланган. Улчамлари: узунлиги 10215 мм, кенглиги 
3870 мм.

Бичиш цехининг ускуналари

Тушамаларни тушашда ме\натни осонлаштириш учун 
турли ускуналар ишлатилади. Одатдаги йигма-пайванд- 
ланган столлар билан бир кдторда секцияли столлар хдм, 
транспорт лентаси бор столлар, куп юзали столлар, урам- 
ларни кутарадиган ва очадиган курилмалар, тушама кдват- 
ларини кцркддиган курил мал ар, урамларни вацтинча сак,- 
лайдиган ва жойдан жойга кучирадиган турли конструк- 
цияли элеваторлар ва кронштейнлар \ам, шунингдек 
урамлардан тушама тушашда /яъни газлама тупини туша­
ма столига етказиб беришни механизациялаш/ \ам фой- 
даланилади.

Урамларни тушама столларига етказиб беришни 
механизациялаш курилмаси 1

1. Тушама столларининг уч томонига урнатиладиган 
куп урам кутарадиган кронштейнлар, туплагичлар /улчам- 
лари 1900* 850 мм/:

а) стационар — тушама столида ишлатиладиган;
б) к^чма — параллел жойлашган бир неча столларга 

газлама етказиб берадиган.
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2. Занжирли элеваторлар /1600 х 800 мм/:
а) газлама урамлари занжирли транспортёрнинг мах- 

сус уяларига урнатиладиган укдарда сакданадиган элева­
торлар;

б) урамлар кажаваларда сакданадиган элеваторлар. 
Бирин-кетин тушаш усулида элеваторга 10 тагача урам 
сигади, параллел тушашда эса 16 тагача урам сигади.

3. Занжирли ёки кажавали конвейер. Тушаш столининг 
к,опк;ога тагида булади. 30.-36 та урамни сакдаш ва тушаш 
жараёнида уларни ташиш учун унда иккита к,ир!диш чиз- 
ричи, кажаваларни чакдрадиган автоматик курилмаси ва 
газлама урамини очишни осонлаштирадиган валик була­
ди. Столнинг буйи 11000 мм, эни 1400 мм. Кажаванинг 
юриш тезлиги 0,25 м/сек. Кажаванинг узунлиги /чукурли- 
ги/ 2500 мм, кенглиги 1860 мм /столга мувофик/.

4. КШП-116 типидаги мокили-адресли комплект. Бе- 
к,арор мувозанатли, буриладиган кафтсимон гравитаци- 
он курилма булиб, у тушаётганда урамни очиб беради, 
хисоблаб куйилганига биноан навбатдаги урамни очиб 
беради, хдсоблаб куйилганига биноан навбатдаги урамни 
штабелдан олади ва навбатдаги тушаш учун за\ира \осил 
к;илиб беради. Комплект таъминлагич новларидан ва 
туплагичнинг уч ярусли новларидан иборат. Таъминла­
гич билан туплагич уртасида ТШИ-84 типидаги йуллагич 
маневр килиб юриб, таъминлагич ва туплагичлардаги 
урамларни олд томонда ташиш ва алмашлаб туришни 
таъминлаб туради. Йуллагич 4 та галдиракда рельслар 
буйлаб юради, уни йуллагич кабинасидаги оператор бо- 
шкдради. Битта столдаги урамлар сони 6 та. Харакатла- 
ниш тезлиги 40 м/мин. Курилманинг узунлиги 2500 мм, 
кенглиги 1800 мм.

5. Тушаш машиналарига урам ортиш курилмаси. Опе- 
раторга тугмачали бошк.арув ёрдамида материаллар ура­
мини ортиш имконини беради. Курилма тушаш столла- 
рида монтаж кдлинади.

Тушаш ускуиалари

Г'азламалар бичишда тушаш асосий операция \исоб- 
ланиб, у купинча кулда бажарилади. Кулда тушаганда
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ишчилар газламани милкидан х,ар хил куч билан торти- 
шади. Шунга яраша тушаш хаватининг х,аракат йулида 
учратадиган харшилиги хам \ар хил булади. Буларнинг 
хаммаси тушама хаватининг нотекис ч^зилишига сабаб 
булиб, бу бичик, сифатига ёмон таъсир этади.

Ярим автоматик ва автоматик ишлайдиган машина- 
лардан фойдаланиб, механизацияланган тушаш энг унум- 
ли ва ишлов бериш учун кулай хисобланади.

1. Ярим автомат тушаш комплекси /ПНК-V/. Костюм- 
боп газламаларни тушайди. 30 мгача булган >фамларни 
стол хопкори тагидаги горизонталь транспортёрга орта- 
ди. Урамлар столнинг учи томондаги вертикал элеватор- 
га куйилади. Каретка автомат равишда ишлайдиган ва 
тушами хавати охирини тутиб оладиган, охирдан чизгич- 
гача хаватни тортиб боради. Каретка орхага хайтаётган- 
да ундаги текислагичлар газламани унинг битга томон­
даги милки буйлаб текислайди, каретка дастлабки хола- 
тига хайтгандан кейин тушами хавати хирхиб олинади. 
Комплексда икки киши ишлаганда унумдорлик 2500 м. 
Ярим автомат ПНК-Уни кам чузиладиган газламалар 
тушаганда ишлатган маъхул. Газламанинг керакли узун- 
ликда тушама хаватларини олдиндан хирхиб олинса, 
тушаётганда газлама чузилиб кетишини камайтириш мум- 
кин. Шу махсадда, ПН К комплексда ишлатиш мумкин 
булган иккита машина ишлаб чихилган. Ярим автоматни 
Узбеки стон Енгил саноат вазирлиги Марказий махсус кон- 
структорлик-лойихалаш бюроси чихарган. Столининг 
улчамлари 1400 х 2000 мм. Тезлиги 50 м/сек. Тушама- 
нинг узунлиги 12 мгача.

2. Улчаш-хирхиш машинаси /МРМ/. Икки валикли 
урам очиш хурилмаси, кард тасмадан иборат занжирли 
транспортёри, полотноларни /хаватларни/ “китобсимон” 
тахлаб, тушириб оладиган курилмаси, тушама хаватининг 
берилган узунлигига мос электрон хурилмаси бор. Ма- 
шинада икки киши ишлайди: бири машинани бошхара- 
ди, иккинчиси хаватларни контейнерларга жойлайди. 
Тулган контейнерлар тушаш машинасига узатиб берила- 
ди. Тикувчилик саноати марказий илмий-текшириш ин­
ститут чихарган. Улчамлари 1500 х 2170 мм. Кирхилади- 
ган тушами кдватлар узунлиги 100 мм, максимум 10000 мм.
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Конвейернинг тезлиги 26 м/мин. Пичоги бор каретка- 
нинг юриш тезлиги 50 м/мин.

3. Полотноларни доналаб тушайдиган машина /МНТ-2/. 
Пальгобоп ва костюмбоп газламаларга мулжалланган. 
Тушаш тезлиги 0,45 м/сек. Тушаладиган пальтобоп ва 
костюмбоп материаллар кенглиги /эн и / 1550 ммгача. 
Тушаманинг максимал узунлиги /буйи/ 7 м. Машина \apa- 
катланувчи кисмдан /кареткадан/ ва стационар кисмдан 
/лентали транспортёрдан/, текислагичнинг стационар 
юртмасидан иборат. Кучма каретка ёрдамида юрадиган 
ташувчи полотно газламани тушайди. Тушама кдватлар- 
нинг милки автоматик тарзда текислана боради. Маши­
на юритилади ва тухтатилади. Машина тушама кдватини 
стол тепасидан амалда тортилишсиз олиб утадиган транс­
портёр ёрдамида тушайди. Тикувчилик саноати марка­
зий илмий-текшириш институти чикдрган. Столнинг ма­
шина билан биргаликдаги узунлиги 8 м.

4. “МН” машинаси. Котирма ва астарлик материллар 
тушашни механизациялашга мулжалланган. Машина опе­
рация давомида ме^нат унумдорлигини 85% гача оши- 
риш ва кулда тушашда керак буладиган икки киши урни- 
га бир киши тушайвериши имконини беради. Тикувчи­
лик саноати марказий илмий-текшириш институти 
чикдрган.

5. Механизациялашган тушаш комплекси МНК-1-Ш. 
Узун улчамли столларга газлама кдватларини бирин-ке- 
тин тушашга, тушовчиларнинг урамни ташигичда ташиб 
боришга, омборхонада урамни урам ташигичга киритиб 
куйишга, тушама кцсмларини кцсиб олиш ва кэдркишга, 
тушириб олишга мулжалланган. Тикувчилик фабрикала- 
рининг бичиш цехларида ишлатилади. Тушаш столидан, 
урам ортгич, урам ташигич, автокаретка, циркули чиз- 
гачлари, тушама кцсмлари тупланадиган стол усти ара- 
вачаси ёки таглик кареткадан иборат булади. Тушаш тез­
лиги 80 м/мин. Столнинг узунлиги 15-24 м, кенглиги 1,6 
м, баландлиги 0,85 м. Тушаманинг баландлиги 120 ммга­
ча. Газлама милклари кулда текисланади. Урам ташигич- 
нинг бурилиши 180°.

6. Механизациялашган тушаш комплекси МНК-2Ш. 
Узун улчамли кенг столларга газламаларни бирин-кетин
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ва параллел тушашга, тушовчиларнинг урам ташигичда 
ташиб беришга, укдокримон узакдаги газлама урамини урам 
ташигичга киритиб куйишга, тушама кисмларини кцсиб 
олиш ва кирк^ццга, тушириб олишга мулжалланган. Тушаш 
столидан, урам ортгич, урам ташигич, автокаретка, Kjip-
k, иш чизгичлари, тушама цисмлари ту план ад и ган стол усти 
аравачаси ёки таглик-кареткадан иборат булади. Тушаш 
тезлиги 80 м/мин. Столнинг узунлиги 15-24 м, кенглиги
l, 6-1,8 м. Тушаманинг баландлиги 120 ммгача. Енгил са- 
ноат марказий илмий конструкторлик-лойихдлаш бюроси 
чикдрган, 200 кг юк кутаради. Юриш тезлиги 80 м/мин. 
Платформасининг улчамлари 2 х 0, 5 х 2,1 м.

7. Автокаретка АК-1Ш. Ишчинингузун улчамли стол- 
ларга тушаладиган газламани ташишига мулжалланган. 
Суянчикди платформа ва каретка тагликдан иборат.

8. Урам юклагич РП-1Ш. Омборхоналарда газлама 
урамларини урам ташигичга ортишга мулжалланган. Ро- 
стланадиган таянчлардаги ромдан, бошкдриш педали бор 
юритмадан, сунгги выключатель лотоклари бор “Пантог­
раф” типидаги ричагли бошкарувдан иборат. 100 кг юк 
кутаради. Кутариш тезлиги 0,28 м/сек. Улчамлари 1,5 х 0,7 м. 
Енгил саноат марказий илмий-текшириш институтининг 
конструкторлик-технологик бюроси чицарган.

9. Автоматик урам очадиган урам ташигич РН-1Ш. 
Газлама тушашда материал урамларини ташиш ва очиш- 
га мулжалланган. Бичиш цехларида механизациялашган 
тушаш комплекти воситасида турли материалларни 
гушашга мулжалланган. Осма кареткадан, урамларни ав­
томатик очиш механизми бор кареткани буриш халкдси- 
дан иборат. Очиш механизми автокаретка тезлигига син­
хрон тарзда ишлайди. 50 кг юк кутаради. Урамнинг улчам­
лари: кенглиги 1,18 м гача, диаметри 0,5 м. Урам 
ташигичнинг улчамлари 0,5 х 1,9 х 1 м. Енгил саноат 
Марказий илмий-текшириш институтнинг конструктор­
лик-технологик бюроси чикдрган.

10. Тушаш столи СН-1Ш. Механизациялашган тушаш 
комплектини ишлатиб, газлама цаватларини бирин-ке- 
тин ва параллел тушашга мулжалланган. Баландлигини 
ростлайдиган таянчлари бор. 2 та ромдан, прогонлар, стол 
K.onK,oFH, стол учларидаги ва цир^иш чизгичларининг
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йуналтиргичлари, автокареткаларнинг юритувчи ва таянч 
монорельслардан иборат. Узунлиги 15-24 м. Кенглиги 1,6; 
1,7; 1,8 м. Секцияларнинг узунлиги 1 м. Енгил саноат 
Марказий илмий-текшириш институтининг конструктор- 
лик-технологик бюроси чикдрган.

11. Тушаш-бичиш столи НРС. Уч томонлари туташ- 
тириб урнатиладиган, к.опк.окдари урнига бикик; лента- 
лар крпланган тушаш столларидан иборат. Газлама лента 
устига туш ал ад и. Тушама х,осил цилингандан кейин лен- 
талар ишга туширилиб, тушама бир столдан иккинчиси 
томон сурила бошлайди, бу тушаш машиналаридан фой- 
даланиш коэффициентини оширади; тушама к^смлари- 
нинг механик тарзда стационар машиналарга узатиб бе- 
рилиши тушама цаватларнинг бурилиб кетишига йул 
куймайди. Яъни операцияларнинг сифатлирок, бажари- 
лишини таъминлаб беради. Улчамлари: 1 секция — узун­
лиги 8000 мм, тушама эни 1065 мм, баландлиги 900 мм; 2 
секция — узунлиги 7530 мм, тушама эни 1750 мм, балан­
длиги 900 мм. Газламанинг эни 1500 мм гача, лентанинг 
кенглиги 1600 ммгача.

12. Газламаларни \ам, трикотажни *ам тушаш маши- 
налари. Бу машиналарнинг хусусияти катак ёки йул-йул 
газламаларни текислаб узатиб берадиган валиги борли- 
гидир. Валик секциясида турли тезликда айланиши на- 
тижасида газлама каватлари гулига к,араб текислана бо- 
ради. Тушаладиган материал милки фотоэлектрон куза- 
тиш тизими ёрдамида назорат килинади. Бу тизим 
материал йулининг рангини аникдаб туради, зарурат булса 
материал милки керагича сурилади. Машинада матери- 
ални керакли даражада таранг кдпиб турадиган курилма- 
си бор. Машина турли модификацияда — кулда бошк,а- 
риладиган, ярим автомат ва автоматик бошкдриладиган 
к;илиб чикдрилади. Электродвигателли юритма курилма- 
лардан фойдаланиш иш тезлигини 0-100 м/мин. орали- 
Faaa узгартириш имконини беради. Машинанинг урам- 
ларни автоматик ортиш тизими бор. Машина \ам, урам- 
ларни туширадиган автоматик курилма )^ам тушаш 
столларининг биридан иккинчисига утиб юра олади. Гер- 
маниянинг “Kuris” фирмаси чикдрган. 31/35/36; 31/35/ 
39; 36 модификациялари бор.
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13. Газлама тушайдиган универсал агрегат. Ту'шаш 
машинасига газлама ортиш курилмасидан, тушаш маши- 
насидан /лентали транспортёрлари ва тушама учини к,исиб 
турадиган мосламаси бор икки ёки уч секцияли тушаш 
столидан/ иборат. Унумдорлиги 1000-1200 м/соатгача. 
Германиянинг “Kuris” фирмаси чикдрган.

14. Кул юритмали ёки механизациялашган юритмали 
/ ’’Super chempion”/  «Chempion» типидаги тушаш маши- 
наси. Х,ар икки колда х,ам машинанинг газлама урамини 
буриш курилмаси бор. Машина газламани «унгини паст- 
га», «унгини унгига» к,аратиб ёки «китобсимон» тушаш 
имконини беради. Тушаётганда газлама милкини авто­
матик текислайдиган фотоэлектрон курилмаси бор. Ма­
шинанинг унумдорлиги киркма тушама каватларини 
тушашда 850 м/соат, «китобсимон» тушашда 1800 м/соат. 
Машинада газлама таранглигини ростлаб турадиган курил- 
ма булиб, у тушама каватин и ортикча таранг тортмай ва 
халтимсиз тушаш имконини беради. Машина тугмачалар 
ёрдамида бошкарилади. Машинанинг ишловчи туради­
ган платформаси бор.

15. Микропроцессор бошкарув тизимли газлама тушаш 
курилмаси. Газламани 30 м/мин. тезликда тушайди. Ку- 
рилма микро-ЭХМ хотирасига ёзиб куйилган програм- 
мага мувофик ишлайди. Тушаманинг узунлиги, тушама- 
даги каватлар сони, турли участкалардаги тушаш тезлиги 
берилган программага мувофик автоматик тарзда белги- 
ланади. Материалнинг нуксонли жойлари автоматик ке- 
сиб олинади. Тушаш тугагандан кейин тушамадаги мате- 
риалларнинг умумий узунлиги ёзиб курсатилади. АКД11- 
нинг «Genii» фирмаси чикарган.

16. Газламани 85 м/мин. тезликда автоматик тушай­
диган машина. Машинанинг иши бутунлай автоматлаш- 
тирилган. Унда электрон курилма булиб, бу милкнинг 
аник текисланиши ва полотнолар киркиладиган турли 
/«унги унгига», «унги пастга» караган/ тушамалар косил 
килишни таъминлаб беради. Платформаси машина би- 
лан биргаликда юради — бу ишловчи мекнатини анча 
енгиллаштиради. Машинада андазалар жойлашмасининг 
Каерда тукимачилик нуксони борлигини курсатиб бера- 
диган курилма бор. Бу максадда андазалар жойлашмаси
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нинг нур бериб кучирилган, 1:5 масштабдаги, тушаш ма- 
шинаси билан бирга юрадиган нусхасидан фойдаланила- 
ди. Тушаш машинасида ва андазалар тушамаси тепасида 
иккита бир-бирига боглиц позицион йуналтиргич урна- 
тилган булади. Бу йуналтиргичлар ёрдамида нуксон т>три 
келган жойни аникдаса булади. Чунки тушама кдватла- 
рини к,иркиш курилмаси машинада шундай урнатилган- 
ки, унда кдватларни тУшаманинг охирида к,ирк,са хдм, 
шунингдек тушама уртасида, масалан, газламанинг нук,- 
сони бор жойида к,ирк,са х,ам булади. Машинада тушама- 
даги цаватлар сонининг \исоблагичи бор. АК,Шнинг 
«Sistem» фирмаси чикдрган.

17. Газламаларни турли усулда тушайдиган автоматик 
ишловчи тушаш машинаси. Тушамадаги к^аватлар сони- 
ни санайдиган, материал милкининг хщатини кузатиб 
борадиган ва иш жараёни тугагандан кейин машинани 
тухтатадиган курилмаси бор. Тезлиги 0-100 м/мин. Ита- 
лиянинг «Gazon» фирмаси чикдрган.

18. Газламаларни учта бошца-бошка усулда тушайди­
ган автоматик ишловчи тушаш машинаси. Хатто жуда 
юпкд газламаларни аник тушаш ни таъминлаб берадиган 
фотодатчиги бор. Тушалган каватларни санайдиган ва ма­
шинани автоматик тухтатадиган курилмаси бор. Нидер- 
ландиянинг «Special» фирмаси чикррган.

19. «Chempion» моделидаги ярим автомат машина. 
Битга одам ишлатади. Газламаларни «унгини унгига» ва 
«унгини пастга» кдратиб тушашга мулжалланган. Гули ва 
туки бир томонга йуналган материалларни «унгини унги­
га» кдратиб тушашда биринчи кават унги тепага кдратиб 
тушалади ва тушама охирида газлама киркилади. Карет­
ка оркдга кдйтаётганда каретка ичидаги механизм ёрда­
мида материал текисланади. Кейин каретканинг юкрри 
Кисми 180° бурилиб, материалнинг иккинчи кдвати /«унги­
ни пастга кдратиб»/ тушалади. Машинада материал мил- 
кини автоматик йуналтириб турувчи «Edgazatil» йунал- 
тиргичи, шунингдек тушама охирини киркдциган авто­
матик курилмаси бор. Машина эни 1,5 дан 3 м гача булган 
уртача к,алинликдаги, шунингдек бундан огаррокуст кий- 
имбоп материалларни тушаш учун узун столлардан фой- 
даланиб ишлатишда айникра кулай. Транспортёр лента-
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си бор столлар билан комплект булганда тушама автома­
тик сурилади, Буларнинг \аммаси тушама сифатини ях- 
шилаш билан бирга бичиш цехи унумдорлигининг говори 
булишини таъминлайди. Юриш тезлиги 0 дан 80 м/мин. 
гача. АКД1 да чикдрилган.

20. Тушаш автомати «Гартех». Урамни ердан тушаш 
автоматига олиб берадиган кутаргичи, газлама урамлари- 
ни бурит курилмаси ва оператор платформаси бор. Туша- 
манинг кенглиги 1600-2200 мм. Автомат турли газлама- 
ларни турли усулларда, яъни «унгини пастга» ва «унгини 
унгига» кдаиб тушашда ишлатилади. Баландлиги 230 мм, 
тезлиги 100 м/мин. Тушама кдватларини к,иркиш ва улар- 
ни санаш х,исобланганига мувофик; берилган программа- 
га биноан автоматик бажарилади. Тушама стол ид а х,аво 
ёстири \осил киладиган курилма булиб, у т>тааманинг 
юришини осонлаштиради. Финляндиянинг A/а  ТЭВА 
фирмаси чикдрган.

21. Бичиш-узлуксиз ок,ими «Variobeigant». Материал- 
ларни олиб берадиган ва урамларни автоматик тахлаб 
берадиган курилмаси, тушайдиган универсал автоматик 
икки сатхди столи, авра деталларини тамгалаш курилма- 
си, бичилган деталларни ташиш курилмаси ва бутлаш 
столи бор. Автоматнинг тезлиги 100 м/минут.

22. Тушаш ярим автомати МК-КошЫ-30-31. Машина 
«унгини унгига» ва «унгини пастга» к,аратиб тушайди, 
материалнинг узунлиги маълум даражага етганда у авто­
матик киркилади. Машинанинг унумдорлиги 500-700 
м/соат. Германиянинг «Краусе» фирмаси чикдрган.

23. «Pionez». Ярим автоматик ва автоматик режимда 
тушай олади. Материаллар милкини электрон текисла- 
гичи ва тушами кдватларини автоматик |дирк,иш курил- 
маси бор. Машина тушаш жараёнида нук,сонни цайд этиш 
курилмаси билан таъминланган. Бу курилма тушаш ара- 
вачасига уланган. Жойлашмалар 1:5 масштабда кичрай- 
тириб чизилади, Ни^оясиз лента куринишида валикка 
уралади ва тушаш машинасининг хдракати билан синх­
рон тарзда юриб ту рад и. Машинага шкалали планка мах,- 
камланган булади. Материалда нук;сон топилиб к,олса, 
планка буни дар\ол курсатиб беради, шунинг билан бир 
вакдда нук,сонли материал к,аерга (деталгами ёки андаза-
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лар орасидаги чик,индигами) тугри келишини аникдашга 
эришилади. Ме*нат унумдорлиги 1800-2000 м/соат. Гер- 
маниянинг «Краусе» фирмаси чикдрган.

24. Universal 30/31/39. Ярим автоматик ва автоматик 
тушайди. Уст кийимбоп газламаларни тушашда ишлати- 
лади. Тезлиги 50 м/минут. Universal 30/31/36 эса аёллар 
куйлаги материалини тушашда ишлатилади. Курсатгич- 
лари юк,оридагидек. Германиянинг «Бульмер» фирмаси 
чицарган.

25. Тушаш автоматик комплекси LMK-33 . Эни 2 м 
гача булган газламаларни 1500 мм баландлигини тушай­
ди. Ме\нат унумдорлиги 600-1200 м/соат. Германиянинг 
«Бульмер» фирмаси чикдрган.

26. 7-71 машина. Асосан энли ёки куш кдват газлама­
ларни тушашда ишлатиладиган автомат. Ишчи тезлиги 
15-50 м/мин. Тушама баландлиги 180 мм булганда фото- 
элементлар тизими хатолик +1 мм булишини таъмин- 
лайди. Керакли баландликка автоматик равишда эриши­
лади. Машинада кушимча курилмалар булиб, булар ма- 
териални кутарадиган ва материал учларини тутиб 
оладиган курилмадан, аравачани узокдан бошкдриш мос- 
ламасидан иборат. Италияда ишлаб чикдрилган.

27. 200 тизимидаги OMN-1. Тушаш программаси ва 
андазаларни жойлаштириш меъёрини ^исоблаб чик,иш 
программаси бор автоматик тушаш тизими. Тушашнинг 
энг оптимал усулини таъминлаб беради. Материал учини 
Киркадиган автоматик курилмаси, материални таранг 
к,илиб юбормасдан юритадиган автоматик тизими, милк 
текислайдиган, операторни олиб юрадиган ва 5фамларни 
ортадиган автоматик тизими бор. Италияда ишлаб чикд- 
рилган.

28. GI-W-5 — материал учини )дирк,адиган автоматик 
кур ил мал и автоматик тушаш машинаси. Материалларни 
текислайдиган, материал учини кисиб оладиган ва туша­
ма кдватларини санайдиган автоматик тизими бор. Тез­
лиги 60 м/минут. Улчамлари 2300 х 1300 мм.

29. CRA — тушаш автомати. Тушаш тезлиги 80 м/ми­
нут. Тушаманинг максимал баландлиги 230 мм. Унум- 
дорликнинг эришиш мумкин булган чегараси тушаш узун- 
лиги ва тушаш усулига кдраб 2000 м/соат. Машинада
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фотоэлементли милк текислагич назарда тутилган. Газ- 
ламалар берилган программага биноан тушалади. Герма- 
ниянинг «Краусе» фирмаси чицарган.

30. СА-12 типидаги автоматик тушаш аравачаси. Милк 
текислайдиган электрон курилмаси, электронли бошкд- 
риш пульти ва газлама кдватларини кдокиш автоматик 
тизими бор. Урамларни ортадиган автоном /муставил/ 
курилмаси ва кдокичли таянчи бор. Тезлиги 0-100 м/ми- 
нут.

31. «Карон» автомата. Тушашдаги х,амма операциялар 
автоматик бажарилади. Милклар текисланишини фото- 
элементлар таъминлаб беради. Тезлиги 60 м/минут. Ита- 
лияда чикдрилган.

32. Аёллар куйлагибоп газламаларни тушайдиган ярим 
автомат машина. Конструкция жщатидан олдинги авто- 
матга ухшайди. 20 та урамгача газлама сигадиган тупла- 
гичи бор. Туплагични электродвигатель юритади. Тугма- 
чани босиб керакли Урам танлаб олинади. Германиянинг 
«Каннигиссер» фирмаси чикдрган.

Токаоко фирмаси /Япония/ World М-11 «Pabotic» 
тушаш автоматини таклиф этади. Урам иш жараёнида 
автоматик алмаштирилади. Программа ташигичда тушаш- 
нинг олти тури, газлама учини кирциш курилмасини 
ишлатиш, газлама учини кисиб олиш курилмаси, туша- 
манинг узунлиги ёзилган булади, шунингдек милк текис- 
лаш параметрлари, газлама учини кирциш, автоматни 
ишга солиш назорат кдпиб борилади. ^рамни узатиб бе- 
риш, уни кутариш курилмалари, газлама учини «.ирк^ш 
вибратори, тушама каватининг учини к^сиш курилмаси, 
нук,сонлар сезгичи автоматга кушимча килиб берилади. 
Урамнинг диаметри 450 ммгача, >рамнинг массаси 80 кг, 
тушаманинг баландлиги 200 мм, материалнинг кенгили- 
ги 230 см, тушаш тезлиги 100 м/мин. Автоматда кичик ва 
хилма-хил тушамалар тушалади.

Bullmerwerk /Англия/ фирмасининг мутахассислари 
янги авлод автоматлаштирилган тушаш машинаси Unima- 
Шсни куп урамли юк тушириш курилмаси STAE 40/50 
билан бир комплектда таклиф этадилар — бу курилма 
микропроцессор техника ёрдамида бошкдрилади.
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Юк ортадиган карусель курилма стандарт шаклдаги 
17 тагача урамни олади. Оператор микропроцессор ёрда- 
мида урамлар жойлашишини программалаштира олади 
ва керак булганда уларни ишга сола билади. Материал 
исталган кетма-кетликда узатиб берилади. Кисман иш- 
латилган урам дастлабки долетига дайтариб дуйилади. 
Тушаманинг максимал баландлиги 200 мм, массаси 100 
кг. Автоматик ортиш дурилмаси ва бичиш тизими бор 
SupzPobot-ЗО тушаш машинаси узодцан бошдариладиган 
автоматлаштирилган узлуксиз одим таркибига киради. 
Тушаш ва бичиш тизимларининг бир-бирига боглидлиги 
тушамаларнинг конвейерда буриб борилиши ордали таъ- 
минланади. Конвейерларнинг мустадил ёки синхрон иш- 
лаши бутун иш жараёнининг узлуксизлигини таъминлаб 
беради.

Kawazkami /Япония/ фирмаси микропроцессор бош- 
дариш курилмаси бор МК.-600 SC тушаш автоматини так­
лиф этади. Тушаш программаси машинанинг бошдарув 
блокига киритиб куйилган кассетада дайд этилган була- 
ди. Максимал массаси 100 кг булган OFMp материалли урам 
100 м/минут тезликда тушалади. Автомат урамлар авто­
мат тарзда узатиб берадиган курилма билан жидозланган. 
Тушаш программасининг топшири™ диалог режимида 
бажарилади. Тушаш программаси бор кассеталар алоди- 
да стендда ёки машинанинг узида тайёрланади. Микро­
процессор программали бошдаришдан фойдаланиб тушаш 
автоматда ишлашни осонлаштиради.

Бу фирманинг узи Х=360 тушаш автоматини таклиф 
дилади. У турли хил материалларни автоматик тушаб, 
тушама даватлар учини дирдиб дуяди. Тушаётганда ма- 
териалнинг иккала милкини игнасимон юлдузчалар мад- 
кам ушлаб олади, натижада газлама яхши текисланиб, 
тушама даватлари анид тушалади. Автоматик юклагич 
урамларни тушаш автоматига олиб беришга, дисман фой- 
даланилган урамларни олиб дуйиш ва алмаштиришга 
мулжалланган. Юклагич тушаш автоматига уланиб кетиб, 
автоматлаштирилган роботехник комплекс досил дила- 
ди. Автоматик урам очиш курилмаси материални тушаш 
зонасига етказиб бериш мидцорини ростлаб туриладиган 
дилиб, урамни мажбурий айланма даракатга келтиради.
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Вибрацион /титратма/ курилма гушаш столида кундаланг 
пичок, олдига урнатилиб, у тушаш жараёнида кдватларда 
буришиб ёки тахланиб колган жойлар пайдо булишига 
тускднлик килади. Бу курилма тузилиши турли матери- 
алларнинг яхши тушалишини таъминлаб беради.

Материалларни бичиш

а) Кучма машиналар

1. ЭЗД-1. Енгил газлама ва табиий толали газлама хдмда 
трикотаж полотно тушамаларини булакларга булишга 
*амда улардан йирик деталлар к.ирк.иб олишга мулжал- 
ланган. Диск пичога бор. Тушаманинг баландлиги 20-25 
мм. Айланиш частотаси 1400 айланиш/минут.

2. ЭЗДМ-2. Синтетик толалари бор ва плёнка к,опла- 
мали газлама тушамаларини к.ирк.ишга мулжалланган. 
Диск пичога бор. Айланиш частотаси 7000 айланиш/ми­
нут. Узунлиги 350 мм. Кенглиги 140 мм.

3. ЭЗМ-2. Вертикал пичокди машина. Газлама ва три­
котаж полотно тушамаларини булакларга булишга \амда 
улардан йирик деталларни к.ирк.иб олишга мулжаллан­
ган. Тушама баландлиги 100 ммгача. Пичогининг юриш 
микдори бир минутда 3000 марта.

4. CS-529 /ВХР/. Газлама ва трикотаж полотно туша­
маларини булакларга булишга хдмда улардан йирик де­
талларни кирк,иб олишга мулжалланган. Пичоги верти­
кал. Пичогининг юриш микдори бир минутда 2800 мар­
та. Тушама баландлиги 130 ммгача.

5. CS-530. Вертикал пичокди машина. Ofhp газлама 
ва трикотаж полотно тушамаларини кдркдшга мулжал­
ланган. Тушамасининг баландлиги 160 ммгача. Пичоги­
нинг юриш микдори бир минутда 2800 марта.

б) Стационар бичиш машиналари

1. РЛ-За. Турли газламалар тушамаларининг ва три­
котаж полотноларининг булакларидан \ар кдндай кон- 
турли деталлар к,иркдшга мулжалланган. Унумдорлиги —
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сменада 2500 м. Лентасининг тезлиги 20 м/сек. Бичиш 
столининг улчамлари 2700x1500 мм.

2. РЛ-Зб. Синтетик толалари бор турли газламалар 
/масалан, плашчбоп газламалар, плёнка копламали, кап­
рон газламалар/ тушамаларининг ва трикотаж полотно- 
лар тушамаларининг булакларидан исталган шаклдаги 
деталларни к,ирк,иб олишга мулжалланган. Унумдорлиги 
сменада 2500 дона, лентасининг тезлиги 8-18 м/сек. Бошкд 
улчамлари РЛ-За машинасидаги каби.

3. РЛ-4. Исталган газлама ва трикотаж полотно /син­
тетик, елим крпламали, кдват материаллар хдм/ тушама- 
лари булакларининг хдр кдндай жойларидан ва чархлаш 
аппаратидан гард суриб оладиган курилмаси бор. Унум­
дорлиги — сменада 2500 дона. Лентасининг тезлиги 20 
м/сек. Тушамасининг баландлиги 250 ммгача. Столининг 
ва машинанинг улчамлари олдинги машинадаги каби.

4. РЛ-5. Турли газлама ва трикотаж полотно тушамала­
рининг булакларидан исталган контурли майда деталлар 
киркиб олишга мулжалланган кичик улчамли бичиш ма- 
шинаси. Унумдорлиги — сменада 2100 дона. Лентасининг 
тезлиги 20 м/сония. Тушамасининг баландлиги 120 ммгача. 
Столининг улчамлари: узунлиги 1414 мм, кенглиги 1000 мм.

5. Mark-V/28 курилмасида лентали машиналар йунал- 
тиргичлар буйлаб иккита столининг узунасига юради 
/Буюк Британияда чикдрилган/. Тушамасининг баланд­
лиги 190 ммгача. Машинанинг кулочи 71 см.

6. Хаво ёстик^и лентали 900 класс бичиш машинаси. 
Киркиш тезлиги 7дан 25 м/сек.гача. Германиянинг «Буль- 
мер» фирмаси чикарган.

7. KBS-300. Хаво ёстикди лентали машина. К,иркиш 
тезлиги 7 дан 25 м/сек.гача. Столининг ишчи копкой 
1500x2000 мм. Германиянинг «Краусе» фирмаси чикар­
ган.

8. Бутунлай автоматлаштирилган бичиш тизими. Бу 
тизим фотоэлектроника ёрдамида диапозитивлардан ёки 
негативдан андазаларнинг контурларини Укиб олади. 
Фотосуратларни т^шамани тегишли масштабда суратга 
тушириш йули билан олиши мумкин. Кесувчи асбоб пи- 
чок,нинг вертикал буйлаб бемалол юриши принципида 
ишлайди. Мехмат унумдорлигини 50% оширади. Кирк-
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иш тезлиги 10 м/мин. Германиянинг «Wagnez» фирмаси 
чикарган.

9. Gincinaati системаси. Бу х,ам вертикал пичок, прин- 
ципида ишлайди. Бу ускуна батамом оммавий кийим ти- 
кишга мослашган. Бичишнинг максимал тезлиги 9,65 
м/мин. Тушамасининг максимал баландлиги 240 мм.

Автоматик ишлайдиган бичиш машиналари

Бу тур машиналар юк,ори сифатли бичиш жараёнини 
таъминлаб беради ва к,иммат тушишишга карамай, ик,ти- 
содий самарали \исобланади, чунки материаллар сарфи- 
ни камайтиради ва мекнат унумдорлиги юкрри булиши- 
ни таъминлайди. Вертикал пичокди курилмалар энг куп 
таркаган. Материал тешами машина столида вакуум 
цурилма ёрдамида баркарор килиб к,айд этилади. Иш 
жараёнининг бажарилиши /ижроси/ оптик электрон ти- 
зимлар ёрдамида ёки бошкдрувчи курилмалардан фойда- 
ланиб назорат к,илинади. Программа перфолентага ёки 
магнит тасмасига ёзиб куйилади.

1. Zat курилмаси — бу вертикал пичокди бичиш курил- 
маси ва деталлар четини кузатиб борувчи фотоэлектрон 
тизим. Детал бурчакларига ишлов беришда пичокнинг 
юриш тезлиги пасаяди. Катга улчамли буюмларга ишлов 
бераётганда курилма юкори унумдорликни таъминлаб бе­
ради, чунки бичиш тезлиги бир дак^кдца 6 мга етиши мум- 
кин. Тушаманинг максимал баландлиги 60 мм. Курилма- 
нинг бир кунлик унумдорлиги 1500 та шимни ёки 700-900 
та аёллар куйлагини, ёки 700 та пальтони, ёки 2800 та 
эркаклар куйлагини, ёки 850-1000 та костюмни ташкил 
этади. Бир ишчи курилмадан ^амма иш зоналарида, яъни 
тушашда, бичишда, тамгалашда, мах,сулот тушириб олиш- 
да фойдаланиш мумкин. Пекин курилмада икки ишчи иш- 
лаганда энг юкори унумдорликка эришилади. Германия­
нинг «Krauss* фирмаси чикарган.

2. «Gerbereuttec S-90» курилмаси. Мини ЭХ.М бошка- 
ради. У «Zat»ra нисбатан кимматрок туради, лекин унда- 
ги мекнат унумдорлиги юкорирокдир. Бу курилмада би­
чиш кулда бичилгандагига нисбатан 2-7 %, танлаб би­
чиш прессларидагига нисбатан эса 5-7 % газламани тежаб
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колиш имконини беради. Бичиш жараёни кулдагига нис­
батан 5 баравар тез булади. Бичиш тезлиги 7 м/мин.гача 
етади. Тушама баландлиги 40 ммгача. Иккита столда 
курилманинг битта бош цисми ишлатилса, унумдорлик 8 
соатда куйидаги даражаларга етиши мумкин: 5600 та шим, 
4000 та куртка ёки 2400 та пальто. Икки ишчи тушайди, 
бир ишчи бичади ва икки ишчи бичикни тушириб олади. 
Курилманинг ишлаш программаси перфолентага ёки маг­
нит тасмасига ёзилади. Бу маълумотлар бевосита туша- 
мадан олиб киритиладиган булиб, улар ЭХ.М хотирасида 
сакданади. АКДХаа чикарилган.

3. «Gerbereuttec S-91» бичиш автомата. Духоба, та- 
ралмаган трикотаж полотно, нейлон толали газлама ва 
нотукима материаллардан куп каватли т^шамаларни 
юксак аникдикда бичиш имконини беради. Автомат туг- 
мача включатель ёрдамида ишга туширилади ва тухта- 
тилади. Тушама бичиш пайтида сурма вакуум ёрдамида 
тутиб ту рил ад и. Пичокни ЭХ.М бошк,аради. Амалда ис- 
талган кенглик ва узунликдаги тушама бичилиши мум­
кин. Тушаш столининг к,опламаси гадир-будир булиб, 
унинг устига k;o f o 3 ёпилади, унинг устига эса материал 
каватлари тушалади, энг устки к,ават устига эса поли­
этилен плёнка ёпилади. Сурма-вакуум ишга туширил- 
ганда баландлиги 25 смгача булган тушама 7,6 смгача 
прессланади. Автоматда ишлаётган оператор тушамани 
бичиш учун керакли маълумотлари булган магнит тас- 
мани танлаб олади, уни ёзув ук,иш курилмасига кирита- 
ди ва автоматнинг к,иркувчи бош кдюмини тушаманинг 
чап бурчагига куяди. «Пуск» деб ёзилган тугмача босил- 
гандан кейин бичиш автомат равишда амалга оширила- 
ди.Бу ишни икки ишчи бажаради. Автоматнинг унум­
дорлиги беш бичик,чининг иш унумига тенг келади. 
АКДЛнинг «Gerber» фирмаси чикарган.

4. Ракамли бошкариладиган автомат «Hughes-Zaser- 
Gutter». Бир каватли тушамаларни бичади. Кдокиш тез­
лиги 12 м/мин. Автомат билан биргаликда андазалар улча- 
мини узгартирадиган ва андазаларни жойлаштирадиган 
«АЭМ-1» электрон тизимидан фойдаланилади. Стацио­
нар манбадан чикадиган лазер нури автоматнинг юриб 
турадиган кесувчи бош кисмига йуналтирилади — бош
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ял^^нг керакли нукдасига ждавд^е- 
кисм нурни матери шнг тузлдицщ уясимо*^ т , йн 
ради. Иш столи ю сПОртёр куринишида и с л л .:^ . 
пластинкалардан тр^ри б  олувчи курилма бул :я б  
Транспортёр тагида У f  ёрдамида ишончли к?-*ли5 
ладиган материал У ,дан чик,к,ан газсимон ку^иин^ар
камланади ва матер ^ ^ томат дазерли битта / I_Ж2-]
чикдриб ташланади. ^  ^ с м и  6ор чиЖ5 ар1(1адй.
иккита /LC-2/ реал
АК.Ш да чикдрилган..асини бошкдришга мул*салл4н1ан

5. Хисоблаш КУР' аРТС>мати «891». Тушамагж арнн би-
мосламаси бор бич ^ерадиган пичок, ёрдам ида а^гоцат 
чиш зонасига еткаа^„ий>ни чикдриб олиш учун эса кон- 
равишда бичади, -ди. Автоматнинг бичиш ва^ша 
вейердан фойдалан Hg турадиган вакуум ти :з:и м ибор 
тушама кдватларин ,,щ минимал даражада буглхи^ни, 
ва вертикалдан чет, бичилиши юкрри дараясадгу 
тушама цаватлариниш улчамлари ^  в е р т м Ц у Ш - 
булишини таъминл асбобининг ишлатилиc x i ^  jpep 
40FH бор. Бундай аТИШдан кура самаралиро:к^ jjJII
нури ёки сув OKjiMM чикдрган.
нинг «Gerber» Ф^РМ Баландлиги 60 м м г ач а  р.ган 

6 Автомат «KurisZJ ......  ............ с ______6. Автомат тезликда бичади. А втом ат"- дто-
рни 6 м/ .^цлмаси ёрдамида б о ш к ,а р 5ч,,т>1И. 

электрик нусхалаш _ ,паклила бепилган тушя _̂.т;1ни
тушамаларни

^  1 доаклида берилган т у ш а :м . w ^hh
Бу курилма фотону ‘ двТОматнинг иши а н д а з -а ^ д н и  
амалда тушаб бер .,аР тушашнинг автоматлаххлпг,ггил-
купайтириш ва ту бор ёки йукдигига 6oFB*c»4 h, *ас. 
ган тизими корхонада^ «и-
Германияда чик,аР^^оо» автоматик бичиш куржш^^вси-

7. «Bulimer-Sys е '  змаларни, сунъий чарм x^ei -ака* 
Табиий ва синтет ^ aHraH Бичиш ракдмли ж м лфО-
э Т м Иёрдамвда 6ошкаРилади- Бичишни богхт Ц ^ и п

ерд " ufiacii тушама тушашда чизилга^Н|;1г .йДа- 
программаси тажр „ нукдалар жойларининг ic s x  д ,лрди- 
залар жойлаштиришд ОЛИШ натижасида m a J Q l  ,аНг-
наталарини ке™а ^.'^смасига ёзиб куйилган. УсиЧ
ди. Программа ма ^ либ, бичиладиган материжэц^тур* 
тезлиги 20 ” / ми” ' га караб белгиланади. Т у ш а ^ ц ^ и г т  
ва туш ат Ба^а̂ иги 40 ммгача. Курилмада битгак^узшг-я 
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ишлайди. Курилмани ишлатиш жойламани бурлаш опе- 
рациясидан воз кечиш имконини беради. Пичоганинг эни 
кам — 8 мм булгани ва уни 360° айлантириш имконияти 
борлиги бичиш жуда аник чик,ишини таъминлайди, на- 
тижада деталларни жойлаштириш \ак,и /куйилиши/ ка- 
маяди ва материалдан унумли фойдаланишга эришила- 
ди. Машинанинг унумдорлиги — соатига 1000 тагача эр- 
каклар костюми. Автоматик бичиш курилмасини 
«Sustem-komet-Automatik» узлуксиз окдмда ишлатиш мум- 
кин. Ок,им урамларни кутарадиган автоматик курилма- 
дан, 30/31/36 ёки 30/31/39 универсал тушаш машинаси- 
дан, каво ёстигада юритиб ташиладиган EI-18 тушаш сто- 
лидан, тушамаларни орали к куп ярусли туплагичи «18»дан 
ва «Bulimer-Zuseh-nirte-1200» автоматик бичиш курилма- 
сидан иборат. Германияда чикдрилган.

Материалларни лазер нури ва микроплазма оцими 
ёрдамида бичиш

Материалларни программали бичиш усули, яъни газ- 
ламани тушамасдан узлуксиз усулда /поток усулида/ би­
чиш энг истикболли усул кисобланиб, у газлама бичиш 
билан богпик камма жараёнларни автоматлаштириш им­
конини беради. Программали бошкдриладиган, тушама- 
сиз усул жорий этилиши шу участкада мехнат унумдор- 
лигини 1,5-2 баравар ошириш, Урамдаги материаллар эни 
ва буйидан яхширок, фойдаланиш хдсобига материаллар­
ни 1-1,5% тежаб крлиш, ишлаб чикариш сатхини анча- 
гина торайтириш имконини берди.

1. СО^ца ишлайдиган катта кувватли квант генерато- 
рининг нури кесувчи асбоб булиб хизмат киладиган урнат- 
ма. Урнатмада бичиладиган газламанинг максимал улчам- 
лари 1200 х 1200 мм, кирциш тезлиги 5 м/мин., киркиш 
кенглиги 0,5 дан 1,5 ммгача, термик /иссикдик/ таъсир 
зонасининг кенглиги 0,1 ммгача. Бир кдват газлама хам, 
баландлиги 15 ммгача булган тушама кам бичилиши мум- 
кин. Ленинград тУкимачилик институти чикарган.

2. Сув окдмили автоматик курилма. Кдлинлиги 20-30 
мм тушамаларни окдмили 3-10 м/мин. тезликда чик,иш 
кучи билан ажратиб беради. Сув /2500-4000/ 105 атм. бо-
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сим остида диаметри 0,10-0,25 мм стволдан 700-1000 м/ 
сек тезликда отилиб чикдци. Сув сарфи 1 м/мин. Кесиб 
олингандан кейин деталлар вакуум сурилиш ёрдамида 
конвейер лентасига сурилиб-ёпишиб, уларни конвейер 
тупланиш жойига олиб боради.

3. Материалларни лазер нури ёрдамида тушамасдан 
бичиш урнатмаси. Материал урамдан узунлиги 18 м кон- 
вейерга тушади, конвейер уни бичиш зонасига утказади. 
Автомат цалинлиги 20-40 мм тушамаларни \ам 7 м/ми- 
нут тезликда кеса олади. АКД1 да чикарилган.

4. Материални плазма окими ёрдамида программали 
бошкариб бичиш урнатмаси. Бир цават бичилади. Бичиш 
тезлиги 0,14 м/сек. Англияда чикарилган.

Тушаманинг киркилган кисмларини стационар бичиш 
машиналарига етказиб бериш урнатмалари

1. Тушама кисмларини туплайдиган КШИ 166,02 ара- 
вачаси. Тушама кисмларини туплаб, тушама столларида- 
ги бичиш машиналарига ташиб боришга мулжалланган. 
Стол копкоги тагидаги рельслар буйлаб олиб борадиган 
кареткаси бор корпусдан ва столнинг бутун энига етади- 
ган копкокдан иборат. 100 кг юк кутаради. Кулда юрити- 
лади. Улчамлари 1,5 х 0,3 м. Енгил саноат Марказий 
ишлаб чикариш конструкторлик технология бюроси чи- 
карган.

2. КШИ-52 лентали конвейер. Букланган бичик пачка- 
ларни номерлашга ёки бичикдар омборхонасига етказиб 
беришга мулжалланган. Узатиб берувчи транспорт восита- 
си сифатида ишлатилади. Юритма ва тортув станциясидан 
ва оралик секциядан иборат. Ташиш тезлиги 6 м/минут. 
Лентасининг эни 0,65 м. Енгил саноат Марказий ишлаб 
чицариш конструкторлик технология бюроси чикдрган.

3. КМ-183/Ш/02 таянч каретка-таглик. Тушама кисм­
ларини туплашга, ташишга, монорельсларда куп ярусли 
сакдашга, лентали машиналарга етказиб беришга мулжал­
ланган. Дискаси бор 4 гилдиракли кареткадан, консолли 
бурилиш тагликдан иборат. Таянч каретка-тагликка 1 та- 
гача комплект бичик сигади. Улчамлари 1 х 0, 6 х 0,7 м.
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Енгил саноат Марказий ишлаб чикдриш конструкторлик 
технология бюроси чикдрган.

Намлаб-иситиб ишлаш 
технологик ускуналари

1. Бугда ишлайдиган пневматик енгил пресс ПЛЦ. 
Вичуга машинасозлик заводи чикарган. Пальтоларни, 
эркаклар ва аёллар плашларини жараёнлар давомида ва 
узил-кесил дазмоллашга мулжалланган. Унумдорлиги со- 
атига 75 цикл. Бурлаш ва намлик суриш курилмаси бор. 
Улчамлари: узунлиги 1058 мм, кенглиги 1120 мм, балан- 
длиги 1480 мм.

2. Бурда ишлайдиган пневматик уртача пресс ПСЦ. 
Пальтоларни, эркаклар ва аёллар плашларини жараён­
лар давомида ва узил-кесил дазмоллашга мулжалланган. 
Унумдорлиги соатига 75 цикл. Улчамлари: узунлиги 1140 
мм, кенглиги 1400 мм.

3. Бурда ишлайдиган пневматик уртача пресс ПСЦ-4. 
Эркаклар костюми орт булагига шакл беришга мулжал­
ланган. Пресс — ярим автомат. Унумдорлиги соатига 120 
цикл.

4. Пневматик ofhp пресс ПТЦ. Эркаклар ва аёллар 
пальтоларига жараёнлар орасида ва узил-кесил ишлов 
беришга мулжалланган. Вичуга машинасозлик заводи 
чикдрган. Унумдорлиги соатига 75 цикл. Улчамлари: узун­
лиги 1095 мм, кенглиги 1000 мм.

5. Пневматик ofhp пресс ПТЦ-4 ПБ. Жараёнлар ора­
сида ва узил-кесил ишлов беришга мулжалланган. Вичу­
га машинасозлик заводи чицарган. Шимнинг орт ва олд 
булакларига шакл беришга мулжалланган. Пресс ярим 
автомат. Унумдорлиги соатига 95 буюм.

6. Гидравлик пресс ПТБ-1. Горький “Легмаш” заводи 
чикарган. Пальтолар, костюмлар ва плашларга жараён­
лар орасида ва узил-кесил ишлов беришга мулжаллан- 
ган. Пресс — ярим автомат. Унумдорлиги бир сменада 75 
цикл. Улчамлари: узунлиги 1100 мм, кенглиги 1750 мм.

7. Пневматик пресс ПВП-4. Ёк,а кутармасини ва адип 
кайтармаси букилиш жойини букиб дазмоллашга мулжал­
ланган. Унумдорлиги соатига 50 буюм. Бурлаш ва намлик
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суриш курилмаси бор. Автоматик циклнинг давомлилиги 
60 сек.

8. Ёстикуаларни аралаш кизитиладиган пресслар ППУ- 
1 ва ППУ-2. Устки ёстик; электрда цизитилади, осткиси 
эса бурда к,изитилади. Ёстикуаларнинг аралаш к,изитили- 
ши бажарилаётган операция нималигига ва ишлов бери- 
лаётган газлама турига кдраб, хдрорат танлаш имконини 
беради. Горький “Легмаш” заводи чикдрган. Эркаклар- 
нинг пиджаклари ва шимларига жараёнлар давомида ва 
узил-кесил ишлов беришга, костюмнинг унг ва чап то- 
мон олд булаклари борт котирмаларига шакл беришга 
мулжалланган. Автоматик циклининг давомлилиги 90 сек. 
Улчамлари 1400 х 1300 мм.

Горький “Легмаш” пресси ПП-1,06. Пальто унг то- 
мон олд булагининг борт кртирмасига шакл беришга ва 
уни дазмоллашга мулжалланган. Автоматик циклининг 
давомлилиги 90 секунд. Улчамлари 1400 х 1300 мм.

Горький “Легмаш” пресслари ПГУ06, ППУ-1,07, ПГУ- 
1,07. Пальто чап томон олд булагининг борт кртирмасига 
шакл беришга ва уни дазмоллашга мулжалланган.

9. Горький “Легмаш” заводининг пресси ПК-2. Чунтак 
копкшутарини дазмоллашга ва магизларнинг зийини 
кукламай тугрилашга мулжалланган. Улчамлари 1200 х 
1000 мм.

10. Горький “Легмаш” заводининг пресслари ПЛПУ- 
1, ПЛП-5, ПЛПУ-2. Енг чокларини ёриб дазмоллайди- 
ган УП-1 дазмоли билан бутланган. ПЛПУ ва ПЛГУ тур- 
ли шаклдаги ёстикуалар билан биргаликда жараёнлар дво- 
мидаги х,ар хил операцияларда /енг умизини, енглар юкрри 
кисми ва учини дазмоллашда/ ишлатилади. ПО-ПРПЖ 
маркали ёстикда ёк,а кутармаси букиб дазмолланади ва 
адип цайтармаси букилади. ПО-ПЛПВ маркали ёстик, 
бортларини, адип кайтармаларини ва ёкаларини дазмол­
лашга мулжалланган. Улчамлари 1290 х 1250 мм, цикли­
нинг давом этиши 90 сек.

11. Горький “Легмаш” заводининг пресси ППУ-1-03. 
Пальто орт булагининг ён ва Урта чокларини ёриб даз­
моллашга мулжалланган уч бармшуш ёстиги булади. 
Улчамлари 1290 х 1250 мм, циклининг давом этиши 90 
сек.
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12. Горький “Легмаш” заводининг пресслари ПЛПС 
ва ПЛГС. Кийимларнинг улчами унчалик капа бушган 
жойларига, яъни ёк,аларига ва юк,ори кисмларига намлаб- 
иситиб узил-кесил ишлов беришга мулжалланган. П.ШС- 
6 маркали ёстикуаси енг к,иямаларини дазмоллапш ш - 
латилади.

13. Горький “Легмаш” заводининг пресси ЩЫ8.Де- 
таллар тескарисига к;отирма куйиб ёпиштиришга мулжал- 
ланган. Транспортёр лентаси узаро боглаб турган учта 
зонаси бор: жойлаштириш /куйиш/ зонаси, пресслаш ва 
термофиксация зонаси ва совитиш зонаси. Дазмашш 
ёстикдарининг улчамлари 1500 х 900 мм. Циклининг да­
вом этиши 60 сек.

14. Горький “Легмаш” заводининг пресси ГПКС-10. 
Тирсак чоклари ва кесимлари бириктириб тикилгандан 
кейин унг ва чап енг учларига намлаб-иситиб ишов бе- 
ришга мулжалланган. Енг учининг букиш какд буши- 
ши билан бир вакдда елим к,оплами бор ип газлашан 
котирма ва елим плёнка куйилади. Цикли автоматик. 
Улчамлари 1200 х 600 мм.

15. Горький “Легмаш” заводининг пресси ГПКС-П. 
Орт булак кесимлари унг ва чап томонларига ишов бе­
ришга мулжалланган. Кесимларнинг бурчаклари универ­
сал машинада бириктириб тикилиб, улар унгига аглариб 
тутрилаб олингандан кейин, *ар кдйси томон кесимига 
ало\ида ишлов берилади. ByF ёрдамида намланади. ByF 
пресслаш автоматик цикли вакуида берилади. Пресшш 
эса елим укдни орт булак унг булагига куйишни ва елим 
Копламали буйлама билан укдли орт булак чап булагига 
куйишни таъминлаб беради. Улчамлари 1200 * 600 мм.

16. Тикувчилик саноат марказий илмий-тешириш 
институтининг пресси КОПС 360 ярим автомата борт- 
лар агдарма чок билан тикилгандан кейин, адип штар- 
маси атрофига елим кртирма ва укд ёпиштириб чищпга, 
шунингдек ярим автоматик режимда олд булак этагига 
укд куйишга ва уни букиб дазмоллашга мулжалланган. 
Цикли 50 сек давом этади.

17. Москвадаги тикувчилик саноати марказии даий- 
текшириш институтининг пресси БФС. Оддиндан ёриб 
дазмолламай ва зийларини кукламай туриб, пальто кант-
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_з_^дип к^айтармазарини тутрилаб 
ларини, бортларини ва а* ^ . лган кант колиплар ёрдамида 
беради. Эни 2 ммгача б олд булак томонга карата би- 
адип кдйтармаси атрофий ^  этаккача адип томонга тугри- 
ринчи измагача ва измяла' ^  режимда дазмолланади. Улчам- 
ланади. Бортлар а в т о м а т и к секуНд дгадм этади. 
лари 1200 х 600 мм. Цик7 |'1В П -1. Пальто елка чокларини

18. Пневматик пресс ^оллаихга мулжалланган. Унум- 
ва енг киямаларини даз?' 0 уРЛайдиган ва нам сурадиган 
дорлиги 50 буюм/соат. циклининг лавомлилиги 60
курилмаси бор. Автомат
секунд. заводининг пневматик пресси

19. Горький “Легмап? ^ ^ р НИНГ усх кийнмларига ишлов 
СПР-1- Эркаклар ва аёл ^ресслашга ва солкини кириш- 
беришда уткдзма чо1СНИ̂ с̂ лланган. Унумлорлиги бир сме- 
тириб дазмоллашга м у л ^ \р И; узунлиги 850 мм, кенглиги 
нала 770 цикл. Улчамл'
710 мм. п  ’’ заводининг пневматик пресси

20. Горький “Летах болалар уст кийнмларига ишлов 
СПР-2. Макгаб ёш идаг^рацияларга мулжалланган. Пара-
беришда юкоридаги °п идек.
метрлари хдм юкрРида заводининг пневматик пресси

21. Г о р ь к и й  “ Л е г м а  _ ^ д а г и  б о л а л а р  уст к и й н м л а р и г а  

СПР-3. М а к т а б г а ч а  ®l ^ a rH  о п е р а ц и я л а р г а  м у л ж а л л а н г а н .  
и ш л о в  б е р и ш д а  ю к р р и ^ р и д а г и д е к .
Параметрлари х ,ам  K)K̂ lli” з а в о д и н и н г  пневматик п р е с с и

22. Г о р ь к и й  “ЛегмЯ* [ар у с т  к и й и м л а р н н и н г  е н г  к д я м а -  
СПРГ-1. Э р к а к л а р  в а  а  ^ д д а н г з а н .  Унумдорлиги б и р  с м е н а -  
л а р и н и  п р е с с л а ш г а  м у л  у з у н л и г и  850 мм, к е н г л и г и  710 м м . 
д а  770 ц и к л ,  ^ л ч а м л а р г *  з а в о д и н и н г  п н е в м а т и к  п р е с с и

23. Г о р ь к и й  “Легм ^  б о л а л а р  у с т  к н й и м л а р и г а  и ш -  
СПРГ-2. М а к г а б  ё ш и ; а Г ц о п е р а ц и я л а р г а  м у л ж а л л а н г а н .  
л о в  б е р и ш д а  ю к р р и д  рИд а Гц д е к .
Параметрлари \ам заводининг пневматик пресси

24. Горький “ЛегМ ^ ^аги  болалар уСт кийнмларига 
СПРГ-3. Мактабгача гИ операцияларга мулжалланган. 
ишлов беришда ю кор^рИдагидек.
Параметрлари \ам ю заводининг пневматик пресси

25. Горький “ЛегИ ^ари манжетларини дазмоллаш- 
ПМ-1. Эркаклар кУ  ̂ялНЙ унгига агдаралиган курилмасиПМ-1. Эркаклар йй
га мулжалланган. Де
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бор. Унумдорлиги 320 буюм/соат. Улчамлари: узунлиги 
660 мм, кенглиги 645 мм.

26. Горький “Легмаш” заводининг пневматик пресси 
ПВ-2. Эркаклар куйлаклари ёкаларини дазмоллашга 
мулжалланган. Детали и унгига авдарадиган курилмаси бор. 
Унумдорлиги 276 буюм/соат. Пресслаш вакди 215 секунд. 
Улчамлари: узунлиги 660 мм, кенглиги 740 мм.

27. Горький “Легмаш” заводининг букиш пресси ФМД. 
К,оплама чунтак ён ва пастининг четларини букишга 
мулжалланган. Унумдорлиги 200 буюм/соат. Ишлов бе- 
риладиган тип-размерлар 2 та. Ишлов бериладиган мо- 
деллар 3 та. Харорат автоматик ростланиб туради. Улчам­
лари: узунлиги 675 мм, кенглиги 755 мм.

28. Орёл механика заводининг гидравлик пресси ПГА-
2. Тикувчилик буюмларига апликацияларни елимлаб 
ёпиштиришга мулжалланган. Пресслаб тутиб туриш вак;- 
ти 50-60 секунд. Узунлиги 750 мм, кенглиги 790 мм.

29. Механик пресс ПСДВ. Манжетларга ва ёкдларга 
котирмани елимлаб бирлаштиришга мулжалланган. Унум­
дорлиги соатига 700 дона. Бир вакдда 5-8 та деталларга 
ишлов берилади.

30. Бутли *аво курилма ГВУ. Кепиларни тайёрлаб чи- 
кариш олдидан ишлов беришга мулжалланган. Унумдор­
лиги 35-60 дона/соат. EyF хдволи формалар сони 2 та. 
Улчамлари: узунлиги 1000 мм, кенглиги 610 мм.

31. Горький “Легмаш” заводининг бугли-\аво мане- 
кени ПВМГ-1. Елкада турадиган кийимларга узил-кесил 
намлаб-иситиб ишлов беришга мулжалланган. Унумдор­
лиги 250 буюм/соат. Улчамлари: узунлиги 1400 мм, кенг­
лиги 500 мм.

32. Горький “Легмаш” заводининг дазмоллаш линияси 
Л1-СУ. Аёллар куйлакларига узил-кесил намлаб-иситиб 
ишлов беришга мулжалланган. Унумдорлиги бир сменада 
400-600 куйлак (дазмоллаш столлари нечталигига кдраб).

33. Бугда ишлайдиган механик дазмоли бор дазмол­
лаш столи СУ-MI. Эркаклар пиджаги ён томонининг ви- 
тачкаларини ва улама чокини ёриб дазмоллашга мулжал­
ланган. Махсус тахта к;олипи х,ам бор. Унумдорлиги бир 
сменада 200 донагача. Узунлиги 1600 мм, кенглиги 530 
мм, баландлиги 855 мм.
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34. Орёл машинасозлик заводининг дазмоллаш сто- 
ли СУ-OK. Костюмларга ишлов беришга мулжаллан- 
ган. Электр-бугда ишлайдиган дазмоли бор. Унумдор- 
лиги 75 буюм/соат. Улчамлари: узунлиги 870 мм, кенг­
лиги 430 мм.

35. Орёл машинасозлик заводининг дазмоллаш столи 
СУ. Электр-бугда ишлайдиган дазмоли ва тутри бурчак- 
ли ёстиги бор. Улчамлари: узунлиги 1500 мм, кенглиги 
1000 мм.

36. Дазмоллаш столи СУ-1 . Аёллар куйлакларига узил- 
кесил ишлов беришга мулжалланган. Электр-бугда иш­
лайдиган дазмоли бор. Ёстигининг улчамлари: узунлиги 
1080 мм, кенглиги 320 мм.

37. Ростов “Легмаш” заводининг дазмоли V-5. Электр- 
да ишлайди. Терморостлагичи бор. Серияли чикдрила- 
ди. Ёстигининг улчамлари: узунлиги 1080 мм, кенглиги 
320 мм.

Хозирги вакдда тикувчилик сох,асини кдйта жи\озлаш 
максадида тикувчилик корхоналарига пресслаш ва даз­
моллаш ускуналарининг янги-янги турлари комплектла- 
ри келтирилмокда.

“Паннония” /Венгрия/ фирмасининг ускуналари опе- 
рациялар давомида ва узил-кесил намлаб-иситиб ишлов 
бериш операцияларига мулжалланган. Техник жщатдан 
юксак жи\озланган булиб, ишлов бериш режимлари ав­
томатик программалаш асосида бошк,арилади; ихтисос- 
лашганларида жуда куп пресслаш ишларига мулжаллан­
ган хилма-хил ёстикдари бор.

“Гоффман” фирмасининг ускуналари, шунингдек про- 
цесслар давомида ва узил-кесил намлаб-иситиб ишлов 
беришга мулжалланган комплект кдпиб чикдрилади. У ни 
смена мобайнида 320 донагача ма\сулотга ишлов бери- 
ладиган катта кувватли потокларда урнатиш жуда кул 
келади.

Хар бир комплектда куйидагилар булади: автоматик 
ва автоматикасиз боищариладиган пневматик пресслар, 
механик пресслар, электр-буг ва 6yF дазмоллари бор ме­
ханик дазмоллаш столлари, бугли х,аво манекени. Прес- 
сларда х;ам, дазмоллаш столларида хам маълум операци- 
яларга мулжалланган махсус ёстикдари булади.
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“ПанновЛ
« S ’ ущаб-иситиб» > * ”  ,ги ц  uj|»6

'> Ш л о > Р > \  '*Г И> Р И
1. Бутда иишИк Ску|1

пресс С-371 кл. Г > « д и к , огир ярим автомат
малараан тикилА* а би» ан , си к атя1' т0далари бор газла- 
мида ишлов бери у ЛИгак и л  и ^ , 'ет,|Ь(ргД жараёнлар даво- 
дорл»ги 70-100 LV^»ura ‘ Иикларнинг унум-
вакдт 60 секунд^, Ч и к л , - ва намлик СУРИШ 
глиги 630 мм. W  ^ nV af cV ™  1400 мм, кен-

2. БурдаишлаЛ.ч лч‘' И: У:0
ва С-351 -Р1/2. 1у.Лигак Л ?мч. ,гиЛ пресслар С-351-Р 
хил газламаларда» ^ б и и {' ПН( сиИ к толалари бор турли 
лар давомида в а У ^  тик' В> ИГ>Н ^  кийимларта жараен- 
мулжалланган. У1>**л-К "Л‘1 ^ аУ Ус'г -Итибишлов беришга 

120СТумдГ1си- < и - цикл/соат. Улчамла­ри: узунлиги 
3. Электр прес. мм, 

С. Чу
X ЛИ, Ш1' мм.

k,Cv и 500 l01ira ишлов беришга 
\oKjt- Fмулжалланган. — ^у»гга)̂

4 Электромс*
ва узил-кесил ИЦ^ник , / ^ с г , Жараёнлар давомида
нам суриш кури Слов r 'pB m h алланган. Буглаш ва 
Улчамлари: узуа/ t  масс, e.PV -  вакди 40 секунд.

5. Элекгромех^ги ^ ссЛ/1Иги 1260 мм.
да ва узил-кесИ ^ник ™  < f  Жараёнлар давоми-
ва нам суриш КУк -Ишл, ^ > Р ^ ; И Мулжалланган Буглаш 
Улчамлари: у з у н ^ м а *  %  ор ' а ^  даш вак^и 40 секунд, 
сларнинг маркал Иги К  я/^ к1Л1.|С.?ес|)иГИ мм' ^  прес 
рига адраб ф з Р ^ н  к е £ ° /  ЭДФфий индексла-
“К” -  марказлаЛ Кш» *н , дификациялари бор:
кушимча куриЛх '»ан ‘ мс?Гманбаига уланадиган

6. Б у г д а  и ш Л ^ с и  с а т а д и .

С-394. СтолнИ». ‘-Лига,. ли Ч ^толлари (16 тури бор)
----- —Ч 1аз ЛЯ|. пн ^  и бугда к,изитилади.

мм.
столлари С- 

бор материаллардан 
давомида ва узил-ке-

Улчамлари: узУу -дазС,ГГТ1 1 ла||.и -
7. Электрдэ-f, ,в1ги 1к. Mv 'заСх лиги 710

392. Табиий в»а у*Даи:" Л з м о л л а ш  
тикилган кийЩ* ***нтек а бор мат
силдазмоллаи<';арн« * V K  давомида ва узил-ке-

8. ПневмаТИ^лжа<а̂ Ц Н ). Ф ^ и ш харорати 100-180 .
алларнинг т*с£ Ъреъ.*** о С КМН-1-12. Матери-

шисиг. р </СЛ\ тиштиришга мулжал-
1 <;от< Ч ёГ^

>4-



ланган. Бунинг учун иккита рамали механизациялашган 
битта уламаси бор.

“Гофман” фирмасининг намлаб-иситиб 
ишлов бериш ускуналари

1. Пневматик пресс А КД-ХО. Остки ёкдга шакл бе- 
ришга мулжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комп- 
лектда 1 та булади.

2. ByF дазмоли бор дазмоллаш столи Т-23. Енг чокла- 
рини, енг учи чокларини, витачка чокларини, чунтак 
чокларини ёриб дазмоллаш га мулжалланган. Улчамлари 
950 х 1450 мм. Комплектда 1 та булади.

3. Механик дазмоли бор дазмоллаш столи А-6. Ён чокла­
рини ва орт булак чокларини ёриб дазмоллшга мулжаллан­
ган. Улчамлари 1500 х 1200 мм. Комплектда 1 та булади.

4. ByF дазмоли ва алмашланадиган ёстикдари бор даз­
моллаш столи Т-23. Елка чокларини, ёкд умизи уткдзма 
чокини, борт агдарма чокини ёриб дазмоллашга мулжал­
ланган. Комплектда 1 та булади.

5. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс АА 1-
25. Борт кртирмаси куйилган унг ва чап томон олд булак- 
ларига шакл беришга мулжалланган. Улчамлари 1500 х 
1500 мм. Комплектда 2 та булади.

6. ByF дазмолли дазмоллаш столи 1-23  ̂ Котирма ва 
ички чунтакни дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 950 
х 1450 мм. Комплектда 1 та булади.

7. Пневматик пресс ААХ-СО-9. Бортларни, адип к,ай- 
тармасини ва этакни пресслашга мулжалланган. Улчам­
лари 1150-1500 мм. Комплектда 1 та булади.

Аёллар пальтоларига узил-кесил 
намлаб-иситиб ишлов бериш 1 2

1. Механик пресс A-В. Реглан бичимли енгларни прес­
слашга мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

2. Бугли-хдво манекени АВ-2. Енгларга ишлов беришга 
мулжалланган. Улчамлари 800 х 1200 мм. Комплектда 1 
та булади.
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3. Механик пресс 52 ДО. Елка чокларини ва енг *д«ша- 
ларини пресслашга мулжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 
мм. Комплектда 1 та булади.

4. Механик пресс а-4. Орт булак юк,ори кисмини ва 
ёкдни пресслашга мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

5. Пневматик пресс АХСО-9. Ён чокларни, орт булак 
чокини, борт ва этакни пресслашга мулжалланган. Улчам­
лари 1150 х Ц50 мм. Комплектда 1 та булади.

6. Автоматик бошцариладиган пневматик пресс ААХ- 
СО-25-А. Олд булакларини пресслашга мулжалланган. 
Комплектда 2 та булади.

7. Механик пресс К-29. Ёк,а ва адип кдйтармасини 
пресслашга мулжалланган. Улчамлари 1150 х 1250 мм. 
Комплектда 1 та булади.

8. Дазмоллаш столи 1-23. Астарни дазмоллашга 
мулжалланган. Комплектда 3 та булади.

9. Дазмоллаш столи 1-23. Назорат учун тузатиб даз­
моллашга мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

10. “Гоффман” фирмасининг горизонтал чархпалаги. 
Пальто унг ва чап олд булакларини узил-кесил дазмол­
лашга мулжалланган. Унумдорлиги 1 соатда 75-85 паль­
то. Улчамлари 2000 х 1900 мм.

Эркаклар пальтосига жараёнлар давомида 
намлаб-иситиб ишлов бериш 1

1. ByF дазмоли бор дазмоллаш столи 1-23. Чунтакни 
дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 950-1450 мм.

2. Автоматик бонщариладиган пневматик пресс Н-2А-
17. Борт к,оти р мае и куйилган унг ва чап олд булакларга 
алоедда-алокида шакл беришга мулжалланган. Улчамла­
ри 1150 х 1500 мм. Электрон курилмаси тарзидаги авто­
матик тизими бор. Устки ва остки ёстикдарини буглаш 
ва вакуум-суришдан ташцари остки ёстик, томонидан 
кийимни иссик, *аво пуфлаб куритадиган курилмаси бор. 
Комплектда 1 та булади.

3. Пневматик пресс Н-2А-13. Олд булак витачкалари- 
ни, остки ёкд ва адипларнинг бириктирма чокларини ёриб 
дазмоллашга, елим кртирмани остки ёк,ага ёпипггиришга
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мулжалланган. Вак,тни кдйд этувчи электрон релели ав­
томатик тизими бор. Комплектда 2 та булади.

4. Механик дазмоли бор дазмоллаш столи А-6. Орт 
булак урта чокини, ён чокларини, витачкаларни ёриб 
дазмоллашга мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

5. ByF дазмоли бор дазмоллаш столи 1-23. Астарнинг 
ва ички чунтакнинг чокларини ёриб дазмоллашга мулжал­
ланган. Улчамлари 950 х 1450 мм. Комплектда 1 та бу­
лади.

6. ByF дазмоли бор пневматик пресс Н-2А-04. Енг чок­
ларини ёриб дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 1200 
х 1200 мм. Комплектда 1 та булади.

7. ByF дазмоли бор пневматик пресс АХКД-4. Остки 
ёкдга (устки ёкдга агдарма чок билан тикилган, кртирма 
ёпиштирилган, унгига агдарилмаган остки ёк,ага) шакл 
беришга мулжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Ком­
плектда 1 та булади.

8. Механик пресс ХКВ-14. Ёк,ани дазмоллашга мулжал­
ланган. Комплектда 1 та булади.

9. Автоматик бошкдриладиган пресс Н-2А-13. Борт- 
ларни, адип кдйтармаларини, ёкдни пресслаш билан бир 
вак,тда четларини салгина букиб куйишга мулжалланган. 
Комплектда 1 та булади.

Эркаклар пальтосига узил-кесил 
намлаб-иситиб ишлов бериш 1

1. Пневматик пресс АХ-СО-49. Бортларни, адип 
кдйтармаларини, этакларини пресслашга мулжалланган. 
Улчамлари 1150 х 1500 мм. Комплектда 1 та булади.

2. Пневматик пресс Н-2А-17. Ёк;а кутармасини, адип 
к.айтармаси билан букиш жойларини пресслашга 
мулжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комплектда 
1 та булади.

3. Пневматик пресс Н-2А-04. Ён чокларини, орт булак 
чокини, енг чокларини пресслашга мулжалланган. Улчам­
лари 1150 х 1500 мм. Унумдорлиги бир сменада 75-85 
пальто. Комплектда 1 та булади.
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4. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс Н-2А- 
17. Олд булакларини (унг, чап) пресслашга мулжаллан­
ган. Улчамлари 1150 х 1500 мм. Комплектда 2 та булади.

5. Механик пресс 2-11-16. Елка чокларини ва енг 
к,иямаларини пресслашга мулжалланган. Комплектда 1 та 
булади.

6. Дазмоллаш столи 1-23. Астарларни дазмоллашга 
мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

Эркаклар пиджакларига жараёнлар давомида 
намлаб-иситиб ишлов бериш

1. Пневматик пресс Н-2А-04. Остки ёкдга шакл бе- 
ришга мулжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комп­
лектда 1 та булади.

2. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс Н-2А- 
13. Орт булакларнинг кураклар атрофига шакл беришга 
мулжалланган. Улчамлари 1150 х 1500 мм. Комплектда 1 
та булади.

3. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс Н-2А- 
13. Витачкаларни ва ён к,исмлар (унг томон дазмолда ва 
чап томон) олд булакларга уланган чокларини ёриб даз­
моллашга мулжалланган. Комплектда 1 та пресс булади.

4. ByF дазмоли бор дазмоллаш столи 1-22. Остки ёкд 
улама чокини ёриб дазмоллашга, енг учларини дазмол­
лашга мулжалланган. Улчамлари 950 х 1450 мм. Комп­
лектда 2 та булади.

5. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс Н-2А- 
13. Борт кртирмаси куйилган олд булакларга шакл бе­
ришга мулжалланган. Улчамлари 1150 х 1500 мм. Комп­
лектда 2 та булади.

6. Дазмоллаш столи А-34. Борт агдарма чокини ёриб 
дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 1100 х 1200 мм. 
Комплектда 1 та булади.

7. Пневматик пресс Н-2А-04. Енг чокларини ёриб даз­
моллашга мулжалланган. Улчамлари 1150 х 1500 мм. 
Унумдорлиги 1 соатда 70 жуфт енг. Комплектда 1 та бу­
лади.

8. Дазмоллаш столи А-20 Д. Елка чокларини ва 
ёкднинг ёкд умизига уткдзма чокларини ёриб дазмол-
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лашга мулжалланган. Улчамлари 1500 х 1500 мм. Комп­
лектна 2 та булади.

9. Пневматик пресс Н-2а-13. Бортларни, адип кдй- 
тармасини ва этакни пресслашга мулжалланган. Улчам- 
лари 1150 х 1500 мм. Комплектна 2 та булади.

10. Механик пресс ХКВ-20. Ёк,а кутармасини ва адип 
кдйтармаларини пресслашга мулжалланган. Комплектна 
1 та булади.

11. Пневматик пресс Н-2А-13. Пиджак ён чокларини 
ва орт булаги урта чокини ёриб дазмоллашга мулжаллан­
ган. 03/035 маркали ёстиги уч бармокди. Улчамлари 1000 
х 500 мм. Комплектна 1 та булади.

Эркаклар пиджакларига узил-кесил 
намлаб-иситиб ишлов бериш

1. Пневматик пресс АХ-К-20. Ёкдни пресслашга 
мулжалланган. Улчамлари 1200 х 1200 мм. Комплектна 1 
та булади.

2. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс Н-2А- 
13. Олд булакларни пресслашга мулжалланган. Улчамла­
ри 1150 х 1500 мм. Комплектна 2 та булади.

3. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс АХСО-9. 
Енгларни пресслашга мулжалланган. Улчамлари 1150 х 
1500 мм. Комплектда 2 та булади.

4. Пневматик пресс Н-2А-08. Енг умизини, енг учи 
юк,ори кисмини дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 
400 х 300 мм. Комплектда 1 та булади.

5. Пневматик пресс 2-15. Енг умизини, енг киямала- 
рини, енг юк,ори кисмини бир вакдда дазмоллашга 
мулжалланган. Улчамлари 400 х 300 мм. 1 та чап ва 1 та 
унг формаси булади. Комплектда 2 та булади.

6. Пневматик пресс Н-33. Унг ва чап томон олд булак- 
ларини, орт булакни ва ён чоклар атрофини дазмоллаш­
га мулжалланган. Улчамлари 1500 х Ю00 мм. Унумдор- 
лиги 1 сменада 75-85 та пиджак. Пресс — уч позицияли. 
Комплектда 1 та булади.

7. Пневматик пресс Н-5А-04. Ёкдни ва пиджак юкори 
цисмини дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 500 х 
300 мм. Комплектда 1 та булади.
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8. Пневматик пресс Н-2А-04. Ёкд кутармасини букиб 
дазмоллашга ва адип кдйтармасини кдйиришга мулжал­
ланган. Улчамлари 500 х 300 мм. Комплектда 1 та бу­
лади.

9. Пневматик пресс Н-5А-04. Ёкдни ва пиджак юк,ори 
кисмини дазмоллашга, ёк,а кутармасини букиб дазмол­
лашга ва адип кдйтармасини кайтаришга мулжалланган. 
'Улчамлари 400 х 200 мм. Комплектда 1 та булади.

Эркаклар шимига жараёнлар давомнда 
намлаб-иситиб ишлов бериш

1. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс Н-2А-13. 
Шим булакларига шакл бериш га мулжалланган. Комп­
лектда 1 та булади.

2. Автоматик бошкдриладиган пневматик пресс Н-2А-13. 
Шим ён ва адип чокларини ёриб дазмоллашга мулжал­
ланган. Улчамлари 1500 х 1400 мм. Комплектда 1 та бу­
лади.

3. Дазмоллаш столи 1В-А-2А. Шим ён ва адип чокла­
рини ёриб дазмоллашга мулжалланган тахта колипи бор. 
Улчамлари 1500 х 1200 мм. Комплектда 1 та булади.

Эркаклар шимига узил-кесил 
намлаб-иситиб ишлов бериш 1

1. Пневматик пресс Н-2А-13. Шим почасини прес­
слашга мулжалланган. Комплектда 1 та булади.

2. Пневматик пресс Н-2А-08. Шим юк,ори к,исмини 
дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 600 х 300 мм. 
Комплектда 1 та булади.

3. Пневматик пресс Н-2А-13. Шим букиш жойларини 
дазмоллашга мулжалланган. Улчамлари 1000 х 500 мм. 
Комплектда 2 та булади.

4. Автоматик пресс АНУ-1690-7. Германиянинг “Май­
ер” фирмаси чикдрган. Уст кийимнинг тескарисига котир- 
ма к$йиб ёпиштиришга мулжалланган. 2 ишчи ишлаган- 
да эгаллаб турадиган участкаси 30-36 м2, унумдорлиги бир 
сменада 400 дона. 4 ишчи ишлаганда эгаллаб турадиган 
участкасининг са^ни 50-55 м2, унумдорлиги бир сменада
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600 дона. Пресс ишчи юзасининг улчамлари 1600 х 900 
мм. Комплектда 1 та булади.

Аёллар куйлагига намлаб-иситиб узил-кесил ишлов 
беришда Л1-СУ линиясидан фойдалакилади. У туртга, 
бешта ёки олтита СУ-1 дазмоллаш стодларидан иборат, 
иккита козонча 6yF билан таъминлашга мулжалланган. 
Крзонча курилманинг улчамлари 500 х 71 мм. Вакуум 
гурух курилмаси дазмоллаш ускуналари прухини / 10- 12та- 
дан иборат/ вакуум-суриш билан марказий таъминлашга 
мулжалланган булиб, намлаб-иситиб ишов бериш жара- 
ёнида намни чикдриб олиш ва чалафабрикатни дазмол­
лаш учун зарур. Улчамлари 2050 х 560 мм.

Швецияда чикарилган, ЭХМда бошкдриладиган го- 
ризонтал чархпалак пресс. Битта операция давомида 
шимга бутун узунаси буйлаб ишлов беришга мулжаллан­
ган. Шим вертикал хщатда туриб, камерада пресслана- 
ди. Унумдорлиги 8 соатда 700-800 та шим.

Термопластик материалларнн 
пайвандлаш ускуналари

Термопластик материалларнн /маиший кийим тики- 
ладиган, плёнка копланган материалларнн/ пайвандлаш- 
нанг бир цанча усуллари бор. Булар: иссик; \аво, термо­
контакт, юк,ори частотали ток, ультратовуш ёрдамида 
пайвандлаш.

1. Пайвандлаш аппарата ОК-1,2/С. Полылада чикд- 
рилган. Шакли ва улчамлари турли-туман жуда куп элек- 
тродлари булади. Полихлорвинил плёнкалардан плашлар 
килишда ишлатилади. Бирлаштирувчи чоклар очик кир­
ки мли, куйма чоклар ёпик ва очик киркдмли кдлиб, шу- 
нингдек ички букламали чоклар (агдарма чок типидаги) 
пайвандланади ва измалар килинади.

2. Машина БШМ (ипсиз тикув машинаси). Ультрато­
вуш пайвандлашга мулжалланган. Термопластик тол ал и 
газламалар деталларини улайди. Тукимачилик машина- 
созлиги Москва илмий-текшириш института чикарган. 
Тезлиги бир дакикада 2000 та пайванд чоккача.

3. 8300 класс машина. Пфафф фирмаси чикарган. Тер­
моконтакт пайвандлашга мулжалланган Тезлиги, мате-
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риалнинг калинлиги ва хусусиятларига к,ар^6 биР дак>и 
када 60-250 смгача.

Кийим тикишда ишлатиладиган кичик механизация 
мосламаларининг руйхати

Аёллар куйлаги

1. Безак тасмаларни бостириб тикадигаН мослама 1- 
22. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарнинг оралиги - 
мм. Мосламани тикувчилик саноати Мар казн  и илмии 
текши риш и нети тути /ТСМИТИ/ хузуридаги Москва таж- 
риба-механика заводи (МТМЗ) чикарган.

2. Белбокка кейин унгига агдармайдиган
бериш мосламаси 2-17. Машина класси 59703 J1M. ос 
ламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ ч и кар ган‘

3. Деталлар четини букадиган ва бир йу̂ "13 магиз улаи 
диган мослама. ТСМИТИ хузуридага MTN^ ^ 1 чикарган.

4. Аёллар куйлаги деталига магиз бостириб тикиШ и
лан бир вакгда детал четини букадиган / ё к ^  ум изида, енг 
умизида, куйлак этагида/ мослама 3-25. класси
852 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ хузуридагИ М1М^ чи- 
к;арган. --

5. Магизни деталь устидан бостириб тигси3^®1̂ 3 1̂
вакгда детал четини букадиган мослама 3 - 26 . 
класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралиги 1 2  мм- ос 
мани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарга-Я- _ _

6. Кийим этагига ва енгларига ишлов беришда кдя 
безак газлама парчасини бостириб тикадигаЯ  мослама 
28. Машина класси 852 ПМЗ. Игналари о р а л и г и  мм. 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чЯКарган.

7. Ички томон асосий деталга у л а н а д и г а Я  аД™ гз
лов берадиган мослама 3-30. Машина к л а с с и  852 
Игналарнинг орали™ 38 мм. Мосламани хузу
ридага МТМЗ чикарган.

8. Ички томони асосий деталга уланма*^Лигаз
ишлов берадиган мослама 3-80. Машина к л а 'с 5Г1/.т и  ' 
Игналарнинг орали™ 38 мм. Мосламани Т С М И  кузу
ридага МТМЗ чикарган.
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9. Так^илма хопкргани тикиб улайдиган ва бир йула 
магазни уткдзадиган мослама 3-2А. Машинанинг класси 
252 ПМЗ. Мосламани Подольск механика заводи чик,ар- 
ган.

10. Ички детални бириктириб тикиш билан бир вацт- 
да магаз уткдзадиган ва к,ирк,имларини йурмаб куядиган 
мослама 3-34. Машина класси 797 ОЗИМ. Мосламани 
ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чик,арган.

11. Аёллар куйлаги этаги ва бортига газлама парчаси 
/магаз/ куйиб ишлов берадиган мослама 3-35. Машина 
класси 797 ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикдрган.

12. Ип газламали халатнинг ички томони асосий де- 
талга уланадиган адипига ишлов бериш билан бир вак̂ тда 
2 томондан “печак тасма” бостириб тикадиган мослама 
3-36. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралига 
38 мм. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдр- 
ган.

13. Ип газламали халатлар измаси зийиларини йурмай- 
диган мослама 5-6. Машина класси 25 ПМЗ. Мосламани 
ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

14. Ип газламали куйлаклар деталларининг к,ирк,им- 
ларини магазлашга м^лжалланган мослама 4-3. Машина 
класси 25 ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ 
чикдрган.

15. Жун газламали куйлак деталлари киркимини ма- 
газлайдиган мослама 4-8. Машина класси 397 ОЗЛМ. 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

16. Шойи куйлак деталларининг к.ирк;имларини ма- 
гизлашга мулжалланган мослама 4-10. Машина класси 
8332/705 “Текстима”. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикарган.

17. Болалар к5шлаги богичларига ишлов берадиган 
мослама 2-19. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг 
оралиги 28 мм. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ 
чикарган.

18. Турли газлама чилвирлардан тикилган белбогларга 
ишлов берадиган мослама 995724. Машина класси 97 
ОЗЛМ. Мосламани Орша енгил машинасозлик заводи 
чикдрган.
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19. Юмшок белбсжни бириктириб тикиш билан бир 
вакдда унгига агдарадиган мослама 995717. Машина класси 
597 ОЗЛМ. Мосламани Орша енгил машинасозлик заво­
ди чикдрган.

20. Аёллар куйлаги белбогига ишлов берадиган мосла­
ма 2-20. Машина класси 652-3 ПМЗ. Игналарининг ора- 
лиги 12 мм. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ 
чицарган.

21. Аёллар куйлаклари енги учига магизларни бости- 
риб тикадиган мослама 3-5. Машина класси 597 ОЗЛМ. 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

22. Мактаб болалари пешбанди белбогига ишлов бе­
радиган мослама 3-24. Машина класси 652-2 ПМЗ. Мос­
ламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чик;арган.

23. Юбка белбогига ишлов берадиган мослама 3-27. 
Машина класси 652-2 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ хузу­
ридаги МТМЗ чикарган.

24. Безак буртмалар тикадиган мослама 1-24. Машина 
класси 576 (серияники). 1176 класс машина хам чикдан. 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

25. Богичли безак буртмалар тикиладиган мослама 1- 
25. Машина класси 376 (серияники). 1176-1 класс ПМЗ 
машина хам чиккдн. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикарган.

26. “Молния”-такилмани улайдиган мослама 3-37. 
Машина класси 314 “Текстима”. Мосламани ТСМИТИ 
Хузуридаги МТМЗ чикарган.

27. Унг томонидан туфилаётганда боши ва охирини 
мослаб “Молния”-так.илмани тикиб улайдиган тепки. 
Класси МО-31.

28. Чап томонидан туфилаётганда боши ва охирини 
мослаб “Молния”-такилмани тикиб улайдиган тепки. 
Класси МО-32.

29. Аёллар куйлаги белбогига ишлов берадиган мосла­
ма 3-42. Машина класси 652-3 ПМЗ. Игналарининг ора- 
лиги 19 мм. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ 
чик,арган.

30. Аёллар куйлаги белбогига ишлов берадиган мосла­
ма 3-45. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралиги 
36 мм. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чик,арган.
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31. Мактаб болалари пешбанди богичларига ишлов бе- 
радиган мослама 4-5. Машина класси 597 ОЗЛМ. Мосла- 
мани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

32. Тахламаларни букиб тикадиган мослама 2-24. Ма­
шина класси 852-1/10 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ кузу- 
ридаги МТМЗ чикдрган.

Тахламаларни букиб тикадиган мослама 2-25. Маши­
на класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралиги 19 мм. Мос­
ламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

Тахламаларни букиб тикадиган мослама 2-26. Маши­
на класси 852 ПМЗ. Игналарининг орали™ 28 мм. Мос­
ламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

33. Газлама парчасини кассетага урайдиган мослама 
6-20. Машина класси 51-АПМЗ (сериядагиси). Янги чи- 
кдрилгани 51-1 класс ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ хузу­
ридаги МТМЗ чикдрган.

34. Газлама к,иркимини ёпик, килиб буклайдиган бук- 
лагич /фланель, байка, ип ва \. к. газламаларни/ 916706. 
Машина класси 97 ОЗЛМ. Орша енгил машинасозлик 
заводи чицарган.

35. Турларни бир йула солк,и косил кдлиб, бостириб 
тикадиган мослама. Машина класси 97.

36. Остки газламада солки косил киладиган мослама. 
Машина класси 508 ОЗЛМ.

37. Бурма \осил циладиган тепки. Класси 97 ОЗЛМ.

Мактаб формаси

1. Шим белбандларини тикадиган мослама 3-44. Ма­
шина класси 852 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикдрган.

2. Мактаб форма блузкаси погонларини тикадиган 
мослама 3-46. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг 
оралиги 28 мм. Мосламани ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ 
чикдрган.

3. Ип газлама шимларнинг гульфигини тикадиган мос­
лама 3-47. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг ора­
лиги 32 мм. Мосламани ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ 
чи^арган.
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4. Мактаб форма юбкасига остки белбопш улайдиган 
мослама 3-50. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг 
оралига 28 мм. Мосламани ТСМИТИ ^зуридаги МТМЗ 
чикдрган.

5. Шорти ва шим белбогтарига ишлов берадиган мосла­
ма 3-57. Машина класси 852 ПМЗ. Игналарининг оралиги 
32 мм. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

6. Газлама парчаларини бириктириб тикадиган ва кас- 
сетага урайдиган мослама 6-20. Машина класси 51-А ПМЗ. 
Мосламани ТСМИТИ ^зуридаги МТМЗ чикдрган.

7. Камар туттичларни тикиш билан бир вакгда кассе- 
тага ураб борадиган мослама 2-23. Машина класси 76-А 
ПМЗ. Янги чик^ани 3076 класс ПМЗ. Мосламани ТСМИ­
ТИ э^узуридаги МТМЗ чикарган.

8. Шим $фта кирк,ими чокини бириктириб тикадиган 
мослама 1-27. Машина класси 76 А ПМЗ. Янги чикдани 
976-1 класс ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ ><узуридаги 
МТМЗ чикдрган.

9. Измаларни йурмаш билан бир вакдда учларини пух- 
талаб куядиган мослама А9-3. Машина класси 0811 “Ми­
нерва”. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

10. Шим гульфигидаги измаларни йурмайдиган мос­
лама 5-2. Машина класси 0811 “Минерва” Мосламани 
ТСМИТИ ^зуридаги МТМЗ чикарган.

11. Шимнинг тугма тикиладиган жойига икки буклан- 
ган газлама парчаси к$йиб, агдарма чок билан тикадиган 
мослама 3-6. Машина класси 97 ОЗЛМ. Мосламани 
ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

Эркаклар куйлаги

1. Эркаклар куйлаги унг томон олд булагига ишлов 
берадиган мослама 916709. Машина класси 97 ПМЗ. 
Мосламани Подольск механика заводи чикдрган.

2. Эркаклар куйлагининг милк буйлаб бичилган унг 
томон олд булагига ишлов берадиган мослама 916710 
Машина класси 97 ПМЗ. Мосламани Подольск механи­
ка заводи чикдрган.

3. Кокетка токисини орт булакка улайдиган мослама 
916711 (97 класс ПМЗ машинага) ёки 3-2 (97 класс ТСМИ-



ТИ машинага). Биринчисини Подольск механика заво­
ди, иккинчисини эса Тикувчилик саноати марказий ил- 
мий-текшириш институти чикарган.

4. Эркаклар куйлаги этагини букадиган мослама 916701. 
Машина класси 97 ПМЗ. Мосламани Подольск механи­
ка заводи чикарган.

5. Ён чокларга, енг чокларига ишлов берадиган ва де- 
талларни бирлаштирадиган мослама 3-15. Машина клас­
си 252. Мосламани ТС МИТИ чикарган.

6. Эркаклар куйлаги чал томон олд булагининг такил- 
масига ишлов берадиган мослама 995702. Машина клас­
си 252. Мосламани Подольск механика заводи чикарган.

7. Эркаклар кршаги ёкаси-ёкд кутармасига ишлов бе­
радиган мослама 3-27. Машина класси 252. Мосламани 
ТСМИТИ чикарган.

8. Эркаклар куйлаги енг киркимига ишлов берадиган 
мослама 916713. Машина класси 97. Мосламани Подольск 
механика заводи чикарган.

9. Эркаклар куйлаги енгини енг умизига утказадиган 
махсус тепки 916708. Машина класси 97. Подольск меха­
ника заводи чик,арган.

10. Эркаклар куйлаги енгини енг умизига ущазма чо- 
кини бостириб тикадиган махсус тепки 916704. Машина 
класси 97. Подольск механика заводи чикарган.

Эркаклар костюми

1. Газламадан изма тикадиган мослама 2-4. Машина 
класси 97 ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ 
чикарган.

2. Газлама парчаларини касеталарга урайдиган мосла­
ма 6-20. Машина класси 51-А. ПМЗ (51-1 класс)1 ПМЗ. 
Мосламани ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ чикарган.

3. Камар тутгичларга ишлов берадиган мослама 2-22. 
Машина класси 76-А ПМЗ (3076) ПМЗ. Мосламани 
ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ чикарган.

1 Каве ичида серияли чикарилаётган мосламалар билан жихозланган 
ускуналар класси берилган.



4. Куринмани чунтак халтага бостириб тикадиган мос­
лама 1-31. Машина класси 76-А ПМЗ. Мосламани ТСМИ­
ТИ кузуридаги МТМЗ чикарган

5. Корсаж лентани декатирлайдиган мослама. Пресс. 
ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ чикарган.

6. Тасмани декатирлайдиган мослама. Пресс. ТСМИ­
ТИ кузуридаги МТМЗ чикарган.

7. Чунтак копцокдарини агдарма чок билан тикадиган 
ярим автоматнинг кассетаси. Машина класси 770 ПМЗ. 
Кассетани Подольск механика заводи чикарган.

8. Чунтак халтага ишлов берадиган мослама 6-53. Ма­
шина класси 252 ПМЗ. Мосламани ТСМИТИ кузуридаги 
МТМЗ чикарган.

9. Киркимларни магизлайдиган мослама 4-3 4-10. 
Машина класси 97 ОЗЛМ; 252 ПМЗ. Мосламани ТСМИ­
ТИ кузуридаги МТМЗ чикарган.

10. Пиджак ён чунтакларига ишлов берадиган мосла­
ма 3-61 К. Машина класси 252 ПМЗ. Мосламани ТСМИ­
ТИ кузуридаги МТМЗ чикарган.

11. Енг кесимларига тугмача чатадиган мослама 5-3. 
ТСМИТИ чикарган.

Эркакларнинг ип газламадан тикилган шимлари

1. Газлама парчаларини кассетага урайдиган мослама 
6-20. Машина класси 51-А ПМЗ; (51-1 класс) ПМЗ. Мос­
ламани ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ; Подольск механи­
ка заводи чикарган.

2. Измаларни олдин белгилаб олмасдан, 811 класс ма- 
шинада йурмашга мулжалланган мослама 5-5. Машина 
класси 811 “Минерва”. Мосламани ТСМИТИ кузурида­
ги МТМЗ чикарган.

3. Чап чети 0,2 см деворчали тепки 1-21. Машина класси 
597 ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ чикарган.

4. Унг чети 0,2 см деворчали тепки 1-1. Машина клас­
си 597 ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ чи­
карган.

5. Икки погонали бурилма чизгач 1-7. Машина клас­
си 597 ОЗЛМ. Чизгични ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ чи­
карган.
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6. Бичик, деталлари пачкаларини хайд этиб (мах,кам- 
лаб) куйиш ва жараёнлар ичида ташишда ишлатишга 
мулжалланган хисхич 6-18. Уни ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикдрган.

7.Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. Уни ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

8. Белбог бурчакларини бириктириб тикадиган мосла- 
ма А 9-2; А 9-7. Машина класси 811 “Минерва”; 01179 
“Минерва”. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чи- 
харган.

9. Шим белбори изламаларини йурмаш билан бир вах- 
тда белбог бурчакларини пухталаб хам хУядиган мослама 
А 9-3; А 9-6. Машина класси 811 “Минерва”; 01179 “Ми­
нерва”. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

Эркакларнинг “Жинси” типидаги ип газлама шимлари

1. Газлама парчаларини кассетага урайдиган мослама 
6-20. Машина класси 51-А ПМЗ, (51-1 класс) ПМЗ. Мос­
ламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

2. 237 класс ва игналари оралиfh 7 мм булган 252 класс 
машиналарга мулжалланган, “кулф” чок тикадиган мосла­
ма 3-65; 3-66. Машина класси 237 ПМЗ; 252 ПМЗ; (852- 
1)х10). Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

3. 811 класс машинага мулжалланган, изма йурмайди- 
ган мослама 5-5. Машина класси 811 “Минерва”. Мосла­
мани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

4. 0,2 см деворчаси бор тепки 1-21. Машина класси 97 
ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

5. 0,2 см деворчаси бор тепки 1-1. Машина класси 97 
ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

6. Бичик; деталлари пачкаларини хайд этиб (махкам- 
лаб) куйиш ва жараёнлар ичида ташишда ишлатишга 
мулжалланган кисхич 6-18. Уни ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикдрган.

7. Бичик; деталлари пачкаларини кдйд этиб (махкам- 
лаб) куйиш ва жараёнлар ичида ташишда ишлатишга 
мулжалланган хиск,ич 6-25. Уни ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чихарган.

8. Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. Уни ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чихарган.
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9. Шим белбога учини бириктириб тикиш билан бир- 
га белбогни цирхиб оладиган мослама А 9-2; А 9-7. Ма­
шина класси 811 “Минерва”, 0179 “Минерва”. Мослама­
ни ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

10. Шим белбори измаларини йурмаш билан бир ваку- 
да белбог бурчакларини пухталаб х,ам куядиган мослама 
А 9-3; А 9-6. Машина класси 811 “Минерва”, 01179 “Ми­
нерва”. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

Мактаб ёшидаги у рил болалар костюми

1. Газлама парчаларини кассетага урайдиган мослама 
6-20. Машина класси 51-А ПМЗ; (51-1 класс) ПМЗ. Мос­
ламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

2. Камар тутгичларни урайдиган мослама 2-22. Ма­
шина класси 76-А ПМЗ; (3076) ПМЗ. Мосламани ТСМИ­
ТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

3. Измаларни йурмайдиган мослама 5-5. Машина клас­
си 811 “Минерва”. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикдрган.

4. Шим чунтак халтасига куринмани бостириб тика­
диган мослама 1-31. Машина класси 76-А ПМЗ. Мосла­
мани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

5. Шим белбори учини бириктириб тикиш билан бир- 
га белборни к,ирхиб оладиган мослама А 9-2; А 9-7. Ма­
шина класси 811 “Минерва”, 01179 “Минерва”. Мосла­
мани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

6. Шим белбоги измаларини йурмаш билан бир вакуда 
белбог бурчакларини пухталаб хдм куядиган мослама А 9-3; 
А 9-6. Машина класси 811 “Минерва”, 01179 “Минерва”. 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

7. Гульфикка ишлов берадиган мослама 3-6. Машина 
класси 97; 597; 897 ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ хузури­
даги МТМЗ чикдрган.

8. Шим магзи буйлаб безак бахякдтор юритишга мулжал­
ланган мослама 1-29. Машина класси 597 ОЗЛМ; 397 
ОЗЛМ. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикдрган.

9. Газламадан измалар тикадиган мослама 2-4. Маши­
на класси 597 ОЗЛМ. ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чи- 
Карган.
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10. Киркимларни магизлайдиган мослама 4-10. Ма­
шина класси 597 ОЗЛМ. ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ 
чикарган.

Угал болалар мактаб формаси

1. Газлама парчасини кассетага урайдиган мослама 6- 
20. Машина класси 51-А ПМЗ; (51-1 класс) ПМЗ. Мос- 
ламани ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ ва Подольск меха­
ника заводи чикарган.

2. Камар тутгичларга ишлов берадиган мослама 2-22. 
Машина класси 76-А ПМЗ; (3076) ПМЗ. Мосламаларни 
ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ ва Подольск механика за­
води чикарган.

3. Измаларни олдин белгилаб олмасдан, йурмайдиган 
мослама 5-5. Машина класси 811 “Минерва” (Чехослова­
кия). Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

4. Унг томонида 0,2 см деворчаси бор тепки 1-1. Ма­
шина класси 97 ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикарган.

5. Чап томонида 0,2 см деворчаси бор тепки 1-21. Ма­
шина класси 97 ОЗЛМ; 597 ОЗЛМ. Тепкини ТСМИТИ 
хузуридаги МТМЗ чикарган.

6. Белбор бурчакларини бириктириб тикадиган мосла­
ма А 9-2; А 9-7. Машина класси 811 “Минерва”; 01179 
“Минерва”. Мосламани ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ 
чикарган.

7. Шим измаларини йурмаш билан бир вактда белбор 
бурчакларини пухталаб \ам кетадиган мослама А 9-3; А 
9-6. Машина класси 811 “Минерва”, 01179 “Минерва”, 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

8. Тикувчилик буюмларини кайд этиб (маккамлаб) 
куйиш ва жараёнлар давомида ташишга мулжалланган 
кискич 6-25. ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ чикарган.

9. Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. Уни ТСМИТИ кузуридаги МТМЗ чикарган.

10. Буралма чизричи бор икки учли тепки 1-9. ТСМИ­
ТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.
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Жун газламалардан тикиладиган т>три бичимли шим
1. Буйлама газлама парчалари ураладиган курилма 6-20. 

Стол га урнатилади. ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.
2. Гульфик измаларни, олдин белгилаб олмасдан, 

йурмайдиган мослама 5-2. Машина класси 22-А. ТСМИ­
ТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

3. Гульфикка ишлов берадиган мослама 3-4. Машина 
класси 97. ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

4. Шим белбогини айни вактда камар тутгичлар куйиб 
тикадиган мослама 3-23. Машина класси 652. ТСМИТИ 
Хузуридаги МТМЗ чикарган.

5. Шим тугма жойига, олдин белгилаб олмасдан, туг- 
ма чатадиган мослама 5-4. Машина класси 27. ТСМИТИ 
хузуридаги МТМЗ чикарган.

6. Шим белбанди бурчакларини унгига агдарадиган 
мослама 6-21. Столга урнатилади. ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикарган.

7. Камар тутгичларни муайян узунликда килиб кирка- 
диган мослама 6-29. Столга Урнатилади. ТСМИТИ хузу­
ридаги МТМЗ чикарган.

8. “Молния” такилманинг чап томонида безак бахя- 
каторлар юритишга мулжалланган, пружинали деворча­
си бор тепки 916716. Машина класси 97 ва бошка бирик- 
тириб тикувчи машиналар. Тепкини Орша енгил маши- 
насозлик заводи чикарган.

9. “Молния” такилманинг унг томонида безак бахяка- 
торлар юритишга мулжалланган, пружинали деворчаси бор 
тепки 1-1; 916716. Машина класси 97 ва х. к. бириктириб 
тикувчи машиналар. Тепкини ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ 
ва Орша енгил машинасозлик заводи чикарган.

10. Безак бахякаторлар юритишга, бириктирма чоклар 
тикишга мулжалланган осма чизгичи бор тепки 1-9; 
916723. Машина класси 97 ва бошка бириктириб тикувчи 
машиналар. Тепкини ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ ва 
Орша енгил машинасозлик заводи чикарган.

И. Чалафабрикат пачкалари жойланадиган кронштейн 
6-19 М. ТСМИТИ чикарган.

12. Катта платформали жавон 6-34-1. ТСМИТИ хузу­
ридаги МТМЗ чикарган.
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Эркакларнинг кузги-бах,орги ва кишки пальтолари хдмда 
угал болаларнинг пальтолари

1. Олдин белгилаб олмасдан измаларни йурмайдиган 
мослама 5-13. Машина класси 62761 “Минерва” ёки 557 
“Дюркопп”. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ 
чикарган.

2. Астар булакларини бостирма чок билан тикадиган 
мослама 3-64. Машина класси 252-М ПМЗ. Мосламани 
ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

3. Икки погонали бурилма чизгач 1-7. Машина клас­
си 862 ПМЗ.

4. Тукини хаво окими ёрдамида игнадан к,очириб, 
муйнани бостириб тикадиган мослама 1-33. Машина клас­
си 331 “Минерва”. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикарган.

5. Измаларни йурмайдиган мослама 5-13. Машина 
класси 627661 “Минерва”. Мосламани ТСМИТИ хузури­
даги МТМЗ чикарган.

6. Универсал тикув машинасининг ип киркадиган 
мосламаси 6-45. Машина класси 97 ОЗЛМ ёки 862 ПМЗ. 
ТСМИТИ \узуридаги МТМЗ чикарган.

7. Кдфк,ма чунтак огзига ишлов берадиган мослама. 
Машина класси 215. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикарган.

8. Белбандга ишлов берадиган мослама 3-54. Машина 
класси 252. Мосламани ТСМИТИ чикарган.

9. Енг устки булагини бостирма чок билан тикадиган 
мослама 3-53. Машина класси 252. Мосламани ТСМИТИ 
чикарган.

10. Пальто ён киркимларини бирикгириб тикадиган 
мослама 3-52. Машина класси 597. Мосламани ТСМИТИ 
чикарган.

11. Пальто олд булагига, олдиндан белгилаб олмас­
дан, тугмаларни чатадиган мослама 5-8. Уни ТСМИТИ 
чикарган.

12. Иккита параллел безак бахякатор юритадиган теп- 
ки 1-32. Машина класси 262 ва 97. Тепкини ТСМИТИ 
чикарган.
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Жомакор

1 Камар тутгичлар тикадиган пневматик курилма. 
Машина класси 76. Курилмани ТСМИТИ чикарган.

2 Илгаклар тикадиган пневматик курилма. Машина клас­
си 1022 ОЗИМ; 97 ОЗЛМ. Курилмани ТСМИТИ чикарган.

т Летал четларига унгига агдармасдан ишлов беради­
ган мослама 2-17. Машина класси 97 ОЗЛМ ва 1022 ОЗЛМ. 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

а ТиKVR4илик буюмлари деталларини кулф” чок би­
лан т и к ^ г а н  мослама 3-17. Класси 237 ПМЗ типидаги 
машишшф- Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ

Чикарган- б м деталларини туташтирма чок билан 
тикадиган мослама. Класси 237 ПМЗ, 252 ПМЗ типидаги 
м ам нш ар. Мосламани ТСМИТИ дауридаги МТМЗ чи-

^ Г т и к у в ч и л и к  буюмлари деталларини “кулф” чок би- 
пян тикадиган мослама. 3-16. “Минерва” фирмасининг 
523 класс типидаги машиналари. Мосламани ТСМИТИ 
хузуридаги МТМЗ чикарган.
М 1  Н гитувчи катламли кийим деталлари киркимлари­
ни магизлайдиган мослама. Класси 597 ПМЗ, 862 ПМЗ 
типидаг^машииалар. Мосламани ТСМИТИ хузуридаги 
МТМЗ чикарган.

8 Коплама чунтакларига магизни бостириб тикадиган 
м ' ма 3-60 Класси 852-1, 853-3 типидаги машиналар. 
Мосламани ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.

о Кийим деталларини “кулф” чок билан тикадиган 
ПЯма 3-15. Машина класи 852 (5) ПМЗ. Мосламани 

ТСМИТИ хузуридаги МТМЗ чикарган.
1 10 Махсус тепки 1-1. Машиналар класси 97 ОЗЛМ ва 
1022 ОЗЛМ. Тепкини Орша енгил машинасозлик заводи

чикдрга^ахсус тепки i_21. Машиналар класси 97 ОЗЛМ 
ва 1022 ОЗЛМ. Тепкини Орша енгил машинасозлик за­
води чикарган.
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