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Укув кулланма олий укув юртларининг енгнл саноат сохас мда 
таълим олаётган талабалари учун мулжалланган булиб, унаа тикувчилик. 
пойабзал, чарм ва муйна ишлаб чикариш саноатида кулланиладиган 
жихогтар ва ускуналар. ярим автоматлар, тугрисида умумий маълумотлар 
бернлган. хамда уларнинг тузилиши, ишлашн ва созланишлари. ишчн 
органмарининг парамстрларини аниклашнинг назарнй усуллари Сасн 
этилган.

Ук.ув кулланмадан енгил саноати сохасида таьлим олаётган 
магистрлар хам фойдаланишлари мумкин.
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Республикамиз ишлаб • чикариш салохиятини, иктисодини 
кутарадиган ракобатбардош, жахон бозорига мулжалланган, илм - фан 
ютуклари асосида ишланган, харидоргир снгил саноат махсулотларини 
ишлаб чикаришни йулга куйиш, енгил саноатни фан ва техника 
таракклетига асосланиб энг мухим. энг долзарб сохага айлантирнш 
устувор вазифалардан хисобланади. Сунги йиллар мобайнида 
мамлакатнмиз нжтимонй иктисодий ислохотларни янада чуцурлаштирнш. 
чал к хужалигини, саноатнинг барча сохаларини ривожлантириш 
борасида сезиларли ишлар амалга' ошириляпти. Жумладан, енгил 
саноатда бир канча тикувчилик, пойабзал ишлаб чикариш корхоназари 
канта курил иб, замонавий ускуналар билан жихогпанди. кушма 
корхонэтар ташкил этилли.

Хознрги пайтда тикувчилик махсулотларини хажмннн ошириш. 
сифатнни яхшилаш учун корхоналарни замонавий жихозлар билан 
таъминлаш, ишлаб чикаришни комплекс-мсханизаииялаштириш ва 
аптоматлаштириш, технологик жараёнларни такомнллаштиришга оид 
шплар олиб борилмокла. Пойабзал ишлаб чикариш саноатида кам 
оисрацияли технологиями. микропроцессор воситалариии кеш 
кулланилган автоматик бошкарувчи системаларни, пойабзал устки 
деталлари учун янги тукимачилик ва трикотаж материалларини, хамда 
автоматик ва ярим автоматик машина ва аппаратларни куллаш кузда 
тут ил гаи.

Енгил саноат махсулотлари хилма-хил ва узгарувчан, технологик 
жараёнлари мураккаб саноат тармокларидан булганлиги сабабли, шу сохл 
мутахассисларидан донмий тадкикотлар олиб бориш, ишлаб чикаришни 
ташкил килишнинг йлгор усулларини тадбнк этиш, замонавий 
ускучаларни тугри танлрш ва уларни такомиллаштиришга дойр ишларни 
бажаришлари талаб этилади.
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Ллбатта. бу ваэифаларни имаиа оширишла енгил саноат coxacn.i.i 
таълнм олиб чнкадиган юкори малакали ва истеъдолли мутахасак 
кадрларниш янгн техника па технологиями чукур битишлари. мулохак 
ва тахлил кила олншлнги. хам да янгисини яратиш ларажасига ju . 
булмшларн жула мучим булиб. мучит талабига айланди.

Бунинг учун улар мутахасснслик фанларинн назарий ва амалнн 
жнхатлан чукур урганишлари керак буладн.

«Енгил саноат машина ва аппаратларн» укув кулланмасм 
тнкувчилнк, пойабзал ва чарм махсулотларини ншлаб чикаришла 
кулланилалиган жихозларнинг тузилишларн ва ишлан] принпипларм. 
уларла бажарилалиган технологик жараёнларни урганншларнга катта 
орлим бсрали.
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I БОВ

ЕН ГИ Л  САНОАТ КО РХО Н А Л А РИ Н И Н Г ТАН ЁРЛ О В  
б Р л и м л а р и  ж и ^ о з л а р и

Пойабзал тайёрлаш мураккаб жараён булиб. унн бажарншда турли 
техно.lot пк жнхочлар ишлатилади. Бу жихозлар ёрдамнда корхонаи 
келтнрилган хом-ашедан куп катламлн тушамалар кили нал и. пойабшз 
усткн деталлари бичилади. осткн леталларн чопилади, деталлар сифатн 
текшнрилали, понабзалнинг остки ва устки дсталларига дастлабкн

ишлоапар берилади.
Тайёрлов булимларидагн барча технологик жараёнлар мехшипа- 

иияланп прилган.
Тикувчилик буюмларни тайёрлов-бичнш булимида газламаларни 

тушаш. тушама каватларннннг четинн кнркиш, тушамани булакларга 
кнркиш. дсталларни киркнш. бичилган деталларни жамлаш ва тикиш 
булнмига жунатиш ншлари бажарплади.

Чарм-муйна, пойабзал ва тикувчилик махсулотларини ишлаб чи- 
каршн корхоналарнда терн, гапама ёкн бошка материаллардан унумли 
фойдаланиш (чикиндисю) талаб этнлали. ^озирги пайтда материалларнн 
тежаш, улардан уиумли фойдаланиш борасила самаралн инпар олнб 
борилмокда.

Тайёрлов ишларини рнвожлантирншнинг асосий йуналишлари ку- 
йилагиларлан нборат:

а) мехнат унумдорлигинн оширнш. материалларни тайерлаш иш- 
ларида технологик жараёнларнн такомнллаштириш;
б) материалларни кабул килнш ва тайерлаш ишларни кенг ме- 
ханнзаинялаш ;

в) кул мехнатннн енгнллаштирувчи автоматик курилмалар билан 
таъминланган машиналар конструкнияларини такомнллаштириш;

г) мехнат унуыдорлигиии оширувчи кичик механнзациялашган 
мослама ва курилмаларни яратиш;
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1.1. Aii.ioia.isip юзасини улчаш машиналарн.

Анлачалар калинлнги 0,9-1.2 мм катти к. прессшпат картондан 
тайёрланади. Куши мча андазалар картондан тайёрланган булса.атрофпгл 
тунука копланади. Узок вактгача узгармандиган кнйим деталларнни 
бичпшга мулжалланган кушимча амдазалар эса дюралюминий ёки ботка 
металл тунукалардан тайерланади.

Тайёрлов ва бичиш ишларини автоматлаштириш муаммоси эж 
муки.м ишлардан бири хнГорланайи. Бу ишларнн комплекс авгомаг- 
лаштприш устила купгина олий укув юртлари ва илмий текширпш 
ннститутлари тадкнкотлар утказиб. технологик комплекс воситасинн 
ишлаб чимилар. Технологик комплекс воситаси "Силуэт" деб аталади.

"Силуэт” комплекси учта машиналан нборат булиб, "Силуэт"-С 
"Силуат- K Y  Силуру» лейилади.

"Силуэт-С" машипаси Э\М  билан бнрга куйидаги ншларни бажа- 
рали:

а) анлаза контурларнни хисоблаб маътумотини автоматик ёки ярим 
автоматик panliuua боснб чикарали;

б) андазаларни керакли улчам на росла куиайтирнб, андаза ючаснни 
на андаза псрпметрларинн хисоблаб. маълумотинп боснб чикарадп;

в) андазаларни табний катталикда ёки керакли масштабда чизиб 
чикаради;

г) кичиклаштирилган андазаларни куллаб, бичишга мулжаллаб 
механикавий равишда дастур тузади;

д) танланган масштабда андаза контурини ёки андазалар жой- 
лашмасиии куриб назорат килиш учун уни график тарзида чизиб беради. 
"Силуэт-К" машинаси ЭХМда ёки бошка курилмада хисоблаб олинган 
андазаларни ёки андазалар жойлашмасинииг исталган масштабда чизиб 
беради. Бундан ташкари "Силуэт-К" машинаси дастурлаштирилган бичиш 
машинаси "Луч"га боглик булган жараёнларни бажаради ва кулда
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бнчиш ншларнга мулжаглаб андазалар жойлашмасини чизнб тамср. ки". 

бсрадн.
"Силуэт-К” машииаси хам "Силуэт-С" машинасндек иккита ко

ордината (х ва у уки) системаснда ишлайли. Машина иккита гал п т: 
узатуьчи-пассив I I  ( 1-расм) в.) кабул килувчи — юриталиган галтаклари 
бор кузгалмас столдан иборат. Стол устила иш асбобн I ни ташувчи 
ижрочн механизм (портал) 2 харакатланиб туради. Иш асбобн I - стал 
13 устидаги материал (когоз) 12га тегадиган булади.

Стол четига кузгалмас килнб махкамланган иккита вертикал 
йуналтиргич 4 ва 8 штанга 6 нннг икки учига махкамланган иккита 
бурилма ярим ук 5 Ш1 7 ичидан бемалол уталн.

I-расм.'Снчуп-К" машнпаепшшг ишчи iLiniiuicrn.

Иуиалтиргичларнинг бирнни юкори учига ПИЩ-6-1 контактсиз 
электр ажратгич 9 урнатиб куйилган.

Галтакдан узатилаётган когозни бир оз запаси билан столга 
махкамланади. Коголнинг ён томонлари электр камрагичлар орасилан 
утказилади, бунда когознинг мулжалдаги кенглигига мослаб, портал 
буйлаб сурилма камрагич олдин урнатиб олинади. Кабул галтагини пульт 
оркдли ишга тушириб, керакли когоз ураб олинади.

Кейин иккала координата буйлаб иш механизмини дастлабкн 
бошлангич холатга чикарилади Бошкарув курилмасига чизиш дастурини 
тугрилаб, уни "Силуэт-К"га узатиб ишга туширилали. Машина ишга



туширилгаида. оллин материални (когозни) тортиб туралиган вакуум 
уланади. кейин аилазалар жойлашмаси чизила бошланалн.

"Силуэт-Р" машинаси картон екн когозлан ясазилнган анлнзазарни 
табннй каттазнкда екн истазган каттазикла кнркиш >*чуи мулжаллаиган

"Снлуэт-Р" нинг пш органн гагзи лазер булиб, асосий иш асбоби 
лазерли кестчлир. Бу машина лам икки коорлииатази сурилма система 
булиб, анлаза киркиладиган материал куйилган кузгапмас стол устила 
харакатланади. Машинанннг конструкиияси 250-ЗСЮВт куввазла 
ишлайлиган чар кандан лазерга мулжаллаиган. Лазер 4 (2-расм,а) машина
I дан ташкарига жомлашган булиб, дастурга караб, лазер нурнни 
тухтатиш учуй, унга электромагнитлн бошкарув тусик 3 урнатиан 
булади. Нурга нисбатаи 45 бурчак остида жойлашгаи of на кузг> 2 
лазерли кесгич 5га нур узатиб бералн.

2-расм. "Силуэт-Р" млшннасилаш а-ишчн планшет билан лазернинг 
жо1пашишн:6-лаэер.1и кесгич.
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"Силуэт-Р" машинасидаги кссшч (2-расм.б) асосий иш асбоии 
чисобланалн. У нчм буш тунтарилган конус шаклила буладн. Кесгнчнниг 
ос тки учи иигичкалашган ва диамстри 2 ммли тсшпги бор сопло 1 «кш 
нборат. Юкори К.ИСМИНИ эса орасидан гагпи лазер нури утадигаи оптик 
линза 3 куйиб герметик ёпилган буладн. Киркаётган зонадан материал 5 
нннг куйган махсулини хаво окимн ёрдамида сопло тешигндан чикариб 
тлшлаш учун. линза билан со то  орасилаги кесгич кориусига 0.5.10 Па 
бос им остида чаво кнритадиган резбати детал 2 махкакланган.

Газламатардан унумли фойдаланиш асосан андазалар юзасини тугрн 
улчаш га боглик буладн. Хозирги пайтда корхоналарда ва моделлар уйнла 
андазалар юзасини улчашда ИЛ фотоэлектрон машинаси ншлатилалн. I l l  
марками фотоэлектрон машинаси текис фигурадаги андазаларни улчаш 
учун мулжаллаиган. Gy машинада 100-550 мм узуилнкдаги ва 100-750 мм 
jiL'tH андозаларни улчаш мумкнн.

Машинанииг техник курсаткичлари.
Мехнат унумдорлиги, дона/соат.............................32
Каретканинг харакат тегпиги. м/с....................... 0,024
Ашаза узунлнш, м...................................0,1-1,5
Андаза эни, м......................................0,1-0,35
Турсл пали айланишлар сони, айл/мнн...................... 235
Генератор гилдираклари айланишлар сони, айл/мин..........1410
Электроюритгич: тури...............................’.AD-2I-2
куввати. кВт...........................0.27
кучланиш, В ............................. 220

Машина габарит улчамлари, мм.................. 3750x1270x1140
Машина массаси, кг...................................... 650

Андазаларни улчаш аниклиги, Ъ ........................0.2-0.6

Улчанадиган андаза 4 кузгалувчан стол 3 га жойлаштирилади. Стол 
остки кис мила ёйснмон тиркншлн пулат лист махкамланган. Кузгалувчан 
стол доимий тезликда 2 йуналтиргичларда буйлама харакатланади. Стол

ч



1-расм. И Л  фотоэлектрон маш ннасн кипсм атнк  схсмаси

устки кнсмига 5-сргтгич урнатилган булнб. у план тушадмган еруглик 
оптик трубкаларга тушади. Трубкалар стол остила жоиланиан турсл 
на. ни а урнатилган (З-расм).

Турсл - 8 трубкалар билан биргаликда доимнй бурча к теллнкла 
лйланади. Турслнинг бир анланншда стал 4 см га силжийли. Турслнинг 
айланнш уки вертикал текисликда бурчак остида жойлашган. Хар бнпа 
трубка кетма-кет айланма харакатланиб. 80 см узунликда ва I см эили 
юзани улчайди. Турел бир тулик айланишда 4x80=320 см юза улчанади. 
Машинада турелнинг хар бир анлаиишила 320 импульс берувчи 
индукцион генератор мавжуд. Импульслар генератор кучайтиргичи 
оркали 10 фоторелега ва электрон хисоб.лагич I I  га узатилали. Табло - 
12 кв. см да улчаш натижаларини курсатадн. Стол-3, турсл-8 ва 
импульслар генераторига харакат тишли узатмалар системаси оркалм 
бернладн. Машинада бир сменада 200-250 дона андазалар юзаенни улчаш 
мумкин.
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1 .2 .  Ч : ф '1  Ю М С И Н И  У .1 Ч И 1 Н  M U I U I I I I U . I U p i l

Механикавин хисоблаш кури л мае и машнналлрла чарм юзалари лика 
бир хил элементар тугри бурчакларга булинали. Хар битга тугри 
бурчакли юзалар улчаниб. йигиидиси хисобланади. Ток манбанла 
ишлаилиган машиналарла хар бир тугри бурчак узунлигига мос ксладнгаи 
импч'льслар сони йигинлиси хисобланади. 4-расмла чарм кпасинн 
улчашиинг принципиал схемаси курсатилган. *:•

4-рисм. Терн кшсиии улчашинш 5-расм.'ЖПМ-1
п ри н ц и п а.и  схсм лсн M .im uiuciiiiiiiir

у I4i.ni Kypii’iMacil

Датчики ар буйлама йуналишида харакатланади. - Ttpn юзаси лей. 
узунликлаги ва энли штирхланган туфн бурчаклар юмлари йигинли 
кабул килннади яъни:

Юкори самарали ва аниклмкка хнеоблашни контактенз улчаш усули 
таъминлайли. Контактсиз улчаш усулнла улчаш курилмаси остила 
жойлаштирилган ёритгич нури тасвир купайтнргичга тушали. Улчаш 
машиналари вазифаларига кура куйидаги 2 турга булинали:

1) Каттик чармларни улчаш машиналари.
2) Хромли чармларни юзасини улчаш машиналари.
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Механик таъсирила ишлайдиган машиналарга 07179/Pi
0748.VP2 ва 07485/PI (Чехия) ППМ ва ММ-1 (Россия) лар кир.ии 
Хозирги пайтла чарм ва муйна ишлаб чикариш корхоналарнда ток 
манбанда ишлайдиган МЭИ-1625 ва ЭКИМ-1 типилаги машиналар к>и 
кулланклади.

ЭКИМ-1 машииаси автоматик улчаш курилмаси буйлаб каттик терн 
юзаларини улчашга мулжалланган. Бу машина куйидаги тартибл* 
ишлайди. Улчанадиган тери 3 (5-расм) 9 конвейр ёрдамила 10 ва 6 

харакатлантирувчи валларга узатилали. Утаётган т^ри остидаги ёруглик 
узатгичлар коронгилаши натижасида генератордан келаётган импульслар 
улчаш курилмаси ёрдамила санхтади.

Харакатлантирувчи вал айланнш частотасн ва генераторлар им 
пульсларн частотаси шундай танланганки, тери юзаси хар бир так 
симланган элементига битта импульс тугри келади. Электрик курилма 
т).ж к квадрат диаметрдаги импульсларни хисоблаб, натижаларни бос мага 
чпкарувчи курилмага узатадм.

Терини суриш механизми 9 конвейр 10 ва 6 харакатлантирув 
валпардан туз ил га н. 10 - остки вал кирмаксимон редуктордан \а- 
ракатлантирилади. Устки вал 6 эса заижирли узатма оркали остки вал 
билан богланган.

Датчиклар снфатила фотоэлектрон кучайтиргич 5 - ёруглик 
узатгичлари кулланилган. Ёруглик узатгичлар юкориш кис ми 10  ва 6 

вал лар узаро тегадиган йуналиш буйлаб жонлаштирилган. Устки кнсми 
эса кузгалмас диск 4 га урнатилган. Импульслар генераторн 13 
кирмаксимон редуктор укнга махкамланган. 3 - ротор, 14 ёритгичли 16 
фотоэлементлардан тузилган. 3 каторга 15 ёруглик узатгич махкамланган 
булиб, унинг бир томони 5 кузгалмас ёруглик узатгичларга. иккинчи 
томони кирмак укига карама-карши жойлаштирилган.

Импульслар гснератори ва тасвпрли купайтиргичлар ток манбаи 
оркали хисоблаш курилмасига уланган.
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1.3. Материалларнинг энини. узунлигини улчаш ва нуксонларини 
аниклаш машиналари

Материалнинг энини. узунлигини улчаш ва нуксонларини аниклаш 
тайёрлов булимининг асосий технопогик жараёнларидан бири 

хисобтанади.
Тайёрлов булимларнда материалларнинг муайян калинлнги ва 

кенгшгнга мосланган механнзаииялашган PC-1, РС-2, ПРС-140. ПРС-160 
каби нуксон топиш-улчаш станокларинннг тур л и типлари ншлатилалн.

Матсрналларнинс узунлигини улчаш.
Хозирги пайтда материалларни улчаш ва нуксонларини аниклаш 

машиналарша куйиладиган асосий талаблардан бири улчаш аннклнгиднр. 
Узунлигини улчаш билан бир вактда нуксонларини аниклашла материал 
тсзлшн 0.15-0.25 м/с дан ошмайди. Факат материалнинг узунлишни 
улчаш машиналарила эса 0.65-0.85 м/с га етади.

Материал узунлигини улчаш аниклиги машина ишлаш прпнипппга 
хам беями к булади. Машнналар коиструкциялари турли булса хам улчаш 
мсханизмлари 6-расмла курфтилган нккита приниипнинг бирила 
ншлайди.

Бирннчи ириниипда (6-расм, а) ишлайднган машиналарда \apa- 
катлантнрувчи орган улчаш вазнфасини бажаради. Узатиш вхтинииг укн 
ёзиш курилмаси билан кинематик бо ланган булиб импульслар 
хнсоблагичи вазнфасини бажаради. Бирннчи приниипда кинематик 
занжир улчаш органининг бурчак силжишини х.исоблагичга узатади.

Иккинчи приниипда х а  бурчак силжишини импульслар сонига 
айлантиради. Биринчи приниипда ишлайднган материал узунлигини 
улчаш курнлмаларнда харакатлантирувчи орган ва салт айланишни 
хисоблаб берувчи курил ма . орасида кинематик тугашув булиши лозим.

Узунликни ёзиб бориш учун фотореле ёрдамида ишлайднган электр 
занжчрли импульс хисоблагич куллаииладн.
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б-расм. Материал узунлнгшш улчаш механизм» схема/мри

Иккинчи приниипда ишлаилиган курилмада улчаш оргаии булиб 
хисоблаш гмллираги хизмат кил ад и (6-расм,б). Харакатлантирувчн 
валиклар 3 газламани силжитиб. хисоблаш гилдираги 4 ни клеили ва уни 
аЦланишгв мажбур кидали. Газламани иуиалтириш учуй эркин айланунчи 
ролик 2 ва пружина 1 куллаиилган. Газлама тугагандан сунг, хисоблаш 
рилдираги уз инерцияси ердамида айланмаслиги учуй автоматик 
тухтатиш курилмаси урнатилган.

Газлама Типам харакатлантирувчн вам ва хисоблаш тлдирагн opaciuu кс|мк.ш 
кнемннн гаьчиилаш. yiyiu iiK  улчаш курнлмаларига куйнладнган acocni) ‘талаЛлар.ын 
Гшрм чисоб'шнадн (6-расм.а) ва (6-расм.б). Ганами ва ^лчаш органларм ор .ш и ат 

ншкдманнш козффшшенти ошнрнш максаднда харакатлантирувчн вхшкларга на хн- 
соблаш П1 ни р. и ига резина екн кардолента урнатилган. Газламалар yiyn iH i ннп 

нилшмрнк шланрак екн валикларда улчаш мобанжш  енрналаннш нктижасши улчов 
хаголнклари юзага келадн. Улчаш хаголнклари ганаманннг сирлаланншг*. yiniHi 
таранглнгнга ва калиилнгига боглик булади. Газлама бнлан цилиндрик улчаш 
органларн узаро таъенр схемаснда куриб чикамиз.

$'лчлнаеггаи газлама калннлиги S, гилдирак (“ки валикнинг раднусн Л*-, улчаш 
кнемларнла таранглнк S булсин (7-расм).

Агар улчаш вактнда хисоблаш рагаираги m марта айпанган булса. у хооаа 
хнеоблашаа куЯмдаш узунлик езилалн

L. *т-2я Л,
улчанайтган газлама хаки кий узуклигн х а  куйнлагнча юпнладн:
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Гаэламаниж улчаш  KHCMlLMfli тортнлгам холла сурнш ш и y illllll нисйнн 

м т Ш п и н н  с «  Я  ' £ F . кнсобга « к а к . У холла улчаш настннннг хакикнП уэунлш н

I  » L (l- f)ra  тснг булади.
Г шашпмнг абсолют хатолигн куйидагнча анмкланадп:

хчунлик хакиклй узуилнкдан кам булали.
Улчаш xaitvniniini кяМаИтпрнш учун улчовчи рншрак йен вачикнннг помни. 1 1 

.in.iMOi рнкй I а пама шлишипик хнеобга олиб анимаш мумкпн. Шу максадда Р( • I 
mi РС-2 кайн станокларда лиачегрнни ужартнрувчан курилмани улчаш ппднрлк 
cp.uMiua гаиаманн харакатлантнрилалиган курил маларда - jt/  ншкамниш

олннган нфодаларни тахлил килиб. куНнлапжи аннклаш иумкнн.

дгар Л . > ] + — 1  булса. • хатолнк маифнн хисоблапали, яънн улчаш ан

коэффнциентшш, гапама ва гимн рак 
таьенртаннш бурчат «dull тугри танлаш 
лочнм. Улчаш эса минпмал S„ куч таъенрнда 
амалга ошнриленн.

7-расм. Мате р ты  ва улчаш 
органларинннг ^эаро таьсири

Гапама харакагланншда. псинракка 
таьенр k jiivb 'ih  кумарин курнб чнкамш (7- 
раем). Риллирак анланма хнракашла 
таъминлаш учун куЛндаги шарт бижарилншн 
керак.

бу ерла с "  »1 +--!—
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л

Othiiiuii ифсшаин S„ нннг рухсат этилгаи кииматларши боглик чолаа </ 

ва и параметрларини таилаш мумкнн.

Материалларнинг энини улчаш.
Замонавий улчаш ва нуксонларини аниклаш машнналарила мац 

риалнинг энини контактсиз фотоэлектрик усули кулланилган. PC-1. PC -2 

станокларида гапама 10 юкоридан пастга харакатлаииб, ёритгич 6 ви 
айланувчи винт 9 орасидан утади. Вныт 9 айланма харакатни 
электромагнит муфта 7 дан олади. Винтда кронештейн I. гайка 8 хамда 
уларда урнатилган 2.3 ва 4,5 фотокаршиликлар жойлаштирилгаи. 2 ва S 

фотокаршиликларга ёрурлик тушмай кат ганда ёки 3 ва А 
фотокаршнликларга ёруглик тушиб бошлаганда элекромагнит муфта, и 
электр киска туташуви содир буладн.

Газлама эни узгариши билан фотокаршиликлар еилжий бошлайди и 
нинтсимон валнинг бурчак снлжшип хисоблагич 1 1 да kuiu килимади.

8-расм. Материал эипни 9-расм. PC-2 машинаси ишчи оргаилари 
улчаш механизмн

Москва экспериментал механика заводи ишлаб чикарадиган ну к- сои 
топиш-улчаш станогининг ишлаш принципини куриб чикамиз. Станокд- 
панванд конструкцияли корпус булиб, унга кия жойдашган назораг 
тахтаси 18 (10-расм) махкамланган. Тахта 18 да ойна 17 ёпиб турадиган
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дарча булиб. материал niy ларча оркачн дюмимссиент ламиачар I') 
ёрдамида таг томонилан ёритнлали. Юкормлан \ам матернач срнткич 1-1 
лаги люминесцент лампачар ёрдамида ёритилали. Матернач рулон и 7 ном 
8 га куйнладн ёки скалканннг айланнипшн енгиллаштиралнган туртта 
шарнкли пояшипнмги бор нккита таянч 9 ла айланиб туралнган скачкага 
кийлириб куйилали. Даста 15 ни бурнб. кнсувчи вачик I I  ташувчн калик
10 лан узоклаштирилади ва улар уртасилаги орачикка материач учи 
киритнлали. Кейнн кутарилиб куйнчган кискич 12 нн вал 13 ла юкори 
томонга бурнб туриб. матсриачнн штанга 16 устидан утказиб. назорат 
тахтасн 18 буйлаб тортила бошланади. Материал учини пастга томом 
о.чиб тушиб. скачкага ураладм-ла, уни йуначтиргичлар 23 ва 2 нинг па> 
ларнга кнритмлади. Машинанинг унг томондагн панель тагидаги 
кнопкачи переключатель ёрламида нуксон топиш-улчаш станоги электр 
манбапга уламали. Педаль 25 боенлеа, станок ишга тушиб. матерна! 
юкорндан пастга томон сурнла бошлайди. Остки ташувчп

"  >3

m s  гз
I О-расм. Нуксон топнш-
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валнклар 24 ва I ердамида материал рулон 21 булиб уралади. ,\| Щ  1 .4. Материалларни тушаш  вя кнркиш мяшнналярн 
герналнинг энн линейка 20 га биноан визуал, буйи эса хнеоблагич
ёрдамида назорат килиб борилади. Ишчи улчаб булинган матери Бичаладиган материалнинг ва булажик кийимнинг турнга кариб, 
буйнчи курсатувчи ракамларни учириш учун ричаг 5 ни бос ад и. керак бнчиш учун мулжаллаиган материал асосан "унгнни пастга каратнб 
ракамни урнатиш учун даста 4 бурилади. Педал 27 материалнн теск„ яланг кават ски унгини унгига каратиб яланг кават" тушалади. Иккала 
йуналишда. яъни пастдан юкорига томон суришга хизмат кала. ЧОлда хам материал энига ту л а очиб юборилиб тушалишм керак 
Материал нуксонини топиш батамом тугаб, бир тупнинг буйи ва , Материалларни тушашда учун махсус машиналар.тушаш комплексларн 
улчаб булннгандан кейин. ишчи даста 22 ни узига томон буриб, ne.i «улланилади. Кнйим бичаладиган механизаиия.лаштиралган комплекс- 
26 ни босади. Буша йуналтнргичлар 23 билан 2 ишловчндан па каторнинг умумий схемаси 11- раемда курсатилган. 
томон бурилади ва уралган материал рулони летали конвейер 3 yen Корхонага урам, туп екн тахтах булиб келтнрилган материал I 
т у ш а д и .  П е д а л ь  27 б о с и л г а н д а  конвейер 3 рулоннн чаи томонга. педа! с) пача таглнклар 2 га жойлаштириладн. Материал ортнлган супача 
Сюсin  ганда ха  унг томонга сурадн. тагликлар ташнш воситасн 3 ёрламида жавонларга урнатапалн.

Нуксон топиш-улчаш станокларининг бошка турлари бир кава! Супача гаглнклар жавонларлан алектр ташнш воситаси ёрламида 
нкки кават матернал.ларнинг, китоб килиб тахланган ва рулон кн энннп. узуалнгиии улчаш ва нуксон топиш машинасн 4га. унлан кейнн 
уранин матерналларнннг нуксонини топиш нмконини бералн. М. ха хар кайси туп алохила улчаш машннасн 5 га утказалалн. Нуксон 
рпалнннг суралшп тезлигинн улардаги расмлар мураккаблигига гониб ва улчаб булинган материал узиюрар аравачалар б ёрдамила 
тукнмачалнк нуксонлари соннга караб 10-24 м/мнн оралияиа урАлеватор 7 га ортнлали. Элеваторлар катори буалаб урнатилган 
тнлаш. Станоклар педал ва кнопка ёрдамида бошкаралиши мумкин. транспортер 8 туширалган рулоаларни у.лчаб-кнркиш машинасн 9га 
каюр тикувчилик корхоналарида материал лар усти саглнк. буйлама 'казиб бералн. Бу машинада аник узунлнкла кесилган газлама булакларн 
кунлаланг лииейкаларн бор буйи 3 м ли улчаш столларида улчаналнаханнзацнялаштирнлган тушаш столи Юга утказалалн. Тушама гайёр 
нуксонлари аннкланади. Улчанадиган материал механик восита^ганлан кеймн кнркиш сточи 11га борилади.
ёрдамила столнинг узунасига сурилади, бунда электромеханик белгнла 1  ушаманннг киркиб олингян кисмларн кнркиш стопи устига коп- 
матерналга хар 3 м да бур билан белга куйиб боради. Материалнинг a llrj"  У*»тиш курилмаси ёрдам1иа лентали бичнш машннасн 12 га 
линейка буйича хар 3 м да текширилади. Нуксон топиш ва матер TKailn" 6- Унда текислаб киркилади.
рулонини улчаш натижалари рулон паспортига ёзиб борилади ва Материалларни тушаш ншларида турли машиналар ишлаталадн. 
п а с п о р т  т у ш а м а  каватларини хисоблаб чикувчиларга берилади. 'Ъ-лардаи бири ПНК ярим автоматик тушаш комплексидир. ПНК

j L .  ' ШаШ к0МП1ск-си текис тушама стали, автоматик тушаш машинасн.
‘ i-лама урамлари элеватора тушалаётган газламани кисиш линейкасн. 
'(иамани кесиш курилмаси ва чеклаш линейкаларидан тузилган тушама 
°ли-2 каркас-3 га урнатилган булиб, остида занжирли конвейер-7 
>илашган. Тушаш кареткаси 5. кнекич 4 ва тушама чеккаларини
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текнслаш курилмаси билан биргаликда йуналтиргичларда харакатланалп 
Каркасда кесиш к>рплмаси I ва чсклаш лннсйкаси мавжуд. ( 12 -расм).

О О О '

У

1 1- ржи. Мехашпациилаил прилган комплекс каюршшг у мумии cxcm.ii. и 
Тушаш карсткасииинг кнркиш курилмаси урнатилган кисмим 

тушаманинг охири махкамланади. Каретка стол устида харакатлаииб 
матери;шии урамдан ажратади ва тушайди. Каретка чсклаш линеикасим 
икинлашганда 3 марта тезлигини камамтиради ва тухтайди. Матерналншн 
бошланиш кисми автоматик равишда линейка ердамила кистирилади ва 
каретка газлама чеккаларини тугрилаб, ортга харакатланади. Карегкл 
олдинги холатига тухтагашш тушама киркилади. Тушамаларни юзма-кн 
тушаганда галлам а 180 га айлантирилади.
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12-р.им. ПИК ирим автоматик тушаш комплект

Материални машинала тушаш сифати инада яхширок булсин учун 
уии янгм пул билан тушаш ншлаб чикилли. Машинала тушашлаги б> 
янп1 йулнинг мохияти шунлан нбораткн. унда маълум )тунликлаги 
пшама каватларн атлнн кесиб олиниб. кейнн тушалади. Ш у максадла 
махсус улчаб-киркиш машинаси ясалди (13-расм). Унла кнркилаетган 
тушама каватига пшама рутоннинг массаси узгарнб ту pm л и таъсир 
этмайли. материал стоп ёки экран сатхнга ишкаланмайди, улчаш пайтнла 
материал каватига таъсир этаётган кучлар узгармас буладн.

Улчаб-кнркшн машннасила рулон урамини очиш мехашпми I. 
транспортёр 2. киркнш мехашпми 3 ва узунлик улчаш хисойлагнчи 4 
буладн.

Улчаб-кнркиш машинаеннииг аравачасн +5 мм хатога йул куннши 
мумкнн. Тушаш учун киркилаётган газлама каватлари улунлпгннн 
белгнлашла буни хам хисобга олиш керак.

Баъзи газламалар улчаб киркиш машинасида чузилиши мумкин. 
Чузилиш ларажаси газламанинг турига боглик. Лекин у хеч качон 
нормадан ортик булмайди.

Улчаб-киркиш машинасида мулжаллаги узунликка нисбатан йул



г Материаллар бунлай т>шалганда. \ар кайси тушаш стаинннн 
"махсулдорлиги" ортиб. зарур столларминг умумий соми анчагина 
камаяди, чунки бу машинада факат киркилган каватларии тушашиннг 
узи учунгина пакт кетади. Каватларии кнркиш. тушамада уларни 
текнслаш. милкларини туфилаш каби хамма операциялар тушаш жа- 
раёни билан бир вактда бажарилади.

МНТ-2-0-00 маишнасида ташиш тасмалари I гапама 2 ни каретка
3 ёрламида торта бориб. тушама 4 га тахлайди (14-расм).

Бу машина газяамани юзма-юз ва кетма-кет усулларда тушаш 

имконнятига эга.

13-рж.м.Гагшмани улчаб кнркиш машшмсининг схечаси.

куинладнган куйнм хамма вакт хисоб картасила наэарда тугилгажил 
кам булади. Шунииг учун бу машинада гагпама купрок тежачап 
Тажрнбалар улчаб-киркиш машинасидаги купим одатдагига нисбатаи 25 
50 ',(■ кам булнши мумкинлигинн курсатди. Улчаб-киркиш машннаси 
гапама текпсрок кнркилгани сабабли, кирким нотекислиги натнжасндап 
чнкинднлар 2-2,5 марта камаяди. Улчаб-киркиш машннаснда тайёриш и 
каватларии тушаш учун эса МНТ-2-00-000 тушаш маишнаси (13-рас' 
ишлаб чикди. Бу машинада тушама каватларинннг узунпиги. урамииi 
массаси кабилар тушаш учун сарф буладиган кучга таъсир этмандн

14-расм. МНТ-2-00-000 тушаш машинасининг схемаси.
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II - БОБ. БИ ЧИ Ш  ИШ ЛАРИДА КУЛЛАН И ЛАД Н ГА Н  
Ж И \О ЗЛ А Р

2.1. Бичиш усуллари.

Пойабзат махсулотларини тайёрлаиша асосий технологик жар,, 
ёилардан бири материалларни бичишдир. Митериалларнм бичишда \и 
ханнкавнй, ток манбаи, химиявий ва иссиклик энергияларидан фон 
дапанилади. Хозирги вактда пойабзал корхоналарида материалларн; 
бнчишнинг турли усуллари кулланилади (2 . 1-схема).

2.1-схема. Бичиш усуллари

Кесиш механизми механикавий. термик ва термомеханик характер! 
эта булиши учун материалга таъсир курсатиш жараёнига караб бичип 
усулларини 3 та асосий турга ажратиш мумкин: механикавш 
термофизикавий ва термомеханикавий. Материалларни механикавм

бичнш усулида материал махсус ишчи асбоблар (катоклар. вазиклар. 
кескичлар ва кузгалувчан пичоклар) ёрламида кетма-кет леформаии- 
яланиб киркилади. Термофизикавий усулда бир хил куринмшдаги энергия 
ёрламида таъсир курсатилиб материат киркилади. Термомеханик усулда 
бир нечта энергиялар кулланилиб. материпга таъсир курсатнлаш 
М а т е р и а л л а р н и н г  бичиш усулларииинг асосий хусусиятлари тугрисида

т5;хтап»миз.

в

13 - раем. Материалларни Ончнш усуллари

Материалларни бичишнинг катокли усулида ишчи асбоб сифатида 
кескичлар кулланилади ( IS -раем, а). Бу усулда плита 4 устига 
жойлаштирилган материал 3 нинг юкориги кисмидаги кескичлар I нинг 
устки юзаси буйлаб каток 3 лар бос им остида харакатлантирилади 
Демак, бичиш парател - кетма-кет усулда амалга оширилади. Бу усулнииг 
асосий камчилиги шундан иборатки, катокларнинг харакати пайтнла 
кескичлар материалга нисбатан силжиши натижасида клркиш аниклиги 
пасаяди. Киркиш сифатини к.уйидаги усул кулланилганда анча ошириш 
мумкин, яъни каток 3 плита 4 га (15-расм, б) урнатилган кескнч I
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ларнинг устига жойлаштирилган матсрпаз 3 буи л 
харакатлантнрилганда ксскичнинг материал га нисбатан склжиши анч.,4 
камаяли.

Валикли усулила материалларни киркиш кесиш 2 ва кисувчи i 
ваплари ёрдамида аматга оширилади (15-расм. в). Материалларни в., 
лнкларла бичиш усулн сирпаитирнб бичиш усулнга бир кадар ухшан.щ 
Бунда бичиладиган гапама айланиб турадиган иккита вапик ораснд.н 
утказилади. Ватикпардан бири киркалиган, иккинчиси эса газлама!ц. 
босиб турадиган булади. Киркалиган вапнкка бичиладиган детатларга мос 
шаклда пнчоктар териладн. Ватнкларда бнчиш усулннннг афзалликлар 
ничоятда куп. Бунда технологик жараёнларни узлуксиз килиш, бнчиипп 
автоматлаштириш, бнчилган летатларнн ва чикиндиларни чикариг 
отпиши автоматлаштириш, матсриатлар узатишни мехаиизаииялаипнрп; 
осонлаштирнладн.

Ватларининг кесувчи юзазарини таиёрлаш ва кайта тнклаш м\ 
раккаб бу л гаи лиги учун, бу усул ишлаб чикаришда кенг таркдлмаган.

Штамповка усулида пойабзат деталларн пуансон 2 ва матрица 
куринишидаги асбоблар ёрдамида киркнлади (15-расм. г). Матсрнат 
матрица ва пуансон орасила жойлаштирилиб, пуансон 2 га таъсиг 
курсатилади. Бу усулда хам кнркиш аниклиги пастлиги ва матсриаишп 
де(|х)рмацняланиши. ишчи асбобнн тайерлаш мураккаблнги туфам л 
енгил саноатда кам кулланилади.

амага киркиш асбоби бевосита тегиб турмайди. Шунииг учун бу усулгазлам
контактсиз киркиш усулн лей ИЛ ад и.

К» • раем Матернагчарнн лазер 
нурн Силам kiipKMUi усулн

17 - раем Магернапларпи 
э.чск I р V4KVMM Силам 
киркиш усу ли

Катор илмий текшириш институтларнда материалларни лазер нурн 
билан киркиш юзасила тадкикотлар утказилди. Бу усулда материал 4 ia 
лазер нурларини йуналтирувчн оптик кескич 3 йуналтиргич 5 ла 
харакатланади (16-расм). Материал стол 2 билан биргаликда горизонта1! 
йуналтиргич I буйлаб кескич силжишига перпендикуляр харакатланади. 
И к ката харакат хам дастурлаштирилган бошкарув снстсмази кадамли

Хозирги пайгда материалларни нихоятда катта босим кучи била1 элсктрюрнтгичи ёрдамида амалга оширилади.
отилиб чикаётган ингичка сув окимида киркиш усули хам син и' Бнчишнннг плазмали усулида матернални кнздириш ва киркишда
к у рил мокла. Сув заррачапари (сув билан полимер аралашмаси) 0,07  ̂ микроплазма ёйи ншлатилади. Бу усул асосан бир катламли матернални
0,3 мм диаметрли соплодан 350 м/с тезликаа 70 - 350 МПа босим ости.: о.З м/с тезликда кнркишга мулжаллаиган.
узатилади. Кесиш тезлиги 0,4 м/с. Бу усулда киркиш сифати ошнрилпн Материалларни контактсиз бичиш усулларидан яна бири электр
булиб, бичиш жараёнини автоматлаштириш мумкин. учкунларндан фойдаланиш усулидир. Электр учкуни билан бичиш усу-

Материалларни контактсиз усулда хам киркиш мумкин. Уларнин лнда плита I га жойлаштирилган материал устига графит чизик чизнлиб,
бир-биридан фарки шундаки, механик усулда киркиш асбобларш- унга электрод уланади. Иккинчи электродлар барабан 2 га урнатилган. 
материал бевосита тегиб турнши шарт булса, механик булмаган ycy i.i-
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Электродларга юкорн кучлаиишли ток берилса. материал бутун rpac|, W ^  THFI1I1„ „ r нчки юласи 7 мм баландликда Ra=l0...5 Ра.шр- 
чнзик буйлаб киркилалн (17-расм).  ̂ лнккача шипов берилиши керак. бошка юзаларига пипов бе-

Енпи саноатда термомеханик усуллардаи асосан, иссиклик , 30* - 32*градус бурчаккача техланиши мумкнн.
механик энергия кулланилган турлари ишлатилади. Буларга электр, деталлврнии бичиш кескичлари I (18-рисм. а» 90-
термик, юкори частотали токли ва ултратовушли усуллар киради. ^  балоидликда, деворининг калинлиги эса 4.5 - 5,5 мм ёки 48 мм

Электротермик кесншда кескичлар ва симлар кУринишидаги кеа танлч|||ЫИ1 деворининг калинлиги 7 мм килиб тайёрланали. 
асбобларидан фойдаланилади. Бу усулда электр энергияси иссик-| ,£ескмчларНИнг кдттиклигинн ва мустахкамлигини ошнриш учун уларнинг 
энергнясига айлантирилали. Юкори частотали ток ёрдамила кесиш >с> i, Kec|||JJ Mippaciua„  25 мм масофада 10 мм гача кдлинлнкка эга
юкорп частотали электр майдони таъснрига асосланган Ишчн асбоГ .. |(((JJ1| керак Бичилган деталларни кескнчдан осон чнкариб олиш учун 
электрод кескич - 7-10 Н ку'ч ёрдамила юкори частотали ток таъси|' <ески,|НцнГ ички деворн унинг уткир кисмндан обухигача Г - 3* гралусга 
билан материални киркади. <он>ссимон шак.ыа кекганиб бор.ши. 98 - 105 мм ли баланд.ли клан»

,  _  ческичларда ншчининг кулн пресс ларба берувчиси билан кескичнинг2.2. Пойабзал деталларни чопнш учун ишлятн.лалшаи небоб - ’
.ртаснда колнб кстмаслигиии тал>минланган холда кескичларла химок 

ускунплар к
гуспги 2 булади. Туснклар 16 х 10 мм дан 16x20 мм кесимгача булган ’

Умумий тушуича. Мсханикавий бичишда кесувчн асбоб снфати клина тасмаларнлан ёкн 1.2 - 1.5 мм калинликдаги пулатдаи тайерлапнб.
кескичларлан фойдаланилади. кулда х а  - бичиш ва этик пичокларила ческичга винт 3 ёрламида ёки пайваидлаб бнриктирилади. Пойабл&л
фонданилади. Бнч|Сшнган материал учун юла таянчи булиб ёгоч ёк /лчамларини номерлаш учун кескичнинг тигига маълум уйиклар 4
махсус картондаи тайёрланган колодалар, худди шуидай металл ек белгилар) куйилади. Бу белгилар эса бичилган деталларда из колдирали.
полимер материалларидан тайёрланган бичиш плиталари хилмат килалн ческнчнинг юласи, тигнлан ташкари барча кисмлари. ланглашлан чимоя

Кескичлар пнчок куринншнда булиб, унниг шакли чопилаётгампши учун буялади.
детал коифпгураииясига туфи келаци. Кескичнинг уткир кнсми (учи Пойабзал устки дсталларини бичиш кескичлари (18-расм. б) 22. 4S
кескич тиги деб агалади. Кескичлар У7 ва У8 шаркали махс\им Г!,ча баландликда. деворининг калинлиги 6 мм кхлиб гайёрланалп.
ннсфументал пулатлан тайёрланади. Худди шуидай, пулат тасмаларидан совук эгиш усули билан тайёрланган

Пойабзал деталларини металлмас плига еки колодаларда бичиш уч\!юпка леи°рли кескичлардан фойдаланилади.
тиги уткир кескичлар кулланилади. Металл плиталарида ишлаш вакти.. Материални тежаш ва мехнат унумдорлигини ошириш учун гурух
кескичнинг тиги 0,2 - 0,3 мм гача утмаслашади. 5 - 8 мм гг’ кескичлардан фойдаланилади. Шу билан биргаликда материалларни
баландликдаги кескичлариинг тиги 50 - 52 HRC гача калтикликла ичишда этик пичоклари хам кулланилади.
термик ишлов берилади. Кескич тигининг ташки томони ва обухнинг ei Бичиш пичоклари (18-расм, в) ичи буш металл дастакка кийгн- 
томонининг юзаси силликлангандан кейин Ra = 1,25 ... 6.3 гадир 1Иягаи ва винт 2 билан котирилган пичок 1 дан т>зилган. Пичокниж 
будирлигип» эга булпши керак. алинлиги 1-1,5 мм, эни 10-12 мм.



Этик пнчоклари понасимон (18-расм. г) ёки эгри чтикли (18- рас 
л) кнррали пулат тасмалардан тайерланади. Пичокларнинг калннлнги 1

- 2 мм. Ишлашга купай булиши учун пичокнинг дастасига хнмомлон 
лента уралади ёки полвинилхлоридли труба кийппилали.

Куп катламли материалларни бичиш кескичлари. Бу кескичлар 
ёки 48 мм баландликла ва тирннинг уткирлик бурчат 20*- 23 градус 
килнб тайёрланали. Улар иссик катоклардан чикарилган У7 ёки N 
маркали тасмали пулатлардан тайёрланали.

Бичишда материал катламларининг силжишини олдини олиш на 
форманияни камайтириш учун сикувчи пружинапи кескичлар куллан i 
ладн. Кескич ичидаги пружина бичилган деталларин чопнш плитас 
устша итариб чикаради. Кескичдаги бичилган бирннчи детадл 6 i u ;i 

охирги деталларннпг улчамлари бир хнлда сакланади.
ЁРочдан тайёрланган бичиш колодалари (19-расм, а) ка ти  j  

орочларлаи (дуб. бук ёки фаб) кесилгаи бруслардан йнрнлиб елимланал 
Поиабзал осткн деталларини бичнш учун 900x420x300 еки 1500x420x3* 
мм габарит улчам.'Л тугри бурчакли колодалар кулланилади. пойабэ. 
устки деталларини бичиш >-чун эса 550x420x130 мм габарит улчам 
турри бурчакли колодалар кулланилади. Прочлан тайёрланган барм 
кесиш колодалари периметри буйича металл рамкали махсус торткичллг 
билан тортилади.

Махсус картондан тайёрланган бичнш колодалари (19 - раем. б). Ь 
кололаларни хам олднндан прессланган ва елнмланган пластинкалард. 
блокларга елимланиб йисилади. Йигилган колодалар иккита ёки учт 
металл стерженлар билан гайка ёрдамида тортилади. Гайкаларнннг ости 
ёроч брусоклар ва пулат пластинкалар куйилиб котирилади. Махс> 
картондан тайёрланган колодалар билан ёрочдан тайёрланп^ 
колода.ларнинг улчамлари бир хил.

Металлдан тайёрланган бичиш плиталари (19-расм. в). Бу плитам' 
СЧ 18 маркали чуяндан куйиб тайёрланали. Чиламлилигини оширии

учун бу плиталарнинг ишчи 

поплакали.

юзаенга 1 2 - 2 0  мм калинликла пулат

1

18-расм. Кескичлар (а,б). бичиш (») ва этик I г_л) пичоклари
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. бир хилда тузил гаи булиб у. up фака! нш
„пиииипи жихат
У ______кенгаигн . щ Л  « W ~  • « — » — •

" ’ Ч.„Па,». ♦ * *  П ВГ- "  “  П» 1' - ' 8 ' 600
g пресслар хам ,.ш нулннинг кеипиги жихатидан фарк килади.

ПВГ-18-1300 ва ПВГ-18-1600 прсссларида ачочида бошкарув пулти 

ва прсссни ишга кушиш мосламаси мавжуд.

П ВГ-18-2-0 пресси

Прссснинг ишлаш прчннипи. ПВГ-18-2-0 пресси пойабзашнш 

осткм яеталлари (чарм. картон, резина ва бошка матерначлар) ни уткир 
гимн кескичлар ерламида метали мае плита ёки колодачарда. чамда тн 'и 
\|мас кескичлар ёрламида металл плита еки колодаларда чопиш учун 

19-расм. Чопиш колода iu плктатари. к.\\члаинлали. Ишлаш вактида пресснинг юкорига ва пасма
харакатланувчи юкори траверса кжми унинг асосий ишчи органи 

Бунлай плиталарнинг улчамлари ПВГ-8-2-0 прссслари учун 500х350.\(]|Д ИЙ1.,„;,пи
мм. ПВГ-18 типидаги барча пресслар учун ха 1600x400чISO мм га теш ПВГ-18-2-0 пресси (20-расм) электрогндравлик. бир зарбачи. оск

Хознрги пайтда чимояловчи плёнка ёпиштирилган аномии плита ёрламида тепкн босилиши билан ишлайди. Технологик жарасн
кенг кулланилади. Плёнка юзаенга латекс сурилган газлама копланган L Kv пи.чашча бажарилади: бичнш плитаеннинг устнга бичиладнган ма-
плитада ншлаган вактда кескичнинг уткир тиги сурилган матсриачни ха тсриач тушачиб унинг устнга кескич куйилади. Keiiiiii ксскичниш
плёнкани хам кесиб. дстаппинг тулик бичилншига аник, кафолат беради мухофазачанган ён томоиидан ушлаб кушиш тепкиси босилади. уплан

Пластмассадан тайёрланган бичиш плиталари (19-расм, г) форма; Сунг юкори траверса пастга томон чаракатланиб кескичнинг обух
куйнш усулида ёки поливинил смоласи асосидаги аралашмалар]. кисмига урилади ва материал бичилгандан копии юкорига кутарилми.
зичлашган, асосан поливинилхлориддан тайёрланали. Кейииги зарбани *осил килиш учун оекни тепкидан олиб кескич

ПВГ-8-2-0 типидаги прессларда пойафзал устки деталларини бичнь1 кайтачан куйилади ва яна тепки боенлнб пресс ишчи чолатга кушилади.
у'чун плиталарининг улчамлари 500x350x30 мм булачи. Пресс - станинадан. юкори траверса механизмидаи, гидроузатиш.

,  ,  л  .  электр жихози ва химоя блокидан иборат. Бичилган деталларни куйнш2.3. Поиабзал остки деталларини чопиш прссслари
учун прессда орка ёрламчи стол и мавжуд. Пастки траверсага ва 

Пойабзалнинг остки деталлари НПЕ, ПВ-38, ПВГ-18-0, ПВГ-18-I пресснинг орка томонининг унг бурчагидаги устунига электр шкафи 
0, ПВГ- 18- 2- 0, ПВГ-18-1300, ПВГ-18-1600 прсссларида чопилади. НГП ма.чкамланган. Пресс рамкасига гидроприводли мой баки жой- 
ва ПВ-38 электромеханик пресслари хам конструкциям ва ишлаь лаштирилган. Мой бакнни прессдан чикариб олиш учун пресснинг олд



томоннда мой бак копкоги устида дастагн мавжуд. Шу дастак ёрдамн, 
мой бакини прессдан чикариб олиш мумкин.

Пресснинг станинасн пасткн траверса 9 га богланган унг 35 ва |
39 устунларн махкамланган таянч рамаси 38 дан туз ил га н. Пасц 
траверса устига бичиш плитаси жойлашган. Пастки траверса рамка 7 . 
махкамланган чап 39 ва унг 35 чуян устунларга урнатилган.

Юкори траверса механизм!) гидроприводдан керакли кесиш кучиЛ 
кескичга узатади. Юкори траверса 24 пресс станинасининг 10 ва ' 
йуналтирувчиларнга урнатилган иккнта скалкага корпуслар 16 ва 
йрдамида махкамланган. Пастдан траверса 24 га мухофазалащ 
кистирма оркапи плита 25 махкамланган. Пастки станинанинг хар i'v 
йунаттирувчнларига фланилар 13 махкамланган булиб. улар... 
трапеиидиат резба кесилган ва унга шгок бириктирилган. Шток ка нр;. 
шиластган вактда кузгалмай турувчи поршенлар махкамланган. П т 
иилиидрлар скалканинг пастки кисмида жойлашган.

Торткнч 19 га юкори траверсани дастлабкн холатига кайтариш у.\1 
пружина кийгизилган. Горткичга скалканинг ичидан утиб, кирмаксим 
гилднрак 21 ни шток 14 билан бириктиради. Юкори траверсанинг ими 
траверсани баландлик буйича харакатга келтирувчи узатиш механик i 
жойлашган. Узатма электр юритгичидан, иккита тишли гилдир.' 
ватиклар 25 ва 26 дан. хамда учта муфта 27, 28 ва 29 дан иборат. Юк' 
траверсани харакатга келтирувчи элсктр.оритгич кушилгандан кем 
харакат ундан цилиндрик тишли узатма оркалн, иккита скалка
торткич, кирмакскмон узатмаси оркдли штокка узатиладн. Кап  | Т Н Ш Л Н  П 1 Л Д , 1 р а „ 1 а р  20 ва 28 ^ „ ^ р .  19 муфта, иккита скалканинг 

штоклар фланиларга буралиб кирнб *ки фланцдан чикиб, скалкаяар кирмаклн узатматари ва торткич 14 оркали харакат шток.ар.и 
траверса билан биргаликда кутариб ёки тушириб туради. уитилади ва траверса 24 кутарилиб тушиб туради. Траверсанинг энг

Созланиши. Юкори траверсанинг баландлик буйича холати бошь юкори холатини созлаш вакгида гиддирак 7 дан ишлаб кстувчи охир.и 
рув пулти 34 панелидаи унг томон вертикал катордаги тугмачаларл ажратгич 8 билан чегараланади. Гилдирак 7 корпус 29 билан бопанган 
бир....и босиб созланади. Буиинг учун электр юритгичи 23, 22 ва - ва пресснинг ишлаши вакгида юкорига ва пастга харакатланувчн штанга

30 29 28 27 26 

20-расм ПВГ-18-2-0 типндап. понабил остки деталларини чопиш пресс.!.
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17 га каттнк махкамланган. Юкори траверсадан кескичнинг or, 
кисмигача булган масофа 70 мм дан ошмаслигн керак.

Гидравлик yiaxMa. Гидравлик узатма электр юрнтгичидан хар.ц 
алувчи насос, гидродозатор - тезлатгич, золотник, туйинтирц 
гидроклапани, гидробак. иккита кайтарма клапан, мой утувчн Tpjf)., 
мой бакидан тузилган. Гиробакка мой фильтр оркали куйилади. Мойи, 
сатхи мой курсаткич буйича назорат килиниб турилади. Ишчи суюк i, 
сифатида Т22 ва Тп- 22 маркали турбин мойидан фойдаланилади.

21-раем. Кесиш жяроСжиа таъсир килугш кучларик аниклаш б.хемасп.

2.4. Кескичларла пойабзал деталларнни кнркиш жараёнп

Кундаланг кесимлн кескичларла эластик матерналларни (натура i
суныш) кесиш жараённии куриб чикамиз (2 1 -расм).

Матерналларни булакларга ажралиши жараёни кескич учила кони 
кучланиш хосил булгу ига кадар бажарнлади.

Кескичга тушадиган Р* кесиш кучи материалнинг кескич учи «
нисбатан каршилнк кучи Q. /V,ea N ,нормал кучлари, материал ва кеск 
учи орасидаги ншкаланиш кучлари билан мувозатланади.

Я, = У + .V,(sina, + //, coso,) + V,//, (I)

бу ерда: Ц/ ва Иг ' кескич th fii ва материал орасидаги 
ишкалаииш коэффиииентлари.

Кесгичларнинг I см кесувчи кисмига таъенр килувчи кучии куйид 
формуладан аниклаш мумкин.

G, = q/я

бу ерда: G» - кескич учининг таъсири натижасида хосил буладк к 

материал каршилиги.
в - кескич учининг утмаслигини билдирувчи узунлнк.

Материал каршилик кучи топамиз.
Q - q ■ L = cLG, (2)

бу ерда: L - кескичнинг кесиш кисми параметрлари.

.V реакииянн аннклаш учун матсри&лдаги деформация таксим- 

ланншинн куриб чикамиз.
Умумий холла материал х. г уклар йуналишида ва хо: текиелнпиа 

перпендикуляр йуналишла деформацияланади.
Кескич контурининг тугри чизилиши кисмларида материал v mi г 

укларн буйлаб деформацияланади. Эгри чизимн жойларида эса материал 
деформацияси кесиш радиусига боглик булади.

Агар материал чсккаси кескич уткир кисмига якинрок, жойлашган 
булса.у холла пластик материал чекка юзасн буйлаб кескич угкир 
кпемипннг халат eu f чизикка гугрн келадн. Эластик материал тор 
чекка юзасн ео/ холатда булади.

Р  бурчак материал ва кескич уткир кисмига булган масофага. 
кескич уткирланиш бурчагига, материал физика-механнкавий хоссасига 
| | куч улчамларига боглик булади.

Кескич контурининг туфи чизикли жойларига таъсир килувчи N, 
учни аниклаймиз.

Материал деформацияланадиган жойларининг энли элементар 
булакларга ажратамиз dNt реакииянинг элементар кийматларинн

</А', - t/X, coŝ p
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бу epaa: <//?/ - материалнинг леформаиияланиш йунапишинн 
биллнрувчи в = а *<р бурчак остила </£/cosn 
юза га таъсир килувчи реакция кучи.

<р - ншкаланиш бурчаги.

* Л.

hLS,
т  cosv>< /_* "  (sin cr + /1, cos a + f i. CO* u  + //,//. sin a  I

Амалий холларда

)0йдапанилали

Бунда ilR,

кесиш кучини анимаш учун куйидаги ифодалан 

/*, » qLk,k.kx

cos(а  + <р) ,. солиштирма огирлик. и/м
<&•,- .V уки буйлаб элемеитар реакция проекцияси. . кесгичнинг максимал параметри

Агар х уки буйлаб кучланиш 5, нисбий е,, материал эластик к, - кесгич утмаслиги коэффиииенти 

модулини Е, деб белгиласак, у холаа. d.\\ « 6,Ldt булади. Юк (Р=Ют - да k=IJ+/-8ra тенг)
к , - кесгич уткир кисми раднуси 
к , - таъсир килувчи кучнинг коэффиииенти. 

бу ерда коеффнииент n)=O.S+l*m ташкнл этали. о. 1+0.4 - материал ва кескич орасилаги

.оэффиииенти.
и - кескич харакат тезлиги м/с
Кесиш кучининг узгарнш диаграммасидан маълумки. плита 

ииартизаторларга урнатилган холла, иш материал деформаииясига сарф 

>улали.

полимер материал учун S, «(«,£,)•

i*0. S+t
Av t Y"-< 'V _ jUga -ik/I)

ишкаланиш

Агар: с, I I

булса у холла 1>!(’ ~ 'К-- ни R  оркалн белгилаб куйидагини олами I

Демак:

cos »>(*£,)* nicostpfkE, )■ (3)

Бунлан маълумки, сундиргич каттиклиги ва кескич баланллиги 
югарасиии оширпш уриига ва пресс Т.Н.К. пасайишига сабаб булади.

2.5. Пойабзал усткн дсталлпрнни чопиш пресслари

cos(a + <р) • (I ♦ т)соЦа + <p)

/V, реакция кучини аниклаш учун X  уки буйлаб таъсир ки ту- J 
барча кучлар проекииялари йигиндисини оламиз

Zx = 0; N, = N, cose + N,/i, sina - Г. (4) Орлов машинасозлик заводила ПВГ-8-2-0 пресс ила н ташкари унинг

бу ерда: Т - кесгичнинг кундалаиг эгилишга каршилиги. ’азасида яратилган бир канча пресслар чикарилади.
_  л . Пойабзалнинг устки деталлари ПВГ-8, ПВГ-8-1-0. ПВГ-8-2-0, ПКП-Т - каршилик У , нинг мураккаб функип^’Ж  J  v

ПКП-16 прессларида чопилади.хнсобланганлиги сабабли, уни биринчи якинликда Т = *;глеб к
Бу прессларнинг барчасида бурилиб зарба бериш механизми асоснй 

(шчи орган хисобланади.
Л ВГ -8 пресси конструктив тузилиши жихатидан ж уд а оддий булиб 

( I )  тенгламага (2) - (4) ифодааарни куйиб. кесиш кучини аналп - ,
р оериш механизмининг бурилиши кулда бажарилади. Бу прессла

кнламиз.
к_, - кескич кунлаланг йуналишдаги каттиклик коэффиииенти

усулда аниклаимиз
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ишлаш жуди огир булганлиги сабабли хам унинг иш унумлорлигн У!| I
паст.

ПВГ-8-1-0, ПКП-10 ва ПКП-16 прсссларида зарба бериш К)рил\ | 
автоматик тарзда бурилади.

ПКП-16 пресси конструктив тузилиши жихатидан ПКП-10 прес\,,| 
жуда ухшаш булсада. ташки улчамлари ва чопиш кучининг капал, J  
билан ксскин фарк килади. ПКП-16 пресси йирик улчамли чармлар.1 
пойабзал устки детазларини чопиш учун кулланилади.

П ВГ -8-2-0 пресси

Пресснинг ишлаш прннципн. Чарм ва сунъий чармдан пойаб 
устки деталларини консол урнатилган автоматик бурувчи П ВГ-S ;У 
электрогилравлнк прессила чопиш мумкин. Чопиш уткир тигли к 
кичлар ёрламида алюммн ва пластмассалп плиталарда ёки ёгоч ва мач, I  
картонли колодаларда амалга оширилади.

Техночогик жараён кунидагича бажарилади: чопнш плитасиш I  
устига материал ташланади ва унинг кескич куйилиб бир вактнинг узиГ

22-раем. ПВГ-8-2-0 ТПШШП1 поиабил устки деталларини чопиш пресси

Станинанинг ичида гидроузатма, унг томонида эса электр шкафп 12 
жойлашган. Станинанинг олд томонида иккита тугмачали кронштейн ва
бошкарув пульти 9 бор. Иккинчи технологик контакт зарбадорпииг 
остида - Kopnycia махкамлаигаи. Унинг вазифаси - кескич детални 
чопиб, плитага 0,5 мм гача ботгандан сунг прессни токдан ажратишии

унг томондаги тугмача. чап кул билан эса чап томондагн тугма!
босилали. Бу пайтда зарбадор бурилиб, чопиш плитасининг усi11

. .. ,  с с- - г остида - корпусга махкамлаигаи. Унинг вазифаси - кескич деталнитухталади ва иш нули бажарилади, яъни зарба булали, сунг зарб. г 1
автоматик тарзда дастлабки холатига кайтади. Кескичдан чопилган лет.

таъминлаш керак.олиниб, кескич яна кантадан материал устига куйилади ва иш да! г
^ , , миии Зарбадор. Станинанинг вертикал цилиндрик йуналтирувчисида

Пресснинг асосий механизм ва узеллари станина, зарба беГ CKMKa Ч вм о р и  билан жойлашган. юкори томондан эса гайка билан 
механнзми, зарбадорни буриш мех|измн. зарбадорни кутариш мс Скалканннг пасткн кисмида штокка каттик махкамлаигаи.

низми, электр жнхозн ва гилроуза гмамн иборат (22- раем). " ШЧИ поршени бУлган иш“ и ЦИЛИНЛР жойлашган
Пресснинг станинаси асос 16 дан ва стол билан туртта тинч ^Рбалорни кутариб тушириш ва зарбадор йулнни

ёрламида бирлашпж. Столнинг устида чопиш плнтаси 2 жойлаи; С° МаШ штокнинг пасткн учнда резбали кис ми ва ужа бирлашиб 
Чопиш плитасида технологик контакт 7 мавжуд булиб. техно-м ТУРУВ',И ТИШЛИ *илдираги бор. Торткичга иккита пружина кийгнзилгаи.
контакт пресснинг электр схемасига ва чопнш плитасига уланган. летап чопилгандаи сунг зарбадорни юкори холатга кайтариш

^Ун .хтмат килади.
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Зарбадорнн буриш механизмы. Бу механизм зарбадорни ска.,, 

билан биргаликда иш холатига ва материал чопилгандан ксйин у() 
дастлабки холатига кайтариш учун хизмат килади. Скалкага тишли p î,K 
билан хамма вакт илашиб туришини таъминлаш максадида тищ^ 
очилган ва тишли рейка харакатн натижасида скалка зарбадор би.|„ 
биргаликда бурилади. Зарбадорнинг бурилиш механизми прес 
станинаснга махкамланган иккита цилиндрдан харакатни олади. Ц„ 
линдрларда поршенлар харакатланади. Поршенлар рейкани харакац 
келтиргач скалканинг зарбадор билан биргаликда бурилишини т;ц 
минлайди.

Гидравлик узатма. Гидраапик узатма электр юритгичдан харакц 
олувчи насос, гидродозатор - тезлатгач, золотник, туйинтириц 
гидроклапани, пиробак, иккита кайтарма клапан мой утувчн труба 
мой бакидан тузилган. Гидробак ка мой - фильтр оркали купил ал 
Мойнпнг сатхи мой курсаткич буйича назорат килиниб гуриладн. Инн 
суюклик сифатида Т22 ва Тп - 22 маркалн турбин мойиларн.и 
фойдаланади.

2.6. Лента пичокли ва кучма бичиш машиналарн

Пойабзал ишлаб чикариш саноагида ишлатиладнган материал i 
хусусияти ва тузилиши жихатндан хилма-хил булади. Тайёрланаётм 
пойабзал махсулотлари ассортнментн турли-туман булганлиги сабаб.п 
уларнинг матерналларни бичиш усули хам бир хил булмайди. Ёзги 
енгил пойабзалл арнинг устки кисмлари асосан, юпка тери, сунъп | 
материаллардан ёки газламалардан тайёрланади. Хозирги вактда пойаб< 
ишлаб чикариш корхоналарида юпка ва тукимачилик матерналларни* 
универсал усулда кнркишда куйндаги машиналар ишлатилади: куч 
бичиш машиналарн (ЭЗМ-З, CS-529 типидаги вертикал пластинасим 
пичокли, ЭЗДМ-З, ЭЗДМ-2 типидаги дисксимон пнчоклн машиналар 
кузгалмас машиналар (РЛ-4, РЛ-5, РЛ-6 ва ШВн-03 типидаги лен 
пичокли машиналар).

Хозирги пайтда
икки уч ва ТУРТ Н1КИВЛН лента пичокли машиналар

кСпланилмокда (23-расм). Икки шкими машиналар.а
.,.„Г микёсла
кеН1 шкивли машиналарда L -ишчи кулочн анча кен-
инсбатан уч ва т>р

с., ишчннинг ишлаши учун кулайлик яратиши билан гайтирилган Бу эса иш
" Л /  катта юзапи матерналларни кесиш имконини берадн.

23-расм. Лента пичокли бичиш машиналарн 

РЛ -6 типидаги лента пнчоклн стационар бнчиш машинаси

РЛ-6 типидаги лента пичокли бичиш машинаси майда ва мураккаб 
шаклли деталларни узил-кесил киркиб олиш учун ишлатилади. Бу ма -



24-расм. РЛ-6 типидаги турт шкивли лента Шчомн 
бичиш машинаси

шинадаги лента пичок. 2 (24-расм) гилдиракларга тсотилган, эни 20 мм 
ЯКИН, калинлмгн эса 0.4-0.7 мм пулат лентадад иборат. Пасм ' 
харакатлантирувчи шкив 24 электр юритгичидан к е тн  тасма ёрдами-*

. ~-а ^2 19, 20 шки&зарни айзантиради. Evn.ia 
... , ,„.ии. Лента пичок эс -

L  г харакат тезлиги шкивлар диаметрига ва узарнши
, Л/лглнк булали. Бу машина лента ничокнн „маниш т*злигиг* ООГЛИК }

'*1*' харакатни узатиш механнзмлари. пичок тигнни автоматик 
ка пичокни таранглаш курилмалари. ишчи кулиничархлаидипш *

саклайлиган, пичок. тезлигини узгартирадиган ва улчайдигаижарОХ1*тдан
чосламларлан тузилган.

Маш,»ага харакат электрюритгичи 28 дан узатилади. 19. 20. 24 ва 
ш ки вл а р  юзалари буйлаб 2 лентали пичок торттган. Конуссимон 

риатор 27 тухтатиш барабани махкамлаигаи йуналтнрувчн шкив 24 га 
•1 ik j t h i i  узатади. Тухтатиш барабаннга электромагнит тухтатиш 

коподкаси 26 урнатилган. Машина иш даврида электромагнит тухтатиш 
механизми кучланиши остида булали. Пичок тезлиги маховик 29 
ср.[амида узгартприлади ва тахометр 33 билан улчанади. Таранглаш ва 
тента тутгич курилмалари 19 йуналтирувчи шкив 17 га куз^алувчан 
каретка оркали .урнатилган. Пичокнинг таранглиги маховик 7. винт, 
гайка 15 ва пружина 16 ёрламида хосил килинади. Лентатутгпч 
курил маси устки ва остки электромагнит лентатутгич 25 лар ва контам 
лжратшчи 30 дан тузилган. Пичокни таранглаш курилмаси винт 18 умиа 
лойлаштмрилган ричаг 6 ва кулачок I I ,  остки кулачок 10 кронштейн IS 
ва фиксатор 12 лардан тузилган. Маховик 7 ни бураш йули билан 
пичокни таранглигини узгартириш мумкин. Кронштейн 8 га урнатилган 
мойлаш системаси оркали пичок донмий равишда м<>йланиб турилади 
Пичок харакати паитида уткирлаш айланалари 22 ер., .мила чархланади 
N ткирлаш механизми тепки 23 ёрдамида бошкарилади. Бундан ташкари 

машинада материал силжишини еигиллаштириш учун стол юзаси 
оуйлаб хаво окимини хосил килувчи курилма урнатилган.

Вертикал пичокли кучма бичиш машиналарн материалларни алохида 
кисмларга булиш, шунингдек, алохида деталларни киркиш учун 
ишлатнлади. Бу типдаги машиналардан жун, сунъий тери ва тукимачилик
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материаллар тушамасининг баландлиги 13-15 см гама стган.1., стол И буйлаб. пластинкалн пружинага \pH.irn ii.ui
фондаланилади. Б> ^ «ф о р м а д а  х а р а к а т л а н а д и .  Платформа г а таянч 17 мач-

о1„кли платфо (нг юкори М1смига алектрюрнтгич урнатилган. 
CS-529 тми и да гм ("П аннонм я" фирмасм Венгрия) всртнку рмланган о\лио. ) т т м к а  12 ва винт 13 оркали кривошип

- л сктр вр и тгн ч  ванна
ппчок.111 кучма бичиш машниаси г

■ахкамланган. (25 - раем, а).
Вертикал пичокли CS-529 типидаги кучма бичиш машинасиЖ Кривошипга думазок подшипниклар оркали а; к к \pn.i

(25-расм ) киркиш органи калинлиги 0,5 мм. узунлиги 15 мм ва Кенг 1атунниНГрк0Риги кисми баРм0К 6илан б>ли
-»-» . ,  . .  _ i f _ __ /l ппкалн ползун 7 га махкамланган.22 мм ли пичок I дан иборат. Машинаиинг тик туткичи 2 га жоищ ,армок 5. втулка о оркалп :
пичокнинг икки сии 15-20 бурчакли килиб тезланган, тищ , кисмига штифт 3 ва винт 2 ёрдамида пичок IПолзуннинг
туткичдан 8-10 мм олдинга чикиб туради. Баландлиги 180 мм. щ Ползун йуналтирувчилар 7 ва 4 орасида илгари.займа -
туткич машинаиинг платформаси 3 га урнатилган. Тик туткичниш \ Пичок уткирланнш бурчагинн куйилагича 
3500 марта айланадиган электр юрмтгич 32 урнатилган. цнктаШ мумкин

25-расм. CS-S29 лшидаги кучма бичиш машинасн.

1ца, « lya,

г г пичокнинг ярим уткирланиш ишчи бурчат, 

пичок ярим конструктив бурчаги. 
матернални пичокга узатилиш тезлнги, 
пичок чаракати. тв5Л И ГИ .

Ползун билан йуналтиргичлар орасидаги зазор, йуналтиргичларнп 
(орпус 18 оркасига енлжитнш нули билан созланади.

Ползуннинг йуналтиргичлар орасидаги харакатга ейилишнни ка- 
ыйтнриш учун 8-мойлаш кнстирмаси урнатилган.

Кучма бичиш машиналари стационар холатда урнатнлеа, уларни 
тентали бичиш машиналари урнида ишлатиш хам мумкин.

Вертикал пичокли кучма бичиш машиналарига пичок харакатп 
гезлигини курсатадиган таксометр урнатнлеа, киркиш тезлигини керагнча 
у 1гартириш мумкин булади. Бунинг зарурати шундаки, масалан, синтетик 
голалардан тукилган газламалар тез эрийдиган булгани учун. бичиш 
ччиинаси электр юритгичи айланиш тезлнги минутига 1800 мартагача
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камаптирнлпши керак булади. Хознр вертикал пичокли кучма 0ц, 
машиналарини такомнллаштириш устная ишланмокда. Бунинг 
электрюритгнч подшипниклари автоматик мойланаднган. ма,. кткич 
механизмлари газлама чангилан, толатардан, иплардан механик I 
билан тозаланаднган килинмокда; машинанинг ичига ип ски с> „Н  
тукнлган гапаматар кириб кетишига йул куймайдиган па газлам^И 
бичиш снфатини яхшилайлигаи килиб, пичок тигннинг яцгЯ  
коиструкииялари топилмокда. Пичок тигинн тезлаш ва кировини м .Н  
авгоматлаштирилмокда. Бундан ташкари, куринишн хар хил пичок;ц И 
фойдаланиш устида хам иш килинмокда. Масалан. жула л. 
матерналларни кесиш учун дачи еиллик пичоклар, махсус киинм 
тикиладиган каши газламаларни ва дахал сунъий чармни киркиш у 
ламп аррасимон. серпардот гагтамаларни ва синтетик матернатц 
киркиш учун аса дамп тулкннсимон пнчомар ишлатиш тавсия этила.

ЭЗДМ-З типидаги диск пнчоклн кучма бнчнш машинаси

. а ыпслама 6 да чархланади. Диск пичок яссиI  , IL t f r r n  доиравии мосла.

...............

26-расм. ЭЗДМ-З анск пичокли кучма бичиш машинаси
Диск пнчоОи ЭЗДМ-З кучма бичиш машиналари (26-расм) м а т с ^ ______________

алии хю.чида кисмларга булншда ва шакллари мураккаб булмаган | ёрдамида конуссимон тишли гилдираклар воснтасида айланадн. 
татарин киркииша ишлатилади. Диск пичокли бичиш машиналарнпК гкич диск пичокникидан каттарок диамстрли днскдан иборат булиб. 
кичикроклари купинча. тскислаш кайчилари дсб аталадн. Улар Ьшинанинг платформаси 5 га бнриктирилади. Бу машинанинг вертикат 
ландлнги 1-3,5 см тушамаларни бичиш ва кийим дег.1лларнни текшичокли машннадан фарки шуки, ундаги пнчокнинг киркиш тепиги 
киркиш учун ишлатилади. Уларда пичок тигини тегпайднг.ш ргармас - 9 W cck булиши мумкин. Бундай машиналарнн ншлатишда 
мойлайдиган мосламалар булади. нчокнинг диамстри 120 мм булса, материаллар катламинннг баландлигн

ЭЗДМ-З машинасининг киркиш органи 120 мм диамстрли 1,1 Р 25 мм Дан ошмаслит шартлигини ва кескин бурилишли хамда бурчак 
калинликдаги диск пичок 1 дан иборат. Бу пнчокнинг туткичи катта я|°**ларнн киркишда тушаманинг пастки каватлари охиригача киркилмай 
доирадан иборат булгани учун, унда тушамани радиуси кичик траекп’г  1ИШИНИ назарда тутиш керак. 
булганда киркиб булмайди, акс холда киркилаётган жой якиниЩ
кисмлар сурилиб кетади. Бу машинанинг платформасига кузгалмас [ 2.7. Кузгалувчан пичокли бнчнш машиняларида кнркиш жараённ 
битта пичок 2 урнатилган булиб, у пружина ёрдамида диск пичок THf| Киркиш жараёнида пнчокнинг уткирланиш бурчаги конструктив 
кисилиб туради. Диск пнчокнинг тиги машинанинг узига урнати 4рчагнга нисбатан кичик булганлиги сабабли кесиш кучи камаяди ва

лшмнaнин, ишлаши снгнллашади.
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Материалнинг пичокка томом и, тегтикла учатнлишила ва .4, 

мобайннда пичокмимг и, тезликда харакати натнжасида мац. 

пичокка нисбатан С; нуктада силжийди (27-расм а)

Пичок ишчи ва конструктив ярим бурчакларини а * а  тещ, 

нисбатнни каи/и ,яеб белгиласак. у холла

ОС,1ца,

M l
АН, 
В,В,
.щ

• «в ,:

и, Л/ и , .= —--а —  = *.
и,Д/ и,

I
; '«а, Т "—?

VI + *•

а , - кесиш бурчагининг интенсив узгариши к<30 да аникланган 
Материалга куйиладиган кесиш клининг йуналиши, пичо: 

материалга нисбат ан харакат тезлиги тугри келади (27-расм б).»
Тулик кесиш кучи куйидагига тенг буладн.

/’, = Г„ + 2/V si ног, + 2 Л’/», со»в2.

бу срда
Ра - пичок уткир кием и каршилнги.
Л'- материалнинг пичокка нисбатан босими.

//,- материал билан пичок орасидаги ишкаланиш коэффициент!! 
F я  fi,N  • пичок билан материал орасидаги ишкаланиш кучи. 

к  ошнши билан Рт куч камаяди. Демак, Рх ва Ру кесиш кучлар 
Q материал харакат каршилигини куйидагича ёзишимиз мумкин:

/>, « /■„ cos/?. Л = P. sin /?

Q »P, +МА?, ,

бу ерда /ь- материалнинг столга нисбатан ишкаланиш коэф<̂

енти

27-расм. Пичокка таъсир килувчи кучлар схемаси.

6 ‘„- материал массаси.
iy/1 ш к булганлнш сабабли, 

I . р К
7 — i—  , г .  -  - ■ ■ г т ..- ? ;

ЛТ*» 7 й * : 
л

л = л
булали.

Формулалардан куриниб турибдики, Л; Я, ва Q лар ошиши билан 

интенсив узгаради, Ру куч эса дастлаб усиб бориб, кейин камаяди. (27- 
>асм, в) Тасмали бичиш машиналарида иш жараёнида пичоклан 
\ ндалаиг тебраниш содир булади. Пичокиинг таранглигини ошириш 

Зилан унинг кундалангига тебраниш амппнтудасини f  кесиш ноаник- 
1игини камайтнриш мумкин. Бундан ташкари пичок тебранмш амплиту- 
UCH шкиФлаР Диаметрига, пичок тезлиги ва каттиклигига бог шк
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булади.Сифатли киркиш жараёнинн таъмиилаш учун к=40-!00 ор̂  

кабул килинган.У холла u,=0.2-0.2S м/с. Uy=8-20 м/с булади 
Пичок эни тушаш усулига ва деталлар айланма радиусига & 

булади.(28-расм). р  - радиусли деталларни киркишда пичок уткир к 
А траектория буйлаб. пнчокнинг ён кис ми В эса п-П  эгри 
буйлаб харакатланади. О бурчак материал хусуснятига боглик бу ц, 
ВАД бурчакка тенг булади. Бу ерда АВ=АД.

У холла

э  AOD* п 

Пнчокнинг максимал эни

- 2(§ - С ?)- 2в

Q бурчакка эксиеримснтал усулда хам аниклаш мумкнн.
\\В<) учун (р *с ): = +«’ , ДЛОО учун Л; *4 р 'т ‘ и  тснглик коит.1 

булади.

Бу ерда si»{? » 0.7^—

Бундан маълумки, р бурчак ёки пичок эни b узгаришида ва Q=c 

булганда c/p~cons г нисбат уринлиднр.
Ш у сабабли хам Q „ хисоблаш учун киркилаётган летал к 

айланмасини аниклаш керак булади. Утказнлган изланишлар ва 

соблашлар асосида < - i f  кабул килннган.
Пластинасимон пичокли машиналарн кривошип 1, шатун 

пластинасимон пичок 4 махкамланган ползун 3 дан тузипган.

28-pjcM Aii iaiiMii шаклааги 

jfta. I тарпи киркиш жараеннла 

пичок ва мотсриазнннг жой- 
лашпшп схсмаси.

29-расм.Пласншасимои НИ- 

ЧОК1И бичиш машинаси схс» 
маем.

Пичок холати куиидаги ордниатадан топилади:
|> » / cos <9, -г  COSV>

•Mfr. гСКИ S i n * - sinv»e />Stn .̂

бу ерда г - кривошип радиуси; I  - шатун узунлиги;

Ч>, - ползун харакат чизиги ва шатун орасидаги бурчак. Агар

Пластинасимон пичокли бичиш машнналарила пичок техпигп 
налиши ва кийматн буйича узгарувчан булганлиги учун кесиш жар 
хам стабил булмайди. (2 9 -р*см)

булса, у *олда пнчокнинг тезлиги ва тезланишини куиидаги функ- 
ииялардан аникланади:

Jy  Jv  dip ( . X . ,  ^
u'= i ; mT v ^ 'm'V n,p~-V'nl,p\

' <// * a>1 (cos<p- X cos 2<p).
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30-расм. Пластниаспмон пичокнинг 
теглнгн ( I ). тезланиши (2) ва 
а/а, нисбатнииг 5'згариш .рафик- 
лари.

31 -раем. Пичок ва материале» 
таъсир этувчн Рп (1). Рх (2) 
ва Ру (3) yiapo таъсир кучла- 
ри графит.

Графи клан куриниб турибдики, машина иш/мш жарасн! 
бурчак.зар нисбати, тез у зга ради. Бу эса кесиш кучи Рх ва Ру .u J 
йуналнш ва кинмати буйича узгаришига олиб келоди. (31-раем) К\ I 
ва машина титраши узгариши эса кесиш енфатига сазбий lai.J 
курсатади.

Демак. кузгалувчан бнчиш маишналарида пичок I айла! 
харакатни корпус 4 га урнатилган конусснмон узатмалар 3 оркали э .1 
юрнтгичидан азади. (32-расм, а). Машина иши тушамаии кесиш I 
турли шартлари билан характерланадн. яз>нн детаз кесилаётганла сил ! 

содир булиши мумкин.
Тушама баландлигига боглик холда кесиш тезлнги йуналиш олмаевк 

киймати узгаради. Айланма шаклдаги деталларни киркишда пичокнннЯ 
нуктаси (32-расм.б) радиуснинг 1-1 ёйи, с нукта эса радиуснинг 11-11 Я  
буйича харакатланади. Деталларни кесиш радиуси (А В )' /21 га Ц  

Умумаи олганда, киркилаётган тушаманинг усткн ва остки кат 
улчамлари бир хил булмайди.

.3">-расм. Диск пичокзи бичиш машиналари ИШИНИ характерловчи схема.лар

Кесиш HoaiiiiK.il** и тушама f t tu iu  шгш а. пичок ралнуеша ва .iera.ii.ip  та к н и  а 

богш к (Клали. Тушама G aia iun tn i И иипг в;* пичок ралуси R ниш ошншн билан 
АС е1|иГюрнзапга.л усиб боради (33-расм). ниш ДОС га иисбатап аналитик 
ikiviiik.iM iilllH  купила*нча тамил кплиш мумкин. ДОС ва АОС учбурчаклари ДОС

учбурчаги билан тенг (2.18. б).
(А,О ): - (.4,С )’ + -2(AfC )/fcos//;

(А,С ): mH’ + R1 -2Hcoto3:
(АС)1 = (/»+Д)! «Д(2/>+Д); cos»/, = — sin//.: 

cos//, a -cos/;4 = /, IR :
1

33-расм. Диск пичок радиуси ва 
|ушама баланд шгининг кесиш 
жараенига таъенрини 
характерловчи схема.

бу epja: R  - инчокшнн кнчнк радиуси; I] 
• пичок укндан тушамагача бу.лпш масофа: f. - 
пла1 формадан пичокнинг остки кирраенгача 
булга и масофа.

Агар A,U I/ АС « А,С тенгликни \HCii6ia
у холла куннлагнга эга буламнз.

R0 = R + Ди; Wg = R - /,

K . H l f W + L.
8/,Д(2р + Д) 2 '

Оу ерда Л„ -пичок еймлиш даражаси; Н„ - платфорчалан пичок айлаинш 
. мгача булган масофа; ^-пичок радиуси.



I l l  БО Б

П О ЙАБЗАЛ Д ЕТА Л Л А РИ ГА  И Ш ЛО В БЕРИ Ш  ЖИХ03ЛЛ|>|

3.1. Пойабзал дегалларига кссиб ишлов бернш жараёилари 
iiu i'iii асбобларн

Деталларга кссиб ишлов бернш машииалари.

Кейииги йилларда пойабзал деталларини ва чар хат турдаги J  
гачантерия буюмларини иккига ажратувчи ва турли хил профил (фас 
ларда кесиш. ха мл а текислаш зарурати ошиб бормокда

Деталларни кесиб ишлов бериш жараёнларининг куйидаги турлар,

маъчум:
I ) Пойабзал устки ва остки деталларини калинлнги буйича текисл.ш

2) Пойабзал )стки детал.чари четларнни керакли чукурли 
киркиш. , ,

3) Устки летал четларидан юпка кант олиш учун киркиш.
4) Фрезалаш ёки силликлаш (асосан устки деталга бириктири 

ёки хали бнриктирилмаган тагликларни четлариии ишлов берш 
кулланилади).

5) Детал юзаларини елимлаишан олдин тирналаш.
Материалларни кесиш турли хил усулларда амалга оширп

к 11

Кссиб ишлов 
кучуллувчан пн

бериш жараёни материалии илнб олиб, уии куз^ачмас

\1 ашинатарнннг
снетруктив Йарактерга эга (34-расм).

чокка узатиш йул и билан бажарилади.
ишчи органлари ишлов бериш усули жихатидан

34 - раем Пойабзал устки ва оегки деталларини митинги ОуГшча нккша 
ажратнш мшинналарниинг ишчи оргактарп схемаси

Пойабзал остки деталларннннг калинлнги буйича юкислаш учун Д!1 
ашинасилан фойдаланнлади. Бунда, кузралмас пичок I га матернач 3 
И-раем, а) ташувчи валлар 2 ва 4 ерламида узатилади.

Пастки гаднр-будир юзали вал хар хил калинликдагн деталларга 
Кузкалмас пичок билан катти к терилар кесилади. Каттик бу л\ |млов бериш учун пружинили килиб тайёрланган. Пойафзал устки 
материалларни иккига ажратиш ёки юпка катламини кесишда к> гталларини текислаш учун узлуксиз харакатланувчи лента пичокли 
лувчан пичоклар ёрламида амалга оширилали. Баъзан чангитиб к кхсус машиналар ишлаб чикарилган. "Свит" фирмасида (Чехославакия) 
урнига тебранувчи пичок. ёрдамида кесиш кулланилади. Кузпи 'иИ в/РЗ машинаси яратилди. Бу машинада зни 32 мм ва диаметри 50 
пичокда материалларни кесишда кесиш бурчаги камаяди.

масдан жихознинг унумдорлитни оширади.

ли 12  та халкача эркин кийдирилган пастки ташувчи валик 3 <34- 
м’ V  мавжуд. Вал 3 резина копланган вхч 4 га тегиши билан 
акатгв Желали. Валдаги резина копламннинг калиилиги 17 мм га тенг. 

> эса ишлов бериладиган материалнинг вал 2 ва 3 оркали утиб пичок I

Чангитиб кесиш буюмга ишлов беришда юкори узатиш тезл> В )  мавжуд. Вал 3 резина копланган вхч 4 га тегиши билан 
рнни куллашни талаб килади, натижада ишлов бериш сифатини т' келади. Вхчдаги резина копламининг калинлиги 17 мм га тенг.



га етказишда матсрпап казнн.знгнни компснсаннялаб ту pi ни имк 

бсради.
____ __ . - .О *1" vian'B'iH валикка тегиб турпшп керакСКОМ (AK.LU) фирмаси машнназарининг ншчи органлари ю з а с н  юкори yw ,J D

утказилалики. бунда шлбзон-

лснтази пичок I (34-раем, в), мажбурин харакатда булган к>к 

узатувчн 2 ва пастки хаз казн 3 ваз чизмат кнлади. Хаз кал н , 
пастдан разик 4 лар мажмуаси билаи тегиб туриб, уз навбатида npv,
5 иштирокида таъсир килиб турадн. Ролнклар сони хал кал ар соннгц

"Фортуна" фирмаси (Германия) юпка ва фасонли иккига ажри> 
зентази машиназарни чикаради (34-расм. г), худди шундай дет.п 
контур буйича ишлов бсради. Машинада юкори узатувчн ваз \п 
пойабзал устки деталидан юпка катлам кссиб олишни таъмин 
ну назтирувчи линейка 1 Урнатилган.

Пойабзал устки ва остки детазларининг четини (юпказашщ 
кесиш машинаси конструкциясинннг асоснй кисмини косасимон ш 
ташкил кнлади (35-расм. а). Пойабзаз остки детхзлари (орказик. ci 
ва бошказар) иинг четларини кесиш учун АСГ-12 маши; 
кулланилади. Матсриалларни айланувчи пнчокка узотнш ботик (фао 
ва каварик (гадир-будирли) роликлар ёрдамида бажарилади.

Пойабзаз устки детазларининг четларини кесии! машинаси 
остки детазларининг четини кесиш машиналаридан конструктив ф. 

шундаки, улар анча енгил конструкиияга эга ва мажбурин айлан; 
фасонли ролик урнига-кнеувчи тепки урнатилган (35-расм, б).

Детапларни калинлиги буйича текислаб иккига ажратувчи лен 
такомиллаштирилган машиналар учун профилли (фасонли) теки 
янги усул хисобланади. Машинада юкориги узатувчн валик 
кузгазмас линейка 6 мавжуд. Машинада детазларни контури ва к> 
ичи буйлаб фасонли кесиш узгармас кесимли узатувчн валики 
фасон профилли шаблон-матрнцаларни куллаш натижасида бажар!
(Зб-расм).

Шаблон-матрииалар сунъий чарм ёки пластик материат i ни 
тайёрланади. Шаблон-матрица буйича кесмиш материалларнинг бир инлиг* g "  по,'а®зал таглиги четларини профилли кесиш ва

Уиича текнслаш усулига ухшашдир. Рхшаш машиналарнинг

33 - раем. ПоПабцл устки ва остки аетаплрн четларини киркиш 
машнназарининг ншчи оргшзярп гхемлларн.

I - матери .пнннг кнркилалгаи котлами: 2 - «и тмнч: 3 - бознк разик 
4 — ишлов беризаёпаи дегаз: 5 • косасимон пичок: 6 - каварик разик:

7 — топки.

36 • раем. Понабил устки дстазларнга 
профилли узатувчн ваз ёрдамида 
фасонли

киркиш машнназарининг ншчи 
органлари ехгмаеи.
I - аегазнинг устки булат: 2 - 
дегашнш остки булат: 3 • уегкн 
узазувчн валик. 4 • ннчок: 5 • оезкн 
узатувчн (хазкаш) валик. б • линейка:
7 - шаблон матрица.

Профил ишлов бериш деталнинг 
четларини ва ички кисмлирннн 
кесиш операцияларини бирлаштириш 
имконини беради.

Бу усул юкоридаги профилли

8̂
5»



буш.чнк I га силжитсак ва детач чстини форма текислиги ,парИдан тайёрланали Вараклар у.ччами па у.чармши
чикариб куниб асосга киссак. у холла cd читик буйича жойлашган йюлистир»' калннлигига караб аникланадн.

пик улчами с
4 дсталнинг чикиб турган кисмини кесиб таш.чайаи. Бу холатла соИИ т тки деталларинииг янги куринишлари абразив гу.ч-Пойафчал остки
орган.чарнинг куриннши схемаси 37-расм, б да курсатилгандан фрезаикиг тез ейилишига саоао оулади.
Текис пойабзал таглиги иккита ёки битта профилли 3 ва эта Л 'ф ИЛ хил Турларилан ва бошкд матерпалларлан олинган■ резинанипг х<*н

тагликлари айрим холларда жилвирланади.
u операииясидан олдин жилвирлаш бир канча афчалчик- 

^ У ^ атви р л о вчи  тошлар фре задан анча арзон, у.чарни тегташ 
^^ ftua iun  жилвирловчи тошларда ишлов бериш нотижааца ма-liililO 3TlLiM“ ''4 *

witthk босилмасада сифат даражаси юкори, пойафзал таглигиTcpnaira м* i ” *

и ш л а ш  п р и н и и п и  к у й и д а г н ч а :  а га р л а  д е т а ч  2 н и  (3 7 - р а с м . а )  и, д о и н л и к л а т  т у г р м  б у р ч а к  чи  ф о р м а т а  Г>\ и .ш

валиклар Срдамила кузгалмас урнатилган пичок 4 га узатипали

ф„рчасига юкори даражада ишлов бсрилади (38-расм).

37 - раем. Детач.чарни качшмиги буПмча профилли текислаш машинмарп 
ишчи opminapn схемаси.

"Эмхарт" фирмаси (А К Ш ) машиналарида деталларни профил и ■ Жилвирловчи тошга кундаланг уйилган арикчалар кесиш жараёнига 
сиш ва текислаш учун диаметри 200 мм га тенг булган пулат кеск |ижобий таъсир курсатади Жилвир тоши айланганда уидаги ва пойафзал 
ёки жилвирли материалдан иборат дискли фреза кулланилади. Текг- Гагчигидан чикхан чанг ва ифчосликлар шамол таьсирида чикиб кетали 
билан бир вактнинг узида таглик юзаси елим суриш учун тирналадм ва ^нлвир тошинииг юзаси, хамда ишлов бериладигаи матернач 

Пойабзал таглиги илгарилаима-кайтма харакат килувчи, ст |Шамог>лардан совиб туради, чанг хам уз навбатида кам булади. Ваъзи 
махкамлаигаи матрица устига куйилади. Матрица пойабзал таг |м“шиналарла пойабзал устки деталининг четлари халкачалар ёрламида 
улчамига караб кандайдир масофага харакат килади. Таглик фр г"И'аланадн (39-расм). Халкачалар асосан яюна олтита сектор I дан 
узатилганда эластик пружиналар ёрламида матрицага босилади. 1 атган мослама 3 дан иборат. Мослама 3 га махкамлаигаи олтита

38-расм. Кундаланг арикчачи 39-расм. Пойабзал устки летали торшчшн 
жилвпрлаш хилаирагм четпни тирналаш халкатирн.
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бармок 2 га пулат юллузча 4 лар кинлирилган. Юлдузчалар теш и г „ 
диаметри бармок диаметридан 2 мм га каттарок. шунинг учун 
аиланиш вактида юлдузчалар халкалари марказдан кочма куч таъс|,. 
бармок укларига нисбатан ён томонга эгнлнб пойабзал устки дет4 

тегади, натижада устки летал кеч кандай зарарсиз тирналанади. Сек7 

лар пойабзал деталларининг нотекис юзалари учун таянч хисобланад 
ншлов бериш вактида устки леталнинг товон ва бармок кисмларц 
нотекис, яаднр-будир юзаларга юлдузчанпнг санчилиб кетмасли, 
таъминлайди Пойабзал детхллари юзаларини елимлашга тайё 
тирналашда металл чуткалардан (40-расм) ва катта улчамдаги жи 
тошлардан хам фойдаланилади. Ишлов бери.ладиган буюмнинг (noiia- 
таглиги ёки устки детали) куринишга караб чутканинг икки 
конструкциям: хар хил диаметр ва узунликка эга булган халк, 
ораснла кисилган пулат (40-расм, а), ва иссиклик ёрдамида рея. 
бирпктнрилган симлар (40-расм б) мавжуд.

Кейингм йнлларда пойабзал деталлариии ва хар хил турдаги • 
галантерия буюмларнни иккига ажратувчн ва турли хил нрофил (ф.; 
ларла кесиш. шунингдек текис.лаш заруратн ошиб бормокла.

Г » _ М  тсриа ..»■ KCCIIIUJU таьсир ки-.уичи кум ир

го р и зо н та ! укка нисбатан симметрнк жойлашган хо-
Пнчок учинии.

iifivB4„  кучларни курнб чикамиз (41-расм). 
т .т.. .аги таъсир кпсмининг иккала киррасига материал томондаппичок

таъсир килса, у холла куйидаги ишкаланиш кучи таъсир
Агар

5осим бир хнлда 

кклади.

^  ^  дг . Материалга пичок томондан таъсир килувМи иормап к\ч: 

, ч|аТериал ва пичок орасидаги ишкаланиш бурчаги.

Т - N,tgp

40 - раем. Материал юзасинн 
...рналовч» метал чутка 
конструкиияси 

1 • симлар урами; 2 - шайба: 3 - 
4 - втулка.

41 • раем Кесиш жарайн.иа мшериалгл таъсир килувчи куч lap ехсмисн

Материал ва сурувчи валиклар орасида каршилик юза га келмасилиги 
чун, S, - 2F, cosyr ташки таъсир берилади. Узатувчи валиклар иккита

улганда, материал йуналишига нисбатан ишкаланиш кучлари проек- 
яси куйидагича булади.

F, » 2N,igp, cos у/

бу ерда tgp, . материал ва валиклар орасидаги ишкаланиш бурчаги; 

валиклар марказлари ва радиусларидан утувчи чизиклар орасидаги 
)рчак, N  - материалга валикларлан тушадиган радиал босим.
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41-расмдан курнниб туриблики, /V бос им к учининг горц 
тузувчилари материал чаракатига карама-карши таъсир киладн. Б\ , 

киймаги 2Ы sin у  га тенг.
Шундай килнб, валиклар томонидан материал харакат й>н 

буйлаб таъсир килувчи кучлар куйидагича аннкланади:
"  2S{igp, cos^ - sin <р)

t;s, *in(̂  + *>)
1̂ + C I K ( £ + p )

cos Р

L
Бундом курнниб туриблики. ишлов берилаетган материал вачиклар 

D ПИЧОК орасидан Jraerганда материапнннг кенганншн л: «
Валиклар томонидан таъсир к и т у в ч и  k ,,.._ I  .. А )йламаP кил>вчи кучлар мувозанат ш ^ж иш и соднр булмаидн. Агар материагаа кундаланг кегайишн бу гмас

xo.ua R„ куч учун куиидаги тенглама уриилиднр.куйидаги тенглама билан ифодаланади:
S, я /? + MS, + Rj

Бу ерда R0 - пичок тигига нисбатан материалнинг каршилик 
RN , - тенг таъсир килувчи нормхт кучларнинг гориэоитал проск;^ 
/?,- материм ва пичок орасидаги тенг таъсир килувчи ишм 
нроекниясн:

«= * р)

\гар Ян во К- кучлар материалнинг кундаланг кенгайиши эффектига 
сбатан аиикланса. у холла куйнлаги ифодл урннлилир:

R\ *рМ.

MS, « 2.V, sin М, * П  cos у  * - S jilP  cos ̂  ;

5,*fc R„ + 2/V, sin^ + 2\\ikP  cos^ ;

у холла
/ Л f}
‘ sin ^ cos/7 <• cos ̂  sin 0

cos/3
: /?0 + 2ЛГ, (1)

бу ерда ц - улчамсиз купаитма.

Хакнкатдан хам кучлпр билан биргаликда барча курсатилган 
к горлар таьсир кидали, шуиинг учун

к. , . - * '* * . « + А * "]
Агар | iV  y  + /ij * //j. (t’(W ° - 4 )булса, куйидагига эга буламиз:

( I )  тенгламага биноан S, куч R „ ва N кучлар ошиши билам! 
боради. Пичок киррасининг бир томонига таъсир килувчи Nt ва  < ■

таъсир килувчи кучларини R  оркали белгилаб, куйидагича ёзамиг ^гЮкорИда курсатилган барча омиллар пнчокнинг ишлашига таъсир

Г*
~ м Г  "  'К

R  кучии горизонтал R, =(S, -Я0)/2 куч ва вертикал /?,. П0ИаФ^л Деталларини иккига ажратишла, киррзда-

тузувчиларига ажратамиз.
R куч бурчаклар кичнклашиши билан R куч ошиб боради 

риалнинг пичок тирига нисбатан каршилиги камаяди. Валиклар 
нидан материал га таъсир килувчи умумий кучлар куйидагига тенг ■
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42-расм. ДН машинасида матерналнн 
кесиш жараённла тенг таъсир этувчи 
кучлар Кунилншлари

43-расм. АСГ-12 машинасида ма- 
тернални кесиш жараешиа 

тенг таъсир этувчи кучлар 
Лун&лиш.лари

..... бурчаги чархловчи аилана марка интшуТКИрлаНИШ л
' ' ж Г- 1 ан холатига борлик булали.(44-расм>. Чарх мячи
д тириги НИ*-

Врординаталари, уиинг диамелри на пичок. ксс> ичн 
1 , ! К.ИСМИНИИГ холати орасидаги 6of.iiik . iiik

куйидаги тартибла аникланадн. 
Пичокнинг уткирланиш бурчагнин 
аниклаш учун А нукта О айлана 
маркали билан т\таштирилиб, ОА га I! 
перпендикуляр утказилади. 1-1 пичок 
уки йуналишидан ва и 
псрпендикулярлдан хосил булган бурчак 

личокнинг иккн тарафлама 
уткирланган бурчат дейилади.

«4,ысм. АСГ-12 машиисила 
личокнинг жойлашиш схемаси.

рининг кесишда ва бошка кесиш жараёнларидир. Материалнинг п Л

нисбатан таъсир кучи унгдан пастга нуналган булиши мумкин (4 бурчакли координаталар системаси уринмадан хосил булган
Пойафзал деталларини иккига ажратиш ва текислаш машнна11 y=f(x) функцияс(| биринчи хосиласига тенг булади Бу

тенг таъсир- килувчи кесиш кучларининг йуналиши ва кий, [ ГГ ни м х ^  йунгшиши ва „ ури((Ма йунклншлар1,
пичок тигмга бураб соглаш мумкин. Пойафзал устки летал лари [асидап| бурчакни анимаш мумкин.

киркиш машниаларида эса харакатлантирувчн роликнинг аг | цархлаш цурилмаси айланма тенгламаси куйидаги курннншда 
укининг пичоми вал айланиш укига нисбатан узгартириб cor
Мисол тарикасида детхлларнинг четлариин кесувчи маишналар пп : v ’ « r !
таъсир килувчи кучларни куриб чикамиз. Машиианинг нормал иш . |  у , /(х) фу11КЦИЯНИ ^ ,йидагича ифодалаш мумкин 
ишлов берилган материал ишчининг иштирокисиз (43-расм) 
жойлашиши учун пичок 1 нинг материалга нисбатан ишкаланиш ш  
ва харакатлантирувчн роликларнинг материалга нисбатан ишк. QI| 
кучлари пичок айланиш укига параллсл йуналиши лозим. Буига эг| 
учун харакатлантирувчн роликни бош вал 2 нинг айланиш уки| 

нисбатан бурчак остида урнатилади. Бу бурчакни куйидагича аник I

,-----------
У = ±Vr! +Л'1

Агар А нукта 44-расмда курсатилгаиидек тасвирланган булса, у

<р = arclg ~~
• If

У = —J r ! - X 1

Бу тенгпамани дифферинциаллаб, хосиласини аниклаймиз

JX  Ъ  V r'- .v ’ j  V r*- .v’
Щу ердан
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Пичокнинг уткир бурчаги пичок тиринииг айлаииа. марк., 
жонлашишига ва айлана лиаметрига боглик булади.

Уэатувчи ватиктар маркагтарини туташтирувчи пичок KHppj М ^иклари  
булган масофани аниклаш.

Пойафзал леталларини кесиш машиналарида пичокни урнати I  ц_з. 
унинг уэатувчи вапикларга нисбатан оптимал холати топилали.

Машинани согташла тиридан текисликгача булган а масофа а 
факторлардан бири хисобланали.

а масофанинг катталишиши материалнинг деформациялашц 
кесиш сифати ёмонлашишига сабаб булади. Матерапнинг куч таи, 
эластиклик хусуснятини йукотиш критик кучланиш дсйнлади ва 

формуласидан аникланали:
S m x 'E n *

a .x E h lJГ2Л„.

..-.vivMOT.iapura кура, а - масофа шунлай булнши
Талкикотчилор

ва пичок тип) орасидаги минимач lamp кесиш
v'CTKH

ераКК1 орасилаги масофалан катта булнши керак.

ПоПя^зал остки леталларига ишлов бериш машиналари

тутунча. Пойабзалнинг остки летаплари юкори деталла- 
Гнриктирилишдан олдин. уларга керакли булган улчамлар, фор- 

а ,,р ва хоссалар бериб ишлов бериладн. Деталларга ишлов бериш 
,м качинлиги буйича текислаш, четки кисмларини кесиш, сил- 

нклаш. елнмлаш, формата келтириш ва бошка олерацняларлан иборат. 
ойабзал остки детапларини калинлиги буйича текислаш ДН, ДН-1-0, 
Н-2-0, ДН-3-0 ва бошка машиналарда бажариладн.

Бу машииаларнннг йшлаши ва асосий механизмларинннг конс- 
>укцияси бир хнл. Технологнк жараёнлар машинатарла кунндагича 
1жарнпади Остки детал 5 бир-бирнга карама - каршн аиланаётган 
;кита ват 4 ва 6 лар ораснлан утиб (45-расм), кузгалмас пичок 2 га 
атилали. Детал калинлиги буйича иккига ажратилган кейин. юкори 

Кесиш зонасилап) материалнинг кунлатанг кесими инсришкми 3 лоток буйлаб детал йигиладнган кутига, пастки кис ми эса 
ментнни шу кесиш юзаси F  нинг радиус / га купайтмасига умилил ар тушалиган махсус кутига тушади. Пастки пружинали вал б 

булади.
/ - f /1

Бу ердан туяри учбурчак учун инерция моментини топамиз.
I = bh'l 12, aF*hh

бу срла: Е - материалнинг эластиклик модули;

X шаП
а • вапик марказилан пичоккача булган масофа;
/ - инерция радиуси.

Шунннг учун

м '
/ 12ЛЛ

А/12

га тенг булади.
в ва И - материал эни ва калинлиги
Юкоридаги формулалардан куйидагига эга буламиз:

и пайтила пастга босилиб детапнинг калинлиги буйлаб 
•текнсликларни компенсациялаб туради.

Паст» ДН машинасининг механизмлари тугрисида маълумотлар 
л 'прилган ДН машинасн станина кисмидан, бош кисмдан, пойабзал 
ТК" '°* *  •швсини автоматик узатиш курилмасидан тузилган.

чЬшинанинг бош кисми (46-расм) унинг ишчи органларини би- 
"риб туриш >ч|ун хизмат килади ва станинага нисбатан кутарилиш 

.шиши м>щщн Пастки ташувчи вал 9 электр юритгичи 19 дан
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(0.1 -0.4 мм) гайка 10 tpjam aa согланади Ишлов с,- 
вал 0 нинг бералпган босими материалнинг цп  м детали
б»'глнк булиб. бу босим настлан пружина п  ?■ В * ltarr,,K“1,,nirn
fyp.nu билан сонанал/. "  t-mt втулка 12 щ,

Пнчокнинг мимик бурчагн винт 27 билан б "Л" К махов,,*.

jika 26 ни
П н ч о кн и н г

4Урасм. O ctk ii аетапар  калпилигинн текнслаш машиналарн ншчи 

органларн схемаси

бушатгандан сунг кронштейн 24 „ „  буриш ^

ОПТ,,М11 *“  бурЧаГН 5 ' 70 Пичок тип, 30 дан 9 в л
■алларнинг уки оркали утувчи текисликкача булг-тР ,  „ ' лган масофа 4-Х ....
5) 1нши керак. б) эса уз навбапша кронштейн 24 ;ш и  ,

»шатиб пичокни са1житиш йули билан аммга оширилади”  " " "  25

78 2330 35X32 33 Я35 23 22

харакатни олиб, муфта 18 оркали бош вал 20 га, ундпн 17 ва 16 т.| 
гиллиракларга узатади. Юкори етакловчи вал 34 га бош ват ’ I 
чаракат 39, 40 ва 38-чи тишли гиллираклар оркали узатилади н| 
вертикал хацакат кил га к да 39, 40 ва 38 тишли гилдиракларнинг J  
вакт бир-бири билан илашиб туришини таъминлаши у'чун I 
ппдирак 38 нинг уки 36 ва 37 ричакларга шарнирли богланган 1(1 
вал 34 нинг подшипниклари 22 пружина 21 устида поналариинг 21 
текислигида таянган холда туради. Пасгки вал 9 нинг подшипник и ! 
пружина 13 нинг устида жойлашган. Пичок. 30 кронштейн 24 га в>1 
ёрдамида махкамланган.

Созлаииши. Деталнинг калинлиги ишлов берилгандан кейин I  
33 чизиклари буйича аникланади, бу эса юкори вал 34 дан пичЛ 
тигигача булган масофага боглик. Маховик 29 ни айлантирганда I  
32 га уланган поналар 23 чапга ёки унг томонга кузгалиб узин№| 
текислиги билан подшипниклар 22 ни туширади ёки уларни пр>>

46 раем. ДН машннаенннн! кинематик схемаси

Автоматик узатиш курилмаси машинанинг бош кисмига махкам-
1 1‘ч булиб, пойабзал остки тайёрламасини пачкадан дона-доналабтаъсирида юкорига кутариши мумкин.

Юкори вал 34 нинг пичок тиги 30 га нисбатан айкашлиги унг >Р:,катланувчи лента IК , г нта 1 оркали машинага узатиб туради. Лентани
томонига резбалари булган тортки 32 ни бураб созланади. Пастк !Ж акатга Гелтирувми бапаКяи вк ™  оара6ан 8. аиланама харакатни вал 9 дан 41, 42 ва
га нисбатан пичок тиги 30 нинг параллеллиги ва улар орасидаги



43 тишли гилдираклар оркали олади. Вал 7 пружина 6 ёрдамила 
босилади ва барабан 8 дан 45 ва 44 тишли гилдираклар оркали а 
харакатни олади (46-расм).

.тижала деталнииг пичок типшан пастки кисми
, r J  х татялали . "Д ТИ А 

ПИЧОК 1 r J  3

т р к х ж 'Созланнши. Лента I иинг таранглиги винт 4 ни бушатиб бар1̂ ^ ^ К Т . а||||,. „ ПИТа 1 нинг устнда жойлашган турри бурчакли
Станина 1аям ..........

^ ^ ^ ^ ^ ■ а н д л и к  буйича созланадиган оек куигич 2 дан тузилган
tjmou -■ — махкамланган булиб, унда электр юритгичн
»гумба 5 нинг ичида

масофа колдирилиб сопанади ва фиксатор 5 билан котнриб к \ | ^умбанинг олд дсворида эса бошкарув панели 4 кутиси
ДН машинасининг ишлаш вактидаги носозликлар ва уларнц Пастда чикинди кутиси 3 урнатилган (48-расм а).

Ма\к-",1анг*
Т\мба 5 га юкори томондан стол 7 ва унинг устида кронштейн ва 
jp ердамида машинаиинг бош кисми I I  махкамланган. Стол 7 га 

Детал нотекис кесилади. Асосий сабабларн: 9 ва 34 b;u  i I (T томондан силжитиш мумкин булган асбоб-ускуна солинадиган кути

ни силжитиш йули билан созланади. Пластинка 2 баландлик м
t n M6 . i 5 1,3

гайка 35 ёрдамида остидан факат битта детал утншига ичида

чнкиш сабаблари. Машина ишлаб турган вактда куйидаги нос 
холатлари кузатилиши мумкин:

пичок тнги орасидаги параллеллик буэилган. j спиа jca кронштейн 8 да махаллий ёритиш лампасн 9 урнатилган. 
М а ш и н а и и н г  бош кисми. Ичи буш куйма халда олинган куги 

АСГ-12 русумли пойабзал остки деталларннипг четки Сурциншида б>:либ, унг ва чап томондан очиладнган копкоклар 10 
кисмларини кесиш машинасн иахкамланган. Электр юритгичн шкивларидан тасмалар ечилгандан кеиин

.1шжнаиинг бош кисми жойлашган юкори булагини кутариб куйиб ме- 
АСГ-12 русумлн машинасн чарм ва сунънй материаллард;п 4;(НИ1М1арНИ куриш ва созлаш мумкин. Бош кисмнинг ичида пичок ме-

«анизми, темаш тоши, юкори ва пастки ташувчн ролнклар жойлашган.
Пичок механизмы. Остки. детал тайсрламасннннг четки мкмнни 

.ниш учун хизмат килади. Косасимон пичок (48-расм.б) айланма \а- 
шкатнн электр юритгичн I дан тасмали узатма 43 оркачи, корпус 45 

тартибда бажарилади. таи юдшипникларига урнатилган вал 44, бармокли ярим муфта 46, поводок

1' ва шг,индел 48 дан олади. Шуруплар ёрдамида бирнктирилган пичок 4 

машинаиинг бош кисми ш шпнндел 48 корпус подшипниклари 3 да айланади. 
куйилади ва t.iir , i.iv.iH ( озланиши. Пичок 4 емирилганда ёки тегчаш керак булганда уни

М а“ ’>вчи валларга яадилаштириш керак. Бу эса корпуснинг пастидаги

йабзалнинг остки 
деталларини четларини кесиш! 
кулланнлади. М.
технологик жараён

раем), бир - бирига карама ишларига илашган тишли гилдирак 49 ни маховик 50 ёрдамида буриб

47-расм. А СГ 12 машинасн ишми 
орган.зари

айланувчи юкори ва 
роликларга узатилади.

роликлар деталнинг четинн ■'лланюипи т.-,„щщп 1сзловчи тош 18 айланма харакатни электр юритгичн I дан 
олади ва айлантирувчи кос асмалн viaru-» л\* '«а 41, шкив 37, харакатни буриб берувчи роликлар 40

пас малга ощирилади.

* С1л°нчн механизм. Пичок утмаслашиб кол ганда уни тезлаш учун

п 73



оркали утувчи думалок тасма 38 ва шкив 13 дан олали. Тегловчц ь 
ва шкив 13 чаплан ричаг 35 корпусига жойлашган битта щ.PI
шпннлелга махкамланган. Ричаг 35 юкори ва пастдан эксцентрик А

48-расх АСГ-12 машинаси кинематик схемаси

1шган маркашаи кочма винт 33 учун конус тешиклн бармок 34 га 
кбаган бурилиш имкониятига эп».

Со1ланиши. Пичокни техчаш бурчаги 15-18° га тенг булиб, бу 
1кни ричаг 35 ни тезловчи тош 18 билан биргалнкда чапга еки унгга

Ef>  соэлаш мумкин. Буни бармок 34 ни бураб амалга ошириш мумкин 
"ичн тош 18 ни ричаг 35 билан биргаликда юкорига ёки пастга 
итишни винт 33 ни айланткриб амалга ошириш мумкин. Пичок 4
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винт 2 ни котнрган вактда тепанади. Бунда пружина 51 ричаг J  
буради ва тезловчи тош 18 ни анланаётган пичок 4 га босадн TeJ  
тош ни пичокдан ажратиш учун винт 2 ни тескари томонга ) 
бу’шатиш кифоя. Тасма 38 нинг тарангпиги дастак 39 ерд 
созланадн.

Пасткн ташувчи ролик механизми. Тайёрламани пичок А г. 
казиш учун кулланилади. Ташувчи гадир-будирли пулат разик 7 

вякли узатма 22, валик 24 ва шарнир 21 оркали вал 25 дан 
харакат олувчи валик 19 га уланган. Валик 19 нинг охири 5 тутгцц 
махкам бириктирнлган. Тутгич 6 нинг нккинчи цилиндрик томони в 
9 тешигидан утиб серги 10 билан бириктирнлган. Ричаг 9. 8  ̂
вин пар ёрдамида бурнлнши мумкин.

Созлаиншн. Пасткн ташувчи ролик 7 айланувчи укииииг кщ 
бурчат гайка 12 ни айлантирганда узгаради. Бунда винт 11 серп 
билан биргаликда туткич 6 ва валик 19 нинг охири 5 пи буради. Ю| 
ташувчи ролик 31 га пойабзал остки тайёрламасини ролик 7 & 
босиш кучи пружина 17 нинг урами кучнга боглик. Бу эса тарок 161 

жойини алмаштирнш нули билан согпанади. Машинанинг бош кисмн. 
уйикча 14 га тегиб турган винт 15 ни бураб ролик 7 ни энг ю 

холатга келтириши мумкин. Ролик 7 нинг пастки охиргн холати с 
детая тайёрламасининг калннлигига боглик булиб, иш до во 
автоматик равишда узгариб туради.

Юкори ташувчи ролик механизми. Пойабзал остки тайёрлам» 
пичокга узатиш ва кесиш профилини узгартириш учун куллани: 

Ролик 31 айланма харакатни тишли гилдирак 23 ва валик 25 ор 
валик 24 дан олади. Ролик 31 ползун 27 га махкамланган ук. атр> 
бурилиб, киялашиш имкониятига хам эга.

Созланишн. Кесиш профилини гайка 32 ёрламида ролик 31 
айланиш уки киялашиш бурчагини созлаш натижасида узгартириш 
кин. Ролик 31 пастки холатга винт 29 ёрдамида келтирилади. Даст

пружина 28 таъсирида ролик 31 тезда юкорига 
юкоридан босганда ролик 31 пастга тушадн 
ишлаш вяктидаги носозликлар. Машинанинг 

носозлнклар булиши мумкин: 
тулки ней мои кесилишн. Асосий сабабларн: пи- 

раднал тебранганда. пастки ташувчи ролик нотугри 
шпинделга ёмон махкамланган ёки роликлардан 

остки танёрлама ён таянчга нотугри босилганда.

Irrn , роликнинг юзаси нотекис.
Ге.ю вчи механизм. Пичок утмаслашиб колган пантида уни те наш 

IVM к> панилади Тег-ювчи жилвир тоши харакатни электр юрнтгичндан 
оркали шкив, харакатни узатувчи ролик оркали утувчи аилама 

,сма ва шкипдан олади. Тезловчи жилвир тош ва шкив би1та вертикал

ммнлелга махкамланган
Созланнш. Пичокни тезлаш бурчаги 15 - 18" га тенг булиб. 

Бювчи жилвир тошини ричаг ёрдамида унг томонга ёки чап томонга 
риш билан согпаш мумкин. Винтнн бураганда жилвир тош пичокка 
инлашиб уни тезлайди. Винтни тескари томонга бураб эса жилвир 
шипи пичокдан узоклаштириш мумкин. Тасманинг таранглнгипи дастак 
iKain созлаш мумкин.

Пастки нуналтнрувчи ролик механизми. Тайёрламани пичокка 
атиш билан биргаликда валдан кирмаксимон узатма оркали харакатни 
ши. g

3.4. Пойабзал устки деталларига ишлов бериш машнналари.

Иияиш учун келтирилган устки деталлар танёр холатда булиши
Ч т. Купчилик холларда хом ашё ёки пойабзалнинг устки деталларига
11 >'1ов цехидан ишлов берилади. М: номерлаш, четларини кссиш, 

фига ишлов бериш, подкладка орали*и билан елимлаш ва безаш.
Деталларини йигишда летал жуфгларини тез тогшш, 

осон булиши учун деталлар номерланади. Устки де-

и настлан кутарган,- 
утарилади- 30

ЛСГ-12 м*шинас"
ш лаш  вактид а к у й и д а т ; 

Д е тял  четлар и н н

эк ук буйича еки
рнатилган. пичок 
(Окрокда жойлашган
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цнсмда Урнатилган куиидаги асосий механизмлардан 
Машина 1Нцэми. пичокии темаш механизмы. пастки ташувчн 

юкори кисиш лапкаси.
дСр-13 машииасида технологик жараён куиидаги

боглик булали. лн и  раиглаш. четларини алии. четларини тикиш ва бдаЬиали- И“ л“  «ашниининг бош 

Пойабтал устки « тл а р и н и  —  ............... ка», ........ ... ™ т г ‘  тираб

тазларни номерлаш КДВ, КДВ - I ва 06049/РЗ (Украина) машина.^ 
деталлар четини киркиш жараёнлари эса АСГ-13 ва 0II46/P5 

машиналарда бажарилади.п ,  ,  гг мнк механизмн
Поиабзалнинг куриниши ва мустахкамлиги уига берилгаи

с ми га билан пастки иуналтирувчи ролик орасига узатилиши
шундай

кнлиб чстлари киркилади. Устки деталларнинг куринмайдиган чет 
калинликларини йукотиш учун киркилади. Бу жараёнлар АСГ ъминланиШИ керак Р°-™к детални нлиб олиб айланувчи косасимон 
АСГ-13-1-0 (Россия), 0129I/PI2 ва 0II46/P5 (Украина) |11|<жга Петалнинг пичок тигидан пастки кисми киркиб

"КАМ О ГА" (Италия), ЗС-РЗ "ФОРТУНА’ (Германия) ва б|шир|1Лади.
машиналарда бажарилади. Барча машиналарнинг ишлаш принц,. Г Машинанинг пичок механизмн ва пичокнп тезлаш механизмлари- 
бмр хил. ЗС-РЗ ва АСГ-13 машиналарида киркилаётган кио:1нг конструкциями ва согланиши АС Г-12 машинасининг меха-

профилини автоматик узгартириш мумкин. вмлариникига ухшаш
Пуиа.1 гирувчи ролик механизмн.

Пойабзал v c t k i i  деталларннинг четки кисмларнни кесиш ...1 1 Жилвирли материалдан тайёрланган ролик 2 (50-расм). уига босилиб
А С Г - 13 машинаси. ргцн М1СИШ тепкиси 23 детазни айланувчи пичок 3 га узатади. Ролик 2

АСГ - 13 машинаси натурап ва сунънй чармдан T a iic p i^ l ю (^ ^ ^ В с м а л н  У**™3 ?1- вал 30- чеРвя^ и У*»тма 18. ван и к

пойабзал устки деталларининг четларини киркиш учун куллаш 
Машина станина ва бош кисмдан тузилган.

Станина. Юпка пулатдан тайёрланган иккита туфи бур 

ту'мбапар 4 ва 11 лардан тузилган (49-расм). Тумба 4 ва 11 
юкоридан герметик кистирма оркали машинанинг бош кисми 
сритувчи чирок 7 урнатилган ёгоч копкок 6 махкамланган.

Унг томондаги тумба 1 1  да узатма ва винтеляторнинг j 
юритгичлари, йирик чикиндилар учун кути 1 2 , шунингдек электр •- 

ва бошкарув панели 9 учун кути жойлашган.
Чап томондаги ту'мба 4 да филтрловчи (сукна) матер 

тайёрланган 12 та цилиндрик кулоч жойлашган булиб, бу кулоч 
навбатида юкори томондан силжийдиган, пастдан эса силжимайдиг» 
либ мачкамланган. Дастак 3 буралганида филтрловчи кулоч чикик 

кутиси 2  га нисбатан силкинади.

ва шарнир 20 оркази айланма харакат олувчи валик 1 1 билан I 
laiirati. Шарнир 20 ролик 2 нинг фазодаги холатини созлашга имкон 
ши.
Ролик 2 нинг ичида металл втулкаси булиб, ундан >к утган У киши 

р учи тутгич 4 га махкамланган. Тутгич 4 нинг цилиндрик томони 
чаг 6 нинг тешигидан утиб туради. Цилиндрик томоннинг охирига 
кита созловчи 7 ва 8 винтлар ёрдамида ричаг 9 мачкамланган Рича! (> 
нт 5 ва ук 17 га Урнатилган. Ричаг 6 нинг уиигига конфгайкапн винт 
котирилган резбали тешик мавжуд. Уйикнинг унг томонида тарок 14 

ли иладипж штифт 15 куйилган. Тарок 14 нинг охири пружина 16

|ан уланган. Пружина ричаг 6 ни соат милига тескари йуназишда 
ишга ва ролик 2  ни пичок 3 га кутаришга харакат м!лади______________ |
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50-pacvt А СГ-13 машинасн книсматмк схемаси

49 раем АСГ-13 машннасн.

Созланнши. Ролик 2 ни айланиш укининг киялик бурчаги bi 

ни бураганда узгартирилади. Бунда ричаг 9 силжиб ролик 2 ни со.и 
йунашшига тескари буради. Винт 8 ни бушатганда винт 7 e|U 
созланувчи пружина 10 ролик 2 ни тсскари йуналишга буради. Пр; 

16 ишлов бериладиган материалнинг калинлиги кандай булмасин. 
роликка бир хилда босилиш кучини таъминлаб туради. И 
бериладиган детал катга калинликка эга булса, у ролик 2 ни ' 
босади, бунда ричаг 6 пружина 16 ни чузиб винт 5 ва ук 17 атр 
бурилади. Пружина 16 ницг кучи тарок тишлари 14 ни штифт 
алмаштириб куйиш натижасида созланади.

to

Юкори кисувчн тепки механизми. Тепки 23 ишлов бериладиган
л

:тки ташувчи ролик 2 га боеиб берувчи юкори таянч уисоблаиади. 
пкннинг пастки ёй формасидаги юзаси ута силликланган булади. 
пкининг холати ва формаси кесиш профилига боглик булади. Кисувчн 
|ки механизмининг деталлари машина станинасига махкамланган 
знштейн 27 нинг бошига жойлашган. Тепки бурчаклнк 24 укига зркин 
жган. Пурчаклик 24 нинг бир томони цилиндрик куринишга эга 
1иб, унга пружина 26 кийдирилган. Кисилган пружина 26 юкори 
' n-wn тикинга тиралиб, уни тепки 23 билан биргаликда, паст

|план эса кронштейн 27 га котирилган винт билан кутариила 
гиладн.

■ланиши. Тепкининг пастки холати винт 28 ёрдамида таъмин 
Теошшн тез кутариш ёки тушириш учун ползунки кулачок



билан пастга босиб турувчи ластах 29 хизмат килали Тепкит, 
бурчагнни узгартира туриб бурчаклик 24 укнга буриш \ам мумК|)(

0I280/P1 (Австрия) русумли пойабзал деталларн четларцИ|| 

елимлаш машннасн

0I280/P1 машннасн Австрияда ншлаб чикарнлган булиб, nalv 
сунч>нй чармдан пойабзал устки деталларининг четларини бук,̂  
хизмат килали. Машинада букилган жойга елим суриш ва унга apkj 
елимлаш мумкин.

Асос. Тумба куринишида булиб (51 -раем), плита 5 га ypHj, 
Тумба 3 да устун 8 га таянган холла копкок 2 урнатилган М„, 
ишчи оргаиларни кутариш ва машмнани ишга кушиш ёкн ажратц 
мулжаллчнган иккита бошкарув тепкиси мавжуд. Тумба 
электрюритгич ва электржихохпи кути 4 жойлашган. Копкок 
устида букилган деталга кул билан ишлов бериш учун гс 
махкамла^ан.

Бош кием. Копкок 2 га болтлар билан бирнктирилган маши 
бош кисми I да машина механизмлари жойлашган. Машина 
нологик жарасн куйндаги тартибда бажарилади. Елим сурилиб б; 
ишлов бериладиган детал стол 7 (52-расм) нинг устига юз те 
пастга каратиб куйилади. Детал четининг бошлангич кисми куч 
букилади ва букилган кисмини тепки 2 нинг ости га кирич 
нуналтирувчи таянч 5 га тираб куйилади, детал контурининг ч 
букилган жойни чегаралаб турувчи 3 га тегиб туриши лозим. Кейн 
четини кул билан таянч 5 га йуналтириб, унг тепкини босии: 
машина иш режимига кушилади. Натижада деталнинг чети буки 
болгача I билан туйилади, хамда лапка 2 ва ташувчи 6 <1 
деталнинг силжииш содир булади..





туйинтирилиб йуналтирувчи 4 оркали деталнинг букилган 
узатилади.

IV БОБ

Т И К У В  М АШ И Н АЛАРИ
4

4.1. Тнкув машиналари хамил умумий маълумотлар

,1ялма 
Неримни 
жазо.

Лир понабил >с1 ки деталнннш чети мустахкамловчи машиналари русуми бе.и 
букилса, у холла машннанннг бош кис ми га солинган илищ
йуналтириб берувчи ва галтаклн кронштейндан тузилган ЖиланаД*1- т  . еНГцл саноати машинасогчнк корхонаси хам уз
урнатилади. Галтакдан идишнинг трубкаси оркали тасма с, В Ор** йуеннда куйидагича белгнлашлар куйган: моки
тчнинтипипиб иvмлттмn\R4и 4 огжалн петалнинг бмеилпи. щув маШИ хякаТор Юрнтадиган 97-А русумли тикув машинаси:

'<■ ' 1 хосил киладиган 297 русумли тикув машинаси:,.11Ламадан салки
' -тини к н |Ж И Ш га мулжалланган 397-М русумли тикув машинаси; 
^^^ Еф ерен ииал  сурувчи 697 русумли тикув машинаси ва 

Ростов-Дон енгил машинасозлик заводи узининг тикнш па 
^ - ■■«ЛИЬапланган машиналарини вазнфаенга к>ра ракам ва 
Р , ,р бнлан белгнлайди (масалан. 408-АЭМ. 508-М ва хоказо).

Пфафф' (Германия) фнрмаси тикув машиналари 22 та ракамли 
чги мнишга эга Масалан. 142-732/09-263/02-900/05 BS х 10 тикув 

Хозиргн пайтда фирма ва заводларда ишлаб чнкарилаел\jh Ж ,н;1С1| белгиланнши куйидагича тахлил килннади: (1)-иккн иплн 
машиналари ракдмлар ва харфлар бнлан белгиланали. ^  6ахя хосил килиб ТИКувчи. (4 )-текис платформали, (2 )-тебранма

Бу ракам ва харфлар оркали машиналарнинг техникаа ракатлаНувчи игналн, газламани остки рейка оркали сурувчи иккн 
технологик параметрларини аниклаш мумкин. нал и, (732/09) газлама четини киркувчи курил мали, (263/02)-чунтак

Россиядаги Подольск тикувчнлнк машинасозлик корхонаси кув,|И куРилмали (900/05)-ипни кнркувчн пичокли. (В)-калннлнкдаги 
тикув машиналари синфи бир ракамли. саноат тикув машииа.и1р).Т)рДаги газламани тикувчи машина хисобланади. Игналар орасилаги 
икки ракамли та.ртибда белгиланган (масалан, 2. 22. 26. 51 ва хока1софа ю  мм п» тснг.

Лгар шу машиналар асос ила бошка вариантлари яратилган булса. V  “Текстима" (Германия) машинасозлик бирлашмасила ишлаб чн- 
22-А, 22-Б, 26-А, 51-А русумли гикув машиналари, деб харфлар 'рнлалнган тикув машиналари 2 гурух ракамлар бнлан белгилана11и. 
белгиланар эди. калан, 8332/3355 русумли тикув машннасила 8332-синфнй белгиси

Кейинчалик янги яратилган еки такомиллаштирилган маичсобланса, 3355-техникавий ва технологик маълумотларини билдиради. 
вариантлари!а эса 2 ракамидан бошланган тартиб номери ва 8 (З)-моки бахяли, нпни найчага ураш механизмли, (З)-газламани 
кушиб белгилашга карор килинган. Масалан: 1276-1, 1276-2 суриш ва газламанинг чеккасини кесувчи пичок механизмли, (5)- 
1823, 2823, 3823 ва хоказо. Айрим холларла моки бахя кдтор щ  киркувчи, игна холатини таъмииловчи, тенкини кутариш ва 
килиб тикувчи икки игнали тикув машиналари русумига и>,Риш механизмли, (5 )-калинлш и 5 мм гача булган газламани тикувчи 
орасилаги масофани белгиловчи ракам купайтириш белгиси Uj,1Ha эканлигини англатади.
киритилган. Масалан, 852 х 38, 852-1x10. Автоматик т>#  Ват«НИмиз тикувчилнк корхоналарида "Минерва" (Чехословакия)

иник бахякатор билан тикиш машиналари, "Паннония”
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д а л и  сн и к бахя катор билан тикувчи машиналар;

•уОКЙ4|!1 чет-ы,...... йурмаш машиналари:
' raW' * ’ бахя л и тику» машиналари;

аги>,;|
-яШ "Р,,н

фнрмаси дазмоллаш прссслари, "Пфафф", "Адлер", "Джукн" («
фирмалари кар хил турдаги тикув машиналари, "Штробсл" фИр_____

курннмас чок хосил килиб тикувчи, Россия ва Белоруссия I
машинасозлик заводларида ишлаб чикарилаётган универсал ва I
вазифали тикув машиналари кенг кулланилмокда.

Ташки куриниши, вазифаси, ишлаш принципи, те\и и , ;,иган ярим автоматик тикув машиналари.
.„и га  т и л о в  о с р . .

курсаткичлари, кинематикаси, конструкиияси жихатилан ^  
машинлари жуда хилма-хилдир.

_______ И .  (Ьуриитураларнни кадаидиган, иухталаидиган ваu pa t>oinK- 1 .
L тнк-алигаи халка иурмаиднгаи ва буюмнинг аиримчокларни

Тезлик к
у р с а т к и ч л а р и  буйича тикув машиналари уч r> pyxi а 6}

Тикув машииаларини яратиш ва такомиллаштиришда тики лнинг аиланишлар частотаси 2500 айл/мин. гача булган
—дСОСИ I ̂

материалнинг физика-механикавий хоссаси ва тузилиши, те\ИоШ
le i тезликли:

жараснга таъсир килувчи факторлар эътиборга олинади. Тикн!(̂ И  2 5 0 0 И ^ м |,н* дан 5000 мин. гача булган уртача тезликли; 
материалнинг ишкаланиш коэффиииенти. чузилишлиги, зичлищ, В  ^оооу»Дл/мин. дан баланд булган юкори тезликли. 
темпе ратураси каби параметрлари - тикувчилик м а ц ^ В  ц шчига нисбатан жойлашишн буйича тикув машиналари унг, чаи 
конструкииясига, бахякатор хосил булишдаги иалар богланишлКф|Х)НТ.1|>1 К у Лоч.1 и булади. Тикув машинасн ишчи кул очи ишлов 
ку.лланиладиган нгна геометриясига. машина тезлик курсагмп И  и IJcTrJI, махсулотнинг максимал улчамипи анимайди. Ишчи 
боглик булади. Бахякатор хосил булиш жараёнида иплар 11ал»Л(нПарц буйича тикув машиналари куйидагиларга булинали: 
характеригакараб тикув машиналари икки гурухга булинали: , . киска ишчн куЛочли (L-200 мм гача);

•моки бахяли тикув машиналари; . уртача ишчи кулочли (L-200 мм дан- 260 мм гача);
-занжирсимон бахяли тикув машиналари. . рун ишчи кулочли (L-260 мм дан юкори).
Моки бахякатори кам чузилувчанлиги ва пухталик хусусияткИ Бутун бир техналогик жараён учун ишлаб чикариладнган 

булганлиги учун, моки бахяси билан тикувчи машиналари асосан кИкувчилик ускуналари корхонанинг аник булимига яроклклигига. 
ва мустахкам газламаларни тикишда кулланилади. вгоматлаштириш ва механизациялаштнриш даражасига караб хам

Занжирсимон бахякатор хосил килиб тикувчи машиурухтарга ажратиш мумкин. 
чузилувчан трикотаж газламаларни тикишга ва кийим деталлШ 
вактинчалик бирлаштиришга мулжаллаиган.

Тикув машиналари вазифасига кура куйидаги гурухларга бул*
-моки бахяли тугри бахякатор хосил килиб тикувчи машин*.*
-бир ипли занжирсимон туфи бахякатор билан я 

машиналар;
-куп ипли занжирсимон тугри бахякатор хосил килиб ^  

машиналар;

4.2. Тикув машиналарининг асосий ишчи органлари

Игна - тикув машинасининг acocnii 
ишчи органларидан бири б>;либ 
хисобланади. Хамма машина игналари 
газламани тешиб, устки ипни игна

Тикув машинасн i

S6 17



пластннаси остига олиб утиш ва устки ипдан халка хосил 
хизмат кнлади.

Игна узгарувчан кесимли пулат стержен куринишида бу 
колба, киска ва узун арикчали стержени, кузи ва материалн,, 
утадитан учи булади (53 -раем). Игнанинг кулига устки ип 
Узун арикча х а  устки ипни ишкаланишдаи соклайди 
кесимининг шаклига, учининг чархланишига ва копбасининг 
караб игналар махсус ракамлар билан белгиланган. Бундан 
колбанинг диаметри, узунлиги. игнанинг умумий узунлиги. 
устки четшан колбанинг охирнгача булган масофа, арик 
стсрженда жойлашиш холати хам хисобга олинган. Игналар Т\ 
ёйсимон куринишларда булади. Игнанинг узунлиги ва иш йули 
тикув машинасининг конструктив параметрлари аннкланади.

Моки • устки игна ипини илиб олиб, уни 
атрофпдан айлантириб остки ип билан чалиштириш учун хизмаг 
Моки курилмаси (56-расм), 1-найча. 2-найча коикоги. 3-моы 
4-найча ушяагич ва 5-моки илмогларидан тузилган. Моки бахяси 
булиш жараёнида моки илмоги игна энг пастки холатидан кутар 
пайтида хосил булган нпнинг халкаенни илиб олиб, уни 
найчаушлагич атрофидан айлантнради. Моки ташки диаметри 
айлантирилган игна или моки ипи билан чалишади ва бахя хосил £ 
Бахл хосил булиш жараснида тугри ва ёйсимон нгналарнинг хола 
раемда курсатилган.

5 4 -рисы Тугри вйсимон игнанинг бах* хосил Сулнш жарнСтиаги 
X0 I J i „ ', . „n u i li l l i r  «мамаг» санчилиши. б-шна ипи калики хосн- 1 булншн. в- 
моки ЙСМ чалиштиршчнниг халкани илиб олиши.

1 раем. Яшнрнн занжиренмон бах.я
®СИ1 булиш жараёшг а. б-игнанипг

Устки кисмига санчнлиш

Ф» 1-игна. 2-бурттиргич. 3-игна 
■астмао,

56-расм. Моки Ёрдамила бахн 
хосил булиши: 1-найча. 2-nali4a 
копкохи, З-моки )'ки. 4-найчауш.ы1нч 5- 
моки илм ори . б- игна. 7-тепки. 8-Гапама
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Яшнрнн занжирсимон чок билан тикувчи машиналарЛц 
игна гагтама катламининг ярим кал и или гига санчилади
игнанинг ёйсимон траектория буйича харакати оркали таъминлан.

Тикув машиналарида найчалаги ипнииг узунлигига караб Но 
катта чажмли мокилар кулланилади. Тикув машинасининг лоци,, 
та ком иллашти риш жараёнида, унинг стабил ишлаши ва умрбоци 
таъминлаш. асосан мокиларни тугри танлашга боглик 
Тикилаётган кийимдаги бахякатор куриниши хам моки таат 
борлик..

Занжирсимон бахяли тикув машиналарида моки функ 
чалиштиргич бажаради. Иш жараёнида чалиштиргич игна или 
илиб олиб, унга узининг ипини утказиб. уни игнанинг газламага 
санчилпшнга танёрлайди (57-расм) ва хатка га халкани утказии 
ба.чя хосил булади.

Харакат йунхтиши буйича унг ва чап чалиштиргичлар 
Чалиштиргичнинг тебраниш ва айланиш ук.и горизонтал хамда i

я

булади. Газламалар чеккасини 3 ипли йурмаб тикувчи машинала 
хосил булишида игна билан иккнта устки ва остки чалишти! 
катнашади. Бир ипли йурмалаш бахяси игна билан иккнта кеип 
нштирокида олинади.

Тишли рейка - газлам; 
бахя утунликка суриш ваз| 
бажаради. Газламани 
механизми баякатор йирШ 
созлаш, газлама 
йуналишини Узг
курилмаларидан 
Газлама сурилиши тишЛ
ва тепки нштирокида 
оширилади. Баъзи
машиналарида газлама

органлар катнашади (58-расм).
__^ ^ ^ И *С ул о тл ар и н и  гикншда икки  ..

* кулланилади. Баъзи холларда материал билан
. , 1еИиизя механи" .....  ------------

ва ТИШЛИ
Е й к а  орасида ишкаланиш коэффициент хар хил бу- 

натиА‘‘сиЯ^ Р с0ДИр булади. Бу хол материал га нисбатан ипнииг

К*111НЛИГИ
яамларн

Срламанинг устки ва остки катламларинннг бир-бирига 

JH СКЛЖфИ танланмаганидан келиб чикиши мумкин Гапама
сялжяшларнни йукотиш  учуй устки ва остки тишли рсикатар 
^  маииналари чаи мавжул Терн махсуло'гларини ва зич 

" " Н т и к у в ч и  м а ш и  нал арла сурилиш жараёни роликлар на

, и рейка f j ^ P ° K ,ua таъминланади.

S7-pacM. Чалиштиргич ёрдамнла 
бах* чосил булиши: 1-чалиштиргич, 2- 
игн.т. 1-ча.тишнргич кпи. 4-нгна ипн, 5- 
Шрама

»о

Гыча уцылнгн ||уи;1Л11Шп буйича буилама тебрапма харакаттаиувчаи nnia u.i 
тишли рейка нштирокида |апама сурилиши.

I • тепки. 2 - игн», 3 - тепкн асоси. 4 • устки материал.
К  5 - остки материал. 6 - тишли рейка

Гишли рейка аллипссимон траектория буйича харакатланади.
Ип тортгич - игнанинг пастки холати харакатила. моки атрофида

г^рилишнда еарф буладиган ипни узатнш ва бахяни таранглаш уч>н 
Ш ла ли о,"• ранжирснмон чок билан тикувчи машнналарда ип 

ип узатгич бажаради Ип 
^ ^ ^ Р М,УВ'*И ричаг куринишида тайёрланади. Ии тортгич уз 

83 моки ишларн билан хамкорликда бажаради Тикув
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маши нал арила чар хил куринишдаги ип тортгич конструК1„ 
куллаиилгаи. Пп узатиш системасига хар хил турдаги ипни тара I  
курилмасиз сифатли чок олиб булмайди. Моки бахяли I  
машиналарида найча копкогнла пружинали таранглаш кури 1 
урнатилган. Ипни тарангланиши винт ёрдамида пружинани сик,, 1 
натижасида таъминланади. Бахякатор сифати устки ва остки iin .ijJ 
тарангланиш даражаснга боглик булади.

Таксимлагич - ку;п игнали тикув машнналаридан устки цп,] 
таксимлаш вазифасини бажаради. Таксимлагич куп холлараа бир. J  
ва куп ипли занжирсимон чокли куп чизикли бахякаторлар JpTaciJ 
бмтта ипни таксимлаш вазифасннн бажаради. Ипни таксимлаш 
тартибинн. курнниши ва хоссасини узгартиради.

Занжирсимон бахякаторлар орасидаги ипни таксимлаш жар. 
59-расмла курсатилган.

1

Мок"
Икки

59 расм Таксимлагичнмнг устки нпни илиб олиш жараёни. 
1-игналар. 2-усткн ни. 3-таксимлагич

Таксимлагич бахя узунлигига кундаланг тебранма харакатл; 
узннннг ипини игналар орасидан утказади. Бу холла турли раш 
иплар ишлатилганда чиройли бахякатор хосил килиш мумкин.

4 3 Моки бахил и тикув машиналари.

вяхякаторнмиг хусуснятларн.
Г 1И моКИ бахякатор (60-расм) иккита устки А ва остки Б 

.. „ „  гпгпамалар орасила бир-бири билан чалишмшлап„нг тикршаетган
i: ‘ VrTKii нп А игна кузнга такилганн учун игна ипи дсб.и1 булади- у*-114'

К эса моки ипи дсб аталали.
Г  -тгаН иккита кушни тешиклар орасидаги масофа бахя

I ни ифодалайди. Моки бахякатор кийин с\килалиган
Лнриклиги

тив.вГ®ахякаТ° Р >3>насига хам' к>ндаланП1Га хам узил пина с rap. ж 
^^■чидамлидир. Моки бахякатор занжирсимон бачякаторга 

исбатая камрок чузилади, шунинг учун турли кийимлар уст ва ич 
книимлар тнкишла унлан кенг фоидаланилали.

йирикпиги д

/Ь

60-расм. Икки ниш моки бахякатор

Моки бахякатор хосил килишга сарфланаднган ипни аннклашда 
Урга хисобда 1,2-1,7 га тенг булган ишлатиш коэффииенти хисобга 
олинади. Чунончи, ишлатиш коэффициенти 1,3 га тенг булганда, 
Узунлиги 10 см булган чокка устки нпдан 13 см ва остки ипдан 13 см 
са;>фланадц

Ишлатиш коэффицентини бахя йнриклигига, тикиладиган газлама 
v ияти ва калинлигига, ипнинг таранглнк даражасига ва бошка

1 ,1арига боглик булади.
Занжирсимон бахякатор хосил килишга Kaparaima моки бахякатор

ЧИлиш учун анчагина мураккаб механизмлар керак булади.
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Масалан. моки курилмаси купгина леталларлан иборат бу,ц„- 
лоимий мойлаб. тозалаб туриш талаб килинади. Моки курилмасида 
борлнгн машинанинг ишлаш коэффииентини камайтнрадн. Мас#л;,
А ру су мл и тикув машииасида шимнииг одим киркимлариии чокл.^ 
S'S- иш вакти найчага ип урашга сарфланали.

Моки бахямтор хосил булиш жирней и.
М оки бахякатор хосил килишда иплар чайкаладиган. тебраци |  

ва айланадигаи моки ёрдамида чалиштирилиши мумкнн. Айлам.,,! 
мокши машиналар купрок таркалган, шунинг учун куйида айланал! 
мокили машиналарда моки бахякатор хосил булиш жараёнини , ]  
чикамиз.

Fалтак 5 даги (61-раем, а) устки ипни ип тортгич шайбах. J 
орасидан олиб утиб, йп тбртгнч 4 нинг кулогндан утказнладида, щ J 
ни кузнга такилади. Игна 2 материални тешнб, устки ипни ундан | 
утади па энг пастки холатга тушали. Игна остки холатидан 1.5-21 
кутарилганда устки ипдаи халка хосил булади, бу халкани моки I | 
учи илиб оладп.

Игна (61-раем, б) юкорига кутарила бошлайди. шунда мокни/ 
учи 7 устки ип халкаенни илиб кенгайтиради. Ип тортгич 4 пастгл тсJ 
харакатланиб, мокнга ип узатиб беради. Устки ип халкаенни моки I 
атрофидан айлантпради (61-раем, в).

Устки ип халкдеи 180 ортик бурчак хосил киладнган дара-j 
айланганда (61-расм, г), ип тортгич юкорига кутарилиб, 6a\J 
таранглайди. Тишли рейка 6 газламани бахя узунлигига суради.

Моки (61-расм, д) иккинчи салт айланишида бошка ишчи орган| 
уз ишиии тугаллайди. Тебранма мокили машиналар хам шу принии! 
ишлайди. Бундай мокилар паст тезликли машиналарда куп! 
кулланилган.

61- раем. Моки бахяси хосил булиши 

Устки  им умтялиш  жара*»»-
Ипторп .!ч рнчапшннг Е , чолатлан (62-расм) халатта юкорига

к. рн atunuani ип yiyiniim  куйидашча топшади:

/• . -(.V,£, + A';£1)- (A '|i'j + V ,£ ,)
бу ераа У, ва N. - кузгалмас нпйунатгнргичлар жойлашнш пук- гаси; Е, <•« к- 
и рпнч кушнииг жойлашнш иукгаларн.

Биринчи лаврда ни узатилиши Р=1/лап Г=Р^, гача ошади, нгна ипни материи! 
ирасняан утказлди. моки нгна ннннн илиб олиб. уни кснгаИтмриб найча агрофилап 
шпаншрадп

Иккинчи даврда ни узатилишн дан пол гача камаяди. Бу пайтда интортшч 
чокни Прангл.пщи

Хар бнтта бахя хосил килиш кнлннишида сарф буладнган ип узунлиги игна ва 
w ки холатга. хайда улар улчамларнга боглик булади Устки ип йуиалтиргичлар ва 
«птертгич кучпдан утаётган вактла катта каршиликка дуч келади. Т„ каринппк 

'И енгпш учун (62-расм) Т, куч К учим куйиш керак булади

бу ерда Г, • таранглаш курилмасидаи чикаетган ип гарантии, а , -  /V, ва А . 

Ипи$,н**тмргичлар ва иптортгич кузндан утаётган ипнинг эгилиш бурчат: ц - ип ва 

ТИРП(члар\ орасидаш ишрланиш коэффициенти.
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62-расм lln уатнш жарасии схемаси. 

Т, таранпигннн Kviin.uini формулалан хам аниклаш мумкин:

■ L  тки ипни галтак I л..и (63-расм i юкнрилан паси а

||п  гяКЯ  " ]ri|ILU ,H уткш и б . 11 м сп п ы си ч о н  ни и \ 11.11 т р г и ч  ^

„ л ,  г#*'*4" "  цккннчн пластннасимон мп иунаииртч 6
теи1ИГИ-1:1:!

стказилали. юкорндан пастга им тна-пиртч н.шча
теШиг,, | |М соат мили харакатга карши иуналишла jc ik ii

ичига Ю ФН™  '
< Тпагичи 3 нинг шайбалари орасилаи айлантирнб.

Ё . —  н ип торткичиинг пружпнаси 4 тагига киршзилали.
' " ' „  „ „  йуналтиргич 9 нинг тагига олиб борилади,уиглан 

,1аН ЮКОрИ
гнч 7 нинг кулокчасига гакиб, пастга мм иуналтиршч 10 

рпга ип тор»»"’
п1Л«ц- утазилиб. сунгра иккита сим им иуналтиргич I I ,  12 лай 

ИГ туткнчИИвхкамлашан ип йуналтиргич 13 лай утказилади ва чаплан
унгга игна 15 нинг кузига

Т, = Е,е“* +— -I)Ctfl,

fly ерда ft, ва и. - пи №1 таранглаш курнлмаси шаибалари ори 
ишкаланиш коэффициент: гараиглаш курилмаси стерженн вниппини бу 
бурчат: Р  - шайбаларнннг ипни кпсиш кучи. Т„ кучии баргараф этиш учун 
куч сарф килнш керак булади.

63-расм 8332 машннасннпш
«Тскстнма» (Германии) енгил саноат машннасозлик бнрлаш маснч тликн к^ркииши ва устки ипни 

8332 русумлн тикув машинасн.

гакилали.
Остки ип машина танаснга 
урнатилган урагич ёрдамила 
найчага уралади. lln I ни (64- 
расм) галтакдан пластинаснмон 
ип иуналтиршч 3 нинг учта 
тешигига уигдан чапга 
утказилади. ип таранглагич 4 
нинг шайбалари орасилаи соат 
мили хдракати йуналишида 
айлантирнб уигдан чапга ип 
йуналтиргич скобалари 5 нинг 

*гилан jo-казилади. Найчани шпиндель 6 га кийдирилали; найма 
"Текстима" (Германия) енгил машинасозлик бирлашмасинин!Чнкчасига кирнб турадиган пмстинали пружина 12 найча холатини 

русумли тикув машинаси ич кийимлик, костюмбоп, паи1ксацнялайди. Найчанннг кейинги девори томонга ипни келтириб. 
гахпамаларни битта моки бахякатор юритиб тикишга мулжаллангп'|йчани шпиндель деворига тиралгунча силжита бориб, ип кисиб 
машина асосиаа бирлашма 100 дан ортик вариантда!и машиналар н#йш|адш Урагич II ни ишлатиш учун тикувчи ричаг 7 ни соат мили

*РаКат*п* Карши йуналишда буриши керак. Бунда чекловчи копкок 9чикаради.
5«Т

MIUIB ХаРакатига карши йуналишда буриладида, шпиндель 6 нинг

%
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тореин рупарасига келали, найчага ип уралишининг чекловчм коп- кок 
укига махкамланган чеклагичи эса найча деворчалари орас,,. 
жойлашали. Найча|а чеклагич холатига караб белгиланадиган кер.,к 
микдорда ип уралгандаи кейин урагич тухтайди. Ричаг 7 билан чек I 
копкок 9 автоматик равишда соат мили харакати йуналишила бурил., [ 
Haii4aHH шпинлел 6 Лан.олиб, ипнииг буш учи копкок 8 тагига о ! 
келинади. Найча чапга кескин бурилганда копкок 8 нинг тагидаги пп., I 
нпни киркади.

Найчалаги ипнннг микдори ростланади, бирок ростлаш учун м 
келишини тухтатиш, учта винт 10 ни бураб олинганлан кейин урагич 
ни чикарнб атиш керак. Шу боисдан ростлаш учун механикни чакирг
маъкул.

Найчага ип бир текисда уралмаса, таранглаш ростлагичи 4 нн вп
2 ни бушатгандан кейин уни уз уки буйлаб суриб. шайбалар наи] 
у кининг уртасига тугри келадиган килиб куйиш керак.

Найча найча копкогн I нинг ичнла. унга кулфча томондан кара- 
(J., соат мили харакати йуналишила айланиши лепим.

"Текстима" бирлашмасининг хозирги машиналари моки 
,Ьцаларида найча туткичнинг тагига ташки томондан пластннасимон 

,руЖИНа махкамланган булиб, у найчани айланиб кетишдан сакпаб 
р̂ ди. Машина асосий калининг айланиш частотаси кескин камайганла 

(Jjiqa инерция билан айланманди, бу эса чокнннг яхши чикишмни 
иинлайли.

66-расм. 8332 русумли тикув машинаси кинема гик схемаси

64-расм. 8332 русумли тику» машинасииинг найчага 65-расм Найча калпокч.^ 

ип урагичн • "

Найча б ни (65-расм) унинг деворчаларидаги тешикчалар т. 
карнга караб турадиган килиб, найча копкоги 1 ичига киритилади. И" 
ни*уйик 4 ичига киритиб, пластинасимон пружина 3 нинг таи' 
утказилади ва найча туткич ичига киритиб куйилади.

•

91

Игна мсханизми. Бош валдан кривошип 11. к^шалок бармок 9 
ва шатун 8 оркали 7 поршенга илгариланма-кайтма харакат узатилади 
'66-расм),

■ Поршенга 4 игнаюритгичи махкамланган булиб, болт 6 ва винт 3 
>1амида корпусга махкамланган 5 йуналтиргичда харакатланади. 
Гнак>ритгич остки кисмига винт 2 билан игнагутгич 1 махкамланган 

вал 12 роликли ва 14 думалок подшипникларда урнатилган.
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Шатун устки каллаги и гнал и подшипниклар ёрдамила 9 бар I
сН.JH. бу электр автоматикасн элемснтлари ишга тайёрлшидан

кийдирилган. Бу машинада кривошип коромислоли иптортгич нех^^^^ьради- Ажратгич 13 ни унгга сурилса. электр юритгич улаииб.
кулланилган. Иптортгич 10 ричагииинг остки каллаги 9 барм, ишлай бошлайди. Агар тугмача 14 ни босилса, бошкарнш
ташки кисмига игнали подшипник оркали кийдирилган. *т 1 ^пум  холатгда келганида игна энг юкорн холатда тухтайди.

Бу машинада айланма мокили механизмн булиб, унла к\ 1^кцркилмайан. Ажратгичлар 15, 16, 17 ни юкорига бурилса.
ипни кенгайтиргич механизмн кулланилган. к дертикал суриш автоматик системасн, автоматик бошкарнш

Материални суриш механизмн. Суриш вали 24 буралма [ Г   ̂ ипни электромеханик киркиш системаси ишга тушади.
харакатни звено 23, стержен 20 ва 21 кулиса-рамкадан оладн гм магнитларнннг каршилиги узгариши билан боглик булган

I*-'' ш ккулиса машина корпусига шарнирсимон богланган булиб, б; - W^gazp 18, 19 ни бураш керак эмас.
харакатни карамисло 22 ва шатун 15 оркали олади. Шатун 15 к J  
бош валга Урнатилган эксцентрик 34 га кийдирилган. Стершем! 
кулисали рамка 21 га нисбатан холати тортгич 19 ва ричаг 17 ср.;1 
сопанали. Ричаг холати эса пружина 16 ва гайка 18 <1 
фикеццияланади. Бахя калами стержен 20 ва звено 23 ни боглаи! 
шарнир уки mi кулиса рамка 21 укларн орасидаги масофага I  
булади. Агар бу ук кулиса рамка буралиш укидан юкорнда жои I  
булса, у холла материал ортга сурилади.

Рейканинг тушиши ва кутарилиши кутариш вали коромисл J  
ёрдамида таъминланади, хусусияти шундаки, материални I  
механизмининг кутариш ва суриш валлари конуссимон марка I  
таянчларга урнатилган.

Иш усул лари. 67-расмда 8332/>755 тикув машинаси тасвир I  
Бу машинанинг иккита педали булиб, махсус иш столига урнам 
педаль 4 машина асосий валининг айланиш частотасини р о с ! 
педаль 2 эса тепкинн оёк билан кутаришга хизмат килади. Ишлаш 'Я

fr

67-расм. 8332/3755 машинаси нш сгояи билан.

, .  '’остлашлар. Остки ип таранглиги винт 4 (66-расмга каранг) булиши учун иккала педалнинг баландлиги хам уларии штанга I I  1 г
,  ,  с 1,1а'1ИДаШостланади. Устки ип таранглигиии, тепкининг материалгабиргаликда вертикал суриб ростланади. Бунинг учун иигма то р ^ Ш ^ ^ И ^  к
болтлари 21 бушатилади; болтлар 5, 20 билан уларнинг У ы а р и н “  тепкининг баландлигини урнатилган винтлар ёрдамида 
столи таянчлари 22 даги тегишли тешиклар ичига сурилади. ^ахя “ 'фиклиги ричаглар 8 (67 раемга каранг), 10 нинг

бошлашдаи олдин машинанинг ишга тушириш тугмачаси 6 6od 

бунда ёритгич 7, электр таксимлаш курилмаси панели 12 даги Ч |
Ко г

1арини бушатгандан кейин, уларни буриб ростланади. Ричаглар 
,га бурилса, бахя йириклашади, бунда ричаг 8 бурил ганда устки
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,.^н’tw
.к ! 6epaJ"

10 ричагининг остки каллаги 9 барм, Р° ц д а  ишлан бошлайди. Агар тугмача 14 ни босилса, бошкариш
,т Р^Г
,1«

.аъПум холатгда келганида игна энг юкорн холатда тухтайлн. 
_ ^ирципмайли. Ажратгнчлар 15, 16, 17 ни юкорига бурилса. 

•ертикал суриш автоматик системаси, автоматик бошкариш
„кин"
(ТС,мЯЩ

Шатун устки каллаги и гнал и подшипниклар ёрламила 9 барц 
кийдирилган. Бу машинала кривошип коромислоли иптортгич мо\„, 
кулланилган. Иптортгич
ташки кисмига игнали подшипник оркали кийдирилган.

Бу машинала айланма мокили механизми булиб, унда к\ 
ипни кенгайтиргич механизми кулланилган.

Матерналнн суриш механизми. Суриш вали 24 буралма 
харакатни звено 23, стержен 20 ва 21 кулиса-рам к алан олади 
кулиса машина корпусига шарнирсимон богланган булиб. Гг - Г^тг1!члар 18. 19 ни бураш керак эмас 
харакатни карамисло 22 ва шатун 15 оркали олади. Шатун 15 
бош волга урнатилган эксцентрик 34 га кийдирилган. Стерл . Н  
кудисали рамка 21 га нисбатан холатн тортгич 19 ва ричаг 17 ёр .;В  
соманади. Ричаг холати эса пружина 16 ва гайка 18 « В  
фиксдцияланади. Бахя калами стержен 20 ва звено 23 ни боглаиВ 
шарнир уки ва кулиса рамка 21 укларн орасилаги масофага . 
булади. Агар бу ук кулиса рамка буралиш умшан юкорида жо(: В  
булса, у холла материал ортга сурилади.

Ренканинг тушиши ва кутарилиши кутариш ваш коромпс ; В  
ёрламила таъминланади, хусусияти шундаки, материални I  
механизмининг кутариш ва суриш валлари коиуссимон марка п. В  
таянчларга урнатилган.

Иш усуллари. 67-расмда 8332/Э755 тикув машинаси тасвир-И 
Бу машинанинг иккнта педали булиб, махсус иш столига урнатВ 
педаль 4 машина асосий валининг айланиш частотасини рек м В  
педаль 2 эса тепкини оёк билан куггаришга хизмат килади. Ишлан! В 
булиши учун иккала педалнинг баландлиги хам уларни штанга 1 
биргаликда вертикал суриб ростланади. Бунинг учун йигма торг*' 
болтлари 21 бушатипади; болтлар 5, 20 билан уларнинг укларинЩ 
столи таянчлари 22 даги тегишли тешиклар ичига сурилади. 
бошлашдан олдин машинанинг ишга тушириш тугмачаси 6 бо1 
бунда ёритгич 7, электр таксимлаш курилмаси панели 12 даги ёр

бу электр автоматикасн элементларн ишга тайёрлигилан
. Ажратгич 13 ни унгга сурилса. электр юритгич уланиб.

ипни электромеханик киркиш системаси ишга тушади.
магии гларнннг каршилиги узгариши билан боглик булган

67-расм. 8332/3755 машинаси иш столп билан.

•’остлашлар. Остки ип таранглиги винт 4 (66-расмга каранг) 
,л>мща ростланади. Устки ип таранглнгини, тепкининг материалга 

1!Ч!|ни ва тепкининг баландлигини урнатилган винтлар ёрламила 
‘чади Бахя йириклиги ричаглар 8 (67-расмга каранг), 10 нинг 
арини| бушатгандан кейин, уларни буриб ростланади. Ричаглар 

1,1 Ига бурилса, бахя йириклашади, бунда ричаг 8 бурилганда устки
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i-iar 10 бурилгандарейка бахясннинг йириклиги узгаради. рн> 
рс 11 ка бахясннинг йириклиги ргарали. Бахякаторни пухталащ

г ищи хлпакати йуналишида буриб бажарилали. чар'1'1" 10соат мили харакатн йуналишида буриб бажарилали

I машинасозлик фирмасн моки fiaJ

L ^ , гам шакллагнч кулланнлишн. ишловчнни камрок 
.и-т.ч киркимларига ишлов бериш снфатинн ошнрнш

,„ий б**1"'
Г ХозИР01 wltTja ° рша енп,л машин.(сомик фнрмаснда | S22 

„ тиКув машннасн чнкарнлаётган булиб. у кушак, костюм ва 
L,,, . ирга бе«к бахякатор юритиш учун ишлатилади. Бахяси 10мм гача 

^.„маштирч" " 1 | ,2: РЧ’умли тикув машннасида игна бсрнлган 
Бу машина костюмбоп. пальтобоп ва кишки харбни ки£ г д а  0 * " ”  ва 0СТКИ халатла> ««аник тарзда тухтатиш. тепкинн 

га зл а м а за р н и  икки ими б и т  моки бахякатор юритиб Ж маТи* кутариш ипни кнркиш курилмапарн мавжул.
айланнш частотаси 4500 мин ц Я  Ии такиш ва унинг таранглигнин созлаш. У с т к и  и п н и  

узгартирса булади Тик • 3 к и ш. Галтакни тугкич таянчинин^ хгтержепига екн машина
п» ималарнннг тепки шила кис ил га И холатдагн .......... . Щ с ш Ж  стерженга урнагнлади \ ,,р нп r,l1TJK г)ткнчлан бон. .аб
Машина танасининг ишчи кулочи 260 мм. № 90-150 „«атшиган булса. ипни настлан юкорига тортиб, га,так тугкнч

|на'1тнрп1чнинг нлгаги оркаенга утказилиб. юкорндан пастга ип 
^алтнршч II нинг унг тешигилан утказилади (68-расм) ва таранглик 

,1 .,чч | ростлагичи 12 нинг шайбазарн орасидан соат мили харакатн 
luinimua айлантирнб утказилади. Сунгра „пни пастдан юкорига чапга 
рин-кетнн ип йуналтиргич 11 нинг учта тешигидан ва ип йуналтиргич 
шшгучта тешигилан утказиб. соат мили харакатн йуналишида устки
1араиглатнчн 20..... шаибалари орасидан айлантирнлади. Нн учи ....

Гич пружина 6 оркасига утказилади. пастдан юкори томон ни

«Оршя» (Белоруссия) енгнл
1022-М русумлн тнкув машинасн

мулжхч шнпм. Асосин валнинг 
бахя узунлигини 0 дан 5 мм гача

мойлаш снстемаси
ишлатилади.

Машина танасига марказлаштирилган 
автоматик ип урайдиган курилма жойлаштирилган 
бнрнкмаларда тебраниш подшнпниклари ншлатнлган.

1022 русумлн тикув машинасн асосида турли 
такомиллаштирилган бир канча тикув машиналари ишлаб чикари

IU

1022-М ва 1022 русумли тикув машиналарининг бир-биридан
---  - таксимлаш вапии В"4 пРУж,,на 6 оркасига утказилади, пастдан юкори томон

шуидаки, айланма харакат асосий валдан шлтиргич бурчаклик 4 атрофидан айлантирнб, ип йуналтиргич 7
„.„„раклар  е р »- »»  6 » » .... ........ и 11 лапI ирии, ип иуназтиргич 7 га

ум0̂ лШ  |лади. 9нгдан чап томонга ип сакдагич скоба 22 тагидаги ип тортгич
материалларни суриш механизмининг конструкт инг тешигига киритилали. Ипни юкоридан пастга ип йуналтиргнчларн

тилиб узгартириш киритилгаи. | ор^н уТказиб
чагшан унгга томон игна 17 кузига такилади.

деталлар ишлатилиб узгартириш киритилгаи. I °РКали \
Механизмлар машина платформаси тагидаги мои кари:

Ш »  ИПНИ найчага ураш ва такнц,. 0 стки ипни автоматикжойлашган
1022-3 русумли тикув машинаси куйлак ва 

дегаллари киркимларини магизлашга, 1022-4 эса пальто 
киркимини магизлашга мулжаллаиган. 1022-4 тикувкиркимини магизлашга муллой.»...—.. ---
конструкииясининг узига хос хусусияти шундаки, шакллагич (ма> 
тишли рейка билан кинематик боглангаи.

__ ___. W in n  п 11 п II UDI иматик
бозалар кийим1» 1 ердамила нанча 26 га уралади. Остки ипни гаптакдан найчага

______ т  У4)’11 уни устки ипни такишдаги сингари,пастдан юкорига томон
тУПсичнинг йуналтирувчи илгаш ортига утказилади, кейин it»-Р'Чан пастга томон ип йуналтиргич 13 нинг унг
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L  мокига куйишда (такиш ла) найча 5 ни (69-русм) ми
|1ТК  ̂ »• л. чтурган наича калпогн 6 нинг ковак стсрженн 7 га

, иб ,,аП учини найма калпогилан уйнк 10 га кирнтиб.

■ **.....
1ади- 8 тагига олиб келннаднда, унинг тилчасн 11

*ihh'

гикаем» ■■ .

орксипа утказнлади СЧрилма пластина I ? i пп.трашнн - - - - ШПГа сУРна*йи ва

х0вик

68-расм. 1022-М русумли тикуэ машинасининг ташки куриниши

айлантириб нгна 14 кутарилади, бунда тепки хам 
-•* ш..- ..... лозим. Найча калпоги кулфчасининг пластннаси 4 ни

I ,| I! ilH '|ОП, билан чаи томоша тортиб. сурилма пластина 12 
_ . ^битан игна пластннаси 15 орасидаги ораликдан наича 

j iiMMf И'*'"1" ТУ1™ '1 1 Н,1НГ СТСРЖС,,И * ,а кнйдирилади, бунда найча 
Iкинннг киркнмн 2 юкори томонга караб туриши керак. Пластина 4 

ипни кисиб коямаганлигани ва уни стержень 3 канчалик зич ениб 
тх нпигинн текшнрнб куйилади. Остки ип найча калпожлан 
«птанмасдан чикаётганига ишонч косил килнб, кейин сурилма пластина 
I? Mir томонга суриб куйилади. Устки нп учини босиб туриб ва маховик

тешигига киритилади. таранглаш кушимча ростлагичи ц|| 
шайбаларн орасидан соат мили харакати йуналишида ап :Л 2  унг
угказнлади, сунфа пастдан юкорига бирин-кетин ип йУналтир^олиракни айлантнрнб, игна 14 настга тушнрилали. Моки устки ипни

Ш

найма кдлпо1 и атрофидан айлантириб утади, таранглайди. остки мшш 
юкорига олиб чикиб, устки ип билан биргаликда тепки 13 тагига олиб

, тепки тушириладм
йуналншда айлантириб. найча 26 га бир неча марта уралали

. ... Анг.ыи Тепки 13 тагида иплар орасига газлама25 ни салгина босиб, унга наича 26 киидирилади. Аини вактда к '
23 соат мили харакати йуналишида айланиб, найча 26 деворлари ^^^^^Имланааи.
кнради ва шпиндель 25 ни иш холатида ушлаб туради.

Ипни найчага ураш учун машинани ишлатиш олдидан ип к 
кузилан чикариб олинади ва ричаг 3 ни соат мили харакати йуна.1 
буриб тепки 2 кутарилади. Ип стали копкогннинг унг томони 
жойлашган дастани юкорига кутариб, электр юритгич ишга туши? 
Педаль босилса электр юритгичдан айланма харакат понасимон 
узатма оркали машинанинг маховик гиллираги 15 га ва асосш' 
узатилади. Найча 26 га етарли микдорда ип уралгандан кейин uii 
25 тухтайди. Остки инни моки курилмасидан чикариб олш 
етарлича ип учи колдириб, найча 26 ни шпиндель 25 дан олинади W-расм 1022-М русумли тикув 

Ши,1ас||да остки ипни та5иш.

Инллрнпнг таранглпгнпн 

ростлаш.
Иплар таранглигини рост- 

лашни остки ипдан бошлаган 
маъкул.

Бунинг учун игна 14 ни 
| кутариб, найча калпогн 6 чикариб 

олинади ва винт 9 бураб 
киритилиб ёки бураб чикарилиб 
остки ип тарангланади ёки 
бушатилади. Устки ип таранглигн
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гайка 21 (68-расм га каранг) ёрдамида ростланади: rujjK 
чикарнлса, шайбатар 20 нинг устки нпга босими камаяли, ujy,lr 
устки ип таранглнги камаяли.

Игна механнзми. Бу машинала кривошип-шатунли игна ■ ш  „, uajw- ■->2* н , нИНГ ташки слкасига игнали подшипник 13 кирити пан
мшлатилади. Асосий ват 23 (70-расм) учта шарикли подшипник * ,,, _  „ „  ___ _ .К 7 К 1К I>JK и каллаги киилирилган. Шатун 7 устки каллагининг у к
айланали, асосий важингунгучига маховик гиллирак 26 H K K H rJL „ 7 нинг У  ̂ )о ^  g йрдамила бартар<1ф
ёрламила махкамланган Маховик гилднрак 26 нинг орка tomohJ L U  ?  нннг ^  каллага винт 5 ёрдам11да игаа юрнтги.( j
кулда айлантириш кулай булсин учун учта винт билан КипЖаД»- 6 нинг 6армотга кийдирилган Поволок 6
махкамланган. Маховик гилднрак 26 нинг арикчасига понаст.п,ЖкаМяанг»н ___  _______ •' 1 'м ону томонига машина корпусига винтлар махкамланган
28 киритилган булиб. у электр юритгичи шкивндан айланма 
асосий ват 23 га узатади.

74 нинг чап учига винт 30 ёрламила кривош ип 29
I

' Е и в о ш и п  тешпгнга бармок 14 куйилган ва иккнта

_ Р ^ З » ^ " гаи

_  ^  НИцг пазига куйилган ползун 32 кийдирилган Игнаb.iTiipO'4 - •
1 машина корпусига винт 11 ёрламила махкамланган иккнта

рЦТКИЧ
[ 8 4 ичида харакатланалн.

МП» юритп.чнинг пасткн томонига симлан ясалган ип йунаттиргич 
v шланган. Игна юритгичга киска арикчаси тнкувчидан унг томоша 
,б урнатилган игна I винт 35 ёрламила махкамланган (моки бахилн 

шиналарла киска арикча моки учига караб туриши лозим).
Асосий вал 23. кривошип 29 ва унинг бармош 14 айланганла 

даима харакат шатун 7 срдамила игна юритгич 3 билан игна I ниш 
гариланма харакатига айланалн.

Игна I ни урнатишдан олдин маховик гилднрак 26 ни айлантирнб. 
ка юриткич 3 ни энг юкори холатга кутарилали.Винт 35 ни бучиатио 
*а I нинг колбасини игна туткичга охиригача такаб киритилади, киска 
нкчасини моки учи томонга каратиб игна винт 35 билан махкамланган. 
Иа I нинг моки учига нисбатан баландлиги винт 5 ни бушатгандан 
*ин игна юриткич 3 ни вертикал суриб ростланади. Бунинг учун игна 
ни.наича туткич пази 16 нинг тагидан игна кузининг ярми куриниб 
^иг*| килиб,энг пасткн холатга тушириб куйилади.

Иптортгич механизми. Машинала шарнир-стерженли ип торенч 
1-1 клади. Кривошип 15 бармоги 14 нинг (70-расмга каранг) ички 

70-расм. 1022-М русумли тикув машннаеннинг игна m ип тортгич мехами* # 4 *  ИП тортгич ричаги 15 кийдирилган, ричагнинг пасткн к-шигига 
а- конструктив ва б-текисликлаги структуравий схемаларн

Р — -̂--Q
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ха подшипник 15 куйилган. Ричаг 19 нинг урта тешигига звец,, Л  
бармоги кийдирилган. унннг орка каллаги винт 17 билан ,■  
корпусига махкамланган шарнирли бармок 16 га кийдирилган р Д  
нинг кулокчаси 20 машина уйигидан чикиб туради ва унга ип так J  

Моки мсхаинзмн. Машинада марказий найчали бцр I  
айланаднган моки ишлатилади. I

Асосий вал I га (71-раем) иккита винт 2 ёрдамида тишли - J
3 махкамланган; такенмлаш ваш 18 га иккита винт 16 Срдамнда Л  
остки барабан 15 махкамланган.Бу барабанларга пластмассалаи J  
тишли тасма 5 кийдирилган булиб.тасма 5 ни ук буйлаб сцл1 
барабанни халкдли арикчаенга куйилган пружинали урнатиш \а.ц1
4 ёрдамида бартараф этилади. Таксимлаш ват и 18 шарикли полиЛ 
17 ва иккита втулка 19.73 да айланади. Таксимлаш вати 18 hhJ  
буйлаб силжнши урнатиш хачкаси 20 ёрдамида бартараф эти 
Таксимлаш вачи 18 га иккита винт 69 ёрдамида кия тишли птиц 
махкамланган. бу шл.шрак моки вачи билан бирга тайёрпанган пщ

»
22 бнлан илашади (i=l:2). Моки ваш машина корпусига винт ?l j 
махкамланган втулка 30 да айланади. Моки вллининг чап учига hi 

винт 33 ёрдамида моки 34 махкамланган.
Маховик гилднрак айлантнрилганда, моки 34 соат мили хараы 

карши айланади Мокннннг учи ипшга уз вактида стиб кслишн вин 
33 ни бушатнб, моки 34 ни буриб ростланади. Бунда игна энг па 
холатдан 1,6-1,9 мм кутарилганда моки учининг пастки чети 
кузининг пасткн чети игна кузининг пастки четидвн 0,9:1,1 мм юк» 
туришига эришнш л озим.

Моки учи 34 билан игнанинг орасилаги зазор 0,1-0,5 мм бу’ 
керак булган зазорни винт 31 ни бушатнб, втулка 30 ни у к г’" 
силжнтиб ростланади.

т
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71-расм 1022-М русумлп тику» машииаси маки ва материапщ С). 
мсхашимларн: а- конструктив схемасн; б-структуравий с\ечл

а  н  гз гг г! го >я

Г 72-расч Мокини автоматик- Mofi.iaiu системаси.

Мок'ннниг автоматик монламишн. Н  ,  . . . .4.......................................................................................... нинг укнга келиб тушади. Моининг колган кис ми мои 
Мокининг ва газлама суриш механизм,, бир | ... 9 чмга йуналнб, моки 13 6и.тан втулка

бирикмаларининг автоматик мойланиб туриши учуй * г ^ т,,ш жЫ11арини мойлайди. Мой хайдо„ми резьба 9 орка.чи
платформаси тагида махсус мой картери бор. Картерни К  •.. п11 1 r J  мокн вали 13 нинг Урта уинцчасига тушади ва радиол канал 7
платформаси куйма буртикларнга туртта винт 24 ,1 к гг Ъ г  моки валининг ичига утиб ва каналлар 4, 3 оркали моки пази
махка.чланган машина копкоги J9  хосил килиб туради (72Щ1 .. ..% «шн найма туткич белбогининг туташ жоилари моиланади. Мои
Мой окиб кетмаелнги учун копкок 19 билан платформ* ^  ^  n  ^  ^  ^  )3 ^  ^

’ 11 11 1 ' ь................. К'исидан заррачалари канал 8 га отилиб чикали ва тешик 22
Платформа куйма буртикларига винт 23 ердамида втулА  ^  ^  ^  jg ^  Мом(

камланган, платформа йуналмасига эса винт 11 ердамида пил*1 Р ’ нинг коиуссимон юзасида мой зарраларини тутиб турадиган
тутиб турадиган пластинаси 12 махкамлангаи. Мой пклик I  сидириш Пластина.пари 16 винт 17 ердамила вгулка 5 нинг
моки вали 13 нинг конус мемигавакисманрадиал тешик Юй.1М1СИга L  ^  Моки ^  |3 билан биргаликда



тайёрланган тишли гилднрак 14 катта тишли гилдирак карт,.,
■ V

мойга ботиши натижасида мойлаиади.
Материалларни суриш мехапизмп. Бу механизм. рС||

I 52 1,1

ига

винт 51 ёрламила суриш механнзмн 47 нинг калига 
ланган коромисло 50 нинг тсшнга урнатилган. Бу ватин

\'.1 втулка 44. 49 тутиб турадн.унинг ук буйлаб силжитиш
,***-

всртикал суриш ва горизонтал суриш узелларидан, бахя ростлап, I  атнШ N алкаем 48 ёрдамида бартараф этилали. Коромисло 43 винт 
ва тепки узелларидан иборат. •' грДа\циа вал 47 га махкамланган. коромисло 43 нинг тешигига

Рейкани вертикал суриш узели. Таксимлаш вати 18 га щ I  ер„лп суришнинг механизмининг рнчаш 39 кийдирилган ук 45 
винт 71 ёрдамида кушалок эксцентрик махкамланган. унищ I  т11лади. Ук 45 коромисло 43 га винт 46 ёрдамида махкамланган 
кмемнга-кутариш эксцентрига шатун 23 нинг (71-расмга карат, I "  Тспкн узели. Тепкини кутариш ва тушнриш учун машииада 
кагтаги кийлнрилнб. бу кагпакнинг тешигига игналн подшипни, ■ а оекла харакатириладнган иккита куркама ишлатилади.

Тикувчннинг бармокларини игна кириб кетншдан асрайдиган 
имлан ясатган саклагичи 24 бор шарнирли тепки I винт 2 ёрдамида 
к'ржен 3 га махкамланадн (73-расм). Стержень 3 втулкада 4 да 
1|икатланади. бу втулка кронштейн 25 бемаюл кийдирилган. унинг 

оармоги 8 эса машинаиинг олд кнемидаги пазга киритилгаи. 
Стержень 3 га винт 28 ердамида пружина тугкич 29 махкамланган 
улиб. унинг бармоги 9 машинаиинг олд киемндаги пазги киритиб 

куйилган, бу ха тепки 1 билан стержсн 3 ни уз укллри атрофида 
иланиб кетншдан саклайди. Тепкини кулда кутаралиган ричаг 5 ук 6 
кийдирилган. кронштейн 25 нинг бармоги 8 ричаг 5 нинг кулачокли 
юшен билан туташган. Ростлагнч винт 13 стерженига кийдирилган 

Рейкани горизонтал суриш узели. Суриш механизминии: | "РУжина 30 пружина туткич 29 га тиралиб туради. Пружина туткич 
эксцентригига шатун 72 нинг олд каллаги кийднрнлиб. -1) га винт 26 ёрдамида ип йуналтирувчи бурчаклик 27 махкамланган. 
тешигига и гнали подшипник урнатилган. Шатун 72 нинг к . 'в Щ  Тепкини оёк билан кутариш учун тикувчи чап педатнн босади. 
каллаги рамка 57 га иккита винт 59 ёрдамида махкамланган w  1ортки ва иш столининг уки ишлаб турадиган ричаг о р кат и тортки 
кийдирилган. Звено 56 билан коромисло 61 дат тешикларга кутарилиб, ричаг 14 ни соат милига карши йуналишда буради.
куйилган ук 58 рамка 57 нинг таянч нуктаси вазифасини • -W 1вено Ю кутарилиб, кронштейн 25 ва пружина туткич 29 оркали 
Рамка 57 нинг укига кетинги шатун 55 нинг каллаги киЯдирл'! :еПкини кутаради. Педалга босиш тухтатилганда, пружина 30 тепкини 
у с тк и  каллаги ха ук 52 га кийдирилиб. винт 53 билан махками1 пастга туширади, пружина 21 ха звеноларни илгариги холатига

“  Таради. Ричаг 14 ни бурилиш бурчагнни винт 15 чеклаб туради.

куйилган. Шатун 23 нинг олд катлаш винт 26 ёрдамида коро\. J 
24 тешигига куйилган ук 27 га махкамланган. Коромисло 24 к\ ; I  
вали 32 га винт 25 ердамида махкамланган. бу вални втулкапар : I 
т)лнб туради. кутариш ваш 32 нинг ук буйлаб силжншн ypiul 
хаткасн 29 ёрдамида бартараф этилади. Кутариш вали 32 га вин:! 
ёрдамида коромисло 36 махкамланган. бу коромисло звено 38 opj 
матернатлармн суриш механизмининг рнчаш 39 ( I  
бирнктириЛГан. Бу рнчагга иккита винт 41 ёрламида ре-пк. I 
махкамланган. Агар кутариш эксиентриги шатун 23 тнкувч.1 
олдинга томон харакатланса, бунда коромислолар 24, 36 Сш 
кутариш вали 32 соат мили харакати йуналишига бурилиб, звено! 
рейка 40 ни кутаради.
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73-расм 1022-М русумли тикуя машинаси тепки утсли 
а-конструктнв; б- структуравнй схемаси

Тепкининг материалга босими винт 13 ёрдамида pocnad 

уни бураб киритнлса. тепкига булган бос им ошали.
Тепки I нинг игна пластинкасига нисбатан юм 

кутарипишини винт 28 ни бушатгандан кейин пружина туткич 2е 
вертикал буйлаб суриб ростланади. Пружина туткични п-1! 
туширилса, тепки баланд рок кутариладн. Тепки тешигипинг I 
харакат чизигига нисбатан холатини винт 28 ни бушатгандан 
стержень 3 ни буриб ростланади.
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Адлер" (Германия) фирмасп 22I-76-FA-RAP73 
тикув машннаси

1*Ад’1ер" фирмасила ишлаб чикарадиган бу машина огир 
.рицлларни. яънн (тери, пахта, гилам материллари) битта моки 
якаюр юритнб тикишга мулжалланган. Асосий валннинг 

аНцш частотаси 1200 мин гача, бахясининг йириклиги 0 дан 3 мм 
л ростланади. машинанинг кулечи 760 мм. Бахя йириклиги 10 мм. 
чя мирнклнш 2,5 мм булганда устки гапаманинг салкилнпши чок 
шигининг 25** ига етказса бчлади.

Машина ишчи кулочиншг кенгвйтирилганлигн катта хажмдаги 
|Л1мтрпи тнкиш имконини беради. Катта сигимли найча 
v тлашИганлиги мехнат унумдорлигини оширадн. Материал 
чаЛинлИГИГа караб кузгалувчан тепки баландлигн узгартирнш мумкин 
Тевкн кутарилнш махсус пневматик курнпма ё -тамила амати 
сЛфНлади. Жуда огир материалларни тнкишда иш. рс 
аракатлантирувчи роликлар билан апмаштирнлади (!■ -см».

* Устки ипни такиш учун ипни гачтакдан чикариб, >а 1ннмг 
ип й^налтиргнч тешигндан кушимча таранглагич 2 нии па асоси 
т.ранглаш ростлагичи 3 нинг шайбалари орасидан утказилади ва 
пастщ ростлагич 4 нинг шайбалари орасидан утказилиб. ип тортиш 
пружинаси 5 тагидан олиб утилади. Сунг ипни пастдан юкорига ип 
йуналгтириш пластинаси 6 нинг тагига утказилади, унгдан чапга 
аклаш скобаси билан бекилган иптортгич 7 нинг кулогига 

К|фитиладн, юкоридан пастга йуналтириш пластинаси 8 нинг тагидан 
•'г*азилиб, иккинчи ип йуналтириш пластинаси 9 нинг тагидан, игна 
У̂Псичнинг тешигидан утказилади ва чапдан унгга игна 10 нинг 
У’ига такнлади
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щт ;? #<«*:
..г«га огали (репка бу пайтда материаши бнр

1>\наи-ча ва иккинчи тсшпк 2 ни тешали. Кейин

74-расм. "Aaiep ' фирмаси 221-76-FA-RAP73 тнкув мишинас 

4.4. Синик бахякаторлар хосил кнлнб тикувчм машин

Си it ПК бахякаторлар хосил булиш хусуснятларн 
75-расм, а да тасвирланган синнк. бахякатордан ти 

саноатида .кенг фойлаланилади. Бундай бахякатор moi 

машиналарда хам, занжирсимон бахя машиналарда хам к 
мумкин. Синнк бахякатор кавнш ва букиб тикиш 
турларни, коплама безакларни улашда. дсталларнн ту 
тикишда, безак гули такрорланиб туралиган энг одди 
бахякаторлар юрнтншда, хал кал а рн и йурмашда ишлатилади 

Синнк моки бахякатор юритишда игна вертикал i 
ташкари бахякаторнинг кундалангига (платформанинг узун 
харакатланади, шунинг учун моки шундай бурилган булади 
айланиш тскислига игнанинг огиш текислигига параллел бу;

Синик моки бахякатор куйидагича хосил булади: и 
тешик 1 ни тешади ва энг пастки холатдан кутарилаётган- 

иплан халка хосил килади, бу халкани мокининг учи ил 
найча атрофидан айлантириб утади; кейин игна материален

не

75-расм. Синик бахякаторниш тур лари.

1,пак ишларини бажаришда деталларни бир-бирига жуда пишик 
1и6 уташ учун куп свнчикли синнк моки бахякатор юритилади Бу 

кагорлар бир игнали ва икки игнали машиналарда бажарилади.
иачякаторлар 75-расм, б да тасвирланган. Бу расмларда 

иишнча (уларга чапдан унгга томон каралса), куп санчими 
1 горл ар учта. «отита, ун иккита ва иккита кетма-кет 
ланадиган бахязардан иборат булади.
Июи чшмклн синик бахякаюр к<рп1пш учун битта моки билан 

Млаидиган иккита игна махсус игна туткичга урнатиладн. Игналарни 
!(,нтал харакагга копир гилдираги келтиради.
Синиц бакиртор цосил килиС тикиш машнналарнла игиа ва мокининг 
■Ф-̂ атинм куриб чикамт.(76-расм). Кривошип 180° га бурилганда. игна 
*иг осты, холатини эгаллаиди.

,r>iJ остки голатндан AZ, узукликка кутарнаганаа, устки ипдаи халка 

Пали Р Ь и  моки Р, бурчакка бурилади. Хапканн нлиб олиш ааврнаа
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^  .моки a,L,‘in r
■ ' ’ ' L fioul М 1 Г1'* '; б>гча*ка Г1' 11: 

•",1 .  .

TtniR-iMKja стали. Игнанинг унг (It  b .i чап i l li
vk.i б.паи бир

______ №  • „„„«ОШ 11П турли холагларни эгалланлн

■ n u a  xocia e y .W  У бурчак игна огншига богшк 

айланиш харакатлари турли булган холатга ими АВ,

L  т п .г , бурчакка буршалг
----ту ,1 МОКИ -(г'"

' x-lKl t и н г  v H r тараф.-ш са н чн ли ш а а  MOKHHIIHI ха а ка н н  и ли б
к,пнб. 1'гнаи

п санчилишл* эса Р;=2т+|3,+П га тенг булалн.

,«26 (Россия) русумли т и к у в  м аш инаси

7б-раем Игна ва мокннннг учаро чаракат схсмаси

моки у чн ш нукталан игна кузнаан С, масофала жойлашган бу ia.ni ||п 

i омо» г ч а санчнлишда моки буралиш бурчат р, = /?, + »/га тенг 6y.ia.iJl 

халк.м.|нни иЛиб олиш вактнла моки учи h иуктада жойлашалн

Игнанинг AZ, к?гарилнш баланллнгн AZ, га караганла кичик. 

С.<0, булалн. Буилап мамумки. игнанинг 1сбраниш масофасн t„ ош 
иглиц , 111иг унг холатнла моки учииинг халкани илиб алиши смаилл 
барт^клф этнш учун куйалагн техник ечнмларни куллаш мумкин:

1. Моки ииаметрини катталаштирнш бнлан ва г) ва Р, бурчакл: 
гири» и г а  эришиши мумкин. Бирок моки лиаметрннинг катталашишн I 
ими* in  1ИНИНГ ейилншн ошали.

2. Мокннннг нотекис харакатиии таъминлаш оркали мокинш 
хала'пыаги айланишинн камайтнриш мумкин. Бу усулни юко| 
ишлц ПЛИ гаи машиналарла куллаб булмайяи.

3. Моки учи О, ни силжитнш йули билан моки учининг 
хдлк,ис*1ни уз вактнла илиб олишнн таъминлаш мумкин.

7б-расм. а дан курнниб турнбдики. О, иуктадан утган R раа"! 
at Bin О нукталарда игна укнни кесиб утали ва.С, хамла С, орасилаги 
фар v j i  камаяли. Маятник типидаги игна механизмли машиналарла (

i l l

1I.CK механика и  ноли ишлаб чикаралимн 102(1 
м . ,  мащннзси юпкл ва ур|ача кали н ilik.iai и м аи-рн.тлрга

OB беришда синнк моки ба.чякатор юритнб. кавиш-букиб тикиш 
,рИни баларишга мулжалланган Машина асосий валннпш 

л,, ниш частотасн 4500 айл/мин. Бахясининг йириклиги 0.5 лай 3 
мм. гача. бахякдтор кенглигнни 6 мм гача узгартирнш мумкин. 
M an  рнолнннг тепки та гида кисилган холатдаги максимал кдлинлигн

Машинала кривошнп-шатунли игна механики булиб, пгнаси 
шина нлан|)ормасннинг узунасига ога олади. Мокиси айланалиган 
рк лий-найчали б$?либ, четлаткичи хам бор. Ип тортгич шарннр- 
рженли, рейка типидаги материалларни сурадиган механизм 

нилган. Найчага ип урайдиган урагич машина танасига 
тип пи.

Чиларни тякнш. Ралтакдан чикхан ип найча ип йуналтиргнч 9 
ешигндан 5ггказилади (77-расм), кжорндан пастга эса ип 
■ргич 6 нинг тешиклари 20. 8. 7 дан утказилиб, соат мили 

уналишнла таранглик ростлагичи 2! нинг шайбалари 22
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орасидан айлантирнб олинали. Ип соат мили харакатн йунали 
шайба 23 нинг арикчасига киритилаяи. унгдан чапга нп тор7( 
пружина 24 нинг ортига утказиб. яна унгдан чап томонга ип тор,
5 нинг кулогига киритилади, кейин ип йуналтиргич 25 нинг таг1 
олиб утилади, игна юриткич 27 нинг ип йуналтиргич тещ11г 
киритиб. тикувчндан нарига томон игна 28 нинг кузига такиладц

Остки ипни ип йуналтиргич 14 нинг тешигига кирц.^цйИГ тагнда колмагаатигини текшириб куриши керак. Машина

таранглик ростлагичи шаибалари 13 орасидан айлантирнб 01 
уигдан чапга найча ип йуналтиргич 12 нинг туртта тешигц 
биттаснга такилади. Сунг 852 русумли тикув машинасидаг^ 
урагич 11 нинг шпинделнга кийдирилган найча ип уралади.

Машинами ишлатиш. Игна 28 унинг узун арикчаснни тику» 
томонга кара гиб урнатнлади ва винт 26 ёрдамида игна юригкич 
нин!' тешигига мачкамланади.

77-расм. 1026 русумли тикув машинаси
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[Найма калпогини найма билан бнрга жойлаштнрнш учун.
ик гнлдиракни буриб игна 28 юкорига кутарилади. ричаг 4 ни 

соат мили харакати йуналишида буриб. тепки 2 кутарилади. 
и̂тма пластина 3 ни чапга суриб, найча тугкич стерженига найма

,11»Н найча кал моги кийдирилади, уларни кулфча билан кулфлаб
кивали. Тикувчи кулфманннг зич кулфланганлигини ва остки ип

теин валининг айланиш частотаси унг педал ни босиб 
артнрнлади. чап педаль эса тепкини оёк билан кутарншга хизмат 

к1цн.
I  Ьачя

JL  17
йириклиги гайка 18 ни бурагандан кейин. даста 19 нп 
га нисбатан буриб ростланади. Даста 19 ни босганда 

лякатор пухталанади. Материалларни тузукрок. тутнб суриш учун. 
йквнинг туртта олдинги палласи ва игна пластинаси I нинг игна 
лит ортида жойлашган иккита палласи ишлатилади.
I  Ба.чякаторнинг кенглнш даста 15 ни босиб ва буриб 

осгланади. Агар даста 15 ни соат мили харакати йуналишида 
урилса. бахякатор кснгаяди.

Машинала игна пластинаси I тешигининг марказига нисбатан 
шЬтор холатини узгартириб ростлаш кузда тутнлган. Масалан. 
хякдторни марказлан чапга суриш керак булса, даста 16 соат мили 
ракати йуналишида бурилади.
■ Тепки 2 нинг материалга булган босими 1022-М тикув 

ипмасидагидек ростланади. лекин ростлаш учун копкок 10 ни олиб 
"иш керак.
■  Битта мок ила ншлайдиган иккита игна ёрдамида тикишни 
‘ арнш назарда тутилганлиги сабабли машинада найчали ип

ргич иккита булади.
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автоматик

Машинада механизм деталларининг хамма туташмала| 1)( 
мойлаб турадиган система бор Мой машина платформ 

тагида жонлашган картердан насос ердамида таксимлап, 
юборилади. таксимлагичдан найчалар оркали машина платфору 
тапиаги дегалларнинг асосий мойланадиган жойларига, м,

курил мае и га тушади.

а" (Чехия) фирмасинннг335 русумли 
тикув чяшннаеи

"Минерва"

бирин-кетин уткаэклади, устки ипни тараннаш
г1апг1нинг шайбалари 14 ораендан айлантириб утиб. ни тортиш
жИнаси 4 нинг хапкасига киритилади. унгдан юкормга каратиб ип

нхттиргич 3 нинг ортига олиб утиладн ва унгдан чапга иптортгич 5
(Г цулогига такилади. Кейин юкоридан пастга ипни сим ип йу-
1Г))ргич 13 дан. игна тутгич 2 нинг тешигидан ?тказиб, тикувчидан 
„га томон игна I кузига такилади.

.  /  f i  д

Бу машина синик моки бахякатор юритиб тик,', i  
мулжалланган булиб. икки вариантда ишлаб чикарнлади: 335 J  
русумли тикув машинаси костюмбоп ва пальтобоп гапамаи-Л 
тикунчилик буюмларн тикиш га ва 335-221 русумли тикув мани j i  
трикотаж ва енгил гапамадан тикиладиган буюмларни тик |  
мулжалланган. Биринчи вариант машина асосий валининг ап

4 J
часТогаси 4000 мин гача, иккинчи вариантиники 4200 мин 
бахясининг йириклиги 0 дан 5 мм гача ростпанади, бахякато j 
кенглиги биринчи вариантда 0 дан 10 мм гача. иккинчи eapnai

дан 6 мм гача ростланадн
---  - « ч . и и

»-расм 335 русумли
тнкув машинаси ташки курнмпши

«  ..... .. 0 “ “  “ “  ..................  И" “  « * » •  ибораг „ „ „ „ „

ми с —  - — ,етдаи '^т ZZ—  ог“ ....-М а ш и н а д а  кривошип У материи ’ <79расм) думалаш подшипниклпт.-» » ,л

—  -  т т г - f t r j r 1 - - - « -  г : ; ,
‘" Г ™  ^пшкТр'Гбиринчи юриаот «ашикш» « " Ш  6« ”  М , КИП1 ~ " ИПр“  Бартти
бор. ВУШ..Н ташк р . £кя ^  ^  каллащ ,„ tallpMnul.

игна пластинаси Р мойланади. ‘'оки ва ёп_ армогига кнйдирилади. Поводок
w „ „ . c -  « И  еор. моки —  — “  еМамнла „п ,а „р „п „  42 „

„р^риии-г • "» “  »ЙЛ” “ Ш та1М1) ^ К ,  и  С шаршрл» вопш ш и, "

■ертикал
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Машинала механизм деталларининг хамма тугашмаларщ,,. 
автоматик мойлаб турадиган система бор Мой машина платформа^ 
Тагила жойлашган картерлан насос ёрдамида таксимлагищ 
юборилади. таксимлагичдан найчалар оркали машина азатформа,.. 
тагидаги дегалларнинг асосий мойланадиган жойларига. моц 
курнлмасига тушади.

"Минерва" (Чехия) фнрмасинннг335 русумлн 
тикуп машинаси

Бу машина синнк моки бахякатор юритиб тнкшш, 
мулжаллаиган булиб. икки вариантда ишлаб чикариладн: 335-121 
русумли тикув машннасн костюмбоп ва пальтобоп газламаларни 
тнкупчазик буюмларн тикишга ва 335-221 русумли тикув машинащ I 
трикотаж ва енгил гапамалан тимпадиган буюмларни тикпши 
мулжаллаиган. Бнринчи вариант машина асосий валининг айлатп I 
часто гаси 4000 мин гача, иккинчи вариантиники 4200 мин. ia-i.i. 
бахясннинг йириклиги 0 дан 5 мм гача ростланади, бахякаторшшг 
кенпиги бнринчи вариантда 0 дан 10 мм гача, иккинчи вариантда О 
дан 6 мм гача ростланади.

Машинада кривошип-шатунли игна механизма четлаткичи бор 
айланма моки, шарнир-стерженли иптортгич, материалларни] 
сурадиган рейка типидаги механизм, чокларни пухталаш курилмаси 
бор. Бундан ташкари, биринчи вариант машинада снник бахякдторнп 
игна пластинаси марказига нисбатан унгга ёки чапга суриш 
кзразмаси хам бор. Моки автоматик мойланали, моки вали мои| 
картерининг ичида айланади.

Ип такнш. Ип урами ёки галтакдан чикхан устки ип стерженН  

7 нинг (78- раем) тешигилан, ип йуналтириш бурчаклиги 6 нинг >'iTJ
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.̂ игидан бирин-кетин утказилади, устки ипни таранглаш
тНптчнинг шаибалари 14 орасидан айлантирнб утиб, ип тортишя

^ужраси 4 нинг хапкасига киритилади. уигдан юкорига каратиб ип 
налтнргич 3 нинг ортига олиб утилади ва унгдан чапга иптортгич 5 

щнг кулогига таказали. Кейин юкорндан пастга ипни сим ип йу- 
г1Тцргич 13 дан. игна тутгич 2 нинг тешигилан ^тказиб, тикувчидан 
,рига томон игна 1 кузига такилади.

в 7^. у в

78-расм. 335 русумли тикув машинаси ташки куриниши

Игна механизми иккита. узеллан иборат: игнани вергикал 
шракатлантнриш узели ва горизонтал огма харакаглангириш узели.

г Бош вал 6, 15 (79-расм) думалаш подшипникларда ва 14 втулка 
ичида ашариланма кайтма харакатланади. Бош валнинг чап учига 
чушаюк бармок. урнатилган эксцентрик махкамланган. Бармокни 
П1ШКИ елкасига 3-шатунинг устки каллаги кийдирилган. Шатуннинг 

тки’ каллаги поводок бармогнга киндиратади. Поводок тортиш 
“инти ёрдамида игнаюритгич 42 га махкамланган шатун 8, устки ва 

тки каллакларининг шарнирли богланиши игнаюритгичнинг 
^каторга кундаланг сурилишни таъминлайди.

12)



Игнаюритгич 42 рамка 41 нинг иккита йуналтирГИЧ|)
7 урнатилган иуналтиргич 3 да харакатланади. Бу машиц;ц ^ __________
русумли тикув машинасидагидек кривошип коромислолц 
механизми кулланилган.

Игнани горизонтал огма харакати куйидагича TabMl|
Игнаюритгич рамкаси 41 эксцентриксимон шпилька 4Q

1Сцентр"к
28 урнатилган булиб. унлан найча ушлагич

-каПтма чаракатнни олади. 
cvpnui механизми куйидагича тузилган. Тишлиc y p i'u i

С ча р а к а тн и  22 остки валлан эксцентрик 2е). шатхн

31. суриш вали 32 ва коромисло 39 лардан олади.
Jk roP0>*,1c','j  ] ,агич 20 арикчасига урнатилган бармок 19

18

мне-10

кулисалн шатун 27 билан шариирли богланган. У y-j согЛанади. Бармок. 19 холатини вилка
марк ап  и кулачок 9 дан харакатни олади. У^^тин* ^ коромисла 24 звено 25, тортгич 26 ва муфта 2S

Тишли гилднрак 8 бош валга нисбатан 2 марта kjm Ричаг 21 материап сурилиш йуиалиш узгартириш
kv лиса-шагчн 27 созлагич II арнкчасила харакатланилш м Материални вертикал суриш узели худди' 1022-М

шариирли богланган. кабиднр
\cociift рост.нннлпр. Бахякатор кенглигн даст а 8 ни (78-расмга 
Ч ®ЙЙб' *а уни даражаланган шкала 9 га нисбатан бурно 

^ ^ - JX u M D fen  ласта 8 ни соат мили харакати йуналишила■ОСТ И м Р 1 I
«зри а. бахякаторнинг кенглигн ошади.

( иник бахякаторнинг игна пластинаси марказига нисбатан

79-расм. 335*121 русумли тнкув машинаси кинематик схем

У К 12 олд учига ричаг 16 махкамланган булиб, у игна 
масофасини узгартириш имкоиини беради. Моки 34 бош 
тишли тасма 17 оркали айланма харакатланади. Остки ват

м>.ши ааста 10 ни босиб, шу дастанинг узини даражаланган шкала 9 
jjm учта белги P. S. L га нисбатан буриб ростланади. Биринчи бел г и 
енник. бахякаторнинг унг томондаги холатнга. нккинчи белги 
ч.,н ий холатнга. учинчиси эса чан томонлаги холатига мос келадн. 

иириклнглни машина танаенлага белгига нисбатан даста 11 ни 
ростланади Агар даста 11 ни соат мили харакати йу- 

"нда бУрилса. бахя йириклашади.
Ьахякаторни пухталашда даста 12 га босилади. Колган хамма
“ “  ар н̂)шка тикув машиналаридагидек бажарилади.
Хознр** пайтда "Минерва" фирмаси чикарадиган 72524- 

тикув машинаси ич кийим ва комтюмбоп материалларга 
^^ ^ ■ син ик моки бахякатор юритиб хам кавиб. хам бчкиб 

мУлжалланган. Машина асосий валининг айланиш частотаси

Русучли

ишга
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4400 мин гача. бахясннинг йириклиги 0 лан 4.5 мм гача РОс, 

бахякатор кенглиги 0 дан 10 мм гача. материалларнииг тец̂  
кнсилган холатдаги максимал калинлиги 4 мм.

Бу машинаиинг 335 русумли тикув машинасил.,,, 
шундаки. бу машина игна юкори холатдалигида машинами а J  
тухтатадиган механизм ва ип кирккич билан таъминланган

4.5. Занжирсимон бачп.ти тикув машиналари

Бир ппли занжирсимон бахянинг хусусиятлари.
Бир ипли занжирсимон бахякатор уст томондан пунктц

томондан эса занжир тарзида куринали (80-расм). Охирги ба\н
учини чикариб олиб. уни тортилса, бахякатор осонгина о
Тикувчилик буюмларини тикишда бир ипли занжирсимон ба
купинча деталларни вактннча улашда (бостириб куклаш
куклаш ишларини бажаришда). тугма кадаш ва тугма тмр||
урашла. халка йурмашда, бичик даталларига талон тикимиа.И______

Шали, I
ишларида ва хоказода ишлатилади. Бош кмйнмлар тикишла ,:р ■ 
занжирсимон бахякатор деталларни доимий улашда ишлати l.tnq 
чунки бош кийимларда хамма чоклар астар тагида булиб, бу ул|| 
ечилиб кетишига пул куймайди.

Бир иапи занжирсимон бахякатор моки бахякатордан 
баравар эластикрок ва чокнинг узуиасига тортилишига чи 
булади. Бу машиналарнинг унумдорлиги анча юкори, констр.'Ч 
содда. чунки улар остки ип кайта уралмайди, иптортгичи ва Ч 

пухтаташ курилмаси йук.

80-р<>см. Бир ипли занжирсимон бахякатор

Ш ьр ипли занжирсимон бахя хосил булиш жараёнп

с .. .  х0Сцл булиш жараенила чалиштиргич 3 <81-раем) игна 2. 
, 'ж теикн I ва игна юритгнчга махкамланган ипузатгич 

шали
|>ахя хосил булиш жараёнининг куйидаги характер.™ 

нчларга булиш мумкин:
игна 2 газламани тешиб утади ва энг пастки чекка холатга 

и, кейин 2-2,5 мм кутарилганда ипда хатка хосил килали, бу
...... . чалиштиргич 3 нинг учи илиб олади;

чатиштпргич 3 хатками чузиб узайтиради. игна 2 
■ малардан чикади, тишли рейка 4 кутарилади ва гагламапарни 
р бахя буйи суради;

- газламалар сурилншинимг ох ирида халка огиб, унга игна 2 
ни учун кулай холатини эгаллайди, айни вактда чалиштиргич 3 
Кия юзаси 5 халканинг киска (чапдаги) булапши чалиштиргич 3

*Р*еиига уралиб кетмайдиган килиб, олдинга олиб утади;
- игна 2 яна газламаларни тешиб утади ва энг пастки холатдан

12,5 мм кутарилганда иккинчи халка хосил кялиб, бу халкага
Ицггиргич 3 нинг учи киради.

126
127



Л'

81 -раем Бир ШЛИ мижирсичоЛбахянинг XOC.II булиш жарасш

Г
I  Игна Т, tomohiu.iii шпншг таранглиш куйнлагнча топилали:

Ти = - F*
ep,].i J i i  - чалиштиргич ва ип орасидаги ишкдтаниш коэффициент 

ча.|иштирп1ч ипннинг бурнлиш бурчат 
г .  .^пнширгичлагн иннинг пшкятаннш к\чн B a ^ d j  - я/ ?, * l , : 4 s  -~ Я ,}4 ;-0 .Ъ

.(Ci чнсобласак. у холла куннлагпга эга булимнз: Тп - ’ Тм 2г ■И
I  Олинган натнжапарлан маыумки. ба.чя тортилишида. игна точопдан 

р^рнлалшан таранглик. чалиштнргичдашга Караганда кнчнк булади. 
Материалларнннг бнр-бнрнга ннсбатан кмснлнш кучн Р z Те. •♦Тез

; б> epja Tci = Тсг е
Т е  ни формулага куниб. кунилагнин оламнз:

р=Т£ (!♦ е2̂ * )
ы  теш булади. Моки бачялн машииатари учуй киймэтларилс Р -

|.Д-л0^ит*1и бУ;ши-

- чалиштиргич 3 иккинчи халкаси биринчиси ичига кирита: 
биринчи хапка чалиштиргич 3 ости 6 дан сирганиб чикали;

- игна 2 газламадан чиккан захоти, рейка 4 кутариши 
материалии 6ачя буйнча суради. Биринчи бахя хосил килишда ним 
чалиштиргич 3. кенгаювчи иккинчи халка ва рейка 4 кагнишалн
Бу боскичлар бажарнлгач, яна жараён такрорланади.

81-раем, бла бир нплн занжирсимон бахя хосил булпшла ип* 
тарангланиши счемасн курсатнлган. Чалиштиргич ипнннг таранглиш kyiiitl 

формулалан топнш мумкнн:

Tr, -Te«A‘<Z* i + F<
. бу ерла Т, - игна олдннги хосил килннган чап томонилан бери 

i арянглик
JI,-  материал ва нп орасилаги ншкалаииш коэффициент

ОI L* ■* Я 2*0̂ 1 тснг
булган ипнинг материалга иисбатан бурилнш бурчаклари.

F, - чашштиргич жоилашган кнемидаги ипнинг ишкаланиш кучи.
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Икки пили занжирсимон бачякаторнннг хусусняпари

Икки иплн занжирсимон бахякатор (82-расм) устки томоида 
пунктир чиэиклардаи, остки томоида эса учта ипдан та ш к ил топган 
занжирдаи иборат булади. Бахякатор пастки гомони кабарик булиб 
ликкани учун чок кдлинлашиброк колади.

! Икки ипли занжирсимон бахякатор моки бахякаторга иисбатан 
икки баробар эластикрок булади. Икки ипли занжирсимон бахякатор

осонгина сукилади.
Бунинг учун бахядан 

чалиштиргич ипи учини чикариб олиб 
тортиш керак: устки ип атохида 
сукилади. Устки ип бахякатор уртасига 
узилган булса, шу ип узилган жойда

"М оем Икки ипли 
1j h * iip ch m o h  бахя

129



ч

:
сукилиш кийиташиб кололи. _ |. Икки ипли занжирсим0н 
моки бахякаторга нисбатан 2__>:.3 баробар ортик ип кетади

Юксак эластик чок хоск^-осил килиш талаб киладип 
материачлар ва эластик сн» н цнтетик толали газламалард 
тикиш зарур брлгани учу^т^ун тикувчилик саноатида 
занжирсимон бахя машинагпа^тар тобора куп ишлатнл.чоД 
ташкарн моки бахя машинам*дларга нисбатан икки ипли j 
бахя машинапар бир канча амЬафзалликларга эга.

Икки ипли lan'/KiipdMicHMOH бяхя хоснл булнш жара,
Бахя хосил килншдгл а игна. чачиштиргич. рейка, Те, 

узатгич иштирок этади. Чалиштиргич икки марта |
кундапангнга ва икки .<* азарта бахякатор узунаснга \Л] 
мураккаб фазовии харакат килади (83-расм. а).

Бахя хосиЛ булиш -п j проиессини бир канча боскнч 
»

мумкин.
Игна I (83-расм, ,1 ) материалларни тешиб утиб.Щ

холатга тушади. бу ^  пайтда чачиштиргич 2 ба 
кундачангига харакатлана.л,-4ДИ.

Ипш I (83-расмч б. И) энг пастки холатидан 
кутарнлиб, хачка А н и  1 хоснл килали, бу хал ка га чаи и 
хачкаси B I ни олиб ки р ай  ади.

Игна 1 (83-расм, б, III) юкори кутарилади ва 
чнкади.ип узатгич ба\япв!Га кетган ипни галтакдан чу ват; 
юкори кутарилади в а  а материалларни бир бахя бу 
Чатиштиргич 2 6 а  х^хякаторнинг узунасига (тику 
харакатланади.

Игна 1 (83-рас у*см. б. IV ) материални тешиб 

чалиштиргич 2 нинг хад>алкдсига В га киради, бу пайтда иП

TaJI



W pjcil Икки lllllll иижирсимоп 5аХЯНИ|1| хосил булнши
а) WIMIUTiipi h i харакат траекторняси
б) бахякииг хосил булнши

ни огган холатга тугиб турган чалиштиргич 2 бахякатор 
*нгига харакат танади
,̂IHa I (83 К ем . б, V) паегга тушишда лавом этали. ип учатгич 

Ик-' "О беради ИП1а ХХ1Каси д: кискаради. Игна ба.чяни 
■1Пфиб, аддинги халка ипини тортади Остки ип узатгичдан 

Упитали, чалиштирепчнинг игиага илинган халкаси Aj 
*ЛГ* ™*>Р Торгади.



Чалиштиргич 2 (83-расм, б, V I) бахякат0р(||| 
(тпкувчидан олдинги томон) харакатланади, кейин 
кундалангига харакатланиб. энг остки холатидан 2-2,5 
игна I халкасига А, га.киради. Кейин жараён такрорлаи,-, ,И1

"Opuia" (Белоруссия) фнр.масннинг 1622 |>>ц J  
тикув машинаси

"Орша" енгил машинасохлик фирмасининМ622 p\CV(B  
машинаси уст кийнм бичиги деталларида икки ипдан салю 
бир ипли занжирсимон чалишишдагидек битта нусхалама б| 
юрптиб тикишга мулжаллаиган. Машина бош валининг 
часто гаси 1000 айл/ мин. гача. бир томондаги салки учлари 0р1 
мм дан 12 мм гача, солкинннг узунлиги камида ; 
Материалларнинг тепки тагида кжилган холатдаги 
калинлиги 5 мм. Электрюритгичининг куввати 0.25 кВт 
0277 № 90. 100.

1622 русумлн тикув машинаси устки кривошип полтуи.ц 
газламани суриш. рейкани горизонтал суриш узели билан кин| 
богланган булган иккинчи остки игна ва халкдларнн чу 
хамда игналарда тутиб турадиган чалиштиргич механизм.! 
тузилган. Игналар айни вактда ип узатгич вазифасини хам бажа

Нусхалама бахякатор хосил килиш жараёни. Нус 
бахякатор хосил килиш процессида устки игна I (84-расм) 
чалиштиргич 2, остки игна 6, чалиштиргич 4, рейка 5 ва rd 
катнашади.

Устки игна I пастга туша борнб, материалларни тешиб 
остки игна 6 нинг халкасини устки чалиштиргич 2 материи 
юкорида тутиб туради. Рейка 5 салт юриб, тикувчи томонга сур1

К , стки чекка холатга тушиб.кейин 2-2.5 мм юкори 
килали. унга остки чалиштиргич 4 кириб. 

Устки игна I материалдан чикали, устки
' v 2 ofiK" игна нинг халкаС11аан чикади.

6 юкорига кутарилади. матернални тешиб утади.
*  < к-тки яп мЖ ,„на тешган жои
ш  ос

устки игна I тешган жойдан

84-расм. Нусхалама бахякатор хосил булнши

«ч бахя буйи берирок. булади. Айни вактда рейка 5 юкори 
|мрилиб, материалларни бир бахя буйи суради. Рейка билан бирга 
'И игна 6 хам тнкувчидан олдинга томон суриладн. Игна б  энг 

*°ри чекка холатга етиб, кейин 2-2,5 мм пастга тушади ва остки 
1 ‘Н халка хосил килади, бу халкани устки чалиштиргич 2 илиб 

Материалларни суриш охирида остки чалиштиргич 4 устки 
‘ I халкасидан чикади Кейин жараён такрорланади.
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Остки ипни тамил. Остки ипни такши учун гаттак шлик g 
нинг (85-расм) стерженн 7 га урнатилиб, ипни таранглаш регулятор,, 
шайбалари I орасидан айлантириб утказилади-да. чаплан юкори 
томонга ип йуналтиргич тешик 6 га такллади. Маховик гилдирам,н 
буриб. остки игна ричаги 2 ни пастга туширилади, ипни nacr.liH 
юкорига сим ип йуналтиргич 5 кулопиан, ип йуналтиргич тешиги \ 
дан утказилади. чапдаи унгга томон игна 4 кузига такилади.

Иплар та кил ганда н кеннн устки игна кутарилган.остки игна 
игна пластинаси сатхидан паст т>т1шрилган пайтда игна пластинаси

устига материал куниладн.

85- раем. 1622 русумли тикув машина- 86-расм. Устки чалиштиргич мсха1Ш»4 

сила остки ип тамииши

Устки чалиштиргич механизми. Кривошипдан унг TapW 
бош наД 10 га (86-расм) иккита тирак винт 12 ёрдамида п-“'>в 
кулачок || махкамланиб, унга ричаг 9 нинг ролиги 13 киритил^
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р,,чаг 9 машина танасига тирак винт 14 ёрдамнта махкамланган 
шариирли бармок 8 га кийдирилади. Ричаг 9 нинг остки елкасига 
„,пка 16 киритнлиб, тирак винт 15 ёрдамида махкамланадн. Вилка 16 
„ннг пазига коромисло 18 нинг уки тутиб турадиган ролик 17 га 
уИ,пган. Бу коромисло тепки 4 нинг стерженига тортиш вннтн 5 
.рдамида махкамланган туткич 6 нинг тешигнга кнритилган ук 3 
,niaH бирга тайёрланган. Ук. 3 нинг чап томондаш учига тортиш 
9интн 7 ёрдам!ша туткич 2 махкамланиб, унга устки чачи, иштиргич I 
иритилиб. тирак винт 19 ёрдамида махкамланадн.

Кулачок II нинг таъсирида ролик 13 тикувчи томонга сурилса. 
ричаг 9 бармок 8 да соат мили йуналишила б\ рил ад м. Вилка 16 
коромисло 18 ни. ук 3 ни ва туткич 2 ни соат мили йуналншида 
(iypajn. чалиштиргич 1 тнкувчидан олдинга, и тага томон сурилади.

fL Чалиштиргич I игна ённга вактида келиши кулачок 11 нинг 
вимтлари 12 ни бушатнб, кейин бош вапни буриб ростланади. Бундай 
рост.пашнн бажарганда игна энг устки холатидан 2 мм пастга 
г)'шганда чалиштиргичнинг учи игна кузидан 2 мм пастрокла 
оу иниига эришмок керак.

Игна билан чалиштиргич 1 орасидагн 0,02-0,05 ммга тенг 
бутан орашк. винт 19 ни бушатиб, кейин чалиштиргични вертикал 
емжитиб ски унн буриб суриш нули билан урнатилади. Винт 5 
’’Миатилгандан кейин туткич 6 ни вертикал ёки буриб суриш нули 

ин хам ростласа булади.
Вилка 16 нинг баландлик буйича урнатиш винт 15 ни бушатиб, 

(«нин уни ричаг 9 га нисбатан суриб ростланади
Остки игна механизми. Вал 17 га иккита тирак винт ёрдамида 

ал,,Ь|лдирак (87-расм) 16 махкампаниб, унга вал 13 га иккита 
а* винт ёрдамида махкамланган тишли гилдирак 14 нлашади 
•Ц Вал 13 тирак винт ёрдамида машина цлатформасннинг
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тт..бФртигига махкамланган втулкала айланали. Вал 13 нинг I  ^ Р ^ СТК11 чалиштиргич мехаинзми. Остки чалиштиргич 8 
томондаги учи га кривошип I пресслангаи булиб, бу кривошипу. И  ,щна влатформасининг кундалангига тебранма харакат килали. Ваз 
бармогига ричак 7 йуналтиргнчига киритилгаи ползун 2 кийдирщ!; I  ^ fa иккита тирак впит ёрдамида кулачок 15 махкамланиб. унга 
Гайка 5 ёрдамида рамка 3 га махкамланган винтли шпилька 4 М ^ и н а  таъсирида коромисло 20 кисилиб туради. Коромисло 20 
ричаг 7 материалларни суриш механизмининг рнчаги билан бцр.1 ̂  |Ц,иНа платформасининг буртигига тирак винт 23 ёрдамида 
кийдирилади. Ричаг 6 га иккита кисувчи винт 9 ёрдамила репка цдХКая1анган втулка 22 да тебранма харакатланадиган ват 26 га 

махкамланади. Ричаг 7 нинг тешигига тирак винт 28 *рдами
махкамланган остки игна 27 киритилгаи.

Игна 27 ни кайтма-тебранма харакатлантнриш учун машин, 
кривошип-кулнсазн механизм ишлатилган Тишли ппдирак 14 j  1аи,штиргич 8 киритилиб. тирак винт 10 ёрдамида махкамланади. 
мили йуналишида айланганда вал 13 билан кривошип 1 хам \ Ĵ Судачок 15 таъсирида коромисло 20 вертикал текисликда кайтма- 
томонга айланади.вертикал текисликда даврий тебранма хар теб||има харак.п ин.ии ‘ - ■ •)

рТиШ винти 21 ёрдамида махкамзанади.
Ваз 26 нинг чапдаги учига тортиш винти 25 ёрдамила туткич 24 

дкамланиб. устки томондан тутгичининг тешигига остки

Чалиштиргич 8 нинг учи игна ёнига вактида етиб келишини 
уз вактида вертикал харакатланишнни тип J щачок 15 нинг иккита виитини бушатгандан кейин бош вазни 

ппдирак 14 нинг винтлари бушатилгандан кейин кривошип I 6>риб ростланади. Бунда остки игна энг остки холатидан 2 мм
юцорирокда булишига эришмок. керак.

килали.
Игна 27 нииг

буриб ростланади.

87-расм. Остки игна ва чалиштиргич механизми

Иша билан чазиштиргич 8 нииг учи орасидага 0,02-0,05 мм га 
тенг масофа. шунинглек чазнштиргич учининг игна кузига нисбатан 
холрти впит 10 ни бушатгандан кейин чазишгиргични буриб ски 
унинг укини сурнб ростланади, ёхуд винт 25 бушатилгандан кейин 
тутгнч 24 ни бураб ростланади.

4.6. Материал четларинн йурмаб тикнш машиналари 

Иурмаш машииаларнинг вазифаси ва бахякатор турлари

Хилма-хил кийимларни тикаётганда деталлар киркимларини 
чащ буйича жуда куп ишлар килиш керак булади. Шу максадда 
' "Рсимон бахяли йурмаш машиналари ишлатилади.
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буртигига махкамланган втулкада айланади. Ват 13 ниш ■ Ш  q ctk„  чалиштиргич мсханнз.мн. Остки чалиштиргич 8 
томондаги учига кривошип I прессланган булиб, бу кривошиинцД .дцна илатформасининг кундалангига тебранма .харакат киладн. Bai 
бармогига ричак 7 йуналтиргичига киритилган ползун 2 кийдирщ.. ■ га иккита тирак винт ердамида кулачок 15 махкамланиб. унга 
Гайка 5 ердамида рамка 3 га махкамланган винтли шпилька 4 I  1р)*цна таъсирида коромисло 20 кжилиб туради. Коромисло 20 
ричаг 7 материалларни суриш механизмининг ричаги билан бцГ:|  iUjM„a платформасининг буртигига тирак винт 23 ёрдамида 
кийдирилади Ричаг 6 га иккита клсувчи винт 9 ёрдамида рейка ^ хкамланган втулка 22 да тебранма харакатланадиган ват 26 га 
махкамланадн. Ричаг 7 нинг тешигига тирак винт 28 ёрдам,..!. рщш винти 21 ёрдамида махкамтанади.
махкамланган остки игна 27 киритилган. Ват 26 нинг чапдаги учига тортиш винти 25 ёрдамида туткич 24

Игна 27 ни кайтма-тебранма харакатлантириш учун машина ] ( ,чк3мланнб. устки томондан тутгичининг тешигига остки 
кривошип-кулисати механизм ишлатнлган.Тишли гилднрак 14 ^шиггиргич 8 киритилиб. тирак винт 10 ёрдамида махкамланадн. 
мизи йуналншида айланганда вал 13 билан кривошип 1 хам \;i у̂дечок 15 таъсирида коромисло 20 вертикал текис.тикда кайтма- 
томонга айланади.вертикал текисликда даврий тебранма xapJkl  драима харакатланади.
киладн. Чалиштиргич 8 нинг учи игна ёнига вактида етиб келишини

Игна 27 нинг уз вактида вертикал харакатланишини тиш J к)ичок 15 нинг иккита вннтини бушатгандан кейин бош ватни 
гилднрак 14 нинг вннтларн бушатилгандаи кейин кривошип I , 6>pif6 ростланади. Бунда остки игна энг остки холатидан 2 мм 
буриб ростланади. юкорирокда булишига эришмок. керак.

Игна билан чатиштиргнч 8 нинг учи орасилаги 0,02-0,05 мм га 
тенг масофа. шунинглек чатиштиргич учининг игна кузига нисбатан 
хоити винт 10 ни бушатгандан кейин чатиштиргични буриб ски 
)нииг укнни суриб ростланади, ёхуд винт 25 бушатилгандан кейин 
1!тгич 24 ни бураб ростланади.

4.6. Материал четларини йурмаб тикиш машиналари 

Иурмаш машнналарнннг вязифаси ва бахякатор турлярн

87-расм. Остки игна ва чалиштиргич механизм»

Ьлма-хил кийимларни тикаётганда детаплар киркимларини
чаш буйича жула куп ишлар кялиш керак булади. Ш у максадца

. . .
Рсимон бахяпи иурмаш машиналари ишдатилади.
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'Гнкувчилик саноатила бнр ипли занжирсимон бахяли йурчц 
машиналари муйна терн тикншда ишлатилади. Бунда тикиш би| 
бнр нактда летал киркнмлари йурмаб хам кетилали. Бир ип- 
занжнрси.мон бачялн бахякаторлар 88-расм, а да тасвирланган Ба>. 
хосил булишида чалка 1 вертикал жоилашган тернлардан уц,.- 
ташкарига чикали ва терн кнркимларини камраб, иккинчи халка

келтириладиган чизпкха тугриланади.
Костюмбоп ва пальтобоп материаллардан тикилалнг.

тикувчилнк буюмлари деталларининг киркимларинн йурмаш уч\|
купинча икки ипли занжирсимон бахяли йурмаш машинам

халкдси I га остки ипщ

■Сунгра хатка 4 хатка 2 нинг харакатланиш йулига тугрпланпб.
1Ка х ост булнши такрорланади Демак. бунда материаллар 

,р»мини остки нплар 3 ва 4 нинг халкдлари камраб олади. устки
1ар хаткатари эса уларни бир-бирига улайди.

Г  Бнр ипли занжирсимон йурма бахяли бахякатор осон сукнлнб
■га&ган булганн учун. бундай бахякаторлар доим спик чокларда
пататалн. Икки ва айникса уч ипли занжирсимон йурма бахяли

лякаторларнинг сукнлиши кийин булгани сабабли улар деталлар
ч„рк»1«ларини титилншдан саклайдиган килиб тикиш ва йурмашда
„1тат1|лали. Устки ип билан чапиштиргичлар ипларининг
т]па11г1нгини узгартириб, ипларни материал киркими уртасида
илишааиган ("мунчоксимон бахякатор") килнш ёки матерналнинг 
, 1Г томоши а чикариб купит мумкин.

ишлатилади.
Бахя хосил килишда устки ип халкаси I га остки 

материатлар киркимини камраб оладиган ххчкдеи 3 кирити

° СТКИ ,Ш Т и а р "  ...к Т>Р1Н ва йурмаш бахяклгорлариннТрикотаж буюмлар, ички к>и.а и- ы р - б н р ш а  кушнш нули билан энг Р'-финн
кнркимларини" йурмаш учун уч ш ш  ».*»рс«»он  бахяли * ^  ^  Ч™  ™ аралор,„к«а эр „ш„ ш
машнныари иш л.п»ми. Булшай бачакаториинг трилишн ■ и т ^  &  Л м м п *  « и  и,«и шли

.. м  тасвирланган W * .  «И —  W * ” ™ ' » " * ” L  борал,,,-........ . „ „ L a p  “ “  <Ц* ’
, га биринчи остки ипнннг калкаси 3 киритилади. к ,....\ ншлатнлга.ш. , Hr W oP„  ,„г ,к 0л„«

« .  4 кириб. У«ар. ««а,да. иккита ............._  . . .  О — И —  « К  «,«■„

В

халкаси
хал ка га иккинчи
киркимлари устнжа моли шал и.

.  •*. .. ■ • : "m — - Afl

:::
88-расм Йурмаш бамкдгорларининг турлари

—... mm лир капем 
чшш апохида-алохида йурмаб, уларни бнр йула тикиб
1Ган машиналар жорий килиш йули билан мехнат 

■липши анчагина ошириш мумкин.

Икки нпли занжирсимон йурма бахянннг хосил булшин

Ик к и  ипли  занжирсимон йурма бахяни хосил килишда 
иининг куйидаги иш органлари катнашади: устки ип такиладиган 
(89-расм), остки ип такиладиган чалиштиргич 2, кенгайтиргич I,

o s
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рейка, тепки ва йурмаш олдидан деталлар четини киркалиган пи- 
механизми.

с

89-расм. Икки шин занжирсимон йурмиш бахясинннг носил булнши

§ •  ‘i/i » [ВЛР./ij " у' 5?х .■ ( 1 • ].*
Игна I (89-расм, а) энг пастки холатга тушади. ч: 

чалиштиргич 2 чапла. кенгайтиргич 3 эса унгда булади.
Игна I (89-расм, б) энг пастки холатдан 2,5-3 мм кутариш 

халка хосил килали. бу халкага чапдан унгга харакатланиб чз 
чалиштиргич 2 киради.

Чап чалиштиргич 2 унгта харакатланишда давом эти 
каршисидан келаётган кенгайтиргич 3 билан учрашади, кенгайтнр' 
чап чалиштиргич халкдсини илиб олади. Игна I (89-расм, в) t 
паигда материалдан чикади, рейкалар кутарилиб. материалларни  ̂
бахя буйи суради.

Кенгайтиргич 3 (89-расм, г) игна пластинаси тепас*1 
кутарилиб. чап чалиштиргич 2 нинг халкасини пастга то»*
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,ракатлана бошлаётган игна I нинг харакат чизигига тугрилаб

, (Гна I (89-расм. д) чап чалиштиргич 2 нинг хапкасига киради, 
ч|,|ТСриалларни тешиб утиб, пастга туша бошлайди. Бу пайтда чап 
^иштиргич 2 чапга. кенгайтиргич 3 ха унгга харакатланади.

Шундан кейин бахя хосил булнш жараёни такрорланадн 
\1атериачлар силжиётганда иплар тепки бармогида чалишади. 
юртилган хажатар тепки бармогидан сирпаниб тушиб. 
,|ЛТериалларни уларнинг киркиминн тортмай камраб олади.

Уч ипли зпижмрсммом йурма бихянниг хосил булиши

Бундай бахяни хосил килиш учун кенгайтиргич урннга учннчп 
ип такллаянган унг чалиштиргич 3 ишлатилади (90-расм).

Игна I (90-расм, а) энг пастки холатга тушаци, чап 
чашшгиргич 2 чапда, унг чалиштиргич 3 унгда булади.

Игна I (90-расм. б) энг пастки холатдан 2,5-3 мм 
кутарилаётганда хапка хосил килади. Чап чалиштиргич 2 чапдан 
унгга харакатланнб, шу халкага киради.

Риг чалиштиргич 3 (90-расм, в) унинг каршисидан ке.чаётган 
ian чалиштиргич 2 нинг халкасига киради. Игна 1 материатдап 
шкади, рейка кутарилиб, материални бир бахя буйи суради.

Унг чалиштиргич 3 (90-расм, г) игна пластинаси тепаснга 
кУтарилиб, узининг бошлангич харакати чизиги ортига чап 

иштиргич 2 халкаснни утказади ва уз халкасинм игна 1 нинг 
факат чизигига тугрилаб куяди.

Игна 1 (90-расм, д) унг чалиштиргич 3 халкасига киради. 
^*Ивиалларни тешиб утиб, пастга тушади. Бу вактда чап
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чалиштиргич 2 чапга. унг чалиштиргич 3 эса унгга харакатланади 

Кейин жараён такрорланали.

90-расм. Уч ипли занжирсимон й?рилш бахясннинг хосил булнши.

"Тскстшца" (ГД Р) бнрлашмасининг 8515/700 
русумли йурмаб тикнш машинаси

Текстима'' (Германия) бнрлашмасининг 8515/700 гик?' 
машинасн аёллар енгил куйлагининг ва болалар устки кийимнний 
деталларини икки ипли занжирсимон бахякатор юритиб тикишга 
бнр йула уч ипли занжирсимон йурма бахяли бахякатор юриИ 
йурмаб хам кетишга мулжаллаиган. Асосий валннинг айлан"1 
частотаси 7500 мин?гача, бахясининг йириклиги 1,6 дан 3.2 мм г31
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катор оралиги 3 мм, йурмаш чокининг кенглигн 5 мм, 
г(1Ки1адиган матерналларнинг тепки тагида кисилган холатдаги 
^„нлнги 3 мм. Игназар В 27 N1.1 70-80.

L Машинада иккита игна ва учта чалиштиргич бор. Чап игна 
т||Кишга. унг игна эса йурмашга хизмат килали. Материалларни 
урадиган дифференциал рейкали механизм иккита рейкадан иборат 

,',улИб, олдинги дифференциал рейка материазларда сазкн хосил 
чцлМШИ хам. материазни чузиб тикиши хам мумкин. Пичоклар 
Игханизми кайчи приниипида ишлайди. Машинада тишли шдциракли 
насос билан ишлайдиган маркагзаштирилган автоматик мойлаш 
тизими, шунинглек мой картерини совутадиган шамоллатувчи тизим 

бор.
, Машина махсус иш столига урнатилади, унинг иккита педали 

,'юр: чап педали машинани ишга туширишга. унг педали эса тепкини 
кутариш га хизмат килади.

Ь  Пурмаш игнаси ип такишда ип юкоридан пастга томом найча 
но йуналтиргич 21 га (91-раем) киритилади, соат мили харакати 
нуназшшша таранглик ростлашчи шаибалари 20 орасидан айлан
тирнб унгдан чаша томон ип йуназтиргич 19 дан утказилади. кейин 
бурчакликлар 14 ва 13 нинг остки ип йуналтириш тешигилан, тиркоп 
I устки ип йуналтириш тешигилан, йуналтиргич 9 нинг устки ип 
'уналтириш тешигидан, юкоридан пастга игна туткич 8 даги унг ип 
йуналтириш тешигидан утказилиб, тикувчидан нарига томон йурмаш 

"аси 7 нинг кузига такилади.
Тикиш игнаси ипи юкоридан пастга томон найча ип 

'налтиргич 18 га киритилади, таранглик ростлашчи шайбалари 17 
1сидан соат мили харакати йуналишида айлантирнб, унгдан чапга 
Мон ип йуналтиргич 16 га. кейин ип йуналтиргичлар 14, 13 нинг 
°РЧ тешигидан утказилади, ип тортувчи пружина 12 нинг олд
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томонидан киритиб. тирков 11 нинг ип йуналтирувчи остки тешик.ц. 
утказиб, устки пичок рнчагига махкамланган ип узаткич 10 нцНг 
илгагндан пасгдан юкори га томон утказилади, йуналтиргич 9 нцНг| 
остки ип йуналтириш тешигидан утказилади. юкоридан пастга том,, 
нга туткич 8 даги ип йуналтирувчи чап тешигкдаи утказилиб, кейцн 
тикувчидан нарига томон йуналтириб, тикиш игнаси 6 кузцг. 
такилади.

Чалиштиргичлар ип такишдан олдин, копкок 32 ни очцг, 
унгга сурилади ва олдинга томон тикувчига каратиб бурилади.
Чап чалиштиргичга мулжагланган ип олдин ип йуналтирувчи наи'ц 
27 га киритилади, таранглик ростлагичи шайбалари 26 орасида coj: 
мили харакати йуналншида айлантприб, юкоридан пастга томон щ 
йуналтиргич 25 кулогидаи утказилади. юкоридан пастга томон ипни 
йуналтиргич 31 нинг уртадаги нп йуналтириш тешигига киритил.гш. 
кейин йуналтиргич 33 нинг уртадаги ип йуналтириш тешигидан 
йуналтиргич 36 “нинг остки ип йуналтириш тешигидан, олднн„аи 
кетинга томон нп йуналтирувчи вилка 39 нинг чап кулогидаи. ш 
йуналтиргич 38 нинг чап уйигилан, ип йуналтирувчи вилка 41 мим 
чап кулогидаи пастдан юкори томон йуналтиргич 42 нинг ш 
йуналтириш тешигидан утказилади. Маховик гилднрак 30 ни бури 
чап чалиштиргич 43 ни унг чекка холатга келтириб, пинцет ёрдами. 
кстиндан олдинга томон ипни чап чалиштиргич 43 нинг ч: 
тешигига, кейин олдикдан кетинга томон чап чалиштиргич 43 ни 
Унг тешигига такилади.

Унг чалиштиргич ипи олдин юкоридан пастга ип йуналтирув 
найча 24 дан утказилади, таранглик ростлагичи шайбалари 
орасидан соат мили харакатига карши йуналишда айлантири 
юкоридан пастга томон ип йуналтиргич 23 кулогидаи уткази.'Ч

Jjbpi унгдан чапга томон йуналтиргичлар 31, 33. 36 нинг ип 
уна-лтирувчи юкори тешикларидан утказилади.

01-раем. 8515/700 русумли тикув машинаси 

*\\'\ г  я я  Я  26

*S U  *] V 4 W X 9  38 37 М  JS М  Sf р  

8515/700 русумли машинасилаги ростлашларнинг бажарилнши
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Кейин ип йунаптирувчи вилка 39 нинг унг кулогига кирш,,.! 
нп йуналтирувчи 38 нинг унг уйишга, ип йуналтирувчи вилку . 1 
нииг унг кулогига киритиб, пастдан юкорига караб ип йуналтнр, J  
40 нинг ип йуналтирувчи тешигидан утказилади. Маховик гилдирЛ 
30 ни буриб, унг чалиштиргич 5 ни унг чекка холатга келтирцЛ 
оллиндан кетинга томон йуналтириб. унинг кузига ип такилади

Тикиш чалиштиргичи ипини юкоридан пастга ип йуналтирув., 
найча 28 лан утказилади. таранглик ростлагичи 29 шайба|ари 
орасидан соат мили харакатига карши йуналишда айлантир,- 
юкорндан пастга томон йуналтиргичлар 31, 33 нинг ип йуналтир\в'ц] 
остки тешигидан утказктади. Сим ип утказгич ёрдамида унгдан ч ,:! J  
гомон ип йуналтирувчи найча 48 дан утказилади, чапдан унгга томон 
спмлн чап ип йуиатгнргич 2 нинг халкасига киригилади, ип узатмм 
I нинг устидан ип йуналтирувчи вилка 3 нинг шохчалари тагига.] 
симли унг ип йуначтиргич 2 тагига олиб келинади, чапдан уши 
томон ип йуналтиргич 4 нинг иккита кулогидан, ип йуналтиргич -б| 
нинг кулогидан утказилади. Маховик гилдирак 30 ни бураб. тикии 
чалнштпргнчи 44 ни чап чекка холатига келтириб, пинцент бил л 
чапдан унгга томон йуналтириб, ип унинг чап кулогига, кейш 
олдиндан кетинга томон унг кулогига такилади.

Машннани ишлатиш ва асосий ростлашляр. Тикншш 
бощпашдан олдин мой курсаткич дарчасн 37 дан картердаги моиннн 
канчалигини текшириб куриш лозим, агарда унинг мениски 1/3 Л 
купрок. пастга тушган булса, картерга мой куйиш зарур. N,oi 
системасининг ишлаб турганлиги назорат дарчаси 15 дан кярагл^ 
мой фонтан булиб, отилаётганидан билинади. Туташган детал.шри 
мойлаш учун гидро 36-20 мойи (Германия) ишлатилади. Картерга >101 
куйиш учун картернинг устки кисмидаги винт 12 (92-расм) буГ-Ч 
олинади, картер тешнги 11 га воронка куйиб мой куйилади.
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Тепки 5 ни оёк билан кутарншдан ташкари. матернални
Ш^щтнриш кулайрок булнши учун тепки 5 ни ва унинг ричагн 7
,ianra суриб куйиш мумкинлигинн эсда тугиш керак. Тепки 5 ни
Врсидан чнкдриш учун муштча 9 соат мили харакатига карши
1Ящда бурилади, фиксатор 6 кутарилади ва ричаг 7 бушатилади. 

\\Щг
|]|С„ 5 ни иш холатига урнатаётганла фиксатор ричаг 7 нинг юкори 
,ррасинн камраб туришига эришиш керак. Унг педачни босиб. 
|Кн 5 рнча! 8 таъсирида вертикал буйлаб сурилишини текшириб 

kj|pnUJ керак.
Асосий рейканинг бахя йнриклнгнни узгартириш учун кнопка 

i ни (91-расмга каранг) босиб. маховик гилдирак 30 ни соат мши 
ракатша карши йуналишда бурилади. Тугмача 45 нинг стержеии 

лурчага тушган пантда маховик гилдирак соат милнга карши 
, налишла айланаётган булса, асосий рейканинг калами 
мйдачашади. Агар маховик ппдирак соат мили харакати 
налишида айланаётган булса, калами йириклашади. Дифференциал 
йканинг кадамини узгартириш учун, тугмача 47 ни босиб. маховик 

ппдирак максадга мувофнк, соат мили харакати йуналишида ёкн соат 
мили каракатга карши йуналишда айлантириладн. Шундай килиб. 

исрналнн чузнб ски салки хосил килиб тикнладн.
Асосий репка 2 нинг (92-расмга каранп ёки дифференциал 

P«iKa I нннг кутарилиш баландлигини узгартириш учун вннтлар 3,4 
1 бущатиб, рейкалар вертикалига сурилади. Рейкапар тишининг игна 
зстинаси устидан юкори чикиб туриши 0,9-1,4 мм га тенг килиб 

'Рнатилади.
Тепкининг материалга босими винт 10 ёрдамида ростланади. 

Тк» пичок 17 ни узгартириш ёки чархлашга олиш учун маховик 
Фракии буриб, ричаг 13 ни энг остки холатга келтириб, винт 14 
;11»тиладн Пичок 17 ни урнатишда унинг киркалиган кирраси
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остки пичок. 24 нинг киркадиган киррасидан I мм пастга туп цj  Яширин бахя хосил кнлпб тикиш машиналари 
булиши керак. Винт 14 ни бураб киритганда кисиш пружин ■
оркали пичок. 17 каттик махкамланади. Остки пичок. 24 m ТиКувчилнк саноатида бир ипли яшнриш занжирсимон бахя 
учун винт 22 бушахилади. Остки пичок 24 ни олиш учун i4iLiapH ва икки ипли яширнн моки бахд машинапари 
бушатилади. Остки пйчок 24 ни колип 23 пазига таг тс н1ади. Бнр ипли яширин занжирсимон бахянинг тузилиши 93- 
урнатнб. унннг киркиш киррасини игна пластинасининг а Курсатнлган. Расмда куриншиича. материхпнинг устки 
сатхига тугрилаб, винт 22 билан махкамлаб куйилади. ,ган кисмини игна тешиб утган, остки клсмини эса игна цисман

Чок кенглиги пичоклар 17, 24 ни игнанинг харакат 0лган, яъни материал остки кнсмининг юзасида бахякатор 
иисбатан суриб ростланади. Ростлаш учун маховик гилдиракж майди. Бундан ташкари, хазка а материал ичидан утказилиб. 
ричаг 13 энг пастки холатга туширилади. винтлар 15, 19 ни б а нинг харакат чизигига тугрилаб куйилади. 
пичок. 17 ричаг 13 нинг тешиги буйлаб сурилади. Пичок 24 кс i  
билан биргаликда. пружина 21 ва бармок. 20 таъсирида йуна

винт 18 буйлаб силжийди.
Агарда йурмаш чокининг энини кенгайтириш керак̂

гайка 34 бушатилиб, винт 35 бураб киритилади, бунда о-,,'
»

шчит 32 нинг горизонтал силжнши ортали.
"Текстима" бирлашмаси 8515/700 машинаси билан 

8515/050. 8515/080.8515/100.8515/110 машиналари хам 
бооади бу машиналар табиий толадаи, шунингдек табиий ва с

аралашмаларнаан тайерлапш •>* “ Р т * и *
. Д р н и н  „  «дли таижирсимон йурма бах, билан А  • «ст ., «Дни к а ,,,™ . ш„ „  ^
м»л*1ланп,н. Асосий .алии,,,,г айланкш частотой 7100 . "  “  ншатнлали. Бир . м .  таижирсимон

бах «синииг йириклиги 0 лай 3.2 мм гача. ВДрмдладиган ^  “ “  бУН“ Н “ (»«•
кенглиги 5 мм дай ошмайди. Тнкнладнган мдтсриалнинг „  J  < *•««• -ширни™ ОуДДДИ. Илгари

93-росм. Бир ипли занжирсимон яширин бах*

мм гача.
пли яшириш моки бахякатор устки ёкани остки ёкага улаш ва 
'«вик хосил килиш учун ишлатилар эди. Хозир бундай

м ш  ----Бу машиналар 8515/70U тикув машинасидап ц»аг.', . .
чалиштиргичи йуклиги ва бнттаг^на йурмаш игнаси бор л и ^  кам Фс'Илаланилади.

фарк килади. ' g "Р  ипли занжирсимон яширнн бахя хосил булиши
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Хал ка хосил килишла эгик игна I (94-расм), игна пластинае 
тагидаги бурттиргич ва иккита тепки. чалиштиргич 3 ва рсйк̂  
катнашади. Тикувчи педални босиб куприкча туширади ва тепк 
устига унгини пастга каратиб материаллар куяди. 
материалларни игна пластинаси 2 га (94-расм, а) кисади. 
х'а материачларни игна пластинасининг уйигидаи 
чикаради. Игна 1 чапдан унгга харакатланиб устки материални тс 
утади. осткисиии эса кисман илиб олади. Бу пайтда чачиштирщ,, 
тикувчи томонга сурилади.

Игна 1 (94-расм. б) чапга 2-3 мм харакатланганда халка 
булади. чалиштиргич 3 нинг шохчалари шу хал ка га киради.

Игна 1 материаллардан чикали (94-расм, в) чалиштиргич 
унгдан чапга ёй буйлаб харакатланиб игна халкасини кенгайтирали 
уни игнанинг харакат чичигига тугрилаб куяди. Шу пайтда рейка 
пастга тушиб материалларни бир бахя буйи суради, шунда 
материалларни “ бурттирищдан тухтайди. Кенгайган 
чалиштиргичнинг ёй буйлаб харакатланиши, материаллар х 
чалиштиргичнинг ёй буйлаб харакатланиши, материаллар 
тикувчидан нарига сурилиши иатижасида бахякаторга купи: 
туриб колади.

Игна 1 яна унгта харакатланиб (94-расм, г) чалиштирп 
шохчалари орасидан утади ва узининг биринчи халкасига ки( 
Чалиштиргич 3 тикувчидан нарига харакатланади.
Игна I бурттиргич игна пластинаси уйигидаи бурттириб чикари 
матерИвлларни тешиб утади (94-расм, д). Шунда олдинги 
дастлабки марта тортилади, шунингдек галтакдан резерв
чуватилади.

I  94-расм Бир ипли занжмренмон яшнриш бахя Хосил булиши

Чатиштиргич 3 ёй буйлаб чапдан унгга харакатланади (94-расм,
Игна | уНГ чекка холатга кантади, чалиштиргич 3 эса тикувчи
’нга харакатланади. Игна 1 матернаалардан чикхан пайтда бахя 

“̂ ■врсил тортилади.
л*дан
3 кейин жараён такрорланади.



285 (Россия) русумли тикув машинаси. д1и»1на очиладигаи стол 2 билан таъминлангаи булиб. уии соат мили 
атига карши йунатиш ла буриб.___ I  1ракаТ,,га каР ши йунхтишда буриб. иш  холатидан чнкарнш  мумкин.

I ^падиган стол устига иккита винт ёрламила йунаптиргнч-линсика 4 и ИШЛаб чикарадш  ан .- I  '  j v
Росси яааш  Подольск механика за ■ ^ нжирсим0„  ЯШи J  ч|̂ ам л ан ган  булиб. бу линейка этакни букиш  кенглигини чсгарапаб 

маш ина куйлак. юбкапар этагини бир ипли ^  1  ^  Игна пластинаси 6 тутиб туралиган тормоз пластинаси 3
бахякатор юритиб тикиш га м ? л ж а л л а н ^  часТ071 тикувчидан нарига сурилаётганда уии утказиб  туради.

„ш ларида хам иш латиш  мумкин. Асосии в ^ ^  ^  6} рТтиргнч тикувчи томонга бурил ганда материални тутиб колади.

г00 мин! гача, бахясининг йириклиги Д»  ̂ ^  ^  1 ^  куй зак ёки юбка этагини букиб тикиш  учун . унг пслатни

с "  иб тикилалиган материалларнинг калинлиги ,Ч1СиШ КСрак Бунда куприкча 3 билан тепкилар 9 бирга пастга

о т  №  65.75. мураккаб фазе пшади Бую мни унг томонини пастга каратиб тепкилар 9 устига 
М аш инала те б р а н у в ч и  игна мехаНИ3^ ’ p c „ KJ  ^йилади. И чки букилган зий йуналтиргич-линейка 4 га тегиб турали. 

х а р а к а т л а н у в ч и  чалиш тиргич. « б р а н Х  пайтда игна 7 узининг чап т м о —  —  -............-
механизм. ~,г----
бтрттиргач бор. БЯПТ-РП.Н бурд,и» харакатлдигаид. И » .....
ш  ......... „„ш и л . кийим я т  букиб тикшшди, у ш т  0>ра| Э т и .  букиб ^
■ ’ _  битаи «р п .к д д  харакат» « Н Ы Л Ш Ш  к .  . » * " «  —  .....« • * *  « Я —  ксРак* “ РУР булса. „ н р о с ,.,аш  „ „ „

бир гая теш иб у та и д д . кейии б ую Л  твкдди- " " HT"  1 " "  бур |Л  Р “ таанади. Агар пинт б>ра6
М .Ш .Ш .Г . .in  такиш л . ипни гдптакдан туш ириб. т о р , к у п р и и . 3 пастга т у ш а » . „ агери„  tM p o k

йуматтирудчи теш ик 30 га (95-раем) к.рнтилади. тара, ч н к а р и ,а „„. Эидн „ „ „ „  букнб бош ласа б у л ™

ростлагичи шайбалари 29 орасилан соат мили харакати й у и а л „ * и , „ и р .к , „ „ ш „  у .г а р ,„р „ш  w  20 „ „  бураб М11б. K < w

ам а .п и р и б . олдинга томон ил И уна1 .« р у .ч и  « ш и к  . •  » » .  ах „ йир .кли га р о стл атчи н ш , г корпус» 26 л а г а ........ 27
................  U .  нп йуналтиргич 16 хал ка ига киритилали. М а « ^ “ »Д«. аиит 24 ердамида эса корлус 26 л а м  ичидд ползун 25

5Ч „ чхиш пир..»-.. — г ........" г 'тп " ига|| Te6p a m jb v  пайтда игна 7 узининг чап томонлаги энг чекка холатнда булиш ива вертикал 'каракатланадип ...
буралма ....  ..... uruauiiur

материапнинг
букиб

камраш

i, сим  ип йуналтиргич ю  « ---- г----- --------------------------------------------- . ............ ...  1№WIjy|

галлирак 32 ни б * » 6. ига» ю р н гки , 15 чаи чекка П а ,туи  25 „н  сураетгаид. ,  билаи бирп, эксиентрнк 23
кечтирилади. юкоридан пастга томон ип ип й ?иалтиру.чи  Я ‘ Г “  22 ™  ™ ^ « < «  ‘ УР-шадИ. Асосий „ л  22 билаи

«ан кейин сим ,п  йуналтиргич 13 дай > т.л,или6. пастд»,, Г '3 т "  “ Р “ ™ Р "  °р аеи д »г„ масофа канча катта б*лса.
1 щУНчатик иириклашади.

томон игна 7 кузЯга такилади. 1 . _
М а ш и н а  махсус иш столига урнатилади. Унинг чап L  нинг материални камраш  микдори винт 19 ни

электр фрпкиион юритмани ишга туш ириш га. унг педа Ц «  кеиин. ричаг 18 ни вертикал суриб ростланади.

куприкча 3 ни игна пластинаси 6 га нисбатан туш ириш га ^  «  нинг м атериала булган босими хар кайси тепки  учун

кита.» Букиб тикиш «шларииннг ба.арилишн кулай 6?лиш« ростлдшии.
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95 раем.285 русумли тику* машинаси

Винт 12 бураб киритилганда пружина 11 ч^зилади 
ричаг материалга тепки босимини кучайтиради.

ва теги ип11

154

Илгари айтнлганилек. бу машинада кийим этагнни нгнанинг бир 
санчилишидан кейин букиб тикиб булади (%-расм). Игна 

,рцичи санчилиши 2 да материалнинг букилган кнемнни тешиб. 
с<иан буюм этагнни илиб олади: иккинчи санчилишини 1 да игна

факат букилган материапни тешиб 
утади, бунда материал бурттнрил- 
майдн. Буюм этагнни бир газ 
санчилгандан кейин букиб тикиш 
учун, гайка 36 ни бушатиб (95- 
раемга каранг), унинг ричаги унгга 
бурилади.

Игна синса ёки алмаштн- 
риладиган булса. маховик гилдирак 
32 ни буриб игна юритгич чап 
чекка холатга келтирилади. винт 8 
ни бушатиб, нгнанинг. киска 
арикчасини юкорига каратиб, игна 

ч1ткич билан кисувчи гшастинанинг пазига урнатилади (пннт 8 
дгидан). Колба винт ёрдамида мдхкамланади.

Механизмларининг туташган жойларини мойлаш учун 
рцазлаштирилган пиликли мойлаш системаси курланилган. Тикувчи 
>ЯЦ>ат дарчаси 33 оркали мой сатхини аниклаб туриши керак. Агар 
инг мениски остки белги чизигидан пастга тутган булса, мой куйиш 
рак, Бунда туртта винт 35 ни бураб олиб. копкок 34 олинади ва 
Шер тешигидан мой куйилади. Машинада тикиш олдидан мой 
•масини ишга тушириш учун тикувчи стержен 31 ни боенши 
Як Тикиб булгандан кейин стержен 31 юкорига кутариб 

'Чпали.
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Дииишидан кейин хштсриални 
рггириб юрнгилгаи бир ипли 

ифирсимон «ширин ба'яли 
>iatop



jj 97-расм. 790 русумли тикув машмниси.

йуналтирувчи тешик 16 дан угказиш тавсия этупади, кейин 
■рнда курсатилгандек утказилади.

"Панноння" (Венгрия) фнрмасиннмг Cs-790 русумли 
тикув машииасн

Бу машина куйлак, костюм ва пальтоларни бнр 1|Г) 
занжирсимон яширин бахякатор юритиб хам кавиб, хам oVk 
тнкишга мулжалланган. Асосий валининг айланиш частотаси 35 

мин* гача, бахясининг йириклиги 3 дан 7 мм гача ростлана 
материалларнинг тепки тагида кисилган холатдагн калин лиг и 3 

гача. Иги&лар 3669 Е № 70-110 (Венфияда чикарнлади).
Машинада тебранувчи и та  механизми, мураккаб фа%й 

харакатланувчи чалиштиргич, материалларни сурадиган рейк 
механизм, тебранувчи бургтиргич ва иккита босиш тепкисн бор 
машинаиинг бошка яширин бахя машиналаридан фарки iu)h,w 
унда буриладиган куприкчаси йук. унинг урнига цнлннд 
платформа 4 (97-расм) ишлатилган. Бу амалда хамма кавиш ва 6\ 

тикиш операпияларинн. хаттоки днаметри 60 мм дан ортик пили 
дета! л арии хам тикишга имкон беради.

Мплярнм та киш. Ралгакдан туш га и ип юкоридаи чапга точ! 

нп йунхлтнрувчн TCuiHK 21 га киритилади, таранглик ростлагш  

шайбалари 20 нинг орасидан соат мили харакатига карши йуиалиЛ 
айлантириб, олдинга томон ип йуналтирувчи тешик 19 дан вл I  
йуналтирувчи найча 15 дан утказилади. Маховик гнлдирак 231 
буриб игна юриткични чап чекка холатга келтириб. боя 
пластинасннннг ип йуналтирувчи 14 тешигидан утказилади ке! 
пастдан юкорига томон игна 11 кузига такилади Калин (костюм^ 
материалларни тикишда ипни ип йуналтирувчи тешик 19 дан кей«Ч
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Машинани шп.импп ва асосий ростлашляр. Машина махсус 
столи устига урнатилган бутаб, унинг педали бор: уигдагиси 

ТКИ ердамида ричаг 25 га уланган булиб, бургтиргич 9 ни буришга 
тепкини тушнришга, чапдагиси эса машинанинг фрикцион 
часини ишга тушнришга хизмат килади. Ишни бажариш кулан 

Миши учун машина очи ладиган стояча 8 билан таьминланган булиб, 
"и ишлаш зонасидан чикариб куйиш хам мумкин. Игна пластииаси 

унинг тагида винт 10 ердамида йуналтиргич-линемка 
‘ачланган Уиннг ердамида букиб тикиш ишлари бажарилади.
J ЧЯастинаси уйигига тухтатгич 1 кириб туради, у бурттиргнч 
7 •** томон га бурнлганда материални сурмаслан тухтатиб туради
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Игна J I  ни алмаштириш учун маховик гилдирак 23 ни бур, 
игна юриткични чап чекка холатга келтирнлади, винт 13 к„с 
арикчаснни юкорига каратиб игна 11 урнатилади.

Матернални бургтириб чикарилиш баландлигнни даста 27 
буриб ростланади. Агар даста соат мили харакати йрналищц, 
бурилеа. материал купрок буртиб чикади. даста 27 да бурттпрн 
баландлнгмнн аникрок урнатиш учун даражаланган шкала бор

Рейка 12 нинг матернални камраш микдорн 285 русумлн щ^1 
машннасидагидек ростланади.

Бахя йнриклигини ростлашда кнопка 22 ни босиб. махоищ 
гилдирак 23 унинг айланиш йуналиши томонга то кнопка 22 
стержени пастга тушгунча айлантиради. Кейин маховик ппдирак 2; 
соат мили харакати йуналишида то яна ш и кил л а га н овоз эшити.тпн'ц 
анлантнрилали. Шикнллаган о во i бахя йириклиги узгарган тж >|] 
билли ради. Шундай килиб, асосий валнинг бир марта айланишила) 
мм дан 7 мм гача турт хил бахя йириклиги хосил килиш мумкин! 
Бахя йириклиги урнатилгандан кейин кнопка 22 куйиб юбориладн. У 
уз пружинасн таъсирида кутарилиб чикиши керак.

Тепкинииг материалга босими винт 3 ёрдамида ростлаи ииЩ
бунда чапдагн винт 3 унг тепки босимнни узгартиришга. 
томондаги винт 3 эса чап тепкинииг боснмини узгартиришга хнччагЦ 
капали. Винтлар бураб киритилса, тепкинииг босими ошади.

Тухтатгнч пластинаси 7 нинг босими винт 5 ёрдамида пружи 
I нииг босимини узгартириб ростланади. Винт 5 бураб ки р и тш  

гайка 2 пружина 1 ни чузади ва тормоз пластинаси 7 нинг материал! 
босими ошади.

Йуналтиргич-линейканинг букиб тикиш операцняси^ 
бажаришдаги холатиии винт 10 ни бушантгандан кейин, уни "г 
пластинаси 6 нинг кунд алан гига суриб ростланади.

 ̂ Буюмнннг этагнни букиб тикишда игна хар тешиб утишила, 
икки. уч гал тешиб утгандан кейин тикиш мумкин. чунки бу 

^рциада. махсус интервал механизми бор Туртта пази бош шчит 20 
унгдан чапга томон 0,1:1, 1: 2, 1:3 булинмалар килинган. 0 

.•„,iiibiacM материал игна хар бир тешганда буртиб чикншига. 1:1 
л1Инмаси матернхпни игна бир гал тешгандан кейин буртиб 
4|уишнга ва хоказога мос келади. Курсаткич кнопка 24 ни шчит 26 
и„г Ьмбатдаги пазига утказнш учун, кнопка 24 ни босиб. у шчит 26 
l!Hi булинмаснга мослаб бурилади.

Деталларнинг туташган жойларини кулда индивидуал мойлаш 
план пнлик ёрдамида мойлаш бнрга ишлатилади. Маижна 

тасинннг кетинга томонидаги иккита жойидан ташкарн хамма 
ю1П.чиаднгаи жойлари расмда стрелка билан курсатилган. Игна. 
илиштиргич ва материхпни суриш механизмлари деталларининг 
аашмаларн гайка 17 ни бушатгандан кейин копкок 18 ни олиб 
yiiiio. мойдон ёрдамида кулда мойланади.

1324 (Россия) русумли икки игналн тикув машинасн

Бу машина пойабзал деталларини ип ёрдамида бирнктнриш учун 
имат килади. Машина куйидаги асосий механизмядрдан тузилган: 
:п торггнч. моки, деталларни суриш мёханизмлари ва матернални 
!сиб турувчи ролик узели.

Игна механизми (98-расм), кривошип ползун типида булиб, игна 
г̂ариланма-кайтма харакатни бош вал 10 дан кривошип ва шатун 

РШПи олади. Ип тортгич 8 крнвошип бармогига кийдирилган шатун 
1 эрка.ш ва кулисали механизмида булади. 
г Моки 3 текис айланма харакатни бош вал 10 дан вертикал вал 

'Ьралик горизонтал вал 24, коннусимон тишли узатма 28 дан

1икал вал I оркали олади. Мокининг игнага нисбатан холати мокиГ
1)1 159



билан созланади.
Пойабзал деталларини суриш механизми иккита кинематнц 

жирдан тузилган булиб. улар рейка 4 нинг эллипсимон троекТо 
буйлаб мураккаб харакатнни таъминлайди. иккала кинематик зац: 
хам харакатни орапик ват 24 га махкамланган эксиентрикдан o iaj J

вали I ни жонусснмон узатмалар 28 билан биргапикда снлжнтщц lf I  г-ц|1итР||К дан шатУн оркали ричаг 16 га узатнлаётган харакат
нинг тебранма харакатини таъмначайди Вал 15 дан 

113{тган харакат коромисло 29. ричаг 26 ва кулис а 2 оркали 
)lH рейка 4 га берилади. Тишли рейканинг вертикал харакати 
11еИтрик 22. шатун 21, ват 27, коромисло 23. звено 25. ричаг 26 ва 
„(Свели ричаг 2 оркали таъминланали. Ричаг 2 нинг вертикал 
1((1ИшИ унинг буйлама харакати билан кушилиб. рейка 4 нинг 
,j6 кишнган троекторнясини таъминлайди. Тишли рейканинг игна 
1СТинкасига иисбатан баландлиги 27 ва 15 валлардаги коромисло 
ц  25 ларнинг холатини узгартнриб созланади.

^ VKvkii" (Японии) фирмаспнннг LH  -1162 -S-5-4B русумли iikkii 
пгнялн тикув машинасн.

Бу машина костюмбоп ва пальтобоп материаллардан тнкиладиган 
кувчилик буюмлари деталларинн икки ипли параллел моки ба- 
а горни юритиб тикншга мулжалланган. Acocnii вапининг айланиш 
готаси 3000 айл/мин,гача, бахясининг йириклиги 0 дан 6 мм гача, 

шлея бахякаторлар оралиги 3,2 мм.
Бу машинада илгарилаима кайтма харакатланувчаи игналар. 

; ртнкал жоилашган мокилар, газламани тишли рейка ердамида су- 
ти ва иптортгич механизмларидан тузилган. Машинанинг устки 
чига технологик жараёнларни ва механизмлар ишини назорат ки- 

чн, хамла чокнинг бир куринишидан иккинчи куринишига авто.ча- 
УТ*азувчи электрон бошкарув системаси 1 урнатилган (99-раем,а). 
КТрон бошкарув системаси кулланилнш натижасида бахякатор 

Итли бажарилишини ва механизмларни автоматик монлаш ку- 
'асининг ишини доимий назорат к,илиш имкони яратилган.

98-расм. 1324 русумли тикув мишшшен.

Т и ш л и  рейка 4 буйлама харакатни эксцентрик 20, шат>н 

ричаг 16, звено 18. ват 15 га махкамланган ва ричаг 16 бив 
шарнеренмон богланган коромнелодан, ричаг 26, коромисло Г  
звено 25 билан шарнирсимон богланган коромисло 23 дан олаД', |
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99-раем, a LH
.U62-S-5-4Bpyey»*«HT«y*

иккита педали ^ ан и ш  чаете
булиб. махсус

валининг
л хяпшна aw »-

тялган педал

уларнн штанга 4 билан биргаликда вертикал сурнб ростланалн. 
(1111Г учун йигма торткининг болтлари 5 бушатилади ва иш столп 
^нчлари 7 даги тегишли тешиклар ичига сурилади. Тикишни 
^вшлан олдин машинани ишга тушириш тугмачаси 8 босилади. 

Устки ва остки иплар таранглигини узгартирувчн ва назорат 
и курилмалар урнатилган. Машинада чарм махсулотларинп ва 

н материалларни хам тикиш имкони яратилган.
Ни такнш. Устки ипни бобина ёки галтакдан муайяи изчиллнкда 
игна 9 га (99-расм,б) такнлади.Олдин ипни найчаенмон нп 
зтнргичнинг тешигидан утказилнб, таранглаш ростлагичи 2 нинг 

еС а(|балари орасидан, асосий таранглаш ростлагичи 3 нинг шаибалари 
vifilLiaH айлантирнб. ип тортиш пружинаси тагидан олиб утилади. 
icnan юкорига пластннасимон ип йуналтиргич тагига. унгдан чапга
I торткич 4 нииг юкори кулокчасига ва юкоридан пастга пластинали 

йуналтиргич 5 дан утказилади. Сунгра иккинчи пластннасимон 
йуналтиргич 6 тагидан утказиб, юкоридан пастга игна туткич 7 

и1ип йуналтириш тешигига ва унгдан чапга игна кузн 9 дан 
мзнб такилади.

Устки ипни унг томондаги игна 9 га такиш учун,ипни галтакдан 
ип йуналтиргичнинг тешигидан утказилиб, таранглаш 

1гичи 2 нинг шайбалари орасидан, асосий таранглаш ростлагичи 
Р шайбалари орасидан айлантирнб,ип тортиш пружинаси тагига 
келинади,пастдан юкорига пластннасимон ип йуналтиргич 5 

г Тагидан утказилиб.унгдан чапга ип торткич 4 нинг остки 
мий кур ^нга, юкоридан пастга пластннасимон ип йуналтир-ашинасииучч уму

нинг тагидан утказилади ва юкоридан пастга игна 8 нинг 
лади.

и ип машннадаги махсус курилма ёрдамида найчага уралgy машинада ... ....
2 машина асосии - кутаришга н сунг, игна пластинаси чикариб олинади ва вертикал жой-

3 K a тепкини <**• иедалнинг ба Ш
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г
I Я р*лашлан моки курилмасига урнатилади. Мокининг ён тарафига сч . I  s, gOB ПОИАБЗАЛ ДЕТАЛЛАРИНИ Й И РУВ Ж А РА ЁН Н  I v 

ипни кенгайтирувчи четлаткич урнатилган булиб. у ё н п , L .  ^КУ Л Л А Н И Л А Д И ГА Н  Ж И ХО ЗЛА Р 
харакатни моки валидан эксцентрикли механизмдан олади.

Машинада турли ишларини бажариш учун махсус мослама ; I  ^  Пой.бзал )стки т, й*рл. м>син;| ел11Млаб (

урнатнб деталларга ишлов бериш имкони яратнлган. I  ____Ж  жихозларн. ЗНК-2М-0 машннаси.

М ашина нинг ншлаш  прининпн. ЗНК-2М-0 машннаси 
иафзалнинг устки тайёрламаси бармок кисмини чузнб тортнш ва 
р вактнинг узида стелкага елим суриш учун ишлатилади. Машина 2 
секциядан иборат булиб, биринчи сскцияда унг пойафзалга, 

ккннчисида эса чап пойафзалга ишлов бериш мумкин Машинанинг 
,р бир сскцияси куйидаги механизмларга эга: стслка таянчн товон 
шчи, ён ва бармок кнсмнни тортувчи кискичлар ва текисловчи 

щастина. Бундан ташкари машинада алохида гидропривод хам 
авжуд.

Машинада технологик жараён куйидагича булади: Хом ашё ко
ника (колип) билан биргаликда четки кисми елимланган холла 
гелка таянчи 1 га елимланган томонн пастга килиб жоилаштирилади. 
100-расм). Тортиладиган хом ашёларни четки кисми 6 та кискич 3, 4 
а 5 тишига кистирилади, 2 та бармок, кисмига, 3 та У рта ва яна 2 та 
ччи кисмига. Кейин эса колодка бармок. таянчи 7 га тиралади. 
'скцнянинг тулцд иш даври 3 тактга булннади. Чап тепкини бир 
•арта босиш бклан кискичлар ёпилиб хом ашё кисиб олинади ва бир 
«ча вактдан сунг стелка таянчи I обойма 6 билан юкори кутарилиб 
°*^ашё тортилади. Агар хом ашё етарлича тортилмаса унда дастак 
4 »  ердамида (101-расм) бармок ва урта кискичлар пастга 
:иириладн, худди шуилай хом ашё йигилиб колса хам дастаклар 

Р'а^ида тугриланади.

99-расм, б. Устки ипни такнш
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Кололкага хом ашёнинг кийшнк келиши тирсакли р,„

Чап тепкини 2-чи марта боснш билан ишчи органла Я  
келали. Тайёрлама кийдирилган кололкага бармок кисЛ  
Кис ми таянчи ва ён таянчлар якинлашалн. Тортиш пластинЯ 
катланиб кискичларни кетма-кет очади ва стелка тая^И 
обойма пастга тушадн. Пластина охирига боргунча ён п J  
учки кискичлар бошлангич холатга кайтади Тайёрлама ко Я  
лан биргаликда елимлаш учун бос им остида ушлаб турилВ 
тугаши билан унг тепки босилиб ишчи оргаплар бошлангич | 
келтирнлали.

Машинанинг хар кайси секцияси: кискич, кушичча’ тс 
стелка таянчи, обойма, товон кис ми таянчи, бармок кисми kj 
ва тортиш пластинкасилан иборат.

Кискич механизми - машина секиияси 2 та бармок, 2 та I  
2 та четки кискичдан иборат булиб (101-раем), пойаф* 
конт\ри буйича куйилган. Бармок кисми кискичлари хом М 
четинн тортиб ушлаш учун хизмат киладн. Кискичнинг юкор! 
стойка ёрдамида цилиндрга уланган, пастки лаби эса цилиндр 
54 га махкамланган. Кискичларни ёпиш цилиндр ocutral 
юбориш натнжасида содир булади. Кискич пружина 43 В  
очилади. Тортиладиган хом ашёнинг четки кисмининг эни ИЛ 
ёрдамида чекланади, штирлар кискич лабининг устки я  
пиессланган булиб, пастки лабининг тешигига кирибП  

Цилиндрнинг пастки копкоги винтлар ва ук ёрдамида <■ 
уланган, . •



100-раем, 3HK-2M-0 машишеинннг ишчи оргаиларн схсмаси

. :• кулнеанинг эгри чичшаи уиш.пл кириипган. кучиса 
» 2-чи укка махкамланган Ук корпуснинг йуналтирувчиенга

1ПШ, юкори ва пастга харакатланади. Ук кискичлар билан 
тортиш механизми ердамида 1>тинрилали 

|ти,*ИЙПЮ1 пружина ердамида булади.

уРта кискич лар хам шу усулда ишлайди Четки кием кискичлари 
ЧеТки кием хом ашени тортиб ушлайди ва букиб бердли. by 
ЧЛаР очклиб ёпилааи, пастга ва юкорига чаракат лапади ва 

У^С-вУйича кайтарилади. К,искичнинг юкори лаби цилиндр 
Иг* пастки лаби эса корпус билан шарнирли бириктирилган ва



5.2. " S v i t "  фирмасипмнг 02146/P $ машинасн

Ж
и

101-раем. ЗНК-2М-0 мшшшасининг кинематик схсмасн

штокка тнралган цилиндр 2Ц устунга, уступ эса 4Ц цилиндр кор 
тешигига киритилгаи. устунга махкамланган бармок. корпус уйши 
утади. Бармокнинг холати ва устун баландлиги цилиндр корпус»; 
вннтлар ёрдамида созланади. 4Ц цилиндри ук. ва корпус оркали 

цитиндри билан уланган.

C iелка таянчн на тортиш механизми. Стелка таянчи 
тортиш механизми б колодка билан хом ашёни урнатиш 
тайёрламани тортиш учун, товон таянчи 8 эса хом ашёни тор 
вактида колодкани ушпаб турит учун хизмат килади.
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02146 РЗ машинаси пойабзалнннг товон кисмини тортиш учун 
ку.планилади. Машинада турли хил фасон ва улчамли эркаклар, аёллар. 
у Гил ва киз болалар пойабзалларнинг товон кисмларига тортпб 
михланади ёки совук елим суртилади.

Тайёрлама четларини тортиб елимлаш учун унинг бирлаштирн- 
лвдиган жойларига дастлаб елим сурилган булиши керак. Машина 
конструкциясида товон кисмининг баландлиги 45-150 мм л if колод- 
калар кулланилиши нмконияти яратилган.

Бу машина текислаш курилмаси 1, колодка тамнчи 2 (102-расм). 

товон шакли 3. мих кокнш механизми 4, узатмали мих таъминлагич 5 
кул дазмоли 6. таянчларни кутариш муфтасини созловчи винт 7, асбоб- 
ускуна кутиси-8, шит 9, кулачокли механизм 10 ва хаво тозалагич 11 
1ардан тузил гаи.

Асосий техник курсаткичлари.
1. Пойабзалнннг куринишига ка раб машина

? унумдорлиги, соатига...................... 480 жуфт
2. Асосий валинннг анланишларсони.............44 аил/мин
3. Кулланиладиган михларнинг улчами: 

шокдиаметри...........................2,8 мм
стержен диаметри..........................1-1,1 мм

|унлигн................................. 7-12 мм
4. Пойабзалнннг куринишига караб бир товонга кокиладиган
михлар сони........................14,16,18,20 дона| ' /
пойабзапнинг куринишига караб созланади.
5. Хавонинг ишчи босими, мПа...................0.4-0.6
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4

104-расм. а) Машинани бошкариш пульти

Ишлов бериладиган пойабзал калинлмгига ва ш аклига караб 

“j : .1на ишчи циклига келгирилади. И ш лов бериш циклини 0 дан 10 с 

г-ч4созлаш мумкин. Урнатилган циклда технологнк жараён тугайди ва 

v " -J,|Ha автоматик равишда тухтайди.

х Ч*м*инлагич электр юритгичи ажратгнчи(б), дазмолл; рни 
•-«рнщ курилмаси ажратгичи(7), кул дазмолини киздириш  эса аж- 

1,1 (•) вряамила ишга туширилади. Ишлов бериладиган жойдаги 

|^Н ВМ мида кушилади (104-расм, а).
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5.3. " S v i t "  фпрмясинннг 03012/P3 маши,,..
си

Машина барча турдаги эркаклар. аёллар 
пойабзалларининг таглнгига пойабзал тайёрламаси ва ctj  
бирлаштириш учун кулланилади.

Машина тепкисини унгга буриб ва уни босганда - ■ 
ва он таянч кутарилади. Ишчи органларнинг бу Хо.пагил^Г 
таглик пойабзал кнйдириладн. Педалии куйиб юборилган]^ 
лапка пастга томон харакатланади. Тепкини чапга бур|Я^ 
босганда машина ишга тушади. Пойабзал икки кул^ Ь  

бурулувчи шохда ушлаб турилади. Пойабзал таглигини унинг] 
КИСМИ га бирлаштиришда тепкини боснмисусайтирилади,] цац 
машина валинннг айланишлар сони камаяди. Тагликнн тула-1 
бирлаштириб булингандаи кейин тепки бушатилади 
тухтайди, кейин эса ип киркилиб пойабзал шохдан ечиб о шнади.

Машинанинг бош вали подшипник втулкалари ичидаайл» 
Шохнинг бурулувчи столи шариклн подшипникларда аГшн^ш 

Бахянинг узунлигини созлаш мумкин 
Тикиш тезлиги конусли фрикцион икки тезликли м-фтаов 

бошкарилувчи тепки ёрдамида созланади. Машина тасма узаТШ 
алохида электр юритгичини унинг плитаси устида силжигиб^^И 
оширилади. Йуналтирувчи тепки ва игнаюритгич йули икШЦИ 

материалнинг калиилигига боглик. холда урнатилади.
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Асосий техник курсаткичлар 
8 соат ишлаганда машинанинг иш унумдорлиги - 10 жуфг ! 

бош валнинг айланишлар сони (бахялар сони) - 440 ва 765
машинанинг куввати.......................... -1,2 кВт
Ишчи баландлиги............................... -1400 мм
машинанинг габарит (ташки) $*лчамлари:
эн и ......................................................... - 800 мм

соатига жуфт пойабзал .. 160-200

баланхшги............................................. • 1700 мм
огирлнгн ..................................................- 330 кг га икин

5.4. "Vigevano" (Италия) фирмасипииг СК-24 чашииаа

Машинада устки детални пойафзал таглигига термопл1стшЯ 
суриб таглнДжнг таянч юзасига михли бнриктириш *  
бажарилади.

Машинада механизмларнн харакатга кслтириш ва 
автоматик равишда бажарилади.
Машинанинг техник ку'рсаткичлари.
габарит улчамлари, мм..................  1400x1800x2000
гидроузатмадаги мойнинг микдори. кг.......  65

огирлнгн, к г ..........................  1420
куввати, кВ ..........................  4.75
уртача энергия сарфи, к В ................  3.8
киздириш куввати, кВ .................  1.2
умумий ишчи босим. Па .................... 60
хаво боснми. Па .................  4-6
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!Пб-расч. "Vigevano" (Италия) фирмасиннмг СК-24 машинасинимг умумий 
куриинши

■Ьйабзал устки деталларнга таглигини бнриктириш учун 
*Н*1 ин елимнингтаркибий курсаткичлари куйидаги жадвалла
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Жадвал 1.1.
Ковуш- 
коклик 

ла ра ж ас и

Зичлиги 
15/4 "С

Харорат
нуктаси

°С

Ковушкоклиги

40 °С
100
°с

50
°С

46 0.874 216 44,7 6,74 3,9

Ковушкок.-,..
индексц

104

'

Машинада ишлайдиган оператор бажариладиган операцияларн]
бяжариши учун у жисмонан ва рухан тетнк, хамда ишлашга i.,,,. 

булиши ксрак.
Машиианинг барча хавфли кнсмларига хнмоя приборлари 

тусиклар мохкамланган. Ишлаб турган вактда бирор хавф тущ.щ! 
колса. харакатланувчи тусик очилиб хавфсизлантириш ажрапн 
ердамида машннани ишлашдан тухтатади. Бу вактда у машин! 
асосининг ичига харакатланиб, охирги таяич устун, рсзиналн тусщ 

химояснга бориб-колади.
Мащинани ишга туширишдан олдин колодкага кийдирни.ц 

пойабзал устки кисми таглиги билан биргаликда таяичга урнати 

( 107-расм).

1 Машиианинг Си томонида жойлашган дастаклар РЗ ва Р5 бир
босилиши натижасида иш жараёни бошланади. Бу вактда

1Л^эал устки деталига елим сурилиб, бир вактнинг узида таглигига 
1Яштириш учун михли бириктирилади. Иш жараёни тугагандан 

н(| пойабзал кийдирилган колодка таянчдан чикариб олннади. Ш у 
,1ИКа иш даври такрорланади.

Созланишлари. Машиналаги барча согпанишлар машина тухтаб 
,Гаи вактда бажарилади.

5.5. 02146/Р2 ярим пнтоматн

107-Раем. Пойабил тайёрламасини стелка таянчига урнатиш

Эркаклар. аёллар ва болалар пойабзхтининг устки тайёрламаси 
„он кисмини тортиш учун 02146/Р2 полуавтомати кулланилади. 

\стки тайёрлама товон киемннинг чузилган четини михли ёки 
мимлаб бириктирилади. Елимли бириктиришда устки тайёрламанинг 
личган чети оллиндгн елимлаб куйилган булиши керак.

Полуавтомат кушма лневматик юритмага эга булиб; унда о тр  
чыбзалларнииг устки тайёрламаларига товоп киемннинг баландлиги 

<5 дан 150 мм гача булган колодкаларни куллаб ишлов берилади. 
луавтоматда беш хил куринишда матрица мавжуд булиб, унда 

арча улчамли ассорттиментдаги тайёрламага ишлов берилади. Говон 
фицасини алмаштирнш тез ва кулай бажарилади. Тортиш 
>сгиналари электр токи билан киздирилади. Тайёрламанинг 

4Узилган четини иссик текислаш муддатини созлаш мумкин. Иссик 
ЗДслаш давомийлигини созлаш ва чузиш пластинасинииг харорати. 
•‘•ищцса каттик материалдан устки тайёрламага ишлов беришда мухим 

'Н утади ва чузишнинг сифатиии оширади.



Полуавтомат болга механизмига эга булиб иш вактнла бир мунч., | 
шовкиили и шла иди. Полуавтоматни хаво пуркагич билан тозачас, 
туриш цам мумкин.

Ищ бошлашдан оллин тугмача 19 (108-расм) ёрламила пол) ап- 
томат *ушипади. кейин тугмача 20 босилиб юритма электр юритгичиб 
тугмач* 21 мих узатиш 16 механизмининг электр юритгичи куши ia 
ли.22 »а 23 тугмалар ёрламила машина ишчи органлари кизитиладн,
24 тугмача оркали эса махаллий ёритгич 11 ишлайли. Пневмасетдан 
полуа«юматга хайдаланадиган сикилган хавонинг босимини назорат 
килиш учун 13 дастак ёрламила бажарнлалиган манометр 14 хизчат 
мпааи.

Полуавтоматда технологик жараён куйидагича бажарилали. Ни 
томонтари ва опд. кисми тортилган пойафзаз устки тайёрламаси 
кололкаси бнлан бнргалнкда остинн юкори каратиб пастки таянч I га 

урнатилади. Бунда колодканинг товон кисми пастки таянч колоикаси
- га махкамланган штуцерга кийлирилали, олл  кисми эса тумшук 
ости гаянчи 4 нинг устига куйилади. Устки тайёрламани кололкаси 
билан холатинн ва урнатилишини назорат килиб, уни бурно I 
машинанинг и ш чи  зонасига йулланали. Бунда пастки таянч товон к.м- 
смга теккуига кддлр кутарилиб юкори таянч 9 га бориб тиралалп на 
машина механмзмлари автоматик равишда кушнлади. Товон матри- 

иасн кололкадаги устки тайёрламани кисми, чузиш пластинкапари 

товон кисмннинг чузилган четларини икки марта текислаб утади
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Иккинча марта текислаганлан кейин мих кокилалн ва чуэ„ J 
кпемлари стелкага бириктнрилали. Шунинг билан Иц
тугайли.

Ммхлар кокплгандан сунг машина тухтатиладн, кою 
тайерламаси билан автоматик бушатилади.

Колрлканннг ишчи зонала баланллик буйича холати м .Л  
ерламила юкори таянч 9 ни кутариш ёки тушириш бизаН 
коюлкалаги товон кисмининг тортиш пластинкаларинищ^И 
текиелигнга нисбатан параллеллиги, тумшук ости таянчи^И  
вертикал харакатила. маховик 3 ёрдамида созланади.

Товон матрицасн 25 нп олдинга ёки одага маховик 27 ср Д  
снлжнтиш мумкин. Устки тайёрламага товон кисмининг |6осЛ 
кучини аникловчи матрнианинг бошлангич холати маховик 26 ■  
мила созланади.

Кокилган михлардан колодка четигача булган масофа|8 мщ 
якин бу тиши х.чун тортиш шмстинкаларининг бошлангич холати! 
ховнк 7 оркали урнатизали. Волга механизми ластак 28 
тухтатиладн.

Дастак 12 ни соат мили йуналшида 300 га бурганда успД 
иёрламанинг товон кисмини тортиш пластинкалари иккинчи 
текнслаб булгандан кейин тухтатиладн.

Полуавтоматда злектрлазмоли 8 хам мавжуд. Полуавтомат лр® 
17 ёрдамида сглаб турилади.

5.6. Пойабзал остки деталлприни михлар, шпил 

ёрламила бириктирншда ишчи ирганляри харакати  г

I  М еталлик бириктиргичларни материални иккинчи 
бириктириш. бпринчи материал

2, содир этиши хнсобланали.
■|i,!lUI"  Металлик бириктиргичларни материални иккинчи 

бириктириш, яъни биринчи материал билан 
„ч и д а ^ ,И ------р * *  с0Л1ф лиши хнсобланали.

’ " „ жаоаёнго бириктириш элемснтларинн узатишХехнолотик и
I жойлаштириш ёрламила хнсобланали Мих кокиш

* тД'11ЯР<1 ____ __ » ва таъсир этувчи кучларни тахлилинн куриб
W.X3HH3MV* ТУ311

—I— •
U-2 SapSabop

mOJ

109 раем Пойабзал деталларнни мих билан бириктириш 
1|наси иш органлари схсмаси (а) ва зарбадор механизмининг иш 

^'раммаси (б).

-  Мих ёки шпилка (бириктирувчи металлик элементлар), 2 — 
Рбад°Р  3 — пружина, 4 — материал, 5 — таянч.
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Зарбадор ишчи органи, михни кокиш харакати J 
кунидагича ёзамиз:

mu' ти : = + А. -  Л_

Бу ерла т  —  зарбадорни массаси;
и - зарбадор болгаси харакатини узгарувЧан 
ц  - зарбадор болгаси мих успиаги тезлигц 1

* пружинанн эластик кучи бажарган иши- ] 
А, - огирлик кучи;

Ат  - ишкаланиш кучлари бажарган 

, п dtI  - михни кокишга курсатган

)ган иши; 

кучии бажаргам

Матермалнн калинлиги б, мих ёки бириктирувчи эле 
узунлиги I, материал га мих ботиши «Ь» оркдли зарба 
тешн'иип куйццаги формуладан топамиз:

“-•Д то} . (Л  + Л )Л  . , ( г  L . Л .„ , >’ ) -I F_  h * — —

бу ерда: о, - болга ва михни силжиш биргаликдаги те»ипс| 
Р/ ва Р у - зарбадор болгаси мих харакатини нг

бошланишдаги ва охиридаги зарба кучл^
Л - михни материал устидаги баландлиги;

F_. 1- зарбадор болгаси ишкаланиш кучи;
• Ркар» !—  материални каршилик кучи; 

т  - зарбадор богаси массаси;
Материал ичида бириктирувчи элемент тезлнгини ониЯ 

ошириш пружинани созлаш йули билан амалга ош и р ил ад и .1

____ г  1,5
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И Л И  Ш И
талаб этилади.

. И(-Пружинали механизмлари учун:
КуЛ,Ч° К А=КА,

иш пружинанинг улчамига ва звеноларнинг 
„адмган '

I  материалнинг калннлиги, хамда хоссаларига боглик 

Жццнинг графи к да гн Р=/(1) ифодаги боглик булади.
А( "Н К |м а тга  эришганда Л,„„ катта шовклн хосил кил ад и.
?Т  ' эхтиётлнк коэффициенти, катта киймати механизм 

-арида куч л и зуриклшларни соднр этади.
к=1 5-2.0 киймат оралиги кабул килннади Зарба кучи■р|цЯвяашя»

^  Ц  сони бнрикма хосил кнластган материални физик- 
шкавий L хоссаларига. конструкциясига, улчамларига боглик

Зарбадор бол га механизминн конструкииясинн лойихалашда 
in —  0,2 - 0,6 кг,
ирСа бериш оралик вакти: 1= 0,01 — 0,25 сек..
U зарб=?-6 м/с кийматлариии кабул этиш тавсня этилади. 
Нонабзал таглигларинн преслаш нули билан бнрнкгнришда I 
га кегадиган куч Р1 = / -1.1 кН кабул килинади.

[ 5.7. ПЛК-3-0 яримавтоматнк ка гори

ЛК-3-0 яримавгоматик катори мактаб болхзари, мшар. 
1аР вач«яркаклар оек кийимларини суюк елим суриб ёгоч 

■РЧ*** ёки пласмасса йнгмаларга автоматик йигиш учун
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кУ'паниладй. Каторда урта ва паст понабзаллар. береи (орка том0||. 
нинг баландлнги 135 мм булган ботинкаларга ишлов берилади.

Каторни умумий бошкариш 1-уринда жойлашган (110-раСк. 
ПУ-? бошкарув пульти ёрдамида бажарилади.

Катордаги технологнк жараён куйидагича бажарилал, 
Бошкарув пульти каршисида турган оператор кол одкага стел к а ци 
бириктириб, унга устки тайёрламани кийгизали ва колодкани й) ца|) 
MaitaoHMara урнатади, кейин конвеиернннг юриш кисмн бнр боскм'щ 
ишга туширилади. 2-боскичда бошка оператор йулдош майдонча.:,!н 
колодкани ечиб олиб Т-0 термонамлагичга устки тайёрламани х\ щ- 
олади. Устки танёрлама олд кнсмини алохида турган ЗНК-2.М i 
машинасида тортади. Кейин колодка устки тайёрламаси билан 
пул лот майдончага урнатилали.

3-боскнчда икки секциялн АГ-3-0 автоматида пойабзал устки 
тайсрламасииинг устки ён томонлари елимли тортиладн.

Жараён тутуши билан автоматнннг ишчи органлари дастлабт 
холатига кайтади, колодка эса устки тайёрлама товон кисмиш 
елимли тортувчи икки секиияли АП-3-0 автоматида 4-боскнчп 
силжийди. Бунда товон матрииасининг устки тайёрламаси toboi 

кнсмини кисиб, термопластик елим суради, иссик тортн̂  
пластинкалари уни тортади ва босим устнда ушлаб турилади.

Тортнш жараёнлари бажарилгандан сунг 5-боскнчда ик»а 
секиияли СФ  О автоматида шаклга тортилади. Кейинчалик б-босмМ 
жойлашган ТФ-0 курилмасида тортилган пойабзал устки булаги! 

хуллаб-иссиклайин ишлов берилади. ТФ-0 курилмаси бур* 
колодкани термофиксацион камерага киритувчи иккита барабанга 
ва хар 4.5 мин. да ишлов бернлган пойабзал дастлабки хола* 
кайтади.
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7-боскичда тайёрламанинг гортилган четларн ва ён томондЦр 
ташки томондан тирналали ва ички томони АВ-6-0 автоматида ищ.1(
бернлади.

8-боскичда АВ-7-0 автомати урнатилган булиб. товон ва 0/, 
кнсмннинг тортилган четлари ва ёнлари ички томондан тирналали

Колодкали йулдош майлончасн тирналгандан кейин АН-5-f 
машинасида тортилган тайёрламанинг елим суриш жараёни <). 
боскичда бажарилкдн

Куритнлган пойабзал куритиш камерасидан тортиш станциж, 
СП га чнкарилади. 10-боскнчга оператор стеллаждаги noiiaG. J  
таглнгини куяди. Шу ернннг узида таглик учун ТА-0 термоактиватор, 
урнатилган.

Шундан кейин колодка ПК-3-0 прессида пойабзал ос гм 
гаглиги елимланншн учун 11-боскичга йуналтирнладн. I2-6ockji<i.J

VI БОБ
I  М АХСУЛО ТЛАРГА  НАМ -ИССИКЛИК БИЛАН ИШ ЛО В 

БЕРИ Ш  ВА ДАЗМОЛЛАШ  УСКУНАЛАРИ

6.1. Нам-мссиклнк' бнлан ишлов беришнинг вазнфалари

Нам-иссиклик бнлан ишлов бериш кнйпм деталларнга ва тайёр 
Ямларга муайян шакл бернш ва уни харидоргир махсулот 
Линишли кил и ш учун керак. Нам-иссикзик билан ишлов бериш 
атгёнлари жуда хилма-хил. Турли чокларни ёриб дазмоллаш ва 
к!б дазмоллаш. яримфабрнкатлар четини (чунтаклар. хлястиклар ва 

■ по четини) букиш. кнГшм дегазлари эзилган жойларннн 
.змоллаш, кириштириб дазмоллашнннг турли хнлларн (костюмиар.

АС-3-0 автоматидан пойабзал кол од кала и олннади. Бу жараён би. i. ^^Ктол^р олд булапши. борт котнрмаеннн кириштириб дазмоллаш»
айланиш даври тугайдн. ундан суш колодка ПУ-3 бошкарув пульп 
зонаенга бнрннчи ишчи уринга келадн. Шу йусинда иш данр| 
такрорланаверадн
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I коказо нам-иссиклик билан ишлов бериш ишларига киради.
I Нам-иссиклик билан ишлов бернш вактида материални намлаш, 
ггиш. кераклигича деформаинялаш керак. кейин эса куритилади 

разериалнн совнтишга куйиладн. Демак. материалнинг канчалнк 
иги. унинг кизитнлиш температурасн, босим. ишлашнииг ва нам 
лишининг давомийлиги нам-иссиклик билан ишлов бериш 

аларини курсатадиган асосий омиллар хнсобланали.
Ана шу курсаткичларнинг энг мувофик кийматларини танлаб 

пш нам-иссиклик билан ишлов беришнинг рационал режиминн 
Ж тайди. Турли толалардан тукилган материаллар учун нам- 
;ф мнк бнлан ишлов бериш режимлари хам турлпча булади.

Нам-нссиклнк билан ишлов бернш жараёнлари

■  <Гикувчнлик ишлаб чикаришида нам-иссиклик билан ишлов 
‘Ашнинг уч тури ишлатилади: дазмоллаш, пресслаш ва буглаш.

191



Дазмолнинг иш кисмини намланган яримфабрикат усти;ь J14
Па гача босим билан бирин-кетин суриб нам-иссиклнк билан и 
бериш дазмоллаш деб аталади. Дазмоллаш учун кул дазмоллар 
чеханнзаииялашган дазмоллар, лазмол столлари ишлатилади. ц, 
беришнинг раиионал режимига риоя кнлиш кийинлигнни ва 
унумлорлиги камлигн дазмоллашнинг камчиликлари хисобланали 

Прссслашда яримфабрикат бугланадн. пресс естикчала 
муайян босим хосил килинади. намлик сурилади Гн-р, J 
параметрларнн таъминлаш учун керакли пресслаш вакти 
секундгача булади. Яримфабрикатлар ва буюмлар хнгч 
конструкция.™ прессларда дазмолланади.

Буглашла материал толаларида. олдинги ишловлар нати* 
хост булган кучланиш йукотилади, шунингдек баъзи бир я,т 
капай жойлар (ялтирок доглар) йукотилади. Буглаш буюмга пщ. 
бериладиган жойларга буг окимини юбориш йули билан бажарн 
Буглащ учун букмгичлар. б>тли хаво манекенлари. махсуЛ 
курил малари ишлатилади.

Мситнш j.icMoirr.iapHiiHur куявати пресс бстнкчасини исснк-жк ба.мнсД 

караб аниклаиади.

Гачломага кстадиган исснмик’мнкдори ва сувни килпиш ва бугга kcj 

учун сзрфланнши куйилаги формулами топилалн:

шО „.С .Ш1{Гт„ +/0); (I)
<?.* » • Cw •(#„.-/.) + С „. г; (2)

Бу ерла:

- гаглама ва сувни огирликлари. |

C.sC, - гнамама ва сувни иссиклик сигмчи. ккал/кг с.
I, - сувни киэдириш температураси / - 100 С кабул килннган, 

l.vu  - гамамами киздириш температураси;

ч  - иссиклмкни бугга айланиш - 539 ккал/кгш:
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I,-атроф - мучитии ураб турган хаво тсмперагураси:
Янги лойнхаланайтгаи пресс кучи - мпптнш вактига бог.шк булиб.

■  формулы» топилали:

(3)
rj Т

I  Qt - естнкна огнрлиги:
1 с- метал ни еолиштнрма иссиклик снгнми.

Масалан: чуянлар учун 0.12 к кал/кг С.
АлюмннмЛ учун 0,2 к кал/к г С.

I  t . _ гстнкча СИЛ.1ИК кпаснми тилаб эту нчи темперагурасп.

I  Т- пресс естикчасини киаднриш учун урнатилган вакт. соат.

I  /; - нссиклнк встикчасинн ФИ К амалла 0.8-0.9 ни ташкнл эгали.

■  Пресс талаб этувчи мектртоки кучи.
1* р

J  =* —: (4) тенг булали.

S пяпгнчнннг ток мчлигига караб кундаланг кеенмн ю т и  
J

S = —; (5) формулами томамиз.

Угканич учунлиги кунидаги формулалан тон ила ли:

(6)
J  />„

1 |ичиннгеолиштнрма каршилнги pm I- 500 Сбулганла 

/>ч» ■/>»(•+«-А»); (7)
'<>) «а (7) формулаларнн киПмагларини к у Пса к:

Щ --I__; (8)
J  рм (1+оД/) 

буерда Д/=/„-t,\ (Я)
Р ‘ссларии лойичалашда

М = 500 - 2 = 480“ С кабул килинали.
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Агар корхомаларда кераклн днамстрлн уткачгич булмай колса, у вакт.-щ , I 
лшметрга якнн катта диаметр </̂  таилаб унинг янги узуилнги топияади.

ТI :

(Ю )

Юкори к\вватга эга булгаи прессларда исситиш элементлари учб\Рч:; I

усулида уланадн.

6.2. Дазмоллаш прессларннннг турларн

Тайёр б>томларга иссиклик ва намлик билан ишлов бернщЛ 
жуяа куп хил дазмоллаш пресслари ишлатилади. Еигил caiiuarl 

корхонхтарида пресслардан самарадорли фоидаланиш, ишлов берищ! 
ва тайёр кийимлар сифатини яхшилаш. шунингдек иормал и 
шароити яратиш умун тайёр кийнмларни нам-иссиклик билан ишк 
бериш ва пардогпаш алохида булимда бажарилади. Бу эркаклар 
аёллар пальтолари, эркакларнииг жун коегюмлари, эркакда 
куйлаклари ва хоказо муайян буюм турларини дазмоллаш \ ч\ 
донмий пресс тизимлари барпо этиш имконпни беради.

Хамма дазмоллаш пресслари пресслаш кучига караб сип 
прссслар (Ю кН гача), урта прссслар (15 дан 20 кН гача) ва оп 
пресслар (30 кН.дан ортик) га булинади.

Юритмасига караб электромеханик, пневматик ва гидра вл 
дазмоллаш пресслари булади.

Дазмоллаш прессларннннг механизациялаштирилганнгд 
автоматлаштирилганига караб уч гурухга булиш мумкин.

1. Механизациялаиггирилмаган пресслар.
2. Электромеханик, пиравлнк ва пневматик юритм» 

прессслар.

3. Механизаииялаштнрнлган узатиш механизмли ва тех пологи к 
)lUloB бернш пастурлаштнрилган пресслар

К Прессларнинг куп коиструкиияларида остки ёстикча буг билан. 
,тКиси эса электр манбаи билан кизитилали. Устки естикчалар 
,1рпд»0'вчаи хусусиятли алюминлар, остки ёстикчалар эса чуян 
.̂щллардан тайёрланади. Дазмоллаш прессларига куйилаги асосий 
11;1блар куйилади:

■ а) минимал энергия ва кувват сарфлаб кераклн пресслаш 
учйии таъминлаш;

I  б) дазмолловчи юзаларга нисбатан материалнинг силжишини 
iVkoriiui:

■ в) ишлов берилувчи юзаларга текис босим бериш:
г г) дазмоллаш юзаларннинг текис кизишнни таъминлаш;
| д) юкори даражали автоматлаштириш ва иш хавфенпигини 

гаъмиилаш.
I» Технологик жараёнларда буг (электрда,иинтиш бтан  бирга) 

крпмфабрикатларни намлаш ва кизитншга. вакуум-суриб олиш эса 
у.трни куритиш ва совнтишга хизмат килаяигаи ватанимизла ва чет 
ii i.ip.ia чикарилган янги пресслар ишлатнлади. Бундай прссслар эски 
юнструкцияларга Караганда анча унумлирок булиб, уларда дазмоллаш 
шлари юкори сифатли бажарилади. Технологик буг ва вакуум- 
)ргичларннн ишлатиш ускуналарнинг иш унумини урта хисобда 

50%, айрим дазмоллаш ишларида эса 2-3 баравар оширади.
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6.3. Cs-311, Cs-313 (Венгрия) пресслари

I Бу иккала пресс хам электромеханик юритмали уртача куч 
‘•Лан прессловчи прессларга киради. Уларнинг бир-биридан фарки
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шунлаки. Cs-311 пресси бугни марказлашган тармокдан олса. Cs-Зц 
прессининг индивидуал бут генератори бор.

Бу пресслар комтюмбоп ва пальтобоп материаллар гуру\н 
яримфабрикатлари "ва тайёр буюмларни жараёнлар ичида ва узил- 
кесил иллашла ишлатилади хамла 20 кН гача куч билан пресслайли 
Пресслаш. буглаш, суриш лавомийлиги алохида-алохида ростланалн

О
ва 0-40 С ни ташкат этиши мумкин. Устки ёстнкчанинг кизищ

О О
температураси 80 дан 250 С гача ростланади.

111 -раем. Cs-3II префн 
Прессда бугдан ва ТЭН лардан кизийдиган устки к^згалувчан 

ёстикча 13 (111-раем) хамда буюмдаги бут ва намлик сур11̂ 
олинадиган остки кузгалмас ёстикча 14 бор. Пресс автоматик 

режнмда ишлайди, шунинг учун унинг панелида бирон жара̂ 11
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1
ошлангани хакида сигнал берадиган ёритгичлар бор. Пресснииг 
пектр автоматикаси ажратгич 5 ни буриб. унинг дастасини I 
ракамига тугри келтириш йули билаш ишга тушнрилади.

Пресснинг механик кисмини иккита тугмача 8 ва 15 ни босиб 
||1шга туширилади. Устки ёстикча 13 кизиб олгандан кейин. прессни 
конденсатдан тозалаш учун икки-)4! марта салт ишлатилади ва 

шундан кейингина буюм осткн ёстикча 14 устига куйилади. Кейин 
иккита тугмача 8 ва 15 босилади. устки ёстикча 13 пастга тушади. 
еритгич 11 ёнадн.

Пресс ишга туш ганда устки ёстикча 13 нинг кизиганлиги 
хакида маълумот берувчи ёритгич 12 хам ёнали. Устки ёстикча пастга 
тушгандан кейин прессланаётган буюмга устки ёстикча 13 нинг 
дизмоллаш плитасидаги тешикдан буг берилгани хакида сигнал 
бералиган лампочка 7 ёнади. Кейин пресслаш даври бошланадн. Бу 
давр тугагандан кейин буг ва намни сурувчи вентилятор ишга тушганн 
хакида маълумот берадиган ёритгач 10 ёнади. Суриш тугагандан 
кейин устки ёстикча 13 кутарилиб, буюмни пресслаш тугайди.

I
B  Пресснииг панелида хавфеизлик тугмачасн 6 булиб, у босилса 

устки ёстикча кутарилади, шу бнлан бир вактда ёритгич 9 енади. 
рундан ташкари, панелда тумблёр 3 булиб, уни юкорига бур in  ганда, 
рюмдан буг бнлан намнинг сурилиш вакти ортади; тумблёр 3 остки 
колатдалигида сургич автоматик режимда ишлайди. Электр 
■втоматнк курилмасига ток келмай колганда копкок 2 билан 

Влилган тешикка киритиб куйилган дастани кулда буриб, устки

»
|стикча 13 юкорига кутарилади. Устки ёстикчанинг кизнш 
емператураси манометрик терморостлагич 16 нинг дастасини буриб 
(грнатилади.
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112-расм.С*-.Ч I tu Cs-.'l 3 npeccitiniHi ёсгиклари.

ним ва псснклик билан ишлов беришиинг белгнланган режим rj 
унинг давомийлигини урнатиш учун электрон вакт релеларн 
ишлатилади. Уларга "кул етншн учун винтлар 4 бураб чикарилнб. он

шчит I олинади.
Нам исснклик билан ишлов беришнинг турли жараёнларн учун

С.ч-311 ва Cs-313 прессларида хар хил дазмоллаш ёстикчалари бор
112-расмда шаклидашна эмас, балки иссиклик элтувчиларнинг

тури ва киздирувчиларнинг куввати буйича бнр-бирндан фарк
кнладиган ёстикча турларн курсатилган: 1-устки кийимлар борт
котирмасини, шимларнинг ён ва однм чокларини, пальто бортини
ва хоказони пресслайдиган универсал уртача ёстикча; 2 -пальго

аврасини, пальто астарини пресслаш, аёллар куйлакларини жомакор
ва трикотаж буюмларни узил-кесил • намлаб-иситиб иш л ай д и г >н
универсал катта ёстикча; 3-болалар пальтолари билан пиджаклари
астарини, болалар шимларини, киз болалар куйлакларини в-1
хоказони пресслайдиган универсал кичик ёстикча;. 4-шим юкори

jicMHHH пресслайдиган. пиджаклар, пальтолар ва хоказони 
пресслашда хам ишлатса буладиган ёстикча; 5-шимнннг знйларини. 
пазьтонинг четларини, туфи деталларни пресслайдиган ёстикча: 6- 
азьто олд булагидаги кукрак кисмнга шакл берадиган ва тайёр 
альтоларни узил-кесил пресслайдиган ёстикча; 7 ва 8 - эркаклар 
альтоси аврасини пресслайдиган унг ва чап ёстикчазар (уларни борт 

котирмасини ва хоказони пресслашга хам ишлатса булади); 9 ва 10 - 
(ёллар пальтоси аврасини пресслайдиган унг ва чап сстнкчалар: 11 - 
туфи шаклдаги турли деталлар зийларини пресслайдиган ёстикча.

Кийим пресс станинанинг устки плитасида урнатилган остки 
датмоллаш ёстикчасига жойлаштирнлади. Машина ишга 
тушприлгандан сунг устки сстик пастга харакатланиб. матсрналнн 
нрсеслайди.

Ёсгик ншчи юзасидаги тешиклардан материал буглантирилади. 
Ишлов бернлгандан кейин намлик суриб олинади. Устки ёстик 
кутарилиб махсулот чикариб очинади. Ишлов бериш давомийлиги 
автоматик равншда таъминллнади (113-расм).

(
Кутариш ва тушнриш механизми рнчаглар системасидан 
ипган булиб. устки ёстикнинг сурилишини таъминлайди. Устки 
гик 4 пружнналар 5 ва фланц 6 билан биргаликда ричаг 7 га 
хкамланган. Бу ричаг станок уки 14 га урнатилган.

Резьбали торткич 11, гайка 12, пружина 9 ва созловчи 
маховиклардан тузилган ричаг 13 устки кисми ричаг 7 билан 
•огланган, ричаг 13 нинг остки кисми 15 бармок оркали 17 ричаг 
шлан билан бириккан. Ричаг 20 бармок 22 га урнатилган булиб, 
уиинг урта кисми шатун 21 билан бириккан. Вал 27 га урнатилган 
шрмак гилдираги 26 ва кривошипи 23 билан шатунлар 21



. 113; раем. CS-311 а.пмопиш пресен кинематик схем:

шарнирсимон богланган. Кирмак гилдираги 29 электюритгичщ 
тасмали узатма 28 оркали олади. Тасмапи узатма узатии 

i=2:l. редукторники эса i=40:l га тенг. Шундай килнб 29 a f l  
юритгнчи ишга туширилганда, кирмак 26 гилдирагн оат ми» 
йуналишн буйича бурапиб, кривошип 23. шатунлар 21.] ричаЛ 
20.17 оркали устки ёстикчанинг тушишини таъминланди. Махсулав 
пресслаш босими 9-пружина ва маховик 10 ёрдамила созлаш му>в 
Автоматик бошкариш системаси пресс системаси ьа алов 
элементларининг уз вактила кушилиш ва ажра: 
таъминлайди. Автоматик бошкариш системаси. 
боШкарувчиси. технологик жараён параметрларини назорат |  

курилмалардан тузилган.

И  ^ 1| уСТки деталларнга исснклик ва намлик би.иш 
и ш ло в бериш ускуналари

колодкаларда керакли шакл берилгандан сунг.
_  ва намлик, кейин иссик хамда совук хаво

Щ  И С С ' ^ - | | , К  в  0
J ^ ■ )0В берилади. Пойабзалга 30 с давомнда 60-70 С ва 

^ Щ ; ий намлик исснклик таъенрида ишлов берилганда, 
шакли саклаб колинади ва материалдагиг керакли 

,аНИЛ «амаяли.
иа намлик бнлан ишлов бериш чармнннг аластиклик[(ОСРг*11

, ощнради. Чармга ишлов беришнинг оптимал вакти 
т е м п е р а т у р а с ш а  боглик б>либ. 0.5-2 минутни ташкил

Поиабтлг* иссиклнк ва намлик билан ишлов бериш жараённда 
,ги кучланиш узгаришииинг учта характерли даврпнн 

.•mu мумкни. яъни пойабзал ички кисмига иссиклик ва намлик 
I тж-ири, чармнинг микроструктураси ва физикавий хоссалари.

Бириичи ллврда пойабзални намлащ ва киздириш мобайнида 
и структуравий элементларининг узаро таъсир энергиялари 
ришигаволиб келади. Бунинг натижасида чарм элементлари 

»} 1галувчанлик даражаси ошади ва чармнинг кенгайишншига сабаб

“ оимчи лаирда чарм иссик хаво таьсирига дуч келади ва 
•̂ ■■̂ ■■нтенсив йукотади.
>чинчи даврда куритилган тери хаво ёрдамида совитилади.

Териларнинг кенгайишига асосан иссик хаво темперагу-
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"РИ Н А Л ЬД И " (Италия) по йябзалларгя иесиклик '«а Л ltLбилан ишлов бсрувчи аппарат "•<

LЖ
ЛЛ:ФЩ

al  T a c J

"Ринальди" фирмаси асосан пойабзалга вакуммда Исс|Я
намлик ёрдамида ишлов берувчи аппаратларини ишлаб чик J

114-расмда тасмали конвейрли аппаратнинг
курсатилган. Конвейер 14 тухтаган холати да ишчи поПаб

тасмага урнатади. Поайабзал конвейр харакатланиши бц-,а|
оркали СНЛЖиб плитага кнеилади ва киздирувчи ■
ёрдамида намлаш учун буг юборилади.

Маълум вактдан кейин колокол 5 остидаги боси^^ |
,  1 ТЧЙ

таксимланади ва конвейер бир кадамга силжийли Пой^|
вентилятор ёрдамида нссик хаво билан куритидали Пойгё*
конвейерларда харакати давомида кун и лаги жараенлар кетм«Я
бажарилади: куритилнш. совитилиш иа ишчи
Конвейернинг $аракат даври ва техиологнк режим авточаЯ
бажарилади.

114-расм Ilortai ira ti/акл беришда неенклнк вл намлик билан 
'Рннальдн'" фирмасининг вакуум аппарат.



I ва унинг ичига жойлаштприлган тасмаш конвейер 14.
I yyM насос 13 ва резервуар 12 лай тузилган. Гасмали

^LocHHHtir олдииги кисмига плита 4 жойлаштирилган булиб,
пневмоиилинлрли колокол 5 жойлаштирилган. Асоснииг

1  кисмига колокол 5 билан богланган бут генератори 7
''^ И ^  Конвейер остидаги станинага туннел 8 ва унинг устки 
?гнаги- I киздирувчи 9 ва вентиляцнон 10 курилмалар 

^Н рилган Аппаратнннг олдииги кисми кожух 3 билан ёпилган 
1Г& ....Г „чига бошкарнш пульти 2 урнатилган.

V II БОБ

ЯРИМ  АВТО М АТИ К МАШ ИН АЛ АР 

Ярим автоматик тикув машпна.лар ишминнг хусусиитлари

Тикупилнк буюмлари деталларнга ишлов беришла алохида 
;арни бажарншга мулжалланган ярим автоматлар ишлатилади.

Пухталайдигаи ва фурнитура чатаднган ярим автомат 
j аиналарда сермехнат техиологик операциялар автоматик 
-А.ф1пали Бу ва бундан бошка баъзи ишларни бажаришаа 
‘ ^ериалларнинг сурилиши, игнанинг огиши олдиндан белгнланган
■ "'б. улар бажарилаёпан операция охиригача матерналларни босиб 
-лиан ва фурнитурани тугиб турадиган махсус конструкция ли 

Манизм ёрдамида бажарилади.
Тикувчи деталларга ишлов бераётганида машннанинг олд кисми 

' Стирали. Машина тикмаётган пайтида кискич ёки тугма
И^рилган булади. Педал босилганда кисгич ёки тугма туткич 

** Ч'Чали ва машина ишлай бошлайди.
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Тикув ярим автомат машиналарининг технологик 
кулланилиши мехнат унумдорлигини анчагина 
сифатини яхшилаш, тикувчиларнинг чарчашинн 
имконини беради.

7.1. 3022-М русумли ярим автоматн

"Орша" сшил машинасозлик фирмаси ишлаб чикаг 
М русумли ярим автомати соф жун ва арачаш толали 

газламалардан эркаклар шимининг киник киркнлмаган f и: 
битта моки бахякатор юритиб тикишга мулжалланган 
валннннг айланиш частотаси 4000 мин, бахясининг йириклиги ? «Я  
виточканинг узунлиги 70-190 мм, кенглнги 20-52 мм. 
материалнинг тепки тагида кисилган холатлаги катннц^^^^ 
бнлан 2 мм. Игналар 0203 N; 100-120.

Ярим автомат машина тикадиган бош кием 10 дан (115 -р|В 
"иплар занжирини” узиТи курилмаси 96 кийнм детапн 8 ни cyjfl 
механизми урнатилган иш столи, виточка хосил кйлиш курилмаси 21 
лай. бошкариш пульти 14, деталлари катламинн тутиб lyfflfl 
курилмаси (кискич) 3 ва дазмоллаш курилмаси 2 дан, машина боа 
кисминииг электр юритгичи 28. электр ва пневматик бошкаД 
аппарати, чикариш педали 30 дан иборат. Демак. яри лпвф 
марказлаштирилгаи пневматик тармокка уланган булиши керак. 1

Ишлашга танёрлаш. Машина бош кисми мехами млариШ 
туташган деталлари мойланади. Карте рл ж  7,10 даги ( 11 <> расиШ*

5 г . (^

ю на сип iet7iais 

го,

галтап! таянчисатхн аникланиб. камига мой куйилади. 
раемга каранг) галтак урнатилган булади. Устки и п л "
такиш хамда найчага ип ураш 1022-М русумл?^^^™ 
машинасиаагидек бажарилади. Иплар такилгандан кейин гумв

204

ср.тамида

115-расм. 3022-М русумли тику* машинаси (машинанинг 
ташки курниишн бнлан иш столи)

шкаф 24 нинг автоматик ажратгичи ишгаэлектр
гуширилади ва еритгич 18 ёнади. Сунгра клапан 27 ёрдамида ярим 
-:;омат пяевматик тармогидаги \аво босими ростланади. Бос им 
чнометр 26 нинг курсатишича) 0,4-0,45 МПа га тенг булиши керак.

!‘матик| аппарат босим остида булгацда рейка 5 (116-расмга 
4>анг), тепки 3, кисгич 7 (117-расм) ва клрккнч 4 дан иборат булган 

ч°х куррлмаси юкорига кутарилади. Бошкариш пульти 14 нинг 
а тУШЦрнш" тугмачаси 19 (66-расмга каранг) боенлганда электр

28 ишга тушади. 'Игнани кутариш" тугмачаси 15 
машина бош кисмининг маховик гиллирагн айлана
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Тикув ярим автомат машиналарининг технологик
кулланилиши мехнат унумдорлжтжи анчагина 
снфатини яхшнлаш, тикувчиларнинг 
имконини беради.

° ШиР и Л
чарчашинн

Ю и п  O H 'S  H U M  t9

7.1. 3022-М русумлн ярим автоматн

"Орша" ежил машннасоэлик фирмаси ишлаб чикара1и]

М русумли ярим автомати соф жун ва а рал а ш толали ко 
газламалардан эркаклар шимининг киник киркилмаган виточ 
битта моки бахякатор юритиб тикишга мулжалланган 
валинннг айланиш частотаси 4000 мин, бахясинииг йирикщ гк^Н 
виточканииг узунлиги 70-190 мм, кенглиги 20-52 мм. 
материалнниг тепки Тагила кисилган холатдаги качин :цги 
бнлан 2 мм. Мгнатар 0203 Ms 100-120.

Ярим автомат машина тикадиган бош кием 10 дан (115 -рдЯ 
"нплар занжирини" узиш курилмаси 96 кнйнм детали 8 ни сурЯ 
механизми урнатнлгаи иш столи, виточка хосил кйлиш курилмаси 21 
дан. бошкариш пульти 14, деталлари катламинн тутнб прЛ 
курилмаси (к.иск.ич) 3 ва дазмоллаш курилмаси 2 дан. машина боа 
К.ИСМИНИИГ электр юритгичи 28, электр ва пневматик бошм(Я 
аппарата, чикариш педали 30 дан иборат. Демак, ярим а в к в  
млрказлаштнрилган пневматик тармокка уланган булиши к о рак. 1

Ишляшга танёрлаш. Машина бош кисми мехажнмлариШ 
тут а ш га н деталлари мочпанади. Картерлф 7,10 ди н (! К> РасМ> 
сатхи аникланиб. камига мой куйилади. Ип галтаги таянчи 
раемга каранг) галтак урнатилган булади. Устки ва остки 
такиш хамда найчага ип ураш 1022-М русумл 
машинасидагидек бажарилади. Иплар такилгандан кейин тум
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115-расм. 3022-М русумли тикув млиннасп (члииншшнг 
ташки курнннши бнлан иш столи)

Ьламида Ьлсктр шкаф 24 нинг автоматик ажратгичи ишга 
■■ширилади ва ёритгич 18 ёнади. Сунгра клапан 27 ердамида ярим 
«томат пяевмагик тармогидаги хаво босими ростланади. Босим 

анометр 26 нинг курсатишича) 0,4-0,45 МПа га теш булиши керак. 
‘ «матикь аппарат босим остида булганда рейка 5 (116-расмга 
р̂анг), тепки 3, кисгич 7 (117-расм) ва кхркхич 4 дан иборат булган 
Чо* курилмаси юкорига кутарилади. Бошкариш пульти 14 нинг 

'  ТУШнриш" тугмачаси 19 (66-расмга каранг) бос ил ганда электр 
1*п^р 28 ишга тушади. "'Игнани кутариш" тугмачаси 15 

машина бош кисмининг маховик гилдираги айлана
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бошлайди. .Агар маховик гилдирак айланмаса, редукцИ0|( 

ни айлантирнб туриб. машина асосий валининг мнним, : 
частотасини ростлаш керак. Игна юкори холатдалипиа 
ердамида машинанинг ’ бош кисми тухтатилади. 
аталадиган тумблёр 16 ни унгга бурганда, рейка 5 п ■■ 
каранг) билан тепки 3 пастга тушади. Игна 12 га ип такшнлв 
ип учини тепки 9 нинг (117-расмга каранг) тешигндан уткаЛ
игна пластинаси 3 нинг арикчасига киритиб куйилади. Кис,■HV
ипнинг буш учини босиб туриши керак, бунинг учун «Л 
кутариш" тугмачаси 12 ни босилали (115-расмга каранг) Я  
кисгич ва киркгнч кутарилалн. Тугмача 12 куйиб юбор,,1п 
кисгич ипни кисиб колади, натижада. бахякатор бошланиии 
ташлаб тикилиши баргараф этилади.

Тумблёр 16 ни (115-расмга каранг) чапга бурганда тепД 
(116-расмга каранг) билан рейка 5 кутарилади. Деталлари тахлаЛ 
столча 23 нинг устига куйилади (115-расмга каранг), 1 киВ 
деталларининг чап учи кисгич 3 билан кисиб куйиЯ 
пневмотаксимлагмч 1 уланади. Хомашёнинг унг томошиапиучЯ 
кисгич тагидан 60-70 см чикиб туриши керак. Виточка гнкклгаЯ 
кейин детални хаво окими ёрдамада сопло 7 дан лазмоллагиИ 
устига туширнш’ учун, "пуфлаш" дастагини 13 ии чапга буриш к Я  
Бошкариш пульти 14 даги тугмача ярим автоматни исталган м в  
тухтатиш учун хизмат килади.

Иш тартиби. Кийим детали 2 ни (11 S-pat м) ■  
кяркимларини виточканинг керакли узунлигига олдиндан нКТЯ* 
бурчаклик 4 га етказиб колип 1 устига куйилади Педаль 

расмга каранг) босилганда планка 3 (118-расмга каранг) пастга
ч Шхомашёни колип 1 га босади. Колип 1, детап 2 ва 

тикувчидан нарига сурилйб, кутарнлиб турган рейка 5 била! тел»
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мга каранг) тагига киради, шу билан бирга хомашенинг 
кисми игна пластинаси 2 га тегали ва виточка

т .  , и  I 115-расмга каранг) кутарилиб, колип 22 билан 
^ ™ ^ нкувчига томон сурилди. Айни вактда рейка 5 (116-

iPfa.,,rtKJia
„ига

-рлч 3022-М русумли ярим аиюмаги-
III <Ш КИСМИ

117-расм. 3022-М русумли ярим 
авюматиннпг ни киркшч».

«ранг) билан тепки 3 пастга тушади. бунда рейка 5 нинг игналарн 1 
' пиенииг игна пластинаси 2 устидаги холатини тугрилайди.

Машина бош киемннинг тикиш аппарати шша тушнриладн. 
Рейка 5 заготовкани чапга суради. бунда унинг харакагинн бос>вчи 

,М| 3 нинг кронштейни 6 тутиб турган роликлар 4 нуналтириб 
',али- Млериажи суриш те злит ни рейка 5 ердамида узгартирнш 
,и билан бахякатор бошнда иа охирида бахя пухталанади. Виточка 
'Чгандан  ̂ кейин шток 6 (117-расмга каранг> пастга • тушиб, 

ана 5 ни сикади, кисгич 7 кундаланг арикча I дат "иплар
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занжнрини
кесади.

118-расм. 3022-М русумли ярим авгоматннинг колшш.
Ш)илай килиб, тепки 9 нинг тагидан чиккандан кейин щ 

занжпри" киркнлнб. игна 8 бнлан моки ипларини кисгич 7 книг 
коладн. Тепки 9 билан репка 8 (115-расмга каранг) кугарилиб. peiu 
8 дастлабки холатига кайтади. Сопло 7 оркали сикилган \,иа 
юборйлади ва летал ярим автомат столидан дазмоллагич 2 га пуф и 
туширилади. Дазмоллагич 2 соат мили харакатига карши йунашчш 
бурилиб, тушган кипим деталини дазмоллайди

Тикиладнган материаллар. игна ва ип > згартирилг; н и 
яримавтоматнинг механнзмларини кай та ростлаш керак. Ипларини; 
тараиглнгнни, материалга тепкининг босши кучннп, игна ип:! 
хилкасини моки уз вактида илиб кетишнни ва игна билан моки учи 

ораепдаги зазор 1022-М русумли тикув машинасидагидек ростлшшп 
Виточканинг узунлигини ва кенглигини узгартириш учун чизшч 4 да 
унинг булинмаларига мувофик курсаткич 6 нинг холати 
узгартирилади. яъии рейканинг харакат йули кискартирилади ёки I 
узайтирнлади. Колип I ни (118-расмга каранг) кераклн виточка 

узунлигига созлаш учун гайкалар 5,7 ни бушатиб, бурчаклик 4 ни 
колипдаги белги чизикпардан бирнга тугри келтирнлади (хар бирI 
б^лги чизик енида унинг кандай виточка узунлигига тугри келш1111
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кисадн, кесгнч 4 тешик 2 нинг уткнр тиги билан цц(



к}рсатилган), яъни туткич 6 ни суриб, бурчаклнк 4 ни туткич га 
нИсбатаи буриб ростланади.

Колипни виточканинг керакли кенглигига мослаб сопат у»ун 
гайка 10 ни бушатиб, колип 1 ни унинг киялиги 9 ни туткич 8 дл-ц 
д. Б, В, Г харфлари билан белгиланган чизикчазардан 6i<pira 
келтиргунга кадар буралади.

Рейка 5 нинг (116-расмга каранг) хомашёга булган босичи 
кнопка 8 ни босгандан кейин, юкча 9 ни штанга 11 буйлаб с)рнб 
ростланади. Юкча 9 ни тикувчига томон якинрок сурилса, рейка 5 
нинг босими ошади.

Иш зонасини ёритиш бурчагини узгартириш учун, ёриткич 17 
ни ( 115-раем га каранг) унинг махкамланган уки буйлаб бургб 
рост запади.

Виточкаларни тикишда ярим автомат кулланиши ишлов берпн 
енфагини анча яхшилаиди. Ярим автоматнинг уну.чдорлиги минуткга 
7 |та виточка.

7.2. 827 (Россия) русумли тугма калаш ярим автоматик* 
тикуи маипшиси

, Бу ярим автомат тнкув машинаси Подольск механика за вод та 
аб чнкарилйди ва ич кийим, костюм ва пальтоларга икки ва т>7Т 
икли ясси тугмаларни икки ипли бахя билан кадаига
^алланган. Бош валинннг айланиш частотаси 1500 айлмин, 35 им 
алар 20 марта санчиб кадалади.

Машинада кривошип-шатунли игна механизми бор. Ипа 
г'фтформанинг кундаланги буйича огади, мокиси марказий найчаги, 
'п торткичи 1022-М русумли тикув машинасидагидек шарню- 
^рженли.Материал тугма билан бирга факат машига



платформасинннг узунасига сурилишн мумкнн. Машина бнр ,1с. 
булиб. педааь тухтатилганда тугма туткич билан экран кутар 
булади. Экран тикувчннинг кузини тугма синицла 
жарохатланишидан сакдашп» хизмат киладн.

Тугма кадяш. Машина махсус иш столига урнатилган у, 
асоснй валини машннанинг таиаси тутиб туради Асоснй
кетннги учидаги гилоф 37 (119-расм, а) тапиа нш ва салт шкивД 
махкамланган. Машина тухтатилганда, юритнш тасмаси 
(тикувчидан узокдагн) шкивда булади. Автоматик кушиш ёрдач,, 
тасмани иш шкнвига утказиб (машинанинг олд кнсми томоц 
Караганда соат мили харакати йуналишида бурнлади) машина иц 
туширилади. Ярнм цилиндрик платформа 3 ичида моки механизм» 
ни киркиш мехаинзми бор. Машина платформасинннг уст 
материални' суриш механизмннинг планкаси 4 ва тугма туткич 
булади.

Тугмани кулайрок жойлаштириш учун тикувчи унг ёки ' 
дасга 9 нн босади. тепкилар 13, 15 бир-биридаи кочади. тирак 14 
тикувчидан нарига гомон сурилади. Даста 9 пастга тушганда тепки 
13, 15 ва тирак 14 тугмани кисиб колади. Планка 4 нинг > ип| 
материал жоилаштнрилади, буида тугма кадаладиган жойи дарчп 12 
нинг рупарасига тугрн келиб туриши керак. Педаль босилганда ту 
туткич 5 пастга тушиб, экран 20 вертикал холатга утади.

Машина игна туширилади, игиа 16 машина платформасиниГ 
кундалангига огиб, тугмани олдинги иккита тешигадан кадайди <1Ч 
раем, б).

Игна 10-марта саичилгандан кейин, унгта огади, тутха би 
материал эса тикувчига томон сурилади Кейин игнанинг кундалаиг

■ * " 7 в* 1 i г /

I 119-расм. 827 русумли тнкув млишмси (a) i; i:ti" схсмасн (6)

■

мтшшда тугма унинг кейинги иккита тешигидан кадалади. Иккита 
пупБаш санчигидан кейин машина автоматик тухraii и. платформа 
(119*расм. а га каранг) тагидаги асоснй кирккич ипни киркадп. сим 
'етпаткич 17 соат мили харакати йуналишида бурс' кейинги 
Отмани кадаётганда ип игна 16 тагига тушиб :н учун
иркилган усгки ипни суриб ташлайди. Тугма т у т  j  кран 20 

■вриладн.
I  827 русумли тикув машинасн апатформа тагида жойлашган •• >'• 

Ц|'Мча ип кирккичи кулланган. Бу кирккичнинг вазифаси факат ш.мн 
%иш  эмас, балки устки ипнииг учини тугма теп ги билан 
ч#териалдан тортиб чикариб, тугма устида энг каата (5 мм гача) ип
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:

платформасининг узунасига сурилиши мумкин. Машина бир ,,Cj 
булиб. педаль тухтатилганда тугма туткич билан экран KyTapil 
булади. Экран тикувмининг кузини тугма синиклл 
жарохатланишидан саклашга хизмат килалн.

Тугма кадаш. Машина махсус иш столига урнатилган v 
асосий валини машинанинг танаси тутиб туради Асосий в щ Л  
кетинги учидаги гилоф 37 (119-расм, а) тапиа иш ва салт шкцщГ 
махкамланган. Машина тухтатилганда, юритиш тасмаси 
(тикувчидан узокдагн) шкивда булади. Автоматик кушиш ердашД 
тасмани иш шкивига утказиб (машинанинг олд кисми томон. 
Караганда соат мили харакати йуналншида бурилади) машина иц 
туширнлади. Ярим цилиндрик платформа 3 ичида моки механизм» Я  
пн киркнш механизми бор. Машина платформасининг ч т Л  
материални* суриш механизмининг плаикаси 4 ва тугма туткич 5 
булади.

т I
Тугмани кулайрок. жойлаштириш учун тикувчи унг ёки чап 

дасга 9 ни босади, тепкилар 13, 15 бир-биридаи кочади, тирак 14 зса 
тикувчидан нарига гомон сурилади. Даста 9 пастга тушгаида тепки up 
13, 15 ва тирак 14 тугмани кисиб колади. Планка 4 нинг усгий 
материал жонлашгирилади, бунда тугма кадаладиган жойи дарча 12 
нинг рупарасига тугри келиб туриши керак. Педаль босилганда тугш 
туткич 5 пастга тушиб, экран 20 вертикал холатга утади.

Машина игна туширилади, игна 16 машина платформасиш» 
кундалангига огиб, тугмани олдинги иккита тешигидан кядайди ( I 1*1 
раем, б).

Игна 10-марта санчилгандан кейин, унгга огади, туглга би'1* 
материал эса тикувчига томон сурилади. Кейин игнанинг кундадангя

210



I. 119-расм. S27 русумли тикув машнпаси (a) 11 i:n-* счсмаси (<”')

отшила тугма унинг ксйингн иккита тешигидаи кадалали. Иккита 
ухталаш саичнпшан кейин машина автоматик тух тай п. платформа 

(119-расм, а га каранг) тагидаги асосий киркхич ипни киркади. сим 
tenantич 17 соат мили харакати йуналишида бурт; кейинги 
г)тманн калаетганда ип игна 16 тагига тушиб :н учун
«ркаи-ан усгки ипни суриб ташлайди. Тугма туш  j  <сран 20 
'Утарилади.

Г 827 русумли тикув машинаен апатформа тапиа жоилашган \ 
^чча ип кирккичи кулланган. Бу кирккичнинг вазифасн факат iii.H ii 

%иш  эмас, бачки устки ипнинг учини тугма теи ти билан 
'«териалдан тортиб чикариб, тугма устида энг калта (5 мм гача) ип
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киркиш механик...Кнчпк пухталаманн тайёрлаш.
илар 2 (120-расм) кутарилади. Буюм 
ннзмининг планкаси 3 нинг устига тепкнлар

Унг педат босилганда машина ишга тушади. игнамчали, планка 3 тепкнлар 2 билан бирга пли.т
сурилади ва игна олти марта санчилганда 6f

бахя 1} .__ Игна олти марта санчилгандан кейин ка|
Материал платформанинг узунасига сур и 

«••о санчилишилан кейин—"и. Ураш н...
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\Сял1я vtwPttna'W' гма шь-..„vtfaP  „па „vtнастлан юкори томон сим ип нуиатгиргич 5

_______
6 а*4 т>и1к'^' , га махкамланган пластинасимон пружина 2 тагидан олиб

У
” 7  ппатФ0^ '  

,... «а1СРиаПцдЩаД"-

gco’ina утказилади. Кейин ип унгдан чапга иптортгич б нинг 
су. настлан юкори томон сим ип нуиатгиргич 5 нинг 

тказилади, ип нуналтиргич скобаси 4 га киритилади.

»ларгл
саИ'г *# ** *  с а н ч ^ а р ^ ^  ^ и а

оал"*-

»13»*ач

Я # *  0Р> 

и01»“  ел свя

auî a
таи1̂ аРи;

да»"-

кар

„2 6

ТО!
-моига пухтапаманг.,..

пухталовчи санчикдан кейин
босилганда

унгга игна 1 кузига такилади.
(лари ва асосий росглашлар. Машина оддий иш столп 
исмиин тикувчига царатиб урнатилади. Найчага ип 
«П1Ч 12 машина танасининг куй ил мае и га монтаж

эса
чеокила'

т^таМ »4’
njtpWдпаД"'

ашинанинг ишлашидаги узига хос хусусияти 
иборат: игна пастдалигида охиргидан олдинги ва 

лда ип кисилади, ричаг 3 копир 11 нинг таъсирида 
катига карши йуналишида бурилади ва икки марта
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"ч]
киркиш механизми бор. Машина куш педалли.

Кпчнк пухталаманн таПёрлаш. Чап педал 
тепкилар 2 (120-расм) кутарилади. Буюм материални сурц,ц*  
механизмининг п.ланкаси 3 нинг устига тепкилар тагига Куйи.лалцИ 
Унг педал босилганда машина ишга тушаии. игна I факат вертикал* 
харакат катали, планка 3 тепкилар 2 батан бирга платфорчанинг! 
кундалангига сурилади ва игна олти марта санчапганда бешта каркас! 
бахя тушади. Игна олти марта санчилгандан кейин каркасни у pauil 
бошланада Материал платформанинг узунасига сурилади Бунлан 1 
ташкари, игнанинг хар бир санчатишидан кейин материал ущ I  
томонга пухталаманинг 1/12 буйича сурилади. Урашнинг охирила 1 
игна 1 учта пухталовчи санчилади-да, машина автоматик TyxTaii.ni. 
Чап пелаль босилса. 2 кутаралади ва платформа тагида ип киркалали. I 

К ап а  пухталаманн гайёрлаш. Бу пухталаманн тайёрлаииа 
утиш учун. копир узгартирилади.

Машина ишга туширилгаида игна факат вертикал харакат 
килади. материал алатформанинг кундалангига сурилади,игна 13 
марта санчалганда 12 та каркас бахя туширнлади.

Каркасдаги оралик санчишлар пухталама пишнкрок булншига 
хизмат килади. Каркасни урашда материал машина платформасининг 
узунасига суралади. Бундан ташкари.игнанинг хар бир санчилишидан j 
кейин унг томонга пухталаманинг 1/26 буйича сурилади. Ураш 
охиридаги учта пухталовчи санчикдан кейин машина автоматик 
тухтайди, чап педаль босилганда эса тепкилар кутарилиб, ип 
киркилали.

сурилиши мумкин. Машинала платформа тагида жойлашган
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| 120-расм. Кмчик (а) па кaiта (0) иумаламапи та(1ёр.|аш.

, V c i k i i  ипни такиш. Ралтаклан тушган ипни унгдан чапга 
томои сим ип йунаптнргич 8 дан (121-раем) утказилади, кушнмча 
тарашлик ростлатчи шайбалари 7 орасидаи, уигдан чапга асоснй 
тарапглик ростлатчи шайбатари 15 орасидан айлантириб. ип торткич 
пружнпасн 14 нинг халкасига киритилалн ва ип иуналтиргич и л гаги га 
16 нинг ортига утказилади. Кейин ип унгдан чапга иптортгич 6 нинг 
к)логидан. настлан юкори томон сим ип йуиатгиргнч 5 нинг 
Х&лкасидан утказилади, ип йуиатгиргнч скобаси 4 га кирнтилади. 
игна юритгичга махкамланган пластинасимои пружина 2 тагидан олиб 
5"гиб. чагщан унгга игна 1 кузига такнлади.

Иш усулларн ва асоснй росглашлар. Машина оддий иш столп 
усгига олд кисмини тикувчига каратиб урнатилади. Найчага ип 
улвйлиган уратч 12 машина танасинннг куйилмасига монтаж 
Килинадн. Машинанинг ишлашидага узига хос хусусияти 

йидагилардан иборат: игна пастдалигида охиргидан олдинги ва 
хиргн санчилишда ип кисилади, ричаг 3 копир 11 нинг таъенрида 
ат мили харакатига карши йуначишида бурилади ва икки марта
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пластннасимон пружина 2 ни босади. Ипни кисиш уни киркищ Vl| I  
зарур. шундан кейин четлатгич 17 тепкилар кутарилиши бц 
киркнлган ипни чапга четлатади.

121-раем. 220-М ирнм ивтомлик тикув машшмен

Пухталаманинг узунлиги кундаланг суриш ричагининг гайкасиин 
бушатгандан кейин. вннтли шпилька 9 ни ричаг уйигнда суриш iiy.in 

бнлан матернални кундаланг суриш катталигини узгартириб 

ростланади. Агар винтли шпилькаии тикувчидан нарига томон 
сурилса, материалнинг кундаланг сурилиши камаяди.

Пухталаманинг кенглиги 827 ярим автоматидагидек. винт 13 ни 
бушатгандан кейин муфтани стержень буйлаб суриб ростланади.

Илгари чикариладиган баъзи машиналарда пухталама 

бажориласпанда, масалан, игна синиб колгапда, тугмача 10 ни босиб 
машинани тухтатадиган курилма кузда тутнш'ан.

Щ^лшнна худди 827 ярим автоматидагига ухшаш мойланоди ва 

„наД"

7 4. «Минерва» (Чехия) фирмасининг 811 ярим авгоматн

jjj, машина ич кий им ва трикотаж буюмларида бир ипли 
КсйМОН бахя солиб, халкани тугри йурмаб, икки учини 
тал#шга мулжалланган. Асосий валининг айланиш частотаси 1500 
л бу игнанинг бир минутда 3 ООО марта санчишнга тенг, халка 
дог» 6 дан 33 мм гача ростланади, халка кенглиги (пухталама 

чилиги) 4.5 мм дан ошмайди. Халка милкининг кенглиги 1.5-2 мм. 
чГзламада 5-6 та бахя булади. Чехияда ишлаб чикариладиган 
aiap 16x231 № 70-100 ёки 0277 № 75-100 лар кулланилади.
|  Машинала кривошип коромпелоли игна механизми. тебранма 

шшгнргнчлар бор. Материал машина платформасининг узунасига 
кундалангига сурилиши мумкин. Пнчок иш даврининг охирида 
!ка тешнгини уяди. Ип киркиш механизми бор. Машина махсус 
I столи устига уриатилади. Педални босиб машина тизза ричагинп 
.нп тухтатиладн.
ВКалканн енннк бахякатор vkh мунчоксимон бахякатор билан 
рмаш мумкин.
■  Халка хоснл килиш. Тикувчи кутарилган тепки тагига буюмни t ва педални босиб, машинани ишга гуширади. Тепкилар 
оматик пастга тушади (122-расм). Игна машина платформасининг

З
р1ангига огадн, материал игнанинг хар икки санчилишидан 
^ 1  тикувчидан чап томонга сурилади Халканинг олд милки 
Рмаб булгандан кейин халканинг унг томонини пухталаш 
Шланади. Ш у пайтда материални узунасига суриш механизми 
*Таб, кундалангига суриш механизми ишга тушади. Иккита харакат
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(игнанинг хатка кенглигича огиши ва материалнинг 
сурнлнши) кушилиши натижасида халканинг унг томонн ny\,u. ^ _  
Хаткатаб булингандан кейин материал тикувчи томонга си1(|1|̂ И  
колаян. Материални кундалангига суриш механизм» ищдан 
узунасига суриш механизми ишга тушади. Игнанинг Г>1

Хар I
санчилишидан кейин материал унгга сурилади ва халканинг J

Ч1
милки йурмаладн.

Хатка чап томони хам унг томонн сингари пухтатанади м  
материал тикувчидан нарига силжийди, игна бахякатл 
пухтатайдиган Захя туш и ради ва машина автоматик 1\\гЛ  
Машинами автоматик тухтатиш пайтида автоматик ажратгич n.- J 
туширпш пичок хатка милклари орасини уялн; П||у  
чатнштиргичдаги ипни кнркади, тепкилар автоматик кутарилади

122-рисм. 811 русумли тнкув машмпаоша хатка хосил кятиш.

Бяхяляр хосил булиши. Бахллар хосил килишда игна (123 
раем) олд чалнштнргич 2 ва кстинги чатиштиргич 3 кдтнашади 
хосил булиш жараёнини беш боскичга булиш мумкин. Игна I МЯ 
раем, а) чап санчилишдан кейин ортки чалиштиргич 3 тутиб турР 
уз халкасига киради, чатиштиргич соат мили харакатига и Я  
йуналишда харакатлана бошлайди ва хаткани игнада колдирмб. У*1*  
чикали

21Ж

1||Г11Л I (123-раем, б) энг пастки холагга тушади. кейии 3-3.2 мм 
халка хосил килади, олд чатиштиргич 2 соат мили

jpi*’1"
тцга кдрши йуналишда харакатланнб, шу .хаткага киради. 

" ^ 11Г1Г, | (123-раем, в) материатдан чикади. тикувчи томонга 
ва нккиичи марта санчилади. Шу пайтда олд чатиштиргич 2 

Жалкасини кенгантиради ва игна шу хаткага киради. Олдинги 
■ртргич 2 соат мши харакати йуналишида бурилади ва хатками 
лда колдириб. ундаи чикади.

1 Кетшм и чатиштиргич 3 (123-раем, л) соат мили харакати 
ш ш ид а бурилиб, игна халкаеиии кенгайтиради. Игна 
фнклдан чикади ва тикувчидан иариги томон огади. Материал 
Ч»чидан унгга томон сурилади. Кейин жараён такрорланади.
I Устки ипни тякнш. Галтакдан чикариб. стержень ип 

вф ф ги ч 7 нинг (124-раем) учта тешигига бнрин-кетин такилади, 
оридам пастга томон кушимча таранглик ростлатчи шайбалари 9
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(игнанимг

opaiсиза»- ас

аЛпантиР»6

оси?' т» Р  

чткат»^*1" '

англик Р °с
щагичи

\нгдан чап томонга

|t6 гуради. Агар машинанинг олд кисми унг томондан карало». 
\6алари °Р а— « Т  и,siir.it 16 соаг мили харакати йуналншида акланиши керак Иш 

Ш сиМ мП йуналтиргич Х 1(в((Нц буриш учун копкок. 13 кутарилади. махсус калит 15 еки 5-6
— .чгч: \г\тк ______  ____  ____  ____ ___  ______ ___

халка хосил ^ЛИШ
оч„ риаа пичок. ш к м  ^  уЧИ тумток мих олиб, уни иш шкнви 16 нинг бирорта

иингортнга олиб утнлади ва 
уястганда етадпган ип хосил килалиган

такиЦли.

ип четлатки1' 5 кулопна

^д.расМ
аГ1оиатии тику* «ашииаси-

и|(Г,ка киритилади ва шкив бурилади Бу ишни кул билан эмас. 
К,1 доим калит 15 ёки учи тумток мих билан бажарган мажут. 
,к„ машина тухтатнлганида автоматик ажратгич 14 иш шкнви 16 

торецига каттик. кисилиши сабабли кул бармокларини 
каст.юнгириб куйнш мумкин.

Игна 2 ни урнатиш учун иш шкнви 16 винт 40 рамка уйигидаи 
,б тураднгаи холатгача бурил ади. Игна 2 ни унинг учун 
часики унг томонга каратиб, игна юриткич 43 тешнгининг 
гача такаб куйнлади ва винт 40 ёрдамида махкамланадн.
Игна 2 нинг чалиштиргичга нисбатан баландлнгини машина нш 
таринн урнатиш учун мулжалланган шаблон 39 ёрдамида 
фиб куриш маъкул. Тскшнриш учун шаблон 39 пи худди 
л курсатнлгандск куйнлади. Кейин игна 2 энг юкори холатда 
ни текшириб курнладн. Бу холда игна кузининг маркази 
н 39 нинг юкори киркимига тугри келнши керак. яъни игна 
нг маркази игна пластинасидан тахминан 13 мм ораликла 
I керак. Агар бундай ораликни урнатнб булмаса, унда унг 
i поводок 44 ичига жонлашган винт 45 ни бушагнб. игна

Кей«н

ипни юкоридан пастга томон ип узаткич 6 нинг ку '  43 вертикы, с у р И Л ад и

—* памкасига махкамланган к.у’̂ Ка«— «6 . 48 ни 6уш Ке»НН. ричяг J7piuar 47 ,1ИНГ шУИИГИ И',Нла сур11б

милкининг кенглиги винтли шпилька 46 ни унинг

киритилади. игна юриткнчнинг рамкасига иал... 
таранглик ростлагичи 4 нинг шайбалари орасидан утказиб

чапга игна 2 кузига такилади. нашла?-
Машин*иииг

ди. Агар винтли шпилькани тикувчидан нарига томон 
да сурилса, яъни ричаг 47 нинг таянч нуктасидан нари

па
а с о с и й  ростл»— 

ваш им  унга каттик онр..~- . иш шкиви 16 айланма 
келтиради. Салт шкив 17 асосий вхлга парххлел укда (

^  халка милки энсизрок булади.

ИШ >'суллар,,бириктирилг»и и
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орасилан. асоснй таранглик ростлагичи шайбалари 10 орас||
айлантирнб утказизалн, унгдан чап томонга сим ип (1унадтирги, j

1 Я
нннг ортцга олнб утилади ва чалка хосил калит охирида пичок \\iKJ  
уяётганда* етадиган ип хосил киладиган ип четлаткнч 5 к\ 
такнла ли.)

MonirJ

124-раем. SI1 русумли ирнм автоматик тнкув машинаси.

Кейин ипни юкоридан пастга томон ип узаткич б нинг кулопиа 
киритилади. нта  юриткнчнинг рамкасига махкамланган кушимча 

таранглик ростлагичи 4 нинг шайбалари орасидан утказиб, унгдан 
чапга игна 2 кузнга такилади.

Иш усуллари па асоснй ростлашлпр. Машинанинг асосий 

валини унга каттик бириктирилган иш шкиви 16 айланма харакатга 
келтиради. Салт шкив 17 асосий вхтга параллел укда бемал ’Д

туради. Агар машинанинг олд кнсми унг томондан каралса. 
■г.ц|| 16 соаг мили харакати йуналишида аиланиши керак Иш 
цини буриш учун копкок 13 кутарилади. махсус калит 15 ёки 5-6 

учи тумток мих олиб, уни иш шкиви 16 нинг бирорта 
ц̂гнга киритилади ва шкив бурнлади Бу ишни кул билан эмас. 

lk,i доим калит 15 ёки учи тумток мих билан бажарган маькуд. 
||Ки машина тучтатилганида автоматик ажратгич 14 иш шкиви 16 

торепига каттик кисилишн сабаблн кул бармокларнни 
Шипзантмвиб куйнш мумкин.
I  Игна 2 ни урнатиш учун иш шкиви 16 винт 40 рамка уйигилан 

iiUio , турадиган холатгача бурилади. Игна 2 ни унинг у лун 
ношении унг томонга каратнб. игна юриткич 43 тешигининг 

лрйгача такаб куйнлади ва винт 40 ёрдамнда махкамланади.
К Игна 2 ниш чалиштиргичга нисбатан баландлнгини машина иш 

1ганларйни урнатиш учун мулжалланган шаблон 39 ёрдамнда 
кишриб курнш маъкул. Текшнриш учун шаблон 39 ни худди 
ic.m la курсатилгандек куйиладн. Кейин игна 2 энг юкори холатда 
чан лиги текшириб курнлади. Бу хо.тда игна кузннинг маркази 
.161011 39 нинг юкори киркимига тугри келишн керак. яьни игна 
жнинг маркази игна пластинаеидан тахминан 13 мм ораликда 
шшн керак. Агар бундай ораликни урнатнб булмаса, унда унг 

чрвнда поводок 44 ичига жойлашган винт 45 ни бушагиб. игна 
риткич 43 вертикал сурилади.
В  Хал ка милкининг кенглиги винтли шпилька 46 ни унинг 

«аси 48 ни бушатгандан кейин, ричаг 47 нинг уйнги ичида еуриб 
оуланади. Агар винтли шпилькани тикувчидан нарнга томон 
|а лишда суридса, яъни ричаг 47 нннг таянч нуктаеилан нарн 

Алса. хал к л милки энсизрок булади.
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Чалиштиргич 35 нинг игна ённга вактида етиб келиши В;,
бн.лай чалиштиргич орасидаги масофанинг катталнти М.(||/ Я
платформаси устидан, иложи борича назорат зонасини кенгаитиЛ
ростланали. 1Ш максадда винт 3 ни бураб чнкарнб, пичок. 20 0Д■Н
к\ иилади. винт 40 ни бушатиб. игна 2 чикариб олинади. КсЛ  
бешта винт I ни бураб олнб, пластина 19 олиб куйилади. юкорила?] 
чап томонга бир силтаб, материал ни суриш механизми пластин J  
тепкнлар 21 билан бирга олинади. игна пластинасини мачкам J  
турган винт 22 ни буриб чикарнб. игна пластинаси олинади. винт J  
бушатнлиб суриш пластинаси тикувчнга томон сурилади. Короми.Л 
29 бармоги 27 дан киркгнч 28 чикариб олинади Копкок 13 ни o n J 
иш I1IKHDII 16 игна 2 узннннг jh f .o c t k ii холатига тушиб туради J  
кил но буриладн. игна билан чатиштиргнчлар 35 учннинг орас 
курсатилганлек. игна билан чалиштиргичлар 35 учннинг орас 
кунитадн. бунда чалиштиргнчларнинг оралиги 6.3-7.1 мм були 
керак. Агар б)1шй оралнкни урнатнб булмаса, унда винт 
бушатилади ва туткич 36 чалиштиргич ват и 37 га иисбатан бурил. 
Машина платформаси 12 ни шарнирли ошик-мошикда очиб маш 
таг томонидаги винтлар 38 ва 34 га етиш мумкин Чалиштиргич nil 
учи игна ёнига вактида кслишннн ростлашда ипш 2 энг ск I  
холатидан 3.2 мм кутарилганда чалиштиргич 35 нинг учи i l  
кузилан 1-1.5 мм юкорида булишига эришнш кс: I  
Чалнштиргнчнинг учи билан игна орасидаги масофа 0.1 мм га т| 
булишини. вннт 34 ни бушатгандан кейин чалиштиргич 35 ни ryi I 
36 га нисбатан буриб урнатиладн. Ростлаб булингандан кейин ха I 
олиб куклгаи деталлар тескари тартибда жой-жойига куйи тади.

Игна синса ёки ип узилса тикувчи тизза ричагини бос 1 
Машина тухгайди. Кейин ричаг 11 ни (чапга) босиб, тепки 21 1 
кутаради ва буюмни тепки тагидан олади. Тугмача 18 ни бо '

I |  машинани ишга туширади ва унинг салт ишлашига имкон 
р̂идн- кейин тугатмаган чалка ипини схкиб. камчилнк.ларнн 

4раф этиб. машинани ишга туширади.
Ё  Хал ка узунлигн гайка 25 ни б> шатганлан кейин бе.лгнлн 

1Эсгина 24 ни шкала линейкаси 26 га нисбатан суриб ростланали 
миай ростлаш машина платформаси 12 нннг таг томонидаи 
,дА-ар1пади. Агар пластина 24 унгга сурилса. чалка узунлиги 
лскаради

I  Халка милкинннг йурмаш зачлнти машина платформаси 12 
шнг таг томонидан винтли шпильканинг гайкаси 31 ни бушйтиб, уни 
иатун 32 каллаш билан биргалнкда роликли муфта лиски 33 нинг 
дазвда суриб ростланали. Агар шатун 32 нинг каллагн юкорпга 
марилса. йурмаш сийраклашади.

I Халка узунлнгини узгартнрнш учун пичок 20 ни чалка 
I ;з\нлитга мослаб узгартнрнш керак. Пичок 20 ни урнатишла 

[щчокиинг киркувчи кисми игна пластинасининг уйигига ту л а кнриб
* турнижга ишонч хосил килиш керак. иъни вннт 3 ни бушатгандан 

кейин пичок 20 нннг пастга тушиб туришинн ростлаш керак.
Пичокнинг чаракат чнзигига нисбатан халка чолати гайка 42 ни 

Зушатгандан кейин*5, винтли эксцентрик шпилька 41 ни буриб 
ростланади.

Г Киркгич 28 нинг кесувчи киррасининг чалиштиргичга 
мШднрилган ип халкасига нисбатан холати машина платформаси 12 
апшаги винт 30 ни бушатгандан кейин коромисло 29 ни буриб 

рЦстланали. Агар ип текис киркилмаса, винт 22 ни бушатиб, 
шастипа 23 тикувчи томонга суриладида, киркгич 28 узгартирилади 
ки чархланади.
I , Халканннг олд ва кетингн мнлклари уртасидаги оралик вннт 49 
"И бушатгандан кейин винт 50 нинг холатини узгартириб ростланали



Чалиштиргич 35 нинг игна ёнига вактида етиб кс.щ,,, I  1
finiali чалиштиргич орасилаги масофанинг каттадщ,.
платформаси устидан, иложи борича иазорат зонаснни к , Ч

"ТмЛ
ростланааи 1Ш' максадда винт 3 ни бураб чикариб, пнчок з ^ Н-О qJ
куйнлади. виит 40 ин бушатиб. игна 2 чикариб олинал» 
болта винг 1 ни бураб олиб, пластина 19 олиб куйнлади. к.к.р^И 
чап томонга бир снзтаб, материални суриш механизми п 1асЯ  
тепкилар 21 билан бнрга олинади, игна пластинасини ма\ка Т 
тургаи винт 22 ни буриб чикариб. нгна пластинаси олинади e i f l  
бу шатилнб суриш пластинаси тикувчига томон сурилади. Кор оЯ
29 бармош 27 дан киркгич 28 чикариб олинади Копкок 13 н и В  
иш шкивн 16 игна 2 узининг jh f . o c ik ii холатнга тушиб тур^Я 
килиб бурилази. игна бнлан чалнштиргичлар 35 учининг орЛ 
курсатнлганлек. игна билан чазнштиргичлар 35 учининг opal 
куйилали. бунда чалиштиргичлариипг орапиги 6.3-7.1 мм бул(1 
керак. Агар буТшй ораликнн урнатнб булмаса, унда виня! 
бушатилади ва туткич 36 чалиштиргич вази 37 га нисбатан бурши 
Машина платформаси 12 ни шариирли ошик-мошикла очиб м а я ! 
г.п томонидагн виитлар 18 ва 34 га етиш мумкин Чанинтнршчй! 
учи игна енига вактида келишинн ростлашда игиа 2 зш o i l  
холатидаи 3,2 мм кутарилганда чазиштиргнч 35 нинг учи 1 1 

1-1.5 мм юкорида булишнга эрншиш ка I

41<

KV3Haan

машинани ишга тушнрадн ва унинг салт ишлашИ'га имкон 
кейнн тутазмаган чазка ипинн сукиб. камчи ликларни 
«гиб. машинани ишга тушнради.

Иголка узунлигн гайка 25 ни бушатгандан кейиН белгилн 
|;, 24 ни шказа линейкаси 26 га нисбатан суриб рсъстланади 

ростлаш машина платформаси 12 нинг таг т  омонидаи 
д нз-пм Агар пластина 24 унгга сурилса. хазка узунлигн 

(,к»ради
■Халка милкинннг йурмаш зачлиги машина платформаси 12 

шГ таг i1 'иклаи винтли шпильканинг гайкасн 31 ни буи.|йтиб, уни 
|Гун 32 казлаги бнлан биргазнкда роликли муфта л и с к ч  33 ниш 

суриб ростланади. Агар шатун 32 нинг кагзагн  юкорнга 
^ B t ic a . иурмаш ■ иирак 1ашаДи

■ Хазка узунлигини узгартириш учун пнчок 20 ни хазка 
1зунлишга мослаб упартнриш керак. Пнчок 20 ни 5рнатншда 
шчокнинг киркувчи кисми игна азастинасининг уйигига х у Ла кириб 
ришига ишонч хосил килиш керак. яъни винт 3 ни бушатгандан 

ciillli пнчок 20 ниш пастга тушиб туришинн ростлаш кср^*с.
Пичокнннг \аракат чнзигига нисбатан хазка холати ГмиКа 42 ни 

ушатгандан кейин* винтли эксцентрик шпилька 41 ни буриб 
■стлачадн.

Киркгич 28 нинг кесувчн киррасинииг чаЛЦштиргичга
Чалиштиргичнинг учи билан игна орасилаги масофа 0.1 мм га ч ъ

шищирилган ип хазкасига нисбатан холати машина платформаси 12булншиии. винт 34 ни бушатгандан кейнн чачиштиргич 35 ни i <
^»"«аги  винт 30 ни бушатгандан кеиин коромисло 20  ни буриб

36 га нисбатан буриб урнатиладн. Р<±тлаб булингандан кеиин
„  . Г стланади Агар ип текис киркилмаса, винт 22 н и  бушатиб,олиб кушлгаи деталлар тескари тартйбда жои-жоиига кунилади. . П1аст

тикувчи томонга суриладида, киркгич 28 у з г артирилади 
j j p  Hifca синса ёки ип узилса тАсувчи тизза ричагини , г*и чархлана ш
Машина тухгайди. Кейин ричаг I I  ни (чапга) босиб. тепки 21И^ YMk. „ . lllIr

о г. Л *  Л Мни,|г олд ва кетннги милклари уртасидаги ораЛик винт 49 
к^таради ва бутомни тепки тагидан олади Тугмача 1» ни 1*ибуШа1: андан кейин винт 50 нинг холатини узгартириб ростланади
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Агар винт 50 бураб кирнти.зса. халканинг кетингм милки олл muiki , 
якинлашали, халканинг олд милкннннг халата эса узгармай кодадн.

Машинани тозапаш ва монлаш. Механизмларнннг туташмалари 
чоклаш машиналаридагидек тозаланади ва мойланали. Машина.̂  
монлаш жой.зари кизил рангга буялган булали. Мойлаш учун Г мои,, 
еки индустриал 20 мойини ншлатиш тавсня этнлади. Роликли муф 
ва диск 33 нинг ичига мой куйилмаспнгинн хда тутнш керак.

V III БОБ

ЧАРМ  ВА М РЙ Н А И Ш ЛАБ ЧИ КАРИ Ш  КО РХО НАЛАРИ  
Ж И ХО ЗЛАРИ  ХАКИДА УМ УМ И Й  М АЪЛУМ О ТЛАР.

Чарм ва муйна ншлаб чикариш билан инсон бундан бнр неча кп 
Пнллар ил гари хам шугулланиб келган. Чарм ва муйнани ошлаш iu 
ишлов бериш олднй асбоблар ёрдамнда кулда бажарилган. Махсч 
зечиологик машиналар " X IX  асрнинг иккинчн яр.мидан бошлз'' 
кулзанила бошланган. Бу машиналар асосан Германия, А КШ  ва 
Франция давлатларида ишлаб чиклрилар эдн. XX  асрнинг бошлари п 
дастлабки зери заводларн курилиб, ишга туширилган ва хом-ашч; 
механик усулда ишлов бериш учун куллаииладиган машиналар билан 
таъмНнланган. Хознрги чарм ва муйна ишлаб чикариш корхоналариип 
технологик жараёнлар механизациялаштирилган, автоматлаштирил! аи 
машина ва аппаратлар билан таъминланган.

Чарм ва муйна ишлаб чикариш корхоналари- .. . машиналар*' 
ишлаш принципи жихатидан куйидаги турларга булннади:

а) хом ашёга бнр мартада ишлов берувчи машина ва аппаратлар:
' б) хом ашёга бнр неча мартада ишлов берувчи машина 

аппаратлар.
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Иккала турга кирувчи машималарнинг мех,нат умумдорлнгн оши- 
рцлгап. ишлаш хавфсизлиги яхши таъминланган ва автоматлиштирнл- 

ган.

8.1. Хом-atiicra суюклпк билан h u m o r  бериш аппаратлари

■ Чарм ва муйна ишлаб чикаришда хом ашёга суюклпк бнлан ишлов 
оАзишда ку Пи лаги технологик жараёнлар бажарилади: хом-ашёни хар 
чил чнкнндилардан тозалаш, буктириш, ювнш. тукснглантириш ва 
тфини кейинги операцияга тайёрлаш.

г  Хом ашёга суюклпк билан ишлов бериш аппаратлари конструк- 
циясп жихатидан икки гурухга булннадн:

[ Биринчи гурухга кузгалмас корпусли аппаратлар. яъни чанлар. 
чан-баркаслар, баркаслар, барабанлар, куй териларини ювиш 
аппаратлари киради. Иккинчи гурухга кузгалувчан корпуслн аппа- 
ратлар.Я1.нн осма барабанлар, тернии буктириш ва ювн1и аппаратлари 
чамда шнекли аппаратлар киради.

[ Чарм ва муйна саноатидагн чанлардаи котиб-куриб колган хом 
iiuohh  буктириш учун фойдаланилади. Айрим холларла эса чанлардаи 
еракли суюкликларни, химиявйй аралашмаларни тайёрлаш ва сакпаш 
учун фойдаланилади. Чанлар гиштдан, ёгочдан, темир бетондан ва 
огганлан тайёрланади. Чаннинг девори полдан 0,5 м юкорида булиши

■ Цехларда чанлар бир каторда ёки икки каторда 4-10 донагача 
Жим -булнм килиб жойлаштирнлади. Булимлар орасидагн масофа 

тчашга кулай булиши учун 1м колдирилади.
■ Хом ашё улчамнга караб чанга солннади. Кичнк хом ашёлар 
Жсеталарда, йириклари эса рамаларда ишлов берилади.
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Агар впит 50 бураб кирнтидса. халканинг кетинги милки о.и милкг, 
якннлашали, халканинг олд милкинннг холати ха узгармай казали.

Машинани тозалаш ва мойлаш. Механнзмларнинг туташмалар,, 
чоклаш машинапаридагнлек тозазанади ва мойланааи. Машина, 
мойлаш жойлари кизил рангга буяпган булалн. Мойлаш учун Т моци 
еки индустриат 20 мойини ншлатиш тавсия этилади. Роликли муфт,, 
ва диск 33 нннг ичига мой куйилмаслигинн эсда тутиш керак.

V III БОБ

ЧАРМ  ВА М РЙ НА И Ш Л А БЧИ КА РН Ш  КО РХО НАЛАРИ  
Ж И Х01ЛАРИ  ХАКПДА УМ У МИ Й М АЪЛУМ О ТЛАР.

Чарм ва муйна ншлаб чикарнш билан инсон бунлан бир иеча кп 

Пнллар илгарн хам шугулланнб келган. Чарм ва муйнани ошлаш но 
ишлов бериш оллий асбоблар ердамида кулда бажарилган. Махсч 
технологик машинатар'  X IX  аернинг иккинчи ярмидан бошлзо 

куллаиила бошланган. Бу машиналар асосан Германия, АК.Ш ва 
Франция давлатларида ишлаб чикарилар эди. XX  аернинг бошларп ля 
дастлабки терн заводларн курилиб, ишга туширилган ва хом-ашегь 
механик усулда ишлов бериш учун кулланиладиган машиналар билам 
гаъмкнланган. ХозНрги чарм ва муйна ишлаб чикариш корхоналарилд 
технологик жараёнлар механизациялаштирилган, автоматлаштириш аи 
машина ва аппаратлар билан таъминланган.

Чарм ва муйна ишлаб чикариш корхоналарк- . машиналари 
ишлаш принципи жихатидан куйидаги турларга булинадн:

а) хом ашёга бнр мартада ишлов берувчи машина ва аппаратлар;
б) хом ашёга бнр неча мартада ишлов берувчи машина 

аппаратлар.
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Иккала турга кнрувчи машииаларнииг мехнат унумлорлмгм оши- 
pii.iraii. ишлаш хавфсшлиги яхшн таъминланган ва автоматлашгирил- 

|аи.

8.1. Хом-ашсга суюклик билан ишлов бериш аппарптларн

I Чарм ва муйна ишлаб ч и кари шла хом ашёга суюклик билан ишлов 
,Я*ришла куПилаги технологик жараёнлар бажарилади: хом-ашённ хар 
чил чнкпндилардан тозалаш, буктириш, ювиш. туксизлантириш Da 
гсринн кейинги операиняга таПёрлаш.

*' Хом ашёга суюклик билан ишлов бериш аппаратлари коиструк- 
цияси жихатидан икки гурухга булииади:

[ Биринчи гурухга кузгалмас корпусли аппаратлар. яънн чанлар. 
чан-баркаслар. баркаслар, барабанлар, куй териларини ювиш 
аппараглари киради. Иккинчи гурухга кузгалувчан корпусли аппа- 
рАлар.гьни ос.ма барабанлар, терини буктириш ва ювиш аппаратлари 
чамла шнекли аппаратлар киради.

Г  Чарм ва муйна саноатидаги чанлардан котиб-куриб колган хом 
имени буктириш учун фойдаланнлади. Айрим холларда эса чанлардан 
еракди суюклнкларни, химиявйй аралашмаларни танёрлаш ва сакдаш 
чун фойдаланнлади. Чанлар гиштдан, ёточдан, темнр бетондан ва 

чтондан тайёрланади. Чаннинг девори поддан 0,5 м юкорида булиши 
<®ак

I Цехларда чанлар бир каторда ёки икки каторда 4-10 донагача 
Жим -булнм кнлиб жойлаштирилади. Булимлар орасидаги масофа 
Шлашга кулай булиши учун 1м колдирилади.
■ Хом ашё улча.мига караб чанга солннади. Кичик хом ашёлар 
*сеталарда, йириклари эса рамаларда ишлов берилади.



■ ^ В а н г  тезлиги ошиб, суюкликнн терм узнга олишга улгурмайди 
бурчак тезлиги ошиши эса кознкчаларнннг

ф"Р"*‘сИ а,„ара1«

Cvtnti-«,K

| в,рабаннин.
Ж толарш  а таъсир курсатади.

„ар3 ,

8.3. Термин мездралаш машнналарн 

Дздрпни олиш жараёни - бу терн устидаги ёг ва гушт
Ж.ллимариданажратшдир.

■ездрани олаёт ганда, терн чузилиш сикилиш ва эгилнш 
Д(.,|к>рмацияларнга учрайди. натижала терн гол пари бнр-бнрнга 
иг олтан енлжнб. унн юмшок эгулувчан чолга олнб келади. Мездрани 
ерндан а ж  рати ш да мездра машнналарининг пнчоклари маълум босим 

wv ®-1.та ярим ма.чеулотга босим берадн.к-г и ла
МеШралаш машнналарн куйидагн асоснй механизмларлан тузнл-

„млги^пи
тучтатп»"-

УЛСКМ L ;

ХЛРpcivKlOP 
и? >лт

электрмш....
хит днамезрга эга булган шкнвларшинниклардан тузил г. ...... Ш

-••«'чгланнб, > 1кйЩ

tjcvm "1, пичоклн gjy, (пи.юю1и чарчловчи курилмаси бнлан);

^драбант*1? 1СТрга эга б у "а"  тч,(й.чгл"- * оМ Тернии пичокли вал га кнсиб турувчи вал;

белбог. чуян диск, подши..,..,билан козикчалар таъсирида чаракатланж.-. . _
Остки герилар барабан буйича '̂ ^ Т'1антиРУвчи вад , ,

••'микчадардан сирпаниб тушади— »м Наш#*7''40*'»/ вал икки томондан сирпанаднган ёкн тебраниб чаракат

бурчакка Kj.-rлнб. бочка айланншига тескари \аи«...
таьенр остнда эгилади ва маълум

олади ва уз

"  ‘ v lpaKat адиган подшипникларга урнатилган булади. Пичокли валга харакат
дефоР'

механиккоришманн узнга ил».-
"■идаги параметрларга

айлании!

ч0лати»« тИ
6огликб?я^-

МЭрка

прюритгичидан тасмали узатма ва муфта оркали узатиладн. 

Чархловчн курилмаси кареткага уРнат,,лган ТУФИ бурчаклн 
икловчи тош булиб, йуналтиргичда пичокли вал буйлаб чаракат

ИШ ЧИ К О р .._
•••'• каоакати куйидагн парами.г■—ш м ар казнд ан барабан — .

лнннг уртача радиусигск в) тернни |ЛШ - ^ Р е тк а ,,^„р п а н и ш , ' У т и » ш „ м  п „

Г№ «»»г ™ ЗДМ|,
НИНГ

а) УРамНИ1'Г
масофага; б ) урам 
бурча! ига; г) терининг козн^даи

Барабаннинг чажмий
суюклпк концентрациясннинг

и ,̂сцГа; в> '~г 'Узатилиши механикавий ва автоматик бажарилиши мумкин.
.̂рта"» Ра uv.ui|>,P4*rvra’ ’Ралаш машнналарн и к к и  гуручга булннадн:

ктРомеханнк узатмапн; >
каМайишига опиб
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125-р.км "Wriiyc" фпрч.иинпнг хом-jmcrj фпкшк 6iti.ni иш юн (Vpiti
аппарат

Барабамлар электрмагиитли тухтатгич, электрюрщ! 
рслуктор, хар хил диамстрга эга булган шкивлар, тасмалм А 
п9 1ат белбог. чуян диск. подшипниклардан тузилган. Хом ami; 
анлапишн билан козпкчалар таъсирида харакатланиб. у рам 
кнлали. Остки терилар барабан буйича айланиб, маъ.1)м 
бурчакка крарил ганда, кознкчалардаи сирпаниб тушадн на ни 
урнлиб. бочка айланишига тескари харакат килади. Иатижа 
механик таьсмр остида эгилади ва маълум деформация дин 

ишчи коришмани узига олади ва уз холатиии тнклайди. Тери |  
нинг харакати куйидаги параметрларга боглик булади:

а) урамнинг айланнш марказидан барабан марказитчз 
масофага; б) урамнинг уртача радиусига; в) тернии гул и к 
бурчащга; 1терининг кози^дан сирпаншн бурча! ига.

1>*раба м|инг хажмий фойдаланиш коэф(] нциентини ^ 
суюмик коицентраииясинннг камайишига* олиб кела "



8.3. Терпки мсздра.«яш машмнл.трн

Мездрани олиш жараени - бу терн устидаги ёг ва гушт 

. 1)ЛДнкларилан ажрагншдир.
■ И е з д р а н и  олаёт ганда, терн чузнлиш енкнлнш ва эгнлнш 

д Х р м а и и я л а р и г а  учрайди, натижала терн голалари бир-бнрнга 
нисбатан  силжиб. уни юмшок. эгулувчан чолга олиб келади. Мездрани 
юридян аж ратиш д а мездра машиналаринннг пичокларн маълум босим 

. ппп ярим махсулотга босим берадн.
Мездраллш машнналарн куйидаги асосий механизмларлан тучнл- 

ган:
1) Пнчоклн вал (пичокли чархловчи к^рилмаси билан);
2) Терн ни пичокли валга кисиб турувчи вал;
3) Харакатлантирувчи валлар;
4) Гидрожнхозлар.

Пичокли вал икки томондан сирпанадиган ёки тебраниб харакат 
'■шадиган подшипникларга урнатилган булади. Пичокли валга харакат 
’ 'сктрюритгичидан тасмали узатма ва муфта оркали узатилади.

^Чархловчи цурилмаси кареткага урнатилган тугри бурчаклн 
нлликловчи тош булиб, йуналтиргичда пичокли вал буйлаб харакат 
’ 1али. Каретканинг кузгалишн ва силликловчи тошнннг пичокли 

^ У затилпш и  механикавий ва автоматик бажарилиши мумкин. 
^•Йралаш машиналари икки гурухга булинади:

3ле|стРомеханик узатмапи; ■



2. Гидравлик узатмали.
Электромеханик узатмали машнноларга куйидагилар Кн . 

074Ю'Р4. 07410\Р4 (Чехия) типндаги машиназар йнрик шохдор 
терпении хромлангандан кеиин пккига ажратнш учун куллани а 
Терини отрлиги G~ 15-30 кг гача брлиши мумкин. 07434\рт|1 
07435ЧР2 типидаги машииалар ха  курук ярим махсулотни Г 
хромланган ярим махсулотни иккига ажратнш учун хизмат килади I 

Хамма лента пичокли машиналардаги сингпри 0741 о] 
машинасида хам лентасимон пнчок иккита шкив да, яънп етакчи \а| 
етакланувчн шкивларда тортилган булади. Шкналаршшг диаметри ] 
мм. Улар асосаи чуяндан тайёрланади. Лентапи пнчок ковц»! 
жараёнила кизийли па узаяди. Шу пайтда пичокии тортиб, тараицЯ 

..курилмаси ердамида тортилади.

ММП-1800 (России) типндаги модраляш машинаси

Мирик шохдор моллар, майда ва урга териларни меэлралаш учуЩ 
ММП-1800 (Россия) типидаги машинаси кулланилади. Машина икки 
пичокли вапга эга булиб, х.ар бир пичокли ваз алохида эл 
ритгичларидан харакатни олади. Ажратувчи ваз 3 ва 8 жуфтдан и 
резинкали винтли пичокларни 755 айл/мин частотада айлантиг 
иккинчи пичокли валга терини созлаб бера.зи. Кисувчи па.пчр 

твбранувчи ричагларда осилган булиб, улар узатувчи мехами «мл; 
ёрдамида гидроцидиндр 1 ва тишли рейка 2 оркачи харакатланади (I 

раем).
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[ ' 126-расм. MVIII-1800 молралаш машниаси ншчи оргаилари схсмасн

I, Хар бир узатувчи механизмлар гишли кривошип J  дан, шатун 
ва уларга урнатилган гидроцилиндр  ̂ дан нборат. Булар ярим 
"ахсулотларнн пичокли валга кнеиш учун керакли куч билан таъмин- 
*1иди. Харакатлантирувчи рифли вали & гидроцилиндр оркали 
**ракатланади ва ажратувчи вм  учуй тернии кисишни кучайтириш 
’■РУриятикн яратади. Машинанинг ишлар принципи куйидагича;



I Iiumii терпни ста!га шундай жоПлатираднкн, бунда терпни»,||̂ ^ Н | И,|ок.'»1 вал 5 *СИНХР °Н У4 Фазали электрюритгич 10 ердамида

шинага узатилаётган то.мони ажратувчи вал билан харакатланти Л  
валлар орасига тушадпган булиши керак. Устки пичокли вал со.ц ,1!|ц|
буЛича айланадн. Остки вал эса соат мил ига тсскари айланиб,

ишлов берилади. Ишчи педални босганда гидроиилиндр ишга
ва \аракатлантир\ вчн вал билан кесувчи валлар орасидан ■ ■'ти$|
пичокли вал ердамида ишлов берилади ва хом-ашё пастга * 
хлракятланади. Баъзи холларла теринннг охирн остки пичокли ва.’ 
шикастлаииши мумкин. Ишланган тери эгилувчан конвсйп| 
уткашлиб. маншиадан чикариб олинади.

ММГ-1500-\1 тнппааги чсздралзин машниаси

ММГ-1500-М машниаси юнглн куй териларни коллик от па гущ! 
дардан тозхзаш учун ишлатилади. Хом ашё иккита резина коп.и 
валлар ердамида харакатга келтирилади. Бу валларнинг он 
узатувчи булиб. унинг юзасн силлик, иккинчи вал эса харакат; 
тирунчи булганлигн учун юзаси гадир-будир килиб тайерлангаи.

Колдик гушт ва ёглар пичокли вал ёрдамида тозаланади. Пичо( 
вал диаметри 205 мм. пнчоксиз вал лиаметри эса 15S мм га тент. 
Машина куйидаги асосий механизмлардан тузилган:

1. Пичокли вал механизми;
2. Харакатлантнрувчи вал механизми;
3. Узатувчи вални харакатга келтирувчи гидроузатгич;
4. Пичокни уткирловчи курилма; «V

5. Электр курилмаси.

Жлвнадн Харакатлантнрувчи вал 3 га эса редуктор, занжирли 
узатмалар 7 ердамида пичокли вапдан харакат узатнлади

: 7.paCMi

/

127-расм. ММГ-1500-м меиралаш машниаси кииенатик схемаси

Узатувчи вал 6 тишли узагма 1,2 ва 4 ёрдамида харакатлантнрувчи 
вал дай харакат олади. Узатувчи валии пичокли валга хамда 
.аракатлантирувчи валларга якинлаштириш ва узоклаштириш эса 
тншлКгмтма ва турт звеноли механизм оркали гидроцилиндр ёрда- 

а таъмимида таъминланади. Т$’рт звеноли механизм пичокли вал билан уза
тувчи вал орасидаги масофани ва кисиш кучини созлаш учун ишла- 
’клади.

Гидросистема (128-расм) насос Н, мой тозалаш филтри Ф. 
^феизликни. таъминловчи элемент КП, винтел К, манометр М. тац- 

,л^овчи клапан, иккита кайтарувчи клапан OK 1, ОК 2. дроссел Д 
■’ 1 чароциднндр Глардан тузилган.

233

232



128-расм. ММГ-1500-М машинаси пиросистемасинннг схемной

насосдан мой фильтр ВлУзатма ишга туширклганда 
таксимловчи клапан оркали уии йпади, бунинг нати! 
гидроцилиндрларда босим пайдо булади ва уз навбатида 
вални пичокли валлан узоклаштиради. Бу пайтда гидр<' :иллв
поршенидаги мой такеимловчи клапан оркали бакка куйнлади



^^^Ьц*гига борганда унинг ортидаги мойлар учун Аул очилнб. ОК 
таКСнмловчи вал ва бакка куйнлади.

' tm ipm 1 ишчи холатга келтириш учун, элскгром.н нит ёрлами и 
п ёпиладн. Бу пайтда хосил булган юкори бос мм поршенни 
J  клапан О К  2 ёпилиб, шток чапга харакатланади.

И^Н
1лар ишчи холатга келганда дроссел оркали мойга йул очилиб

•I м ва таксимловчи Р га. сунгра бакка куйнлади 
'N *

Ж И,10К1111 уткнрловчи Курилма пнчок орасила жойлашган булиб, у 
ало.хида электрюритгичидан олади.

g4. Мплралпш жяраённдп хом-ашёга i ai.cnр ки.туичп кучлар

П и чо кли  валлар, маиншаларинн ишлаипшинг 
назарин асослари.

Пичокли вазпар, диаметри D булган валга h баландликка эга 
iraii; лулат тасмани винтли чизик, буйича айланнб уралишидан 
щ  булалн. Терн ва муйналар юмшоклик хоссасига эга булгапи 

Оабли улардаги мездраларни кетказиш учун пнчок боснм остида
■ ■линии талаб этилади.

Номашсдан мездрани ажратиш жараёни уни таранг холатга 
лтиришни талаб этади. Шу сабабли пнчокларнинг винтлари >нг-чап 
чянли к.илиб тайёрланадн
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128-расм. ММГ-1500-М машинном пиросистемаснпннг схемисн I

Узатма ишга туширилганда насосдан мой фильтр Я  
таксимловчи клапан оркали уии ёпади, бунинг натн**сИ 
гилроиилиндрларда босим пайдо булади ва уз навбат ила 
в алии пичокли валлан узоклаштиради. Бу пайтда гиярочиЛ^И 
поршенидаги мой таксимловчи клапан оркали бакка куйилали Пор1*®

2М



И _ ати1;, борганла унинг орги.чаг и мойлар \чун ii\ i очи.mo. ( Ж
"Нрг Г  мловчи вал Ва бакка куйилади.

.,кал"так '
пГ. рнн шичм чолапа кслтириш учун. элекфомл нит ёрлами и

!  п  бпилади. Бу пайтда хосил булган юкори босим поршеннн
La клапан ОК 2 ёпилиб, шток чапга харакатланади.,■ :И '''

^Нддар ишчи холатга кслганла дроссел оркали мойга йул очилиб
| М м  таксимловчи Р га, сунгра бакка куйилади.
OK *г

Яичокип уткирловчи курилма пичокорасида жойлашган булиб. > 
аТ ни алохнда электрюритгичидан олади.

S4. Мсздралаш жараёнпда хом-ашёга таг,сир кнлуичн кучлар

Пнчокдн вяллар, машнналарннн ишлаипшинг 
назарнй асосларн.

Пичокли валлар, диаметри D булган вал га h баландликка эга 
(л lRiiii пулат тасмани винтли чизик буйича айланнб уролишилан 

ш  булади. Тори ва муймалар юмшоклнк хоссасмга эга булгаии 
юабли улардаги мездраларни кетказнш учун пичок босим остила 

ншлаишни талаб этилади.
Номашсдан мездрани ажратиш жараёни уни таранг чолагга 

ниришни талаб этади. Шу сабабли пичокларнинг винтларн > нг-чап 
м(чпц килиб тайёрланадн.



129-pjcsi Вннтли пичок схемасн.

Чарм ишлаб чикарншдаги валлар куйидаги турларга булнна
- ншчн валлар - бевосита Хомашёга, ишлов бериш жав 

бажаришни а мал га оширади.
• Сик'вчн (таянч) валлар - хыш хомашёни тичи вал.| 

сикиб. жарасн бажарилншини таъммилаГши.
- Узатувчи валлар - яъии хомашёни жараёнга узатиб, цц 

тулии бажарилнб булганга кадар уларни узатади ва yi 
туради.

Чарм иашиналарини ишчи валлари бевосита хомашёгл та 
этади ва уни физик-химиявий хоссалариии узгартиради

Хомашени физик-химиявий хоссаларига: чузилганла:
- Мустахкамлик оралигн ошгаида уни узилиши “Н" кунд 

кесими юзага нисбати;
- Чузипувчанлиги - кучланиш содир булишидаги, МПа;
- Чузилишга булган каршилик кучи, яъии D=EF.

Бундан ташкари хомашёнииг узида хам тупламлар. тулкй
зиначалар юзасида мавжуд булади.

Шу сабабли винтсимон килиб тайёрланиши кжорнда курсзя 
нуксонларни йукотишга ёрдам беради.



kjly ачмашувчи кесувчи элементлар п к ч о к л а р дсб антнлалн

■ |- иичок. Тит кирраси: 2-орка т ш  кмаси; 3-хочашё: 4-пнчок кесши шли.

■ 7* бурчат biiiitiim чнзмгипи кутариш бурчит:
I Л- шшг чшигнии кугарнтш бурчат;
I  /■ шгюклар калами.

I Терини мсздралаш жараспи тугрн бажаралишн учун куйнлаш 
i;i.ipi lap бажарилншн керак:

I ) Л’̂  = булга нда терини кссалн.

I  2) Агар »„„ -»пт  булганла терн кшеини тозалнги ошалн.

I Пнчокха куйндат кучлар таъсир этали:
I  /’ - каршилик кучи;
I  P,- f  - хомашёнинг ишкаланиш кучи;
I  К-/ - хомашёни ватга сикилишидан хоснл буладиган 

■шииланиш кучи хомашё огирлик кучи кичик булганлаги учун 
эыиборга олмаймиз

130-расм. Пичокнинг тернии кесши жари2нн.



Куиидаги расмла терн ва пичокли валнинг жойлашщц 
курсатилган <131-раем).

132-расм. Винтли пичокка таъсир кнлуачи кучлар.

Пичокни айлантирувчи кучи Р„



I формулалан топил адм.
I  р __кучини йуначишн винтли ioia текислигига

перпендикуляр булади.
I __айланма техшк йуналишига тескари булади.
I  Хомашё пичокни тула ишчи зонасига тугри келгаага, яъни h м 

■и̂ дщя унга таьсир этувчи Г кучини максимал кинмати 2- 
.рмутадан топиладн.

р  «  ( ЛВ ) 2 / 2 / (2 )

I  Дмалда айлантирувчи куч Р хомашёни кеиглигига боялик 
мнб. куйилагнча аникланади:

в
Г, =—(/’ • sin a + f -Г, ■ cos а + /  • К) (.<)

Хомашёни чузилишига олиб келувчи Q кучини:

Q, = —  ■/,1(cosnr-/-sine) (4) 

формуладан топамиз.
Агар пичоклар унгга ва чапга томи хомашсни тарангликка олиб 

иш жараёни буйича ишлагапда:

(5)

иаги оркали топши мумкин.
Ишлов берилаётган хомашёни кенглиги оркали топсак:

Q. = — Р, (cosa - /  sin а) (6)

= — Р,(со%а- / s in a ) (7) ifl

,е«г булади.

валлаги пичоклар сони 8-16 донагача булади, яъни жараённинг 
’1 Иг* боглик булади.



Пичокларнинг хомашёга таъсири буйича уларни 3 турга булиш 
мумкин.

1) Кесувчи пичоклар — хомашёни маълум клтламнни кесиш учун 
хизмат килади (Мсздралаш. киртншлаш машиналар» ва 
хакозолар).

2) Тозаловчи пичоклар — булар тукларни, тук ости колднкларини. 
эпндермисни тозазанди (тук кетказнш, тозазаш машиналари).

3) Текнсловчи. снднрувчи вазлар —  булар териларни нотекнс 
жойларини. тупламларни ёйиш ва текислаш учун хизмат качали. 
(Таранглаш ва сикувчи машиналар киради).

8.5”. Хом шпени ю.мшагиш машиналари

Чарм махсу лотларинн тортиш ва юмшатиш асосан кури ггаидан 

хамда кулланганлан кейин бажарилади.
Бу боскнчни бажаришдан максад. хромлн ошлангзн териларга ва 

пойафзал усткн деталларига керакли булган юмшоклнк ва эги* 

лувчанлик хусусиятини беришдир.
Ишлов бериш нагижасида ярим махсулот юзаси катталашади ва 

терн толаларн мустахкамланади. Терннинг чузилиши эса камаяди.Чарм 
ва муйна ишлаб чикаришда фойдаланиладнган тортиб юмшатиш 
машиналари ишчи оргаилари конструкцияси ва ишлаш приниипи 
жихатдан ричагли, вибрацион ва ротаиион машиналарга булннадн. Бу 
машиназар утказувчан ва ноутказувчан булиши мумкин.

Чарм ва муйна ишлаб чикаришда майда ва урта улчамдаги хромлн 
ошланган терилар ва куй териларига ишлов бериш учун
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TM-7to-2\3 . 0'!78\P2 (Чехия). PM-2M ва "Молисса" типндаги ма- 
шиналар* цуллаии ади. ТММ-2 машинаси эса пойабзалнинг юкори дс- 
талларип хромлн «шланган йнрик гериларга ва куй тсриларига ишлов 
берши у‘ун куллажладн.

1*М-:\1 хом тисни юмшягиш машинаси.

PM 2М хом аиёни юмшатиш машинаси куй. корак\л, эчки. куён 
ва бошы майла м Тшаларни юмшатиш ва кнеман тозалаш учун ишла- 

I клали.
Манинанипг ишчи асбобн ёйснмон пулат ничокдар 1 чисобла- 

налн. Пнюкдар шлиндрнк чуян барабан 2 нинг атрофида котирилган 
булиб, тннкг ва.и >са полшииниклар оркали машинанинг сганинаси 
•4га урилгилган (ИЗ- раем).

Ярам айлана пнчок бнр томонлама уткирланган булиб, унинг 

ралиусI 105 мм га тенг. Барабан 2 кожух 5 билан епилган булиб. олл 
гомонночилиб ёшлувчи хавфенхшк копкоги 6 ва орка тарафига чаиг 
ва оси ка чикнндмларни машннадан суриб олувчн груба 7 урна пинан 
ва бу \з навбатюа хом ашённ пичокка урнатилишига ердам беради. 
Пичокли барабан тасмали узатма 9 ёрдамида элсктрюрнтгичи 8 дан 
харакатланади. Бундан ташцари машина электромагнит тух тггич 
билан таъминлачган. Тухтатгичнинг ншга тушириш курилмаси 6 
коими тагида жоПлашган булиб, 6 копкок кутарнлиши билан 
г> хтатиш курилмаси пичокли барабанни харакатдан тухтатади.



133-раси. ГМ-2М тишиаш m i n i  шпсмн юмшатиш млшинаси киисматнк
C 4 C M J C I I

Хом ашбга ишлов бериш жараёнида, ишчи хом ашёни стол 10 га 
ёйиб куяди. Столнинг уртасида махсус тешик булиб, унд; 
харэкаглаиувчи эластик чарм тасма жойлашган ва тасманинг олд уч> 
тортувчи курилма 11 нинг илмокларига нлииган. Юкорига ва пастг 
харакаглаиувчи чарм тасма ричагли курил малар педал 12 оркдп | 
харакатланади. Педал 12 куйиб юборилганда ричагли курилма пружин 
ёрдамнда аввалгн холатига кайтади. Хом ашённнг юнгли кисми пасп

I



каратплган холла ёйнлнб. ишчи зонага узатилали. Ишчн хом ашбни 
ушлаган холла педал ни босиб керакли зонага бир неча марта пичокли 
барабанга узатади ва хом аше юмшатилади.
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