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Аннотация
Учебник предназначен для бакалавров обучающихся в высших 

у ч е б н ы х  заведениях по направлениям: 5321500 -  Технология и 
оборудование (Ремонт и обслуживания оборудование легкой 
промышленности) Учебник состоит из трёх части, в первом части 
изложено основние понятие по вырашивание хлопчатника и 
материал по хлопкопереработке а также конструктивние 
особенности машин и аппаратов. На втором и третом части 
учебника приведено данные о конструктивних особннности 
шерстяных и коконных оборудование. В каждой главе приведены 
сведения о зарубежных технологических машинах. их 
конструктивних особеностями и принципе работы.

Книга предназначена для студентов технических ВУЗов и, 
кроме того, может быть использована инженерами и механиками, 
работающими в области текстильной и легкой промышленности.

Abstract
The textbook is intended for undergraduate students in higher 

education in the directions: 5321500 - Technology and equipment (repair 
and maintenance easy Buisness) The textbook consists of three parts, the 
first part presents the basic concepts on vyrashivanie cotton and material 
on cotton processing and the design features of the machine and 
apparatus. The second and third part of the tutorial shows information 
about a constructive osobnnnosti woolen cocoon and equipment. Each 
chapter contains information about the foreign processing machines, 
their design features and operating principles.The book is intended for 
students of technical universities and, in addition, it can be used by 
engineers and mechanics working in the field of textile and light 
industry.



К И Р И  III

11 резидент им из Ш. М. Мирзиёевнинг 2017-2021 йилларда 
Узбекистан Республикасини рнвожлантиришнинг бешта устивор 
йуналишлар буйича харакатлар стратегиясида курсатиб Ути л ran: 
фермер хужаликлар. энг аввало кишлок х^жалиги махсулотларни 
ишлаб чикараётган. кай га тайёрланаётган. тайёрлаш, саклаш, сотиш 
билан шугулланаётган куп тармокли фермер хужаликларипи 
рагбатлантириш ва ривожлантириш учун кулай шарт-шаронтлар 
яратиш. кишлок хужалик махсулотларини чукур кайта ишлаш. ярим 
тайёр махсулотлар чикариш буйича энг замонавий юкори 
технологияли ускуналар билан жихозланган, кайта ишловчи янги 
корпаларни куриш ва мавжудларни реконструкция килиш. умуман 
олганда иктисодиёгни янала ривожлантириш. халкимиз турмуш 
фаровонлигини юксалтиришга хизмат килади.

Айни пайтда мамлакатимиз енгил саноати ривожланиш 
борасида сифат жихатидан янги боскичга чикмокда. Анъанавий ва 
маънавий эскирган технологиялар урнини юкори самарадорли. 
сифатли махсулот ишлаб чикарадиган ва уларга ишлов бериш 
стандартларини кучайтирадиган янги технологиялар эгалланмоада.

Бугунги кунда жахонда йилига у р т а ч а  т^рт юз минг ихтиро 
учун патент берилади. Бу эса хар бир ярим дакнкада битта янги 
ихтиро пайдо булади демакдир. Айни пайтда кашфиётчилик 
ихтирочилик техник ижодкорликка энг куп ахамият берган 
давлатлар жуда тез тараккий этмокда. Ракамлар шуни к^рсагиб 
турибдики, ихтиро ва кашфиёт тасодифий топилма эмас. у кобилия i 
билан бирга билим. тажриба. фантазия, хотира ва кунт талаб 
килади.

Узбекистонда ишлаб чикариш тузилмасида импорт талаб хамда 
экспортбоп махсулотлар улушини купайтириш имконини берадиган 
замонавий илмий ютуклар ва истикболли инновацион 
технологияларни жорий этишни жадаллаштириш, урта ва узок 
истемолчиларнинг сифатли янги авлод махсулотларига б^лган 
эхтиёжини янала т^лик таъминлаш уларни ишлаб чикиш ва 
тайёрлаш харажатларини камайтиришга эришиш асосида ташкил 
этилмокда.

Истикболда енгил саноатни ривожлантириш асосий устувор 
йуналишлардан бири хисобланади. Бу айникса хар доим
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в а ц и я л а р  ривожланншини рагбатлантирувчи секторлари 
б”лган тукимачилик ва енгил саноати махсулотлари хамда
технологияларига таалуклидир.

Даставвал, бу технологиялар аиъанавий соха - кийим-кечак ва 
й _ рузгор буюмларнни ишлаб чикаришга таалуклн булган булса, 

^йнн пайтда техник янгиликлар енгил саноатнннг деярли барча 
бугинларида кулланнлмокда. Бунинг натижасида тармоклараро 
янги алокалар ресурсларни самарали куллаш буйича сифат 
жихатидан янги даражага утиш, махсулот яратиш хамда бозор 
эхтиёж ларини такомиллаштириш имконияти пайдо булмокда.

Хозиргн вактда корхоналарни модернизация килиш, техник ва 
технологик кайта жихозлашни янада жадаллаштирнш, замонавий, 
мослашувчан технологияларни кенг жорий этиш долзарб 
вазифалардан бири булнб колмокда.

Бу вазифа авваламбор иктисодиётнинг асосий тармокларн, 
экспортга йуналтирилган ва мах,аллийлаштнриладиган ишлаб- 
чикариш кувватларига тегишлндир. Буларнинг барчасини кенг 
камровда амалга ошириш мутахассислардан юкори билимдонликни, 
тажрнбани хамда тадбиркорликни талаб этади. Зотан, бозор 
иктисодиётининг асосий талабларидан бири, баркамол, етук 
авлодни тарбиялашдан иборатдир.

Ишлаб чикариш ва тармок технологияларини энг сунгги 
машиналари ва асбоб ускуналаринн хаётга тадбик этиш 
мамлакатимиз иктисодиётида туб узгаришларни амалга ошириш, 
республика иктисодиётида асосан хом-ашё экспортн йуналишидан 
ракобатбардош пировард махсулот ишлаб чикариш йулига изчил 
утилаётганлиги, мамлакат экспорт салохияти кенгаяётганлиги 
ишлаб чикаришнинг хар бнр сохасида янги вазифаларнн куйди. 
Жумладан. пахтачилик, пилла ва жун саноати тармокларида 
сифатли махсулотларни ишлаб чикариш борасида кенг микёсда 
ишлар олиб борилаяпти.

Албатта, бу тадбирларни амалда оширишда тармок 
корхоналарнни замон талабларида жавоб берадиган юкори 
мал а кал и мутахасснс кадрлар билан таъминлаш керак булади. 
Бугунги кунда республикамизда мавжуд енгил саноат хом- 
ашёларини ва махсулотларини ишлаб чикариш корхоналари учун 
мал акали кадрлар тайёрлаш максадида Бухоро мухандислик -  
технологияси Олий укув юртида 5321500-“Технологиялар ва



жихозлар" (енгил саноат жихозларини тамирлаш ва техник хизмат 
к^рсатиш) йуналишида мавжуд б^либ, унда малакали мухандис- 
технологлар тайёрланиб келинмокда. Хозиргн пайтда енгил 
саноатни ривожлантиришнинг асосий йуналиши технологик 
жараённи янада комплекс механизациялаштирниш на 
автоматлаштиришдан иборат. Бу йуналишнинг асосини саноатла 
к^лланиладиган машина ва ускуналар гизими ташкил этади. Мазкур 
вазифани бажариш учун юкори унумли жихозларни ишлаб 
чикаришга к^ллаш, уларнинг ишончлилигини ошириш, 
таъмирлашнинг замоиавий технологияларини жорий этиш. 
технологик жараёнларни такомнллаштириш ва хорижий 
сармоядорлар нштирокида янги к^шма корхонадар барпо этиш 
керак булади. Мамлакатимизнинг енгил саноат корхоналарида 
ихтисослаштирилган таъмирлаш устахоналарини куриш ва янги 
ускуналар билан жихозлаш лозим. Албатта замонавий ускуналарии 
бошкариш. таъмирлаш ва техник хизмат к^рсатиш учун талабалар 
назарий билим ва куникмаларга эга булишлари керак. Бунинг учун 
улар махсус фанларни чукур урганишлари лозим. Ана шундай 
махсус фанлардан бири «Енгил саноат хом-ашёларини дастлабки 
ишлаш" фанидир.

Мазкур дарслик олий укув юртлари учун тасдикланган укув 
дастур асосида муаллифнинг Бухоро мухандислик - технология 
институтида куп йиллардан буён олиб бораётган тажрибаси асосида 
ёзилди. Китобни ёзишда бу фанга якин фанларга оид Узбек ва 
бошка тилларида нашр этилган купгина адабиётлардан 
фойдаланилди.



1-КИСМ

Y T \ HH К АЙТА ИШЛАШ. ПАХТ АНИ КАЙГА ИШЛАШ 
Д ^ ? 5 о Х т и  TF.XH0JI01TIK МАШИНА ВА / К И \ О П А Р |Г

БОБ УЗБЕКИСТОНДА ПАХТА ЕТИШТИРИШ, ЙИГИБ
ТКРИБ ОЛИШ ВА КАБУЛ КИЛ11111 ТЕХНОЛОГИЯСИ

. •

1.1 Пахгачилик хакила умумий маълумотлар

Кишлок хужалиги халк хужалигининг энг йирик тармокларндан 
бири булиб, мамлакат иктисодиётида халкнинг моддий 
фаровонлигини юксалтиришда катта ахдмият касб этади. Истеъмол 
фондининг кагта кисми кишлок хужалик махсулотларидан хамда 
кишлок хужалик хом ашёсидан ишлаб чикариладиган саноат 
мачсулотларидан ташкил топади.

Саноат ва ознк-овкат махсулотларн ишлаб чикарншда пахта 
энг кимматли хом ашё турларидан бири хисобланади. У узининг 
ахамияти жихатидан мамлакат иктисодиётида галла ва бошка гоят 
мухим хом-ашё турлари билан бир каторда туради.

Пахта - пахта тозалаш саноатн учун хом-ашё. пахта толаси 
эса тукимачилик. трикотаж, пойабзал, енгил саноат ва бошка 
тармоклар учун ярим тайёр махсулот сифатида хизмат килади.

Чигитдан халк истеъмоли учун тозаланган хар хил мой, унинг 
чикитларидан глицерин хамда ёг кислоталари ишлаб чикарилади, 
булардан уз навбатида совун, кир ювнш кукунлари, линолиум, 
изоляция ленталари, клеёнка, киноплёнка, сув.^тказмайдиган мато. 
сунъий тери ва сунъий каучук олинади.

Махсус кимёвий усулда ишланган пахта лишнидан целлюлоза, 
ундан эса сунъий ипак олинади.

Гидролиз саноатида шулухадан фойдаланнлади: 1 т шулухадан 
150 кг фурфурола олиш мумкин, бу эса смола ва пластик масса, 
синтетик тола, дори препаратлари учун хом ашё булиб хизмат 
килади.

Fyia барглари органик кислоталар учун, поялар эса хар хил нав 
Когоз ва баъзи бошка материаллар ишлаб чикариш учун манба 
хисобланади; ферментланган гузапоялари озик ачиткилари олишда 
хом ашё б^либ хизмат килади.



Пахта саноати узлуксиз ривожланиши натижасида пахталан 
олинадиган махсулотлар аснавименти купайиб бормокда \ам,1а 
бошка саноат тармокларида, шу жумладан огир индустрияда 
автомобиль, авиация, электротехника ва кимё саноатларнда улардан 
фойдаланиш кулами тобора ортмокда. Шу тарика пахтачилик 
саноат тармоклари комплексининг хом ашё базаси булиб 
ихтисослаштирнлган туманларнинг юксалиши ва ривожланиши 
учун хизмат килмокда. Бу ноёб, универсал усимликдан комплекс 
равишда фойдаланиш йули билан пахтачиликни чикитсиз тармокка 
айлантириш масаласи куйилмокда. Охирги маълумотларга 
Караганда т^кимачилик махсулотларининг дунё бозорндаги салмоги 
хам йил сайин ошиб бормокда (раем. I)

Табиии ипак.

63%

1-Расм. Тучимачилик лицеулотининг дунё мик^сидаги балансы 
2015 и (Манба: ЖСА, интернет)

«PCI Consulting Groupp» маълумотларига Караганда 2015 йилда 
65 млн т ПЭТ (полиэтилентерефталат)дан 44 млн т кимевнй тола 
ишлаб чикарнлган (раем.2). [ 2 ]

к

«Пашфирлм
■  Ц г л л ю л о  1Й.Ш

■ Но. IMlipOUM-ir или
■  П о л н а  к р и .ю к н т р и л л и

' Бошка кмм̂ мй таилар

2-Раем. Дуне бозорида кимёвий талаларни ишлаб чицариш (2015 й)



Дун« буйича пахта толасннннг 
етиштирнлншн ва ншлатилиши

Пахта дунёнинг беш китъасида - Осиё. Америка, Африка. 
Австралия ва Европада устирилади. Гуза устиришнннг шимолий 
арсенал н шимолий кенгликнинг 38-47 параллелидан 
(Корака/inof истонда), жанубий чегараси кенгликнинг 35 
параллелидан (Австралия) утади. Жа\он пахтачнлнгининг асосий 
районлари шимолий кенгликнинг 37 ва 43 Уртасидадир.

Тор 10 Егиштирувчи дав.татлар ( метр -тонпала)

т/р Давлат 2010 2012 2014
1 81 Хитой 5.970,000 6,281,000 6,532,000
2

ттт Хиндистон 5,683,000 6,071,000 6,423,000
3 яш АКШ 3,941,700 3,412,550 3,553,000
4 В Покистон 1.869,000 2,312,000 2,308,000
5 ЭЕ Бразилия 973,449 1,673,337 1,524,103
6 —■ Узбекистон 1,136,120 983,400 849,000
7 ES Туркия 816,705 754,600 697,000
8 ш Австралия 386,800 473,497 501,000
9 т Туркменистан 230,000 295,000 210,000
10 ■ ■ Мексика 225,000 195,000 198,000
Манбаа: БМТ хузурида! и кишлок хужалир! ташкилоти 

маълумоти 
З-Расм. Дунёда пахта етиштириш

Дунёда пахта толаси етиштириш кейинги т^ккиз йнл мобаинида 
(1975-1983 йиллар) давомида 11,7 млн тоннадан 14,9 млн тоннагача 
ёки 27,3% га к^пайди. Пахта етиштириш 4,6% га кискарган 
Европанн мустасно килганда у Осиёда 26,5%, Америкада - 29,6% ва 
Австралияда 5 баравардан зиёд к^пайди. Пахта етиштириш экин 
майдонларининг купайиши ва хосилдорликнинг усиши хисобига 
ошиб борди. Бутун дунёдаги экин майдонлари 1975 йилдан 198.' 
йилгача VpTa хисобда 29,8 дан 32,2 млн гектаргача ёки 8% га 
кенгайди. Осиё, Америка ва Австралияда пахта майдонлари шу 
йилларда 10,2, 11,5% ва 4 баравар ошди, Европа ва Африкада эса
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бирмунча камайди. Осиёда экин майдонлари Хитойда энг куп - 4 J  
дан 5,7 млн гектаргача кушилди. Хиндистонда 7,4 дан 8 \п 
гектаргача, Покистонда 1,8 дан 2,2 млн гектаргача етди. Америка^! 
таккосланаётган даврлар мобайнида экин майдонлари AKjUI да з 5 
дан 4,1 млн гектаргача ва Бразнлияда 1,8 дан 2,1 млн гектаргач 
купайди. Пахта экувчи мамлакатлардан хаммадан куп экин майдоц, 
Хиндистонда булди. 1981-1995 йнллари деярли 8 млн гектар g*,, 
дунё буйича экилган майдонларнинг карийб 25 фоизини ташкил 
этди. Бирок дунё буйича 1981-1995 йнллари энг куп 3,7 млн т пахта 
толаси Хитойда етнштирилди. Хитойнинг дунё буйича пахта 
етнштириш борасидаги сатмоги 1975 йили 19.8% дан 1981-1995 
йилларда 24.8% гача ошди. 1983 йили Хитойда пахта толаси 
етиштириш 4,5 млн тоннадан ошиб кетди. Пахта етиштиришда 
бунчалик катта одим ташлашга экин майдонларини купайтнриш ва 
хосилдорликни ошириш хисобига эришилди. Хитойда гуза 
устиришга ярокли тУртта агроиклим зоналари ажратилган. Булар 
Хуанхе, Янцзи дарёлари водийлари. шимолнй-гарб ва шимолий 
шарк туманларидир. Кейннги йилларда пахта экиш маркази 
мамлакатнинг шимолий туманларига сурилиб бормокда. Тармокни 
ривожлантириш хукумат томонидан белгиланган дастур. харид 
нархларини ошириш ва хоказолар ёрдамида рагбатлантирилмокда. 
Хозирги вактда бутун дунёдаги пахтанинг 63% дан купрогн Оси? 
китъасида етиштирилмокда [3].

Америка китъасида жами пахтанинг карийб 27 фоизи 
етиштириляпти. Бу китьадаги барча мамлакатларга нисбатан 
АКШда энг куп пахта толаси олинмокда. 1981-1995 йиллари 2564 
минг тонна етиштирилди ёки 1975 йилдагига нисбатан 756 минг 
тонна куп пахта олинди. 3-расмда дунбда пахта етиштирувчи 
давлатлар ва етиштириладиган пахта микдори келтирилган.

АКДЦ да пахта етиштириш билан жанубий штатлар: Техас, 
Миссисипи, Арканзас, Алабама Джорджия, Луизиана штатлари; 
гарбий штатларида эса: Калифорния, Аризона Нъю-Мексика 
шугулланади. Марказий Америкада Мексика, Никарагуа 
Гватемала ва Сальвадорда хам пахта етиштирилади.

Жанубий Америкада Бразилия, Аргентина Перу, Колумбия. 
Венесуела Парагвай ва Эквадорда пахта устирилади.
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я каринб 8% пахта етишгирилади. Асосий мамлакатлар 
б^либ, uiv континентда етиштириладнган пахтанинг 

^ЛГ,,“ 1микуРмамлака',ларулуш»гатушали.
- 1981-1995 йиллари Судан, шунингдек ФСК ( фил суяги 

\ цяд ва Малийда, айникса куп пахта етиштирилди. Ь\ 
пкаттарда бошка хил экин устнриш имкониятлари 

М кланганлиги туфайли пахта экспорт килишдан чет эл валютасинн 
оти'ш максадида пахта етиштиришни рагбаыантиришга каратилган 
хукумат сиёсатнни амаыга ошириш сабабли пахта майдонлари
кенгайтирилганди.

4-Расм. Пахта толасининг асосий истъемолчилари булган йирик 
мамлакатлар 2015 йил (млн. тонна >;исобида)

Пахтачилик Австралияда тез суратлар билан ривожлана борди. 
Экин майдонларини кенгайтирнш ва хосилдорликни ошириш йули 
билан тобора к^п пахта олинмокда. 1981-1995 йиллари Австралияда 
тола чикиши гектаридан 1124 кг ни ташкил этди ва хосилдорлик 
жихатидан у дунёда факат Исроилдан кейин иккинчи уринни 
эгаллади. Хозирги кунда асосий истемолчи давлатлар Хитой, 
Турция. Мексика. Индонезия. Покистон, Таиланд ва Вьетнам 
хисобланади (4-расм) [4].

Пахта хом ашёси на унн егншшриш 
Табиатда гузанинг 37 тури ва навлари маълум. Уларнинг 

хаммаси "Госсипиум" деб аталадиган ботаник авлодга бирлашган. 
"Госсипиум" авлоди гулхайридошлар оиласига киради. Каноп. 
оаммия, дагалканоп, буритарок, хитой атиргули, тугмачагул хам ана 
шу оилага мансуб усимликлардир.

п



Гуза авлод сифатида жуда кадимдан, тахминан бур даврининг 
бошндан маълум. У тропик минтака уснмлиги, унинг ватани хам 
яшаш жойи хам уша ер булган булиши, кУнгир рангли сийрак тун 
билан копланганлиги туфайли хозир экиладиган навлардан фарк 
килади. Уларнинг деярлн хаммаси фотопериодик хусуснятига эга 
б^либ нормал гуллаши ва кусаги етилиши учуй ёруг кун киска 
булишини талаб килади.

Улар орасида катор кимматли белгиларни - касаллик ва 
зараркунандаларга, вертициллёз ва фузариоз вилтга. бактериоз, 
илдиз чиришга карши иммунитетни, паст хароратга ва шурланишга 
чидамлиликни узига мужассамлаштирган турларн куп. Айрим 
турлар жуда серхосил, эртапишар, ипаксимон, толаси пишик. 
ялтирок булади.

Хромосомалар сони - диплоидда-26 та ва тетраплоидда- 52 та 
булган гуза усимликлари Госсипиум авлодига киради. Булар бир 
йиллик ва куп йиллик бутачалар ва чогрок дарахтлардир.

Гуза навларининг ёввойи турларн узок яшаши, ер 
танламаслиги. кургокчиликка чидамлилиги. моноподиал 
шохланганлиги, хосил шохлари суст ривожланганлиги, кусаклари 
жуда майда булиши, чигитнинг пусти "тошдек каттик" булади.

Ёввойи турлар экваторнинг у ёки бу томонида жойлашган 
территорияларни эгаллаган. Улар дашт, чул в£ курук саванналарда 
таркалган булиб, тепаликлар ёнбагрида, океанлар киргогидаги 
то шли ерларда хам усади.

Гузанинг ботаник таърифн
Гузанинг илдиз системаси бакувват уц  илдт  булиб, 

усимликнинг бутун хаёти давомида шаклланнб боради. К^рт 
куртагидаёк хосил булган бирламчи илдизчадан асосий ук илдиз 
ривожланади. У Усган сари биринчи тартнб илдизлар, улардан эса 
иккинчи тартнб илдизлар усиб чикади ва хоказо.

У к илдиз ён илдизларнинг ёш кисмлари тук билан копланган 
булади. Fy3a ана шу тукчалари ёрдамида ердан сув ва унда эриган 
моддаларни суриб олади. Гуза илдиз системаси ерга 2,4-2,6 м 
чукурликкача усиб киради. Уларнинг асосий кисми 0-50 см ли 
катламда таркалган булади .

Пояси тик, шохланувчи, пишик. Вегетация даври охирида буйи 
70-150 см га этади ва асосий поясида 20-25 та ва ундан ортик барг 
булади.
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Барглар» навбат билан жойлашган, юпка ёки калин, ён 
баргчаларн бор; ранги оч яшилдан тук яшилгача',' шакли 
tvxvmchmoh, чузик-овал ланцецимондан , чузик. кенг 
учб%рчаксимонгача барг пластинкасн чукур ёки юза уиилган 
"юраксимон шаклда. 3-7 булмали.

Барг пластинкаси буйининг ярмигача ва деярли асосигача 
киркилган булади. Барглар хар доим куёш нурларига 
перпендикуляр жойлашади. К>ёш ботгандан кейин уларнинг чети 
эгилиб колади.

Гузада икки хил: усу* (моноподиал) ва ,\осил (симподиал) 
шохлар булади. Улар асосий поядаги барглар култигидаги 
к\ртаклардан усиб ривожланади.

Барг ёзилишига караб, моноподиал шох чикаётганини билиш 
мумкин, чунки бу вактда ички усув нуктаси куринмайди. Биринчи 
чин барглар кУлтигида, тасодифий холлардан ташкари, нормал 
ривожланган моноподнал шохлар булмайди.

Рузанинг гули икки жннсли, йирик булиб. гул гулбандида 
жойлашган (мевабанди), учта гулён баргчаси бор. Гул косача, 
гултож, чанги устунчаси ва куртчидан иборат. Газанинг хар хил 
тури ва навларнда гул банди турли узунликда хамда йугонликда 
булади. Уртача ва ингичка топали павларида у 2-4 см, йугонлиги 
1,5-2 мм булади. Гулён баргчалари сони уртача толали гузада 3 
тадан 15 тагача, ингичка толалилардан 5 тадан 11 тагача булади. 
Косача бир-бирига кУшилиб усган 5 та косачабаргдан тузилган оч 
яшил рангли булиб, куриниши ёпик калта ёкани эслатади. Гултож 
симметрик булмаган 5 та тожбаргнинг асосидан бошлаб узаро 
кушилиб усишдан хосил булади. Уларнинг рангтти оч пуштидан оч- 
сарик ва тук сариккача узгаради.

Уртача толали гуза навларининг тугунчаси 4-5 уяли, ингичка 
толаларинИкн 3-4 уяли, хар кайси уяда 6-10 тадан ортик курткуртак 
куртлангандан кейин уларнинг хар кайсидан чигит хосил булади.

Кусак 20-25 кунларда энг катта холатга етади, кейинги 40-45 
кунда толаси билан чишти пишиб етилади.

Хирзутум турининг кусаклари йирик, 4-5 чанокли, купинча 
овал шаклида булиб, жуволдизсимон тумшуклн, усти силлик яшил 
рангда, баъзи формаларида антоциан догли булади. Битта кусак 
пахтасининг вазни 1,5-2 г дан (асосан ёввойи ва ярим ёввойи 
формаларда) 8-12 г гача узгаради.
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БарбаОете Л  турининг кусаклари 3, баъзан 4 чанокли 
конуссимон, узун тумшукли, усти майда чукурчали, тук яшил 
рангда, ялтирок охлади. Битта кусак пахтасининг ваз ни 3 - 4 г 
келади.

Хербацеум Л  турининг кусаклари 4-5 чанокли, шарсимон. 
тумшуксиз, усти силлик, оч яшил рангда ёки антоцион догли булиб, 
девори юпка. етилганда бир оз очилади. чала очик ёки ёпик. Битта 
кусак пахтасининг вазни 1,0-1,5 дан 6-7 фаммгача келади.

Арбореум Л  турининг кусаклари 3-4 чанокли, чузик, 
тухумсимон б^либ, яхши очилади. Битта кусак пахтасида 25-35 
чигит булади.

Чигити тухумсимон ёки ноксимон шаклда булиб, буйи 0.6-К5 
см, энг кисмининг диаметри 0,5-0,8 см келади. Ингичка томони 
микропиле, унга карама-карши томони халаза деб аталади.

Пишган (етилган) чигит катти к пуст ва ядродан ташкил 
топган булади. Ядро етилган чигит умумий вазнининг 55-60% ини 
ташкил этади; етилмаган чигитда у анча кам булади. Ядро чигит 
пустининг ички юзасидан юпка парда (мембрана) - озик тУкима 
билан ажралган. К^уртак озикланиши учун асосий элементлар ана 
шу тукимада булади.

Пишган чигит пучогининг калинлиги ва вазни хар хил: баъзи 
чигитники 0,25-0,35 мм, баъзиларники 0,53 мм гача булади.

Экиладиган гуза навларининг чигити вазни, йирик-майдалиги. 
тукли-туксизлиги, момигининг ранги ва бошка белгилари билан 
бир-биридан фарк килади. Хирзутум Л навининг куп турларини 
чигити йирик, момиги калта булади. У одатда, оч кулранг, бир 
катор формаларида кук ёки кУнгир рангда. Барбадензе Л навининг 
чигити \ам йирик, асосан, туксиз, факат учи бир оз тукли, кора. 
Хербацеум Л навининг чигити сийрак. Арбореум Л  навиники кал га 
момикли булади. Бу турларнинг чигити майда.

Таралган, текисланган то л ал и чигит летучка-учми деб аталади.
Чигит магзида 22-29% гача ёг' булади. Чигитнинг ёглилигига 

кура, гуза турларн куйидаги тартибда жойлашади: барбадензе Л. 
хирзутум Л, хербацеум Л ва арбореум.

Гузанинг хамма турлари чигит таркибида полифинол 
тибиитига эга модда-гоесииол мавжуд. Ингичка толали барбадензе 
Л турининг чигити таркибида госсипол энг куп, хербацеум Л ва 
арбореум Л турларининг чигитида кам булади..



Пахта чигити таркибида 20-22% оксил булади. Таркибндаги 
оксил микдорига кура, гуза кунгабокар кунжут ва сояга якин 
туради. 100 тонна чигитдан таркибида 65% сифатли оксил булган
11 гоннадан ортикун тайёрлаш мумкнн.

Тола. Чнгитнинг сиртини коплаган толанинг купгина биологнк 
ахамияти бор. Гуза маданийлаштирилгунга кадар чигитнинг толаси 
авлоднинг таркалишида ва сакланиб колишида маълум роль 
уйнаган.

Экиладиган навлар чигитининг толаси узун, тугри, чигит 
пучогидан осон ажраладиган, пишик. ингичка ва гигроскопик 
булади. Унинг узунлиги, асосан, 20 мм дан ошади. Бу тола тагида 
момик (линт) булиб, унинг узунлиги 20 мм дан калта, унинг 
тагидаги тола (делинт) эса 5 мм дан калта булади. Маданий нав 
пахта толаси етилган сари бургисимон жингалаклашиб боради, бу 
уларнинг ёввойи формалар толасидан фарк киладиган мухим 
технологик афзаллигидир.

Хирзутум J1 нави саноатбоп турларини^г толаси ок, ингичка 
толали, барбадензе Л ники оч саргиш булади. Гуза турлари орасида 
оч кулранг, яшил, кУнгир ва оч жигарранг-кунгир толали маданий 
ва ёввойи формалар хам бор.

Гузанинг турига ва тур хилига караб, чигит толасининг 
узунлиги 10 мм дан 50-55 мм гача булади. Ёввойи турларнинг 
толаси энг калта (8-10мм), Си -Айленд хили барбадензе JI турининг 
толаси энг узун (50-55 мм) булади. Толасининг узунлигига кура, 
барча гуза навлари калта толали (27-30 мм), уртача толали (32-33 
мм), узун толали (34-36 мм) ва ингичкак толали (37-42 мм) га 
булинади.[2]

Тола снфатининг курсаткичларидан бири унинг 
етилганлигидир. Етилган тола поляризация нурида хар хил рангга 
киради. Тола ранги буйича турт гурухга булинади. Етилган 
толанинг ранги тилла ранг, сарик ва тук сарик, оч-пушти-бинафша 
ранг куринишда булади. Биринчи гурух толасининг, яъни етилган 
толанинг фоиз микдори пахта навини белгилайдн. Етилган толалар 
канча куп булса, пахтанинг сифати шунча юкори булади.

Олинадиган тола микдори чигитдаги толачалар сони ва вазнига 
боглнк. Хар хил формаларда у 20-43% гача булади.
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I узазараркунандалари:
Гузада турли хашаротлар. каналар ва микроорганизмлар 

таркалган булиб, улар асосан Усимликлар билан озикланади ва 
купаяди. бир-бирлари хамда атроф-мухит билан озикланиш оркалм 
боглик булади. Улардан бири озикланиш билан усимлик баргларп, 
поясн ва илднзини зарарласа ёки уларнинг ширасини сурио 
шикастласа (зараркунандапар), бошкаси зараркунанданинг узини 
(йирткичлари, паразитлари) киради. микроорганизмлар эса хар хил 
касалликларни келтириб чикарадн. нобуд булган усимлик ва 
хайвонот колдикларнни парчалаб. уларни усимлик томонидан 
узлаштирила оладиган холатга келтиради.

Гуза усимлигига зарар келтирадиган умурткасиз 
жониворларнинг 214 тури, зараркунандаларни кирадиган йирткнч 
ва паразитларнинг 150 дан ортик тури, усимлик ва хашаротларда 
хар хил касалликларни келтириб чикарадиган микроорганизм- 
ларнинг бир неча унлаб тури хисобга олинган.

Гузага зарар келтирадиган умурткасиз жониворлар учта турга 
булинадн.

I - думало*, куртлар неъматодпар синфидан булиб, уларнинг 
икки тури;

II - молюскалар юмшок танлилар синфидан булиб, уларнинг 
беш тури;

III -  бугин оёклилар кискичбакасимонлар синфидан булиб, 
уларнинг бнр тури бор.

Ургимчаксимонлар синфи ва каналар туркуми уч турга. 
хашаротлар синфи 203 турга, шу жумладан, тугри канотлилар 38 
турга, уховерткалар уч турга, тенг канотлилар 15 турга, ярим каттик 
канотлилар (кандалалар) 14 турга, пуфакоёклилар (трипслар) 4 
турга, каттик канотлилар (кУнгизлар) 79 турга. кУш канотлилар 
(пашшалар) 4 турга, парда канотлилар 3 турга, танга канотлилар 
(капалаклар) 43 турга булинади.

Бу турларнинг купчилик кисми гузада онда-сонда учрайди, 
шунинг учун хам улар усимликларга куп хам зарар етказмайди. Бу 
турлардан жуда оз миадордагиси айрим далалардагина пайдо 
бyлиuJИ туфайли, улар келтирадиган зарар айрим хужаликларгагина 
тегишли булади. Бу хилдаг и турларга дапа чигнрткалари, поя куяси. 
маккажухори парвонаси, терак кандаласп. беда тунлами, шувок
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тушами. маврак тунлами, усимта пашшаси, илдиз шираси, илдиз 
канаси ва бошкалар киради.

Г^зада кенг таркалган асосий зараркунандаларга куйидагилар 
киради: mvpxucmoH ургимчак канаси, илдиз шираси, беда ва катта 
гуза шираси, кузги тунлам, майда ер тутами (карадрина), кусак 
курти.

Буларга яна базис ва бсцорикор суваракчари, Осиё ва Марокко 
чигирткаяари, тамаки трипси, утлоц ва беда wnda.ia.iapu, 
чирилдоцларнинг а Прим гурлари киради.

Бахорикор сувараклар, Осиё ва Марокка чигнрткалари пахта 
далаларндан анча олисларда купаяди. Колган зараркунандаларнинг 
хдммаси пахта далаларн доирасида ривожланади.

Огиз аппаратининг тузилишига караб зараркунандалар икки 
гурухга булинади: сурувчи, улар озикланаётганда усимлик 
ширасини сурадилар; кемирувчилар. улар кемирувчи огиз 
апппаратига эга булиб, усимликнинг илдизи, пояси, барглари ва 
меваларини кемирадилар.

МУСТАКИЛ ИШЛАШ УЧУН НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ:

1. Пахтачиликнинг халк х^жалш идаги урни кандай?
2. Пахта толаси, чигити ва гузапоясида канака махсулотлар 

олинади?
3.Дунё буйича пахта толасининг етиштирилиши ва 

ишлатилиши.
4. Маданийлаштирилган гуза турларини антинс.
5. Гуза зараркунандари ва уларга карши кураш усуллари
6 . Гуза навлари ва унинг хозирда мавжуд турлари тугрисида 

маълумот беринг.
7.Гузанинг гуллаш ва унда кусакнинг шаклланиш даври
8 . Гуза биологияси ва селекцияси нима?
9. Гуза усимлигини келиб чикиши ва турлари хакида маълумот 

беринг.

Таннч иборалар: Бугиноёцпилар, вилт касаллиги, глицирин. 
гоммоз, Госс арбореум Л, Госс барбенсв-ДЛЬ Госс цербасем Л  И. 
Госс цирсутум ЛIII. Госсипиум I, госсишпм, госсипол модда.
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1.2 Г^за ва унинг агротехникаси.

Гуза усимлигини келиб чнкиши ва турлари 
хаки, к» у мумий маълумот:

Гуза энг кадимги дехкончилик экинларидан бири булиб. 
инсоният бу усимликлардан жуда кадим замонлардан бери 
фойдаланиб келмокда. Мингларча йиллар давомида гуза экиш 
тажрибаси натижасида гузанинг энг яхши турларини танлаб олнш 
йули билан толасининг сифати яхши, серхосил, маданий пахта 
навлари вужудга келтирилди.

Гузанинг ватани Хиндистон булиб, у ерда куп йиллик усимлик 
хисобланади. яъни 5-7 метрли дарахт шаклида усади. Бундан 
ташкари пахта етиштириш. толасидан газламалар олиш, тукиш 
ишлари билан Хитой, Африка, Перу, Мексика ва Бразилия 
шугулланган.

Хозирги вактда гузанинг 35 тури маълум булиб, булардап 
саноат ахамиятига эга булган турт тури экилади

1.Госсипиум-хербасеум - Африка-Осиё гузаси.
2.Госсипиум-арбареум - Хинди-Хитой гузаси.
3.Госсипиум-хирзитум - Мексика гузаси.
4.Госсипиум-барбадензе - Перу гузаси.

Госсипиум арбареум 
(хинд-хитой гузаси)

I. Барги; 2. Гули; З.Кусаги; 4. Очил ган 
кусак; 5. Чаноги; б.Булакча 7. Толали 
чигит; 8. Чигити: 9 -  Пахта гузаси

Г оссиниум хербасеум 
(Африка-Осие гузаси)

1.Барги; 2. Гули; З.Кусаги; 4.Очияган 
кусак; 5. Чаноги; 6. Булакча; 7. Тала/и 
Чигит; 8. Чигити; 9 -  Пахта гузаси
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Госсиниум хирзитум -урта mo.ia. iu 
(Мексика гузаси)

1 Барги. 2. Гули; З.Кусаги; 4,Очилган 
кусак; 5. Чаноги; 6 Булакча; 7. Толали 

чигит; 8. Чигити; I -  Пахта гузаси

Госсипиум барбадензе -узун 
толали (Перу гузаси)

I.Барги; 2. Гули; З.Кусаги;
4 0чилган кусак; 5. Чаноги; 6. 
Булакча; 7. То- лат чигит; 8. 

Чигити; I -  Пахта гузаси
5-расм. Маданишаштирилган гуза турлари

Мамлакатимиз пахтачилигида эса юкорида курсатнб утилган 
турларидан факатгина икки тури экилади:

госсипиум - хирзитум -Мексика гузаси (108-Ф, С-4727, 
Наманган-77, Омад, С-6524, С-6530, Оккургон-2, Хоразм-127) урга 
толали селекцион навлари.

госсипиум - барбадензе -Перу гузаси (8768-И, С-6030, 6465-В. 
Т-7) узун (ингичка) толали селекцион навлари (5-расм).

Бир наслдан таркалган, морфологнк хамда хужалик 
курсаткичлари бир хил булган гуза усимликлари туркумига гуза 
селекцион нави деб аталади.

Тузанинг морфологик белгиларига унинг умумий. яъни тупи, 
барги, гули, кусаги ва чигитининг ташки к$финишини белгиловчи 
курсаткичлар киради.

Гузанинг хужалик белгиларига кусаги ни н г йириклиги, 
толасининг чикиши, узунлиги, пишиклиги, ингичкалиги, 
усимликнинг касалликларга чидамлилиги, вегетация даврини 
ифодаловчи курсаткичлар киради.

Гуза усимлиги морфологик куриниши жихатидан баландлнги
0 ,7-5-1,5 метргача булиб, яхши шохланган, шохларида барглар, 
кейинчалик кусакка айланадиган гул шоналари жойлашади 
Гузанинг вегетацион даврн 5 га булинади:

1. Экилган чигит 8-10 кунда униб чикади;
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2 . 10-12 кун утгандан СуНг биринчн оарглари пайдо булади. 
Вегетация даврида 5-8 барг пайдо булгач, танадаги барглар 
култигидан аввало моноподиал (усув), сунгра симподиал (хосил) 
куртакчалари пайдо булиб, гуза нормал шохлана бошлайди.

3. Гуза униб чиккандан сунг 45-5-50 кун Утгач шоналайди;
4. 25+30 кун утгач гуллаш бошламади.
5. Гузанинг кусаги эса яна 45+50 кун утгач очила бошлайди 

Гузанинг у мумий етилиш даври, турига караб 140+160 кунни 
ташки л этади.

Гузанинг кусаги шар шаклида ёки узунлигн 60 мм ва эии 50 мм 
булган тухум шаклида булиб, унинг ичида 5+7 гр. урта толали пахта 
ёки 3+5 ф  узун толали пахта булади. Пахтанинг хар чигитида 7+15 
минг донагача тола булади.

Пахта толасининг ривожланиш даври 2 га булинади: биринчи 
даври 25-30 кун давом этиб, тола асосан буйига усади. Иккинчи 
давр 15-30 кун давом етиб, унинг деворларига целлюлоза 
катламлари йигилади ва тола пиша бошлайди. Шунинг учун хам 
толанинг пишганлик даражаси тола ташки диаметрининг ички 
каналининг диаметрига булган нисбати билан белгиланади. Бу 
нисбат 1,8 дан 2,8 гача булса толалар нормал етилган хисобланади.

Гузани яхши устириш ва ундан мул хосил олиш учун 
Усимликларда учрайдиган хар хил касаллик ва зараркунандаларга 
карши курашиш катта ахам и ят га эга, чунки табиатда учрайдиган 
касаллик ва зараркунандалар гузага анчагина зарар етказиб, унинг 
хосилини камайтириши, айрим холларда тола ва чигитинн хам 
касал килиши. баъзан гузани буткул куритиб юбориши мумкин.

Гузада учрайдиган - гоммоз касаллиги паразит бактериялар 
оркали таркайди. Бу касаллик гузанинг бутун танасига таркалишп 
мумкин, агар кусак гоммоз билан касалланса, унинг толалари бир- 
бирига ёпишиб колиб яхши очилмайди ва гуза хосилини 
камайишига олиб келади.

Вгит - касаллиги илдиз оркали гуза танасига кириши 
натижасида пайдо булади. Бу касаллик билан касатланган пахга 
толаси киска, чиригансимон ва чигити яхши етилмаган булиб. 
натижада чигитнинг ёг бериш микдори камаяди.

Илдиз чириш - касаллигини паразит замбкурти таркатадн. Бл 
касатлик куртни чукур экишдан, хаво совук булганда, ер юзи 
каткаток булиб колган пайтларда келиб чикали.
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Гуял чдраркл’нандсиапига - ургимчаккана, пахта бити, кусак 
ти ва хоказолар кирадн. Зараркунандаларга карши кураш 

тадбирларини Уз вактида утказиш максадга мувофик булади, яъни 
даладан гузапояни илднзи билан сугуриб олиш, бегона утларни 
йукотиш, ерни кузда шудгорлаш, арик ва зовурларнинг четларидаги 
утларни куйдириб ташлаш, ёки кимёвий дорилар ёрдамнда йукотиш 
ишлари киради.[4]

Чигитли пахтадан олинадиган махсулотлар ва улар 
учун давлат стандартлари:

Пахта тозалаш корхонасида чигитли пахтани кайта ишлашда 
\ндан олинадиган асосий махсулот - пахта толаси хисобланади. 
Лекин шу тола билан бир каторда ишлаб чикариш жараёнида 
кушимча равишда момик (линт), чигит хамда толали чикиндилар 
олинади. Пахта тозалаш корхоналарида чигитли пахтадан 30-33% 
тола. 50-55 % чигит. 1,5-5 % момик хамда 5-8 % толали чикинди 
олинади. Булардан тола ва чигит асосий махсулот хисобланади.

Мустакил Узбекистан 1992 йилдан бошлаб янги миллий 
иктисодиётни шакллантириш жараёнида махсулотларга шу 
жумладан: пахта, пахта толаси. момик ва пахтанинг техник 
чигитнга Республика стандартларини жорий этди.

УзДст 615-2008 “Пахта. Техникавий шартлар” га биноан пахта 
толасининг физик ва механик хоссаларига караб, пахта толасини 9 
типга булади ва чигитли пахтани 3 та синфга ажратади.

УзДст 643-2008 тайёрлов пунктларида пахтани кабул килиб 
олиш, тудаларга жамлашда ва гарамларда сакланаётган пахта 
сифатини бахолашда уни пахта пунктидан жунатишда, ПТКда 
пахтани кабул килиш жараёнида пахтадан намуна олиш 
коидапарини мувофиклаштиради.

УзДст 1008-2005 Куртлик пахта ва куртлик чигит. Намуна 
танлаб олиш усуллари.

УзДст 598-2008 Техник Чигит. Намуна танлаб олиш усуллари.
УзДст 592-2С08 Пачта. Ифлосликни аннклаш усуллари пахтани 

ифлослигнни аниклашни мувофиклаштиради.
УзДст 593-2008 Пахта. Пахта толасинининг тавсифномаларнни 

аниклаш усуллари. Пахта толасининг сифат хусусиятларини 
аниклашнинг тезкор усулларини мувофиклаштиради.
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УзДст 644-2006 Пахта. Намликни аниклаш усуллари 
Республика стандартида УСХ-1 ва ВХС-1 курилматарида чигитли 
пахта намлигини аниклаш усуллари баён этилган.

УзДст 663-2006 Куртлик чигит. Техиикавий шартлар.
УзДст 601-2008 Техник чигит. Чигит тукдорлигиии аниклаш 

усуллари.
Пахта ва пахта махсулотларини, хамда брезент ва урон 

матсриалларини инвертаризация таркиби.
УзДст 604:2001 ТУкимачилик саноати корхоналари. ш> 

жумладан, экспорт учун хом-ашё сифатида етказиб бериладиган 
пахта толасини сифатини аниклашга мулжалланган.

УзДст 645-95 асосида пахта момигини штапел узунлиги буйича:
2 та А ва Б типга, 2 та саноат навнга, 3 та синфга ажратилади.

УзДст 841-97 Пахта толаси, пахта момиги. пахта тозалаш 
заводларининг у лук араташган чикиндилари ва пахтанинг качта 
момиги аралашган чикиндилари. Ураш, белги кУйиш, ташиш ва 
саклаш.

Канон усимлигини келиб чикншн ва турлари 
хакмда умумий маълумот.

Тукимачилик ва енгил саноатда хом-ашё сифатида 
ишлатилалиган пахта толаси, каноп, ипак, жун ва хар хил сунъий 
толаларга булган талаб йилдан-йилга ортиб бормокда.

Мустакил Республикамизда тукимачилик саноатини кеи1 
ривожланиши йулида, дунё андозаларига мос келадиган янги 
техника ва технологиялар билан кайта жихозланмокда. Ушбу саноат 
Уз ичига салкам 15 га якин тармокларни камраб олган. Ишлов 
берилаётган хом ашё ва ишлаб чикарилаётган махсулот тури г а 
караб, куйидаги тармокларга булинади: Пахта толасига ишлов 
берувчи; канопни кайта ишловчи; жунга ишлов берувчи: ипакни 
кайта ишловчи ва бошкалар.

Канопни дастлабки ишлаш натижасида олинадиган 
махсулотларга: узун тола калта тола каноп сомони ва чикиндилар. 
ёгоч кисми киради. Табиий толатардан бири булган каноп толаси ок 
рангли, юмшок, жуда тоза ва пишик булади. Коп-канорбоп 
материатлар тукишда, аркон ва каноп иплар гайёрлашда 
техникавий материаплар (брезент ва бошкалар), мебелбоп 
материаллар ва гиламлар тукишда каноп толасидан кеш



Л ойдаланилади. Ундан ташкари, чикинди ёгочликдан плиталар 
тайёрланиб, курилиш ва мебел саноатига берилмокда.

Канон толасининг ажойиб хоссаси гигроскопнклик хоссаси бор: 
v хаводаги намликни маълум кисмини узига олиб, ортикча 
намликнн узи оркалн утказмай ушлаб колади. Бундан ташкари, 
каноп толасида майда тукчалар булмайди; шунинг учун бундай 
толадан ишланган копларга солинган канд. ун ва семент каби 
махсулотлар намгарчиликда хам курук тураверади хамда 
ифлосланмайди.

Каноппоядан ажратиб олинадиган тола микдорини ошириш ва 
сифатини янада яхшилаш, машиналарнинг иш унумини ошириш ва 
уларни такомиллаштирнш каби ишларни муваффакиятли бажариш 
учун каноп заводларида купгина тадбирларни амалга ошириш керак 
булади. Бу тадбирлар ичида энг мухими каноп заводлари учун 
малакали бакалавр, магистрлар тайёрлаш хамда каноп заводи 
мутахассисларини назарий ва техникавий савиясини тинмай 
ошириб боришдир.

Канопнинг яхши уснши олиб борилган агротехникавий 
тадбирларга, икпим ва тупрок шароитига, ишлов бериш усулига 
богликдир. Тугри озиклантириш, ёруглик, иссиклик ва намлик 
канопнинг яхши усишида асосий омиллардир. Каноп толасининг 
сифатига поянинг узунлиги ва йугонлиги буйича бир хиллиги катта 
таъсир килади. Поянинг бир хилиги биринчи навбатда, канопнинг 
экилиш зичлиги, минерал угитлар солиш меъёри, усимликнинг 
касалланишннинг олдини олнш ва зарарли хашоратлардан сакпаш 
хамда сугориш ишларинн тугри ташкил килиш оркали тартибга 
солинади.

Каноп усиш даврида азот, фосфор ва калий элементларидан 
иборат минерал моддалар билан озикпантирилади. Бундай 
моддаларга бой угитларни уз вактида маълум микдорда бериб 
туриш каноп экинини яхши етилтиради хамда хоснлни оширади. 
Тажрибаларни кУрсатишича, минерал угитларни бериш йиллик 
меъёри ернинг стру ктурасига караб куйидагича белгилаш максадга 
мувофикдир; кукпоя учун экилган каноп даласига гектарига 220 - 
250 кг азот, 150 - 190 кг фосфор ва 90 - 120 кг калий берилганда 
юкори кукпоя хосили олннади; куртлик учун экилган каноп учун 
эса бир гектар ерга 150 кг азот, 150 кг фосфор ва 120 кг калий 
берилганда юкори хосил олиш мумкин
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Хаво харорати ошган сари каноп тез усади ва яхши 
ривожланади.

Каноп уснмлигига канча куп ёруглик тушса шунча яхши 
ривожланади, куп гуллайди ва мул курт тугади, поя куп рок 
шохлайди. Толаси учун экиладиган каноп калин экилади. Бунда поя 
калин ва тик усади, чаноклар поя учидагина хосил булади.

Каноп усичлиги т-угри ва уз вактида сугорнлганида яхши усади 
ва сифатли тола хосил килади. Кам сув ичганда буйига усишн 
секинлашади, пустлокда тола хосил булиши камаяди. Натижада 
усимликнинг толаси унча пишик булмайди, сифати пасах л и хамда 
хосил камаяди. Тупрок шароитига ва усимликнинг ташки 
куринишига караб канопнинг усиши даврида уни куйидаги меъёри 
ва тартибда (режимда) сугориш тавсия этнлади: а) кук поя учун 
экилганда агар сизот суви узокда булганда хар бир гектар ерга 1 ООО 
-1300 м3 хисобидан 6-7 марта сугорилади. Июл ва август ойининг 
биринчи ярмида сугориш оралигии 10-12 кун, колган ойларда эса
15-20 кун булиб тахминан хар гектар ерга усиш даврида 8000-9000 
м3 сув берилади; б) сизот сувлари ер сатхидан 0,9-1,2 м чукурликда 
булганда гектарига 900-1100 м хисобидан 5-6 марта сугорилади. 
Июл ва август ойининг биринчи ярмида сугориш оралигии 12-14 
кун, бошка ойларда 20-25 кун булиб сугориш нормаси 7000-7200 
м /га

Ундан ташкари, хосилни йигишдан 7-10 кун илгари 800-900 м 
куб/га нормада сугорилади. Бу сугориш пустлок ажратншни 
осонлаштиради. Пустлокда колдик ёгочлик камаяди.

Куртлик учун экилган каноп сизот сувининг якин ва узок 
жойлашига караб. хар гектар ерга 3,5-4,4 минг м3 хисобидан 3-4 
марта сугорилади.

Каноп усимлиги ер танламайди. Буз ту прок. жигарранг тупрок, 
Утлок-тукай ва тукайли тупрокларда хам усаверади. Унга озука 
иссиклик ва нам етарли булса бас.

Ернинг 10 см чукурликдаги харорати 16°С булган вакт каноп 
экиш нинг энг яхши муддати булиб хисобланади. Ер исимасдан 
экилганда курт чикиши хамда яхши униб чикмаслиги мумкин. 
Каноп курт и яхши ишланиб, меъёри намликда ва кизиган ерга 3-4 
см чукурликда экилади. Куртнинг тез униб чикишнни таьминлаш 
учун экиш дан олдин курт 5-7 кун иссик хавода ёйиб иситилати.



Куртлик каноп учун эгат оралигнни 60 ёки 90 см бир катордан 
экиш яхши натижа бермокда. Каноп хосилига таъсир килувчп 
асосий омиллардан яиа бири экиш муддати ва курт экиш 
меъёридир. Узбекистан толали экинлар тажриба станциясининг 
ч)аъЛЧМОтига кура каноп экишнинг яхши муддати: кукпоя учун 
экншда Ю апрелдан 1 майгача (бахорнинг иссик куиларн вактли 
бошланганда 5-7 кун илгарирок), куртлик учун экишда эса 1 
апрелдан Юапрелгача.

Кукпоя учун хар гектар ерга 25-30 кг, к у р т л и к  участкапарга эса 
гектарига 8-10 кг курт экилади. Худди шу меъёрда экилганда 
гектаридан яхши технологик хусусиятга эга булган (узунлиги 250 - 
350 см, й$тонлиги 7-11) 650-700 минг дона кук поя (190-230 с /га 
кук поя ) ёки 170-200 минг дона куртлик каноп олиш мумкин.

Шу даврларда экилиб, яхши агротехникавий ишлов берилганда 
кук поя учун экилган каноп 130-135 кундан сунг, яъни 15-20 
августларда, куртлик каноп еса 5-10 сентябрларда етилади.

Толали Усимликлар марказий илмий-текшириш институти 1961 
йили 5 та селекция станцнясида етиштирилган 33 та станция навли 
куртларни текширишдан утказди. Унда куйидаги навлар 
текширилди: Кубанский 333; 388676: Чуйский 21; 218; Кавказский 
881: 1395; Узбекистан 13 (1334) ва Узбекистан 1407. Бу навларни 
хар томонлама текшириш шуни курсатадики, Кубанский 333 (К- 
333) ва 3876 навлари бошка навларга Караганда анча афзал экан; 
шунинг учун Узбекистонда сунгги йилларгача шу иккала навли 
каноп устирилди.

Каноп толасини вактида тез нобуд килмай.йигиштириб олиш 
поя ва курт хосилини оширишда катта рол уйнайди. Каноп кукпоя 
ва куртлик поя олиш максадида турли вактларда уриб йигилади. 
Кукпоядан асосан, толали пустлокни ажратиб олиш кузда тутилади.

Хар кандай хом ашё ёки ярим фабрикатни бахолашдаги каби. 
толали материалларни бахолашдаги асосий максад унинг 
технологик кийматлигини аниклаш, яъни замонавий илгор 
техникадан фойданилганда уша толали материапдан канча сифатли 
махсулот олиш мумкинлигини аниклашдир. Хом ашёдан тайёр- 
ланган махсулотга караб бахолаш технологии бсцолаш деб аталади. 
Ьахоланадиган махсулотнинг комплекс сифатига караб 
инструментач ёки органолептик усулга булинади. Хар иккала 
холда хам материал ундан махсус ажратиб олинган Уртача намунага
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караб бахоланади. Намуна бахоланадиган партиянинг барча 
хоссаларини тулик ва аник характерлаш лозим.

Каноппоя ва кук пустлокни бахолашда, асосан, ундан 
олинадиган узун толанинг сифати хамда микдори эътиборм 
олинади. Бу эса куп омилларга боглик. Экиш ва парвариш вактида 
хамма майдондаги каноп усимлигига шароитларини бир хилда 
яратиб булмайди. Шунинг учун каноппоя хар хил морфологик 
белгиларга эга булади. Улардан технологик ахамиятга эга булган 
асосийлари поянинг узунлиги, йугонлиги ва рангидир.

Узун каноппояда тола тутамлари энг зич, пишик ва элементар 
толалари узун булади. Ундан куп микдорда, пишиклиги юкори 
булган сифатли узун тола олиш мумкнн шунинг учун, одатда, узун 
поя юкори бахоланади.

Хар кайси селекцион нав ва куринишга (кук поя ва куртлик 
учун экилганлигига) караб хар йили шу йилда тайёрланган Узига 
хос -хом ашёдан заводга кабул килиш бошланиши билан 10 кундан 
кечиктирнлмасдан каноппоя учун стандарт намуна тузилади. 
Поянинг стандарт намунаси рангига караб навларга булинади; яъни 
4 та навга. Кук пустлок хам худди шундай навларга булинади.

Узун толани бахолашдаги асосий сифат белгилари унинг 
пишиклиги. егилувчанлиги ва ингнчкалигидир. Юкори сифатли 
толада мана шу учала асосий белги яхши ривожланган булиши 
керак. Шулардан биронтасининг камайиши толанинг технологик 
кийматини пасайишига олиб келади. Агар тола яхши эгилувчанлик 
хусусиятига эга булса. куп маротаба эгиш ва бураш таьсирларига 
чидамли булади ва шунинг учун ундан юпка ва мустахкам 
газламатар тукилади.

Калта толанинг сифати унинг ташки аломатларига. ундан 
буралиб ясалган лентанинг пишиклиги хамда тозалигига караб 
бахоланади. Ташки аломатларига караб бахоланган толанинг ранги, 
бир хил сифатли булиши, касалланмаганлиги куздан кечирилади. Бу 
курсаткичлар технологик просессларнинг ишланадиган материал 
хусусиятига мослаб ташкил килинишига боглик.

МУСТАКИЛ ИШЛАШ УЧУН НАЮ РАТСАВОЛЛАРИ:

1. Чигитли пахтадан олинадиган махсулотлар ва улар учун 
давлат стандартлари.

2. Канопнинг усиши агротехникаси хакнда нима биласиз?
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3 Каноп усиш даврндагн озиклантириш хакида гапнриб беринг.
4 Каноп усимлигини сугорилиши хакида гапириб беринг.
5 . Кукпоя ва куртлик учун экиш технологияси хакида гапириб 

беринг.
6 . Каноп усимлигини кандай навларини оиласиз?
7 . У'збекистонда экиладиган каноп навлари ва уларни бир- 

биридан фарки нимада?
8 . Каноппояни бахолашда уиинг кандай курсаткичлари 

эътиборга олинади.
9 . Узун ва калта толаларни кандай курсаткичлари буйича 

бахоланади.

Таяпч иборалар: Курт, изоляция ленталари, каноп, кинопленка, 
кир ювиш кукунлари, кислоталар, кленка, , летучка-учма, линолеум, 
маданий пахта нави, мато, молюскалар, момиц пахта ёги.

1.3 Далалардан пахта хосил и ни йигиб-териб олишни ташкил 
килиш. Мамани кабул килиш масканлари ва уларни пах га 

топширувчи хужаликлар ва фермерлар Гжлан узаро алокаси.

Пахта хосил и и к иш нштириш технологиялари
Махаллий тупрок ва иклим шароитларига караб, пахта хосили 

турли минтакаларида хар хил технология буйича йигиштирилади. 
Лекин республикамизда кулланнладиган технологияларнинг 
асосини куйидагилар ташкил этади:

- хосили пишиб етилган далаларнинг четларида машина учун 
бурилиш йулаклари колдирилади, Укариклар текиеланади;

- гуза барглари дефолиация килинади;
- куриган барглар тукилиб, хосил 60 фоиз (горизонтал 

шпинделли машина билан терганда 85-90 фоиз) атрофида 
очилгандан сунг, биринчи терим, колган кисми очилгандан сунг 
иккинчи терим бошланади;

- хосил колдиклари махсус машиналарда ёппасига йигилиб, 
кисман тозаланади;

- иклим шароити пахтанинг тулик очилишига имкон берадиган 
жойларда хосилни бир марта йигиштириш билан чекланилади.

Пахта йигим-теримида бажарадиган иши буйича 
ншлатиладиган машиналар куйидаги турларга булинади:
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1. Очилган пахтани терадиган машиналар. яни пахта тершц 
машиналари.

2. Пахта хосили колдикларини йигиштирадиган хамда 
тозалайдиган, ерга гукилган пахтани йигиштирадиган, кусак 
терадиган ва к^сак чувийдиган машннапар.

3. Далани гузапоядан тозалайдиган машиналар: гузапояни 
сугуриб олнб дала четига чикарадиган ёки уни уриб майдалаб 
далага сочиб кетадиган машиналар.

Вертикал шпинделли пахта гериш машинасннннг 
тузилиши ва ишлаши

Вертикат (тик) шпинделли пахта териш машинатари очилган 
чаноклардаги пахтани териш учун м^лжалланган. Пахта териш 
машинасининг асосий кУриниши 6-расмда, ишчи аппаратниш 
схемаси эса 7-расмда келтирилган.

6-Рас.м. Вертикал шпинделли СХМ-4Н пахта териш 
машинасининг тузилиши ва технологик иш 

жараёнининг схемаси:
I -  цабул каиераси; 2 -  тишли валиклар; 3 - барабан; 4 -  суриш 

уувури; 5 - вентилятор; 6 - бункер.
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7-Расм. Ишчи аппаратининг асосий схемаси.
1 - барабан: 2 -цабул камвраси; 3 - трубопровод: 4 -

ажратгич: 5 -  понасиион куринишяи ремнлар;
6 - ролик; 7 - шпиндель

Машинанинг гуза тегадиган кисмлари махсус тускичлар билан 
ёпилган булиб, очилган пахтани тукилишдан саклайди. Гуза 
шохларини барабанлар оралигига й^налтириш учун териш аппарати 
шохларни кутаргич ва йуналтиргичлар билан жнхозланган. 
Машинанинг ишчи кисмларига тракторнинг кувват олиш валидан 
таркатиш редуктори оркали харакат узатилади. Терилган пахта хаво 
суриш тизими ёрдамида буикерга утади. Бункер агдарма типда 
булиб, терилган пахтани тиркама аравага бушатади. Сув тизими 
машинанинг шпинделларини ювади ва бакка сув тулдиради. Электр 
жихозлари трактор юритгич (двигател)ини ишга тушириш, унинг 
ишини назорат килиш, тунгги сменада иш жойини, машина кием ва 
механизмларини ёритиш учун мулжалланган. Машинани 
бошкарувчи барча кисмлар бошкарув майдончасига урнатилган. 
Мамлакатимизда мустакиллик даврида машинасозлик саноати 
жадал суратлар билан ривожланиб борди. Хозирда купгнна 
вилоятларда пахтани йигим териб олишда мамлакатимизда янги 
ишлаб чикарилган ХУМ МХ-1,8 пахта териш машиналаридан 
фойдаланиб келинмокда (8-расм). Бу пахта териш машинаси 
Узин инг иш унумдорлиги ва пахтани тоза териш и билан ажралиб 
туради [20]
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Н-Расм. Узбекистонда ишлаб чикарилган ХУМ МХ-1,8 
пахта тершимашинаси

АКД1 да ишлаб чикарилган Кейс IH Экспресс 625, ва Кейе 
Экспресс 420 модулли пахта териш машинаси даладан терган 
пахтани бевосида ташиш учун кулай модул холатида ва юкори 
зичликда бункерларда жойлаши билан ажралиб туради (расм-9) 
[4,19].

9-Расм АКЩ да ишлаб чикарилган Кейс IH Экспресс 625 модулли 
пахта териш машинаси
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Г орм зо н тал  шпинделли пахта териш машинасининг 
тузилнши ва ншлаши

Горнзонтал шпинделли пахта териш машинаси хам вертикал 
п и н д е л л и г а  ухшаб, шпинделли барабанлар, ажраткичлар.

1Ган пахтани узатиш мосламаси, бункер каби кисмлардан 
иборат булиб. очилган пахта хосилини теришга мулжалланган. Бу 
машина вертикал шпинделли машинадан шпинделли барабан», 
ажраткичи ва шпинделларнн ювиб тозалаш мосламасининг 
т у з и л и ш и г а  кура тубдан фарк килади. •

Машина аппаратининг технологик иш жараёни эркин турган 
гузапоя шохлари йуналтиргич 1 ёрдамида 70-100 мм катинликкача 
кучли сикилиб, териш камераси 2 га мажбуран тортиб киритилади 
(\0-расм).

10-Расм. Гортотпал шпинОелли пахта териш аппаратининг 
технологик иш жараёни:

1-шох йуналтиргич; 2-териш камераси; 3-кассета; 4-шпинде.гчар; 
5-дарча; 6-йулакча; 7-ажраткич ликопчачари; 8-'^а6ул камераси; 9- 

намлагич ёстщчаси; 10-шпинделли барабан; 11-панжарасимон 
тусик,; 12-яхлит тусщ

Кассета 3 шпинделлари 4 йулакча 6 таъсирида ишчи камерага 
Деярли перпендикуляр йунатишда А жойида киритилади ва 
г^запоянинг бнр жойида айланиб туради, чунки машинанинг 
еилжиш тезлиги Вм ва кассетанинг барабан билан биргапикда
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оладиган чизикли зичлиги В„ y japo тенг. Кассета узининг С'Д 
йулида оркага бурилиб, биринчидан, шпинделнинг ажраткич 
ликопчаларига узокрок тегиб туради, нккинчидан, шпинделнинг 
айланиш тезлиги сезиларлн камайишн хисобига уралган пахта 
халкаси инерция кучи таъсирида кисман ечилиб улгуради. ш\ 
сабаблн уни шпинделдан ажратиб олиш енгиллашади. Шпиндел 
кичик ва конуссимон сиртга эга булган и учун ажраткич пахта 
халкаларининг бир кисмини унинг устидан тулик ечмасдан. тугунча 
куринишида сидириб туширади. Кейинчалик, пахтани тозалаш 
жараёнида бундай тугунчалар толани куп шикастлантиради 
Ажратиб олинган пахта кабул камераси 8 га туш и б, у ердан хаво 
окими ёрдамида бункерга узатилади. Ажраткичдан сунг шпиндел 
намлагич ёстикчаси 9 га келиб урилади ва унинг намланган юмшок 
хамда серкирра сирти буйлаб юмалаб утади. Ёстикчанинг узунлиги 
шпиндел сиртини тулик тозалашга етарли килиб урнатилган.

Ёстикча тасирида шпиндел сиртига ёпишиб колган усимлик 
шираси, чанг ва бошка чирк буладиган моддалар ювиб тушириладн. 
Тозаланган шпиндел навбатдаги иш циклини бажариш учун яна 
териш камерасига киради,

МУСТАКИЛ ИШЛАШ УЧУН НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ:

1. Пахта хосилини йигиштиришнинг кандай технологиялари 
бор?

2. Вертикал шпинделли пахта териш машинасининг тузилиши 
ва ишлаши тугрисида маълумот беринг?

3. Вертикал шпинделли СХМ-48 маркали турт каторли пахта 
териш машинасининг тузилишини айтиб беринг.

4. Узбекистонда ва чет элларда ишлаб чикарилган пахта териш 
машиналарининг тузилиши ва ишлаши айтиб беринг.

5.Горизонтал шпинделли пахта териш машинасининг тузилиши 
ва ишлаши кандай?
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ТЕСТ САВОЛЛАРИ:

1 Эрамнздан 3 минг йнл аввал пахта ипидан кайси мамлакатда
фойдаланилган?

А) Хиндистон
Б) Узбекистан
С) Бразилия 
Д) Хитой

2 Пахта Усимлиги нечи йиллик усимлик хисобланади?
А) 1 йиллик ва куп йиллик
Б) 1 йиллик 
С) 3 йиллик 
Д) 4 йиллик

3. Пахтанинг Госсипум, барбадензе тури кайси Марказий Осиё 
мамлакатларида экилади?

А) Туркменистан, Тожикистон, Узбекистан 
Б) Туркменистан
С) Хиндистон, Ту^жманистон. Узбекистан 
Д) Киргизистон, Узбекистан

4. Узун толали гуза навининг толасининг узунлиги канча?
А) 36-42 мм
Б) 32-33 мм
С) 25-30 мм •
Д) 30 мм

5. Узун толали навлар кайси гузанинг кайси турига киради?
А)госсипиум барбадензе
Б) госсипиум хирзутум 
С) госсипиум хербатсеум 
Д)госсипиум арбореум

6 . У рта толали пахта навининг толаси узунлиги канча?
А) 25-30 мм
Б) 30-40мм 
С) 30 мм
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Д) 35 мм

7. Гуза неча кундан кейин гул очади?
А) 25-30 кундан
Б) 20-30 кундан 
С) 50 кундан 
Д) 1 ойдан кейин

8. Тупрокдаги харорат 14-16 С0 булганда чигит неча кунда* 
кейин униб чикади?

А) 5-7 кун 
Б) 15-20 кун 
С) 8 кундан cj/нг 
Д) 15 кун

9. Гузада к^саклар неча кундан кейин очилади?
А) 50-60 кундан кейин
Б) 30 кундан кейин 
С) 55-80 кундан кейин 
Д) 35 кундан кейин

10. Пахтанинг умумий етилиш даври неча кундан иборат?
А) 100-160 кун
Б) 100-200 кун 
С) 100-120 кун 
Д) 90-100 кун

11. Чанокдаги урта толали пахта массаси кайси жавобда тугри 
курсатилган?

А) 5-7 г 
Б) 1-2 г 
С) 4-5 г 
Д) Ю г

12.Чанокдаги узун толали пахта массаси кайси жавобда тугри 
курсатилган?

А) 3-5 г
Б) 3 г
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С) 6 Г
Д ) 5 Г
13 Пахтанинг хар бир чигитнда неча донагача тола бор?
А ) 7-15 минг 
Б) 2000 минг 
С) 8 минг 
д> 10-15 мннг

14. Бнр дона чигитнннг массаси канча?
А) 0.08-1.8 г
Б) 5 г 
С) Юг 
Д) 5-6 г

15. Узун толалар чигит массасининг неча фоизини ташкил
килади?

А) 30-40 %
Б) 20-30 %
С) 50 %
Д) 20 %

16. Чигит таркибидаги момиклар мнкдори канча?
А) 3-4 %
Б) 6-10%
С) 9-10%
Д) 2-5 %

17. Пахта кайсн усулларда терилади?
А) машинада. кул
Б) машинада 
С) кУлда
Д)пневматик усулда

18. Пахта териш машиналари ишлаш принципига кура неча 
типга булинади?

А) механик, пневматик ва пневмомеханик 
Б) механик, пневматик
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С) пневматик, пневмомеханик 
Д) механик, пневмомеханик

19. Пахта далалардан кайси воситалар ёрдамида ташилади? 
А) 2ПТС-793 ва 2ПТС-4-793А-01 
Б) 2ПТС-4-793 ва ТМЗ-879 
С) 2ПТС-4-793 
Д) ТМЗ-879-01

20. Пахта тозалаш корхонаси ёг-мой заводи билан ёнма-ёц 
жойлашганда чигит кандай воситалар билан ташилади?

А) винтли шнеклар ёрдамида 
Б) хаво ёрдамида 
С) машиналарда 
Д) барчаси т^гри

Таянч нборалар: пахта, пишган (етилган) чигит, пояси, 
селекцион, серцосил, совун, сунъий каучук, сунъий тери. тола, 
тукилган пахтани йигиштирадиган машиналар, уц и.гдизи, уртача 
ва ингичка толали навлар, ь^рти, усув (моноподиал) ва %оси.ч 
(симподиал) шохлари, фурфурола, .уосил цолдшуюрини 
йигиштирадиган ва тозалайдиган машиналар, чигит, штапея, 
шулуха.
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II- БОБ. ПАХ ГАНИ КАЙТА ИШЛАШГА 
ТАЙЁРЛАШ УС КУНАЛАРИ

2.1 Пахтани саклаш па саклаш таврила техник 
назорат курсатиш.

П а х т а н и н г  синфлар буйича ифлос аралашмаларнинг 
в а з н и й  улуши ва намлнкнннг пашин нисбати меьёрлари

Хар б и р  пахта тури ранги, ташки куриниши ва пишиб 
е т и л г а н л и г и  коэффициент и га биноан беш навга булинади: I, II, 111,
IV V. Пахта нави, ранги ва пишиб етилганлик коэффициенти 
курсаткнчларига кура аникланади.

Пахта нави 1-жадвалда берилган меъёрларга мувофик, 
ифлосланганлик (ифлос аралашмаларнинг вазний улушидан) ва 
намлик (намлнкнинг вазний нисбати) микдорига караб 1 (кул), 2 
(машина) ва 3 (тукилган пахтани териш) синфларга булинади.

1 ва 2-синфлар учун ифлосланганлик белгиланган меъёридан 
юкори булган такднрда пахтани ифлосланганлиги буйича у тугри 
келган синфга утказилади, намлик микдори ошган такдирда эса 
белгиланган тартибда нархини камайтирадилар.

1, И, III ва IV навларида 3-синф учун белгиланган ифлослаи- 
ганлигн ёки намлиги меъёридан ошик булса, пахта топширувчига 
кайтариб берилади ёки паст нав буйича кабул килинади.

Пахтанинг синфлар буйича ифлос аралашмаларнинг 
вазний улуши ва намлнкнинг вазний нисбати меъёрлари, 
фонз, купи билан

1-жадвал

!те| н ит.

u l

L Синфлар
___  ' 2 1 3

г виннй 
нигб(тн

Намлик- | 
иииг 

ва 1ний 
нисбати

Ифлос 
аралишчяларн 

миг вазний
улуши

Намлик- 1 
нинг 

важий 
нисбати

Ифлос 
а рала ш мала р- 
нин( важий

улуши

Намлик-
нннг

важий
нисбати

■ 1 3.0 9, 0 10,0 12,0 16,0 10,0
и 5.° 10,0 10,0 13.0 16,0 16,0
till ___«.о п .о 12,0 15,0 18,0 18.0

13,0 16,0 170 20,0 20,0
1 v l 1

п

. .. * . . . J 22,0 22,0

Агар ифлосланганлиги ёки намлиги меъёри 22 фоиздан ошиб 
кетса. пахта топширувчига кайтариб юборилади ёки белгиланган 
тартибда нархи ёки вазний микдори камайтириб кабул килинади.
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Урта даражали бактериад замбкурт билан касалланган пахт*] 
паст навга утказилади. Кучсиз даражали бактериал замбкурт ёкц 
шира билан касалланган пахтанинг нархи эса камайтирилади.

Пахтадаги шира моддаларни аниклаш кабул килиш вактида ски 
терим олдидан даладан олинган дастлабки намуналар буйнча 
утказилади. Агар шира мавжуд булса пахта алохида кабул 
килинади ва жамланади. Бу пахтанинг нави пахта заводида кайта 
ишлангандан кейин аникланади.

Пахта тупида тасма сингари бурилган паплачалар мавжуд 
б^лса, шунингдек, туданинг 20  фоизидан ортиги гоммоз билан 
касалланганлиги аникдаиса (сарнк ёки кунгир чикиндилар мавж\д 
паллачаларда ёпишиб колган, нихоятда кам титилган толачалар би
лан таърифланади) пахта паст навга кабул килинади. Пахта 
етиштирадиган фермер хужапиклар чигитдаги пестицид 
колдикларининг микдори хакида хужжат (сертификат) 
топширишади. Чигитдаги пестицид Узбекистан Республнкасининг 
Согликни саклаш вазнрлиги томонидан тасдикланган меъёрдан 
ортик булмаслиги керак.

Чигитда рухсат этилган меъёрдан ортик пестицид мавжуд 
булса белгиланган тартибда пахтанинг нархи камайтирилади.

Г1ах]а и и кабул килиш зоналари
Пахта тудасининг жамланиши, сакланиши ва кайта ишланиши 

«Пахта териш ва тайёрлаш буйича йурикнома»га биноан толанинг 
турига ва пахтанинг сифат курсаткичлари га караб хар бир хужапик 
буйича алохида амалга оширилади.

Хар бир тайёрлов пунктида пахтан и икки ёки уч минтакавий 
тизим буйича кабул килиш тартиби пахта заводи директорининг 
буйруги билан белгиланадн. Пахта уч минтакавий тизимда кабул 
килинганда тайёрлов пункти уч зонага булинади. Биринчи зонада 
ташиб келтирилган пахтанинг сифати аникланади. Иккинчи зонада 
тарозида тортилади. Учинчи зонага кабул килинган пахтани 
ту шири ш ва гарам хамда омборга жойлаш аматга оширилади. 
Учинчи зонага куритиш-тозалаш цехи киради.

Биринчи зонада топшириладиган пахтани тарозида тортишга 
кадар классификатор таккослаш йули билан пахтанинг нави, 
намлиги ва ифлослиги, Республика стандартлари меъёрларига 
мослигини аниклайди, шунингдек, нави. намлиги ва
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таилзЙЛ^али холларДа классификатор лабораторияга пахта навини 
^Лпблар билан бахолашни караб мурожаат килиши керак. Лабора- 

aclu тахлилидан кейин пахта лаборатория томонидан аникланган 
Тавга кабул килинади. Кейин классификатор фермер хужалик 
Ну ж ж а т и д а г и  «кабул килинди» устунини тулдириб, су игра товар 
^■жжатни (икки нусха) топширувчига беради ва пахтани тортиш 
учун иккинчи зонага ж^натади.
’ Иккинчи нусха унг юкори бурчагида «нусха» деган босма ёзув 
булиши керак. агар йук булса. катта классификатор кулда сиёх 
билан «нусхаси» деб аникёзиб куйиш керак.

Пахта топширувчилардан кабул килганда унинг сифати факат 
тайёрлов пунктининг лабораторияси томонидан аникланади. Агар 
пахта намуналарини танлаш ва сифатини тахлил килиш шу 
тайёрлов пунктининг лабораториялари томонидан бажарилмаган 
булса. улар хакикнй эмас деб хисобланади.

Пахтанинг кондицион вазни катта классификаторга 
буйсунмайдиган лаборатория белгилайдиган намлиги ва ифлослиги 
курсаткичларига богликлигини хисобга олиб, катта классификатор 
пахтани лаборатория тахлилидан утказишда иштирок этиши 
мумкин.

Агар олинган лаборатория натижаларидан рози булинмаса, 
катта классификатор пахтанинг сифатини такрор тахлил этилншини 
талаб килишга хакли. Бу хакда кабул пайтида намуналар олувчи 
катта классификатор ёки классификатор лаборатория кайд 
дафгарига ёзиб куяди. Бундай холда лаборатория классификатор 
иштирокида кайта тахлил утказилиб, унинг натижаси журналда 
«такрорий» деб ёзилади. Агар такрорий тахлил натижаси дастлабки 
белгиланган чегараларда бажарилган б^лса, унда дастлабки 
аниклангани тугри хисобланиб, катта классификатор бунга рози ёки 
норози булишидан катъий назар. топширувчи билан хисоб-китоб 
килиш учун бухгалтериям берилади.

Тайёрлов пункти лабораторияси тахлилларининг натижалари 
топширувчи хамда пахтани кабул килувчи классификатор учун 
мажбурий маълумот хисобланади.

Агар топширувчи классификатор томонидан аникланган пахта
нинг нави, намлиги ва ифлослигига рози б^лмаса. бахс тайёрлов

яосланншини лабораторияда аннклаш учун пахтадан намуналар
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пунктинннг лабораторияси томонидан хал этилади, бунинг учу„ 
улар нштирокида тайёрлов пункти лабораториясининг вакили пахц 
сифатини асбоблар билан синаш учун урта намуна танлайди.

Келтирилган пахта сифати классификатор томонидан ёк„ 
бахсли холларда лаборатория тахлили оркали аниклангандан кейин 
тортиш учун иккинчи зонага утказилади. Топширувчи (фермер 
хужалик вакили) тайёрлов пунктинннг лабораторияси утказгщ, 
тахлил маълумотларига рози булмаса топширувчи иштирокида 
такрорнй тахлил утказнб, унинг натижаси, топширувчи на 
тайёрловчи учун катъийдир.

5-ХЛ шаклидаги чикиш рухсатномасисиз ва фермер хужалик 
товар хужжатида кагта классификаторнинг ёзувисиз транспортнннг 
тайёрлов пункти худудидан чикиб кетиши таъкикланади.

Пахта автомобил тарозиларда тортилиб, брутто вазни 14-XJ] 
шаклидаги журналга ёзилгандан кейин классификатор ёки 
классификатор тарозибон икки нусхадаги товар хужжатнинг 
«брутто вазни» каторини тулдиради, бир нусхасини олиб колади ва 
биринчи нусхасини гарамлаш жойини курсатиб транспорт 
хайдовчисига топширадн ва пахтани учинчи зонага жунатади.

Учинчи зона классификатори пахта жамланадиган жойда 
ту шири ш пайтида кабул килинган пахтани куриб ч и кади ва бирон- 
бир бегона нарса аралашгани хамда пахтанинг намлиги ва 
ифлослиги чегарапанган меъёрдан ортиклигини пайкаб колса уни 
иккинчи зонага кайтариб, товар хужжатнинг «гарамлаш» булимида 
кайтарилган пахтани дастлаб белгиланган микдордан чикариш учун 
теги шли белги куяди.

Учинчи зона классификатори томонидан кабул килинган naxia 
гарамга жойланади. Айни пайтда классификатор фермер хужалик 
товар хужжатида «гарамлаш» бандини тулдиради ва унга имзо 
чекадн. Шундан кейин транспорт хайдовчисига транспорт 
воситасини тортиш ва кабул килинган хужжатларни 
расмийлаштириш учун иккинчи зонага жунайди.

Катта классификатор (иккинчи зона) транспорт воситалари, та
рани тортиб. кабул килинган пахтанинг нетто вазнини транспорт 
товар хужжатининг «кабул килинди» банди ва кабул килиш 
квитанцияси Г1К-17 шаклига ёзиб куяди. Транспорт товар 
хужжатисиз ёки усту нлари тулдирилмаган товар хужжатлар билан



гян пахтани кабул килиш ва пахтага кабул килиш
5Га™ш1*ини йиш  ман КИЛIIНАДИ.

.-агга классификатор (иккинми зона) ва биринчи хамда учинчи 
классификаторларн томонндан имзоланган товар 

J° H -атнинг биринчи нусхаси кабул килиш квитанциясига 
^  к ал  ад и ва тайёрлов пункти бухгалтериясига фермер хужалик 
Т соб-китоб килиш учун берилади. иккннчи зона классификатори 
томонидан имзоланган товар хужжат нусхаси эса топширувчига 
берилади.

Транспорт хайдовчиси пахтани топширгандан кейин таиёрлов 
п\нкти худудидан чикиш 5-XJ! шаклидаги рухсатномаси билан 
ч и к и б  кетади. 5-ХЛ чикиб кетиш рухсатномаси навбатчи сокчида 
копади ва v кун охнрида бу рухсатномаларнни руйхатга киритган 
чолда тайёрлов пункти бухгалтериясига имзо чектнриб топшнради.

Икки зонанн кабул килишда кабул кнлинадиган пахтанинг 
сифатини аниклаш ва тортиш биринчи зонада амалга оширилади. 
Пахтани туширганда ва гарам омборларга жойлаганда унинг 
сифатини кушимча текшириш иккннчи зона классификатори 
томонидан уч зоналн тизимда учинчи зона классификатори 
томонидан амалга оширилади.

Катта классификатор уч зонали ва икки зоналн тизимларда 
пахтани кабул килиш, жамлаш, саклаш, ташиш, ортиш ва тушириш 
буйича барча ишларни моддий жавобгар шахе сифатида ташкил 
этади.

Биринчи зона классификатори уч зонали ва икки зонали ти
зимларда кабул килинадиган пахтанинг нав^, намлиги ва 
ифлосланишнни органалептик усулда аникдашнинг тугрилиги ва 
намуналарини танлаш тугрилиги учун бевосита жавоб беради.

Учинчи зона классификатори уч зонали ёки иккннчи зона клас
сификатори икки зонали тизимда пахтани тудаларга жамлаш хамда 
уни тарам ва омборларга жойлашнинг тугрилигига, кабул килинган 
пахтанинг сакланишига, уни пахта тозалаш заводига жунатиш ва 
транспортнинг меъёрдан ортик бекор туришига йул куймаслик, 
шунингдек, ушбу зонада бажариладнган ишларда хавфеизлнк 
техникасига риоя килиниши ва ортиш, тушириш ишларида мавжуд 
механизация воситаларидан тугри фойдаланиши учун бевосита жа- 

°eP^n. Зоналарнинг классификаторларн катта классификаторга 
буйсунишади.
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Фермер хужаликдан кабул килинган бир селекциои нав ва сщц 
пахтаси бир кабул килиш квитанцияси билан расмийлаштирилиб Л 
бухгалтерияга хисоб-китоб килиш учун берилади.

Кейинги кун бухгалтерия хисоб-китоблан сунг кабул килнц 
квитанциясининг биринчи нусхасини пахта топширувчига 
топширади, иккинчисини Макроиктисодиёт ва статистик, 
вазирлигининг туман инспекциясига жунатади, учиичиси-^ 
тайёрлов пунктида колади. Катта классификатор кабул килиц 
квитанциялари ПК-17 шаклида к^рсатилган маълумотларнинг 
(пахтанинг кондицион вазндаги микдори, селекциои, саноат 
навлари, сиифлари ва жамлаш уРинлари) тугрилиги. тайёрлов 
пунктинннг мудири ва катта бухгалтер, кондицион вазн ва кабул 
килинган пахта учун пул хисоб-китобларининг тугрилиги (кушищ 
ва камайтиришни хисобга олиб) учун (ПК-17 шаклининг орка 
томони) шахсан жавоб беради.

ПК-17 шаклидаги кабул килиш квитанциялари асосида давлат 
статистика органлари томонидан пахта тайёрлаш тугрисида \ар 
куни хисобот тузилади. Хар кандай бошка хужжатлар пахта 
тайёрлаш тугрисида хисоботлар тузишга асос булолмайди.

Харид хисоботида кабул килиш квитанциялари асосида хар бир 
фермер хужалик томонидан топширилган пахтанинг кондицион 
вазни хисобланади.

Фермер х^жаликлардан пахтани тилхат буйича саклаш учун 
кабул килишга рухсат этилмайди. Тартиб бутун пахтага, 
шунингдек, танлаб терилган куртлик оилавий ва тажриба 
наму назарига хам таалуклидир.

Тайёрлов пункти лабораториясининг тудапар буйича (фермер 
хужазиклар, булинмапар, бригадалар) пахтанинг ифлосланиши ва 
намлиги учун тахлиллар натижалари унинг кондицион вазнини 
хисоблаш учун катъийдир.

Кабул килиниб, тудалаб жамланган пахтадан олинган 
намуналар буйича утказилган нав. намлик ва ифлосланкш 
натижазари фермер хужатик, булинма, бригада буйича кабул 
килишда аникланган ва кабул килинган кунда белгиланган 
пахтанинг кондицион вазни буйича пахтанинг сифатини 
Узгартириш учун асос б^ла олмайди. Шунга мувофик равишда 
фермер хужазиклар билан пул хисоб-китоблари ва пахта
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н н н  х и с о б л а ш  у кабул кнлаётган хар бир кун учун 
- арИЛп анган  к о н д и ц и о н  вазн буйича олиб борилади. 
б^П ахта „флосланиши (ифлос арапашмаларнинг вазний улуши) ва 

к (н а м л и к н и н г  вазний нисбати) ягона хисоб меьёрларига
____ trutru L't»lnminrau L*nununi(nu doiu nviiiiui

X.
сан оат н авларн  учун келтирилган кондицион вазн буйича 

Ka6vli килинади  ва хисоб'га олинади.
Пахта навлари буйича бир хил хисобий меъёрга келтирилган 

Л л о с л н к н и н г  массавий улуши (2.0 %) ва намликнинг меъёрий 
н и с б а т и  ( 9 .0 % )  буйича конденцион массаси хисобланади. 
К о н д и ц и о н  вазн (М«) килограммларда куйидагн формула буйича 
х и с о б л а н а д и :

М  = \ f  ■ 1-У>~ ?-'■ :
100 3№

А/. = А/, 100+
100 + If'

Бу ерда:
М ^-топширишга келтирилган пахтанинг массаси. kg;
Мхис - ифлосликлар буйича хисоблаш меъёрига келтирилган 

пахта массаси, kg;
Wv„t - 9.0 фоизга тенг булган намликнинг массавий нисбатини 

хисоблаш меъёри ■
- намликнинг массавий нисбатини хакикий курсатгичи ,

фоиз;
Зхис -  ифлослик массавий улушини хисоблаш меъёри. 2.0 % га 

тенг;
3Х4К-  ифлослик хакикий массавий улуши, фоиз.
Мисол. Хужалик ифлосланиши 9.1% ва намлиги 12.3% булган 

6154 кг 1-нав 2-синф пахта тотиирган. Ифлосланигининг %исоб 
меъёрига келтирилган пахтанинг %исоб вазни

I оо — 9 I чМ„  = 61 5 4---------- = 5708 кг ни ташкип килади
100- 2.0 ’

Шу пахтанинг кондицион вазни:
М„ = 5708 — t 90 g 5535 Кг

100-г 12.3

Пахтанинг сифатини назорат килиш:
Тайёрлов пунктида пахта кабул килишда кабул килинадиган 

максулотпинг сифатини назорат килиш мухим Урин тутади. Унинг 
аниклигига нафакат пахта заводининг даромади, балки гарамнинг
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тугри жамланиши хам боглик булиб, пахтанинг ишончлн 
сакланишпии таъминлайди. Намуналар танлаш пахта сифацщц 
назорат этишнинг дастлабки ва энг масъул жараёни хисобланади 
Пахта тайёрлов пунктида Республика стандарти 643-95 «Г1а\г^ 
Намуна танлаш усуллари» буйича олиб борилади. Шунингде^ 
намуна танлашга пахтани тушириш жойларида хам рухсат этиладн 
Намуна танлаш учун одатда, доимий усти ёпик айвон жнхозланнб 
унда пахта намлиги ва ифлослигини аниклаш учун пахта 
намуналари солинган банкаларни куёш нури, чанг ва 
ёгингангарчиликдан саклайдиган жой танланади. Пахтанинг сифат 
курсаткичларини аниклаш учун келтирилган пахта тудасининг 
турли жойларидаги исталган нукталардан олинган намуна туркуми 
тузилади [11].

Туда деганда битта селекцион саноат навидан олинган сифати 
буйича бир хил булган битта транспорт товар хужжати билан 
расмийлаштирилган пахта микдори тушуннлади. Хар бнр 
келтирнлган туда нукталаридан намуналарни тайёрлов пункти н и нг 
классификатори пахта топширувчи иштирокнда пахта тортилгунча 
кулда танлаб олади. Нукталардан намуналар танлашга пахта 
туширилган жойларда хам рухсат этилади. Келтирилган пахта 
тудасининг хар икки тоннасидан турли чукурликдаги камида уч 
жойдан хар бири 100— 150 г микдорида намуна танлаб олинади.

Пахтанинг ифлослигн ва намлиги тайёрлов пункти 
лабораториясида хар бир фермер хужалик (булинма ёки бригада) 
буйича уртача кунлик намуналарга караб жамланган тУдалар 
доирасида аникланади. Уртача кунлик намуна бир кунда 
келтирилган пахтадан йигилган намуналар тупламидан иборат. У 
куйидагича тузилади. Нукталардан олинган пахта намуналари 
намлиги ва ифлослигини асбоблар ёрдамида текшириш учун битта 
кичик (бир килограммли) копкоги зич ёпиладиган банкага 
солинади. Унинг ёрлигида топширувчи фермер хужаликнинг товар 
хужжат номери, туда номери, терим турлари, пахта нави 
курсатилади. Кейин кичик банкаларга йигилган нукталардан 
олинган пахта намуналари 6— 8 кг сигадиган катта банкаларга 
жойланади (катта банканинг тахминий хажми баландлиги 0,7 м. 
диаметри 0.4 м). Катта банкага фермер хужалик, булинма. 
бригадалар. пахтанинг селекцион ва саноат нави, терим т>ри ва 
жамланадиган туда номери курсатилгвн ёрлнк ёпиштирилади.



£ икдаги ёзув намунаси: 9-туда Ибн Сино номидагп фермер 
1 ■ «108-Ф»: •• нав: 2-синф: 25/12. Капа банкалар 

’с5̂ калИГ,‘)ИЯДа £КИ б^линмада иситиш асбобларидан узок, махсус 
л а б о р а т  р  аниши керак Сигими камида 3—4 кг булган уртача 
жоида L(‘ на бутун кабул килиш купи мобайнида тупланади ва 
кчнлик ига gHp gGp намлиги хамда ифлослиги буйича
” аборатория тахлили утказилади. Тахлиллар хар бир фермер 
л„ .л ,ик булинма, буйича жамланадиган тудалар, яъни терим 
XV пари селекциои ва бошка белгилар буйича олиб борилади.

Кабул килинган пахтани ифлослиги ва намлиги буйича тахлил 
килишдан олдин хар бир катта банкадан кичигига 400— 500 г. дан 
намуна олиниб. уни бир сутка давомида намликни назорат тек- 
шируви учун саманади. Намунани сутка давомида саклаш вакти 
н а м 'н а н и н г  назорат килинадиган кисми кичик банка (намликни 
аниклаш учун) ва коп ёки банкага (ифлосликни аниклаш учун) 
жойланган пайтдан хисобланади. Намунали кичик банкани имзолаб, 
сана, фермер хужалик, бригада, селекцион ва саноат навлари, 
жамланадиган тудалар курсатилган ёрлик ёпнштириб куйилади. 
Бир суткадаи кейин назорат намунапари тегишли тудаларга 
кушилади.

Кабул килинган пахтанинг нави, намлиги ва 
ифлосланганлигини аниклаш учун намуналар танлаш ва тахлиллар 
643-95, 592-92, 593-92, 644-95 ракамли Республика стандартлари 
буйича стандарт намуналарда текширилган ёки «Уздавстандарт» 
пинг метрологик хизмати атгестациясидан утказилган асбобларда 
олиб борилади. Намуналар танлаш, лаборантлар.ишн, лаборатория 
асбоб-ускуналарини пахта заводининг ТНБ бошлиги назорат 
килади.

Тайёрлов пунктинннг лабораторияси куйидаги асбобларга эга 
булиши керак: Уз-7м шкафи. УСХ-1 ва ВХС ёки ВХС-М1 намликни 
аниклаш асбоби, пахта ифлосланганлигини аниклаш учун J1KM 
кури л мае и, ЛПС-4 тола навини аниклаш асбоби, ППВ жин тола 
тозалагич, пахта учун СХЛ-3 лаборатория куритгичи. майда кадок 
юшли техник тарозилар, микроскоп, мнкроскопга П-2 нурни 
к>толантирувчи мослама эксикатор, намуналар олиш учун банкалар 
(катта ва кичик), ЛПС-4 асбобида назорат текширувларннинг рухеаг 
этиладиган фарклари пахта толаси буйича 2,5 фоиздан ошмаслигн 
керак. Агар бу ажримлар прасидаги фарклар рухеат этиладиган
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мнкдордан ошиб кетса, унда иккита кушимча намуна ЛГ1С-4 ^ 
Улчанади ва улчов натижалари буйича уртача киймат хисобланади

Икки намуна тахлилининг натижалари орасидаги фарк, ифло^ 
ликни назорат тахлилида ифлосланганлик 10% гача булганда ^ 
0 ,6% (мут.) дан ошмаслиги, 10 фоиздан юкори булганда эса lo*( 
(мут.) дан ошмаслиги керак. Икки намунани синаш натижалари 
орасидаги фарклар назорат тахдилларида пахта намлиги 10,0% гцЧа 
булганда 0,5% дан ошмаслиги ва намлиги 10% дан купрок булганда 
5,0% (нисб.) дан ошмаслиги лозим. Агар дастлабки ва наюра1 
тахлилларининг натижалари орасидаги фарклар юкорида 
курсатилган чегаралардан чнкмаса, унда дастлабки тахдил тугри 
хисобланади.

Намуналар танлаш тугрилигини текшириш, классификаторлар 
ва лаборатория томонидан кабул килинадиган пахтанинг нави, 
ифлосланиши хамда намлигини аниклаш учун хар кунлик лаборато
рия тахлиллари белгнланади. Шу максадда кабул килишдан 
кейинги кун тайёрлов пунктида жамланаётган хар бир тудадан 
классификатор иштирокида бир кунда кабул килинган пахталан 
бирлашган пахта намуналари танланади. Унга пахтанинг селекцион 
ва саноат навлари, терим тури, намуна олинган туда ёки тарам 
номери курсатилган ёрлик тиркалади. Шундан сунг мазкур 
намуналар буйича лабораторияда пахтанинг намлиги, ифлослиги ва 
нави асбоблар ёрдамида аникланади. Тахдил натижалари 
классификатор учун мажбурийдир. Улар буйича классификатор 
пахтани тугри кабул килиш ва жамлашни таъминлаш юзасидан 
чоралар куриши шарт. Тудани жамлаш маълумотлари буйича 
ифлослиги ва намлиги курсаткичлари, кабул килишдаги 
маълумотларга мувофик келиши керак ёки юкорида курсатилган 
рухсат этиладиган чегараларда огишларга эга булиши мумкин.

Тайёрлов пунктида кабул килинган пахтанинг сифатини 
бахолаш максадида хар бир жамланган пахта тудасига Республика 
стандарти «Пахта. Намуна танлаш усуллари» буйича урта намуна 
тузилади.
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МУСТАКИЛ ИШЛАШ УЧУН НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ:

Тдйёрлаш пунктларининг лаборатория мудирлари ва
k-пассификаторларнинг вазифалари.

-> Каб> 1 килинаётган пахтанинг нави ва синфини аниклаш

тарти^'агга ^ассификаторнинг икки ва уч зонали пахта кабул
кнлишдаги вазифалари.

4 Топш ирилаётган пахтанинг нави ва сифати оуиича 
к л а с с и ф и к а т о р  хамда фермер хужаликнинг пахта топширувчиси 
“птасидаги келишмовчилигини хал килиш тартиби.

5 ПК-17 шаклидаги кабул килиш квитанциясинпнг асосий 
курсаткичлари ва уни фщ ириш  тартиби.

6 Кабул килинган пахтанинг кондицион вазнини аниклаш
тартиби.

7 .Пахтанннг сифатини узок муддат саклаш учун бажариладиган
тадбирлар тартиби.

8.Жамланган пахтанинг намлик микдорига караб, хирмондан
про-
филактик максадда кизиган хавони суриш муддати.

9.Пахта сифатини бахолаш учун намуналар кайси стандарт 
буйича олинади?

10.Пахта намунаси каердан ва ким томонидан олинади?
11-Уртача бир кунлик наму на кандай тайёрланади?
12.Тайёрлаш пункта лабораторияси кандай асбоб-ускуналарга

эга булиши керак?
И.Тайёрлаш пункта лабораториясида пахта намлигини 

аниклашда икки намуна синаш натижалари орасидагн рухсат 
этнлган фарк канча булиши керак?

Таянч иборалар: асбоб-ускуна, банка, вазний улучи, 
далолатнома. жин, зараркунандапар, классификатор, typumuui- 
тозачаш цехи, микроскоп, минтакавий тизим, нави, намлиги, 
намуна, пишиб етилганчик коэффициенти. ранги, селекцион, 
тщкрслаш, терим тури, техник шароитлар, транспорт, туда, 
ш чкастланган пахта.
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Изох:
Бирлашган намуна — ну^тали намуналар аралашмисио^ж 

иборат булган намуна.
Ифлосланганлик — пахта ёки унинг мщсулоти массасидоЛ 

щита ишлашга яроцсиз пахта булаклари ва ифлосликлар.
Наму'на — назорат учун олинган донали булмаган мецепщ  

массаси.
Ну капали намуна — маусулотнинг маълум бир еридан олинган 

намуна массаси.
Уртача кунлик намуна — д:ар бир фермер хужалик буйича пир 

кунда йигиъган бирлашган намуналар жамланмасидан иборат 
намуна.

2.2 Пахта кабул килиш масканларида пахтани кабул 
килиш ва гарам майдончалари.

Пахтани гашиш
Пахта етиштирадиган хужаликлардан пахта тайёрлов 

пунктларига коп-канорсиз 2ПТС-4-793 ва 2ПТС-4-793А-01 
турларидаги трактор тиркамасида етказиб берилади. Пахта тайёрлов 
пунктларидан пахта чаводларга асосан ТМЗ-879 ва ТМЗ-879-01 
русумли авто поездларда, шунингдек, трактор шатакларида 
ташилади.

Техник чигит ёг-мой заводларига коп-канорсиз: 50 ва 60 т юк 
кутарадиган 106 ва 120 м3 сигимли юк ортиладиган усти ёпик темнр 
йул вагонларнда, шунингдек, автомобил транспорти ёрдамида 
ташилади.

Пахта тозалаш ва ёг-мой заводлари ёнма-ён жойлашса, чигит 
узлуксиз транспорт воситаларида. асосан, винтли конвейерларда 
ташилади.

Купгина Африка давлатларида пахта териб олингандан сунг 
махсус той богламлари (тюклар) куринишида. махсус мосламалар 
ёрдамида бойланади. Хосил булган бойларнинг уртача вазни 100 кг 
дан 330 килограмни ташкил этади раем 11 (а), Америка. Мексика ва 
Хитой давлатларида эса пахта ташишнинг узига хос услубларидан  
фойдаланилади, унда пахта модуллар куринишида (б), тележка! а 
ортилган коплар (в), кул транспори (г) ва бошка турли моламалар 
ёрдамида ташилади [3,7].
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в) Г)

11-Раем. Чет элда пахтани ташишда фоидачаниладиган 
транспорт воситачари

Пахтани гарамлашга тайёрлаш
Пахтани уз вактида кабул килиш, • тугри жамлаш, 

марказлаштирилган колда куритиш ва тозалаш, лозим булган холда 
саклашни таъминлаш буйича пахта тозалаш заводи ва тайёрлов 
пунктннинг зиммасига куйидаги вазифалар юкланади:

-фермер хужаликлар билан пахта сотиш учун шартномалар 
тузиш ва уларнинг бажарилишини назорат килиш;

-фермер хужаликларда пахтани юкори сифатли килиб 
машинада ва кулда теришни ташкил килинишини таъминлаш .\амда 
уни навларга т^гри ажратиш буйича йул -йурик бериш;

-фермер хужаликларни амалдаги республика стандартлари, 
пахта харид нархларининг прейскурантлари ва бошка меъёрий 
х^жжатлар билан таъминлаш;

-куринарли жойда республика стандартларининг асосий
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коидалармни, пахтанинг харид нархларини, хавфснзлик 
техникасидаги ёнгиндан сакланиш техникаси буйича 
огохдантирувчи ёзувларни илиб куйиш;

-пахтани кабул килиш, гарамлаш, гашиш ва саклашда 
механизмлардан тула фойдаланиш;

-транспорт, омборлар, майдончалар, тарози хужалнгн. 
брезентлар, лаборатория ускуналари, асбоблар, ураш ва бошка 
матерналлардан окилона ва тежамли фойдаланиш;

-пахтани Республика стандартлари талабларига риоя килган 
холда уз вактида бетухтов кабул килиб олиш;

-кабул килинган пахтани селекцион ва саноат навлари, 
синфлари буйича бир хил тудапарга жамлаб, куртлик чигитнн 
репродукциялар ва дата гурухлари буйича апохида тудатарга 
ажратиш;

-куритиш-тозаташ цехининг унумли ншлашини таъминлаш:
- катъий бухгалтерия хисоби ва хнсоботинн ташкил килиш; 
-фермер х^жаликлар билан кабул килинган пахта учун уз 

вактида ва тутри хисоб-китоб килиш. тайёрланган бутун пахтани 
т^гри саклаш ва уни тайёрлов пунктидан ишлаб чикариш учун 
зарур микдор ва аснавиментда пахта заводига уз вактида ташишни 
ташкил килиш; саклаш, куритиш, тозалаш ва ташишда пахта 
бузилиши ва нобудгарчилигининг олдини олувчи тадбирлар 
утказиш;

-тайёрлов пунктида пахтани кабул килиш, саклаш, тозалаш ва 
уни пахта заводига ташиш билан боглик булган харажатларни 
камайтириш буйича тадбирларни амалга ошириш;

-тайёрлов ишининг хамма боскичларида махсус 
йурикномаларга мувофик ёнгинга карши тадбирлар утказиш ва 
хавфснзлик техникаси кондаларига риоя этиш;

-кабул килинган ва сакланаётган пахтани, албатта, тортиб 
хисоблаш ва уни тайёрлов пунктидан жунатишда ва пахта заводила 
кабул килишда сифатини тугри аниклаш.

Тайёрлов пунктларининг рахбарияти фермер хужапик 
ходимларини аматдаги конунчиликка асосланган Республика 
стандартлари, стандарт намуналари ва пахтага хак тулаш тартиби 
билан таништириши шарт. Шу максадда терим бошланишидан 
камида 10 кун аввал фермер хужапикларда бригадирлар. 
механизаторлар ва топшнрувчилар иштирокида пахтани сифатли
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_ уни тайёрлов пунктига топшириш буйича кенгаш 

^ „ " т а р )  ^ “ "ЛНШИ КераК'
Чигитли пахтани гарамлаш ва саклаш 

Ч и ги тл и  пахта махсус тележкалар ёрдамида пахта тайёрлаш 
арида келтирилиб, кайта ишлашдан олдин гарамларга. 

маСКа апГа ёки усти ёпик биноларга жойланади. Омборлар, 
^нлар ва гарам майдонларинн куриш лойиха ташкилотларннинг 

аехник хужжатлари асосида олиб борилади.
Т Пахта жойланадиган гарам майдонлари ер юзидан 40 см 
баландликда каттик т^шама (асфалт, бетон ёки сомон лой) билан 
к о п л ан и ш и  керак. Гарам майдончасининг улчами 25 х 14 м булиб, 
ёмгир сувларини окиб кетиши учун урта юзасини 5-7 см га кутариш
зарур.

12-раем. Чигитли пахтани очиь; майдонларда гараилаш

Гарам майдончасининг уртасида туннел казиш вактида тугрн 
йУ'налишни белгилаш учун буйланма тилими чизиб курсатилади. 
Бошка Улчамдаги гарам майдончалари курилиши тавсия этилмайди 
(12-расм).

Пахтани майдончаларда гарамлаш факат хаво курук пайтида 
олиб борилади, ёмгир ёкканда эса гарамлаш ман этилади. Гарамга 
т5’килган пахта майдоннинг хамма жойига бир текне ва бир хил 
калин л и кда жойлаштириши лозим. Гарамланган пахтанинг 
баландлигини (унинг чукишнгача) нав ва намлигига караб 2- 
жадвалдаги ^лчамдан ошириб юбормаслик керак [10].

Намлиги 20 фоиздан ортик пахта куритиш-тозалаш цехи (КТЦ) 
енида жойланяг.и, чунки у зудлик билан куритилиши ва кайта
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ишланиши лозим. Намлиги 14 фоизгача булган пахтани |ц  
минтакасида 14 фоиздан ортик булганини эса КТЦ минтакасида 
жойлаш керак. Пахта гарамиинг шаклланиши ва чукишидан сунг 
унинг ён хамда бурчак томонлари териб текисланади.

Пахтани кабул килиш. гарамлаш ва ишлаб чикаришга узагнщ 
чет элда узгача технология билан амалга оширилади ^  
Узбекистонда мавжуд тенологиядан тубдан фарк килади. Бу сохада 
етакчилардан бири булиб, АКШ хисобланади. Бугунги кунда 
Америкада 1500 дан ортик пахтани кайта ишловчи корхоналар 
мавжуд булиб, уларни бир йилда уртача ишлаш муддати 16 хдфтани 
ташкил этади. Бундан ташкари кучма холда ишловчи окнм 
линиялар хам мавжуд булиб, улар далани узида пахтани кайта 
ншлайди.

Гарамнинг чукишшача рухсат лиладиган баландлиги
__________________________________________2-жиОвщ

Пахта
нави

Пахта 
намлиги, %

Гарамнинг баланллик чегараги 
(м)

PacMiiii 
майдончада 
пахтанинг 
тахминий 
вазнн, т

\авосу рг ич 
кулл а и ил ма ганда

\аво сФргич 
кулляни.иаила

I 9 гача 8 - 400
I 9,1-12,0 - 8 350
1 12,1-14,0 - 7 300
1 14 дан ортик - 6 250
11 10 гача 8 - 370
II 10,1-13,0 - 8 300
И 13,1-16,0 - 7 250
II 16 дан ортик - 6 200
III 11 гача 7 - 350
III 11,1-15,0 - 7 300
III 15,1-18,0 - 6 250
III 18 дан ортик - 6 230
IV 13 гача 6 - 300
IV 13,1-17,0 _ 5 250
IV 17,1-20,0 - 4 200
IV 20,1 - 3 150
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13-расм Чигитли пахтани модулли гарамлаш

Хозирда пахтани кабул килиш, гарамлаш ва уни ишлаб 
чикаришга узатиш технологияси модулли система асосида амалга 
оширилади.

«Соттон Инс» фирмасида ишлаб чикарилган машиналар 
ёрдамида пахтани модул куринишда гарамлаш мумкин. Ушбу 
модул ни уртача огирлиги 6300 кг дан 12000 кг гача булади. Х,осил 
этилган модуллар пахта етиштириш плантацияларни узида махсус 
поддонларда жойлаштириб, полиэтилен копламалар билан 
богланади. Модуллар ишлаб чикариш корхоналарига трейлер деб 
аталувчи махсус мосламаларда ташиб келтирилади (13-расм) [12,3]. 
Америка кушма штатларининг айрим штатларида пахта дала 
майдонларининг узида огирлиги 100 -330 килограмли той 
богламлари (тюк) лар куринишида (раем 14) гарамланиб, махсус 
курилган ёпик омборларда саклаш учун олиб келинади [8,5]

14-расм. Чет эляарда пахтани саклаш учун курилган махсус омборлар

Мамлакатимизда мавжуд гарамлаш технологиясида чигитли 
пахтани кабул килиш ва юклаш хамда махсулотларини тезкор 
омборлар буйича саклаш мухим Урин эгаллайди (15-расм). Ёпик 
тУРДа саклаш учун битта блокда фойдали хажми 1500 дан 6000 т 
Гача булган омборлардан ва турли конструкциядаги шийпонларцан
Ф°йдаланади.
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15-расм. Чигитли пахтани гара\чаш учун омборхона

Пахта хом ашёсини омборларга юклаш кабул килиб-тушурувчи 
кучма курилмада ва эшик оркали кирувчи тасмалн 
транспортёрларда амалга оширилади, бу \ар  доим омборхонанннг 
фойдали хажмидан тула - тукис фойдаланиш имконини беради.

Пахта хом ашёсини булинмалар ичкарисига тушириб 
таксимлаш буйича операциялар кУлда бажарилади. Шийпонларда 
саклаш учун пахта хом- ашёсини тойлашга сарфланган мехнат 1 
тоннага 0,45-0,55 киши, соатни ташкил этади.

Ёнгинга карши хафвсизлик максадида омборхонатардаги 
булинмалар узаро бетон деворлар билан ажратилган. Асосан пахта 
корхоналарида пахта хом ашёсини оператив саклашда 
механизациялаштирилган омборлардаи кандай фойдаланадиган 
булса узок вакт саклаш учун хам худди шундай фойдаланилади 
Хозирги пайтда омборларда бир йилда 3-4 марта кабул килишга 
мулжалланган булиб, стационар воситали механизациялашган. бир 
катор оператив механизациялашган омборхоналарнинг ишлаб 
чикилган конструкцияси мавжуд, уларда булинма ичида пахта хом 
ашёсини кабул килиш, юклаш ва таксимлаш операциялари тула - 
тукис механизациялаштирилган.

Лекин бундай омборхонатарни куриш жуда секин кечади. 
мавжуд омборхоналардаги дастгохлар учун уларнинг 
механизациялаш воститаларннинг эса куполлиги ва катга огирлиш  
туфайли фойдаланишнинг иложи йук [9].

Пахтани майдончаларда гарамлаш технологинси
Пахтани гарамлаш вактнда унинг гарам майдончасининг 

юзасида бир текисда жойланишига ва зич шиббаланишига эътибор

я
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2«ш керак. Гарамнинг знчланадиган чеккаларн доимо гарамнинг 
' 'еГ"сатхидан пастрок булиши лозим.
^ " к у й т а г и  холларда гарамлар мустахкамлиги етарли даражада
дстмайди ва улар кулайди:

пахтанинг пастки ва кейинги катламлари етарли даражада
шиббаланмаса;

гарам бурчаклари нотугри жойланса ва етарли даражада
тмиббаланмаса;

гарамнинг бутун юзаси эмас, балки оралари узаро яКши 
богланмаган кисмлар буйичй жойланса;

- бир кечаю кундуз давомида гарамланган пахтанинг микдори 
х с а т  этилган меъёрида 60-65 тоннадан ошириб юборилса.

Пахта гарамланганда унинг баландлиги 2.0-2,5 м булган 
пмбазсимон калпок билан шундай якунланадики. калпокнинг бош 
кисми икки томонлама нишабни ёпиш учун гарамнинг уртасндан 
кундалангига утиши лозим.

Пахта тарамлангандан сунг аста-секин чукади ва 10-15 кундан 
кейин баландлиги 1-1,5 м пасаяди. Очик, майдонларла сакланадиган 
пахтани ёпиш учун 8,5x7 м улчамли брезент кулланнлади. 
Гарам л ар да сакланадиган куртлик пахта янги ёки биринчи тоифали 
брезентлар билан ёпилиши керак. Гарамларда битта брезент урта 
хисобда 30 тонна пахта ёпиши керак. Гарамларни ортикча 
брезентлар билан ёпиш ман этилади.

Намлиги меъёрда булган пахта гарамига 8-10 кун, ортикча 
намликдаги гарамга эса 3-5 кундан кейин узунасига битта туннел 
очиш лозим. Туннел кизийдиган машиналардан фойдаланилган 
холда гарам шаклланиши якунлангандан сунг, эртасига туннел 
казилиб, шамоллатгич урнатилиши мумкин.

Уртача намлиги 9-10 фоиздан ортнк булмаган 1 ва II навларни 1 
ва 2-синфли, намлиги 11-13 фоизни ташкил этадиган III, IV, V 
навларни барча синфларидаги сакданаётган пахта тудасининг 
харорати 5 кунда 1 марта, намлиги юкори булган пахта 
тулаларииинг харорати эса хар 3 кунда уг.чанади.

Хаво илнк пайтларда (сентябр. октябр) тайёрланган пахтанинг 
харорати 35° С дан юкори булмай, 2-3 кун ичида узгармаса, у холда 
харорат меъёри хисобланади.

С акл ан ад и ган  пахта тудаларида пахтани харорати биринчи 
>лчовда курсатилган хароратдан юкори булса ёки маълум бир
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нукталарда дастлабки улчовдан сунг 20°С-30°С га Kyiapn.wl 
гарамлардан нам \авони суриш ва пахта хароратини мажбурД 
равишда совитиш буйича зудлик билан чора курит керак. Х,авоН|| 
суриш туннел оркали олиб борилади. Туннел казувчи мащИ|. I  
ёрдамида ёки кул билан гарамнинг узунлиги буйича гар^ 
жойлашганда ва керакли даражада чуккандан сунг туннел казилзд» 
Туннелнинг кенглиги 0,8-1,0 м, баландилиги эса 1,8-2,0 м дан 
булмаслиги керак. Хавони суриш учун махсус УВП курил мае и да, 
фойдаланилади. 3-жадвапда пахтанинг намлиги ва хавонинг нисбщ 
намлигини хисобга олиб гарамлардаги хавони суришнинг тахминщ 
муддаглари келтирилган. Туннел казувчи машиналар ёрдамида иц 
бажарилганда намлиги 14,0-22,0 фоизни ташкил этган пахта учу> 
хавони суриш 3-4 кун утгандан кейин олиб борилиши мумкин.

Пахтани гарамлашда профилактика тарзида утказиладигац 
хавони суриш пайтида суриш курилмасини иш вакти 6-8 соатдаи 
кам булмаслиги керак. Пахтанинг уз-узидан кизишида гарамлардан 
хавони суриш маълум улчов нуктачарида пахтанинг харорап  
атрофдаги харорат билан тенг булмагунча олиб борилади.

Гарамдагн хавони профнлактик суриишн 
утказиш муддаглари

________________________________  З-.жадвш

Пахта
Н8М.1И1 Н. (% )

Профилактика уноииш  муллаглари (хавони
сЗ?риш) Хавонинг 

нисбий 
намлиги. %  
(куп змас)

Кунлар буйича
f арам кутарил- 
гандан кейиигн 
профилактика

Иккннчи
профилактика

Келгуси
п|Н)филактика

/-// навли пахта сакшнганда
12,0-14,0 15-18 10 15 75
14.1-16,0 13-16 8 12 80
16,1 ва ундан 
юкори 10 5 8 85

lll-V нан.ш пахта сакшнганда
13,0-15.0 15-18 10 15 75
15,1-18.0 13-16 8 10 85 _
18,1-22,0 8-10 5 8 95
22,1 ва ундан 
юкори 6-7 5 7 95

Пахтага сув сизиб кириши ва намланиши сезилган такдирД8 
гарамларда намланиш чукурлигини аниклаш максадида кудукл^ 
казиш керак. Намланган пахтани олиб куритиш зарур.



МУСТАКИЛ ИШЛАШ УЧУН НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ

1 Пахтани ташиш кандай амалга оширн.пади?
2 Чигитли пахтани гарамлаш ва саклаш кандай амалга

0ширилади°
3 Гарамлаш маидончаларидаги пахта микдори нималарга 

боглик?
4 Ёпик омборларда канчагача пахта гарамлаш мумкнн?
5 Чет элда чигитли пахтани гарамлаш жараёнини тушунтириб 

беринг.
6. Пахтани гарамашда кандай профлактик тадбирлар

утказилади?
7. Пахта гарамларига кандай асосий талаблар куйилади?
8.Тунел казиш технологиясини айтиб беринг.
9.Гарамдаги чигитли пахтанинг харорати кандай назорат 

килинади?

Таянч иборалар: гарам, плантациячар, профилактика 
утказиш муддати. тележка, гарам майдонлари, той, репродукция, 
транспортировка, трейлер, туннел, полиэтилен нрплама, туннел 
казувчи машиналар, шийпон.

2.3 Пахга тозалаш корхоналари ва технологик жараён 
хакида у мумий маълумотлар.

Пахта тайёрлаш пунктлари ва корхоналарн 
ту рлари ва ишлаб чикариш куввати.

Хар йилги пахта хосили пахта тозалаш корхонаси кошидаги ва 
корхонадан ташкаридаги пахта тайёрлов пунктларида кабул килиб 
олинади ва шу пахта тайёрлов пунктларида узок вакт сакланади.

ПТП лари корхонага нисбатан жойлашишига караб. завод 
кошидаги ёки корхонадан ташкаридаги турлари га булинади. 
Корхона кошидаги тайёрлаш масканларн корхонанинг умумнй 
■ерриториясида жойлашган булиб, бу ерда чамаси 15 км. масофада 
жойлашган х^жаликларнинг, фермерларнинг пахтасиии, 
к'°РХонадан ташкаридаги пахта тайёрлаш масканлари эса 15 км. дан 
>зок жойлашган х^жаликларнинг пахтасини кабул килади.
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Пахта тайёрлаш масканлари хар мавсумда пахтани кабул кидь I 
хажмнга караб. йирик, Уртача ва майла кувватли турларЗ 
ажратилади.

Йирик кувватли пахта тайёрлаш масканлари рз территория^ 
10000 т пахтадан зиёд пахта хосилини кабул киладиган бу.-^ 
уртача пахта тайёрлаш маскани 6000-И0000 т гача майда маскан.ъ. 

территориясида, одатда 5000 т. дан кам пахта кабул килади.
Пахта тозалаш корхоналарининг асосий вазифаси хар йц-ц,

/ ) кабул килинган чигитли пахтани, унинг табиий хусусиятларищ,
саклаган холда ундан юкори снфатлн тола момик ва чигит ишл$ 
чикаришдан иборат (16-расм ).

1

• п+м%

16-расм. Пахта тозалаш корхонасида пахта хом- ашёсиОчн 
олинадиган мсцсулотлар 

Пахта тозалаш корхонасининг асосий технологик ускунаси 
(жинлаш машинаси) икки хил: аррали ва вачикли. Аррали жинлар 
Урнатилган заводларда Урта толали чигитли пахта, валикли жинлар 
урнатилган заводларда эса узун толати чигитли пахта кайта 
ишланади. \1-расмда бир каторли аррати жинлар у р н а т и л г а н  
технологик ускуналарнинг жойлашиши схемаси к е л т и р и л г а н -  

Хозирги вактда республикамизда 2+3 аррали жинлар Урнатилг»* 
бир каторли заводлар мавжуд.

Валикли жинлар каторлар тарзида жойлаштирилиб, хар бир 
каторда 8+10 донадан жинлар урнатилади (18-расм).
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hyjtUM ичмЛсии у с  ку на. tap ним г 0,00 м. 6с.'и и  6а  (паи>а) кур и н и ш и

17-расм . Бир чаторли оррали жинлар урнатилган бош бинода 
асосий технологик ускуначарнинг жойлашиш схемаси

Пахта сепаратори, 2-Такримлаш шнеги; 3-Шахта; 4- Жин 
таъминлагичи; 5- Аррали жин; 6-Тола узатиш кувури, 7-Тола 
тозалагич; S-Тола узатиш syeypu; 9,22-Вентилятор; 10- Ортик 
пахта бункери; 11,13-Чигитни йигиштириш шнеги; 12-Х,аво суриш 
кувури; 14-Чигит елеватори; 15- 5КБ конденсори; 16-Шиббачагич; 
17,18-Момик, ва тола пресси;19- Лентали транспортёр; 20- 
Гидронасос; 21- Бак; 23-Линтер; 24-Чигитн- узатиш шнеги; 25- 
Чигит тарозиси; 26- Компрессор.

Пахта тозалаш корхонасннинг маълум бир вакт ичида (масалан 
йил давомида) ишлаб чикарган асосий махсулоти, яъни толанинг 
*нг куп микдори корхонанинг ишлаб ч и к а р и т  куввати дейилади.

Пахта тозалаш корхонасининг йиллик тола ишлаб чикариш 
куввати (QT) куйидаги формула билан аникланади:

Q1 = (Км К„ Qhu, Ун Т) 10'3 тонна.

Бунда:
К„- корхонада Урнатилган жинлар сони, дона
Ка- жин ускунаси валидаги арралар сони, дона (КХд=80; 

Кдгг~ 130; 10;)
QmuyH - жиннинг режалаштирилган уртача иш унумдорлиги, 

кг арра*соат (валикли жинлар учун кг/маш соат).
Т- корхонанинг йил давомида ишлаш вакти, соат.
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Т= [Н - ( Нд + Нб + Нт )]тснст|. соат

Бунда:
Н- бир йилдаги кунлар сони. Н=365 кун.
Нд- йил давомидаги дам олиш кунлари сони.
Нб- йил давомидаги конуний байрам кунлари.
Н,- корхонада режалаштирилган капитал таъмирлаш к\ ц.!аг 

сони.
тс- корхонанинг ишлаш тартиби. смена. 
нс- иш тартибидаги ишлаш вакти. соат. 
т|- ускуналарнинг фойдали ишлаш коэффициенти.

ky.iuM ичшЛа.-иусж уна.шрнщиут.шт буйича амр ц ч —иАвкурш ш или

Пх.шм шчаЛаги ускуналврнш кг 0,00м. баиы да (налЛа) курыниши

lS -расм Пахта тозалаш корхонасининг бош биносида 4 
^аторда 10 тадан валикли жин урнатилган технологик жараёп 
схемаси.

1- Вентилятор; 2- Пахта сепаратори.:3- Та^сишаш шнеги; 4- 
Валикли жин; 5-Тола йигиш транспортёри; 6-Чигит йивис шнеги;
7-БТМ русумли тола тозалагич; S-Тола узатиш цувури; 9-KSM 
конденсори; 10-К,ози^чали барабанли тола тозачагич; 11- 5КЬ 
конденсори; 12-Шиббачагич; 13,16-Тола ва момщучун пресс; 14.22• 
Толани йигувчи mac мал и транспортёр; 15- Гидронасос; 17-Бак; № 
Компрессор; 19- Чигит елеватор; 20-Линтер; 21-Чигит узатии* 
шнеги.
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х о н а н и н г  доим ий иш лаш ини таъминлашга керакли хом ашё 
о(^*ни куйидаги формула асосида аниклаш мумкин:

✓ , 4?, * 100
тоннал  _ е»  *'оо 

Q ------- j r ~ ;

Q . 5„р йилда кайта ишланадиган чигитли пахта микдори; 
q^- корхонанинг тола буйича ишлаб чикариш куввати:
N ,. чигитли пахтадан уртача тола чикиши;

Пахта тайёрлаш пунктлари ва корхоналаринингумумий 
технологик жараён схемаси 

Пахта тозалаш корхоналарида чигитли пахтадан сифатлн 
махсулот олиш  учун технологик жараён тугри танланиши лозим. 
Агар корхонанинг технологик жараёни тулик кувват билан ишласа, 
олинаётган махсулот таннархи ва ишлаб чикаришга кетадиган сарф- 
харажатлар камайиб, корхона яхши фойда куради.
Пахта тозалаш корхоналарида келтирилган пахтанинг намлиги 13 % 
гача б^лса тугридан-тугри очнк гарам майдончаларига ёки ёпик 
омборларга узок вакт саклаш учун жойлаштирилади. Келтирилган 
пахтанинг намлиги 13 % дан юкори булса тайёрлов масканининг 
куритиш-тозалаш булимида пахтанинг намлиги 12-13 % гача 
куритилгандан су h i гарам майдончаларига ёки ёпик омборларга 
самаш учун жойлаштирилади [13]. 19-расмда пахта тозалаш 
корхонасининг умумий технологик жараён схемаси берилган. 
Дападан ёки пахта тайёрлаш масканларидан. автотранспортларда 
ташиб келтирилган чигитли пахта тозалаш булимига узатилади. 
Тозалаш булимида ( 1) ифлосликлардан тулик тозалангандан кейин, 
чигитли пахта толасини ажратиш учун бош бинога (2) утади. Унда 
биринчи навбатда чигитли пахта жинлаш жараёнига (толасини 
ажратиш) берилади, ажратилган тола, тола тозалаш машинасида (3) 
тозаланади ва тойлаш учун (7) пресслаш цехи га йуналтирилади. 
Чигит эса линтерлаш булимида (4) момикини (линт) ажратишга 
берилади. Ажратилган момик тозалаш (5) ва тойлаш учун пресслаш 
сехига (7) келтирилади. Жинлаш ва линтерлаш жараёнида пайдо 
°улган толали чикиндиларнн тозалашдан (6 ) утгандан кейин тойлаш 
УчУн пресслаш цехига (7) берилади. Тойланган тайёр махсулотлар 
83 ЦУртлик, техник чнгитлар хисоб-китобдан, наъоратдан тулик
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1
утказилгандан кейин саклаш ва сотиш учун ( 10) омборларга.

1. Тозалаш булимн.
2. Жинлаш булими.
3.Толани тозалаш. 
4Линтерлаш булимн 
5 Линтни тозалаш
6.Толали чикиндиларни 
тозалаш.
7.Толали махсулотларни 
тойлаш булими.
8.Уруглик чигит тайсрлащ 
бшлими.
9.Толали махсулотларини 
саклаш омбори.
Ю.Техник чигитни саклаш 
жойи

1 11.Толатерминали

19-рас.ч. Пахта тозалаш корхонасининг умумий технологик 
жараён схемаси

Т ехн ологи к  ж араён  ва пахта тозалаш  режаси
Чигитли пахтани тайёр махсулотга айлантириш учун 

бажариладиган хлмма ишлар йигиндиси пахтани дастлабки шалаш 
технологик жараёни деб аталиб, бу жараён куйидагиларни уз ичига 
олади: пахта тайёрлаш пунктининг куритиш-тозапаш цехида чигитли 
пахтани куритиш ва тозалаш; пахта тозалаш заводининг тозалаш 
цехида чигитли пахтани куритиш ва уни хас-чуплардан тозалаш; 
пахта тозалаш заводининг бош корпус и да чигитли пахтани жинлаш 
ва толани тозалаш. чигитни линтерлаш ва линтни, толам 
чикиндиларни тозалаш, тола, линт ва толали чикиндиларни 
пресслаб тойлаш [2].

Чигитли пахтани дастлабки ишлаш технологик жараёнини 
бажаришда пахта толаси ва чигитнинг табиий ф и з и к а -м е х а н и к а и и й  
хусусиятларини саклаш ва уларни Давлат стандартига мувофик 
булишини таъмннлаш керак. Бу вазифани бажаришда пахтани 
дастлабки ишлашни т^гри тузиш мухим ахамиятга эга.

Пахта саноати марказий илмий-текшириш институти тавсия этган 
технологик жараён схемаси буйича чигитли пахтани, унинг 
сифатига караб уч хил вариантда ишлаш мумкин. Биринчн вариантД*

тола терминалга ( 11) жунатилади.
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14% дан юкори булиб. машинада терилган II—IV нав ва 
намлш и дран III — V нав пахталар кайта ишланади. Иккинчи вари- 

1ИГИ 14% дан кам булган, хам машинада, хам кулда терил- 
аНТД|Г1Хталар ишланади. Учинчи вариантда кулда терилган I ва II 
ГЗН пахта ишланади. Бунда технологнк жараён схемасидан аррали 
На* п  и и ч л а р н н н г  иккинчи батареясини ажратиб куйиш кузда

ТУ™ Г «нологик жараённинг иш сифатн технологик жараён
с х е м а с и г а  киригилган хамма машиналариинг умумий тозалаш
с а м а р а с и  билан характсрланадн. Заводнинг умумий тозалаш 
с а м а р а с и  (%) куйидаги формула билан топилади:

ёки
= 1-[0 - /С,) О-АГД-Х1-^.)1 

бунда: К/ , К2, ... К„ — технологик жараёнга киритилган айрим 
машиналар-

нинг тозалаш самараси.
Айрим машинанинг тозалаш самараси (%) куйидаги формула 

билан топилади

К * 100

бунда: с ^ -  тозаланмаган пахтадаги хас-чуплар ва улик 
толалар йигиндиси;

С,- тозаланган пахтада колган хас-чуплар ва улик толалар 
йигиндиси.

Машиналарнинг хаки кий тозалаш самараси факатгина 
пахтанинг бошлангич ифлослигига ва унинг намлигига боглик 
булмай, уларнинг ишлаб чикариш у ну мига ва технологик жараён 
схемасидаги урнига хам боглик (схеманинг бошида 
машиналарнинг тозалаш самараси юкори булиб, пахта тозаланган 
сари камайиб боради).

Жиндан чикаётган толанннг ифлослигини куйидаги формула 
билан аниклаш мумкин:

„  С „(100-А '„ )
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бунда: - чигитли пахтанинг бошлангич ифлослиги. %\ к  , 
заводда Ур-нагилган машиналарнинг умумий тозалаш самараси  
%; Т— чигитли пахтадан толанинг чикиши. %.

Бу формула билан хисобланган Ст кийматини ишланаётт^ I 
тола сорти учун берилган ифлослик мсъёри 5  билан таккослаб] 
курганимизда куйидаги тенгсизлик чикиши керак:

б^С,  +п
бунда: п —  толадаги нуксонлар йигиндиси.
Тозалаш самарадорлигини хисоблаш формулалари толада пайд0 

буладиган нуксонлар йигиндисини назарга олмайди. шунинг учун 
хам толада пайдо буладиган нуксонлар ва хас-чупларнинг хаки кий 
йифиндисини, яъни шу икки курсаткнч буйича толанинг сифатини 
курсата олмайди. Шунинг учун тозалаш режасини хисоблащда 
пахтани кайта ишлаш вактида толада нуксонлар пайдо булишини 
назарда тутиш керак.

Хар бир технологик жараён схемаси ва ишланаётган чигитли 
пахтанинг сорти учун нуксонлар пайдо б^лиш даражасн узгармас 
мивдор булгани сабабли уни тажриба йули билан хар бир схемам 
учун олдиндан аниклаб куйиш мумкин.

Демак, ишлаб чикарилаётган толанинг хакикий хас-ч^плар ва 
нуксонлар йигиндиси куйидагича булади:

а  С + ( \ - К „ )

бунда:

с ж IГ т

С
С г

Пахта заводларшкг кулланшадиган технологии 
жараён схемалари.

Пахта тозалаш заводларида дастлабки ишланадиган чигитли 
пахта толасининг хусусиятларига караб у икки гурухга—урта 
толали ва ингичка толалиларга булинганлиги учун уни кайта ишлаш 
технологик жараён схемаси хдм бир-биридан фарк килади

Аррали жин урнатилган заводларда чигитли пахта жннлаШ 
жараёнигача уч хил вариантда кайта ншланади:

б и р и н ч и  в а р и а н т .  Машинада терилган, намлиги 14% дэи 
юкори чигитли пахтанинг I. . . IV. сортлари схемага к и р и т и л г а !  

машиналарнинг хаммасидан утказилади.



к и Н ч и  в а р и а н т .  Машинада терилган, намлиги 14% дан 
ч и г и т л и  пахтанинг f. . IV сортлари ва кУлда терилган чигитли 

инг III, IV сортлари тайёрлаш пунктида урнатилган 
и ^ о ю г и к  машиналардан утказилмаиди.
ТС ч и н ч и в а р  и а н т кулда терилган чигитли пахтанинг I ва II 

йирик хас-чуплардан тозалайдиган машиналарнинг 
и к к и н ч и  батареясидан утказилмайди.

Жинлаш жараёнида чикарилаётган толаларнинг хдммаси махсус 
тола тозалаш машиналарнда охирги марта тозаланнб, гидравлик 
прессларда тойланиб сим ёки ленталар билан богланади.

Техник чигитлар И, III ва IV тип линт олиш учун уч марта 
л и н т е р л а н а д и  ва хар бир тип линт алохида прессланиб, той шаклига 
к е л т и р и л а д и . Куртлик чигитлар иккинчи линтерлашдан кейин 
куртлик чигитни ишлайдиган махсус цехга юборилади, у ерда 
сараланадн, туксизлантирилади ва махсус кимёвий дорилар билан 
ишланиб, зарарсизлантирилади.

Толали чикиндиларнинг хдммаси махсус цехга юборилнб, 
ифлосликлардан тозаланади, регенерацион машиналарда ишлаб, 
йигириш учун ярайдиган толалар ажратиб олингач пресслаб, гой 
шаклига келтирилади.

Ок,и.ч- линия.т технологик жараён.
Пахта тозалаш заводларнда машинада терилган пахтани кайта 

ишлаш учун кабул килинган технологик жараён схемалари пахтани 
етарли даражада тозалашга, толанинг сифатини эса Давлат 
Стандарти талабига жавоб берадиган килиб чикаришга имкон 
оерадиган булди. Лекин хозирги замон тукимачилик саноати 
урчуксиз йигириш технологиясига утаётганлиги учун толаларнинг 
тозалиги ва сиф атига янада оширилган талаблар куйилмокда.

Пахта заводларида тозалаш машинапарини батарея тарзида 
>рнатиш ва ишлатиш тартиби ортикча куп металл ва энергия 
истеъмол килиш билан бир каторда ишлаб чикариш цехларининг 
майдони катта булншини хам талаб килади. Тозалаш машиналарн 
°У тартибда урнатилганда транспорг-таксимлаш мосламаларининг 
сони куп булганидан толада кушнмча нуксонлар пайдо булиб, унинг 

ирилиш хусусиятлари ёмонлашади. Бундан ташкари. тозалаш 
^ ЩнналаРИ батареяда жойлашганда чигитли пахтанинг бошлангич 

С1ик даражасига караб керакли технологик схемани белгилаш
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имкониятини чегаралаб куяди. Бу камчиликларни бартап^! 
этишнинг самарали ва тугри усулларидан бири —  ицтЧ 
органларининг узунлиги ва ишлаб чикариш унуми бир хилда бу.Пг̂  
тозаташ секциялариии ва оралик транспорт мосламаларини мущ ^ 
катар киска килиб. бир линияга урнатишдир.

Шу максадда пахта тозапаш буйича ТГСКБ ва ЦНИИХПроц 
пахта заводлари учун JIX-2 мар кап и оким-линияли те хн о л о ги ,, 

жараён схемаларини яратиб, синовдан утказди ва пахта тозал% 
саноатидатадбик этишга тавсия килди.

ЛХ- 2 пахтани крйта ишлаш ок,им- линимси.
Машинада терилган чигитли пахтани заводда кайта ишлашга 

мулжалланган J1X-2 маркали янги оким линиясининг технологик 
схемаси (20- раем) куйидаги агрегатлардан нборат: СС-15 маркали 
сепаратор 1, 1ВРП таъминлагичли бункер 2, СС-15 маркали сепара
тор 3, 2СБ-10 маркали куритгич 4, пневматик кувур 5, УХК пахта 
тозалаш агрегата 8, СС-15 маркати сепаратор б, таъминлочи валикли 
шахта 11, аррали жин 12, тола узатувчи кувур 13, тола тозалагич 14.

(5,3 кг.арра/соат), тозалаш самараси 90. . .92% чигитли 
пахтанинг бошлангич намлиги 16— 20% булганда 7% нам кочиради; 
тоза чигитли пахтага ифлосликларнинг кушилиши 1% дан ошмайди. 
Пахта заводи бу схемада ишлаганда толанинг чикиши 0,4. . .1% 
к^пайди.

Куритилмаган ва хас-чуплардан тозаланмаган чигитли пахта 
оким-линияли схемада ишлаганда ташки пневмотранспорт кувуря 
буйлаб биринчи марта СС-15А маркати сепараторга берилади. 
Сепаратордан кейин чигитли пахта хаво окимидан ажратиб. 1БРП 
таъминлагичли бункерга узатилади. Бу бункер бутун оким- 
линиясининг иш унумини ростлаб туради. Чигитли пахта яна 
пневмотранспорт системасига тушиб СС-15А сепаратори 1 ор кал и  

2СБ-10 маркати куритгичга узатилиб, куритилади. Чигитли пахта 
куритгичдан кейин СЧ маркати сепаратор-тозалагичда майда хас- 
чуплардан. унинг охирида эса огир жисмлардан тозаланади ва ЮХ 
маркали йирик хас-чуплардан тозалайдиган тозалагич ларга 
узатилади. Бу тозалаг ичларда чигитли пахта хдво окимидан ажралио 
тозаланади ва кайта хдво окимига кушилиб, кейинги тозалагич 
машинатарга узатилади. УХК пахта тозаташ агрегата чш итлИ 
пахтани майда хас-чуплардан тозалайдиган кетма-кет у р н а т и л г а н

вь



„зонтал беш барабанли тозалагичлар секциясндан йирик. 
тУР™ Г° , аРдан тозалайдиган тургга колосник-аррали точалаг ичлар 
ифярсяи ;на рх  маркали регенератор 9 дан иборат. Тозалагичлар 
83 кчш имча оралик транспорт ускуналарнинг йуклиги чигитли 
орасида |ivKCOHJ)ap пайдо булишини камайтиради, агрегатнинг 
пахтадз^ . |)ц)пя[||||НН оширади ва тозалаш жараён и ни 
иц|Онч. 1аШТИрИШНИ оддийлаштиради. Тозапаш секцияларининг 
а8Т° М-)Нтал жойлаштирилнши уларга хизмат курсатишни 

аштиради ватаъмир вактида ишчи органларини алмаштиришни 
°Сгнллаштиради. Натижада хизмат кнлувчи ишчилар сони камаяди 
■н' ехНат шароитларн ва хавфснзлик техникаси яхшиланади.
83 Агрегат да чигитли пахтани тозалаш жараён и куйидаги тартибда 
б а ж а р и л а д и . Чигитли пахта куритгич 4 да куритилганидан кейин 
пневмокувур 5 оркалн сепаратор б га, ундан кейин йигувчн шахта 7 
нинг т а ъ м и н л о в ч и  вапикларндан утиб. бир тскис ёйилнб майда хас- 
ч у п л а р д а н  тозаловчи машиналарнинг биринчи секциясн 8 га 
у за т и л а д и . Бу секцияларнинг хар бири остида турли панжараси 
булган бешта козикли барабанлардан иборат. Шунинг учун бу 
с е к ц и я л а р д а  чигитли пахта барабанларнинг айланиш томонига караб 
уларнинг остидан утиб майда хас-чуплардан тозаланади ёки майда 
х а с -ч у п л а р д а н  тозаланмай усгидан утиб кетади. Охирги бешинчн 
барабан чигитли пахтани йирик ифлосликдан тозалайдиган секция 
9 га узаташ.

технологик схемаси
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Майда ифлосликдан тозалайдиган секциянннг охирги бар 
расмда курсатилганидек, чап томонга айланаётган оу - 
йуналтирувчи чуткали барабан \ам  чап томонга айланиб. чипД  
пахтани аррали барабанга узатади. Аррали барабан чигитли па.хт*% 
колосникларга уриб, йирик ифлосликдан тозалайди ва чутка?! 
барабанга узатади сунгра секция 9 дан 20-расм (б) чикариб кснИн F 
секцияларга узатади, тозаташ жараёнлари бошка секцияларда Ян1 
кайтарилади.

Тозаташ секцияларида ажратилган ифлосликлар лента.* 
транспортерга тушиб пневмокувур 16 оркали регенератор /5 г. |  
узатилади. регенератор ифлосликларга араташнб колган чигит.т» 
пахтани ажратиб олиб, сепаратор 6 га кайтаради.

JIX-2 оким линиясининг технологик схемасида чигитли пахк 
хас-чуплардан тозалаш секцияларидан кейин кия транспортер щ 
оркали таъминлагичли шахта 11 га сунг аррали жин 12 га тушиб 
толаси чигитидан ажратилади. Жиндан чикаётган тола кувур /j 
оркали тола тозалаш машинасига узатилади. Бу оким-линияли 
схеманинг тозалаш секцияларининг умумий узунлиги 15 м вг 
баланд-лиги 1,7 м булган жойни ишгол килиб. синаб курилганда4- 
жадвалда келтирилган технологик курсаткичларни берди. 21-расмда 
чет элда пахтани кайта ишлаш тизимининг технологик схемаси 
келтирилган.

4-жадвги

К^рсатгичлар % Иш унуми, кг/соаг

5000 8000 10000

Чипттли пахта ифлослиги 
бошлаигич 11.3 0.2 8.6

то!алангандан кейин 0.56 0.57 0.77

Агрегатнииг тозалаш самаралорлиги 95.6 94.9 91.8
Bvivh технологик жараёнлаги 
тозалаш самаралорлиги 99.1 98.9 98.4

Толанинг ифлослиги ва 
нуксонляр йигинлиси 2.13 2.11 1.98

Шу алмлалан ифлос.тик 0.34 0.44 0.-19



21-Расм. ЛКШ пахтани к,айта иш.тш икчм - линиясининг 
технологик схемаси.

Ь^ушма Штатлар кишлок хужалиги департаменти томонидан 
ишлаб чикилган оким линияси пахта тозалаш корхонасининг ишлаб 
чикариш куввати ва агрегатларнинг таннархидан келиб чиккан 
холда танланади. Пахта тозалаш корхоналарида пахтани куритиш 
жараёнида атроф- мухит экологиясига к а л а  эътибор каратилиб, 
мухитнинг чангланиши хамда зарарланиши хисобга олинади ва 
нктисодий самарадорлиги юкори таннархи арзон булган агрегатлар 
харид кипинади [8,7].

*

МУСТАКИЛ ИШ ЛАШ  УЧУН НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ:

1 Пахта тозалаш корхонасининг асосий вазифаси ва турлари.
2. Пахта тозалаш корхонасининг ишлаб чикариш куввати 

леганда ниманн тушунасиз?
3.Тола буйича пахта тозалаш корхонасиниг ишлаб-чикариш 

кУвватини аниклайдиган формулага тушунтириш беринг.
4. Пахта тозалаш корхоасиниг йил давомида ишлаш вактини (Т) 

^исоблайдиган формулага ту шунтириш беринг.
5. Корхонанинг доимий ишлашини таъминлашга керакли хом
микдори ни хисоблаш формуласига тушунтириш беринг.
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6. Чигитли пахтани кабул килишда пахта тайёрлаш пуН1Г|1  
территориясини шартли кнсмларга (зонатарга) булишнинг сайаби 
тушунтиринг. И

7. Чет эл пахтани кайта ишлаш оким-линиясининг узимизнлк I  
билан фаркини тушинтириб беринг.

8. Пахта тайёрлаш пунктинннг умумий технологик жар» 
схемасини чизинг.

9. Пахта тозалаш корхонасини умумий технологик жар^Д 
схемасини чизинг.

2 .4  П ахта тозалаш  корхоналарида иш латиладиган  
тр ан сп ор т воситалари

Чигитли пихтачи к,абул цилишди фойдаланиюдигсн 
машина -  механишлар

Чигитли пахтани тайёрлаш ва уни саклашда узлуксиз 
технологик жараёнларда цехлардаги хом-ашё ва тай{р 
махсулотларни кейинги жараёнга узатишда корхона ичндага 
чигитли пахтани бир жойдан иккинчи жойга кучиришда. огир ва 
кул мехнатини куп талаб киладиган ишларни механизацняловчи 
махсус курилмалар ёрдамида амалга оширилади.

Огир ва кУл мехнатини куп татаб киладиган механизаци 
воситалари икки гурухга булинади:

-хом-ашёни тайёрлаш пунктларига келтириш. уларни омбор ва 
гарам майдон ларига жойлаштириш, тола ва момик тойларини 
ташиш, чигитни ортиш майдончасига келтириш хамда 
махсулотларни темир йул вагон ларига ёки бошка турдаги 
транспортларга ортиш механизмари:

- асосий ва ёрдамчи цехларда узлуксиз технологик ж а р а ё н н и  

таъминловчи воситалар, яънн пахтани кайта ишлашга узатиш- 
чигитни, пахта толасини, момикни бир технологик жараёндан 
иккинчисига утказиш, хом-ашё ва махсулотни т е х н о л о г и и  

машинатарга таксимлаш ва улардан олиб кетиш воситалари;
Аслида кул мехнатини куп талаб киладиган ишларни 

механизациялаш хар хил кУринишдаги транспорт курилмалар!' 
ёрдамида бажарилади. Улар чигитли пахтани жамоа хужаликлар11 
датасидан тайёрлаш пунктларига келтириш ва уни пункт майдонИЯ* 
бир жойдан иккинчи жойга кучиришни таъминловчи автотракторлй-



( а в г о м о б и л  тарозилар, ленталн гранспортерлар. винтли 
меЧЗН"рщри. элеваторлар) ва пневматик транспорт воситаларига
Олинади.

Ч и г и т л и  пахта хужаликлардан коп-канорсиз транспорт 
аларида тайёрлов пунктларига ташнб кетиладн. Бу ишларда 

900 ян 2ПТС-4-793 ва 2ПТС-5-793 турдаги тракторга тиркаладиган 
^авалардан (тележка) фойдаланилади.
3 1Тахта тайёрлаш пунктларида жамланган чигитли пахтани кайга 
цинаш УЧУН пахта тозалаш корхоналарига ТМЗ-879 ва ТМЗ-879-01 

Т\ рндаги автопоездларда ва юкорида курсатилган тракторга 
тиркаладиган араваларда (тележкада) ташиб келтирилади.

Чигитли пахтадан ажратиб олинадиган техник чигитлар асосан 
сочик усулда (кадокланмасдан) автопоезд, тракторга тиркаладиган 
араваларда ва 106-120 м3 сигимли темир йул вагонларида 
жойлардаги ёг-мой корхоналарига етказиб берилади.

Етиштирилган ва кабул килинаётган пахта корхона кошидаги ва 
ундан

22-расм. Автомобил тарочи 
а) Умумий кури ниши: б) Кундаланг кесимидан куриниши

Гуза куртлик чигитини саралаш ва капибрлаш ишларига сочик 
усулда ташкарндаги тайёрлаш пунктларига урнатилган 10, 25, 30 
юннали автомобил тарозиларида (22-расм) тортиб олинади ва 
кабул килувчч, узатувчи ва гарамловчи техникалар ёрдамида 
тУШирилади.

Пахтани кайта ншлашдан олинадиган тайёр махсулотлар ва 
^киндиларни ишлаб чикариш жараёнидаги иехлар ичида 
•'«рака.лантириш ва сакланиш жойларш а етказиб берилиши



узлуксиз транспорт воситалари ёрдамида бажарилади. ПТК лари, 
пневмотранспорт курилмасини жойлаштнришнинг асосий чиз»м 
келтирилган пневмотранспорт курилмасининг иш ун ум дорЗ  
ПТК нинг куввати га караб узгаради.

Бир каторли (батареяли) ПТК учун у соатига 12 тонна n a x r j  
ташкил этади.

Транспорт кувури магистрал участка ва кучма звенолар^ 
иборат. Магистрал участка пайвандланган конструкцияли 2-3 мм 
пулат листдан тайёрланади.

Кувур звеноларининг туташиш бугинлари ва тармокка уланга̂  
бошка курилмалар бугинлари пневмотранспорт курилмасининг 
герметиклигиии таъминлаши керак.

Пневматик ташиш курилмаси бузгич -таъминлагич, 400 ц  
диаметрли узгарувчан узунликдаги кучма кувурлар участкасн 
(ишчи кувур), тоштутгич, сепаратор, сурувчи кувур, вентилятор, 
хаво узатиш кувури, хдво тозалагич сиклондан ташкил топган.

С7-25-12.8 вентилятори, 400 мм диаметрли кувури булган 
пневмокурилма, соатига 15 тонна пахтани 125 м масофага узатшш 
мумкин.

Пахта тайёрлаш масканлари территоримсида чигитли пахт 
ташишда ишлатиладиган ускуна - механшмлар

Тележкаларда ташиб келтирилган чигитли пахта асосан ТЛХ-
18, TJ1, ТЛХ-600, КЛП-650 русумли гас мал и (лента*) 
транспортерлар ва ПЛА, ХПП кабул килиш курилмалари ёрдамида 
гарамга ёки омборга жойлаштирилади.

КЛП-650 русумли лентали транспортёрлар корхона худудидагт 
хамда ундан ташкаридаги пахта тайёрлов пунктларида пахтан! 
гарам ва омборларга узатиш учун мулжалланган. 23-расмлард> 
КЛП-650 кабул килиш -  узатиш курилмаларининг умумн! 
куринишлари келтирилган. 5- жадвалда эса уларниниг техник 
характеристикалари келтирилган.

Бу курилмаларнинг асосий в^зифаси ПЛА, ХПП ва бош»1 
кузгалувчи кабул килиш-узатиш курилмаларидан берилган чигитл» 

пахтани гарам ёки ёпик омборларнинг хохлаган жойига узатиР 
беришдан иборатдир. Ишлаш жараённ куйидагича:

ХПП курилмаси ПЛА курилмасининг м о д и ф и к а ц и я 1̂ 
хисобланади (24-расмлар), унинг асосида ясалган, ундаги \ xuiau1
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га ва техник режимларга эга. Фарки шундаки, ПЛА 
ГаНЛ ёнидан Караганда баландлиги буйлаб ролганг шарнир 

итган булиб, бу таъминлагичнинг кенглигини ошириш,
С и Рлибколиш холатини

23 - Раем. КЛП-650 русулии лентали транспортер

камайтириш ва пахтани транспорт кузовндан туширишда кул 
мехнатинц камайтириш нмконини беради.

25 - раемда тележкадаги чигитли пахтани ХПП кабул килиш- 
>затиш курилмасига юклаш жараёни курсатилган. Тарам ва 
омборларга жойланган чигитли пахтани бузиш асосан узлуксиз
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ишлайдиган бузгичлар ёрдамида амалга оширилади. Баъзи холл 
мавсумий ишлайдиган юклагичлар хам кулланиладн.

Гарам ёки омборларга жойланган чигитли пахтани бузищ 
автомобил. тракторга тиркаладиган араваларига юклаш ишлжы? 
мсханшаниялаш учун РБА (арам бузгич (РБД ва РПХС-1 лас 
модификациям) кулланиладн.

ТЛХ-18 ва КЛП-650 mac.ua. iu транспортёрларнинг техник
тавсифлари

5-жадвал
Курсатюичлар нами ТЛХ-18 КЛП-650
Иш унумдорлиги, кг/х
Канотининг к^тарилиш баланллиги, мм:

24000 38000

- энг юкори 12125 12500
- энг куйи 5000 5000
Тасманинг харакат течлиги, м/с 2,9 5,7
Тасма кенглиги, мм 600 650

Умумий куввати, kW: 
шу жумладан:

9,7 9,7

- конвейр фермасини кугаришла 2,2 2,2
- конвейр тасмасини харакатида 
Улчамлари. мм:

7,5 7,5

- узунлиги 18500 19000
- кенглиги 3220 4960
- баландлиги 4500 13000
Массаси, кг 2965 3028
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24-рас.н. ХППрусумли кабул килиш-узатиш ва ПЛА русумли 
'кабул килиш-узатиш курилмаларининг умумий куриниши. 

1 -ралганг: 2- элеватор; 3- тасма; 4- борт; 5-Етакловчи барабан;
б-Нов;7- электр щити; 8-Асос (станина)

2S-расм. Тележкадаги чигитли пахтани ХПП кабул 
килиш-уштиш курилмасига юклиш

fapa\i бузгични бошкариш икки киши: бошкарув операторн ва 
>нинг ёрдамчиси масофадан туриб алохида бошкариш пулти оркали 
тиалгаоширади.

РБА бузгич-таъминлагич (PI1XC-2 модификасияси) очик 
гарамларга, шунингдек ёпик омборларга жойланган чигитли пахта
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тудаларини бузиш ва уни пневмотранспорт курилмаси кувурь,] 
узатишга м^лжалланган (26-расмда курсатилган).

ПЛА ва ХПП кабул килиш-узатиш курилмаларининг i CXHh 
тавсифлари 6-жадвалда келтирилган.

6-жадвсц
ПЛА ва ХПП курилмаларининг техник тавсифлари

Курсаткичлар номи Киймати
ПЛА ХПП

Иш унумдорлиги, кг/х 24000 30000
Тезликлари. м/с: а) горизо»ггал тасмани 0.047 -
б) вертикал тасмани 2,22 '
Вертикал конвейр тасмасининг кенглиги, мм 1400
Горизонтал конвейр тасмасининг кенглиги.мм 600 -
Асосий базаси, мм 6428
Гилдирак кенглиги. мм 1698
Урнатилган кувват. kW 
Улчамлари, мм:

3,0 4,75

- узунлиги 8310 8600
- эни 2100 3275
- баландлиги 3020 3020 !
Массаси, кг 2075 3180
> бузгнч - таьминлагичи гарам бузгичга ухш атнб тузилг

ундан факат кискартирилган бушатиш конвеери билан фаркланади 
Бундан ташкари таъминлагич мажмуасига куши мча кузгалувчи. 
узунлиги 7 м булган тасмали конвеер киради.

РБА ва РБ машиналаринннг ишлаш принциплари бир-бирига 
Ухшаш ва пахта гарамини бузиш гарам тепасидан горизонт! 
Угишлар билан амалга оширилади. Гарамнинг бузилишини олдинн 
олиб машиналар ёрдамида 2-3 ясси утиш билан пахтанинг усти 
катламлари олинади. ундан кейин машина оркага сурилиб кенглиг»
0.8-0,85 м булган вертикал катлам гарамнинг бутун буйиЛ^ 
олинади (пахтанинг пастки ва урта катламларини уйиб олиш катьи* 

такикланади). 7-жадвалда уларниниг техник х а р а к т е р и с г и к а с и  

берилган.



26-расм. РЬА гарам бузгичнинг асосий иш органзари 
курсатилган схемаси 

I фреза 2- цлнот, 3- канот ни кутариш механизмы, 4- горизонта! леи maw  
конвейр, 5- пневматик кувур, 6- пахтани фрезадан олиб кетиш конвейеры.

РБЛ ва РБ гарам бузгич.юрининг техник тавсифлари
7 -  жадвал

|Курсаткичлар номи Киймати
РБА ]РБ

Мш унумдорлиги. кг/с
- уртача 12000 12000
- энг юкори 18000 18000
Канотининг кУтарилиш баландлиги, м 8 8
Иш камраш кенглиги, м 10 10
Фрезадаги козиклар микдори, дона 8 8
Козикли фрезапарнинг днаметри. мм 1100 1100
Фрезанннг айланиш тезлиги, ай/мин. 125 125
Фрезанннг горизонт буйича силжиш •
тезлиги, м/с 0,25 0,25
Конвейр тасмасининг кенглиги, мм 500 500
Бурилиш радиус н, мм:
- чапга ташки гилдирак буйича 6350 3000
- канот охирига 7450 6350
■ Уши ташки гилдирак буйича 8100 7450
- канот охири буйича 9200 8100
^РНатилган кувват, k\V 18,8 19,9
- -1чамлари. мм: - узунлиги
• кенглигн 9650 9650
* баландлнги 8500 8500
Массаси. кг 3700 4100

6200 6300
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1Uaxma тозалаш корхонасининг ишлаб чикариш оулим 10рц 
ичида иш. turn и. i ад иг а н ёрдамчи транспорт восити. щр,, ■

Чигитли пахта ва унинг махсулотларнии корхона Мч ' 
булимлараро окимли ташиш тизими да узлуксиз механик хамла 
ёрдамида ишловчи ташиш воситалари кенг кулланилади.

Механик усулда ишловчи узлуксиз транспорт Bocinaiajwl 
элеваторлар. тасмали ва винтли конвейрлар кнради. улар асос/  
чигитли пахтани, чигитни, момикни. толали чикиндиларни ^  
ифлосликларни ташишда кулланилади.

Т асм али транспортер
1.ТЛХ-600Б тасмали конвейри пахтани горнзонтга нисбаган l? 

дан 43° гача бурчак остида ташишга мулжалланган (27-расм).

27-расм ТЛХ-600Б стационар пахтани ташишда 
фойдаланиладиган транспортер

Конвейр унификациялашган хар бири 1000 мм дан иборат 
булимлардан йигилган ва турли узунликка (6000 мм дан 16000 м» 
гача) эга булиши мумкин.

Харакатлантирувчи барабанга харакат двигателдан тасмал 
узатма ва осма бир погонали редуктор ёрдамида келтирилади. 
Сиртида резина кураклар сферик шайбали болтлар билаи 
котирилади.

Конвейрни йигиш, тортиш хамда харакатлантириш кисмларини 
ва умумий узунлигига кетадиган б^лаклар микдорини хисобга олиб. 
узаро бирлаштириш й^ли билан амалга оширилади.

Тасмани конвейрга куйишдан аввал 600 кг.н куч билан 36 cost 
давомида чузнб куйнш тавсия этилади.

28-расм. 8ТХСБрусумли йигилган тасмали конвейри
I-Етакловчи барабан: 2-Электрмотори: 3-Транспортёр девори. 4-ТасМо- 

5-Етакланувчи барабан:
71



g j^ C b  йигилган тасмали конвейери (28-расм) пахтани oi мши 
]5° дан куп булмаган бурчак билан ташиш учун 

гор113° п Лнган. Конвейер унификациялашган 1000 мм ли 
' ^ а р д з н  йигилган булиб, 4000 дан 16000 мм гача узунликка эга
-ччИШИ мумкин.

\  факатлантириш барабани двигателдан понасимон тасма ва
бир погонали редуктор оркали харакагга келтирилади.

Т р а н сп о р те р  цех ичидаги чигитли пахтани, асосан. курит и ш-
iaUJ машинапаридан олиб кетиш учун ишлатиладн.

Т з Т а к с и м л о в ч и  тасмали конвейер KJIP каторга урнатилган 
вал икл и жинлар шахталарига пахтани таксимлашга мулжаллашан.

Ж инларнинг оралиги 2250 мм килиб урнатилганда KJ1P ва КЛР- 
0'’ русумли таксимлаш конвейери турт хил килиб Урнатилади.

Жинларни оралиги 3000 мм килиб урнатилганда КЛР-01 ва 
КЛР-03 русумли таксимли конвейри урнатилади

Конвейернинг асоси болтлар билан бирлаштирилиб каттик 
паивандланган: тортиш, оралик ва харакатлантириш булимларидан 
ташкил топган.

Оралик ва харакатлантириш секцияларида ушлаб турувчи 
роликли таянчларга урнатилган булиб, уларда кураклар билан 
таъминланган тасма харакатланади. Оралик секцияларга тушириш 
шахталари Урнатилган.

Конвейер титрашсиз яхши ишлаши учун таянч устунларга 
КОТНрилаДИ. ^ ;'г

4. 8TJIC тасмали конвейр чикиндиларни ташишта, аррали 
жинлар таъминлагичлари остидан ифлосликни олиб кетишга 
мУшаяланган.

5.Тасмали конвеер 4 ТЛСБ чикинди ва чигитни ташишга 
мулжалланган. У алохида унификациялашган звенолардан
ЙИГШТЯДИ

ТЛХ-600Б, 8ТХСБ, КЛП, 8TJIC ва 4ТЛСБ тасмали 
'нвейерларнинг техник тавсифлари 8-  жадвалда келтирилган.
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TJIX-ЬООБ, 8 ГХСЬ, К Л П , 8ТЛС ва 4Т Л С Б  тасм али  
к онв ейерларн и нг техник тавсиф лари

Курсаткичлар номи КнПмати N
ТЛХ-600Б 8ТХСБ КЛР 8ТЛС 4 1 I f ' H

15 ЧИш унумдорлиги, т/х 12 20 4,5 2,5
Урнатилган кувват, kW 
Харакатлантирув ч и 
барабаннинг айланиш 
тезлиги, р/мин 
Тасманинг кенглиги 
Улчамлари, мм:

, 0 4.0 5,5 1,1 4.0

160 160 160 104 160
500 550 300 150 300

- узунлиги 7460-17460 5465-37465 35725 18100 52 50-442» 
810

- кенглиги 1040 1040 1390 600 810
- баландлиги 1290 1180 1110 1600 438-179*
Массаси, кг 700 526 2884 325

29-Расм. LUXP шнекининг аррали жинларни пахта билЛН 
таъминлаш курилмаси

Винтли конвейерлар (ш неклар)
1. LLIXP туридаги винтли конвеер (29-расм) чигитли пахтан* 

горизонтал йуналишда ташиш. аррали ва валикли жинлар, пахта 
тозалагичлар хамда бошка машиналар каторларига таксимлаш 
мулжалланган б¥либ, алохида звенолардан 32 м килиб йигилади.



t  ЯР 1 т у р и л а г и  винтли конвейерлар чигитли пахтани пахта 
члардан олиб кетиш учун мулжалланган. 

т0заяа/^р- ‘ Тур||да, и винтли конвейерлар чигитли пахтани пахта 
м а ш и н а л а р  и га таксимлаш учун мулжалланган.

з ^ридаги винтли конвейерлар чигитли пахтани жинлар 
рига таксимлаш учун мулжагланган.

щрХ' ВР-1, ВР-2, ВР-3 винтли конвейерларнияг техник 
тивсифлари

9 -  жадвал
К^рсаткичлар номи Кнймати

IIIРХ ВР-1 ВР-2 ВР-3
------- Йш уиумдорлиги. кг/х

Винтининг диаметри. мм 
Винтининг калами, мм 

Айланиш тезлиги. рад/с, (р мин) 
Урнатилган куввап, kW  

к'онвейрни 1 м нинг массаси, ы

20000
450
500

16,76(160)
5,5
126

400
455

12.47(120)
4,5
"

400 ! 400
455 1 455 

12,47(120). 12,47(120)
4,5 ! 4,5 j 

- 1 - 1

5. 12 ШССА винтли конвейери чигитни линтсрларга таксимлаш 
учун мулжатланган.

6. 4ШС конвейери чигитни линтерлардан йигиш учун 
мулжалланган.

7. 4ШВ конвейери чигитни линтерлар батареясига таксимлаш 
учун мулжалланган.

8. 6ДС конвейери чигитни ташиш ва линтерларга таркатиш 
учун мулжалланган.

12IUCCA, 4ШС, 4ШВ ва 6ДС винтли конвейерларининг 
техник тавсифлари

10-жадвач
К.'рсаткнчлар номи Конвейерларнинг русуми

12ШССА 4ШС 4ШВ |6ДС
Ичнт диаметри. мм 
Винт калами, мм
• йланиш тезлиги, рад/с, (р мин)

НеклаРнинг энг катта 
У̂НЛИГИ. М
- Рнатнлган кувват. kW 
В ^-Р И " 1 м нинг массаси. кг 
^®9Нлари буйича бошлан! ич.

350
225
12,46(110)
37
2,8
84

I

350
225
10,4(100)

2,8
■

300 1300 
225 >225 
10,47(100) j 10,47с 100) j

2,8 2,8 |
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у рта ва cVhtth звенолар 
узунлиги, мм:

А- люкларсиз 2000,
3000.
3250
2000,

3000
3250

- Б -120x500 мм ли люклар билан
- В- 120x1250 мм ли люклар 
билан

Винтли конвейерлар (шнеклар) линтерларга чигитни таксимлаб I 
бернш, жинлащдан ва линтерлашдан чиккан чигитларни таипЫ 
шунннгдек толали чикиндиларни ташишда винтли конвейерда, 
фойдаланилади. Улар тузилиши, ишлаш усули жихатидан чигит.ц 
пахта ташишда кулланиладиган конвейерларга ухшайди Пахта 
тозалаш саноатида чигитни ташиш учун диаметри 300 мм ва кадами 
225 мм булган хамда иш унумига караб 80... 120 мин' 1 тезлик билак 
айланувчи винтли конвейерлар кулланилади. Винт харакатвд ] 
электромотордан тишли гилдираклар ёки червякли редукторлар; 
воситасида юклаш томонидан олади. Новнинг ички диаметри. винт 
каноти диаметридан бнроз катта булиб, у харакатланаётганда нов 
девори билан винт каноти кирраси орасида 9... 15 мм оралик колиши 
керак. Винтли конвейерларни чигитни гашиш масофаси 20 м дая 
ортик булган ерларга урнатиш тавсия килинмайди. Урнатилгаи 
жойи ва вазифасига караб винтли конвейер хар хил маркаларда 
ишлаб чикарилади.

Таксим лагич -таъм инлагичнинг асосий техник к у р с а т г и ч л а р и

Иш унумдорлит  
Вшггнинг айланишлар частотаси 
Тарновлар сони 
Кулачбклар сони 
Кулачокнинг айланишлар сони 
Тарновнинг очилиш вакти 
Винтнинг диаметри 
Кулачок диаметри 
Электродвигатель, 3кВт 
Редуктор 2Ц2У-100-1021 -43 
Редуктор 460-40-52-2-343

25-30  т/с 
120 ай.мин 
7 шт 
14 дона 
3 ай.мин 
0,3 сек 
500 мм 
250 мм 
1 дона 
1дона 
1дона
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30-Расм. Таъминлагич - тацсимлагич
1-винт: 2-тарнов; 3-муфта: 4- таянч: 5- ^ия таянч:

6- ричаг: 7- кулачок 
Чигитли пахтани ёпик омборларда бир текисда жойлаштириш 

максадида ТТЕСИ ва БухМТ И олимлари томонидан винтли 
шнекнинг янги конструкцисн яратнлган (30-расм) Ушбу шнек 
ёрдамида чигитли пахтани ташиш билан бнрга уни белгиланган 
микдорда шнек узунлиги буйлаб таксимлаш имконияти мавжуд.

30-расмда келтирилган шнекли конвейерлар ёрдамида. чигитли 
пахтани жинларга ва тозалаш машиналарйга такснмлашда 
автоматик тарозига ташишда. куритиш ускуналарига узатишда, 
шунингдек тозаланган ва куритилган пахтани цехлардан ташиб 
чикишда ишлатшп мумкнн.

Винтли конвейер айрим звенолардан тузилган булиб. унинг
• ’Унлиги батареядаги маши нал ар сонига ва ташиш узоклигига 
■'араб олинади. Винтни нов ичига шундай жойлаш керакки, винт 
>чи билан нов девори уртасида 25-32 мм ораш к колиши керак.

"нтнинг айланиш тезлиги винтли конвейрларнннг иш унумига 
"оглик холда танланади. Лекин 120 мин' 1 дан ошмаслиги шарт.
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Элевяторляр
Элеваторлар пахтани, чигитни, айрим холларда ишлаб чи 

чикиндиларини вертикал йуналишда кутариб-ташищ 
ишлатилади.

ЭС-14 ковшли элеваторлар чигитни вертикал йуналн 
ташишда ишлатилади. 3 1-32-расмларда саноатда кенг кул 
ишлатиладиган ЭС-14 ва ЭС-15 ковшли элеватор с\е 
келтирилган.

Элеваторнинг асосий иш органи лента булиб, унга щ 
тартибида икки катор ковшлар махкамланади. Лента диаметри 
мм ли юкорига етакчи (3) ва пастга тарангловчи (4) барабанлал, 
кийгизилган. Элеватор кожухи юкориги каллак кутилар ва насп- 
бошмок дан иборат. Етакчи барабан харакатни электромотор I 
контрюритма ва бир жуфт тишли гилдираклар оркапи олади.

Лента тезлиги 1,5 м/сек атрофида булиб, лентанинг кенглщ 
350 мм булади. Элеваторнинг иш унуми, талаб этиладиган кувващ 
чигитли пахта учун кУлланиладиган ЭХ-15 русумли элеваторп 
ухшаб топилади. Чумичли элеваторнинг иш унуми 14 т/соат гача 
булиши мумкин. Талаб килинадиган кувват элеваторниш 
баландлигига богликдир. Хар бир ковш хажми 2,5 л м3 ни ташюи 
этиб, унинг тулиш коэффиииенти чигит учун Р=0.7...0.8; 
тозалагичлар чикиндиси учун Р=0,6...,0,7 га тенг деб олинадг 
Лентанинг бир метр масофасига 7 та чумич жойлаштирилади.

31-расм.ЭС-14 русумли чигит 32-расм. ЭС-15 русумли ч ти т
члена т р и . I-Чигит чикрдиган нов; 2- 'Элеватори. I-Чигит чифдиган нов- 

бошяангич кисми: 3- етакювчи барабан; бошлангич цисми; 3- етатовчи бар<«*' 
4- ковш. 5 - чумич: 4- ковш: 5. чигит узатиш нови: б- ч) **'

6- кувур• 7- кувур
ЭС-14 элеваторининг техник тавсифлари 11-жадвалда келтирилган.
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ЭС-14 )леваторининг техник тавсифлари
11-  жадвал

Киймати
= 4^1ш унумаорлиги. Т/с 

Барабанлар диаметри, мм 
Тзсма тезлиги, м/с 
Тасм а кенглиги, мм 
Тасм а кистиргичлари микдори, дона 
1 и тасмада ч^мичлар микдори, дона 
Ч \м и ч  асосидаи устки барабан укигача баландлиги, мм 
Тапаб килиналта н  эл. торг ия куввати. к \\_

ЦК'нингдек пахта тозалаш корхонасида ва пахта тайёрлаш 
м а с к а н л а р и н и н г  куритиш-тозалаш ва тозалаш цехларига ЭХ-15 
русумли пахта элеватори урнатилади. ЭХ-15М пахта элеватори 
пахтани вертикал йуналишда ташиш учун мулжалланган.

ЭХС элеватори пахта, чигит ва чикиндиларни вертикал 
йуналишда 4620 мм дан 14020 мм гача 1000 мм оралик билан 
ташишга мулжалланган. Элеваторларни тарокли тасма билан (чигит 
ёки чикиндиларни ташишда) мувофикдаштирилади. ЭХ-15М ва 
ЭХС элеваторларинннг техник тавсифлари 9-жадвалда келтирилган.

ЭХ-15М ва ЭХС элеваторларининг техник тавсифлари
^ И г _ ______  12 -жадвал
Курсаткичлар н ом и

Иш унумдорлиги, т/с 
Урнатилган кувват, kW 
Барабан диаметри. мм
Барабаннинг айланиш тезлиги, рад/с (р'мин) 
Тасма кенглиги. мм
|Тасма 1 м узунлигидаги чумнчлар сони, дона 
ЧУмичлар кадами. мм 
|Улчамлари, мм. 
г Узунлиги 
г кенглиги
г баландлиги 
Массаси кг

Киймати
ЭХ-15М э х е
20 • 15
1,7 1,7
630
5,8 (55) 11,7(112)
500 500
11,65
600

.

-

2457 1836
1950 1557
4900- 5239-15259
18900 -
1020-



МУ СТА КИЛ ИШ ЛАШ  УЧУН НАЗОРАТ С А ВОЛ Л А Рц.
1. Чигитли пахтани кабул кил и а д а  фойдазаниладиган мащ ' 

механизмлар тугрисида нималарни биласиз?
2. Кандай автомобил тарозиларни биласиз?
3. Пневмотранспорт системаси схемасини чнзиб беринг.
4. ТЛХ-18. КЛП-650, ПЛА. ХПП-ИИИ кабул килиш -  >1аТ| 

курилмаларининг умумий вазифасини тушунтирииг.
5.Ш РХ, ВР-1, ВР-2, ВР-3, 12ШССА, 4ШС, 4ШВ ва 6ДС ьцНт,й 

конвейрларининг техник тавсифларини баён килинг.
6. Пахта элеваторларини ишлашини тушунтиринг. Кандай пахц 

элеваторлари мавжуд?
7. Чигит элеваторлари тугрисида маълумот беринг ва ишлашик. 

тушунтиринг.

Т аянч иборалар: борт, вентилятор, винт, гарам, етаклоъ\. 
барабан. ковш, конвейр, г&вур, лента, магистрач, Hot 
пневмотранспорт, редуктор, ролганг, сферик шайба, тасма 
таъминлагич. участка, кувур, фреза,узатма, чумич, тек 
элеватор.

2.5 Ч игитли иахтаии куритиш усуллари.
Чигитли пахта тар кип идаги намлик

Чигитли пахта уз таркибидаги ортикча намликни хавоп 
чикариш. ёки бу.змаса уз таркибига намликни сннгдирии 
хусусиятига эга. Шу сабабли чигитли пахта гигроскопа 
материазлар каторига киради.

Чигитли пахта таркибида намликнинг юкори булиши, к? 
микдорда ифлос аралашмаларни борлиги ва унинг гшроского» 
хусусияти пахтани тезда кизиб (чириб) кетиш холатнни яратаК 
Айникса машинада терилган чигитли пахта тезда уз-узМ® 
кизийди. чунки машинада терилган пахтанинг намлиги * 
ифлослиги кУл теримига Караганда анча юкори булади.

Илмий текшириш институти ходнмлари томонидан у т к а зи л г*  

изланишлар (тажриба) натижазари куйидагиларнн т а с д и к л а й д и :

- агар чигитли пахта массасида яшил органик аралашм» 
(гуза барглари) 1,0 % булади!ан булса, унда пахтанинг на.млИ^И 
10-5-12 % га, 1,5+3,0 % булса намлик 14-Н8 % га. 3+6 % o p f* J  
аралашма булса. чигитли пахта намлиги 20+23 % гача кутарнли I

и

экан. Бундай намликдаги чигитли пахта тезда уз-узидан 
^ - ■ ир11б) кетиш им кон и яти га эга булади. 
кИ31Нам-шги 13+14 % дан юкори булган пахтани саклаганла уз- 

кизиб, пахта харорати 60+70 °С гача кутарилиб, биологик 
У*изаН натижасила чигитни чниб чикнш ва мой бериш^апаси.чар
чс\сиятлари камайиб кетади.

4 Намлиги меъёрдан юкори булган чигитли пахтани пахта 
ш корхоназарида кайта ишлаганда техноло! нк ускунатаршнн 

унумдорлиги ва тозалаш самарадорлиги камаяди, толаниш 
"Ш. ати пасайиб. ташки куриниши ёмонлашади.

Масазан: Агар Н-нав чигитли пахтанинг намлиги 8 % дан Я % 
гача к>тарилса бундай пахтадан ишлаб чикаришда олинган тола 
1 фкибида нуксонлар микдори 0.25+0,35 % га купаядн. Шу сабабли 
чигитли пахтанинг нави унинг узок вакт сакланишга мосланган 
кондсниион намлик Уз.Дст 615-2008 давлат стандартида 
белгиланган.

Чигитли пахта - тола ва чигнтдан иборат. Тола асосан 
целлюлоза ва кисман уни коплаган пектин ва мум моддаларидан 
тузилган. Чигит эса кобик билан магиздан иборат. Чнгитнинг 
магизи асосан оксил ва мой моддаларидан иборат.

Чигитли пахтанинг таркибидаги бу компонентларнинг кимёвий 
тузилиши хар хил булганлиги учун уларнинг намланиши ва 
куритиш жараёни хам турлнча булади.

Чигитли пахтанинг намлиги (W) ундаги намлик массасининг 
абсолют курук массасига нисбати билан фоиз хисобида аникланади:

W = — ^ — * 100 %  •
т ,.м

Бунда: т н - Чигитли махтада булган намлик массаси:
- Чигитли пахтанинг абсолют курук массаси.

Чигитли пахтани ташкил килувчи айрим компонентларнинг
намлиги чигитли пахтанинг умумий намлнгига боглик булиб.

идаги эмпирик формула билан аникланади:
W = 0,7  * VV ; W„aM=0.46 * W 1,275 ; %

>нда: IVj - толанинг намлиги, % , W„ax,- чигит магизининг 
намлиги, %
На ^ а,,гРланаётган пахта хомашёсининг сифати унинг нави. 

ги> ифлосланиши. ташки куриниши билан аникланади. Пахта
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хом ашёсининг намлиги унинг технологик ва товар кийц, 
таъсир килувчи мучим курсаткич булиб хисобд 
Республикамизда тайёрланадиган пахта хомашёсиниш 
намлик меьёрлари УзДст 615-08 «Пахта. Техник шартлар» 
стандартнда белгиланган ва 1-жадвалда курсатилган.

Модомики, пахта хом ашёси пахта тозалаш корхоналарига 
партияларда олиб келинар экан, бир вактнинг узида хамма^л 
кайта ишлашнинг имкони булмай, уларнинг куп кисмини узок 
давомида саклаш! а т^гри келади. Сакданаётган вактда 
юкори булган пахта хом ашёсининг ташки куриниши ва толасин» 
пишиклиги тез пасаяди. пахта чигити эса кизиб кетнб. ф„3|)* 
механик хусусиятларини йукотишга олиб келади. Пахтани кай- 
ишлаш жараёнида эса технологик машиналарнинг меъёрдаги 
гартиби бузилади, тозалаш самарадорлиги пасаяди ва пахта хоиа. 
шёсини технологик машиналар тиркишида тикилиб колиши ц 
беради. Юкори сифатли тола олиш ва технологик машиналарнии 
баркарор ишлашини таъминлаш учун пахта хом ашёсини курит*, 
ва унинг намлигини 8-9 % га тушириш лозим.

Пахтани куритиш, яъни ундан намликни чикариш махсус 
курил мал ар —  куриткичларда ёки очик хавода амалга оширилади 
Табиий куритиш куп жойни эгаллайди, к^пгина ишчи кучини. ос- 
хаво билан боглик болган шароитни талаб килган холда сект; 
амалга оширилади. Шунинг учун табиий куритиш пахта тозалги 
саноати учун кулланилмайди.

1954-йилдан бошлаб пахта хом ашёсини саноат усулил. 
куритиш аэрофантан, тасмали. минорали ва бошка куриткичлард 
амалга оширилган.

Пахтани бу куриткичларда куритиш пахта экиш хужаликлари:: 
к^л мехнати кучини катта сарфлаш хисобига амалга оширилар эдк 
Куритиш жараёни узлукли ва барча цикл бир неча соат давом этис 
курнткичлар пахта хом ашёси массасини бир текисда куритиш и » 

таъминлай олмаган. Бу эса толанинг сифатини тушиб кетиши^ 
олиб келган.

Н ам ликни улчаш  усуллари
Хавонинг намлиги вазнни аниклаш к о н д е н ц а ц н о н  •*! 

психрометрик усулда аникланади.
Вазнни аницлаш усули улчашда катта аниклик тазаб килади.

|п!Гроскопнк материаллар оркали хдводаги намлик
^ Н м п а с о с л а н г а н .  Хавонинг нисбий намлигини аниклаш учун
гуй1,11,1 |1СИХромстрик жадвал ёки психрометрик формуладан
мзХС' С и п пали Психрометрик формула куйидагн кури ниш да 
ф0ЙД*яа1П
охлади:

Пб~Р м- А(тк - т^В

"амл* бунда Пе хавонинг су в бугндаги порциал босими. н/м
р' - хул термомегрдаги туйинган бугнинг парциат босими.

Н/мА -  психрометрик коэффицент;
В — атмосфера босими. Н/м2
Психрометр олдидаги хавонинг тезлиги В-0,5 м/с булганда 

п с и х р о м е т р и к  коэффицент куйидагн формуладан аникланади:

6,65>

«Г В*

Бунда: В\ - хавониниг харакат тезлигн, м/с,
Хавонинг харакат тезлиги В О ,5 м/с булган ида 

коэффицентнинг киймати 13-жадвал оркали топилади.
13- Жабвап

в, 0,11 0,14 0,16 0 ,21 033
д 0,836* 10"5 0,730* 10’3 0,738 * 10’3 0.722* 105 0,710* 10 (

Чигитли пахтани куритиш  усуллари ва технологияси: 
Чигитли пахтани куритишнинг икки усули мавжуд:
1. Табиий куритиш - бунда асосан кул билан терилган чигитли 

чахтани дала шароитида очик майдончаларда куёш нурида 
'офтобда) куритилади.

2- Сунъий куритиш - бунда машинада терилган ва кулда 
прилган пахтанинг naci навлари ни чар хил конструкцияли махсус 
-Чк>иаларда куритилади.

Табиий куритиш  усулида чигитли пахтанинг намлигини 
Ший ИНЭ “+^ °/о га камайтириши мумкин Бунинг учун бригада 
Со ° НлаРила махсус майдончалар текисланиб. уларнинг сирти 

ли лой билан сувалади ёки асфалтланади. Ку ритилган чигитли 
нам л и гига караб 10+15 см качинликда майдонга офтобга ёйибпахта
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куй н лад м ва куритишни тездатпш учун вакти-вакти §и 
аралаштирилиб, агдариб турилади.

Чигитли пахтани сунъий куритиш учун пахта тег 
корхоиаларига ёки корхонадан ташкаридаги пахта тай(м 
пунктларида махсус куритиш цехлари курилади. Бундай цехпа, 
намлши ва ифлослиги меъёрдан юкори булган чигитли пахд 
куритиб тозаланади.

Сунъий куритиш  пишиклигини йуколиши, рантнц 
саргайиши. чигитини эса чириб колишига олиб келади. Пахта хоу 
ашёсини юкори иамликда узок муддат сакланиши натижасцц 
чириши туфайли сифатини буткул бузнлишига. паст навга утищига 
олиб келади. Пахта хом ашёсини саклаш жараёнида уз-узидар 
кизишининг олдини олиш учун микроорганизмлар ривожланишига 
йул куймаслик керак ва ундан ажралнб чикаётган иссикни ^ 
вактида гарамдан ташкарига чикарувчи шароит яратиш зар)р 
Бунинг учун пахта гарамларида тунеллар казилиб, атмосфера 
хавоси билан шамоллатилади. Лекин бу усул жиддий камчи лики 
эга, чунки иссик \аво суриб олинганда гарамлардаги пахта хом 
ашёси ортикча зичланади. Зичланган гарамни бузиш кийин ва у> 
узини киздириш манбаи кайта вужудга келса, шамоллатиш усул 
билан уларни бартараф этишнинг иложи булмайди.

Пахта хом ашёсининг намлигини камайтириш уни цурипш 
оркали амалга оширилади. Пахта хомашёсининг намлиги I ва III 
навлар учун 11% ва паст навлар учун 13% га келтирилган була 
бунда пахта хом ашёсининг физик ва биологик хусусиятлари у** 
вакт Узгаришсиз сакланади. Пахта хом ашёсини дастлабки кайта 
ишлашда. намликнинг 8-9 % гача камайтириш оптимал холл 
хисобланади, чунки намлик 9 % дан юкори булса, те хн о л о ги ) 

жараёнларда толанинг сифати ёмонлашади. бу кисман толанин 

таркибида турли кУшимча ифлосликлар пайдо булишига олис 
келади. Бундан ташкарн намлик 8 % дан паст булса, жинлаш 
жараёнида чигитларнинг механик шикастланади, кейинчалик & 
тола сифати пасайиб, нуксонлар микдори купаяди.



Пахта хом ашёсн намлигинннг тозалаш 
сам арадорлигш а таьсирн

14-жадвал

П**т* «ом
Тозалаш 

самарадорлиги,%
Н>ксонлар ва ифлосликлар 

йншнтиги, %atiift и 
н*млИ1Н. 4 Нав

1 •» IV 1 Ill IV

h" '  f - f 90.0 88,2 85,1 2.2 2,1 5Ж

-----8—Ч 88.7 85,0 83,2 2,8 ^  . 6,9
f  9—10 84,7 76,4 80,8 2,9 2,9 7 , 8 _

г Го—11 . 
1 11— 12

79,7 71,4 74,2 3,2 .. . з,б_ 8'5 J
69,2 68,5 70,9 V . _ . .5,0 . 9-з 1

12—13 65,7 67,5 58,8 5*6 6,8 9,7
13— 14 ***** 613 56,0 — 7,8 10,9 J

14-жадвалдан куриниб турибдики, максимал тозалаш 
с а м а р а д о р л и ги , нуксонлар ва нфлослнкларнинг энг кам 
йигиндисининг 8% намликдаги пахта хом ашёсини кайта ишлашда 
содир булади. Пахта хом ашёсининг юкори намлиги ускуналарнинг 
тозалаш самарадорлиги ва тола сифатига жиддий таъсир килади. 
Кайта ишлов берилаётган пахта хом ашёсининг 11— 12% намлнгида 
машиналарнинг тозалаш самарадорлиги уртача 1,3 марта камаяди. 
нуксонлар ва ифлосликлар йигиндиси эса юкори нав учун 2,1 ва 
паст нав учун 1,6-2,3 марта купаяди.

Пахта хом ашёсини курнтишга аник талаблар куйилади. Бу 
талабларга биноан пахта чигити ва толасидаги намлик бир текисда 
куритилиши керак.

Куритиш жараёни максимал тежамкордикда ва минимал 
муддатда амалга оширилиши зарур. Куритишда пахта хом ашёсини 
коллоидли, капиляр-говакли материал хисобида, унинг 
компонентларини иссиклик ва намлик утказиш, иссикликка 
чидамлилик хусусиятлари тур л и хил эканлигини хисобга олган 
холда куритиш тартибини пухталик билан танлаш талаб килинади.

Куритиш-тозалаш цсхларида урнатилган куритиш ускуналари 
чигитли пахтага иссиклик бериш усулига боглик холда аэрофонтан, 
^мерзли, шнекли ва барабанли булиши мумкин. Пахта тозаташ 

оатида намликни куп олувчи ва иш уиумдорлиги юкори 
*Ис°бланган куритиш барабанларидан фойдаланилади.

Итли пахтани куритиш да куртлик чигитларни 55 °С гача.
Хник чигитларни 70°С ва толани 105°С гача киздириш мумкин.
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Чигитли пахта компонентларининг харорати юкорнда курСа 
хароратлардан баланд буладиган булса. куртлик чигигларнинг4, 
чикиш хусусияти, техник чигитларда эса мой чикиши пасаяди 

Толанинг эса пишиклиги, узунлиги ва эгилиш коби 
камаяди. Шунинг учун чигитли пахтани бир текис куритиш лот, 

Куритилган пахтанинг намлиги бир текисда булиши. чиг 
пахтани кабул килиш вактидаги намлнгининг бир текис булиГ 
боглик. Яъни кабул вактидаги намлик градацияси 3-М 
ортмаслиги керак.

Чигитли пахтани куритиш унинг саноат навша 
курсатилган меъёргача куритилиши лозим. Сабабн ме 
намликдаги чигитли пахтани узок вакт саклашда унинг таби> 
хусусиятлари узгармайди. СакдаиЧ даврида I, II, III-нав чипп 
пахта учун -11 % дан IV-V навлар эса 13 % дан ошмаслиги кера, 
Чигитли пахта ишлаб чикариш жараённга берилишида намлиги k 
% булиши шарт.

Куритиш барабанларида куритилган чигитли пахт 
массасини куйидаги формула буйича хисобланади:

кг;

бунда: ггц- чигитли пахтанинг абсолют курук массаси. кг;
т о= ---------ТГ------  кг;

(1 + 100 ’

п>о - куритиш барабани ичига берилган чигитли пахтаиик 
массаси;

WjiWj - чигитли пахтанинг куритишдан олдин 
ку ритилгандан кейинги намлиги, %;

Куритиш даврида бугга айланган намликни аниклаш куйил!' 
формула асосида оширилади.

W, -  W2 W, -  W2 W = mQ—3------- = m. —-------кг.
° 100+W, 100+ W2 КГ’

Чигитли пахтани саклаш • даврида узининг та°н11' 
хусусиятлари ни йукотмаслнги ва ундан ишлаб чикари^ 
олинадиган тола ва чигитнинг сифатини юкори булиши учун 
вактида куритиш ва ифлосликлардан тозалаш керак.
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/-т а КИЛ ИШ ЛАШ  УЧУН НАЧОРАТ С'АВО.ПЛАГИ:ж(У( ■

ш Х0М аш^сининг намлиги леюнда кандай намликни

° lÛ T iv \,a х о м - ашёсини сунъий куритиш жараёнини тушинтиринг.
\  Пахта хом- ашёсини табиий куритиш жараёнини тушннтириш.
4 Пахта хом -ашёси нима максадаа куритилади.
. цнпгтлн пахтанинг намлиги кавдай аникланади?
6 Нима учуй чигитли пахта гигроскопик материал лар каторига

КИраГ чИгитли пахтани узок вакт саздашда уз-узидан кизишииииг 
сапаблари нимада

8 Чипггли пахта намлигини ишлаб-чикариш жараёнига салбий 
гаъсири нимадал иборат?

9. Чипггли пахта толасининг таркибн нималардан иборат?
10. Чигитли пахта намлигини аниклаш формуласига тушунтириш 

беринг.
11.Чигитли пахта компонентлари, уларнинг намлигини аниклшл 

формуласини ёзинг.
12. Технологик машиналарнинг баркарор ишлаши учун пахтанинг 

намлиги канчабулиши керак?
13. Пахта хом ашёсини сунъий усулида куритиш кайси 

курил ичларда амаша оширилади?
14. Куритиш цехларила урна mлгал куритгнчлар чигитли пахтага 

иссиклик бериш усулига кура канака бу.тиши мумкин?
15. Чигитли пахтани куритишда чигитни , неча градиусгача 

ииришга рухсат берилади?
16. Чигитли пахтани куритишда толани неча градиусгача 

>и и и ришт а рухсат берилади?
>7. Куритиш барабанларида куритилган чигитли пахтанинг массаси 

кандай аникланади?
Таянч иборалар: сунъий куритиш, табиий куритиш,чигитли 

компонентчари. ватин аниклаш усули. психаметрик жадвач. 
куритиш тасмали куритиш. минорат куритиш

■ ющ курук масса. целлюлоза, гигроскопик материал, 
ЧЫрор, фактор.
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2.6 Тош lyiniM .iap ва сепаратор  
Чигитли пахтани ва ч н п л к и  ка и  нк жнсмлардан тозалащ;
Пахта толаси ва чигит сифатини яхшилаш хамда уларга аралац. 

ифлос жисмларни камайтириш тозалаш машиналарини ва жиня*» 
нормал ишлатишга бевосита богликдир. Жинларнинг тухтопсц, 
самарали ишлаши учун чигитли пахтадаги огир жисмларни олдин» 
ажратиб олиш лозим. Чигитли пахтага араташган огир жисмлар (Т00| I  
кесак. темир парчалари ва х.к.) технологик машиналарнинг ^  
органларига, айникса жин, линтерларнинг аррали барабану 
тишларига шикает етказиб. махсулот сифатини ва машинатарнинг И1а 
унуминн пасайтиради. Чет жисмлар технологик машиналарпа зарар 
етказиш билан бир1а  иш вактида ёнгин чикариш хавфнни xav 
тугдиради. Шунинг учун технологик жараён схемасша 
жисмларни тугиб оладиган мосламаларни кушиб куйиш шартдир. Ощр 
жисмларни тугиб олувчи мосламалар технологик жараёндаги урнии 
караб икки lypyxra булинади: пневмотранспорт кувурига сепаратор» 
олдин линияга урнатиладиган мосламалар ва сепаратордан кейиь 
линиядан ташкарида Урнатиладиган мосламатар.

О гир аралаш матардан i шалаш уску иа.тарннниг турлари
Огир аралашмалардан тозаловчн 24TJ1 ускунасида кувур 1 оркали 

хаво оким и билан келаётган чигитли пахтадаги огир кушилмаюр; 
кузгалмас енртга урилиб тезлигини йукотиши, шунингдек кувур 2 нинг 
(33-расм) кенгайтирилган кисмида хаво тезлигининг анча камайиии 
натижасида пахтадан ажралади.

ташпктгич. тоштутгич.
94



Г  „ ажрапган огир кушилмапар ажратиш чунтакларн 3 ва 4

б кувурдан чикиб кетаднлар. Бир соагда 12... 14 г пахта 
^  пгандатошт>тгич нахтага аралашган юшлариннг 70.. 80°о ни 
^ икопалИ. Тоштуггич мчида чавонннг тезлиги 22 м/с булганда 
т> г"° г„кИми 295 Па га камаяди.
>НИИшлаб чикаришда ажралмай колган кушилмаларнинг ажратиш 

пида сепаратордан кейин УТП-15 маркали мослама хам
1нвшлади(34-расм).

уГП-15 тоштуггич (34-раем) шахта 1, титиш-таъминлаш
- бани 2, камера 3, вентилятор 4, вакуум-клапан 5 ва суриш 

\ри б дан иборат. Чигитли пахта кия текислик 7 буйлаб хаво 
окими билан к^тарилиб камера 3 га киритиладн. Бунда хаво 
егпигинин! анча пасайишн нашжасида пахта хаводан ажралиб 

пастга тушади. Огир кушилмалар эса вакуум-клапан 5 оркали 
чосламадан ташкари га чикарилади. хаво суриш кувури оркачи 
мшкарига чикариб юборилади.

Чигитли пахта буйича иш унуми 12 т/соат: тош тутиш кобилияти 
огирлиги 10 г дан ортик булган тошлар учун 100%: 10 г дан енгил 
тошлар учун 94 %. Хаво босими 1370 Па булганда сарфи 3,3 м /с га 
тенг. Огир кушилмалар микдори II нав пахтада уртача 0,2 %, паст 
навларида эса 0,3 % булади [2].

Пахта гайёрлаш  корхоналарида! и пневм отранспорт 
воси талари  ва сеиараторлар

Чигитли пахтани дастлабки ишлаш технологик тизими - хом 
ашёни ва тайёр махсулот ни корхона худуди ва булимларида турли 
хил транспорт воситапарида ташиш жараёнидан ташкил топган. 
Ьунда чигитли пахтани гарам ва ёпик омборлардан ишлаб 
чикаришга узатиш, шунингдек бир булимдан иккннчисига 
кучиришда ишлатиладт ан мосламаларнинг асосинларидан бири 
чненмотранспорт булиб хисобланади.

Пневмотранспорт бошка хил курил мапардан ишлатиш 
имининг ишончлнлиги, пахтани кучиришдаги йукотишдарниш 

Намлиги, ихчамлиги, кичик габаритли жойларда Урнатилишининг 
"лиги, пахтани нокулай шароитларда кучириш имкониятиниш 

ихчамлиги ва таъмирлаш жараёнинннг нихоят 
Кенг‘̂ Иги билан фарк килади. Бу кфрскаткичлар унинг саноатда 

г ку'ламда кулланилншига асос булади.

95



35- раем. Пневмотранспорт курилмасининг 
умумий куриниши.

1- гарам, 2-гарам бузгич, 3- горизонтач ишчи ь&вур, 4-тош ушлагич,
5- вертикач \увур. 6-сепаратор, 7-сурувчи х,аво K&nypu, 8-марки мал л,ОЧли

венти.чятор, 9- чикррувчи х,аео ку вури, 10- давани тозалаш \>рмгиас«

Пахтани тозалаш корхоналарила чигитли пахтани ташиш учи 
сурувчн пневмотранспортлар асосий ускуна хисобланади. у НИй1 
принципиал схемаси 35- раемда келтирилган.Пневмотранспорт 
тизимига чигитли пахта, ишчи кувур оркали гарам бузгич- 
таъмннлагич РП-1 ёрдамида узатилади. Ускунанинг ишлаи 
принципи куйидагича: атмосфера хавоси сийракланиши натижасца 
ишчи кувурга узи билан чигитли пахтани эргаштиргаи \авс 
с^ ри лад и. Сепараторда чигитли пахга хаводан ажралади ва вакууц- 
клапан ёрдамида винтли ёки лентали конвейерга узатилиб, талаб 
этилган ерга кучирилади, чангли хаво эса тозалаш курилмасига 
бориб, тозалангач атмосферага чикариб юборилади.

Сурувчи курилмаларнинг асосий афзаллиги корхона кошидага 
тайёрлов участкаси худудидаги гарам ва ёпик омборлар 
жойлашувига караб ишчи кувур жойланиш схемам» 
узгартиришнинг соддалигидадир.

Пневмотранспорт курилмаларининг иш унумдорлиги пахт- 
тозалаш корхонасининг кувватига караб, узгариб туради. Уларнин 
уртача иш унумдорлиги 15 т/соатга тенг.

Чигитли пахта етиштиришнинг ошиб бориши, пахта тозаЛш 
саноатининг олдига ишлаб чикариш кувватини, у с к у н а л а р н и н г  ив 

уиумдорлигини ва тайёр махсулот сифатини ошириш талабик* 
куймокда. Ушбу масалаларни ечиш чигитли пахтани ташув41' 
пневмотранспортнинг ишлашига хам куп томонлама боглик. чунк*1 
у пахтани дастлабки ишлаш технологик жараёнида б и р и н ч и  83
асосий булиб хисобланади. Кайта узатиш п н е в м о к у р и л м а с и н и н г



* VCH 80 метрни ташкил этади. 6\ эса курилмалар сонини 
щилаи1 I • • кчвват сарфини ошишига олиб келади. 
к>паиИ н натижаларга кура чигитли пахта намлиппппп ошиши 

^  ямча кайта узатиш курилмалариниш киритилииш хом-аше 
ва„К'"  унумдорликиинг *0-15 % га камайишига сабаб булиши 
а>й-м угилган. Шунингдек, чигитли пахтанинг намлиги канча 
«УРсри б^лса. унумдорликнинг шунча жадалрок камайиши

анИКЛангаН’ Н -г а.П невм отранспо рт курилмасининг асосии оугинларидан бири
-е п ар аго р д и р . Чигитли пахта пневмотранспорт курилмасининг 
самарадорл*1™ сепараторнинг ишлаш курсаткичларига куп 
томонлама богликдир. Сепараторга куйиладиган асосий талаблар бу 
чигитли пахтани табиий курсаткичларини сакла1ан \о л д а  уни хаьо 
окимидан ажратиб олиш ва пневмо курилманинг босимини 
минимал й^котишлар билан бир маромда ишлашини
таъминлашдир.

Хозирги вактда чигитли пахта пневмотранспорт курилмасида 
СС-15А сепаратори хам кеш кулланилади (Ъб-расм). У куйидагн 
кисмлардан тузилган: камера 1, вакуум -  клапан 6, рама 10 га 
махкамланган электро юритма 5. Сепарацион камера 1 да орка 
девор яхлит nj/лат листдак тайёрланган, ён деворлари эса, хавонинг 
утиши учун диаметри 6 мм булган тешикли сеткадан иборат.

ТУрли юзанп чигитли пахтадан тозалаш вали 9 га урнатилган 2 
та киргич 7 лар ёрдамида амалга оширилади.

ТУрли юзанинг ташки к паси толали чаш дан киргич-тозалагич X 
ёрдам ида тозаланад и. ♦

Ишлаш давомида чигитли пахта ва хаво аралашмаси кириш 
кувури орка™ сепарацион камерага киради. Камера хажми катта 
булганлиги учун ундаги оким тезлиги ксскин пасаяди. Чигитли 
"«танинг асосий кисми инерция кучи буйича харакатланншни 
1авом эттириб, орка деворта утади, унинг юзасндан снрпаниб 
^ КУУМ - клапанниш парраклари ёрдамида чикнб кетади, колтан 

Кдордаги кисми турли юзах а келиб урилади. Чигитли пахта тур 
ич 1дан эластик киргпчлар ёрдамида ажратилиб, улар хам вакуум- 

панта туширилади.
Мик ^ с е п а р а т о р и л а  камерага кираётган пахтанинг аксарият 

Ри икки ён томондаги \аво суриш йунаттиргичларндагн



с^рувчи кун ёрдамида гурли сиртларга ёпишиб, сунгра кирщ 
ёрдамида сидириб олинади.

Пневмокурилманинг максимал ишлаш жараёнида ёки kwJ 
намликда чигитли пахтани кучиришда, баъзан турли юзага м а ^  
микдордаги чигитли пахта ёпишиб колиб, эластик киргич 7$ I 
юзани самарали гозалай олмайди. натнжада тикилиб колиш 
хосил булади.

Тикилиб колиш киргичнинг ейилиб кетиши ва эгилиб иц, 
ярамай колишидан хам хосил булади.

36- раем. СС-15А сепараторнинг умумий куриниш схемаси.
1- камера; 2- myp.iu юза; 3- чигитли пахта билан Jfaeo кираОиган syeyp 

4- кириш ва чи^иш кувури, 5- э.чектроюритма;
6- вакуум -  кчапан; 7- у&ргичлар;

8- циргич-тозачагич; 9- вач; 10-рама;

Пахтанинг аксарият кисми турли сиртга тушмасдан туф' 
вакуум -  клапан ишчи кисмига тушади ва ишчи узунлик буйи43 
тенг текис тушмаслиги натижада вакуум -  клапаннинг резина.111 
парракларини нотекис ейилишига олиб келада.

Ч и ттл и  пахта киргич ва турли юзадаги эластик киргичл* 
ёрдамида тозаланиб. улар хам вакуум -  клапанга ту ширилади.

Тозалаш вактида чигитли пахта киргич ва турли юза ораей* 
сикилиб колиш натижасида чнгитнинг синиши ва пахта то л а с и н и  

чигитдан ажралиши. яъни «ёлгои» жинланиши кузатилади. бу 
эркин толанннг пайдо булиб, йукотилишига олиб келади.

Маълумотларда кУрсатилишича, сепаратор ёрдамида чигит- 
пахтани кайта кучиришда тола йукотилишлари юкори навЛчЯ

J
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0 0285 % ва паст навларда уртача 0,052 % ни ташкил этади. 
vfra4d кайта узатишларда йукотишлар тахмннан бир хилк>ЙННГИ

ik. торга ошади.
м ерДа таькидлаш зарурки, агар фоиз курсаткнчлардан огирлик 

«сичларига утадиган булсак, утказилган тадкикотлар 
к̂ рса отларИГа кура пневмокурилманинг иш унумдорлиги 15 
''ч ш  булганда, йукотишлар уртача 4.14 кг/соатни ташкил этади.
Т° Щуии айтиш мумкинки, СС-15А сепаратори катта аэродинамнк 

шиликка эга. Хавониш сарфи 5-6 м7с булганда (бу курсаткич 
Тозалаш корхонасида пневмокурилманинг нормал ишлаш 

шароитига мос келади). босим йукотилиши 1180-1370 Па ни ташкил 
этади.

Сепараторда куп микдорда босимнинг йукотилиши, оким кисми 
кесимининг ва хаво харакати йуналишининг узгариши асосида
ифодаланади.

Пахта тозалаш корхонасида СС-15А сепараторининг 
пневмотранспорт курилмалари тизими га уланишн хаво чикариш 
мосламалари коллектор ва кейинчалик хаво кувури билан патрубка 
оркали уланади. Бунда тажриба натижалари буйича хавонинг сарфи 
6,1м3/с булганда. сепарагорнинг аэродинамик каршилиги 1610 Па 
ни ташкил этади. Шу сабабли, вентилятор узатаётган босимнинг 
куп кисми СС-15А сепараторининг каршилигини енгишга сарф 
булади. бу эса Уз навбатнда пневмотранспорт ускунасининг ишлаш 
радиусини камайтиради. Шунинг учун хам узок масофадаги 
гарамлардан чигитли пахтани ишлаб чикаришга узатишда 
пневмотранспорт тизимига кайта узатиш курилмалари урнатилади. 
Б> >са ортикча энергия сарфини ошишига, натижада харажатларни 
|чУпайишига сабаб булади.

«Окорида таъкидланганидек, чигитли пахгани пневмо- 
к>рилмалар ёрдамида куп маротабали кучириш, унинг табиий 
хКусиятларининг узгаришига ва тола йукотилишининг ошишига 
олиб келади.
кен 1Ирги вактда пахта тозалаш саноатида СХ маркали сепаратор 
_ КУлланиладн (37-расм). Сепаратор куйндагича тузи л гаи: 
>част*ВЧН камеРа кайтарувчи девор 2, инерциои ажратиш 
Ц1|- сн 3. хаво уткичнинг кирувчи ва чикувчи киска кувурлари 7. 
идап И1с ТУРЛИ юза 6 . ажратиш вали 8. киргич 9 ва вакуум-
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37-расч. СХ сепариторининг умумий схемаси.
1- ажратиш камераси, 2- цайтарувчи девор; 3- инерцион ажратиш 

участкаси; 4- чигитли пахта билан хаво кирадиган му хит. 5- вакуум- 
клапан; 6- турли юза; 7- кирувчи ва чи^увчи цисца цувурлар,

8- ажратиш вали; 9- киргич.

Ажратиш барабани киргичларининг хаводан ажратилувчи палт. 
билан яхши алокада булиши. ажратувчи камерада пахтам 
йигилиб колишига йул куйманди. СХ маркали сепараторга® 
ишлаш принципи пневматик сепараторнинг ишлаш принципип 
асосланган. Хаво окими ажратувчи камера 1 га кирган чигит® 
пахтанинг асосий кисми кайтарувчи девор 2 га урили» 
натнжасида хаво окимидан ажралиб, уз инерцияси билан тугрида»- 
тугри вакуум-клапан га тушади. Чигитли пахтанинг бир кием* 
вентилятор ёрдамида турли юза оркали сурилаётган хаво оки*1 
билан бирга харакатланиб цилиндрсимон т^рли юзада туриб кола# 
ва ажратувчи барабаннинг киргичлари билан тозаланиб, вакуУ*' 
клапанга ташлаб юборилади.

СХ маркали сепараторни куллаш туфайли чигитли пахтани11 
цилиндрсимон турли юзага бевосита бориб тушишига "  
куйилмайди. Бу холатда пахтанинг чигалланиши ва чиПГ 
шикастланишинннг камайишига эришилди. Гурли юза текисЛ*  ̂
хар доим тоза туради ва бу билан сепараторнинг аэродин^'1



доимин гаъминланиб т>рилади. Сепарагорниш яма пир 
к-ари,иЛ‘ гоМони шундаки, унга энергия кам сарфланади.

..апкалц сепараторни тахлил килиш шуни курсатаднки.\  м а р к а л и  сепараторни тахлил
хаводан ажрагнш жараёнида \ам тола йукотнлади ва 

пахгаНИ цуллаш натижасида тола йукошлнши юкори навлар 
^■пара  ̂  ̂ кг/соатГа. паст навлар учун 0,83 кг/coar г а камаяди 
У*У „ СС-15А сепараторидагн каби СХ сспарагорида хам пахта 

и вакуум-клапан ишчи узунлиги буйича генг гаксимланиш 
°ол*1И урганилган. Олинган натижалар график куринишида 38-
расмЛ келтирилган.

38-раем. Вакуум-клапан ишчи узунлиги буйича пахта 
окимининг таксимчаниши

* \

Пахта

39-раач Хардвик- Эттер фирмаси сепараторларининг 
умумий куриниш схемаси.

- канат; 2-девор; 3-вакуум- клапан; 4-айлаиувчан ажратгич 
5-кувур: 6-юза

101



Графи клан куриниб турибдики, хакикатда хам 
сепараторида, пахта окимининг вакуум-клапан ишчи узуНл— 
буйича таксимланиши нотекис булиб. ундаги холат 
сепараторига нисбатан аксинча, яъни. икки ён томонда Пау̂  
микдорининг камайиши кузатилса, Урта кисмда эса уни купайи 
кузатилади. Хар иккала холатда хам вакуум-клапан ишчи \зун *Н 
буйича тенг таксимланиши руй бермайди. Бу эса, албатта. чищ ^ 
механик шикастланишига, толанинг узилишига сабаб булмокда.

АКШ пахта тозалаш заводларининг пневмотранспорт 
ускуналарида Хардвик-Эттер фирмасининг сепаратори кулланила* 
(39-расм) [2,7]

Сепаратор куйидаги тартибда ишлайди: канал 1 Ja 
харакатланувчи чигитли пахта окими девор 2 га тушади, унг} 
урилиб вакуум-клапан 3 га боради ва ташкарига чикарилади. кувур
5 да вентилятор ёрдамида сурилаётган хаво, айланувчан ажратгич 
ёрдамида доимий тозаланиб турадиган юза 6 оркали утади.

Фирма янги сепараторнинг куйидаги афзалликларини курсатиб 
утади: чигитли пахта бевосита турли юзага тушмайди, бу эса унинг 
эшилиб колишининг олдини олади, турли юза хамиша тоза булади. 
натижада хаво утишининг доимийлиги сакланиб колади. Аммо 
сепараторда хаво босими йуколишининг ошишига олиб келувчи 
харакат йуналишларининг кескин узгариши кузатилади.

М УСТАКИЛ ИШ ЛАШ  УЧУН НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ:
1. Тош тутгичларнинг вазифасини айтиб беринг.
2 .2ЧТЛ тоштутгич кайси кисмлардан иборат?
3. Тош тутгичнинг ишлаш принципини гапириб беринг.
4. УПТ-1.5 тоштутгич кандай ишлайди?
5. Пневмотранспорт курилмасининг вазифаси нимадан иборат?
6. Сепараторнинг асосий вазифасини гапириб беринг.
7. СС-15 сепаратори кайси кисмлардан иборат?
8. Навлар буйича сепараторларда тола йукотишлар неча фон#11 

ташкил этади? ,
9. СХ сепараторининг СС-15 сепараторидан фаркини айт  ̂

беринг.
Таянч иборалар: тоштуткич, сепаратор, вакуум-М&^ 

пневмотранспорт, крргич, ажратиш камераси крйтарувчи о* 
инерцион ажратиш участкаси, чигитли пахта билан %аво кир***̂  
ган му^ит, вакуум-клапан, турли юза, ажратиш вали, циргич.



7 7 Чигвтли пахтани куритишда фойдаланиладиган 
техноло! нк уск>налар

1И пахтани курш нш  ускуналари конструкиияси на 
11111 " ишлаш таргиГ>н:
п  та тозалаш корхоналаридаги тозалаш булимлари чигитли 

клритиш учун xou.p iи вактла 2СБ-10, СБО ва СБТ марка.!и 
Га in барабанлари билан таъминланган. Бу куритиш 

^"банлариниш доимий ишлашини таъминлаш учун улар 
°а^ л в к  хосил килувчи, транспорт мосламаси ва узатиш тизнмлари 
билан комплектация этилган (40-раем).

40-расм. ТГ-1,5 иссиклик генераторы билан таьмин.чанган чигитли 
пахтани куритиш жара/ни схемаси.

I-Айвон. 2-ТГ-1,5 иссыцяик генераторы. 3-Вентилятор 4-Тутунсургич.
5-Иссиклик кувури. 6- Пахта таъминлагич; 7- Куритиш барабаны.

Пахта хом ашёсини сунъий усулда куритиш учун пахта тозалаш 
корхоналарида ва корхонадан ташкарида жойлашган пахта 
тайёрлаш масканларида махсус куритиш булимлари кури лад и. 
J- Идай булимларда намлиги ва ифлослиги белгиланган меъёрдан 
и'кори булган пахта хом ашёлари курнтиб тозатанади.

Куритищ-тозалаш булимларида урнатилган куритиш 
/ ^ аоанларига пахта хом ашёсини куритиш учун бериладиган
• Р тиш агентини бериш усулига караб аэрофонтан, камералн. 

е,е1и 83 барабанли булиши мумкин.
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Чет элда эса пахта хом ашёсини куритиш учун асосан мин 
шахга типндаги ускунатардан фойдаланилади.

Пахта тозалаш корхонасининг куритиш тозапаш булиу» 
2СБ-10, СБО. СБТ русумли замонавий куритиш бараба* ш 
урнатилган булиб, нам пахта хом ашёсини куритищ " I  
мулжалланган.

Пахта тозалаш саноатила пахта хом ашёсини куритищ 
куйидагн куритиш усуллари кУлланилади: Конвектнв, Кон" ' 
радиацион ва юкори частотали ток билан куритиш жараёни амя 
оширилади.

Конвектив куритиш усулида намликни буглатиш асо̂  
материалга берилаётган иссик хаво хисобига амапга оширщцЗ 
Бунда кизиш ва узгармас тезлик даврида пахта хом ашбсм» 
юзасидаги харорат чигитнинг ички хароратидан катта булць 
Натижада хосил булган харорат градиенти хисобига намлик окну 
пахта хом ашёсининг ичига йуналади. бу эса уни силжиишни бирс 
секинлаштиради. Юкоридаги камчиликларга карамай бу усулда 
куритиш ишлаб чнкаришда конструкциясини оддийлиги билан кен 
кулланилади.

Контакт усулда материал иссикликни бевосита кизип 
юзадан олади. Иссикликни материалга утиши ва ундаги намлиш 
буглатиш, чигитнинг ички кисмидан намликни ажралиши яыи, 
булишига карамасдан пахта саноатида бу усул кам кулланилмокда

Бу усулда кам харакатдаги пахтани куритиб булмайди, чуни 
кизиган юзадаги чигитли пахта тезда кизиб, саргайиб кетию 
мумкин, шунинг учун бу усулда куритиш чигитли пахтанинг 
сифатининг бузилишига олиб келади.

Радиацион усулида пахта хом ашёсини куритишда асосан 
матернапнинг юза кисмидан намликни ажратиб чикаради. Бу усу' 
билан юкори калинликдаги пахта хом ашёсини куритиш му*®1" 
эмас, чунки юкори катинликдаги пахта хом ашёси намликлар фар̂  
катта булиб, 1 кг намликни буглатиш учун катта микдорда иссяк®1 
сарф килинади.

Ю*ори частотали ток билан куритиш усули, бу усул би> 
материал куритилганда юкори самараюрликка эришилиш кутилгз 
Маълум бир калинликка эга булган материапларни кур,,тгаН̂  
атроф мухит билан иссиклик алмашинуви ва юзасидаги намли* 
бугланиши хисобига материатнинг ички кисми юзасига нисоз
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I ряЖада кпзийди. Лекнн электр энергия куп сарф
■ок°Р" ,иГи учун, ишлаб чикаришда кенг кулланилмаган.
'тИЛ'ТИ 1(11 „чларнннг классиф нкацнялари

Мав*> 1 куритгичлар куйидаги белгнлари буйича гурухларга
1ас„фикацияланади:

Иссикликнинг материал а узатиш усули буиича: конвекгив,
* —ли радиацион ва юкори частотали ток билан 

к0Н . тартиби буйича: узлуксиз ва даврий таъсир килувчи
" Ишчи камерадаги бос им буйича: атмосферали ва вакуумли
4 Иссик хаво ни ташиш тури буйича: буг, газ ёки \аво
5 Иссик хавонинг харакат йуналиши буиича, яъни куритиш 

о з р а б а н и г а  узатилаётган иссик хавонинг йуналиши буйича: тугри ва 
к а р а м а -к а р ш и  окимли.

Бунда куритиш ускунасига юборилаётган материал билан иссик 
хавонинг йуналиши бир томонга йуналган булиб, шу асосда 
кчритиш жараёни амалга оширилади. К^рама-карши йуналишда эса, 
кчритиш ускунасига юборилаётган пахта хом ашёсининг 
йуналишига карама-карши томондан иссик хавонинг юборилиши 
билан амалга оширилади.

6. Конструкциясн буйича: камерали, тунелли, лентали ва 
барабанли туридан иборатдир.

Пахта хом ашёсини куритиш ускуналари
Куритиш -  пахта хом ашёсини кайта ишлаш технологик 

жараёнининг асосий ишлаб чикариш операцияси булиб, толанинг 
табиий хусусиятларини сакданган холда юкори сифатли махсулот 
ишлаб чикариш ва ускуналарни самарали ишлашини таъминлашдан 
иборат.

Ишлаб чикарилаётган махсулот сифати пахта хом ашёсини 
саклашга тайёргарлик, саклаш шароитларн ва корхоналарда кайта 
ишлашга тайёргарликка богликдир. Шу нуктаи назардан пахтани 
Дастлабки ишлаш технологик жараёнининг асосий операцияси 
пахта хом ашёсини. айникса машина терими билан терилган пахта 
Хом ашёсини кури гншдир.

хом ашёсини кайта ишлаш жараёнида
Ьофиклаштнрилган технологик жараёнга асосан куритиш 

пахта тайёрлов масканларининг куритиш-тозалаш 
°Ули Ла*>Ида’ пахта тозалаш корхоналарида эса тозалаш 

ларида амалга оширилади. Бу будимлар технологик
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машиналар мажмуаси, шу жумладан куритиш барабанлари - ■  
жихозланган.

Сунги йилларда пахта тозалаш саноатида пахта хом ацциЗ 
куритиш учун 2СВ-10, СБО русумли тугри окимли Г>аран- Ч  
курнтгичлар (бунда пахта хом ашёси ва куритиш агенти б и п Ч  
йуналишда харакат килади) кенг ншлатилмокда.

2СБ-10 русумли барабанли курим  ич
2СБ-10 русумли барабанли куритгич диаметри 3200 \,ч 

узунлиги 10000 мм булган металл листдан ясалган курщ^ 
барабанидир (41-расм). Унинг асоси 2 мм ли п^лат лист 
тайёрланган булиб, махсус каркасга махкамланади. Барабан ич» 
унинг узунлиги буйича 12 та куракча жойлаштирилган булиб, ул  
пахта хом ашёсини кутариш ва барабан хажми буйича такснмЛаЕ 
учун хизмат килади.

Конвектив иссиклик алмашинувиииниг энг яхши гидродинамь. 
шароитини яратиш хамда конструкцияга катгиклик берщ 
максадида хар бир метрига 250 мм баландликдаги кундал» 
куракчалар урнатилган. Барабанда 3 катор кувурсимон сгерженд» 
ясалган ва куритиш камераси буйлаб 6000 мм узунликдаги пап 
хом ашёсини тухтатиб колувчи панжаралар мавжуд. Панжараннн: 
вазифаси - куритиш агентини матерналига фаол таъсир киладигав 
тушиш зонасида пахта хом ашёсининг булиш вактш: 
купайтиришдир. Пахта хом ашёси барабанга 300 мм диаметрам ва 
горизонтга нисбатан 30° кияликда жойлаштирилган винтли конвейг 
ёрдамида узатилади.

Бу таъминлаш мосламаси барабанга диаметри 1190 мм булга* 
ва барабаннинг олдинги кисмига котирилган цапфа орка.™ 
узатилади. Барабаннинг айланиш частотаси 10 мин булиб, пахте 
хом ашёси билан тулднрилиши барабан хажмининг 30%. яъни 1200 
-1500 кг пахта хом ашёси билан таъминланади.

Таъминловчи шнек 2 оркати нам пахта хом ашёси барабаШ* 
узатиладиган жойнинг узидан КУРИТИШ агенти хам барабаня 
узатилади. Пахта хом ашёси куракчалар ёрдамида, юкор®1 
кутарилади ва юкоридан пастга тушиш вактида улар орасидз* 
куритиш агенти утадн. Бунда куритиш агенти иссикликни н3‘ 
материалга бериб, намликни олади ва атмосферага чикариш мУР*' 
оркали чикариб юборилади. Пахта хом ашёси эса бир неча ' ,аР 
кутарилиш-тушишдан сунг, маълум даражада КУРИТИ
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41- раем. 2СБ-10 русумли барабанли курипиич схемаси.
I-куритиш агенты фвури; 2-шнекли таъминлагич; 3-оядинги 

сапфа; 4-куракчалар. 5-барабан; 6-мури; 7- епицачар; 8-пск>шипник; 
9-редуктор; 10-барабанни х,аракатлантирувчи мектр двигател; 11 

ва 14 -орца ва олдинги таянчлар; 12-тушуриш куракчаси; 13-

ч и к и б  кстати. Бунда пахта хом ашёси барабаннинг 
-^рабан 11ИмИда урнатилган кураклар ёрдамида чикарнб юборилади. 
,АИрги K,KuU агент и цапфа 3 оркали утаён анда кисман атрофида! и 
^ В ^ г г т и б  кетганлиги учун барабан ичига шнек 2 билан 

чзр°нИ Л .пан пахтанинг тукилншига пул куй май ли ва пахта \аво 
кИри™ ' к 1ДИНГа сурилади Барабан вали электродвигател 10 ва
‘"Гктор 9 билан харакатга

2с£-10 куритши барапанинг технологии схемаси

тушуриш тарнови.

Куритгичда нам пахга куритилганда барабаннинг дастлабки 
гурт метр масофасида ку ритиш агентининг харорати 280°С дан 125' 
гача пасаяди ва шу киемда асосан пахта хом ашёси кизийди ва 
кизиш сирти катта булиб (250 м2/кг) толадаги намни буглатиб 
°Улади. Барабаннинг кейинги кисмида куритиш агентининг 
'“форати 70...80 °С гача пасаяди ва чнгитнинг буч ланиш сирти анча 
к’ам (1,0 м /кг) б^либ, пахта хом ашёсидаги намликни ажратиш
^кинлашадп.

2СБ-Ю маркали куритгичнинг нам пахта буйича иш унуми 
^чидаги формула билан аникланади:
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О, =
600(100 + №’,) 

W, -  W2
Барабанининг куритилган пахта буйича иш унуми эса 

формула билан аникланали:
_ 600(100 + И',) о ,  = ---- —— ———

ИГ-W,
бунда: 600 -  барабаннинг намлик буйича иш унуми, кг/со*,. 
11 j j ' " '  й  пахтанинг бошлангич ва куритил]ЧW [, W2 - чигитли 

кейинги намлиги, %
2СБ-10 куритиш барабани конструкциясининг о л и в ^ И  

эксплуатация килишнинг содцалиги ва пахта хом ашёси^ 
тупланиб тухтаб колишсиз ишлаши билан ажралиб туради.

Бир катор олимлар тамонидан пахта хом ашёсидан намдищ [ 
ажратиб олиш билан бир каторда ундан ифлос аралашчалар,,: 
ажратиб олиш масаласи хам курилган. Натижада бир катор излаиц! 
ва тадкикотларнинг олиб борилиши натижасида 2СБ-10 курит- 
барабани асосида СБО куритиш барабани яратилди (42-расм).

С БО  русумли барабанли куритгич
СБО куритиш барабанинг бошлангнч 6,0 м участкаси худа 

2СБ-10 куритиш барабанининг конструкцияси билан бир хил б^ли 
кейинги 3 метр узунликдаги участка пулат сеткали юзадан иборс 
б^либ, унинг атрофи коплама билан уралган ва пастки кисми:. 
ифлосликни олиб кетувчи винтли конвейер жойлаштирилгаь 
Металл копламанинг юкори кисмида иссик хаво пурковчи сопло 
урнатилган булиб, у оркали узатилган хаво турли юзани тозаланг 
вазифасини бажаради. Турли юзага тикилиб колга
ифлосликларни тозалаш максадида копламанинг ички томояШР * 
сеткали юза билан узаро таъсирда буладиган металл чутп 
жойлаштирилган.

2СБ-10 ва СБО барабанли куритгич афзалликлари билан б#Г 
катор камчиликларга хам эга. Куритиш барабанларида толаларвЧ 
эшилиб кол и hi даражаси юкори булиб, бу уз навбатида толани"1 
сифат курсаткичларинн пасайтиради. Тадкикотлар ва тажрибвЩ: 
шуни курсатдики, шнекли таъмннлагич ва пахта хом ашёсии* 
тухтатиб колувчи панжаралар толаларнинг эшилиб. туги-111' 
колишини 20% гача оширади.

I  оМ ашёси таркнбидаги ортикча намликни чикариш 
Па*та Х1' пахта хом ашёси компонентлари таркиби ва 

Ч,|СМ*СИНИ инИ мураккаблаштиради. Тола ва чигит кобиги 
х>ч:усиГЛЗР ^  | Ча булганлиги сабаблн улар намликни хар хил

сакЛаш кобилиятига эга. 
чвКДОР-3 й хуС\сиятлар куритиш \ск \ насинит иш унумдорлигини 

^ 'НД1'а чигит ва толанинг табиий хусусиятлари бузнлишига 
nac*e,|U,M', j  Бундан ташкари куритиш жараёнида хароратни тугри 
олиб *еЛ масЛЯк, пахта хом ашёсини куритишда юкори хароратли 
,анлао о. юборилиши хисобнга куритиш жараённ жадал
К-'Г""  к у р с а т и л г а н .  Шу билан бирга пахта хом ашёсини конвею ив 
б* ^ * у р и т и ш д а  чигит кобиги ва ядросидан намликни секин
иикаришпга олиб келади.

Меъёрдан ортик куритилган толанинг табиин хусусиятлари
бузяляб, толанинг йигирувчанлигн камаяди ва толанинг 
ппкибидаги ифлос ва калта толалар микдори ортади.

. Пахта хом ашёси кайта ишлаш мувофиклаштнрилган 
гсчнологик жараёнида пахта хом ашёси намлигини 8-9 % гача 
кам ай ти ри ш  талаб килинади. Пахта хом ашёси гаркибидагн 
намликнинг белгиланган мет.ёрндан юкори булиши уни тозалаш 
жараёнини кийинлаштиради.

СБО куритиш барабанининг технологик схемаси
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42-раем. СБО маркали барабанли куритгич схемаси.
1-шахта; 2-шнек таъминлагич, 3-сапфа; 4-барабан; 5-ролик, б-куракчащ 
7-тур; 8-кожух; 9-кувур; 10-сопло; 11-металл чутка; 12- бункер; 13-шнеу 

14-мури; 15-редуктор

2СБ-10 ва СБО русумли барабанли куритгичларнинг 
техник ва технологик курсаткичлари

________________________ _________________________________________________________ ______________________________  1 5 - ж а Щ

л» КУрсаткмчляри 2СБ-10 ( 1.0
1. Нам пахта хом ашёси буйича иш унуми, 

кг/соат
10000 10000

2. Куритиш агенти харорати, °С 250-280 250
3. Тозалаш секциясига берилган куритиш 

агенти харорати С
- 60-80

4. Бугланган намлик буйича иш уну ми. кг/соат 600 700
5. Тозалаш эффекта (майда ифлослик 

бУйича)%
- 40 гача

6. 1 кг бугланган намлик буйича иссиклик 
сарфи. кЖ/кг

8400 8500

7. Куритиш агенти сарфи. м /̂соат 18000-20000 18000-200*
8. Барабаннинг айланишлар сони айл/мин. 10
9. Таъминлагич винтли конвейернинг 

айланишлар сони айл/мин.
405 155 ±5

10 Вентилятор ВВД - 1600____ _
: п . Урнатилган кувват: кВт

- барабан учун 13 Тз Z H ^ - 1

- винтли конвейер учун 4 1.5_——1
- вентилятор учун . 11_____ - 1

! 12. Куритиш барабанини у.тчамларн мм.
Барабан узунлиги 10000 10000
Барабан диаметри, мм. 3200 3200,_—^

Кундаланг циркимидаги куриниш.мри

по



4745 3870
МИЙ узунлиги, мм. 15400 14900

=*------ ‘мм. 7140 7970
10307 11550

Г.мгирлам inm (

1Кл«| деаор

АП1«И' »1И м м гм  
ЮМЛ1П1Ч

■ О р а г ты -к  ам 
ч ш  ш л и  п а х т а

Ч : .

> •  • • f ' -  • • • * *. ■. - ̂  I
I-** • ^•  щ т ф”* * * • ♦
. - • *- v
V r-
V '• А•::: f;̂  а • •

П е г и м  Ы » о  
а а  i f . i  п а к т а

ЛЯ.1а н '« 1я
f -л а т  jH C K -ia p

1Ц.|ос 
а р а . laaaita/ia

Л TacMn.i*

43-расм. Чет элба чигитли пахтани ь{\ ритишОа фойдаяанаОиган 
минорали курипи ич

Барабанли куритгичларни иссиклик билан таъминлаш махсус 
иссиклик ишлаб чикарувчи курилмалар ёрдамида ишлаб чикилади.

Пахта тозалаш корхоналаридаги барабанли куритгичларни 
иссиклик билан таъминлаш учун табний газ билан ишлайдиган 1 1 - 
1л иссиклик генераторида, табиий газ ва суюк ёкилгиларда 
ишлайдиган ТЖ-1,5 в ИИЧ-1.9 русумли иссиклик ишлаб чикарувчи
‘фегатлардан фойдаланилади.

Чет мамлакатларда. хусусан Америка кушма штатларида 
чигитли пахтани куритишда минорали куритиш ускунасидан 
^йдапаниладих [3,5]. By куритиш ускунасида сепаратордан тушган 
,игитли пахта иссик хаво ёрдамида (43-расм) миноранинг устки 
исмидан узатилади ва минора ичкари кнемидан пастга караб

акатланиц| жараёнида айланувчи конусли дисклар
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ёрдамида кушимча титилиб. маълум вакт исснк \аво 
остида пастга харакатланади. Конструкциянннг остки 
ишлатилган исснк хаво ва чикинднни чикиб кетнши

V
к" с ^ |  lL,

'■'Н

Ш некли таъминлагичлар:
и т а ъ м и н л а г и ч  схемаси 44- расмда келтирилган. Бу 

ц,неК |,'i маълум бурчак остида кия килиб урнатилган шнек 
кушимча кувур жойлаштирилган. Куритилган пахта кга ” ' ' тзъ%,иН ia l 'Йвейер) булиб, у шахта 1, диаметри 300 мм ли шнек 2,**Н|Т— * ------------ я  Kl/Л ------------------------------------. . . . . . . . . .шнек оркали кейиги жараёнга узатилади.

М УСТА КИ Л ИШ ЛАШ  УЧУН НАЗОРАТ САВО.МЛдрщ

1. Чигитли пахтани куритиш усулларини тушунтиринг.
2. Табиий куритиш усулида чигитли пахта кандай курити цц
3. Сунъий куритиш усули кандай афзалликлардан иборат?
4. Куритиш ускуналарига кандай талаблар куйилади?
5. Чигитли пахтани куритишда нималарга эътибор 6q J  

керак?.
6 . Куритилган чигитли пахтанинг массасини хисоб^ 

формуласига тушу нтириш беринг.
7. Куритишда бугга айланган намликни аниклаш формулою 

тушу нтириш беринг.
8.2СБ-10 куритиш барабанининг технологик жараён схемаси-. 

чизинг ва ту шунтиринг.

помимо» 
реОукщ I 

и'хюабат

Т аянч иборалар: куритиш агенти, шнекъи таъм 
цапфа, куракча,барабан, мури, спицалар, подшипник 
тарное, куритиш кувури,олдинги сапфа, барабош 
х,аракатлантирувчи электр двигател, орк/а ва олдинги таянщ 
тушириш куракчаси, тушириш тарнови ,контакт, конвеяю* 
рабицион, юцори частотали ток.

2.8 Ку ритиш  барабанларини чигитли пахта билан 
таъм инлаш  курилмалари

П ахта таъм иилагичлари
Пахта таъминлагичлари пахта хом ашёсини кури1"' 

барабанларига бир маромда титиб. узатиб бериш вазиф**

бажаради. Таъминлагичлар узининг тузилиши, конструкЯ^
14III  Л Я III  Т Я П Т М ^ М  Н Я  Ь Г П Я Г Г .И гЬ и  к 'Я И И Ы Г И  п С Г ш ч Л  к* \ 'Н 1 1 Л < 1 Г И )Ч Г Иишлаш тартиби ва классификацияси буйича куй идал 
булинади: шнекли; пневмотаъминлагич; жалюзали ва шахтаЛИ.[Щ

рИ" тЛИ т а с м а л и  узатма ва электродвигател 3, куритиш агенти ни 
v h :W "'u ' h _  л v v - п и т и ш  баоабан 5 лаоидан ташкил топган.
,  !ату»4"

сыфтрлхш
*увур 4 ва куритиш барабан 5 ларидан ташкил

3
■ h r

44-раем. Шнекли таъминлагич схемаси 
I- шахта. 2-шнек, 3- э лектродвигатель. 4-иссщ \авч чувури, 

5-куритиш барабани

Шнекли таъминлагич куйидагича ишлайди. Нам пахта хом 
ашбеи таъминлагич устига Зрнатилган шахтага келиб тушади ва 
маълум бурчак остида кия килиб урнатилган шнек ёрдамида 
куритиш камерасига узатилади. Бу шнек понасимон тасмати узатма 
ёрдамида куввати 2,4 kW ли электродвигател билан харакатга 
келтирилиб, пахта хом ашёсини куритиш камерасига узатиб беради. 
Шнекли таъминлагичнинг асосий камчиликларига пахта хом 
ашёсининг эшилиши. намлиги юкори булган пахтани узатиш 
*араёнида ва юкори иш унумдорлигида ишлаганда шнекда 
т»килиш (забой) холатлари киради.

Пнсвмотаъминлаг ичлар
Пневмотаъминлагич схемаси 45-расмда келтирилган. Бу 

аъ')инлагичнинг асосий ишчи кисми шахта ВВД русумли 
^«тилятор 1 дан ташкил топган булиб. шнекли таъминлагичдан 

НвеЙер шнеги олиб ташланиб, колган кисмлари уз холила
Коллирилган
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45-расм. Пнемотаьмшаагич схемаси
1-вентиытор, 2-иссщ уаво фвури, 3-цуритиш барабани

Нам пахта хаво окимм билан конвсйерда кня бурчак оспц 
харакатланнш нм кон и яти га эга булган нов. шахта ва барабана 
куритгнч 4 лардан ташкил топган. Пневмотаъминлагич куйидап.н, 
ишлайди; нам пахта хом ашёси шахта оркали кия урнатилган ш 
шаклидаги конвейерга ва ВВД русумли пневмотаъминлагич орш 
узатидаётган хаво окими ёрдамида куритиш камерасига келк 
тушади. Пневмотаъминлагич атмосфера, яъни ташки хаводан Ы 
иссик хаво кувуридан хавони суриб олиши мумкин. Агарда иссн 
хаво кувурдан суриб олинса, у холда шахтадан тушаётган нам пая 
конвейсрда иссик хаво билан тукнашиб, нам пахтани ктдирадав 
куритиш имкониятини беради. Пневмотаъминлагич оркали нд« 
пахта куритиш барабани камерасининг олдинги кием ига узаги 
бериш имконияти билан бирга иш унумдорлигини юкорилиг»- 
пахтани эшилмаслигини таъминлайди.

Тарновли (лотокли) таъмннлагич 
Л отокли таъм ннлагич схемаси 46-расмда к е л т и р и л г а н . ч 

таъмннлагич шахта 1, кня тарное 2, иссик хаво кувури 3 ва куритИ' 
камераларидан ташкил топган. Тарновли таъминлашч куй1и аП\  
ишлайди: нам пахта хом ашёси шахта 1 ва маълум бурчак 
кия килиб урнатилган тарное 2 оркали уз огирлиги билан сур1,11“  
куритиш барабанининг ишчи камерасига тушади.
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и хаъмннлагичда бошка таъминлагичларга нисбатан
T°PHl )|Я кам сарфланади 11ахта уз orирлш и билан сирпаниб.

,1 ек*Р ]аНГ*нлиги учун унда пахта эшилиши кузатилмайди. Бу
чар8*81' ‘ ,|ар унинг афзатлиг и булса. пахтани гарновда туп-туи 
к5тсатки тушиши натижасида тикилиб колиш эхтимоли 

п1К.|‘‘ридан бири хисобланади.

CblgHUpaxU

46.-раем. Лототи таъмин.югич 
1-шахта, 2-лоток, З-иссщ цаво, -/-куритиш барабани

Ж а л ю т л и  таьм инлагнчлар:
Жалннали таьм иилагич  схемаси 47-раемда келтирилган.

■ шоу таъмиилагич шахта1, кия текис ёй сирт шаклидаги жалюза 2 
тан иборат, иссик хаво ку вури 4 ва барабан ку ритиш камераси 3 дан 
ташкил топган б^лио, куйидаги тартибда ишлайди: нам пахта шахта 
°ркали ёй погонасимон шаклидаги жалюзага келиб тушади.

Шу вактниж узида нам пахта хом ашёси босим билан 
'придаётган иссик хаво окимига дуч келиб, у билан арашшиб. нам 
пахтанибарабаннинг куритиш камерасига узатиб беради. Жатюзали 
аъминлагичнинг бошка таьминлагичлардан афзаллик томони 

йс энергиянинг сарфи унинг ёкнлиги ва пахта эшилиши 
аслип| хамда хизмат к-урсатиш ва таъмирлашни оддийлигидан
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47-раем. Жалюзали таъминлигич
/ -шахта 2-жапоза, З-фритиш барабани. 4-иссик; хаво агенты

Титувчи кисмли ва тупловчи ciif имли ПРС русумли 
куритгнч таыиивлагичи:

48-расм. Титувчи цисмли ва тупловчи сигимт I1PC 
русумли куритгич таиминлагичи

1-кря туплочи шахта. 2- таъминловчи валик/ар. 3-титувчи барабан. 4- 
Хаво кувури, 5-турли юза. 6-огир ифлос араюшмачарни ушлаб цолувчи

7-иссик, хаво билан араюшган пахта харакатланучи кувур, 8-шнек, У" J 
куритиш барабани, Ю-мури.
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L-v чи т е м  л и ва гупловчи сигимли ГI PC русумли куритгич
*1*ТУ -Пахта тозалаш Ш1ЧП" илмий ходимлари томонидан 

,льм»н; нкарилган б^либ, куйидаги услубда ишлайди (4Я-раем): 
иШЯЗР пахта хом ашёси тупловчи сшимди шаклдаги кия шахтала

* ^ б и р  микдорда тупланиб, унинг o c in ja  жойлашган ва бир- 
м аЬ ''а  к а р а м а -к а р ш и  айланувчи таъминловчи валиклар ёрдамида 
с*,,РиГ̂ оомда1 тятувчи барабанга у дат и б беради. Титувчи барабанда 
1'"Р ' ^тилади хамда кувуридан келаётган иссик хаво билан 
"палашиб иссик хаво билан аралашган пахта харакатланувчи к\в>р 

куритгичнннг бошлангич кисмига урнатнлган шнека 
\pinno. б а р а б а н нниг ишчи камерасига тушади.

М УС ТАК И Л ИШЛАШ УЧУН НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ:

КТаъминлагнчлар кандай вазифани бажаради?
2.Таъминлагичларни кайси турларини биласиз?
3.Таъминлагичлар бир-биридан нимаси билан фарк килади?
4.Шнекли таъминлаг ичларнинг тузилишини айтиб беринг.
5.Пневмотаъминлагичнинг ишлаш принципини гапириб 

беринг.
6.Тарновли таъминлагич кайси кисмлардан иборат?
7.Жалюзали таъминлагичнинг афзаллик томонларини айтиб 

беринг.
8.ПРС русумли таъминлагични ишлаш тартибини айтиб беринг.



ТЕСТ САВОЛЛАРИ:

1. Чигитли пахтанинг нечита саноат нави мавжуд?
A) 5 та 
Б) 2 та
B) 3 та 
Д )4  та

2. Чигитли пахта неча синфга булинади?
A) 3 та 
Б) 2 та
B) 1 та 
Д) 5 та

3. Пахтанинг кондицион вазни кайси формула ёрдау  ̂
аникланади?

100 + whiI 
Д ) * "*•*'100+

и - и  100 
Б) * “ ^  +

ju - v  100~Whu
В) * WO-Wiu,

10о + иь.
Д) * 100+

4. Пахтанинг саноат навлари буйича намлнкнинг меьф» 
нисбати канча?

A) 9%
Б) 12%
B) 10%
Д) 7%

5. Пахта саноат навлари буйича ифлосликнинг м а с с а в и й  ул)*1 
канча?

A) 2%
Б) 5%
B) 4%
Д)1%
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„„мунаси ким томонидан олинади?
Пахта нам>

д |КЛКИФ"“ Г0Р

6' 2 £ S n p » n
" ,  "перл-и пункт «одари

I  f арам майдонида ер юзидан канча баландликка булиши

кера*0
\)  40 см
В) 50 см 
13) 10 см 
Д) 20 см

8 Гарам майдончасининг улчами канча?
A)25X14 м 
Ь) 14X20 м
B)25X30 м 
Д) ЮХЮм

9. Кайеи холатларда пахта куритиш тозалаш цехи ённда 
жойлаштирилади?

A) намлиги 20% дан ортса 
Б) ёмгирли кунларда
B) намлиги 10% ортеа 
Д) намлиги 15% ортса

10. “Cotton Une" фирмаси тарам модули вазни канча?
A) 6,3 тоннадан 12 тоннагача 
Б) 7 тонна
B) 15 тонна 
Д) 5 тонна

'Г  Ёпикомборларнинг фойдали хажми канча?
A) 1500 тоннадан 6000 тоннагача 
Б) 1000 тоннадан 5000 тоннагача
B) 10000 тонна 
Д) 20000 тонна
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12. Уртача намлиги 9-10 % дан ортик б^лмаган 
навларнннг 1 ва 2 синфи тарам харорати неча кунда i 
текширилади?

A) 5 кунда 
Б) 2 кунда
B) хар кун и 
Д ) 3-4 кунда

13. Уртача пахта тайёрлаш масканлари уз тернториясида^З 
микдордаги пахтани кабул килиши мумкин?

A) 5000 тонна 
Б) 2000 тонна
B) 10000 тонна 
Д) 1500 тонна

14. Пахта тозалаш корхонаси технологик машинаси (жинт*. 
машинаси) неча хил б^лиши мумкин?

A) 2 хил 
Б) 3 хил
B) 1 хил 
Д) 4 хил

15. Бир батереяли заводларда неча дона жин урнатилади?
A) 2-3 тагача 
Б) 3 та
B)1 та 
Д) 2 та

16. Корхонанинг ишлаб чикариш куввати деб.......?
A) йил давомида ишлаб чикарган толанинг энг куп мивдддор1111 
Б) йил даомида ишлаб чикаришга сарфланган мехнат хажмигё I
B) йиллик иш унумдорлигига 
Д) барча жавоб тугри

17. Корхонанинг доимий ишлашига керакли хом ашё микз011 
кайси формулада т^гри топилган?
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|g П невм атик ташиш курилмаси нималан гайёрланади? 
д)пулат листдан 
5) пластмассадан
В) керамик материаллардан 
Д) барча жавоб тугрн

19 КЛП-650 троиспортёрнинт иш унумдорлиги канча?
A) 380000 кг/с 
Б) 20000 кг/с
B) 15000-20000 кг/с 
Д) 10000 кг/с

20. 1 дона ПЛА курилмасининг иш у нумдорлиги кайси жавобда 
тугри к^рсатилган?

A) 24000 юг/с 
Б) 12000 кг/с
B) 25000 кг/с 
Д) 10000 кг/с

21. 8 ТХСБ тасмали конвейер канча узунликка булиши мумкин?
A) 4000-16000 мм 
Б) 2000-12000 мм
B) 13000 мм 
Д) 9000 мм

- 2. Винтли конвеиерларнинг вазифаси....
•М ташиш, таксимлаш 
®) фаждтгина ташиш
В) узатиш
Д) барча жавоб т^гри
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12. Уртача намлиги 9-10 % дан ортик булм;цан 
навларнинг 1 ва 2 синфи тарам харорати неча кунда 1 
текширилади?

A) 5 кунда 
Б) 2 ку нда
B) \ар  куни 
Д) 3-4 ку нда

13. Уртача пахта тайёрлаш масканлари уз тернториясид»^! 
микдордагн пахтани кабул килиши мумкин?

A) 5000 тонна 
Б) 2000 тонна
B) 10000 тонна 
Д) 1500 тонна

14. Пахта тозалаш корхонаси технологнк машинаси (жин  ̂
машинаси) неча хил б^лиши мумкин?

A) 2 хил 
Б) 3 хил
B) 1 хил 
Д) 4 хил

15. Бир батереяли заводларда неча дона жин урнатилади?
A) 2-3 тагача 
Б) 3 та
B)1 та 
Д) 2 та

16. Корхонанинг ишлаб чикариш куввати деб.......?
A) йил давомида ишлаб чикарган толанинг энг куп мивддаор®1 
Б) йил даомида ишлаб чикаришга сарфланган мехнат хажмигё
B) йиллик иш унумдорлигига 
Д) барча жавоб т^грн

17. Корхонанинг доимий ишлашига керакли хом ашё микД°Р| 
кайси формулада тугри топилган?
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Q. 100
Q. * 2,5 ' У,

В) ус • 100
.  С" “ "ёТ -

у 100
д ) л - 5 Г л

П н евм ати к ташиш курилмаси нималан гайёрланади? 
д)п>'лат листдан
Б) пластмассадан
В) керамик материаллардан 
Д) барча жавоб тугри

19. КЛП-650 тронспортёрнинг иш унумдорлиги канча?
A) 380000 кг/с 
Б) 20000 кг/с
B) 15000-20000 кг/с 
Д) 10000 кг/с

20. 1 дона ПЛА курилмасинннг иш унумдорлиги кайси жавобда 
тугри курсатилган?

A) 24000 кг/с 
Б) 12000 кг/с
B) 25000 кг/с 
Д) 10000 кг/с

21. 8 ТХСБ тасмали конвейер канча узунлиюю булиши мумкин?
A) 4000-16000 мм 
Б) 2000- 12000 мм
B) 13000 мм 
Д) 9000 мм

22. Винтли конвеиерларнинг вазифаси....
A) ташиш, таксимлаш 
Б) факал ина ташиш
B) узатиш
Д) барча жавоб т^гри
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23. Винтли конвейерларда винт каноти билан нов 
орасидаги масофа канча?.

А ) 9-15 мм 
Б) 20 мм 
В ) 10-12 мм 
Д) 30 мм

24. Элеваторларнинг асосий вазифаси нимадан иборат?
A ) махсулотни кутариб ташиш 
Б) махсулотни узатиш
B) махсулотни кия бурчак остида харакатлантириб узагиш 
Д) махсулотни таксимлаш

намлиги аниклаш формуласинц

26. Кайси жавобда питнинг намлик микдори тугри курсатилган?
A) W= 0,46 * W 1-275 
Б) W=0,7 *W
B)W=0.46*W*0,7*W
Д) W= 0,36 * w 1-275

27. Чигитли пахтани куритишда 
градусгача киздириш мумкин?

A)55°С 
Б) 75°С
B) 105°С 
Д) 70°С

28. Куритиш даврида бугга айланган намлик микдори 
формуладан аникланади?

куртлик чигитни неча

25. Чигитли пахтанинг 
курсатинг

. ч W = 100%А ) т кж
т Я + т к т

Б) *
w _ т и:

В) “ ta.

Д) m*

29 Тоштутгичларнинг асосий вазифаси нимадан иборат?
A )огир жисмлардан тозалаш
Б) тот. кесак. темир парчаларидан
B) темир булакларидан
Д) барча жавоб тучри

30 С епараторларнинг асосий вазифаси кайси жавобда тугри 
курсатилган?

A) чигитли пахтани хдводан ажратиш
Б) чигитли пахтани транспортировка килиш
B) чигитли пахтани куритиш барабанига етказиб бериш
Д )  б а р ч а  жавоб тугри

Таянч иборалар: шнек, тарное, певм отаъм иилагич. жалюзачи 
таъминлагич. ция туп ло чи  ш ахта, таъм инловчи  валиклар, ти тучи  
барабан, иссик %аво, кувур, тур ли  юза, огир ифлос аралаш ма. 
канал.иссик, уаво.шнек, куритиш  барабаны, мури, ш ах та , жачюза, 
вентилятор.



I I I -БОБ. ЧИ ГИ ТЛ И  П АХТАН И  И ФЛ О С ЛИ КЛ АРл I 
ТО ЗАЛАШ  ВА ТО ЛАНИ А Ж РА ТИ Ш  Н ’ 

Т ЕХ Н О Л О ГИ К  М АШ И Н АЛАРИ

3.1 Чигитли пахгалан майда ифлосликларни ажратц 
технологик жараёни ва ускуналари

Чигитли  пахтадаги ифлос аралашмаларнинг турлари 
уларнинг таркиби

Чигитли пахта толасини чигитидан ажратиш жараёнида v j  
ифлос аралашмаларини тола сифатига зарар килмаслигн учун 
куритиш-тозалаш ва тозалаш цехлари ичига урнатилган тоа5  
ускуналарида ифлос авралашмалардан тозаланади.

Гуза кусакларининг етилиш даврида барг ва шохчалар м  
бошлайди. мурт булиб. осон синиб майдаланади ва очилган пахт»̂  
кушилиб, уни ифлослантиради.

Чигитли пахтани кул билан терганда унинг ифлосланв 
даражаси асосан теримчининг диккатига боглик булса, машиа 
билан теришда эса гуза баргларини туктириш (дефопадк 
ишларининг уз вактида ва сифагли утказилишига боглик булади.

Чигитли пахтада учрайдиган аралашмалар келиб чициш 
жихатидан органик ва минерал жисмларга булинади.

Органик жисмларга гуза тупининг кисмлари барг. шохчаяц 
чанок паллалари, гул барглари ва бошка усимлик кисмлари (rywi 
ва бошка бегона утлар) киради.

Минерал кушилмаларга тош, кум, тупрок, кесак ва хакозоч 
киради.

Чигитли пахтада буладиган ифлос аралашмалар Улчи 
жихатидан шартли равишда икки гурухга булинади.

Майда аралашмалар гурухига тешиклари 10 мм ли турД* 
утадиган ва йирик аралашмалар гурухига (10 мм) т̂ рД* 
утмайдиганлари киради.

Ифлос аралашмалар чигитли пахтага илашиши жихдт^Ч 
пассив ёки инертли ва актив хилларга булинади. Пассив 
инертли аралашмалар чигитли пахта паллаларининг с и р т и д а  

енгил силкитганда чигитли пахтадан осон ажралади. 
аралашмаларни чигитли пахтадан ажралиши кийин булади. 
аралашмаларни чигитли пахтадан ажратиш учун уларни

j

124



атга келтириш  керак булади. Шунинг учун пахта тозалаш 
•ас-сив х J ‘ танлашда аралашмапарнинг характерига ва уларнинг

Ф  кандай ёпишганлигига ахамият бериш керак.• йгмтли пахта
Ч и ги т ли  пахтани майда ифлосликлардан тозалаш  

технологияси
Ч и ги тл и  пахтадан ,\ар хил ифлосликларни ажратиш учун

■ ускуналар турларинн танлашда уларнинг физнка- 
^  икавий хусусиятлари ни (улчамлари. келнб-чикнши. пахтага 

ппиш даражаси) назарга олиш катта ахамиятга эга.
Чигитли пахтани хас-чуплардан тозалаш машиналари 

К03икчали барабанлар секцияси ва аррачали барабанли 
екиияларчдан иборат булади. Майда хас-ч^плар козикчали 

барабанлар секциясида. йирик аралашмалар эса аррачали барабанли 
секцияпарда яхши тозаланади.

Чигитли пахтани тозалаш ускуналари иш унумдорлиги ва 
тозалаш самарадорлиги чигитли пахтадан хас-чуп, Улик ва пуч 
чигнтларни ажратиш кобилияти билан бахоланади 
ларактерланади). Ускунанинг тозалаш самарадорлиги ускунага 
тушган пахтадан ажратилган аралашма массасининг чигитли пахта 
массасига нисбати билан фоиз хисобида аникланади:

К м = »100 %с,
бунда: Сь С2- чигитли пахтанинг тозалашдан олдин ва 

тозалашдан кейинги ифлослик даражаси.
Ускуналарнинг тозалаш самарадорлипТга уларнинг иш 

унумдорлиги, чигитли пахтанинг намлиги ва ифлослиги катта 
таъсир килади. Ускуналарнинг иш унумдорлиги уларнинг энг 
юкори тозалаш самарадорлигига мослаб оширилади. Чигитли 
пахтанинг намлиги нормал даражагачл камайтирилганда тозалаш 
‘-амарадорлиги купайиб. ифлос аралашмаларнн чигитли пахталан 
**ралицц| осонлашади. Намлиги нормал ларажалан юкори булган 

пахтани тозапаганда ускуналарнинг тозалаш 
"Радорлнги камайишидан ташкари чигитли пахтанининг 

Или ^Да *УШИМЧа нуксонлар хам купаяди. Буни олиб борилган 
чаьд тадкикотлар ва илмий текшнриш институти 

•. м°тларидан куриш мумкин ( 1-жадвал)
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Чипггли пахтанинг 
ишланиш шартлари
Куритиш дан 
Утказил маган
Куритишдан
утказилган

Намлиги,
%
14,2

10.1

Ифлослиги
%
13,6

13,3

Майда нфлосликлар чигитли пахтадан барабанли тГцц,' 
тозалагичларда яхши ажралади, уларни ажратнш учун то» 
жараёнида чигитли пахтани элаш етарли деб хисобланади ц. 
сабабли чигитли пахтани майда нфлосликлардан тозалаш 
козикли-титкилаш ускуналари ишлатилади. ^1

Турли сиртлар (расм-49) пулат симлардан тукилган, х» ' 
шаклдаги к^зли яхлит тунука ёки турли шаклдаги кобиргалард̂  
ясалган булиши мумкин.

1
-- •

-4
1

а) б)
49-рас и. Турли сиртлар турлари схемаси.

а), пулат симдан тукилган б).в) х,архил тешикли тунукадан ясалган.

Ускунанинг тозалаш самаралорлиги козикли-титкила. 
барабани билан т^рли сиртнинг бир-бирига нисбатан жойлаш иш ип 
\ам боглик булади. 50-расмда козикчали барабанли тозалагичлар- 
чигитли пахтага таъсир киладиган кучлар схемаси берилган.

Gl* D си50-расм. Барабан крзигнинг п акта  булакчасига таьсир  ки л и /и  схем »01
1 -цозицчали барабан; 2-цозицча; 3-турли юза; F,-чигитли пахта булагь 
турли сиртга ишцаяаниш кучи; GГмарказдан цоч.ма куч; G-чигитли 

булагининг огирлиги; Fi-чигитли пахта булагининг цочиц сиртига шика*1 
кучи; Р-камера ичидаги \аво оцимининг кдршилиги 
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р кучлари бир томондан. G, ва F2 кучлари, иккинчи 
Fi -  кучларни ташкил килиб. чигитли пахта булакчасини 

,Ч|онЗа" ^алишида айлангиришга интилади. Ускуна ишлаганда 
^  м"л"ахта булакчалари гурли снрт устига урилиши натижасида 
чигЯтлИ П. 10С кушимча.1ар ажралади ва турли сирт тешиклари 

' м ш кар и га  чикиб кегади.
, тозалагичларнинг барабаиларида икки катор козикчалар 

ЕдоД&н кейин учинчи каторга яхлит планка урнатилгани 
^рна^ндаЛ тозалагичлар козикчали-планкалн деб аталади Козик- 
•Ч' Н !,и тозалагичларнинг тозалаш самарадорлиги бирмунча
2 ,  булади. чунки буларда чигитли пахта козикчалар билан
ч’кори - нка хаво окиминп кучайтириб. яхширок тозалашга титилад"*

п а  х  in и М ft Л! . I 4*/ и г и т  .t а
51-Раем. Рахта намлигини ускунанинг тозалаш  

самарадорлигига таъсири графиги

Т о 1 о л а .-и ч ч и н .■ и ш  у  и и м  * ор.1 и / и ,  кг со am
52-Расм. Ускунанинг иш унумдорлигини тозалаш  

самарадорлигига таъсириграфиги
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5\-расмда пахта намлигини ускунанинг 
самарадорлигига таъсири графиги келтирилган. Графикдан 
турнбдики, пахта намлиги канча юкори булса, ускунанинг ̂  
самарадорлиги шунча камайиб боряпти. Демак. чигитли 
тозалашга беришдан олдин уни меъёрий намликкача 
сунгра тозаланса, ускунанинг тозалаш самарадор;ц?^Ч 
тозаланаётган пахтанинг сифати юкори булади.

52-расмда ускуна иш унумдорлигини унинг 
самарадорлигига таъсири графиги келтирилган. Расмдан 
турнбдики, ускуна иш унумдорлигини оширган сари, Т(, 
самарадорлиги пасайиб боради. Демак, пахтани саноат навиг» ŵ .| 
меъёрий иш унумдорлиги таъминланса, ускунанинг Тоз/* 
самарадорлиги ошади.

Майда ифлосликлардан тозалаш  ускуналари констррщШ  
ва ишлаш тар ти б и

Чигитли пахтани майда ифлосликлардан тозалаш у*, 
ишлатиладиган ускуналар пахта тозалаш корхонасининг куритиш 
тозалаш, тозалаш цехига ва \ар бир жиннинг таъминлагичгI 
Урнатилади. Чигитли пахтадан майда ифлосликларни ажрмI 
ускуналари пневматик, пневмомеханик ва механик ycyjuqnl 
булинади.

Майда ифлосликларни ажратиш ускуналари технологик каторгI 
урнатилиш жойига караб индивидуал ва батареяли, ш[ 
органларининг чигитли пахтага таъсири жихатидан бир таъсирлия 
кайта таъсирли, иш органларининг сонига караб бир барабанли к 
куп барабанли, конструкциям буйича эса барабанли ва шиер 
хилларга булинади.

Хозирда чет эл пахта тозалаш заводларида чигитли пахта- 
механик таъсирни камайтириш, хамда узатиш, ташиш кувур.пари- 
чигитли пахтадан калта толаларни хосил булишини олдини м® 
максаднда ихчам технологик жараёнлар ишлаб чикилган (53-p#v 
«Платт-лиммус» фирмаси томонидан таклиф этилган технолог 
жараён схемаси икки боскичдан иборат булиб, хар иккала боски4'' 
хам чигитли пахта курнтилиб тозаланади[22].

Ма.млакатимиз пахта тозалаш саноати корхоналарида чигит 
пахтани майда ва йирик ифлосликлардан тозалаш ал0̂ 1| 
агрегатлар билан жихозланган цехларда амалга оширилади- М®**| 
ифлосликлардан тозалаш учун хозирда асосан 8 та козик4*'!
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СЧ-02, 1XK маркали тозалагичлар ва F.H.I78 козикчати 
щцлатилмокда. 54-раслк)а IX K  маркали майда 

сдо^Р ,1ардан тозалаш комплексининг умумий куринишн 
Лшлаш жараёни куйидагича (55-расм): Чигитли пахта 

c'ep,l'ira âlD валиклари (1) устига урнатилган шахтага тушади. Бир- 
т*ьМИ" Карама-кврши айланувчи таъминлаш валиклари чигитли 
бнр|,га козикчали барабанга узатади. Козикчали барабан уз 
паХ1а да чигитли пахтани титкилаб турли сирт устидан судраб 

иккннчи барбанга узатади. Шу тартнбда чигитли пахта 
iTa барабанларла тозаланнб майда ифлосликлардан ажратилади. 

^оатилган ифлосликлар барабанлар тагидаги т^рли сирт 
ешиклари оркали ифлосликлар бункерларининг кия деворлари 

ovfiiao пастга тушади ва пневматрансиорт билан сурнб олинади. 
Гозаланган чигитли пахта эса кейинги технологик жараёнга 
матилади.

ускунанинг хаки кий иш унумдорлиги куйидагн формула 
оркали хисобланади:

S 6 » L » F » p x» r f  ф 

Т
Бунда: L-чигитли пахтанинг тозалагич ичида ишланиш 

пулининг узунлиги, мм;
П=0,25-̂ 0,30 - турли сиртдан фойдаланиш коэффициентн;
<р-тозалагич дан фойдаланиш коэффициентн, ф=0,3-й),35; 
р,- чигитли пахтанинг зичлиги, кг/м ;
Т- чигитли пахтанинг тозалагич ичида булиш вакти, с;



54-Расм. IX K  русумли майда ифлослыклардан тозалаш  машинаси.

55 - раем. 1ХК пахта тозалаш  машинасининг схемаси 
1- таъминловчи валиклар; 2- цозщчали барабан; 3-турли сирт;

4- иф:,ослик бункеры; 5-лоток (нов).



майда ифлослик лян нналаш уск-унасиниш техно ин нк 
I\К  Р>‘ "  курсагкичлари

2- жадвал
"КУР** 1 кичла ̂ Мнклорн

ПТахт! буйича иш уну мдорлиги. т/соат
1 ]-2 навлар 
| иавпар

7
5

р^^Т^н^вватн . кВт 12
Ниёаншнлар сони, айл/дак. 
таъминловчн валиклар учун 0-14

480
"^^нологик тиркишлар, мм:
1-п̂ нкли барабан козиклари билан тур ораси 12-14

Ггабарит улчамлари.мм 
узунлиги 
кенглиги 

,баландлиги

3945
2683
1843

Массаси, кг 3100
6А-12М шнекли тозалагич (56-раем) урта толали чигитли 

пахтадан майда ифлосликларни ажратиш учун мулжалланган булиб. 
юзалаш булимининг технологик жараёнига аррали тозалагичлардан 
олдин ёкн улардан кейин урнатилади.

Тозаланиш учун ускунага тушаётган чигитли пахта икки 
алочида окимга булиниб, юкоридаги айланувчи шнеклар ( 10) билан 
ишланади. Хар бир шнекли барабан диаметри 400...560 мм ли 
винтли конвейрдан иборат булиб, винт,каноти устига баландлиги 75 
мм козикчалар (2) пайвандлаиган.

Винт чизиги буйлаб жойлашган козикчалар чигитли пахтани 
тнткилаб отади ва секин-аста винт уки буйлаб машинанинг иккинчи 
томонига енлжитади.

Чигитли пахта ускуна ичида доимо титкиланиши ва 
а̂ракатланиши натижаси да ифлос кушилмалар ундан ажралиб шнек 

новини ташкил килувчи кобирга (3) лар оркалн ажралиб чикадн. 
игитли пахта еса юкоридаги икки шнекдан тозаланиб. 
мрлаштирувчи вертикал шахта (4) лар оркали пастки икки шнекка
• ади ва уларда кайга тигкиланнб. орка томонга кайтарилади ва 

.ц ^ *Нган чигитли пахга чикарувчн шахта (5) оркали ускунадан 
и* *°Кориги ва пастки козикчали шнекларда ажратилган 
таш° СЛИклаР бункер (М га Урнатилган конвейер (7) ёрдамида 

Карига ч“ кариб юборилади.
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6А-12.Ч русумли шнекли тозалаш ускунасининг те\Но , 
курсаткичлари

| Шнекли барабаилар сони, дона__________
| Шнек диаметри, мм_______________ _________
Ш некнинг айланишлар сони, айлдак._______

! Шнек узунлиги, мм_________________________
Турли юза тиркншинннг Улчами, мм___ ____

1 Ускунадан сУрилаСтган хаво микдори, м /сек

; КУрсаткичлар
Тозаланган пахта буйича иш унумдорлиги, т/соат
1 нав учун тозалаш самарадорлиги, %

56-раем. 6.4-12Мрусу.чли шнекли пахта тозалаш  ускунасининг схемки
1- ш ахта; 2- айлантирувчи шнек; 3,6-валдаги парраклар; 4-вертикал шахт
5-турли юза; 7-тозаюнган пахтани тушириш нови; S- шкивлар; 9- таоыл 

узатм а; 10- электродвигател; 11-ифлослик шеги; 12-тусин;
13-чангли цавони узатиш  кувури

Чигитли пахтанинг хар бир булакчаси 6А-12М ускунаси ичил 
Урта хисобда 30...35 сек. давомида тозаланади ва шу вакт ини» 
шнек козикчалари уларни кайта-кайта уриб пахтадан майда wc- 
чупларни ажратади.

Бу тозалагич ёнида туриб ншловчиларнинг мехнат шароитии* 
яхшилаш максадида хар бир тозалагичдан 1... 1,3 м 
микдоридаги чангли чаво суриб олинади. Шнекли тозалагични" 
иш унуми Qu, (кг/соат) ку йидаги формула билан аникланади:

Q,„ =&>----- -— ~  W<P4
Бунда: D -козикчали шнекнинг диаметри, м; d-козикчали и** 

У к и н и н г  диаметри, м; n-козикчяпи шнекнинг айланиш частот*



i  ускунада ишланаётган чигитли пахтанинг зичлиги. 
ц̂Ч ; '̂ир/м3; у-тозалагич сексиясининг хажмннн чигитли пахта 

1 -1 пириш коэффисиенти; Sx-шнек бир марта айланганда 
пахтани сурнлиши. м.

ИУСТАКИЛ ИШ ЛАШ  УЧУН НАЗОРАТ СА ВОЛЛА PH:
1 Чигитли пахтадаги намлик билан ифлосликларнинг толами 

..ратиш жарабнига таъснри.
1 Ифлосликлар турлари ва уларнинг таркиби.
3 Улчамларига караб ифлосликлар б^линиши.
4 Ифлос аралашмаларнинг чигитли пахтага илашишига караб

«ляниши
5 Майда ифлосликлардан тозалашда каиси ишчи органлардан

фойдаланилади?
6. Йирик ифлосликлардан тозалашда кайси ишчи органлар 

кшлатилади?
7. Ускуналарнинг тозалаш самарадорлигини аниклаш 

формуласига тушунтириш беринг?
8. Ускуналарнинг тозалаш самарадорлигига таъсир эту вчи 

омилларнн айтнб беринг?
9. Турли сиртларнинг канака куринишларини биласиз?
10.Чет эл технологняси кайси жихатлари билан фарк килади?
11.Чигитли пахтани козикчали барабанларда титилиш даврида 

унга таъсир этувчи кучлар схемасига тушунтириш беринг.
12.1ХК русумли чигитли пахтани майда ифлосликдан тозалаш 

ускунасини схемасини чизиб, ишлашини тушуйтиринг?
В.Майда ифлосликлардан тозалаш ускуналарининг урнатиш 

жойига ва ишчи органларига боглик кандай турларини биласиз? 
14.6А-12М русумли ускунанинг схемасини чизинг. ишлашини

1>шунтиринг.
'5.Барабанли ва шнекли майда ифлосликлардан тозаловчи 

Чк>налариинг иш унумдорлигини хисоблайдиган формулага 
т' ш>нтириш беринг.

Таянч нборалар: Козины  барабан, ш ахта, айлантирувчи шнек.
вертикал ш ахта, турли юза. нов, шкивлар. тасм али  

а- мектроО вигатсп. ифлосчик шнеги. туе  их;, чанг, хзатиш  кувури,■70
°арг. 9Ю Щ ча, аралашиа,органик, минерал, ж и си . шохчалар. чанах;.

'*Пош, ifyM' тупро^. кесак.пассив. инертли. актив.
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3.2 Чигитли  пахтадан йирик иф лосликларни ажраТ|| 
жарасни ва ускуналари

Й ирик нф лосликлар ва уларнинг турларн:

Юкорида таъкидлаб утилганидек чигитли пахтада буПа» I 
ифлос кушимчалар улчами ж и хат и дан шартли равищда ИГ8* 
гурухга булинади. Майда аралашмалар гурухига тешиклари 
ли турдан утадиган ва йирик аралашмалар гурухига бундай (ю ^ 
турдан утмайдиганлар киради. Йирик аралашмалар органик'*'*1 
минерал булиши мумкин. Йирик аралашмалар чигитли пахт1* 
илашиши жихатидан пассив холатда булади. Уларнинг улчамларц* 
боглик холда асосан ифлосликлар чигитли пахтанинг усц, 
катламида жойлашади. Ш у сабабли уларни силкитиш хисобц. 
ажратиш осон. Лекин тозалаш даврида ускуналарнинг нищ 
органларига урилиш кучи таъсири хисобига парчаланиб май”, 
ифлосликлар гурухига айланиши хам мумкин.

Технологик ускуналарнинг тухтовснз ва самарали ишлашиуч\н 
чигитли пахтадаги тасодифий равишда кУшилган огир жисмлариа 
олдиндан ажратиб олиш лозим. Бу огир жисмлар (тош, кесак, темн; 
парчалари ва х.к.) технологик ускуналарнинг ишчи органларигг 
шикает етказиб, махсулот сифатини ва ускуналарнинг ни 
унумдорлигини пасайтиради. Чет (огир) жисмлар технологи» 
ускуналарга шикает етказиш билан бирга, иш вактида ёнгин 
чикариш хавфини олиб келади.

Ч игитли  пахтадан йирик ифлосликларни ажратиш  
технологияси

Чигитли пахтани хар хил аралашмалардан тозалаш уч)н 
уларнинг (аралашмаларнинг) физик-механикавий хусусиятларини 
хисобга олиб, технологик ускуналар тури танлаб олинади. Масалан 
йирик ифлосликларни чигитли пахтадан ажратишда арр»-1и 
барабанлар секциясндан фойдаланилади. ■

Чигитли пахтани йирик ифлосликлардан гозалаи1
самарадорлиги ускуна иш органларининг чигитли пахтага ТЗЪСИР

этиш усулига: турли сирт ёки кобирга устида чигитли пах**̂  
силкитиш. тозалаш вактида хаво окнмининг аралашиши. зрР* |̂ 
барабанларнинг чигитли пахта булакларининг кандай тнткй^*
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боглик. Тозалаш ускуналари иш органларининг чигитли 
гЛра1ЦИГ‘'зъСири Jh навбатида бир катор сабабларга: ускунанинг иш

д-таг3 —  --------------------  - х —------  -------------айланиш тезлигига. ишчиЩ Ш  -иГиг4  ишчи кисмларннинг
ооасидаги технологик тиркишларга (зазорларга). 

знлзр" I
^аниш яга боглик.

коНструкинясига, чигитли пахтанинг нечанчи марта

57-расм. Йирик ифлосликлардан тоза-лаш машинасининг 
асосий ишчи органи 

I Аррали барабан 2. Ковургалар.
3 Илаштирувчи чутка 4. Чуткали барабан

Аррачали барабанли тозалагич ускуналарнинг (57-расм) асосий 
ишчи органлари аррачали барабан ( 1) билан унинг тагида маълум 
бир тнркишда (зазор) каторлаб куйилган кобиргалардан (3) иборат. 
Бу ишчи органлари чигитли,пахта булакчаларини арра тишларига 
илаштирувчи чуткасн (2) ва ажратиб олувчи ч^ткалари (4) 
биргаликда чигитли пахтадан йирик ифлосликларни ажратиш 
ехнологик жараёнини ташкил этади.

• I V  i 4 *  QT/t

70

60
- I

50
- п

40

+ Q t/c
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5X-раем. Ускунанинг тозалаш  самарадорлигини унинг иш 
унумдорлигига богликшги 

а) биринчи м арта тозаланган. б) иккинчи м арта тозаланган 
в) учинчи м арта тозаланган
Аррали барабанлн тозалагичларнинг тозалаш самарадор1и 

унинг нш унумдорлигига ва чигитли пахтанинг саноат Hai 
боглик.

58-расмда ЧХ-ЗМ2 маркали 2 та (аррали барабанли) секции, 
чигитли пахтани тозалаш ускунаси тозалаш самарадорлигининг иа 
унумдорлигнга боглик эканлиги графнкларда келтирилган.

Бунда I-эгри чизиклар биринчи навларни ва Н-эгри чнзикц 
паст навли чигитли пахтани тозалаш натижасида олинга 
курсаткичларни билдиради. Бу графиклардан куриниб турнбдики, I 
нав пахтани биринчи марта тозалаганда тозалаш самарадорлиги 8: 
%  ни, II нав пахтада эса 72 %ни ташкил киляпти. 2 ва 3 март 
тозаланганда эса ускунанинг тозалаш самарадорлиги I нав пахта 
учун 15 %  дан 33 %  гача, паст навлар учун эса 14 дан 30 % да 
пасаяди [2 ].

Демак. пахтани кайта-кайта тозалаш натижасида ускунаниг 
тозалаш кобилияти хам камайиб борар экан.

Аррали барабанли тозалагичларнинг нш унумдорлиги (Ог 
тозалаш сексиясининг пахтани утказиш кобнлнятига карат 
белгиланади:

Q , = 3,6*un*L *h * p x*n/*<p кг/соат
бунда: и„- таъминлагнч валикларнинг чизикли айлаи  ̂

тезлиги, м/с;
L- аррали барабан узунлиги, м; 
h- барабан билан кобиргалар орасидаги масофа, мм; 
р„- чигитли пахтанинг знчлиги. кг/м3 (рх=35-н40); 
у- тулдириш коэффициента, ц/= 0,3+0,35: 
ф- тозалагичдан фойдаланиш коэффициента, ф= 0,3+0.36.



Алослнклардан тозалаш  ускуиалари конструкцняси 
Цнр,,к па иш лаш  тартиби:

тозалаш корхоналарида чигитли пахтани дастлабки 
Д Г^яолопнс жараёнига киритилган тозалаш ускуиалари ш> 

тозалаш цехларида урнатилган булиб, уларнинг 
л*®® и,,, хар хил вариантларда булиши мумкин. Масалан: ЧХ- 

■>Л усум ли  иккита тозалаш ускуиалари каторлаб (батарея 
ида) жойлаштириладиган булса. (хар каторда 4-6 ускунадан), 

Л^секинялари ва 1X11 русумли ускуналар кетма-кет битга оким 
'̂ ниясида Урнатилади.

Йирик аралашмаларни чигитли пахтадан ажратиш 
ноюгнясида асосан фойдаланиладиган ишчи органлари бир хил 

.. |ганИ билан уларни (аррали барабан, кобиргалар. чуткалар) 
\ к\на ичида Урнатиш усуллари хар хил булиши мумкин. Шу 
1бабли йирик ифлосликлардан тозалаш машиналаринннг 

..жструкциялари хам бир-биридан фарк килади.
59-расмда ЧХ-ЗМ2 козикчали-аррачали барабанли тозалагич 

чскунасининг кундаланг киркими буйича технологик жараён 
схемаси курсатилган. Тозалагич чигитли пахтани йирик ва майда 
\лс-чуплардан тозалаш учун мулжалланган булиб, пахта тозалаш 
корхоналарининг асосан тозалаш цехларида урнатилади. ЧХ-ЗМ2 
маркали тозалагич таъминлаш валиклари 1, титкилагич-козикчалн 
тозалаш барабани 2, унинг тагидаги турли сирт 3, иккита асосий 
аррали барабанлар 4, тозаланган чигитли пахтани аррачали барабан 
тишларидан ажратиб олувчи чуткали барабанлар 5 ва чигитли пахта 
рулакларини арра тишларига илаштирувчи чутк*алари 6 дан иборат. 
Аррачали барабанлар остида киркими юмалок шаклда булган
■ ’''иргалар 7 Урнатилган. Ифлос аралашмаларга кушилиб колган 
чигитли пахта булакларини ажратиб олиш учун конструкцняси 
к»хатидан аррали барабанлар 4га ухшаш рсгенерацион секциясн 8 
•’Рнатилган. ифлос аралашмаларни ускуна ичидан чикариш учун 
.затувчи шнек Урнатилган. Бу тозалагичда технологик жараён 

дагича бажарилади:
Та 'иФлос аралашмалари бор чигитли пахта валикли 
го̂  Инлагичлар ( 1) ёрдамида бир текисда козикчали титкилагич- 
4|aJĵ auj ^Рзбанига (2 ) узатилади, бу уз навбатида чигитли пахтани 
(3) Да^ лаклаРга титкилаб ва титилган чигитли пахтани турли сирт 

Устидан судраб утказнш хисобига майда ифлосликлардан
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тозаланади. Кейин биринчи аррали барабан (4) га б е р и л а д и  

сирт устида чигитли пахта илаштирувчи чутка (6 ^ 
текисланади ва арраларнинг тишига ёпиштириладн.

Арра тишларига ёпиштирилган чигитли пахта бс 
харакат вактида кобнргаларга (7) урилади, шунда хас-чу n S S  
чигитли пахта орасидаги богланиш камаяди. Актив хас-чОп,- 
бир кисми пассив хас-чупларга айланади ва марказдан кочив^  
билан хаво таъсирида кобиргалар орасидан тушиб кетади ц ^ 
пахта арра тишларидан чуткали барабан (8) ёрдамида а»!?* 
олинади ва тузилиши жихатидан шунга ухшаш иккинчи «п? 
барабан секциясида тозаланиш такрорланади. ундан ажрат^ 
тоза чигитли пахта чуткали барабан оркали пахтани 
конвсйрига (шнегига) узатилади.

Чигитли пахтани тозалаш вактида ажратилган иф̂  
аралашмалар ускуналар тагида жойлаштирилган уму мий ифлослщ 
шнеги билан ускуналардан чнкарилиб махсус пневмотранспорт 
системасига берилади.

Тозаланган чигитли пахта эса, кейинги технологик жараёнп 
узатилади.

Хозирги даврда пахта тозалаш корхоналари куритиш в 
тозалаш сехларида “Оким чизиги” (поточная линия) ускуналар 
комплексларидан фойдаланиш, чигитли пахтани ифлос 
аралашмалардан тозалашда бирдан-бир кулай ва замонавж 
технология булиб хисобланади. Пахтани йирик ифлос 
аралашмалардан тозалаш учун асосан У Х К  турдаги пахт* 
тозалаш агрегатларидан фойдаланилади

Хакикатда хам “оким чизикли”  ускуналар комплекси УМ 
маркали бир нечта секциялардан иборат булиб, ёрдамчи воситалар 
хом-ашёни ташиш, узатиш ва йигиштириш транспортлари#- 
фойдаланиш мутлако бекор этилди. Ш у сабабли чигитли пахтанинг 
физикавий-технологик хусусиятларига салбий таъсир этувчи кучлар 
таъсири камайтирилди. Бу уз навбатида пахта тоэалао 
корхонасининг асосий махсулоти булиб хисобланадиган т0* 
сифатини саклашга ва чигитнинг шикастланиш даражаси1"1 
пасайтиришига имконият яратади.



59-Ра см. ЧХ-ЗМ2 русумли 
пахтани йирик 

ифлосликлардан тозалаш  
машинасининг кирыими

1. Таъминлаш вачикюри

2.Титкилаш-Тозалаш барабани

3. Турли сирт (юза),

4. Аррали барабан,

5. Ч утка-iu барабан

6. Илаштирувчи чутка

7. Кобиргачи панжара
8. Аррали регенератцион сексия

9. Кия юз.

ЧХ-ЗМ2 русумли тозалагичнинг технологик курсаткичи
4-жадвал

м Курсаткичпар номи
/ Чигитли пахта буйича нш унумдорлиги, т/с 1-3,0
2 Тозалаш самарадорлиги, % 70-80

lJ Ишчи органларининг айланиш тезлиги: мин
а) таъминлаш валиклари * 0-20
б) аррали барабанлар 400
в) чУткали барабанлар [800

4 Ишчи органларининг технологик тиркишлари. ММ
а) козикчалар билан тур ораси б) 14-16 ]
аррали барабан кобиргалар ораси в) аррали 10-12
барабан билан ч^ткалар ораси 1 гача 1

У Х К  туридаги пахта тозалаш агрегатларп 
Пахта заводлари асосан куйидаги ускуна комплексларини 

‘'ш лат ад и. Км пин тозаланадиган селекцион павлп пахтани тозалаш 
русумли иккита тозалагич курнлмасндан иборат ОТ! 

и- П'1екси ёки УХ!ч русумли иккита пахта тозалаш курнлмасндан 
6КХО.О? комплекс ишлатилади (60-расмV У Х К  агрегатн
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пахта чнкиндиларининг толали чигитларини регенеращ,я 
РХ регенератори кулланнлнб, унинг сУрувчи кувуг^ -1 
тозалагичи олдидаги магистрал кувурга уланган.

У Х К  мажмуасининг техник курсаткичи

№ КУрсаткичлар Гу х Г - |
1 Тозалаш самарадорлиги. % 91^5"
2 Пахта буйича иш унумдорлиги. т/соат: 

1 ва 2 навлар буйича 
3 ва 5 навлар буйича

7
5

3 Урнатилган кувват, кВт жами 
Ш у жумладан:
Аррали барабан ва чикинди шнеги учун 
4}?ткали барабан учун о 

-и

1

4 Айланишлар сони, айл/дак. 
аррали барабан учун 
чуткали барабан учун 
чикинди шнеги учун

300
945
130

5 Ишчи киисмлар орасидаги тиркишлар ва 
оралигилар, мм:
Арратишлари билан кбиргали панжара орасида 
Арра тишлари билан чуткали барабан орасида 
Шнек винти билан тУрли юза орасида

14-20
0-2
12-15

60-расм. У Х К  агрегти УХК. 01 ва УХК. 03 секциячарининг 
кундаланг фдоим куриниши

. . -’ЭВ

>чк.о1 Я

УХК.03 1. Козикчали
блок кисми

2. Чуткали блок 
Кисми

3. Аррали секция 
Кисми

4. Таъминлаш 
валиг

5.Нов.



паН ташкари, У Х К  агрегатининг туртннчи ва бешинчи 
I  арм орасида пахтани агрегатдан тушириш имконини 

секииЯ’ nfU„ raH ЕН. 179 типидаги куши мча блок курилмаси кузда

пахта заводларини таъмирлашда мавжуд ускунага 
мча равишда (ёки эскирган \скунани алмаштирнб). юкорида 

^ Ш'атилган комплекснинг тула б^лмагам пахта тозапаш агрегати 
-П п а д н . бунда секциялар ва козикли блоклар микдори ишлаб 
икарии! майдонлари ва технологик зарурагга караб танланади.

МУСГАКИЛ ИШ ЛАШ  УЧУН  НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ

1 Йирик ифлослик аралашмаларнм технологик ускуналарнинг
ишлашига таъсири.

2. Аррали барабанли тоэалагич ускуналарнинг асосий ишчи 
органларини ишлаш жараёнини тушунтиринг.

3. Аррали барабаннинг пахтани тозалаш жараёнидаги 
вазифасини айтиб беринг.

4. Кобиргаларнинг турлари ва уларнинг пахта тозалашда 
бажарадиган вазифаси.

5. ЧУткали барабаннинг вазифаси ва ишлаш жараёни.
6. Тозалаш ускуналари иш унумдорлигининг унинг тозалаш 

самарадорлигига таъсири.
7. Чигитли пахтани бир неча марта тозалашда ускунанинг 

тозалаш самарадорлигига таъсири.
8. УХК тозалагичнинг кундаланг киркими кури ниш и 

«ечасини чизинг.
9. ЧХ-ЗМ2 тозатагичининг кундатанг киркими куриниши 

схемасини чизинг.
Ю.Аррали тозалагичнинг нш унумдорлигини аниклайдиган 

Ф°рмулани тушунтириб беринг.
Ч . Тозалаш ускуналарининг асосий технологик 

кУРсаткичларига нималар киради.
12.Тозалаш б^лими вазифасини тушунтиринг.

Таянч иборалар: аррали барабан, илаштирувчи чутка, 
барабан. крзицчали блок, таъминлаш валиги. нов.

KlLlr,’**-mo3aiaiu. турли сирт (юза), илаштирувчи чутка.
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крбиргали панжара, регенератцион секция,майда арача^Л  
apaiatu-ua, тур, органик, минерал, пассив, силкитиш. у»,ЛИ?, 
огир жисм , мсцсулот. ■ . и>м

3.3 Ч игитли  пахтани ж инлаш  технологияси

П ах та  толасини чигитдан аж р атиш  
Чигитли  пахта куритиш - тозалаш цехларида к0Нд 

нам ликкача куритилиб хас-чуплардан тозалангандан 
заводнннг бош корпусига жинлаш учун юборилади. 
пахтани дастлабки ишлаш технологик жараёнининг асосий бос 
хисобланиб, бунда пахта толаси чигнтидан ажратилади. 
жараёни чигитли пахтанинг толасини чигитдан механик кучб^ 
ажратишдан иборат. Толанннг чигит билан богланиш кучн ЯГ£11 
толанинг узилиш кучига Караганда 2-3 марта кам бу.тгани m J 
жинлаш жараён и да узининг табиий хусусиятларини (узуй* 
ингичкалнк, пишганлик даражаси. узилиш кучларн ва \.к.) саклаг» 
холда тубидан узилиб. чигитдан ажралиб чикади. Ингичка толп 
пахта толаларининг чигит билан богланиш кучи Урта толаникид* 
анча кам ва уларнн тукли сиртларга ишкаланиш кучи хисобига ха 
чигитдан ажратиб олиш мумкин. Шунинг учун ингичка толщ 
пахталар толаси чигитдан валикли  жинларда ва Урта тип  
пах галарнинг толаси эса аррали жинларда ажратилади.

Аррали жинга биринчи патент Америка Кушма Штатларм 
Укитувчи Эли Уитнейга берилган эди. Унинг 1793 йилда ихтиро ля 
машинаси михсимон тишлар кокилган ёгоч барабандан ибор- I 
булиб, бу тишлар рупарадаги тахтанинг тароксимон кисмидг--1 
утказнлган (61-расм) Жин ихтиро этгунга кадар толанинг чигит»* 
ажратиш жараёни факат кулда бажарилар эди. Жиннинг ишлак» 
давомида чигитли пахтанинг толалари тарок оркали тори* 
утказилар, чигитлар эса утмай колиб жинлаш жараёни содир 
эди. Чигитдан ажратилган толаларнн арра тишларидан парр2*1, 
барабан ажратиб олиб, машинадан ташкарига чикарарди [22]

Арра тишлари билан толаларнн илнб олиб, уларни чигитдан 
лосник панжаралар оркали ажратиш усули хозиргача сакл®1 
келмокда.

6 ] -раем. Эли Уитней жини

Чигитли пахтани жинлашдан олдин ифлосликлардан 
то3алайдиган машиналар чергараланган булганлиги учун 1879 йилда 
«Эклипс» маркали икки камерали аррали жинга патент берилган 
Млиб, бу жиннинг ишлаш асослари AKLL1 да чикариладиган 
жинларда шу вактгача сакланиб келинмокда. Икки камерали
жинларда чигитли пахтани ифлосликлардан тозалаш учун 
мулжалланган биринчи камера аррали жин иш унумини оширишга 
пскинлик килади. Шунинг учу н 1940 йилдан бошлаб бир камерали 
жин чикарила бошланди [5]. Мамлакатимизда хозирги кунда 
юкори технологик кУрсатгичларга эга булган аррали жинлар X X  
аернинг Урталаридан ишлаб чикарила бошланди. Аррали 
жннларнинг асосий ишчи органлари гугрисида асосий 
маълумотларни кунида келтириб Утамиз.

Таъминлагичлар. Уларнинг конструкпияси ва 
иш лаш  тартиби 

Жин машинасининг устига урнатилган таъминлагич ускунасини 
асосий вазифаси: толасини ажратишга берилган чигитли пахтани 
жиннинг ишчи камерасига яхши титилган холда, бир текисда узатиб 
оеришдан иборат.

ПД маркали бир барабанли таъминлагич ускунасининг схемаси 
-'расмда келтирилган.

Унинг ишлаш жараёни куйидагича: чигитли пахта таъминлагич 
-*П1га Урнатил1ан шахтага тушади. Бир-бирига карама-карши 
т ' анаДнган таъминлаш валиклари 1 чигитли пахтани шахтадан бир 
т cJa козикчали барабан 2 ia узатади. бу барабан пахтани 

Ила" турли юза ■* устидан судраб утиб уни майда хя.с-чуплардан



охирги марта тозапайди. Тозаланган чигитли пахТа 
барабан ёрдамида нов 4 га узатилади ва жиннинг ишчи 
тушади.

Таъминлаш вал и кл ар 1нинг айланиш тезлиги шу валик» 
Укига Урнатилган ИВА маркали импулсли вариатор ори» 
ростланиб, жиннинг ишчи камерасига узатиладиган чигитли паш 
хажми куп ёки кам булишини таъминлайди, яъни жин машинаси j 
иш унумдорлигини назорат килиш имкониятини яратади.

Таъмннлагич чигитли пахтани жиннинг иш камерасига иш 
титкилаб ва охирги марта ифлосликлардан тозалаб. бир теиш 
тайёрлаб беради.

63-расмда ЗХАД маркали турт барабанли таъмннлагич схем» 
берилган. Чигитли пахта таъмннлагич устида жойлаМ» 
таксимловчи шнек ёрдамида шахтага, бундан эса таъминлая® 
туширилади. Бир-бирига карши айланадиган таъминлаш валикла? 
/ чигитли пахтани шахтадан олиб, бир текисда козикли барабан i 
узатади. Бу барабан чигитли пахтани титкилаб кейинги кози***- 
планкати барабан 3, 4, б ларга узатади. Бу барабанлар чипп* 
пахтани титкилашни давом эттиради ва т^рли сирт 5 усни* 
утказиб, майда ифлосликлардан тозалайди. Охирги бэр*®* 
диаметри 50...70 мм ли валдан ясалнб, узун козиклари булгани} • 
чигитли пахта орасида булган каноп парчаларини >'зига Уг 
ажратиб ташлайди.

2
62-расм. П Д  -таъминлаг, 

кундаланг кесилщ

I

1. Таъминлаш валиги.
2. Козикчали барабан
3. Турли юза
4 Нов (латок)
5.Ифлослик.



63- раем. Турт барабанли таъминлагнч

Ифлос аралашмалар турли сирт оркали утиб, машина остига 
туширилиб, шнек 7 билан машинадан ташкарига олиб кетилади. 
Таъминлагичнинг майда нфлосликларидан тозалаш самарадорлиги
7... 10%  ни ташкил этади.

Таъминлагичнинг иш органлари харакатга куйидагича 
келтирилади: харакат жиннинг аррали валидан тасмали узатма 
оркали каноп тутиш барабани 6 га узатилади. Бу барабан 350 мин' 1 
частота билан айланади ва унинг иккинчи томонидан харакат 
умумий тасма оркали бошка барабанларга шу тезликда узатилади; 
козикчали-планкали барабан 4 нинг иккинчи учига икки киримли 
червяк Урнатилган булиб, бу червяк харакатни 'вертикал валикка 
узатиб, уни 23—  24 мин1 частота билан айлантиради (червяк 
шестерняси тишларининг сони z = 29).

Вертикал валикнинг учига туккиз тишли шестерня урнатилган.
• Шестерняни вертикал валик буйлаб даста ёрдамида енлжитиб. 

}нн таъминловчн дискнинг бирор айланасидаги чукурчалар билан 
чшлацгтриш мумкин. Таъминлаш дискнда 5 анлана мавжуд булиб. 

•̂ зрнинг хар бирида хар хил сонли (66. 56.46, 36. 27 тадан)
И1слаР бор. Демак. таьминлаш ва.тикларининг айланиш частотаси 

айтаИКаЛ валикдагм шестернянинг таъминлаш дискининг кайси 
аси билан тишлашишига боглик.
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ПД таъ м н нл a in  ч и ни и г гех ни к таснмфц
К'урсаткич но ми КУрсаткич чм
Г]ахта брйича иш унумдорлиги,т/с

"1

I. II навларла 2.1
II навла 1.7
IV нав ва сараланганда 1.4
Урнатилган ку BBaT.KW 2.2
Козикли барабаннинг бурчак тезлиги
раас(р/мин) 41,87(400)
Козикли барабан диаметри,мм 500
Таъминловчи валикларнинг бурчак тезлиги рад’с
(р/мин) 2,1 (20)
Таъминловчи валикларнинг диаметри,мм 140
Козиклар учи ва ту-рли юза оралигн, мм 12-16
Турли юза тешиклари, мм 6x50
Улчамлари, мм
Узунлиги 2000
Кенглиги 600
Баланатиги (шахтасии,1045
Массаси! назарий),кг 346

ПД русумли таьминлагичлардагн носозлнклар
ПД русумли таъминлагичлардаги носозликлар, уларнинг сабабларк

Носозликлар Сабаблари Баргараф килиш 
усуллари

1 2 3
Чигитлар Синадн.

Толали 
чикинднларла пахта 

| бУлаклари булади.

Хонага чанг чнкади. 

Машина тебранади.

Козикли барабан 
козикчапарй ва турли 

юзанинг оралигн кичик. 
Козикли барабанни 
айланиш тезлиги 

бузил ган.

Турли юза шикастланган

Хаво ни сУриш оз ёки 
умуман йук.

Орал и к 12мм дан 16 мм 
гача урнатилсин 
Козикли барабан 

тезлиги урнатилсин.

ТУрли юзаняв" 
шикастланган * o iW  

тузагнлеин.

Хаво суришни 0.3 И*с 
булишиии

таъминлансия-

Подшипник корпуслари 
котирилишн бузилган. 
Козикли барабаннинг

Текширилсин»> Ц
корпуслар ко | при* ц 
Козиклар урнатиЛ^



■
|1ш вактила

I Кродвнгате, 
>4110 капали

'ЛЬ

мувозанати 
бузилган(козиклар йук).
Козикли барабаннинг 

айланиш тезлиги катта.

Электродвигатель 
зурикиш билан ишлайди, 

иссиклик релеси 
алектродвнгателни 

учириб куяли. 
Таъминлагнч 

блокнровкаси бузилган.

котирилсин 
Керакли тезлик режими 

урнатилсин.

ЗУрикиш йУкотилснн.

Охирги учиргичнннг 
контактлари 

текшнрилсин.

М УГТАКИЛ ИШ  ЛАШ У Ч У Н  НАЗО РАТ САВО ЛЛАРИ

1.Жинлаш деганда нимани тушунаснз?
2. Ингичка толали пахта кайси турдаги жинда кайта ишланади?
3 Урта толали пахталар кайси жинда кайта ишланади?
4.Жин машинаси качон ва ким томонидан кашф килинган?
5.Таъминлагичнинг асосий вазифаси нимадан иборат?
6.Кайси маркадаги таъминлагичларни биласиз?
7.Таъминлагичларнииг ишлашида канака носозликлар учраши 

мумкин?

Таянч иборалар: Таъминлаш ванили, к;ози^чали барабан, турли 
та. нов, шнек, шахта, барабан. к,ози*;чали-планка. вал, арра, тасма, 
червяк, шестерня, диск, кондицион. намлик, корпус, технология, 
хлраён, кум, жин, пишганлик, сирт, машина, тарок,.

3.4 Аррали жинлар ва уларнинг турлари  
Аррали жинлар вазифасига караб лаборатория ва ишлаб 

чикариш жинларнга булинади. Арра валидаги арралар сонига караб
■ 80, 90, 100 ва ундан куп аррали. арраларнинг тишларидан 

голаларни ажратиб олиш аппаратининг конструкциясига караб, 
> кали ва хаво окими билан ишландиган. \аво окими соплосининг 

^Т"**ЛИЩ жойнга караб. кжоридан тола ажратадшан ва пастдаи 
^*ратаднган жинларга булинади. 

т° 1ан '̂ асмг)и *аво окими билан ишлайдиган ва арра тишларидан 
пастдан ажратадшан ХДД маркали 80 аррали жин схемаси.



65-расмда хаво окмми билан ишлайдиган ва арра тищ.1аои 
юкорндан ажратадиган

М-расм. Аррадан толани пастдан ажратадиган 
ХД Д аррлт жин

_  ’. . . . ж  .

6S -раем Аррадан толани юкоридан ажратадиган 
ХДД-2М appatu жин

ХДД-2М маркали 100 аррали жин схемаси келтирилган.ХДД'-' 
маркали жинлар ХДД маркали жинлардан иш к а м е р а с и и и н г  

в а  конструкциям, к^ариш механизм и хамда к о л о с н и к л а р и н  

такомиллаштирилганлиги билан фаркланади. ,
Иккала жиннинг умумий ва мухим кисмлари (6 4 ,б 5 - р а с>,л“ | \  

каранг): бруслар 2 га. болтлар 3 билан махкамланган унг ва чал 'уГ I
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. ян иборат станина 1; кетинги брусга урнатилган 
1евОРязГ ич; 80. 90, 100 аррали цилиндр 4; пешток бруси 6. 
г̂ иНЛ. панжара 7, фарт>к 8 ва чигит тарогн 9 ли иш камераси 5 
ко-1° снИ т иш камераси о.тдиж и юкори брусга кронштейн 10 билан 
i|H" „  осилган. Арра тишларидан толани ажратадиган пневматик 

п  хаво чикадиган сопло 12 ва тола кувурига уланадиган 
длпаР8̂  ларДан иборат. Толадан улукни ажратиш учун козирёк 14. 
'■'"liiui ч^ткаси 15 ва ташкарига чикариш конвейер и 16 хизмат

’'""жиннинг иш унуминн ошириш учун жиндан чикаётган 
ларнинг туклилигини пухта назорат килиш лозим. Бунинг учун 

урнатиладиган аррали дисклар сонини вал узунлигини 
йгартирмасдан 80 дан 90 га етказиш керак. Бу уз навбатида тукли 
чигитларнинг жиндан чикишига тускинлнк килиб. жиннинг иш 
н\мин!оширишга олиб келади. Валдаги арралар сони 80 дан 90 гача 

етказилганда уларнинг ораси 19.46 мм дан 16,35 мм гача камайди. Бу 
эса тукли чигитларнинг жиндан тозаланмай чикишига тускинлик 
килиб, толада киска толаларнннг купайишнга олиб келади.

ЗХДДМ аррали жин (66- раем) ишчи камера, аррали цилиндр, 
корпус, хаво камераси, улик конвейери,. чигит учун тарнов ва электр 
ускуналардан ташкил топган мустахкам конструкциядан иборат. 
Корпус ёндорлари \?заро кегай ва тарновлар воситасида 
бирлаштирилган. Illy  ёндорларнинг таянч сиртларида аррали 
цилиндр ва куйма бошмоклар ёрдамида шарнирли бирикмада хаво 
камераси Урнатилган.

м
66-раем. ЗХДДМ маркати автоматлаш тирияган 

аррали жин



67-расм. ДП-130маркали автоматлаштирилган appaiu жин

68- раем. 4ДП-130 
маркали ж ин
1- таъминлагич;
2- таъминлаш ватклари.
3-цозифи барабан;
4-турли юза;
5-ифлослик конвейри;
6- тарное;
7-ишчи камера;
8-устки брус:
9-фартук;
10-колосник;
11-чигит тароги;
12-аррат цилиндр;
13-к,иргич;
14-улук конвейри:
15-тола аж ратиш  Х̂ в°  
камераси
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66- раемда ЗХДДМ маркали 
автоматлаштнрилгам appa.ni жин 
схемаси ва 67- раемда ДП-130 
маркали автоматлаштирилган 
аррали жинларнинг схемаси 
берилган.

Жинни чигитли пах^а бнлан 
таъминлаш автоматлаштирилган 
булиб, иш вактида аррали ват 
талаб киладиган электр 
кувватига караб. узгартириб 
турилади. Иш камерасини 
кутариш ва тушириш, иш 
вактида камерани силкитиш хам 
автоматлаштирилган.

69-расм. 5ДП-130 маркали 
аррали ж ин

1 -таъмик/аш вачиклари;2- 
к,озиьуШ цилиндр;3-турли юза; 4- 
ифлослик конвейри; 5-тарное; 6- 
ишчи камера; 7-фартук;8-чигит 

тароги;9-бир томонлаиа к;отирилган конлосниклар; 10-аррали 
иилиндр; 11-улук конвейри

ДП-130 аррали жин ЗХДД жинидан фаркли юкори иш 
унумдорлигига эга булиб, ишчи камерасини кутариш ва тушириш 
чеханизими билан таъминланган

4ДП-130 аррати жин такомиллаштирилган ишчи камерага зга 
(«•раем)

5ДП-130 русумли аррали (69-расм) жинда толани арратишидан 
"ИкаРиш хаво камераси конструкциям узгартнрилган. бир бир 
т°монлама котириладигач котириш сирти кенгайтирнлган 
®л«сниклар ва жинни пахта билан автоматик усулда таъмннлаш 
• Рилмаси кулланган, улук колосниклар урнатилган.

жинларнинг конструкциялари ва иир-бнрнлаи фаркн:
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Аррали жинларнинг техник тасннфи

кур саткич ними К у р с ггкич МИКд
з-хдцм 4ДГМЗо"

Тола буйича иш унумдорлиги, кг/с 
Хаво камерасидаги статик босим, Па

780± 25 
1800-2000

(мм \ iO ) (180-200) ( 120) <120, 
А оТолани ажратиш учун хаво сарфи, м3/с 0,55 0,8

Умумий тозалаш самарадорлиги. % 10-15 10-15 «.в
15

'2-13
Чигит тукдорлиги, % 12-13 12-13

Ишчи опганлапни айланиш тепиги.
Ср/мин): 735 735 73оарра'ш цилиндрники 500 500 512

Козикли барабанники 0-14 0-14 1 * 
0-14

таъминлаш вапиклариники 49 35 23Улик ва ифлослик конвеерлариники
Урнатилган кувват. kW 55 75 75

аррали цилиндрда 2,2 2,2 22
таъминлагичда

Технологик тиокишлар. мм: 2.8-3,2 2,8-3,2 2.8-3:
ишчи худудда кобиргалар орасидаги 4± 1.43 4± 1.43 4*143
юкори худудда кобиргалар орасидаги 15-18 15±5 15±5

козикли барабан козиклари ва тур юзаси 1-3 1-3 1-3
орасида 46-50 47-50 47-50

аррати цилиндр ва хаво камераси бруси 86 130 130
орасидаги

Арранинг кобиргадан чикиб туриши, мм 320 320 320
Арралар сони, дона 61,8 100 100

Ишчи органларни асосий улчамлари. мм: 18 18 18
арранинг ташки диаметри 17 17,05 17,05
арранинг ички диаметри 160 160 160

арралар оралиги масофаси
арралар орасидаги кистирманинг ени

кистирмаларнинг ташки диаметри
улик ва ифлосликлар конвеерларининг 150 150 ■~15<Г"

диаметри 400 400 400
л 1II

козикли барабан диаметри 140 140 140
таъминлаш валикларининг диаметри' - 150

киргич диаметри 4410
1450
->380
4150

Машина габарит Флчамлюи. мм: 3390 4605
узунлиги 1605 1450
кенглиги 1370 2400

баландлиги 1629 3396
Массаси, кг
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70-Раем. «Платт-люммус» фирмаси томонидан 
ишлаб чищрган жин

_  АНД] да турли фирмаларда ишлаб чнкарилган жинлар 
анилиб келинмокда. Сунгги йилларда АКШда валдаги арралар 

. и кУпайтирилган жинлар ншлатилмокда. «Платт-люммус'> 
кл-11!асида арралар сони 128 гача. «Муррей» фирмасида эса 112 гача 
Гоп Н (70-расм). Арра дискларининг диаметри «Мосс

м» фирмасида 406.. .457 мм гача катталаштирилган [4].
Mv С1сУНа ёрдамида соатига 12 рулон ёки 480 фунтгача тола олиш 

н- Охир. и йилларда мавжуд жинларнинг иш камераси

к

153

^ п н и н г  Флчамлари. мм:
диаметри 61,8 100 100

ги арралар орасилаг и маеофа
1530.55 2322,95 2322,95



узайтирилиб. унинг ичида чигитли пахта валигинннг 
кийинлашгани учун харакатни тезлатувчи турли 
киритила бошланди [8].

ДПЗ-180 русумли аррали жин:
Хозирда айрим пахта тозалаш заводларида ДПЗ-180 

жинлардан фойдаланиб келинмокда (7 ]-раем). ДПЗ-180 Р' С̂  
аррали жин мустахкам конструкциям эга булиб. hick ^  
таъмннлагич-тозалагич, ишчи камера, кобиргали панл-ар^^З 
тароги, аррали цилиндрлар толани ажратиб олищ >нуц 
камераси, чикинди ва улук йигувчи конвейерлардан иборат 
жинлардан таъминлагич-тозапагич 1, ишчи камера 2. кобно̂  ̂
панжара 3, чигит тароги 4. аррали цилиндр 5, толани ажратибoi* i 
учун хаво камераси 6, чикинди ва улук йигувчи конвейерлар и * 
лар иккита киемдан 7, 8 иборат булиб, узунасига битта корпус 9П| 
жойлаштирилганлиги билан фарк килади. Хар икки кием 7 щ  
алохнда-алохида харакатга келтириш механизм 12 ва 13 лард* 
ташкари, пахтани таксимловчи шнекдан йигиб. таъминлашч- 
тозалагичларга тушнрувчи шахта 16 ни икки кнемга ажратиб 
турувчи тусик 17 дан иборат. Бундан ташкари жиннинг хар ига 
кисмларидан 7, 8 дан ажратиб олинаётган толалар алохида-алохшг 
тола тозалагичлар ёрдамида тозаланади.

71-расм. ДПЗ-180 русумли арра ш ж-ининичг a id  тамондан 
куриниши схемаси



72-расм. ДПЗ-1Я0 аррл ш 
жиннинг кунда юнг кесими

I- таъминлагич:

2~ ^озицли барабан.

3- турли юзо; 4-тусиц, 5- нов:

6- юцори брус; 7-ишчи камера;

8-appaiu цилиндр;

9-цобирга; 10-чигит тарги;

11-%аво соплоси; 12-ифлослик 

бункеры; 13-ифлослик ковейери;

14- чицинОи ва у  лук йигувчи 
ковейерлар; 15-толани аррадан 

аж ратиш  учун хаво камераси

ДПЗ-180 жинипинг техник тивсиф и
7-жадвал

К?рсаткич . Куреаткич микдори |
!ола буйича иш унумдорлиги, кг/с 
Хаво камерасидаги стаггик босим, Па 
Тола ажратиш учун хаво сарфи. м3/с 
■мумий тозалаш самаралорлиги, %  
чигит тукдорлиги. %
* шчн оргаиларниш айланиш тезлиги. р мин: 
аррали енлинлрникн
^зикли барабанники 
■̂ьминлащ валиклариники

• ; ик ва ифлослик конвейерлариники
кувват, kW 

РР^и силиндрда 
^•«инлагичла
■̂ <5.53 ифлослик конвеерларнда

2800*280 
2200 (220) 

0,5x2 
15 

12-13

730
512
0-14
23

45 х 2
2,2 x 2
0,6 x 2
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Технологик тиркишлар, мм: 
ишчи худудда кобиргалар орасидаги 
юкори худудда кобиргалар орасидаги 
крзикли барабан козиклари ва тУр юзаси орасидаги 
аррали цилиндр ва хаво камераси бруси орасидаги 
У'лук ажратгичи ва аррали цилиндр орасидаги 
Аррани кобиргадаи чикиб туриши, мм 
Арралар сони
Ишчи органларнинг асосий улчамлари, мм:
Арранинг ташки диаметри
Чеккадаги арралар орасидаги масофа. мм
Улчамлари. мм
узунлиги
кенглиги
баландлнги
Массаси, кг_________________________________ .

320iOjj
1602

67j 0±jq

145О±40 
2545x50 

5890

ДПЗ русумли аррали жнн куй ила ги та рт иола ишланди.
Пахта таксимловчи винтли шнек ёрдамида жиннинг шахталар* 

пахта келаётган томондан бошлаб бирин-кетин тула бошлайди 
Шахтанинг тулишига караб жиннинг аввал биринчи кисми. кейк- 
иккннчи кисми ишга туширилади. "

Бу аррали жин ишлатиш ва таъмирлашга кулай булиб аррали 
цилиндрнинг хар бир булаги арраларини алмаштириш учун 30 
дакика вакт кифоя килса. 4ДП-130 ва 5ДП-130 русумли аррали 
жиннинг арраларини алмаштириш учун бир неча соат керак булади

М У СТА КИ Л  И Ш Л А Ш  УЧУН  НАЗОРАТ САВО.ПАРИ
1-Жинни таъминлаш ускунасининг асосий вазифасига нималар 

киради?
2. Жинлаш жараёнини тушунтиринг, чигит тарогииинг 

вазифаси.
3. Жинлаш жараёнини ташкил этувчи асосий иш органларининг 

бир-биридан нисбатан жойлашиш схемаси?
4. ПД-русумли таъминлаш ускунасининг ишлаш жараёни »а 

унинг кундаланг киркимдаги технологик жараён схемаси.
5. Аррали жинларнинг турлари (маркаси), уларнинг бир- 

биридан фарки?
6. Аррали жиннинг конструкцион тузилиши кандай иш 

органларидан иборат?



пц жиннинг иш камерасининг технологик схемаси ва
7.АРРж̂ раёни-

»iOi-i;U --- к к0зсрогннинг асосий вазифаси.
р '?в*м иилагичларнинг ишлашида канака носозликлар учраши

ч нборалар: таъмннлагич, ^озщчи барабан, турли 
0ичи камера, аррали цилиндр,чигит тароги. \аво с>тоси 

^OC-iUK бункери. ковейер. танминлагич. юцори брус, ишчи камера.
гС,циф1нди. улик .йигувчи ковейер. \аво камераси. наликлар 

р̂ное- фартук, колосник, ьрргич, улук

35 Аррали жин.таим а куйиладигмн технологик талаблар на 
аррали жинларнииг асосий ишчи органлари

Чигитли пахтани жинлашда куйидаги технологик талаблар 
бажарилиши лозим:

- чнгитлардан йигиришга ярокли толаларни ажратиб олиш;
-жин ишчи органларининг толага таъсири натижасида тола ва

чмгитда нуксонлар пайдо килмаслиги;
-чигитли пахта б^лаклари жиндан чикаётган тола ёки чигитга 

кушилнб кетмаслиги;
-улук ва ифлос аралашмалардан тозалаш самарадорлиги юкори 

булиши;
-чикаётган чигитнинг туклилигини ва улукдаги тола микдорини 

белгиланган меъёрдан ортмаслиги.
Жинлаш жараёнида куйидаги нуксонлар пайдо булиши мумкин: 
-чигит пучоги булакчасига ёпишган толалар;
•узилган ва шикастланган толалар, тугунчалар;
- оуралиб колган. эшилгаи толалар. гажаклар. пуч чигитлар. 
Жинлаш жараёнида нуксонларни пайдо б^лмаелиги учун,

К|,нларни ва бошка тозалаш ускуналарини гехнологик талаб!а 
ч>вофик равишда ишлатиш керак булади.

Арранинг чигитли пахта ва.шгига таъсири.
тозалаш заволинпнг бош корпусига келтирилган чигитли 

сепараюр ва таксимловчи конвейер, хар бир жин устига 
■^Илган таъмннлагич шахтаенга, сунгра жиннинг иш камерасига 1
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бнр текисда келиб тушади, унда арра 4 цилиндрл 
таъсирига учрайди ва хом ашё валиги 10 ни хосил килади 7*

Арра д и с к и  тишлари хом ашё валигидаги пахта т ____
илиб , колосниклар орасига олиб киради ва чигит сирп, Ла'1а%  
олади. Арра тишларидаги толалар соплодан 55-65 м/с^ ^  
чикаётган хаво окими билан ажратилиб, умумий тола in !?H  
оркали тола тозалаш дастгохида узатилади. Колосникла" ̂  ■ 
ишчи кисмида тиркишлар кенглиги 3,2 мм дан катта 
учун чигит утиб кета олмайди, айланиб турган чигит пахта ва'^ ’ 
10 кушилиб кетади ва хамма толалари ажралмагунча айпан"1̂  
давом этади.

Тишларга илинган чигитли пахта булакчалари бощ^ 1 
булакчаларига илашиб, уларни хам тортади, камерадаги хцГ 
чигитли пахта айлана бошлайди.

Шундай килиб, t e j  
карши томонга айланувчи 
чигитли пахта налит хдсю 
булиб. у арра тншларвд 
пахта толаси билан узлуксю 
таъминлайди.

Арра тишлар и га илинга- 
толалар колосникларнинг 
орасидан олиб утилади. 
чигнтлар эса ута олмай 
тухтаб колади, шунда толалар 
чигитдан ажрапади. Арра 
ишларидаги толалар
соплодан чиккан \аво окими 
билан ажратилиб, умум** 
тола тортиш кувур** 
узатилади.
толатаридан ажралг*

1гитлар узининг ил*^  
пахта валигидан ажра*

Т>’Ш^

73-рас.п. Арра диски ва иш валиги
кобилиятини йукотади, чигитли
колосник сиртига сунгра унинг тиркишларидан пастга _ 
Жиндан чикаётган чигитларнинг туклилик даражаси тарок би^ 
узгартириб турилади.
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|НГ иш камерасига чигитли пахтани тухтовсиз бериш, 
^^тозаланган чигитларни жиндан тухтовсиз олиб кетиш 

Г1’ ,3 В ' -иннинг баркарор ишлашини таъминлайди.
1рР#лИ Llll жинларнинг иш унумдорлиги пахтаннж саноат 

караб 7-жадвал буйича белгиланади.

Пахтанинг саноат навларига караб аррали жинларнинг иш 
унум дор. i иг и (и up кг то ла маш ина соатига)

7- жадвал
Пахта
нави

Аррали жнн русуми
зхд д м 5ДП-130. ДП-130, 4ДП-130

I 800 1400
II 720 1300
III 570 1000

IV. V 500 880
Эслатма: 1. Кийин тозаланалнган селекцион навлн пахтани кай га ншлашда 

жинлар иш унумдорлигини 10-15фоизга камайтирилади.
2. Пахтанинг жиилашлан аввалги нфлоелигн 8-жадвалда берилган 

курсаткичларга мос келиши керак.

Жинлашбан олдинги пахтанинг ифлослиги
8- жадвал

ПАХТА "1
Жин. т ш 1)ан олдинги пахтанинг ифлослиги (жнн

1*™ а: Суратда меъёрий тозаланалнган селекциялар учун ифлослик 
микдори, махражда кийин тозаланадиган селекциялар 

учун ифлослик микдори.
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Аррали жинлардан чик^ан пахта чигитининг щрЛ 
туклилигин инг тавси я этилган мицдори ^

1

П ахтанинг селгкиион нивларн

«С-6530», «Бу>оро-6»
«Ан-БаСут-2»

«Ю лдуз»
«С-9070»

«С-6524». Фаргона-3», «Наманган-77»
«С-4880». «Ан-410>> ва бошкалар

«Тошкент-1», «Тошкент-6». «108-Ф», «Кизил ■ 
_____ Равот». «Чимбой-3010» ва бошкалар

Эслатма: Агар толаси ажратилган чигитнинг тулик туклилищ 
жадвапда белгиланган курсаткичлардан 0,5 фоиздан у ёки о 
\олатда чегга чикмаса, тавсиялар бажарилган деб хисобланади.

Смена давомида камида икки марта хар бир жиннинг xow аш 
гуласини камерадан олиб ташлаш керак. Бунинг учун жинда пахта 
узатилишинн тухтатиб, хом- ашё г^ласининг кам-кустии 0,5-1. 
дакика ишлаши давом эттирилнб, камерани ишчи хкиада 
чикариш, устки этакни очиш ва хом ашё гуласини жин олдидап 
майдончага ташлаш керак. Ташланган хом ашё гул ас и пахтаиин: 
ишчи камерасига аста-секин кушиб ишланади. Чигит конвейерн- 
чала жинланган чигитни ташлаш рухсат этилманди.

Аррали жиннинг иш камераси
Аррали жин иш камерасининг схемаси 74-расмОи берилган. 

камерасининг шакли жиннинг ишлаши учун катта ахамиЛЯ _ 
б^либ, унинг айникса иш унумига, талаб киладиган кувватиг» 
ишлаб чикариладиган толанинг сифатига катта таъсир килади- ,

Аррали жиннинг иш камераси пешток брус 1, колосник* ч  ̂
пастки колосник бруси 3, чигит тароги 4, пастки фарт> 
олдинги фартук б.арралн цилиндр7, юкори фартук 8 ва иш кз 
9 дан иборат. Арра дисклари колосникларнннг Ti'P K> 
камерага 47..52 мм кириб, арранинг кириш ёйи А В  ни у 
килади иш камераси 9 дан иборат. Арра дисклари колодник-
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[  я0Ндан камерага 47. . .52 мм кириб. арранинг кириш ёйи АВ 
г,|ГкИ11' . 1Л килади. Иш камерасига куйидагн технологик талаблар 
ни таи> . унннг кнсмлари пахтадан нуксонлар пайдо килмаслиги ва 
*3̂ иЛ рНй шикастлантирмаслиги. камеранинг профили чигитли 
ц1,г,,Т нг айланишига мумкин кадар тускинлик килмаслиги керак. 
п** чИгитли пахтанинг келншнга. ундан тола ва чигитларниш 

ига т^сиклар мумкин кадар кам булиши керак.

~4-Расм. Аррали ж ин  ши камераси

Баркарор жинлаш жараёни учун куйидагн тенгламани ёзиш 
мумкин:

иш 8±
'*р

бунда U - иш камерасининг тола буйича* иш унуми; Q - 
качеРадаги чигитли пахта массаси; А-жинлаш жараёнинг узгармас 
>‘арактеристикасн; - иш камерасида тола ва чигитнинг уртача 
т>Риш вакти.

Б\ формулага кура иш камерасининг иш унуминн камерадаги 
тли пахта массасини ошириш ёки тола билан чигитнинг 

турадиган Уртача вактини камайтириш нули билан 
мумкин. Чигитли пахта массасини ошириш учун 

•мам |сУндалаН1 кесимини катталаштнриш керак. бу эса (арра 
леВОрГри Узгармаганда) чигитли пахта валигининг камера 

РИГа ишкаланиш кучини к^пайтириб, унинг айланишига 
бутунлад* КИлади ЬСамерадап. чигитли пахта вали гида толалардан 

ажраб чикишга гайёр булган чигитлар валик массасннииг



50 фоиздан куп кисмини ташкил килади. Шунинг v J  
камерасининг иш унумини факат чигит нинг камерада ур Гц" Ч-н 
вактини камайтириш хисобигагина ошириш мумкин. чаЧ

Арра дискининг диаметри 320 мм ва айланиш частотаЛ 
мин' 1 булганда арра тишининг чизикли тезлиги 12 м/с Си У 
булади. Чигитли пахта валигининг айланиш частотаси ка\/а 
шакли ва жиннинг нш тартиботидан боглик равишда 100 - 
1 га тенг. Агар камерадаги чигитли пахта валигининг ц Ц* 
диаметрини аррали дисклар диаметрига тенг деб олсак, 
пахта валигининг сиртида жойлашган пахта булакчасинннг читШ? 
тезлиги 2 м/с га тенг булади. Демак. арра тишининг чигитли^ 
массасига кесиб кириш нисбий тезлиги 10 м/с булади.

Чигитли пахта валигининг улчамлари ва шакли тугрисидаги - 
фаразларимиз жиннинг иш камерасида соднр буладиг* 
жараёнларнинг умумий кинематикасини бахолаш имконини беру* 
Хакикатда эса чигитли пахта валигининг киркими мураккаб шаклп 
эга ва иш камерасининг шаклига мос келади.

А ЕБ  ёйи устида тишлар илиб олган чигитли пахп 
булакчасинннг тезлиги арра тишининг чизикли тезлигига (12 чс 
якин келади. Б  зонасида пахта булакчалари кузгалхас 
колосникларга дуч келгани учун тезликларини 1... 1,5 м/с гач 
камайтиради. Б В Г  ёйи кисмида уларнинг тезлиги 2,0...2,2 м/с гав 
ортади. ГДА  ёйи кисмида чигитли пахталар тезлиги яна ошк
2,5...2,8 м/с гача етади ва тезлик чигит тароги тонасида «и 
кУшилади.

Пахта валиги сиртинииг турли кисмларида пахта булакчалар» 
чизикли тезлигининг бундай узгариши, пахта валиги массая 
алохида булакларининг ички нисбий силжишн мавжудлигини ва hl 
камерасида содир буладиган жараённинг мураккаб эканлигии» 
билдиради.

Жин аррасииинг ишлаши ва тишларинииг профили
Аррали жинларнинг асосий иш органи хисобланган ЗРР*̂  

махсус юпка пулат тунукадан (ДТС 2052-60 буйича У85 маР 
углеродли пулат ёки ДТС 1435-60 буйича У8Г маркали сов)(Я1ЧI 
чузилиб термик ишланган пулат) ясалади. j .  J

Жин аррасининг улчамлари ва параметрларн ДТС  ̂
мувофик 75-расмда курсатилган талабларга мос келиши керак-

г  ита киррадан - олдинги ёки иш кирраси (арранинг 
тиШ" г0монига Караганда) ва орка кнрра ёки елка кирраларининг 

шидаЯ ташкил топтан. Тиш Узининг олдинги кирраси билан 
KeC,,UI -«ни илиб, колосник орасидан олиб утади ва хаво окимига 

Металлда ортикча зурикиш хосил килмаслик уч\н тиш 
<  п! кнрралари 0.5 + 0.1 мм радиус билан юмалокланадп.

Ы|скя кУшни тиш учлари ораси тиш калами т . тиш учидан 
'игзча булган масофа эса тиш баландлиги .у деб аталади.

75-рас.и. Жин аррасининг улчамлари

Ko6iipfa.ni паижара
Кобиргали панжара аррали жин ишчи камерасининг мухим 

-исм лари дан биридир. У  арра днскаларнни кобиргалар орасидан 
ишчи камерага эркин утказиб, арра тишларига илинган толаларни 
чигитидан ажралгандан кейин эркин олиб чикиб кетиши учун 
хизмат кнлади. Кобиргали панжара айрим кобирга (2) лардан (76- 
расм) тузнлган булиб, улар пешток брус ( 1) билан бирга ишчи 

раниш профилини ташкил килади.

76-Расм. Ковургали панжара

би.1ан _иРга-тар юкори брус (8 ) ва пастки брус (3) га махсус винтлар 
,салач ;Пфи|п»РилаДи Кобирга СЧ-15-32 русумли чуяндан куйнб



Уларнинг иш сиртлари махсус станокларда ишлаб
шаклга келтирилади. Кобирганннг ишчи кисмини
чидамлилиги термнк ишлов бериб оширилади.

Аррали жинларнинг меъёрида ишлаши учун Ко 1 
панжаранинг ишчи сирти текис, ункнр-чункирларсиз ва коб|^*] 
ораси иш зонасида 3±0,2 мм, юкори хамда пастки кием
4,5...5 мм булиши керак.

Бир панжарада кобиргалар сони валдаги арралар сонид J  
дона ортик булиб, икки дона кичик энли кобирга икки Ч 
куйилади, колган норма.i энликлари эса оралик кобип» 
хисобланади.

Аррали цилиндр
Аррали цилиндр (11-раем) аррали жиннинг асосий ишчи opjw 

хисобланиб, жинлаш жараён и ни. яъни толани чигитдан ажрац> 
вазифасини бажаради. У арра вали 1. дисклар 2, арра кистирмалар»
3, кисувчи шайба 4. подшипниклар 5 ва кистирма шайба 6 да 
иборат.

Аррали цилиндрга куйидаги технологик талаблар куйилади: 
-арра тишларини толани илиш кобилияти юкори булиши керак; 
-аррали дискалар валга махкамланган булиб, иш вактю 

узининг холатинн узгартирмай кобиргалар орасида утиши керак.
Бунинг учун валнинг бутун буйига йунилган арикчага арра дня 

тешнгидаги тилчага кириб туради ва аррали дискнинг ваш 
айланиб кетишига йул кУймайди. Аррали вал узунлигинин 
уртасига кУзгалмас шайба урнатилган булиб, бунда икки томони 
караб арра дискалари диаметри 162 мм ёки 180 мм булго 
кистирмалар билан навбатланиб териб чикилади.

77-расм. Аррали цилиндрнинг тузилиш и
I-аррали цилиндрукм,2-арра диекпари; 3-арра цистирмалари; 4-га*

5-подшипник. 6-цистирма шайба.
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I  ,ppa тишларидан айланувчи чуткали барабан билан ёки 
арр^111 Цилиндрга йуналтирнлган хаво окими билан 

Арра-111 жинлар хаво соплосининг урнатилиш жойига 
3)К ' толани юкорндан екн пастдан ажратадиган жинларга 

Толанинг учиш тезлиги амалда 3 м/сек, арра тишиниш 
б>||,и ^злиги эса V,= 12 м/сек булган и учун толани ажратувчи 
чИ,ИКЛ^ м и н и н г тезлиги 20 м/сек булиши керак. Лекин. хакикатда 

чикадиган хаво окимининг тезлиги 65+70 м/сек га тенг 
-кяб олинади
■Тола ажратиш мосламасининг иш самарадорлигиниж хаво 

юсннинг кенглигига, актив хаво окимининг соплодан чикиш 
!1 пцгига. арра тишларининг хаво окимида булиш вактнга. хаво 
«иалтирувчи кисмининг узунлиги ва эгрилигига. эжекция 
коэффчииентига тола билан хаво окимини кабул килувчи 
тешикнинг шакли ва Урнига боглик.

Сопло тешигининг кенглиги актив хаво окимининг вакт 
бирлигида хажмин сарфга боглик булиб, тола ажраткичга таъсир 
килади. Хаво сарфини камайтириш, актив хамда эжекцион хаво 
окимларининг аралашувини яхшилаш учун актив хаво окими 
мумкин кадар ингичка булиши керак. Лекин сопло тешигн 5+5,5 мм 
дан кичик ёки катта булмаслиги керак.

Арра тишлари иш камерасидан кобирга оркасига чиккандан 
кейин толани арра тишларидан ажратиш билан бирга улук ва майда 
ифлосликлардан тозалаш жараёни хам бажарилади.Арра тишлари- 
дан толани пастдан ажратадиган жинларда улук ва майда 
ифлосликлар толалар арра тишидан ажралмасдан олдин марказдан 
кочирма куч таъсиридан фойдаланиш хисобига улук козерогининг 
мзижгинн Узгартириб ростланиш асосида толадан ажратилади i 's - 
роем).

Тола арра тишларидан юкоридан ажратилади! ан жинларда улук 
° 1алардан уларни арра тишларидан хаво окими билан 

®*Р*тилгандан сунг ажратилади. Куч хаво окими соплодан чикиб.
тишларидан толани ажратиб, уни йуналтирувчи цилиндр 

 ̂ланасига уринма чизик буйлаб йунаптирилади. Эжекцион хаво 
и нормал толаларнн кабул бугнзи томонига отдирали, улук ва 

Да̂ Плар эса инерция кучи таъсирида уринма буйлаб харакатни 
Р*ириб толадан ажралади ва пастга улук конвейерига тушиб.
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машинадан ташкарига чикарнлади. Улук ажралиш 
козероги ни аррадан 15-5-43 мм гача суриб ростланади. 1л'Ри

Аррали жинларнинг иш жараёни икки мухим курсах|с 
яъни иш унумдорлиги ва ишлаб чикарадиган ма.\су> 
сифати билан характерланади.

Аррали жиннинг иш унумдорлиги арра тишларцНи 
кобилияти ошишн билан купаяди. Шунинг учун арради ' И1|,ч 
назарий иш унумдорлигини аниклаш учун проф. Б.д. п 
куйидаги формулани таклиф этган:

(а) (б)
78-расм. Толани арра тиш ларидан аж ратувчи  мослама- шр схемаси

а) толани юцоридан аж ратувчи. б) толани пастдан ажратувчи; *

/-аррали цлиндр; 2-улук конве- I-аррали цлиндр; 2-улук козероги; )- 
ейри, 3-улук козероги; 4-тола цаво соплоси; 4-тола к̂ вури;

кувури; 5-вентилятор 5-улук конвейери 6-венпииятор
60 * i * z * п

= 1000 р  кг/соат-
Бунда:
i- арранинг бир тиши илиб олган толалар сони; 
z- бир аррадаги тишлар сони, дона;
«-арранинг айланишлар частотаси айл/мин; 
р- бир грамм толадаги толалар сони;
Кейинчалик проф. Г.И.Болдинский аррали жин 

унумдорлигини хакикатдаги улчовига якинрок топиш 
куйидаги формулани таклиф этди:

VI'3600*11, „  0N*------

и»
V4'*

П =Ы*П,
т,*п.

Бунда: N -арра валидаги арралар сони: 
г, =^—арра тишининг тиш кадамига тенг ^тишга сарфла^

вакти;
1м



г „рралн цилиндрнинг чизикли тезлиги. м/с;
1 g„p мм2 юзага сш адиган толалар сони; 

п' = S,'иР толанинг к^ндаланг кирким юзаси:
^ ргз тишларидан фойдаланиш коэффициенти;

б̂ир грамм толадаги толалар сони.

М УСТАКИ I И Ш ЛАШ  У ЧУН  НАЗОРАТ САВО ЛЛАРИ :

1 Чигитли пахтани жинлашда куйиладиган технологик
халаблар г  к

1 Жинлаш жараенида толада кушимча кандай нуксонлар
бСлишЦ мумкин
' З.Ишчи камерада хосил буладиган хом ашё валиги харакатига

тушунтириш беринг
4.Жинлаш жараёнинн тушунтиринг, чигит тарогннннг вазифаси
5.Жинлаш жараёнинн ташкил этувчи асосий иш органлариниж 

бир-биридан нисбатан жойлашнш схемаси
6.Аррали жиннинг нш камерасининг технологик схемаси ва 

ишлаш жараён и
7.Иш камераси га куйиладиган технологик талаблар
8. Аррали цилиндрнинг тузилнши ва вазифаси
9. Аррали цилнндрга куйиладиган технологик талаблар 
Ю.Аррали цилиндрдан толани ажратиб олувчн мосламалар 
П.Жинлаш жараёнинн бошкаришнн таъминловчи иш

органлари
12Улук козерогининг асосий вазифаси 
13.Чигит тарогининг асосий вазифаси
19 Аррали жиннинг назарий иш унумдорлигини аниклайдиган 

Формулага тушунтириш беринг
^О.Арралн жиннинг хакикий иш унумдорлигини аниклайдиган 

Ф°Рмулага тушунтириш беринг
Таянч иборалар: Аррали цилиндр, улук козероги, тола 

^ вУРи.сопло, вентилятор, иш камераси, тарок,;, арра, аррали 
Щи. арра дисклари. арра кистирмашри. гайка, подшипник 

шайба, ч у т к а т  барабан, псшток, брус, колосникыр. 
колосник бруси. пастки фартук, олдинги фартук, юцори
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Узун толали  чигитли  пахтани жинлаш да вцщ  
жинлардан фойдаланиш сабаблари: 'и

Узун толали пахта толасининг чигит билан богланищ ^  
толаннкндан анча кам ва уларни туклн сиртларга ишкалани 
хисобига хам чигитидан ажратиб олиш мумкин. Шунинг уч
ТЛ ПОПП 1П1РНТП11 nnV«TA ’Г/ЧПП/tlllMI fill ___________________________ •'vHy-

3.6 Узун толали чигитли пахтани жинлаш технох

толали чигитли пахта толасини чигитидан валикли * '  •'
ёрдамида ажратилади. Бундан ташкари узун толали ч и ч  
пахтанинг толаси ингичка булгани сабабли, унинг физик-м!*' 
хусусиятини саклаб колиш учун валикли жинлаГ* 
фойдаланадилар.

Валикли жинлаш технологик жараённ:
Узун толали чигитли пахтанинг толасини чигитдан ажрати 

учун ажратиш учун валикли жинлар ишлатилади. Бу \с\г> 
жинлаш узун хамда ингикча толаларга зарар етказилмайдн к 
уларнинг табиий юкори сифатлари сакланади. Валикли жинлаи 
жараённ чигитли пахта толаларини айланувчи вашкнинг снрп 
билан унга каттик босиб куйилган к^згалмас пичок орасига судр* 
утиш хисобига чигитдан толалар ажратиб олинади (79-раем). Б; 
жараённи амалга ошириш учун “толанинг иш валиги сиртш 
ишкаланиш кучи” толанинг пулат пичокка ишкаланиш кучилаь 
катта булиши керак.

79-расм. Валикли жинлаш 
жараёнини таш кил >ту«чи иш 

органларининг жои.шшиши.

1-ишчи валиги; 2-ку'згагмас пич<*
3-урувчи барабан; 4-туряи к>м
5-игнат барабан б-тепаш у^ 

барабан

Чигитли пахта айланиб турган иш валигига 1 узатилади, ва- 
сирти эса толани узига ёпиштириб олиб кузгашас пичок - оСТ"̂  
тортиб киргизади, шунда чигит кУзгалмас пичок тигига 
колади. Толани чигитдан ажратувчи куч (Р ) таъсирида толаЯИЯ 
факат бир кисми чигитидан ажралади, асосий купчилик кисми
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Г ,  турган болгачалар 3 ургандагина чигитидан узилади. 
ар урганда факат таранг тортилган толалар узилиб. 

6 0  1 P I 1  эса узилмай навбатдагн болгачанингурилишини кутадн.
толаларидан ажратилган чигнт тур тешигидан тушиб, 

V '1'1* остидаги конвейер билан машинадан ташкарига олиб

^^Голанй ажратувчн куч Р куйидагн формула билан топилади:
Р = Т , - Т 2= Н ( р, -  ц2)

Бунда: T IfT r  толанинг иш валигига ва кузгалмас пичокка 
я„,ка.ин"Ш кучларп:

T t- H 'p i; Т 2=Н*р2;
Ц. ЙМэгалмас пнчокнинг иш валигига боснш кучи;
Ui,p2* толанинг иш валигига ва кузгалмас пичокка ишкаланиш

коэффицмеити.
Юмшок уриш кисмлн жин инерцион таъсирили булиб, бунда 

чигит толаларидан тез айланаётган уриш болгачалари массасининг 
кннетик энергияси хисобига ажратилади.

Ва.шкли жинлар конструкцняси, асосий иш органлари, 
ишлаш жараёни ва иш унумдорлигн:

ДВ-1М валикли жиннинг принципиал технологик схемаси ва 
иш кисмларининг узаро богланиши 80-расмда келтирилган.

Бу жинда толани ажратиш технологик жараёни куйидагича 
бажарилади: жинлар каторига бериладиган чигитли пахта 
шахталарга 1 таксимланади. Шахта ичидаги чигитли пахта бнр- 
бирига карама-карши айланиб турган валиклар.2  чигитли пахтани 
шахтадан олиб, козикчали барабанга 3 узатади, барабан эса пахтани 
титкилаб турли сирт 4 устидан судраб указали ва новга 5 
ташлайди. Бунда майда ифлосликлар чигитли пахтадан ажралиб, 
vP тещикларидан пастга тушади. Яхшнлаб титилган чигитли пахта 
"овдан и гнали барабанга 6 узатилади. Барабан игналари билан 
чигитли пахтани ускунанинг асосий иш органларнга-ишчи барабан 

Кузгалмас пичок 11 ва уриш валигига узатилади. Кайтариш 
т ”ги 7 игнали барабан сиртидаги чигитли пахта кагламини 

слаб ортикчасннн кайтариб туриш учун мулжалланган. Шунда 
Итли пахта бир меъёрда узатилиб жинлаш жараёни нинг бир хил 

^^•лишнни таъминлайди. Тезлатувчи валик 8 игнали 
андан чигитли пахта булакчаларинн ажратиб олиб иш



барабани 10 га узатади. Ишчи барабанни сиртида 
спирапсимон арикчалар булгани учун толаларни Учига

0стигаёпиштириб олади ва уларнн кузгалмас пичок 11 
киритади. Кузгалмас пичок остига киритилган толал^ TOf>5w 
кузгалмас пичок кирраси ённга келиб тухтаб колади ва y ia ЧЦгн'< 
органи 9 болгачалари уриб толасидан ажратади.

Хамма толасидан ажралган чигит игнали барабан ости»*3 
нов 12 га, ундан чигит конвеерига ту шади. Бу жараёнда 
пахтанинг айрим булакчалари игнали барабан ёрдамида 
илиб олиниб. яна нш барабанига ва уриш органига кайта!** 
жинлаш жарабни толалари тулик ажратиб
кайтарилаверади. Ажралган тола иш барабанидан кирувчи п 
13 ёрдамида олиниб вакуум клапанга 14 узатилади.

Нш барабанн - валикли жинларнинг асосий нш органи 6W  
пулат ук 1 ва унга Урнатилган дисклардан 2 иборат. Дисклар^Д 
(морж, буйвол, тюлен ва бошкалар) терисндан ва суад 
резиналаштирилган материаллардан (РКМ . КМ К) гайёрлшш, 
Дискалар валга Р=7,0>80 МПа босим билан пресслаб урнатилади.

Укка хамма дискалар кийгизилиб, сикилмаган холда уларнинг 
умумий узунлиги 1200-5-1300 мм булади. Пресслаб ён фланецлар5 
ва гайкалар билан кнсилганда иш барабанининг узунлиги 
1015-5-1020 мм ни ташкил этади. У к устида дискаларни шуида* 
зичлатиш, толани илиш кобилнятини тула саклайди ва толалари 
кузгалмас пичок остига киришига каршилнгннн камайтиради.

1 ~ ~~~ "  ЯО-расч. Д В-1М  русумли
валикли жиннинг 

конструкцией тузилииш
1-Таъминловчи валимар;
2-Козицчали барабан;
3-Турли юза;
4-Ифлослик нови;
5-Нов;
6-Тезлатувчи барабан;
7-Текисловчи барабан;
8-Урувчи барабан;
9-Ишчи валиги,
10- Кузгагмас пичок;;
11-Тала туш иш  нови;
12-Чигит тушиш нови:
I  З-Улектродвигате 7Ь.
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i мсумли валикли жиннинг техник курсаткиш лари
10-жадвал

КУрсаткнчлар номи

узун толали нахтаниш биринчи 
унумдор-llirn, КГ/С (кг 'с ) 

|а*Я*Р^ ,каоглан иш ин инг к> пайиши. “ о. тан (к\н эмас»
самаралорлиги. % :

да толали чипгг микдори. % . (к$п эмас)
атил га и чигитнинг колдик толадорлиги. г 

[„нзтилган кувват. kW 
^млазан: таъминлагич учун 
;|шчи барабанлар 
Урчвчи барабанлар 
дДтаниШ тезлиги. р/мин 
Ишчи барабан ни 
урувчи барабан
Технологик тиркишлар. мм:
чрувчи барабан и ва пичок 
\р\вчи ва ишчи барабан 
\руьnit барабан ва козерок
Ишчи барабан диаметри, мм 
Улик арикчасининг ени, мм 
Ёнлош арикчалар калами, мм 
Урувчи барабан диаметри. мм 

ли каторнинг сони

Курсаткич
мнкдорн

100-130
2
45-50
2
0,07-0,14

10.5
7.5 
3,0

270
315

0,5-1,5 
0,5-1,0 
0,5-2,0 
190
2-2,5 
42 + 45 
150 
8

—

Иш барабанининг (81-раем) толани илнш кобилиятини ошириш 
ва фгалмас пичок тнгида тупланиб колмаслиги учун барабан 
сиргида винт чизиги буйлаб, чукурлиги 3+5 мм ли ^лук арикчалари 
ясаладн.

А -А

S l-расм. Валикли жиннинг ишчи барабаны
'Пулат вал; 2-диск-.ар; 3-икки ёнидаги фланецлар; 4-шпонкалар

S-улук арицчаси.
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Уриш органлари - жинловчи иш барабани кУзгад 
тигига тортган чигитларни толасидан уриб ажратиш \ ''ас Пи» 
килади. Уриш органлари икки хил булади (82 ва * 0 ’ 
юмшок ва каттик урнатилган. Юмшок урнатилган урищ 
вал. махкамловчи болтлар, теридан ясалган амортичаторп^*^в 
планкалар ва уриш болгачалардан иборат. булиб куртликР 
кайта ишлашда фойдаланилади.

Каттик Урнатилган уриш органлари: вал, кия жойлащ
пулат дискалар, диска оралигн кистирмаларидан 
булмаса вал буйи узунасига туртта катор пулат пла' *** 
котирилган булиб, техник пахта, кайта ишлашда фойдаланилади

82-раем. Чигитни юмш п*^, 
уриш кисми

l-aai: 2-пулат бтгача; t-.~ 1 

4-болт. S-юмишк амортизатор 
6-ишчи валик; 7-кузгамюс пича̂ /. 

пичокни цотирувчи танка

83-расм. Чигитни каттик 
урувчи уриш кисми

1 -ват;
2- ишчи валик;

3- план кали уриш цисми.
4- щйзааямас пичок:

Игнали барабаннинг асосий вачифаси 
таъминлагичидан титилган холда узатилган
устидаги узун планкаларга кия Урнатилган игна тишларига 
олиб, айланиш харакати натижасида жиннинг иш чи в3-1 
(барабанига) бир меъёрда етказиб беришдан иборат.



84-расм. Игнали барабан
^^Ш шабан yw ; 2.Устига нинали планкалар урнатилган барабан 3. Ел 

фланец; 4. Подшипник: 5 Пчки фланец: 6 Игнали планкалар;

уоыагмас пичок - иш барабанига махсус пружинапар билан 
снб цуйилади. Бу пичок 1 махсус планка 2 билан бирга дека 4 

яси 3 га Урнатилган. Иш барабани пружина 5 ва гайка 7 билан 
к-ераклигича кисилади. Кисиш кучи толаларнн чигитдан узишга 
етарли булиши лозим. Пнчокни иш барабанига кисиш учун (85-
■ ■ к) нш барабанининг кизиш температурасига (60+70'С) караб 
текширилади. Бу куч купайнб кетса, иш барабани тез ишдан чикади. 
иш унумдорлиги камаяди ва улук арикчаларини тез-тез йуниб 
туриш керак булади.

-м

85- раем. Валикли 
жиннинг кум аъчас 

пичоги
I. Пичок,; 2. Накладка;

3. Дека; 4. Скобкалар; 

5 Пружина; 6. Гайка; 

7. Ьолт ;

^Валикли жиннинг иш унумдорлиги (кт/соат) формуласи умумий
• Ринцщда шундай €зиш мумкин:

 ̂ 1Тm ~ J  кг/соат1000
бунда: f- иш унумдорлиги коэффициенти.
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L - чигитлардан ажратилган толаларнинг умумий узун»
Т- толанинг чизикли зичлнги, текс.
Хакикатда валикли жинларнинг иш унумдорлиги ик-iru 

иборат:
П=П,+П2

бунда: П|- толаларни чигитидан уриш органи била 
хисобига олинган иш унумдорлиги;

П2- иш барабани ишкаланиш кучлари хисобига олинг  ̂' 
унумдорлик;

П|- ку йидаги тенгликдан топилади: : 
п 0.06*п0* A* R 
и \ ~ --- /*~ к---  кг/соат

бунда: По-уриш валигининг айланиш тезлиги. мин'1;
R - болгачанинг уриш кучи;
fi- толанинг чигитга бирикиш кучи. Н;
N- бир грамм толадаги толалар сони;
А-тажриба асосида аникланадиган курсаткич.
Иш унумдорлигининг иккинчи кисми куйидаги формула 6и.ш 

топилади:
„  „  3,6qbl(/Jt-//2)v 
"2 ~ к 2 ....  ̂ —  кг/соат (A//, + S,)\f,g

бунда: К 2- толани ажратиш кучи (Р0) дан фойд 
коэффициенти. К2=0,25-И),35;

I- кузгалмас пичок узунлиги, мм;
b - иш барабанида пичок изининг (эзилган жой) кенглиги. мм: 
q-солиштнрма босим, Н/м2;

ць Ц2- толанинг иш валиги ва кузгалмас пичокка нисбатгн 

ишкаланиш коэффициенти
М1|-чигитларнинг энг катта улчамининг Уртача матемал' 

киймати, мм;
9- иш валигининг айланиш чизикли тезлиги 
S r  бир чигитдаги толалар узунлигининг уртача у з у н  ли ̂  

Уртача квадратик огши;
N- 1 грамм толадаги толалар сони; 
fi-толанинг чигитга бирикиш кучи. Н;

g = 9,8 м2/с.
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B a .n iK . 'i ii жинлар ишчи барабанларннн йигишда 
ишлатиладиган материаллар тавсифи:

тозалаш саноатида валикли жинларнинг ишчи
Идодари дискларн материаллари сифатида РКМ2 ва РКМ4 чарм 
'•‘Р30 ( к0Пловчи материаллар ншлатилади.

п .п м  урнини копловчи РКМ2 узида асосий богловчиЧарм
уларни котириб ушлаб тургич сифатида эса-фатила ок резина,

•*7^ техник матолар ишлатиладиган композит материалидан

^■ гу 17-40-427-80 техник шартларга асосан РЬСМ2 чарм 
м)|,11тцргич диски, пахта толали бельтингли, кирза лен-жут-каноп 
атосИ ва бутадиен нитрил каучуклар асосида махсус резина 

коришмаси билан галма-галдан куйилган каватлардан иборат, 
хужжатлар асосида тасдиклаб урнатилган тартибда йигилган куп 
каветли пластинадан иборат.

2. РКМ4 русумли чарм алмааггиргичи РКМ2 дан фаркли 
равишда лен-жут-каноп матос и урнига керакли булган тола 
чикиндилари кУлланилган.

ТУ 17-40-774-86 техник шартларга биноан РКМ4 чарм 
лмаштнргичи матодан ясалган диски пахта толали ипдан ту кил г ан 
кирзани уч каватлиси, пахта толаси чикиндилари ва ишлаб чикариш 
чикиндилари булган толалар билан тулдирилган бутадиен 
каучуклар коришмасини каватлар орасида навбатма-навбат 
ёпиштирншдан ташкил топган пластинадан иборат.

Чарм алмаштиргич дискларининг дасталарига 50 тадан 
йигилган булади. *

Турт дастаси валикли жин ишчи барабани учун бир комнлектни 
ташкил этадн.

Днскларнннг асосий улчамлари.
11-жадвал

номларн
2Л *-ДИск диаметри.мм

тешигининг диаметри.мм
■till ^ иск калинлигнл,м понка арикчасининг эни.мм

понка арикчасининг
'Ц> ®*ландлиги,м м

eJ®n0HKa арикчасидан иккинчи
” °HKa арикчаеигача 05 лган

Кнйматн Узгариш чегаралари
190,0 ±2,0
60,0 ±1,0
5,7 ±0,7
12,0 ±1,0
6,0 ±1,0

72,0 ±1,5

_____ I
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Валикли жинларла кузатилади! ан носозликлари, уларнн
КИ-1НШУГ1^ » РИ

H dcai.n iKM ap

1
Чигит белгиланган 
мнкдордан юкори 
тукдорлик билам 
чикали.

2 Чигит смнади

Сабабн

Пичокни ишчи 
барабанга 
кераклича
сикилмаган.

Тиркишлар
бузилгаи
a) урувчи барабан 
ва пичоклар 
оралигидаги;
b ) урувчи ва ишчи 
барабанлар 
орасидаги;
c) урувчи барабан 
ва кеэерок 
оралигидаги;
d) игнали барабан 
билан турли юза 
оралитдаги;
с) пичок 
керагидан паст 
жойлашган;
О ишчи
барабанни яроксиз 
даражада ишдан 
чиккан жойларибор 
(чукур канавкалар) 
g) пичок 
киррасини баьзи 
жойлари эгилган.

саГ'»бл

Ьартараф 
килиш усуллапи

Пичок 
пурижиналари 
кутарилснн ва 
пичокнинг ишчи 
барабанларига 
нисбатан х.олати 
текширилсин.

Т ирркишлар 
5рнатилсин
a) 0,5 дан 1,5мм 
гача
b) 0,5 дан 1,0мм 
гача
c) 0,5 дан 1,4мм 
гача
d) 1Г 4*,,
e) Пичок 
кутарилснн
0 Ишдан чиккан 
жой кесиб 
олинсин, ишчи 
барабан кУшимча 
преслансин, 
чизмада 
к9рсатилгандек 
ишлов берилсин 
g) Пичок 
тугрилансин

к>пайиши
СИНИШМГ]
0.5мм дан 

> зайишн на 
чнтенсимнгшп 

сабаб 
0.5мм лай 
>~зайиши 
клапинни 

т̂ кислашнр 
смоилаштирадл
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5 Машинами иш 
.Ч^чдорлиги кескин 
ичайган

к<< Пуск»тугмаси 
ви впю м аш и н ан нш  
биронта дивигатсли 
ишламайдм

^ектродивнга i ел л ар 
"ШЛ1 6  туриб учиб 
ю.тади

А) Импулсли 
вариатор
пластин кал ари бир 
текис ейилмаган 
Б) Импулсли 
вариатор 
коромислоси бир 
текис
йедирил маган.

А) Ишчи барабан 
кескин даражада 
едирилган 
Б) И лик арикча 
деворлари ёгган 
Д) пичок 
киррасини бai.3 и 
жойлари эгилган 
Тола ажратиш 
узелининг иши 
йрлдан чиккан 
Турли юза 
тикилгаи 
Б1 узгич еки 
автоматиг узгич 
Б2, БЗ лар 
бошкариш 
шкафида учган. 
Тускичлардан бири 
зич впилмаган. 
Шунинг учун 
якуний
учиргичлардан 
бири узилган 
Б6 учиргич нейтрал 
\олда 
Магнит 
юргизгичнинг 
галтаги 
зарар ланган. 
электродвигателда 
зурикиш бор. 
Иссиклик релеси 
ишлаб кетган.

Импулсли 
вариатор 
кисмларга 
ажратилиб ва 
ишдан чикган 
пластинкалари 
алмаштирилсии 
Импулс
вариагорларини
коромилолари
алмашгнрнлсин
2 пунктдаги 
ишлар 
бажарилсин 
Улук арикчалари 
тиклансин 
Пичок кирразари 
тугрилансин Ски 
алмаштирилсии 
Пичок кирраси 
тугрилансин ёки 
У
алмаштирилсии. 
Турли юза 
тозалансии 2 
пун КИТ амаллари 
бажарилсин 
Тускич 
котирилсин. 
Учиргич керакли 
у ринга куйилсин. 

•
Галтак
азмаштирилсин

Зерикиш
йукотилсин.
Релесдаги
носозликлар
бартараф
килинсин.
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талаблар
”1 Ranuifrvu wuurvairi ‘гапялинии  Tflminan мпл»...

орга

1.Узун толали чигитли пахтанинг толасини валикл! 
ажратиш сабаби.

2. Чигитли пахтани жинлашда куйиладиган

М У С ТА КИ Л  И Ш ЛАШ  УЧУН  НАЗО РАТ САВг

формулага тушунтириш беринг
5. Иш барабанининг асосий вазифасини тушунтиринг.
6. Урнш органининг асосий вазифасини тушунтиринг
7. Kj/згалмас пичокнинг вазифасини тушунтиринг
8. Кузгалмас пичокни иш барабанининг кисиш кучини кан̂ л 

йул билан аникланади?
9. Толапарни чигитидан уриш органи хисобига олинадиган иш 

унумдорлигини (Р|) аниклайдиган формулага тушунтириш беринг
10.ДВ-1М русумли валикли жиннинг схемасини чизиб 

ишлашини тушунтиринг
11.Валикли жинларда учрайдиган носозликлар кандай бартараф

1. Аралашмалар келиб чикишига кура кандай жисмларга булинади
A) органик ва минерал 
Б) ноорганик ва органик
B) минерал 
Д)органик

2. Майда аралашмаларга кандай улчамдаги арапашма киради?
A) улчами 10 мм гача 
Б) улчами 15 мм гача
B) улчами 10-15 мм гача 
Д) 20 мм гача

3. Пассив аралашма деганда кандай аралашмани туш> н а с  из?
A) енгил силкитганда осон ажраладиган 
Б) енгил силкитганда кийин ажраладиган
B) ажралмайдиган
Д) ёпишкок аралан'мага

этилади

ТЕСТСАВОЛЛАРИ:
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.- J аралаш ма нима?
!\кийи«»*РалаЛ11Гаи
^осо*-*Раладнганр) улуйан аврммайдиган
Д) апИШКОК

Н | ^ И 1Нйнг тозалаш самарадорлиги формуласи кайси жавобда

*?35!L
А) С‘

0

В)
Кл - '

С2- С Л

Д )А"  c* +fl
с: -«1

100%

100%

6. Турли сиртлар кандай материалдан тайёрланади?
A) прлат симлардан, тунука ва кобирга 
Б) тунукадан
B) факатгина п^латдан симлардан 
Д) кобиргалан

7. Тозалаш ускунасининг иш унумдорлик формуласи кайси жавобда 
птри курсатнлпш?

„ i,b-a-F рк v Ч>
а)9г — т -------

„  3.Ь-а-Т-p, t) <р
B ) W  «-----

п *Л а  Г р ,  -i/ v
B )Q =-----f-----

.Ц Г р ,  -п-? 
а -FД )9:

8 Шнекли тозалагичнинг иш унумдорлиги кайси жавобда тугри 
чфсатилган?

.. о -аг) 5. п рж .А) '<»»бо-------- --------\p-v

Б) с-= ад ■ v

R■. <?. - 60-g (D'‘ +*2) * Pm4> V
4-5,
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Д)
4 a  ( D 2 - d 3) n  p,-<l> <p

кайси жавобда тугри курсатилган?
A ) 9. - 3,6 V, a k p . - t - v  
Б) 9а"4.б -И.-e-A-fij-U/'if
B) в» = 31 Vn a h (>, ifr v 
Д) <?»“ 2,6 V9 a h pt -1) 9

Ю. Жинлаш жараённ кайси технологик машиналарда 
оширилади?

A) аррали ва валикли жинларда 
Б) факат аррали жинларда
B) валикли жинларда
Д) тозалаш машиналарида

П. Аррали жинлар ёрдамида кайси чнитли пахта тола* 
ажратилади?

A) урта толали 
Б) узун толали
B) ингичка толали
Д) урта ва узун толали

12. УХК туридаги тозалагичнинг иш унумдорлиги кайси жавобда 
тугри курсатилган?

A) 91-95%
Б) 80%
B) 70-80%
Д) 90%

13. ПД русумли таъминлагичнинг асосий вазифаси?
A) чигитли пахтани аррали жинга бир текисда узатиш ва майД*** 

чуплардан тозалаш
Б) чигитли пахтани жин ишчи камерасига узатиш
B)чигитли пахтани кабул килиб олиш ва узатиш 
Д) чигитли пахтани титиш

14. Аррали жинларда арралар сони канчагача булиши мумкин?
А) 10, 80. 00. 100, 130. 154 
Б) 10, 90, «30
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О, go #>• |3°- 154 
?  ̂ »р-< « “ -06 тугри

УДД-2М агрегати аррали цилиндрида арра нечта арра 
булади?

A) 100
B)'*»
В) ' 30
Д)8°
16 4ДП-130 аррали жин ДП-130 маркали аррали жиндан нимаси

„̂данфарккил̂ " 0A) ишчи камераси конструкцняси буиича 
Б) арралар сони буйича
B) ишунумдорлш и буйича
Д) технологик параметрлари буйича

17. 5ДП-130 аррали жини тола буйича иш унумдорлиги кайси 
жиобдатугри курсатилган?

A) 2000 кг/с 
Б) 1000 кг/с
B) 3000 кг/с 
Д) 1500 кг/с

18. ДПЗ-180 аррали жинда нечта таъминлагич жойлаштирилган?
A) 2 та 
Б) I та
B) 4 та
Д)3 та •

19. ДПЗ-180 аррали жиннинг тола буйича иш унумдорлиги канча?
A) 2800 кг/с 
Б) 1500 кг/с
B) 1000 кг/с 
Д) 3000 кг/с

20. Арра дискининг диаметри канча?
A) 320 мм 

300 мм
B)400 мм 

350 мм

L
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21. Иш камерасида чигитли пахтанинг айланиш тезлнг..
A) 100-130 мин1 
Б) 120 мин 1
B) 100- 120 мин'1 
Д) 150 мин'1

22. Арра тишининг чизикли тезлиги каси жавоб 
курсатилган?

A) 12 м/с 
Б) 10 м/с
B) 20 м/с 
Д) 8 - 10 м/с

23. Арра кандай материалдан тайёрланади?
A) У 85 ва У 8Г маркали пулатдан 
Б) лнгерланган пулатдан
B) туинтирилган пулатдан 
Д) махсус пулатдан

24. Кобирга кайси материалдан тайёрланади?
A) СЧ-15-32 чуяндан 
Б)СЧ-45 чуяндан
B) пулатдан
Д) махсус металдан

25. Аррали жин иш унумдорлиги кайси жавобда тугрн курсатилган
3600 п.П-ЛГП, ш  N ---- -2. K . S.A) т,-я2

Б) ni ' n:
МОО-уи,

B )  т , п 2 К  

Д) тугри жавоб йук

26. Валикли жинларда кайси турдаги чигитли пахта и*1* 
ишланади?

A) >зун толали 
Б) урта ва узун толали
B) ингичка ва Урта толали 
Д) урта толали

27. Валикли жинларни иш багабани кандай кисмлардан иборвт-
it:



д ч пулат ук вадисклардан 
В ?  ахсус терилардан тайёрланган дисклардан

В)к>зи томонидан Уралган терндан 
барча жавоб тугри

•?g В а л и к л и  жин нш барабанининг узунлиги канча?
д> 1015+1020 мм
6) 1100 мм
В)1000 мм
д) 1000+1500 мм

•>9. Валикли жин уриш органининг вазифаси нимадан иборат? 
д) чигитни толадан уриб ажратиш 
Б) чигитни валик юзасидан ажратиш
В)толани ажратиб олиш 
Д) барча жавоб тугри

30. Валикли жин уриш органи неча хил булади?
A) 2 хил: катти к ва юмшок 
Б) I хил: каттик
B) 3 хил: каттик, юмшок ва эластик 
Д) барча жавоб тугри

Таянч ибора.тар: Таъминловчи валиклар, крзицчали барабан, турли 
-ча, ифлослик нови, тепатувчи барабан, текисловчи барабан, урувчи 
Г’арабан, ишчи валиги. электродвигатель, пичоц, накладка, дека, 
скобкаяар, пулат вал, дисклар, фланес, шпонка, улик ари^часи, пулат 
Г»игача, планка, болт, амортизатор, уц, нинали планка, подшипник, 
Щжина.



IV -БОБ. ЧИ ГИ ТЛ И  ПАХТА М АХСУЛО ТЛАРИни 
ТО Й Л А Ш ГА  ТА Й ЁРЛ А Ш  И

4Л Пахта толаси ва линтини (момигини) тоla.iam 
тсхнологиясн ва конденсорлар

П а х та  толасидаги ва момигидаги ифлосликлар 
уларни тониаш нинг а.\амияти

Пахта толаси ичидаги бегона аралашмалар хам худди ц , 
пахтадаги ифлосликлардек келиб чикиши жихатидан: минс^ ^ 
органик, толага илашиш жихатидан актив ва пассив ифлослм* 18 
ажратилади.

Юкорида айтилган ифлос аралашмалар чигитли пахтад 
тозалаш жараёнида тупик ажрамасдан жинлаш, яъни чигитид̂  
толани ажратиш пайтида толага кушилиб кетган ифпослнкларди 
Бундан ташкари чигитли пахтадан толасини ажратиш жараёнил 
кушимча улук ва майда ифлосликлар пайдо булади. Толани жинлаш 
жараёнида келиб чикадиган улук ва майда ифлосликларнинг тола 
сифатига таъсири жуда катта. Уларнинг таркибига: тирик 
ифлосликлар, эзилган чигит, Улук, толали кобик, майда 
ифлосликлар ва бошка аралашмалар киради.

Толани ифлосликлардан тозалаш жараёни. толани пресслаб 
тойлаш жараён и дан олдин бажарилади. Агар ифлослнклари даалат 
стандартида курсатилган меъёрдан куп булиб, уларни пресслаб 
тойланса, тукимачилик фабри кал арн тайёрлов цехлари 
машиналарининг ишини кийинлаштиради.

Жиндан чиккан толаларнинг зичлиги 0,15+0,25 кг/м дан 
ошмайди. Шунинг учун тола тозалайдиган машиналарни пахта 
тозаташ корхоналарига хам урнатиш максадга мувофикдир[15].

Тола ва момикни тозалаш технологияси:
Тола тозалаш машиналари толани Улук ва мзйдз 

ифлосликлардан тозалаш усулига караб, механик, аэродинамик 
аэромеханик турлар!а булинади.

Бир машинала толани тозалаш иши неча марта бажарилии* 
караб бир боскичли ва куп боскичли. жинлар каторига УРнатИ,с|)л 
жойига караб эса бир жиндан чиккан толани тозалайдиган хУс^о13 
ва бир неча жиндан чиккан толаларни тозалайдиган б а т а р е я л и  
тозатагичлар деб ататади.
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„  тола тозалагичнинг иш органларига бериш усулига 
>.ичлаб берадиган таъминлагнч столчали ва жиндан 

толаларн и  тугридан тугри берадиган (тугри окимли) 
;,кКГгичлар бУлали.

г 1 ,1 ни механик усу лда тозалаганда улук ва майда ифлосликлар 
^Kg^yptiui асосида толадан ажратилади, бунда улук ва майда 

^^ликларнинг толага илашиши заифлашиб, турли сирт 
ёки кобиргалар оркали ажралиб чикадн.

-'елани аэродинамик усулда тозалаш тола окими уни ташувчи 
окими билан бирга эгри чизикли йулдан утганда хосил 

иаиган марказдан кочирма кучдан фойдаланишга асосланган. 
cLnk- аэродинамик тола тозалагичларнинг тозалаш самарадорлиги 
юкори була олмайди. чунки марказдан кочирма кучлар толага 
ёпишган Улук ва майда ифлосликларнигина аж pa r а олади. Бу усулда 
толаи! тозалаш самарадорлигинннг кам булишининг асосий сабаби: 
vivk билан майда ифлосликларнинг толага ёпишиш кучи 0,98̂ -1,47 
Н гачаетади. вахоланки, тола тозалагич хосил киладиган марказдан 
кочирма куч купи билан 0,09ч-0,11 Н ни ташкил этади.

Хозирги вактда пахта тозалаш корхоналарида толани улук ва 
ц*8пя ифлосликлардан тозалашда "аэромеханик” усулдан 
фойдаланилади. Яъни, тола тозалагич машиналарининг асосий иш 
органларига тола хаво ёрдамида етказилиб берилади ва ундан сунг 
механик усулда кобирга панжараларида уриш кучи хисобига 
ифлосликлардан тозаланади.

Тола ва момикни тозалаш уску налари коиструкцияси. 
тузилнши ва ишлаш жараёнй:

86- раемда 1ВП русумли уч боскичли тугри окимли тола 
тозалагич машинасининг технологик схемаси курсатилган.

Жиндан чиккан тола хаво ёрдамида кувур 1 оркали текис 
таксимланнб, тозалагичнинг биринчи боскичидаги аррали цилиндр 
г*оернладн. Чутка 3 толаларни арра тишларига яхши илинтиради; 

Фралар толаларни кобирга панжара 4 оркали судраб утганда уни 
^илаб титкилайди ва кобиргапарга уради. Уриш жараёнида 
лЗДан ажратилган улук ва майда ифлосликлар марказдан кочирма 
Иинг таъсирида ифлослик камерасига 5 тушиб, шнек 6 яънн 
али транспортёр ёрдамида ташкарига чикарилади. Тола
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цилиндрда 7, с^нг учинчи боскичдаги аррали цилиндргаТ 
кайта-кайта тозаланади. 1!1иг-

Жиндан \аво окими билан келган толалар биринчи 
цилиндрга илинади, хаво эса кувур оркали машинадан та 
чикали. Тозалагичда аррали цилиндрлар ичида \аво 1Карига 
катнашмайди. Толалар окими учинчи цилиндрдан чиккан тан°Ки̂  
йуналтирувчи шит ва устки копкок орасидан утиб 
кушилиб машинадан ташкарига чикали. Машина ичида 
харакатини тартибга солиш ва аэродинамик режимни ростлаш ^  
йуналтирувчи тускичига ва жалюзали панжаралар 9 Урнатилгц 

Тола тозалагичнинг иш сифати чнкиндилардагн юза тот 
микдорига ва машинанинг самаралорлиги га караб бахоланади 

Чикиндиларга аралашган тоза тола микдори куйидагн форм\ 
асосида аникланади: • -

2

9
4 5. Ифлослик камераси;

3

6. Тола чик,иш нови;
7. Тусицлар;
8. Корпус;
9.Х,аво жанозалари;

I Гола кириш «увуры.
2. Ияаштиру'вчи чу тка;.
3. Аррали цилиндр;
4 Колос никли панжара.

86-расм. 1-ВП русумли 
mo.itI пичаюгичнынг 
технологик жараён

схемаси
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1ВП тола тталагичининг техник тиснифи
1-ж аде ал

-йдича иш унумдорлиги, кг с 
^  самарадорлиги. %  

навларла

*'1идилар толалорлш и. 
щ Ц к  эркин тола 
^К^щ инг урнатилган кувват. кЛ\ 

цилинлр д и а м с т р и ^ п ^ ^ ^ ^

\Й**ииШтезлиги, рад'с (р/мин)
,-палн шшинарники 

^^И др л̂иги кистирмасининг диаметри. мм:
!РИнчи аррали силнндрни 
ккинчи аррали силиндрни 
чИнчи аррали силинлрни 
н.тиргичлар калинлиги. мм 

Гола тозалагичга кираверишда 
иво боенми Па Ски Н/м (мм Н20)
•. нленсордан олдинги хаво сийраклнги Па Ски Н/мг(мм 

[ Д | 9рганлап ор.иш  и i.i: и •
тц д р и м р  ИЯ к'РНПИк-ч.-m ч м
;?ра «ишлари ва колосник ишчи кирраси орасидаги 
аррали силиндр ва узнш пичоги орасидаги 
v лосниклар ишчи кирралари ораси 
•тка билан колосникни ишчи кирраси орасида 

текис й^нал гириш чуткаси билан аррали силиндр 
чцаиа

2000

30-40
40-60

30 гача
16,5
310

151,76(1450)

190
250
280
6

50-70 (5-7) 
300-400(30-40)

3±0,5
3-5
45
45
2

°унда: gM-4nкиндиларга аралашган тоза тола микдори; 
ёшк-чикиндиларнинг тоза тола билан бирга микдори; 
ёифар-ифлос аралашма микдори;
Тола тозала! ичнинг 

т°пилади:
тозалаш самарадорлиги куйидагича

s, i _ .  i t .  100- в
'1 0 0

• НДа: Sj ва Si-толанинг тозаламасдан олдин ва тозалагандан
>е#ииги

-̂Чик
и толадаги нуксонлар ва ифлосликларнинг умумий микдори;

нндиларга аралашган тоза тола микдори.
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Каторли тола тозалаш машиналари
Узун толали чигитли пахта толасини па.чта 

корхонасида ВТМ  ва ОН-6-3 маркали каторли тола точа ia ° 3a'1aUj 
амалга оширилади. МЧ;,аРда

Толани ташиш усулларига караб толани тозалащ 
куйндагича булиши мумкин: толани механикавии ташцщ1цара*Н|| 
ОН-6-3 русумли тола тозалагичлар. ундан сунг ВТМ русумли ^  
тозалагичлар ишлатилади. бунда эса тола КВМ Dv ТОл* 
конденсорлар кулланилади; агарда олдин ВТМ русумли 
куйилса. ундан кейин КВМ  ишлатилади. сунг ОН-6-3 русумли"1 
тозалагич урнатилса. унда лентали кия транспортёр ишлатилади

ВТМ  русумли тола (%1-расм) тозалагич каторли вали 
жинлардан чиккан кул терими хамда машина терим толаларинЦ 
тозалаш учун ишлатилади. ВТМ  русумли тола тозалагичларнинг 
ишлаши куйидагича булади, галма гал вертикал куйилган пичоти 
ва козикчали барабанлар ёрдамида тола айлантирилиб, атрофига 
жойлашган кобиргаларга уриб олиб утилади, бунинг натижасида 
толадаги хас-чуп аралашмалар ажралиб пастга сиргалиб тувдп 
кетади.

Тола тозалагичнинг юкори кисмида аррали ва титувчи 
барабанлар жойлашган булиб, улар толани титади, хамда ёпик 
копкок вазифасини бажаради. Уларнинг устига копкоги билак 
ажратувчи булинма Урнатилган. Титувчи барабанлар устига хаводан 
ажратувчи булинма куйилган кобиргалар билан таъминланган 
булиб, улар юкорида ажралган хас-чупларнинг пастки 
кобиргаларига ёпишишини бархам киладилар. Тозалаш булимидан 
пастга ифлосликларни тола тозалагичдан олиб чикнб кетиш учуй 
винтли шнек Урнатилган. Тола йуналтиргичдан инерцияси ёрдамида 
тола ажраткич булинмасига тушиб титкич барабанининг таъсири!3 
тушадн.

Барабанлар эса, бир-бирига караб хар хил чизикли тезликда 
айланиб толани титиб тозалаш булимига утказади. у ерда пич0К̂  
ва козикчали барабанлар ёрдамида кобиргаларга УР 
утказади.Тола машинадан пастга тушаётганда унг томоил® 
кобиргаларга, юкорига кутарилаётганда чап томоН_ ^  
кобиргаларга урилади. Ундан сунг тола аррали барабан билан 
олиниб, ажратувчи булинмага утказилади. ,\аво ёрдамида 
ажратувчига утади ва ажралади. Чикиндилар эса, чикиНД^



*■ u булинмага йигилиб, машинадан шнек ёрдамида олиб 
,™rvE

ллал" ,цнк' тозалаш корхоналарида линтни (момикни) тозалаш
лиит«ш цехида бажарилади. Сабаби линтер машиналарининг

• иш унумдорлиги жуда хам кам. Шунинг учун каторда
- Й еяда) Урнатилган 6+8 линтер машиналаридан чиккан 

Одарим пресс цехида туплаб (йигиштириб) линтни тозалаш 
ИН ,нзсида тозаланиб кейин прессланади.

mpggpqri'ri‘i ОВМ-А маркали циклондан чиккан пахта момигини 
линтни тозалайдиган машинаиинг технологик жараён схемаси 

^сатилган. ОВМ-А машинаси козикли барабан 1, турли сирт 2.
нтпи шиббалагич 3, кожух 4. хас-чупларнн чикарувчи винтли 

•онвейердан 5 иборат. Бу ОВМ-А машинасида линтни тозалаш 
яараёни куйидагича булади: лиит тозапагнчга тушгандан кейин 
донувчи барабанларнннг винтсимон жойлашган козиклари 
гаъсирида тур сирт оркали тешиклари оркали ажралиб чикади.

Ажралган ифлосликлар шнекка тушади ва люк оркали 
ташкарига чикарилади. Тозаланган линт эса винтли шиббалагичга 
келиб тушади ва бир оз зичланиб пресслаш цехига утказилади. 
Машинаиинг иш унумдорлиги 300 кг/соат; тозалаш самарадорлиги 
шклондан чиккан пахта момиги учун-70 % ; линт тозалашда-30 % ; 
?л\ к тозапашда-60 %  гача.

87-рас.и. ВТМрусумли тола 
тозалагич кундаланг к,ирк,ими

1- тола кириш кувури; 2- пичок^и 
барабанлар; 3- цози^и барабанлар;
4-колосникли панжара; 5- ифлослик 

камераси; б- ифлослик шнеги.
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ВТМ  русумли тозалагичнинг техник тавсцфи

Толадаги ифлосликлар микдори 5-9 % , толани
намлиги 6 %  дан куп бул маган да г и тозалаш 55
самарадорлиги, % , (кам эмас) 1600 г.Иш унумдорлиги, кг/соат 11 43
Урнатилган кувват, кВт
Тола йукотиш (чикиндиларда тозаланган толага о.з
нисбатан эркин тола микдори), % , (куп емас) 2.5-3
Хаво сарфи, м'/с
Айланиш тезлиги, айл/дак: 800
пнчокли ва козикли барабанлари 70
ифлослик шнеги
Технологик тиркишлар. мм:
козикли ва пичокли барабанларда. козик, пичок учи 10±2
ва колосникли панжара кирраси ораси
Улчамлари, мм: 3170
узунлиги 1300
кенглиги 2885
баландлиги 2520
Массаси, кг, (куп емас)

88-рас.ч. ОВМ-А русумли толали чикиндиларни т о з а л а г и ч



Коиденсерлар:
снсерлар жиндан чикиб хаво билан кушилиб келаётган 

^хдводан ажратиш, унинг зичлигини 10. . .12 кг/м3 гача 
4 Б „  ва конденсор билан пресс яшиги орасида жойлашган новга 
^ р и ш  учун хизмат килади.
t^ T ^ -енсерлар тола тозалагич вазифасини хам бажаради: 

турли барабани оркали хаво окими билан майда хас- 
Чангва калта толаларниш бир кисми хам чикиб. тола кисман 

нади-
"  Толани тола кувури оркали тортиб келаётган хаво турли барабан 

ииклаР11 °Р калн барабан ичига кириб унинг икки ёнидан 
га чикади. тола эса турли барабан сиртида колади. Бир 

^фТ валик барабан сиртидаги толаларни бир оз знчлаб новга 
илаб турада. Нов толаларни пресс яшиги га тухтовсиз узатади. 

Турли барабан кузлари шундай танланаднки, улар оркали хаво
i,пан нормал толалар чикиб кетмайднган, чангли киска толалар эса 
mymkhR кадар яхши ажраладиган булсин. Барабан гу'ри диаметри 3 
..V) ли кузлар очилган пулат лист ёки ингичка симдан кузлари 3x3 
чч .ш т^килган турдан иборат.

89-Рас.ч. ХЮ  ’ конденсоры

Конденсерларнинг хили куп булса хам (3- жадвал) уларнинг 
,щлащ усули бир хил булиб. турли барабан ва знчловчи хамда 
Т Р̂УДчи валиклардан иборат. Голалар турли барабан сиртидан 
' и*лар билан ёки марказдан кочирма кучлар таъсирида ажратиб 

Инадц.
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Хамма кнсмлари металлдан ясалган Х К Г  маркали к0цд Щ
р аем ) анча одднй тузилган булиб, асосий иш органи__^  ' Сер(̂ .
барабан 1, толани ажратувчи валик 2, знчловчи ватик j  (̂ 'И ^  
тортувчн ён камералардан иборат. КВ-ЗМ маркали конден 
расм д а) корпус 1, турли катта барабан 2, иккита гур 
барабан 3 ва иккита кнррали валиклар 4 дан иборат. Тола т 
кувур конденсернинг кувурси 5 га уланади. Б> конденсер -*11, 
жиндан чикадиган толани кабул килишга мулжалланган ] а 
турли катта барабанлан марказлан крчирма куч ва узининг о п ГЯ  
таъсирида ажралиб, гурли кичик барабаиларга тушади. Бу к0нл И1* 
Х К Г  маркали конденсер! а Караганда такомиллашган бУлнб тГГ^
12. . .15 кг/м3 зичлик беради. Бундай зичликка зичловчи барабан. 
айлана тезлигининг чикариш ватларининг тезлигига нисбатан р 
марта катталиги ва уларнинг бир-бирига жуда якинлиги (ораси 1 ~ 
мм) туфайли эр>ш1илади. Турли катта ва кичик барабанлар^ 
хавони махсус кувурлар оркали бир вентилятор тортиб олади. кв. 
ЗМ маркали конденсернинг орти кия баландлиги (4 м дан баланлва 
айникса, рифли чикариш валиклари атрофидан хавонинг куц 
сурнлиши бу конденсернинг камчиликлари хисобланади.

Конденссрларнинг техник характериетикаси

гя-В-\ маркали вакуумли конденсер (91- раем ) ватикли жинлар 
учун мулжалланган булиб. айрим холларда икки аррали 
хам >рилI и тиши м\ мкин Бу конденсер ихчам тузилган

КУрсатгичлар Х К Г КВ-ЗМ ЗКВ ККВА KB-0J

Иш унуми:
 ̂тола буйича кг/соат 4500 гача 5000 гача 5000 гача 3000 300
хаво буйича м3/с 7 гача 7 гача 12 гача 4,5 1.5
Электродвигатели: А02— А02— А 02— А02— А02—
типи...................... —42—6 52—6 —51—6 —31— 1 -21-1
айланиш частотаси. 
мин"1................ 970 970 970 1430 1410
куввати. к В т ....... 1,7 4,5 5,5 22 1,>

| Турли барабан: 
диаметри. мм....... 1515 1108 1200 700 750
айланиш частотаси. 
мин1.................. 20—40 106 240 85 62
Габаритлари. мм:

1 Узунлиги............. 2395 2350 1815 1475 1870
! эни.................. 2050 2056 .1 2010 1100 S40
оаландлиги...........*------------" ------—■ i 2158 3228 3140 1890 085^—*

1'л 3̂ ^ Ф °Ф лан чавони тортмайди ва толани купрок зичлайди.
онденсер корпус I. iyp.ni йарабан 2. вакуум-клапан 3 ва икки 

валик 4 дан иборат. Конденсерлар турли барабаниниш 
частотасини аниклаш учун унинг хар кайси жинга вакт 

pi (бир минут) да канча юзаси Tvipn келншини бялиш керак. 
Шуузя жинлариинг иш унумига караб 20 дан 50 м2 гача булиши

кии' Кондснсерларниш тозаташ самарасини купат ириш учун тур 
^тарнни катталаштириш ва турли барабаннинг айланиш 
.астотасини ошириш керак. Бирок тур кузлари катталаштирилганда 
авР воситасида ажратиб олинадиган хас-чуплар микдори купайиши 
билан тоза толанинг хам чикитга чикиши купайиши мумкин. Турли 
барабаннинг айланиш частотаси оширилганда турли сирт 
втярадшан тола кдлинлиги камайиб. конденсернинг фнльтрлаш 
мюилияти камайиши мумкин. Турли сиртдаги тола калинлиги 
^чайганда аэродинамик каршилик камайиб, батареянинг иш 
шаронш яхшиланадн, арра тнптларидан толани ажратиш ва тола 
кувурида толани юритиш анча енгиллашади.

9в-Раем. КВ-ЗМ конденсори 91-Раем. 
КВ-ВА маркали конденсор



М УСТАКИ Л  И Ш ЛАШ  У ЧУН  Н АЗО РАТ С А В О Д  iApJ

1. Жинланган толалардаги ифлосликларнинг пайдо б̂ д 
сабаблари, уларнинг фракцион таркиби. J 10

2. Пахта тозалаш корхоналарида толани тозалашнинг и-
томонлари.

3. Толани тозалаш усулларига боглик кандай тозалаш 
машиналари бор?

4. Толани механик усулда тозалашда кандай ишчи органл 
фойдалани шади?

5. Толани аэродинамик усулда тозалаш кандай бажарилади?
6 . Толани аэромеханик усулда тозалаш кандай йул билан 

бажарилади?
7. 1ВП- русумли тозалагичнинг асосий иш органлари ншиа* 

иборат?
8. OBM-A-I- русумли тозалагичнинг конструкция тугрисида 

айтиб беринг.
9. 1ВП- русумли тозалагичнинг кундаланг киркнм схемасини 

чизинг.
Ю.ВТМ-русумли тозалагичнинг кундаланг кирким схемасини 

чизинг.
11.Чикиндиларга аралашган тоза тола микдорини аниклаш 

формуласига тушунтириш беринг.
12. Тола тозалагичнинг тозалаш самарадорлиги ни хисоблаш 

формуласига тушунтириш беринг
13.Конденсерларнинг вазифаси нимадан иборат?
14.Кандай маркадаги конденсерларни биласиз?
15.Кондесерларнинг ишлаш принципини гапириб беринг

Таянч иборалар: Конденсор,̂ ози^чачи барабан, тугк 
панжара, шнек, аралашма, минерал, органик, илашиш, мир* 
ифлосликлар, эзилган чигит. улук, толали цоби ,̂ то й ^  
аэромеханик, тараш. крбирга. аэродинамик. панжяр* 
транспортёр, куеур, ичаштирувчи чутка, нови, юкловчи мослак 
вакуум-клапан.
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р«лали жннлашнн кулловчн пахта тозалаш 
заволларила гола ни намлаш.

Щм-сслашдан олдин $гтказилган толани намлаш операиияси 
р Е дмлигини УзРСТ 604-93 меъёрларига етказишни максад 

куяди. Стандарт талабига кура 5 фоиздан камрок намликка 
*вСлган пахта толаси сунъий усулда намланиши керак.

Намлаш натижасида тола янада эгилувчан ва механик 
ирлар|а берилувчан булади. Бу эса пресслаш жара?нини 

-„щлаштириб ураш. тойлаш ва ташиш харажатларини тежайди. 
Пахта заводларининг эхти-ёжларини коплаш учун толани 2— 2,5 
фоизга намлаш керак. Пахта заводининг реал шарт-шароитларида 
намлагнч курилмачари пахта толаси намлигининг усишини уртача 
цб-0.8 фоиз ва вазнини 3— 4 кг оширишни таъминлайди. Бу натижа 
пахга заводининг эхтиёжларини кондира олмайди. Толанинг 
намловчи агент билан алока даври киска булганлиги учун 
намлагичлардан эришиладиган самарадорлик паст булади. 
Пахтасаноати» РИМ тадкикотларининг натижаларига кура толани 

2—2,2 фоиз намлаш учун 40— 50 секунд мобайнида ишлов бериш 
галаб килинади. Буларнинг хаммаси намлагичларни такомил- 
лаштириб бориш ва автоматлашган самарали намлагичларни 
яратиш зарурлигидан далолат беради.

Юкоридагиларни хисобга олиб. Узбекнстоннинг пахта тозалаш 
саноатида толани боскичма-боскич намлаш йуналиши кабул 
килинган, яъни тола технологик занжир буйича бир неча иуктада 
намланадн.

Масатан. гулати заводлар учун сувни занжирнинг уч нуктасн 
'А, Б, В) буйича узатишни к^зда тутувчи курилма (92-расм) ишлаб 
чякилган. Намлаш курилмаси ишлаганда тола намлиги 2.0—2.2 
Ф°из ва тола вазни 10— 12 кг га ошишн таъминланади. Цурилма 
гадбик килиш уч\н тавсия этилган. Аррали заводлар учун пахтани 
0ла| «жратишдан олдин ва толани пресслашдан олдин (А. 1>) 
млаш курилмаси (93-расм) ишлаб чнкилган. Бу курнлманинг 
арадорлиги 2,0 фонзгача булиб тон вазни 10 кг. га ошиши

УМкнн.
w  ^Пахтасаноати» РИ М  томонидан «Аррали жинлаш пахта 

Дларида мавжуд толани намлаш воснтатаридан окилона

4.2 Толани намлаш.
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фойдаланиш буйича тавсиялар» ишлаб чикилди. Мазкур 
1994 йилнинг 15 июлидан амалга кнрнтилдн ва v't[. ТаВси̂  
Республиканинг аксарият пахта заводларида жорий этилдцН 

Шу орала тармок корхоналарн илтимоснга Кура J  
саноати» РИМ томонидан утказилган илмий тадкикотлар 
тозалаш саноати илгор корхоналарининг (аж Йа. Пам« 
умумлаштириш асосида янги аникланган «Пахта ва толани 
намлашни танлаш буйича тавсиялар ПДЬСП 185-96» ишлаб ч°П1ИМ̂ 
Бу тавсиялар «Узпахтасаноатсотиш» уюшмаси томонидан 19%* 
28 июнда тасдикланган

92-рас.ч. Ингичка толали пав пахта толасини боскичиа-боскич 
намлаш курилмасининг чизмаси:

I  батареяли тола тозалагичлар: 2— тозаланган толани олиб кстиш У. 
транспортёр: 3—тола утказгич (толанинг пневмотранспорт кувуР* 

тола конОенсори; 5— тарное.



г

93-ра см. Урта то  доли пихта ва толани 
намлаш хурилмасининг чизмаси:

А —- пахтани намлаш нуцтаси; Б  — толани намлаш нуцтаси

Тавсиялар асосан, пахта заводларида мавжуд технологик 
.склиалар таркибига мулжалланган булиб. кайта ишланадиган 
материалларнинг хусусиятларини хисобга олади ва пахтани 
намлашни тозалашдан кейин, толани намлаш эса технологик жараён 
буйича бир неча намлаш нукталарини ишга тугаириб, аматга 
оширишни кУзда тутади. Намлаш воситаси сифатида сув буги ва 
">ркалган сувдан фойдаланилади Сув буги ва пуркалган сувдан 
чрин-кетин фойдаланишга хам рухсат этилади.

Пахтани кайта ишлашнинг мувофиклаштирилган 
гехнологиясига биноан гулали жинлаш пахта тозалаш 
корхоналарида оптимал снфат курсаткичларига эришиш учун пахта

7,0 фоиз намликкача куритилади. Бундай шароитда олинган 
голаяинг намлиги 5,0 фоиздан ошмайди. Пахта толаси учун 
Улгуржи нархлар прейскурантига мувофик хаки кий намликнинг 
казни нисбати 5 фоиз дан паст булган холда нархдан чегириш 
Г|«1гилан1 ан тартибда амалга оширилади.

ГУлати жинлашни кулловчи пахта тозалаш корхонасининг 
1ехнологик занжирида голани пресслашдан олдин намлаш УВТ 
>сУМЛи курилма ёрдамида бажарилади.

^^Улалн жинлашни кулловчи пахта тозаташ корхонасида 
^ р И Л 1ан курилмадан фойдаланиш чизмаси 92-раем да 
Лтирилган. Мазкур чизма каторли толагозала! нч 1, тозалаш ан 
Лани йнгувчи транспортёр 2. толанинг пневмотранспорт кувури 3.



конденсор 4, А, Б, В нукталарда тола намлагичларни. тапиЯ 
прессни уз ичига олади. '°й5

Толани намлаш тозалаш тугаллангандан кейин чан-*ирн 
жойида пневмотранспорт А кувурининг бошида. конденсор ^Нг ^ 
бевосита конденсордан кейин амалга оширилади. Намлаш  ^ 85
I". 11 (К чти -1 о ■к.ллпи Tvkiau v m n T im rii ft. а К то п о т  Ш пл. ■ —сифатида асосан. туман холатидаги майда парчаланган cvn

• 8 Фой
ент̂

ланилади.
Заводларда П УВТ курилмаси б^лмаган такдирда 

намлаш тавсияларга биноан мавж\д воситалар ёрдамида а 
оширилади

Гулали жинли пахта тозалаш заводининг технологик зан*»_ 
толани пресслашдан олдин намлаш икки чизма буйича амалга 
рилади. Бунда намлаш конденсорга ва ундан кейин УВШ-М ва Ув'т 
типидаги намлагичлар ёрдамида бажарилади. Завод тарамлн булгав 
тола конденсори билан ишлаганда шахта турндаги УВШ-М 
намлагичи 9 бевосита конденсор остига (94-расм) урнагилади.

Пахта тозалаш корхоналарида конденсоргача намлаш УВт 
русумли намлагич ёрдамида амалга оширилади 95-расм.

Пахта заводларида тозалаш унумдорлигини ошириш уч\н 
бажариладиган пахтани каттик курутиш ижобий окибатлар билан 
бир каторда толани ажрагиш жараёнида: калта тола ва момик здсид 
булиши, тола нобудгарчилигининг ошиши, ураш материаллари 
ташиш ва саклаш харажатларининг усиши хамда тойлар вазнининг 
камайиши сингари нохуш холатлар юзага келишига сабаб охлади 
Буларнинг олдини олиш учун толани жинлаш ва лресслашша 
намлаш тавсия килинади. Пахтани тола ажратишдан олдин намлаш 
толанинг пресслашгача булган намлигини 0,5 фоизга оширади.

94-расм. УВШ -М курихчасийа толани 
наилаш учун 

ускуналар камплексининг схемаси 
I —конденсор; 2— намлагич: 3— пуьсаиЮр- 

4— пресс тарновч
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95-расм. У ВТ  курилмасида толани нашаш учун 
ускуналар мажмуанинг чишаси:

1—батареям  тола тозалагич; 2—намлагич; 3—т о т  
утказгич; 4—конденсор; 5—пресс тарнови.

" П а х т а  саноат и" РИМ тадкикотчилари томонидан аникланганки 
пахта намлигини тола ажратишгача сунъий усулда ошнриш пахта 
то л аси  нинг жинлаш жараёнида механик шикастланишини 15—  20 
фот камайтириши мумкин. Пахтанинг тарам узунлиги 0,5 мм, га 
оииди. бу эса уни кейинчалнк тукимачилик корхоналарида кайта 
ишлишга нжобнй таъсир курсатадн. Бунда калта толалар кам хосил 
булади (нисбатан 16 фоиз), чигит кобиги ва синик чигит чикиши 
камаяди (нисбатан 25 фоиз).

96-расм. Завод технологик занжирининг 
А нуктасиди пахтани наш аш  чилмаси: 

камераси: Г- гатвирсимон деворли ци.1индрик пневмоутказгич, 3- 
ЧУфри; 4—ротацион сув пуркагич; 5 орти^ча сувни кайтариш h&ey pu;

Ё б—тозачагичлароан пахтани олиб кетувчи транспортер



Хозирги вактда толани аррали жинларда ажратадшан ■ 
водларида пахта ва толани намлаш икки йуналишда олиб бо' ^ 9 

Пахта ва толани намлашнинг оптимал намлигини Лали 
буйича ПДКИ 185-98 (5)га мувофик.

97-расм. IПахтали УВШ  тола нашагичи чигмаси 
1—нахмагич; 2— пульсатор; 3— вентилятор; 4— кувур; 5 - таю  утказгщ 

6— конденсор; 7— элсктроактиватор  
Пахтани тозалаш цехидан жинлаш цехига узатиш бошланишща 

жойлашган пахта намлагични (96-расм), бевосита конденсордан 
кейин ёки айрим пахта заводларда конденсоргача жонлаштиршлшя 
мумкин. 96-расмда келтирилган пахта намлагич тешик деворли 
цилиндр шаклидаги пневмокувур атрофида жойлашган сугориш 
камерасидан иборат булиб, бу камеранинг 2 та эшикларига 
ротацияли пуркагич урнатилган. Пуркагичлар атрофидага 
эшикчаларда атмосфера хавосининг камерага утиши учун улчами 
узгарувчан тешиклар бор.

Толанн «Б» участкасида намлаш учун айрим узгартиришяр 
киритилиб, УВШ  туридаги пахта намлагичидан (97-расм ■ 
фойдаланилган. Намлаш курилмаси роликли деворни, злеир 
двигателнн, хаво утказувчан тешикли каналини ва сугориш 
камерасини уз ичига олади. Курилманннг ишлаш тарти°и 
пневмотик титилган пахтани хаво билан намликнинг туманен 
аралашмаси билан ишлов беришдан ва толага хам шундай аРала“®** 
билан харакатланувчи фильтрловчи кагламда ишлов бериш^* 1 
иборат. Намлаш учун антисептик ва бактерицидли хусусиятлар 
эга булган электрокимбвий фаоллашган сув ёки водопр0 
тармогидан олинган оддий сувдан фойдаланилади. i

,а фаоллашган сув билан ишлаганда фойдали сув сарфи 
ташкил этади, бунда намликнинг ортиши 2.0 фоизга ва 

■ Евазн и  юкгортади.
4 V \ I 1 ва толани намлаш буйича курсатмалар:

нссиклик билан куритишдан утган ва намлиги 8.5 
И (в  булган пахта, шунингдек, намлиги 7,5 фоиз булиб, 

Е й  к у р и  п и  май тозаланган хом ашё намланади. Пахтанинг 
'х1Д иш белгилаиган микдордан куп булса намланмайди.

Пахтадан тола ажратиш баркарорлиги ва толани тозалаш 
Ш1Г«ЯП0РЛ1И и саклангандагина буни истисно килишга рухсат
лилади-Бактериал-замокурт касаллигига урта ва кучли даражада 

ИНган пахта хамда тола сунъий намлашдан утказилмайди. 
Касалланиш даражаси суст булса. факат пахта намланади.

Толага ишлов бериш натижасида тойлар вазнинин1 
лмайишидан кочиш учун саклаш (ташиш) жараёнида тола намлиги 

-.5 фоиздан ошмаслиги лозим. Кондицион вазн буйича истеъмолчи 
билан узаро хисоб-китоб килганда ва биологик зарарланишнн 
г.хлантириш шартларига риоя килинганда паст навли толани 

меъёрланган намликгача намлаш рухсат этилади.
Намлаш воситаларининг ишини хамда пахта ва толага ишлов 

оериш самарадорлигнни назорат килиш
Намлаш жарабнларининг юкори техник-иктисодий 

кУрсатки чларнга эришиш учун куйидагилар устидан назорат 
>рнатиш лозим:

-пахтага ишлов беришда бериладиган ва утк^зиладиган сувнинг 
харорати вабосими;

-толага ишлов беришда буг ва сувнинг харорати. босими ва 
сарфи:

-пахта ва толага намлик беришни автоматлаштирилган 
лсментларининг ишончли ишлаши;

■бугни толага узатишдан олдин конденсатни ажратиш 
Италарининг ишини текшириш;
■'Кннлашдан олдин пахтанинг намлашга кадар ва намлангандан 

СИ1,нги намлиги;
'Толанинг намлашдан олдинги ва кейинги намлиги. 

^УНингдек, пахтани намлашнинг тола ажратиш, тола тозалаш ва 
намлаш жараёнларнга, технологик занжирнинг
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ишончлилиги, тола ва тойларнинг товар куринишига 
кузатиб бориш керак. 1 ''иРиц

Берилган сув босими ва \арорати намлаш восит 
созлаш аппаратураси томонидан белгиланади ва маном 1арИНин 
тер-мометрларнинг курсаткичлари буйича назораг килнна ̂ ’1**1 

Бугнинг \арорати. босими ва сарфи ишлатиладиган буг 
торининг (буг козони) иши билан белгиланади. Харорат" Ва'-Нера" 
термометр ва монометрларнинг курсаткичлари буйича а б°Сиу 
килинади. ®JoP* 1

Сув сарфи улчов сигими секундомер ёрдамида щ , 
килинади.

Намлик узатишни автоматлаштирилган элементлари 
ишончлилиги доимий назорат килиб борилади ва материал ota* 
утаётганда ва йуклигида намлик беришнинг ишлаши куз 
куриб бахоланади. Бунда сув томчилашининг мавжудлиги ц 
бугнинг фойдасиз кетишига шунингдек, намлик узатищда & 
тухтатишида кеч колишга рухсат этилмайди.

Бугдан конденсат ажратиш воситалари ишининг баркарорлши 
толага берйладиган буг таркибига сув томчиларининг йуклиги ва 
конденсат ушлагичдан окадиган сувнинг мавжудлиги буйича ф 
билан чамалаб бахоланади. Толани конденсатли буг билан 
намлашга рухсат этилмайди.

Пахтани намлашнинг тола ажратиш жараёнига салбий таъсири. 
майда чигит кобигининг косил булиш даражаси, майдаланган ва 
зарарланган чигит хамда тозалаш ускунаси ишининг унумдорлиги 
билан бахоланади.

Толани намлашнинг технологик занжир ишининг 
ишончлилигига ва баркарорлигига салбий таъсири, материалнинг 

тола утказгичда ёпишиб колиши, конденсорнинг тез ифлосланиш" 
ва нам толанинг ускунанинг конструктив элементларига ёпвшиши 
билан аникланади.

Намлашнинг пахта рангш-а ва толанинг товар кУринишн’3 
таъсирини намлашгача ва ундан кейин олинган намуналар* ■ 
билан таккослаш йули билан бахоланади.

Намлашнинг тола тойларннинг товар куринишига таъС1̂ , 
тойнинг ён устларида ранг догларнинг, гадир”®5 
нотекисликларнинг пайдо булиши хамда той шакли 
Улчамларинингузгариши буйича бахоланади.
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■ U  ва толанинг намлашгача ва ундан кейинги намлиги завод 
^ Щ _ ияСц томонидан тезкор усуллардан фойдаланган холла 

^и. Намликни тахлил килиш учун пахга ва тола намуна- 
икки! соатда хар бир т^дадан олинади.

ЩЕГчиликлар аниклаш ан такдирда намлаш тартибларини 
.^Сгрисида!и карор смена устаси ва ТНБ бошлигн (смена 
чнта) гомони,кш кат л килинади.

^ У Г̂ ч.ичлаг)1 а техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш буйича
ялар:

1 а̂ъМ11рлашдан олдин намлаш курилмаси ни тола ифлосликлар 
цангдан тозалаш керак. Намлаш курилмасини тозалаш, мойлаш 
гаъмирлаш ишларини факат курилманинг ишчи органлари тулик 

лтагандан кейин тусикдар очик ёки олиб куй ил га н холатда 
ни керак.

УВШ-М ва УВТ  туридагн намлагичларнинг пуркагич диски, 
лльсатор клапани ва бошка элементларнинг махкамланиш 
ишончлигига алохида эьтиборни каратиш лозим. Зарур холда 
пайкалган камчиликларни бартараф этиш керак. Шунингдек. 
тльсатор редукторида мой борлигини, пуркагич диски 
ианишининг равонлиги. роликларнинг айланиши, тиркишлар 

йуклиги, пульсаторнинг хаво утказмаслиги текширилади. 
Шунингдек. айланадиган кисмларнинг корпусга тегмаслигига 
•рилишлар ва бошка носозликлар йуклиги г а ишонч хосил килиш 
керак.

Шахта туридаги намлагичларни курикдан утказганда ва 
’аъчирлаганда пуркагачнинг хал кат и тарогининг тишлари холатига 
лтибор бериш керак. Толали чангнинг ва бошка ифлосликларнинг 
•!|ишиши пуркагич унумдорлигини камайтиради.

Пульсатор кураклари корпус деворларига бир текисда тегиб 
'.'риши керак. Куракларнинг ётиш зичлиги клапан ёпик холатида 
280 сУрили1нига йул куймаслнги керак. Намлагичнннг сув куйиш 
'•в>ри хфлосланмаганини хам гекшириш лозим.

Маълумкн, сув сарфи электр магнитли вентилдан кейин 
уРнатцлган к^л вентили ёрдамида мувофиклаштирилади.

•̂флаш пайтида зичлаш резинаснни атмаштириш керак.
, ^мирлаш вактида шунингдек. электр ускунанинг контакт 

Маларини ва махкамлаш жойларини текшириш лозим. Зарур



кЛагч
булганда уларни торт и б куйиш керак. Шунингдек. ёпищ 
учиргичининг ишлашини текширнш талаб килинади.

Учиргич УВШ-М ва У Х В  русумли намлагичлар учун 
келиши буйича биринчи жин ёнига урнатилган ва ишчи кам Пах1а 
харакатланувчи роми билан шундай контакт хосил киладики Инг 
учиргич пахта йуклигида ишлаб кетиши керак.

Таъмирлаш вактида барча айланадиган деталлар < рЮ1 
двигателлар ва \к.) кисмларга ажратилиши ва тегишли мой 
мойланиши керак.

Хавфсизлик чоралари буйича курсатма: 
Намлагичларни ишга туширишдан олдии унда бегона 6ую\п 

йуклигнни текшириб, уларни ифлослик ва чангдан тозалаш 
Намлаш учун пахта тушиши тухтаганда намлагични учириш кащ 
чунки чангланган сув (бут) кейинги ускунанинг ишчи юзасини >у-, 
килиши ва бу эса пахта толасини тикилишига хамда ишлаб 
чикариладиган тола сифатининг ёмонлашувига олиб келиши 
мумкин. Намлагичларнинг толага тегиб турадиган ишчи юзаларини 
кузатиб бориш керак. Улар текис булиши лозим. Намлагнчларнип 
носоз ишлаши, шунингдек, тусикларни очиш ёки олиб ташлаш 
таъкикланади. Мойлаш. тозалаш ва бошка ишлар намлагич 
тухтаганда олиб борилиши даркор.

Пахта ва толани намлаш воситаларини монтаж килиш ва ундан 
фойдаланиш хавфсиз ишлаш усуллари, укитилган ва тегишли йу.т- 
йурикдан утган ходимлар томонидан бажарилиши керак. Буг хосил 
килгичларга хизмат кУрсатувчи шахслар завод буйича буй р ук  билан 
тайинланади ва тегишли дафтарга мунтазам равишда имзо чэкиа 
ад и.

Буг хосил килгичлар (сув парчалагичдан фойда-лангаид»' 
хавфсизлик клапанлари билан жихозланиши ва ишчи босими 78. 
кПа дан купрок булганда уларни назорат килувчи тегишли назорат 
хизмати татабларига жавоб бериши лозим. Олиб борилган техник 
хизматлар ва бу агрегатларни таъмирлаш махсус дафтарда »  
этилиши керак. ^

40 °С  дан юкори кизийдиган барча ускуна юзатари исси 
утказмайдиган материал билан Уралиши керак.
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М У С Т  А КИ  Л И Ш Л А Ш  У Ч У Н  Н А ЗО РА Т  
С А В О Л Л А РИ

■“Пахта тозалаш заводпарила нега пахта ва тола намланади?
[' |Ешнинг намли! и канча булганда сунъий равишда кушимча

, оЩ к  Пахта толасини неча фоизгача намлаш зарур?
4 Арр3-1*1 83 гУла-,и пахта тозалаш заводларида пахта ва толани 

.и \ч\н кандай намлаш курилмалари ишлатнлади?
 ̂ Пахта жинлашдан олдин намланган толанинг намлиги неча 

^-рошади?
6 Пахта намлан ганда толада кандай ижобий узгаришлар руй 

v —ди? У|н,нг снфати кандай узгаради?
7 Пахта кандай намли кда булганда намланади?
g Бактериал-замбКуртли зарарланиши булган пахта ва тола 

ркланадимп ёки йукми'.’
9. "ПОХ 185-96” буйича толани кандай намликкача намлаш 

мумкин ва нима учун?
Ю.УзРСТ 604-93 буйича толанинг меъёрлаштирилган намлиги 

онпай?
11.Намлаш курилмаси ишлаганда пахта ва толага самарали ишлов 

хриш учун кандай назорат чоралари куллаш зарур?
12. Намлагичларг а техник хизмат курса пип ва уларни таъмирлаш 

'Чйнча нима биласиз?
13.Намлагичларни кузатишда, созлашда, уларга техник хизмат 

/рсатишда ва таъмирлашда кандай ишлар бажарилади?
14.Намлаш курилмалариии кузатишда. монтаж килишда ва уларга

мат килишда кандай хавфсизлик чорапарини билуш зарур?
15.Намлаш курилмасига ким хизмат курсатади ва уни ким 

лЧиилайди?
16.Буг хосил килгичда иш босими кайси кийматидан ошгандауни 

чщлаштиш учун тегишли назорат хизмати ходимларнга курсатилади?
17.Буг хосил килгични хавфсизлик клапанлари билан таъминлаш 

%рми?
18-Xapopai кайси киПматдан ошганда буг утказиш кувурлари 

1Снклик утказмайдиган материал билан уралади?

Таянч нборалар: Начлаш, босцичли начлаш. пульсатор, сугориш
'Рас« галвир девор,роликли девор. пуркагич, конденсат, пуг 

щРапори. г,у , цозони тумансимон арачашма, элекгроакт иватор

ш т . :о5



4.3 Нш h i н и  тозалаш
Чигитларнинг ифлослиги ва уларни тозалашнищ „
Пахта тозалаш заводида жинлашдан чиккан чигщ 1а_ аМи«тц 

ишлаш давом эттирилади: хас-чуплардан тозаланади. лини- " 
делинтерланади. наачарга ажратилади ва дориланади (кейин 
иш куртлик чигитлар учун бажарилади).

Пахтада булган хас-чупларнинг бир кисми жинлаш
ЖаРаёнИЛатола улук билан бирга чикиб кетмасдан чигит билан kV 

чикиб, уни ифлослантиради.
Жиндан чиккан чигитлар йирик кум, хас-чуплар. |асол 

тушган металл парчалари ва майда тошлар билан ифлосд*» 
булади. Булардан ташкари соглом булмаган (пуч ва стилмага 
чигитлар хам булиб, булар винтли конвейерлар ва ' >'-'ваторларда1) 
утказилганда майдаланиб, ишланастган линтнннг пфлослигини 
купайтириши мумкин. Чнгиглар!а нш вактида жин камерасини 
очганда тукилган пахта булакчалари хам кушилган булиши мумкин 

Айникса машинада терилган пахтани жинлашда чикадиган чи
гитлар купрок, ифлосланган булади. Шунинг учун чигитни 
линтерлашдан олдин уни яхшилаб тозалаш талаб килинади.

Жинлашдан кейин чигит тозаланса, линт кам ифлослаиади. 
линтернинг арралари шикастланмай уларнинг ишлаш мудил 
узаяди.

Чигит тозалагичлар
Чигитларни хас-чуплардан тозалаш учун хар бир линтерлар 

батареяси олдига СХА, ЧСП ёки УСМ маркали пневматик чигит 
тозалагичлар урнатилади, чигит ташийдиган винтли к о н в е й е р л а р  эса 
йирик, ичи 3.. .5 мм кузли тур новлар билан жихозланади.

СХА-10 ва СХА-3 маркали пневматик чигит тозалагичлар бир- 
биридан улчамлари ва иш унуми билан фарк килади. Курилм- 
чигитли тозалагич, вентилятор ва толали чигитларни тутиб колувчи 
циклондан иборат. Бир соатда ишланадиган чигитнинг микДОр* *■ 
.5 т булса, СХА-3 маркали ва ундан ортик, булса СХА-10 марка.-1 
чигит тозалагич урнатилади.

СХА-10 маркали иневматнк чигит тозалагич: 
СХА-10 маркали чигит тозалагич куйидаги тартибда ишла»ии 
Жиндан чнкаётган чигитлар элеватор ёрдамида тозалаШ4  ̂

таъминлаш учун бу ердаги чигитларни пастдан келаётган хаво
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кон вей ер  KDHBcitopii 1 га чермтади. Конвейер вннтиннш 
Узилгам жойи б°р булиб (98- раем), бу ерла чигитлар 

^ rjg  пробка хосил килади. Шунинг бошига кайтара олмайди. 
„робка конвейер 2 да хам хосил булиб. чигитнинг чикиш

ш
LM
№

98-Расм. СХА-10 пневматик чигит тозалагич
Чигитлар турган жойдан пастга кия текислик 3 га тушади, 

сунгра •еитиляторлан кувур 4 буйлаб келаётган хаво окимига 
кушилиб канал 5 оркали юкорига кутарилади ва ажратувчи камера 6 
гачикади.

Хджми канал 5 иикидан анча катта булган камера 6 да хаво 
тшнги бир неча марта камаяди, натижада тулик нормал 
ч.1гнтлардан енгил хас-чуплар

ажратиб хаво билан кувур 7 оркали ташкарига чикиб кетади. 
Зичлиги етарли даражада булган соглом тулик чипгглар пастга 
'°нвейер 2 га тушади ва чигит точалагнчдан ташкарига 
’"«риладилар.

Кувур 7 оркали хаво билан чикаётган майда хас-чуплар. чанг. 
толалар. пуч чигитлар махсус циклонга йигилнб, унда 

ЛВОдан ажратилали.
^Чигитлар хаво окими билан вертикал кана1 5 буйлаб юкорига 
2 *Р*лганла. улардаги огир кушилматар (майда тошлар. темир 
Рчалари ва х.к.) юкорига кутарилмай тоштутгич 8 га тушади.

тозалагичларда чигит тозалаш самарадорлиги тусиклар 9, 10 
Ч 1нинг вазиятини узгартириб ростланади. Шунда хаво окимининг

ва йуналншини узгартириб, тозалаш самарасига таъсир этади.



Чигит тозалагичнинг пневматик системасига берил^ | 
микдори, бинобарин унинг статнк босими еуриш ёки \aii laill '<н ^  
жойлашган тусикнинг холатини узгартирио созланади. К'

СХА-10 ва СХА-3 маркали чигит тозалагичлар \ac-4vn,
10. . .12%, пуч чипггларнинг 14.. .17% ва огир к^шилмал 
.80% нни чигитдан ажратади.

Чигит тозалагичлар иш органларининг тугри ншлашини 
тозалаш даражасини. тош туп ичга йигилган тошларни ва !.Чигит 
камераларига турган чикиндиларни Jh вактида олиб турит ва̂ 0" 
унумига караб тозалаш да-ражасини текшириб т>риш керак.

Тош тутгич шахтасининг кундаланг киркимини тусик 10 оп*а 
узгартирио отттр кушилмалар ажралишини ростлаш мумкин.

Камера чикадиган хаво микдорини тусик 9 билан vti аргирцш 
мумкин. Чигит тозалагичнинг нормал ишлаши учун бу тусикни 
вертикатга нисбатан 12°  га бу-риш учун унинг дастасини 20 мм га 
суриш керак.

Ажратиш камераси 6 нинг кундаланг киркимини тусик 11 
ёрдамида узгартириб циклон га кетадиган кушилматар микдорини 
ростлаш мумкин.

Тоштутгичларга йигилган чикиндиларни икки ясси тур (говокли 
тур куз-лари 8 x 1 5  мм. пастки тур кузлари эса 15мм) билан элаб 
улардан нормал чигитлар ва чигитли пахта булакчатри ажратиб 
олинади.

ЧСП  маркали пневматик чигит тозалагич:
ЧСП чигит тозалагич (99- раем) СХА чигит тозалагичга ухшаш 

ишлайди. Лекин чигит келтириш ва олиб кетиш конвейерлари Урнига 
вакуум-клапанлар Урнатилгани учун чигит тозатагичнинг 
аэродинамик шароитлари анча яхшиланган, майда хас-чуплар 90%. 
пуч чигитлар эса 52% гача ажратилади. ЧСП чигит тозалагичга 
чигитлар вакуум-клапан 1 оркали берилиб, кейин кия текислик - 
оркали утиб кувур 3 оркали вентилятор берадиган хаво окими 
таъсирига дуч келиб, тик канат 4 оркатн юкорига кутарилир 
ажратиш камераси 5 га тушади.
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99- Раем. ЧСП  маркали пневматик чигит 
тозалагич схемаси.

Чигит ва майда ифлосликлар вертикал канал 4 оркали юкорига 
«дрнлганда огир к^шилмалар пастга тушиб вакум-клапан 6 оркали 

^шдарига чикарилади. Енгил кушилмалар. пуч чигитлар ва чаш 
хаво билан кувур 7 оркали циклонга юборнлнб, соглом тукли 
чигитлар ва улардан ажрагилмаган ифлос кушилмалар камерадан 
пастга тушиб ваку м-клапан 8 оркали ташкарига чикариб конвейер 
Лиан олиб кетилади.

1968 йилдан бошлаб чигитларни тозалаш учун УСМ маркали 
пневматик чигит тозалагич (100- раем) к^ллана бошланди. Бу чигит 
тозалагич бошкаларга Караганда ихчам тузилган, уни ишлатнш 
оддий ва кулай.

•Чигитлар линтерлар батареяеининг йигувчи конвейерн 1 билан 
берилиб куракли барабан 2 оркали чигитни сурувчи кувур 4 даги 
гешик 3 га берилиб, ажратиш камераси 5 га тушади. Х,аво окими 
чигитларнн юкорига кутарганда огир жисмлар шахтанинг пастки 
кисмига тушиб ажраладн. Тозаланган соглом чигитлар тусиклар 6 
м 7 билан вакуум-клапан 5 га ту шнрилнб конвейер У оркали керакли 
еРра олиб борилади ва эркин туклар, майда ифлосликлар хам пуч 
чнпгглар. \аво окими билан вентилятор оркали циклонга узатилади.

100- расч. УСМ  маркали пневматик чигит тозалагич схемаси.
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Кулда терилган I ва 11 навли пахгалар чигитини то ^  
УСМ чигит тозалагичининг тозаташ самараси 25%, машина. 1аГа,,4а 
ган пахта чигитини тозапаганда эса 35% гача етаг. ГеРи„ 1 'МИ.кушилмаларни ажратиш самараси тошларнинг массаси ] 5 
б^лса 91%, 2,5.. .3,5 г гача булса 99% ва массаси 3,5 г лан оги * 
100%  га етади. Рб**а

4- жадвапда чигит тозалагичлар техник характерист^ 
берилган.

Чигит тозалагич циклонига йигилган чикиндиларнинг тгш. .
5- жадвапда берилган.

4-жидеал. Чигит тош ю гичлар техник характеры
Чигит тозалагичлар м

Курсатгичлар

Енг куп чигит утказиш, т/соат 
Винтли конвейер йки вакуум - 
клапаннинг айланиш часгготаси мин ’.

| Статик босим, кПа 
Хаво сарфи, м3/с 
Вентилятор Ц6-46 
Куввати, кВт

СХА-10

10

120...140 
1,2, ...
1.3
2.3 
№ 6 
10j0_

СХА-3

120. .
1,0
14
№5
4,5

140

5-ж адвал. Чигит тоюлагич цикюнидаги чикинотар 
тахмшшй таркиби

Чикинлилар сони
Чикинлилар умумий
массасига нисбатан %  
хисобида

\ар 10 т чигитга тугри 
келадиган чикинлилар 
микдори. кг

Биринчи 
навлар учун

Паст
навлар
учун

Биринчи 
навлар учун

Паст
навлар
Хчун--1

Тола ватук.................. 373 47.7 2,06 3.42
Толали у л ук .................. 3.0 1,5 0,18 —
Толасиз йлук................ 0,5 2,4 0,36 0.19
Чигит пучогин......... 8,0 8.8 0,48 0.70
Соглом чигит.............. 1,1 0,6 0,07 0.08
Пуч чигит.................. 15 17,3 0,96 1.70
Куп тукли чигит........... 3,2 1,5 0,19 0.12
Хас-чуплар.............. 26,6 19,4 1,65 1.75
Чикинди ...................... 0,9 0,8 0,05 0.06__J
Жами 100,0 100,0 6,0 8.0__^ J
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-д-с-4/Л тукли чигит тозялаш-саралаш машинаси 
(Испания «Юбус» фнрмаси)

[К .у Г-4/Л тукли чигит гозалаш-саралаш машинаси (101 -раем) 
^ В д о тл и к  чигитни хаво окими ёрдамида тозалаш ва галвирда 

«чун мулжалланган булиб. у келаётган тукли куртлик 
лир меъёрда таксимлаш учун таъминлаш барабанидан 
Машина енгил аралашмалардан тозалаш учун хаво 

^2мтори ва сараловчи галвирлар билан жихозланган [3]. Ку ртлик 
т кабул килиш тариови 1 оркали таъминлагич 2 ёрдамида 

"палаш каналидан утиш вакпида хаво окими ёрдамида енгил 
^рмалардан тозаланади ва панжарали галвир 3 нинг ишчи 
р̂ггнга узатиб берилади. Бу ерда йирик аралашмаларга, техник ва 

',рГЛик чигитларга ажратилади.

Л

10 /-раем. Л-ЖС-4/Л тукли  чигит саралаш машинаси «а унинг 
кинематик схемаси

Кабул инглиш тарнови. 2-таъминлагич, 3-панжарали галвир, 4-шатун, 
'-техник чигит ва ифлос аралашмаларнинг чи^иш тарнови, 6-куртлик 
чигит чщ иги тарнови, 7-рама, 8-йирик аралашмалар чшуаи тарнови. 

9-jfaeo камераси
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1.
2.
3.
4.
5.
6. 
7.

8 .
9.
10. 
11.

Л-ЖС-4/Л машннасининг кинематик схемаси 6Vi 
_______деталлар рУйхатн (101-раем бУйича)

Номланиши I Машина! а микдор
Таъминлаш вали 

Подшипник 
Мотор редуктор 

Шкив 315x2 
Шнек 

Шкив 112x2 
Тасма.СПАХ-2032 

СПАХ-2500 
СПАХ-1757 

Электродвигател, 1.5kW  
Паижарали галвир 

Шкив 200x1 
Шкив 200x2

1
8
1
2 
2 
2 
1 
1 
1 
1 
I 
1
1

Носозликлар
ни сапаолари ва oap i

Сабабларн
араф килиш vcv .uap i,

Бартараф килиш
VCVJUianii

Куртлик 
фракциясшшнг 

чикиши кам

К ?----5---------

Юкори стандаги галвир 
тешиклари тикилгаи.

Галвир
тозалансин.Тозалаш

курилмаларинибутунлиш
текширилсин.•\аво билан тозалаш дан 

j чикарадиган шнекдан 
тулик чигитларнинг 

чикиши

Хаво босими юкори Хаво босими 
камайтирилсин.

Л-ЖС-4/Л ту к.]и чигит саралаш машинасиниш техник 
тавсмфи ________________ _________

K?pcai»nКурсаткич номи

| Ишунумдорлиги,кг/с 
Урнатилган кувват,к\&’ 
Улчамлари.мм 

j узунлиги 
кенглиги 
баландлиги 
Массаси,кг
Вентиляторнинг хаво с арф и. м'/с
Элак юзаси, м~

,2100 
I 1220
I 1820

1400
6,0
3j0 _
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Л1>'СТАКИЛ ИШ  ЛАШ У ЧУ Н  НАЗОРАТ САВО ЛЛАРИ :
I t  Жинлашдан кейин олинган чигит таркибида кандай 

BLuiMa-iiip мавжуд'.’
*г л сХА . ЧСП ёки УСМ маркали пневматик чигит тозалагичлар 

'придан кандай фарк килади?
& ; (7ХА-Ю чигит тозалаш машннасининг ишлаш приниинини 
^ирибберин.

1 ЧСП чигит тозала1 ичнинг ишлаш принципини аитиб беринг 
,$ УСМ маркали пневматик чигит тозалагик канака ишчи 
„лардан ибора!'.’
6. Кулдз терилган 1 ва II нав пахта учун УСМ толагичининг 

дзалаш самарадорлиги неча фоизга тенг?
7. Л-ЖС-4/Л туклн чигит тозалаш-саралаш машинаси кайси

фирмага теги шли'.’
8. Л-ЖС-4/Л тукли чигит тозалаш-саралаш машинаси канака 

ишчи органлардан иборат?
9. Чигит тозалаш машинасида учрайдиган носозликларни айтиб 

беринг

Таянч иборалар: Кдбул цилиш тарнови, таъминлагич, 
панжарали шчвир, шатун, техник чигит, чициш тарнови, куртлик 
чигит. чикрлш тарнови, раиа.йирик аралашма, ,\аво камераси. 
пневматик, чигит тозалагич, тукли чигит, шкив, шнек, 
таъминлагич

4.4 Линтерлаш (момик ажратиш) технологияси
Жинлаш жараёнидан кейин чигити да линт ва делинг (тук) номи

билан юритиладиган киска толалар катлами колади.
Кдйта ишланадиган чигитли пахтанинг селекцион ва саноат

навита караб чигитларда жинлашдан кейин хар хил микдорда
(чигитнинг бошлангич массасига нисбатан) урта то лат и пахта
ч,|гитларида 4+6 % . узун толали пахта чигитларида эса 2,0+3 %  гача
•чинт ва делинт колади.

Пахта линтнни чигитидан ажратиш жараёни линтерлаш, шу
*аРаённн бажарадиган ускуналар эса линтер деб аталади.

-винтер ускуналари асосий иш органларининг конструкиияси ва
"н™и чигитидан ажратиш жараёни жихатидан аррали жинларга 

«Шайди.
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Линтерларда хам жин га ухшаб фартук, чигит тароги
U 'Q H O  DO n A I I I T / w  а . ш _____ ____________  р  ’ "  Коб,■ - —  ......... “ни,н’ К0бИл,панжара ва пешток оруслар билан чегараланган чигит кам .

Ш у камерада чигнтларни линтерлаш жараён и бажарн , , ' ||с" Ц>.
тишларидан линтни ажратиш учун, Улук ва ифлос п
ажратишни ростловчи мослам ал ар билан жихозланган хан., К'1арчи
берадиган система бор. 01а,Чц

Чигит камерасига чигитларни бир текисда бериб турн^ Я  
линтерлаш даврида чигит валигини зичлигига караб Чи 'Ч,' н 
купайтирадиган ёки камайтиратиг ан механизмлари булган im "1 
конструкциядаги таъмннлагич хизмат килади. с' с

Линтерлаш жараённ жинлаш жараёнига ухшайдн. Линтер 
иш камерасидан айланувчи чигит валигига аррали цилиндр 
ишлов беради. Бу жараёиларнинг фарки шундаки, аррали жяГ!! 
30-5-35 %  тола, 2-5-6 %  линт ва 52+60%  чигитдан ташкил топган пц,, 
ншланса. линтерларда жиндан чиккан чигитлар ишлатилади 
Линтерлаш жараёнида чигит валиги арра таъсирида айлана 
олмаганлиги сабабли уни айлантиришга ёрдам бериш максадида 
линтерларнинг чигит камерасига аррага тескари айланадиган 
тузитгич урнатилган.

Тузитгич чигит валигини айлантириш билан бир вактда уни 
тузитиб, туклирок чигитларнииг арра тишларига келишини 
яхшилайди.

Арра тишлари чигитга энг купрок таъсир киладиган жойда 
камера ичига мулжалдагича кириб туриши лозим. Бу жойларда 
чигитлар купрок зичланган булиб, линтерлаш жараёнининг 
яхширок бажарилишига имкон беради.

Линтерлаш жараёнини бажариш учун арра тишларининг ва 
тузитгич парракларининг тезлиги катта ахамиятга эга. Б у  3 та 
тезлик куйидаги формула ёрдамида аникланади:

3 ^ 0,32^ 730 =

v  я ™ .-  60v = -^--яъни • „  3,14*0,13*500
60 = 3,14 м /с

бунда: d - арра ёки тузитгичнинг диаметри, м. 
п - цилнндрнинг яъни тузитгичнинг айланиш тезлиги. айл/миН 
Демак, уларнинг арраси энг киска жойда арра тишлари чИ 

массасига куйидаги нисбий тезлик билан келиб киради:
V 0 = V a - V T = 12,2 - 3,4 = 8,8 м/с

Ьундзй нисбий тезлик бор булгани учун арранинг ишчи 
ёй кисмида (\02-раем) чигитлар тузитгич планкалари 

мн i.io i>pi ап ерилан арра шшларн шундай нисбий гсчлик 
<  KV1HO урилиши наi ижасила линтерлаш жараённ содир булади

МЧмкин. Чш и I мр арра mm iapii билан учрашн..... айти и
таяичга ш р ш т  i \ pt. о. чилиб на \ап<> маил.иатн'

bv ерда тузитгич парраклари хам айланиб турганн учун арра 
щлари сиртида чигит сиргалиб утиб унинг устидаги тукларни

,„рио олади.

102-раем. Линтернинг 
тузитги ч o u iaii арра 

ораеининг узаро таы-ир 
схемаси

1-олдинги фартук;
2- тузитгич;
3-чигит тароги;
4-юмшок, амортизатор;
5- колосник;
6- аррали цилиндр;
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Линтер машиналарининг турлари, конструкцией 
тузилиши иш унумдорлиги:

1981 йилдан чигит ва линт буйича иш унумдорлиги юкори ва 
Л||нт сифати яхширок булган 5ЛП маркали янги линтер яратилди 
]03\ раем). Бу лннтерда линтерлаш жараёни куйидагича 
0а*арилади: Чигитлар линтернннг иш камерасига ускунаниш 
|3УНлиги буйича таъмннлагич нови 1 дан бир текисда окиб тушади.
Ц| камераси 2 да айланаётган аррапи цилиндр 6 ва тузитгич 4 

Таьсцрида чигитлари зичланган айланувчи чигит ватигини хосил 
Р**ЦИ. Арра 6 тишлари айланиб турган чигит валигига санчилнб, 
И р 1, сиртидан линт ва тукларни уларни кобирга панжарасн 5 дан 
^Карищ чикаради. Соплодан пуфланаётган хаво окими арра
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тишларидаги линтни ажратиб, кувур буйлаб батарея кон 
етказиб берилади. ' k‘hcopHr.

Чигитлардаги линт маълум даражада олингандан кей 
айланаётган валикдан ажралиб, кобирга устига тушад,, " Н 
пастга сирпаниб. тарок ва кобиргалар орасидан уци- с̂ НгРч 
конвейерига тушади ва навбатдагн ишлов ускунасига юбор^,ЙИГИЦ)

Линтнинг арра тишларидан ажратиш вактида ажралган & 
майда хас ч^плар конвейер 6 оркали ускунадан тащ1' * 84 
чикарилади. Линтернинг мухим иш органлари: Иш ( Ига 
камераси, кобиргали панжара, аррали цилиндр, аррадан 
ажратиш аппарати ва таъминлагичдан иборат.

Линтернинг ишлаб чикариш курсаткичлари уч хил Hfa.. 
билан тавсифланадн: ■?,

- линт ажратиш буйича иш унумдорлиги (кг/соат);
- тукли чигитни утказиш буйича иш унумдорлиги (кг/соат);
- линт олиш фоизи (% ).
Бу курсатгичлар узаро куйидагича богланган:
Г1=Р* С/ 100 кг/соат
Бунда: П- линтернинг иш унумдорлиги, линт буйича;
Р-чнгит утказиш буйича иш унумдорлиги;
С- чигитдан линт олиш даражаси, %  хисобида.
Линтернинг иш унумдорлиги лннтерга тушадиган чигитнинг 

селексион ва саноат на вига, арра дискаларининг диаметрип 
тишларининг ахволига, чигит валигининг зичлигига, линтернинг 
ишлаш тезлиги ва унинг техникавий холатига боглик.

Линтерлаш к^рсаткичларига чигитларнинг умумий туклилиги 
ва жинлашдан кейингн колган туклилиги хам таъсир килади.

Линт сифати ва чигитни куп марта линтерлаш
Пахта линтининг сифати штапел узунлиги (типи), пиши0 

етилганлик меъёри, нави, синфи, ифлослиги, бутун чиги тнинг 

микдори ва намлиги билан белгиланади. Буларнинг линт типига ва 
навига караб меъёри УзДст 645-95 давлат стандартида берилган.
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ЮЗ-раем. 5.111 - русумли 
линтернинг технологик жараён 

схемаси 
1 . Таъминлаш валиги', 2. Чигит 

окимини текислаш 6араоани;3 
Ифлослик нови; 4 Чигит тушиш  

нови; 5. Ифлослик ковейери;
6.Ишчи камераси; 7. Аррали 

цилиндр, 8. Тузитгич; 9.Люк козероги; 
Ю.колосник; 11. Вентилятор,

12. Чигит тароги. 13. Тола кувури;
14. \аво соплоси;15. Ифлослик 

конвейери; 16. Чигит тушиш нови;

104-расм. Линт 
ифлослигининг линт 

олиш ми/форига 
таъсири

1 2 3 4 S
Ли н т олиш v  и i\ А о п н, *•

%  курсаткичларнинг хам мае и линтерлашга келаётган 
чигитларнинг сифатига богликдир. Бундан ташкари линтнинг 
“Лапел узунлиги, ифлослиги ва линт ичидаги бчтун чигитлар 
ИКдори линтерлаш жараёнинн кандай бажарнлишнга богликдир.

.. УзДст645-95 давлат стандарти буйича линт штапел узунлиги 
^ вЧа икки типга булинади: А тип 7+ 8 мм ва ундан узун. Б тип 6 - 
Мм Ва ундан киска.
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5ЛП линтернниш техник тавсифн

Курсаткич номи

Чигит тукдорлиги 14 фоиз булганда, 
чигит буйича иш уну мдорлиги, кг/с: 
биринчи момик ажратишда 2,8-3,0 фоиз 

1 иккинчи момик ажратишда 3,0-3,2 фоиз 
Чигит жарохатланганлигининг усиши, фоиз (куп эмас) 
Ифлосликни олиб кетиш учун 
хаво сарфи. м3/с 
Урнатилган кувват, k W : 
шу жумладан 
аррали цилиндрга 
I у зиткич ва таъминлагич! а 
кУтариш механизмт а 
Айланиш тезлиги, рад/с (р/мин): 
аррали цилиндрнинг 
тузиткичнинг 
текисловчи барабаннинг 
таъминлаш валигининг 
Технологик тиркишлар, мм: 
ишчи зонада колосниклар орасида 
текисловчи барабан ва турли сирт орасида 
аррали цилиндр ва тузитгич орасида 
аррали цилиндр ва хаво камерасининг сопл оси орасида 
ишчи камера девори ва тузит кич кураклари орасида 
арралар ва улик козероги орасида 
арраларнинг колосникдан чикиб 
туриши, мм 
арра диаметри, мм 
Улчамлари, мм: 
узунлиги 
кенглиги 
баландлиги
Массаси, кг, (куп емас)

2000-2300
1500-1700

2,5

0,12
30,6

76.41±2.09( 730 ±20| 
52,33 ±1.05 (500 
±10)
29.20 ±0,63(279 ±6) 
0,84(0-8)

2,4-3.0 
10-15 
9-12

0,5-3,0

25-32
290-320

3265+65
1775+35
2095+40
2431+50
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r
H  №', 01 И М .m нп меъёри буйича I. II навга ажратилади.

Кга.тнш и  ифлос аралашма lapiiiiHiii ва бутун чинплариниш 
К  ий улуши буйича олий, урта ва ифлос синфлар] а булинади. 
"К 1интнинг ифлослигини уни олиш фоизига богликлши 104-

МУСТАКИ-1 ИИ1.1АШ У ЧУН  НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ

I t  Чигитнинг ифлосланиш сабаблари, уларни тозалашнинг 

-> Чигит тозалаш машинапарннннг хиллари. оир-оиридан
фарки.

3. уСМ-маркали чигит тозаташ машинасининг технологик 
*зраён схемасини чизин!.

4. УСМ-маркаш чигит гозалагич машинасининг асосий техник 
орсаткичлари (характеристикаси).

5. Линтерлаш технологик жараёниниш жинлаш технологик 
жараёнидан фаркинн тушунтиринг.

6. Линтер машинасининг асосий иш органлари.
7. Линтернинг иш камерасига нима сабабли тузитгич 

(ворошител) Урнатилган?
8. Линтерлаш технологик жарёнини кайси иш органларн билан 

рошкариш ва назорат килиш мумкин?
9. Линтернинг мухим иш органларига нимачар киради?
10. Линтернинг асосий ишлаб чикариш курсаткичларинн 

кУрсатинг
11. АЛП-русумли линтернинг технологик жараён схемасини 

чизинг.
12. Линтнинг сифат курсаткичларига нималар киради?

Таянч нборалар: Линт. таъминлаш валиги,чигит о/дши, 
Щ*ослик ш/ви.кииисйср. ишчи камера, аррали цилинОр. тузитгич, 
л*'к козероги,колосник:
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Пак га толасннн, лннтинн ва толали чнкинлиларн 
тойлашдан асосий максад:

Пахтани дастлабки ишлаш технологик жараёни тола, л 
толали чикиндиларни тойлаш билан тугапланади.

Конденсордан чикаётган толанинг зичлиги 12-15 
атрофида булади. Конденсордан чиккан толани бу \олда Л 4 
тойламасдан) саклаш ёки ташиш нокулай ва ёнгин чикиш хя НИ 
булади. Бундан ташкари прессланиб тойланмаган гола ёки линт** 
мфлосланади ва унинг сифат курсаткичларига салбий гаьсир ттадкГ

Тойланмаган толанн ёки линтни саклашда омборлар чажмидад 
ва фанспорт воситаларилан самаралн фонда, шнилмайц 
шунингдек ортиш, тушириш ва ташиш механизмларидан тули» 
фойдаланиш мумкин булмайди. Шунинг учун пахта тозалаш 
корхоналарида махсус прессларда тола, линт ва толали чикиндилар 
зичланади ва той холатига келтирилади. Тойлар матоларга Уралиб 
сим ёки пулат лентали тасма билан богланади. Бундай тойлангаи 
толани (линтни) узок вакт саклаш ва тукимачилик фабрикаларигг 
юбориш кулайдир.

Пресслаш тугрисида умумий тушунчалар, гидравлик 
прессининг ишлаш усули:

Х,озирги вактда пахта пахта тозалаш корхоналарила 
ишлатиладиган ДА-8237 ва ДБ-8237 маркали гидравлик прессларда 
тойланган толанинг зичлиги 550-600 кг/м3 булиб, тойнинг огирлиги 
215-230 кг гача булади. Тойлар темир йул вагонларига ортилганда. 
уларнинг юк кутариш кучидан 95% гача фойдаланилади.

Аррали жинлар катори (батарсяси) учун бир комплект 
(шиббалагич, пресс, гидронасослар). лннтерлар каторлари ва толали 
чикиндиларни пресслаш учун эса яна битта комплект пресс алохида 
Урнатилади. Пресслаш цехи жинлаш ва линтерлаш ц ех л а р н н н н г  оир 
кисми булиб, пресс курилмалари комплектдаги. шиббалаШ 
(трамбовка) гидропресс, гидронасос, кувурлар, электродвигателлф 
нш суюклиги сакланадиган баклар, шунингдек тола ва л**1 
конденсорлари. тойлаш цехига жойлаштирилади.

Пресснинг габарит улчамлари катта булгани сабаблн чрс<̂ - 
цехи икки каватли килиб курилади. Биринчи кават*^

4.5 Толали махсулотларни тойлаш жараёни
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tjjco c .iap . кувурлар ва иш суюклиги сацланаднган бак 
^^илса, иккинчи каватида пресс ускуналаридаи ташкари 
?PH*\Jg0pnap. гола узатгич, шиббалагичлар ва пресс ускуналарн. 
к° И1е»ий колонна ва рамаларнинг юкори кисми, пресс яшикларини 
'|ЗГн11ир>-вчи механизм жойлаштирилган. Бинонинг биринчи 

устун. рама ва марказий колоннанинг остки кисми. 
К1Врнинг пойдевори. гидронасос ва уларни харакатга келтирувчи 
«^тодоигателлари ва суюклик баклари жойлаштирилган.

Гидравлик пресс унинг цилиндрига гидронасос ёрдамида 
юборнб ишлатилади. Маълумки. суюклик куйидаги 

^Кцирга эга: огирлик кучи таъсирида идиш хажмини осон 
-*ллайди; босим таъсирида уз хажмини узгартирмайди.

Гидравлик прссслар Паскал конуни, яъни “ Ёпик идишдаги 
с у ю к л и к н и н г  босими идиш деворини барча томонга бир хил куч 
билан таъсир килади” деган конунга асосан ишлайди.

Масишн: Юзаси Г булган поршенга Р куч таъсир этса, суюклик 
q куч билан юкорига итарилади (105-расм). Суюклик босими 
Пас кап конунига мувофик барча томонга бир хил микдорда куч 
билан таркалгаии учун система ичидаги босим куйидагича 
ифодаланали:

р = — = — ; Н /см 2 
f  F

бунда: F ва f-катта ва кичик плунжерлар юзалари, см2;
Q ва Р-катта ва кичик плунжерларга куйилган кучлар, Н.
Бундан:

P F
О = —р- Н ;

Демак. Ф  нинг кннматн ф дан нечта марта катта б$лса. Q куч 
Р кучдан шунча марта катта б^лар экан. Бу усулда озгина Р 

"Учи таъсирида катта босим хосил килиши мумкин. Лекин кичик 
плунжер Н йулини урта, катта плунжер факат h й^лини утади. 
Шунга асосланггб куйидаги тенгламани ёзамиз:

PH = Qh ёки h = Н у -  м ;
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И Ш
I Ьосим узашш

л  ■ А « "• • » ^

'схемаси

1 F т &т
Q

/ 05-расм. Босым узатиш  схемаси.

Демак, гидравлик пресслар ишида йулдан канча готкауц 
кучдан шунча ютар эканмиз. Бу хулоса энергиянинг сакланишг 
асосланган.

Толанн пресслашда ишлатиладиган гидравлик прессинг 
ишлаш усулини тушиниш учун ДБ-8237 маркали пресснн мисол 
килиб оламиз. Бу пресс плунжерининг диаметри Г>~45 см. Унинг
киркими F = = 1590 см‘, гидронасос юкори босамл;;
плунжерининг диаметри d=4,5 см, кирким юзаси f=15,9 см;. 
Шундан куринадики, ДБ-8237 маркали пресс плунжерининг
юзасидан у  = = 100 марта катта экан. Суюкдикдан 32 Мпа (320
кг/см2) боснм олиш учун плунжерга таъсир килувчи куч Р 
микдорини куйидагича топилади:

Р = pf = 32 *106* 15,9 * 10"4 = 50,8 кН;
Q = Р (F/f) = 50,8 * 100 = 5080 кН;

Иш цилиндри ичидаги суюклнк босими р (Па) булганда пресс 
плужери хосил киладиган Р  куч куйидаг и формула билан топилади

Р  = 0.785 D 'p

Гидропресс ку рилмасининг тушлншн. ишлаш ж ар аён и  

ва иш унумдорлиги
Пахта толасини ва линтни тойлашда ишлатиладиган гидра*1 

пресс куйидаги асосий ускунапардан иборат:
а) шиббалагич (трамбовка); б) пресс; в)гидравлик насос, 

системаси.
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. раемда курсатилган гидравлик пресс куйидаги 
Вд он  ва иш органларидан: шиббаловчи 1. пресс плитаси 2. 

'|lCV пган юкориги траверс 3, айланувчи икки яшикли пресс 4, 
'ГнаТ' 5_ плунжер 6, I идранасос системаси 7, ишчи суюклик 
иИ'1ИН 8 пастки траверс 9, марказий колонна 10. ён колонналар 11 
^ "^ сс’камералардан 12 иборат.
^ Пресс ускуналари куйидагича ишлайди: шиббалагич 1 

Йордан яшикка (кутига) 4 бир оз зичланиб тушаётган толанн 
^^Кмфди. Яшикни тулднрган тола массаси 215+220 кг атрофида 
И ^ Гкер ак . Шиббалаш тугагандан е^нг яшик айлантирилади. 
тунда шиббаланиб тола тулдирилган яшик пресс цилиндри 5 дан

• б турган плунжер ь устига. буш яшик эса шиббалаг ичнинг 
^ига келиб т^хтайди, яъни яшикларнинг жойи алмашади. Дастани 

I  Кмтига к^шиб. гидранасос системаси 7 ёрдамида пресс 
цилиндри ичига суюклик бериш натижасида плунжер кутарнладн ва 
яшикдаги гола прессланнб той чолатига келтирилади. Пресслаш 
жараёни тугагандан с^нг плунжер тухтатилади, пресс камераеннннг
12 икки томонндагн эшикларнни очиб той мато билан уралади ва 
лента тасмасн ёки сим билан богланади. Кейин плунжер “тушириш 
ходетига куйилади. гайёрланган той бир оз бу шагай дан кейин 
махсус механизм билан яшикдан чикарилади ва плунжер бутунлай 
пастга тушгандан сунг яшиклар яна айлантирилиб. пресслаш
жараёни кайтарилади.

Гидравлик прессларни иш унумдорилиги, шу прессни самарали 
шиашига боглик. Бунинг учун асосан гидронасос системасининг 
ншлашини доимо назорат килиш, толани пресслаш даврида тойни 
чато билан ураггг. сим яыш лента билан боглашда пресс яшиги 
ичига кераклн массада тола билан
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106-расм. к 20. НОI .'идро, 
шибоч югичнинг у м у ^ ^  

куриниши.
1,5-.'и<)роиилиндр, j.

шииоишш п\итаси i -хяи^ 
траверс; 

4-пресслаш ишиги; 
6-порше н. -суюцящс 

узатувчи кувур; 8- сую*^ 
баки; 9-пас тки траверс. 

10.11- пресс минг 1н 
кояоннаяари; 12-пресс «о«иси

эшиги; 13-гиОронасосЩ 
системаси; 14-пресс 

камерасини харакатга 
келтирувчи эяектр юритма; 

15- бошнару* к^рыхмЛ

Бунда: р-цилиндр ичидаги суюкликнинг пресслаш охиридагн 
босими, Па

г|-плунжер ва унинг устндаги плита массаси ва манжет хачла 
салникларнинг вакт, минут.

Пресс к\'ввати - деб пресслаш жараёнида плунжер хоси 
киладиган кучга айтиладн.

тулдириш, шиббалашда, плунжерни кутаришга сарф 
килинадиган вактни камайтириш усулини куллаш керак. Лекин 
битта той толани, тойлашда канчалик вакт камрок сарф килсак. 
пресснинг иш унумдорлиги купайиши мумкин. Буни куйидагн 
келтирилган формуладан куриш мумкин:

Бу куч (Р) бир плунжерлн прессда куйидагича булади:

Р = —  * 60 кг/соат.
Бунда: G-прессланадиган толали массанинг огирлиги , 

(тойнинг огирлиги).
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г Крессланлдиган толали массани мресслашга кетадиган
рщкалаииш кучларини енгишга сарф булган куч коэффициент 

' по2+0-98; - Деб. тола ёки линт ни пресслаш ча бериладиган

Р = Л * Р * 0.785Д2 
K g  ирессланаегган тойнинг плунжер остидаги сирти юзасиншн 
_ _ [1ГИГа т^грн келадиган босимга айтилади. Нисбий босим (р) 
!5 идаги формула билан топилади.

Р
Р ~ F

Бунда: Р-плунжер кучи (куввати). Н; F-npecc яшнкнинг кесим 
юззси."  •
ЩПти>гслаш зичлиги - деб зичланган тола ёки лннгнинг хажмий 

бярлигадаги массага айтилади. Пресслаш зичлиги кг/м2 хисобида 
аникланади. Пресслаш зичлиги пресснинг асосий сифат курсаткичи 
хисобланади ва унинг киймати тола учун 1000 кг/м3 дан ошмаслиги 
керак. Акс холда толанинг физик-механик хусусиятн ёмонлашади. 
Утказилган тажрнбаларнинг курсатишнча. тола 1500 кг/м- гача 
кисилганда тола ёрила бошлайди. Эшиклари очилган пресснинг 
юкори плитаси Уртасида кнсилган пулат белбоглар билан богланган 
тон плунжер пастга туширилиб. пресслаш цилиндри ичидаги босим 
камайгач. кисилган толанинг эластик кучи таъсирида кенгаяди, 
натнжада тойнинг зичлиги пресслаш охиридаги зичлигига 
нисбатдан паст булади, улчамлари эса уэгармайди.

Гидропресснииг шиббалаш кисми ва Ьидронасос 
системалари, уларни ишлатиш

Пресс яшигига узатиладиган толани олдиндан кнсман зичлаш 
ва уни тик нов ёрдамида яшикка узатиш учун махсус тола узатгич 
(ППВ) мосламаси конденсор билан пресс уртасига урнатилади. 
У̂ВДай тола узатгичлардан фойдаланиш толани пресс яшигига бир 

текисда тушишини таъминлайдн ва шиббалагичнннг ишини
1езлатади.

Тола узатгнчдан тушиб келаётган толанинг бир оз зичланган 
Улишига карамасдан, унинг бошлангич зичлиги анча кам булади.

тола бундай холда прессланса хажмий массаси жуда кам 
®Улган тойлар чиккан булар эди. Шунинг учун шиббалагичда
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тлалар дастлаоки зичлиги ^ии кг/м гача зичланади г 
прессларда шиббалаш жараёни шиббалагич норшениицц, И'1ра»Л|ц 
хил йул босиб харакат килиши натижасида бажарц ia Д° Им бир 
шиббалаш жараёни бошланишида кам куч сарф ." 
Шиббалаш давом этган сари купрок куч талаб ки.линиГ|ИЛИНади 
харакатида махсимум куч сарф килинади. Яшнкдаги тола ° Х,|ргч 
мулжалланган бир той огирлигига етганда шиобалаш тух ' ,И|е,0Рн 
Шиббалагич иоршенининг йули узгармас булгани V4v ТИ'1ади 
ичидаги зичланаётган тола хажми хам узгармас булади, лекин ЯЩи* 
зичлиги аста-секии орта боради. • Ни,|г

107-расм. БЗ74 - русумли 40 кН куч л;осил цилувчи 
механик шиббалагич

Хозирги вактда пахта тозалаш корхоналарида факат йули 
Узгармас булган гидравлик ёки булмаса механик шиббалагич 
ишлатилади. Шиббалагич плитасининг йул мни мумкин кадар 
кискартириш керак. шунда унинг конструксияси и х ча м л а н а д и  w 
шиббалаш учун сарфланахиган энергия камаяди.

ХажмиП зичлик (рш) маълум булса бу холда шиббалагичнинг 
солиштирма босими (Рш) ку йидагича булади:

Р ш= ( Р ш - 2 5 )/ 1 .8 5  Па
бунда: рш- тола ёки линт шиббалаш охнрндаги хажмий зичлиги-



r
кг/м3

бунда: GK- тола ёки линт тойининг массаси,кг 
К /  . шиббалаш камерасининг (пресс яшикнинг) тола ёки лит 
1а„ хулатилган кисмнинг хажми, mj .

?М [11иббала1 ич поршеннинг шиббалаш жараёни охиридагн кучи
Pu.= P™ Fбунда: рш-шнббалагичнинг солиштирма босими, Па; 
р . ишббалаш камерасининг кундаланг кесим юзаси, м". 

■Ц]ибб;иа1 ичнннг иш унумдорлиги, умуман пресснинг иш 
унумдорлигига боглик булиб куйидагн шартни конднришн лозим: 

ПШ£ Ппр
107-расмОа Б374 - русумли 40 кН куч хосил килувчн механик 

шиббалагичнинг кинематик схемаси курсатилган. Шиббалагич 
куйцдагича ишлайди:

Понасимон тасмали узатма 1, редуктор 2 ва бармок рейка 
шлашма) 3 воситасида шиббалагич поршенига 4 харакат узатилади. 
Бу поршен йуналтир! ичларда 5 илгарнланма-кайтма харакат килиб. 
пастга кайтганда пресс яшигндаги толани зичлайди. Редуктор жуфт 
шеаернялар 3j ва Z2; хамда Z3; Z4 оркали электродвигател 
харкатини камайтириб поршенга узатади.

Тола ушлагичлар шиббаланнб зичланган тола ёки линтни яшик 
ичида керакли баландликда тутиб ту рад и ва кейин келади ган тола 
булагининг (порсиясинннг) тушиши учун яшик ичида буш жой 
хосил килади. Бундан бошка пресс яшигини айлантирганда пресс ва 
унинг юкори траверси билан яшик уртасида тола кисилишига й^л 
к'Уйилмайди. Гола ушлагичлар пулат илгаклардан иборат булиб. хар 
бир пресс камераси эшигига махсус тиркнш оркали яшик ичига 
«ириб туради.

Пахта толасини ва линтни зичлаш учун кулланнладиган 
гидронасос комплексига иккита уч плунжерли бир боскичлн 
1оРиюнтал ГА-347 ва ГА-364 маркали гидронасослар хамда МВН- 

червяк винтли насослар киради.
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108- рвем. К 20. Hoi 
гидравлик ши6оа ,агц 
умумий куриниши. ^

1 Щиббаловчи ш ита
2. Йуналтириш вачиги-
3. Гидроцилиндр;
4. Асос (станина);
5. Ш ток;
6. Суюцяик узатши трубоси
7. Ок^ан суюtyiикни к,пт а  
куйиш шлангаси:
8. Рама;
9.Гидро\?атгич.
10. Бак:
11. Богищриш пульти;
12.Пресс яшиги;
13 Пастки траверс.

ГА-347, ГА-364 ва МВН-10 насослари ишлатилганда 
гидросистема уч боскичда булади:

- Биринчи боскич - паст босим (2,5 МПа)да пресс цилиндрига 
суюклик учта плунжерли ГА-347 ва ГА-364 маркали иккита ва 
червяк-винтли МВН-10 насосларидан берилади.

- Иккинчи боскич - урта босим (10,0 МПа)да пресс цилиндрига 
суюклик факат ГА-347 ва ГА-364 насосларидан берилади.

- Учинчи боскич - юкори босим (32 МПа)да пресс цилиндр11 
ичига суюклик факат битта ГА-364 насоси билан берилади 
Цилиндрдаги босим 320 МПа га еткамлганда пресс камера01 
ичида, бизларга керакли хажмдаги той хосил булади.

Шундай килиб, паст босимда учта насос, урта босимда иккиы 
насос ва юкори босимда битта насос ишлар экаи. Уртача пр̂ 4 
нилиндри ичидаги плунжернн маълум баландликка (той 
булади ган жойгача) кутарнш учун бир минут вакт керак. то й н и  *



«раш. махсус снмлар бнлан боглаш ва пресс яшикларнинг 
алмаппирнш учун кушимча икки минут вакт сарф 

^ Е Ц а э и . яъмп битта тайёр той олиш учун умумий 3 минуг вакт
е̂рак' ];Ю8-Л̂ с-лг).

топала чикинди
I  . ,•

тлск

109-расм. Пресслаш цехииинг технологик жарпёп схемаси

I  И99-расмда пахта тозалаш корхонаси бош биносида жойлашган 
пресслаш цехининг умумий технологик жараён схемаси берилган. 
Схемадан курнниб турнбдики, бош синода охирги технологнк 
жараён яънн, тойлаш жараёни бажарилади. Толали материалларни 
тойлаш жараен ига толани. момикнн (линт) ва толали чикиндиларни 
тойлаш киради.

М УСТАК1П  И Ш ЛАШ  У ЧУ Н  Н АЗОРАТ С АВОЛЛАРИ
1. Пахта тозалаш корхонасида толалн махсулотларни (тола, 

лчнт, толали чикиндиларни) тойлашдан асосий максад.
2-Хозирги вактда пахта тозалаш корхоналарда ишлатиладиган 

Кан1ай маркали гидропрессларни биласиз?
З.Нимаучун пресслаш цехи икки каватли килиб курилади?.
4-Гидропресс кандай асосий ускуналардан иборат? 

|5.Ши6баловчи пресслаш жараёнида кандай максадяа
ИЦ|татилали?
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6 .1 Ipecc ускунасининг асосий вазифасини ryim нтнринг?
7. Гидравлик насосларнинг пресслаш жараёнида бажар 

вазифаси. ИгЧц|
8. Пресснинг иш унумдорлигини аниклайдиган форм\пага 

тушунтириш беринг.
9. Кайси формула асосида толани пресслашда. пресснинг 

нисбий босими аникланади?.
Ю.Пресслаш зичлиги деб нимага айтилади?.
11 .Пресс камераси ичига нима сабабли тола ушлагичлар 

урнатилади.
!2.Насосларни ишлатишда гидросистема босими нечта 

боскичдан иборат?
13.Паст босимда пресс цилиндрига нечта насос суюклик 

узатади (ишлайди).
14.Урта босимда пресс цилиндри ичига нечта насос суюклик 

узатади (ишлайди)?
15.Юкори босимда пресс цилиндрига нечга насос суюклик 

беради?
16. Нима учун босим кучининг ошишига боглик насосларнинг 

ишлаш сони камайтирилади?

Т ЕС Т  САВО ЛЛАРИ :
1. Жиндан чиккан толанинг зичлиги канча?
A ) 0,15-Ю,25 кг/м3
Б) 0,1-0,25 кг/м3
B ) 0.20Ю,25 кг/м3
Д) 0,30+40 кг/м3

2. Толани тола тозалагичнинг иш органига бериш услубига 
караб?

A ) зичлаб берадиган столчали ва т^гри окимли
Б) куп боскичли ва батерияли
B ) бир боскичли
Д) хусусий ва бир боскислиларга булинади

3. 1ВП тола тозалагичи аррали цилиндри остида толани 
чикинди билан аралашиб кетмаслигини таъминлаш максадида 
кандай узел жойлаштирилган?
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В  А ) к о н у р »  ап и панжари
К ) Тур-т» юза

В ,йунаптнрувчи
д) жялюзали панжара

I * gxM русумли тола тозатагич кайси турдаги толани 
., мШга мулжлл.кпи ан? 
д)уз> н толали

■ Б)урта толали 
| g )  узун ва Урта толали 

П) барча жавоб тугри

5. Конденсор, up uih кандай максадда фойдапанилади?
A) толани \аводан ажратиш ва унинг зичлигини 10-12 кг\м3

Кетказиш
G) толани хаводан ажратиш
B) толани чанг ва калта толалардан ва хас чуплардан тозалаш 
Д) барча жавоб тугри

6. КВ-ЗМ конденсернинг иш унумдорлиги канча?
А) 5000 кг\с
Б) 1000 кг\с 

I  В ) 10000 кг\с 
Д) 3000 кг\с

7. Конденсерларнннг ишчи органлари кайси жавобда тугри 
кУрсатилган?

A) турли барабан
Б) турли кичик барабан ва хаво тортувчи камера
B)ажратувчи ва зичловчи валик 
Д) барча жавоб тугри

| 8. КВ-ЗМ конденсори толали канчагача зичлаши мумкин?
А) 12-15 кг\м'
Ь) Ю-12 кг\м3 

ж  5-10 кг\м3 
я Н 0 7 - ]2  кг\м3
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9. Толани намлашдан максад нима?
A ) тойлаш жараёнинн енгиллаштириш 
Б) механик таъснрларга берувчанлнгннн ошириш
B) пахта намлигини 5% дан ошириш 
Д) толани сифатини саклаш

10. ^рта толани намлашда той вазни канчагача ошнши к
A ) 10 кг Мум**н? 
Б) 20 кг
B ) 5 кг 
Д) 7 кг

11. Пахтани меъёридан ортик куритиш кандай окиба г ларга oi * 
келншн мумкин?

A ) калта толани ва момик хосил булиши 
Б) толани нобудгарчилигнни ошнши
B) тойлар вазнининг камайиши 
Д) барча жавоб тугри

12. Пахтани жинлаш жараён и дан олдин намлаш механик 
шикастланишни кангача камайтириш мумкин ?

A ) 15-20%
Б) 10%
B ) 5-10%
Д) 30%

13. Чигитниифлос аралашмалардан тозапашнинг ахамияти 
нимадан иборат?

A ) линтни ифлосланиши ва арраларнинг шикастланишини 
олдини олиш

Б) сифатли чигит олиш
B ) пуч ва етилмаган чигитларни ажратиб олиш
Д) линтерларни тухгатмасдан ишлашини таъминлаш

14. СХА-10 ва СХА - 3 маркали чигит тоздлагичлар тозалаш 
самарадорлиги кайси жавобда т^гри ку рсатилган?

А ) 10-12% хас чуплардан 
Б) 14-17% пуч чигитлардан
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I f . ,n) 70-80%  огир аралашмалардан 
Ид) барча жавоб тугри

15. УСМ русумли пневматик тозалагичнинг тозалаш 
зрадорлиги машинада терилган пахта учун канчани ташкил

A) 25%
Б) 40%
B) 15%
Д) ю %

16. Л-ЖС-Ч\Л “Юбус”  фирмаси тозалаш-саралаш агрегати 
кандай вазифани бажаради?

A)тукли куртлик чигитни \аво окими ёрдамида тозалаш ва 
галвирда саралаш

Б) куртлик чигитни саралаш
B) синган пуч чигитларни ажаратиш • *
Д) огир аралашмалардан тозалаш

17. Узун толали пахта чигитларида канча микдорда линт 
■кии?

A) 2-3%
Б) 5-6%
B) 4-6%
Д )6%

18. Урта толали пахта чигитларида канча микдорда линт 
колади?

A) 4-6%
Б) 3-5% 
B) 2-5%
Д)6%

19. Линтерларнинг вазифаси кайси жавобда тугри курсатилган'.
А) линтни чигитдан ажартиш
Б) чигит юзидаги калта толаларни ажратиб олиш 

: В) чигитдаги момнкни ажратиб олиш 
|  Д) барча жавоб тугри
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20. Линтер камерасидаги чигит массаси нисбий 
жавобда туфи курсатилган?

A ) 8.8 м\с 
Б) 3.14 м\с
B) 12.2 м\с 
Д) 3 м\с

21. Линтердаги аррали цилиндрнинг вазифаси нимадан ибо
A ) чигит юзасидагн калта толаларни ажратиб олиш 
Б) чигитни тозалашдан
B ) чигитни саралашдан
Д) чигитни ишчи камераси нчида харакатга келтириш

22. ДА-8237 прессининг асосий вазифаси нимадан иборат?
A) толани 550м600 кг\м3 гача зичлаш ва той \осил килиш 
Б) толани зичлаш
B) толани намлаш
Д) толани махсус копларга жойлаштириш

23. Тойнинг огирлиги давлат стандарти буйича канчагача 
рухсат берилади?

A ) 215-250 кг 
Б )200 кг
B ) 190-200 кг 
Д )260 кг

24. Гидравлик пресслардаги боснм кучи кайси формулада тугри 
топилган?

А ) р 

Б )Р = «
P + Q

в / '  '
P + F

Д ) ' “  г

25. Гидравлик пресс кайси асосий ускуналардан иборат?
А ) шиббалагич, пресс, насос лар дан 
Б) гидравлик насосдан



to) щиббалагичдан

Пресснинг иш унумдорлиги нимага боглик? 
д) толани яшикка жойлаш вактига 
},)тола микдорига
В) пресснинг куввати га 
Д) барча жавоб тугри

27. Пресслар нечи хил булади?
A) гидравлик ва механик 
Б)гидравлик
B)пневматик 
Д) механик

28. ГА-347 ва MBII-10 насослари ишлатилганда гидросистема 
неча боскичда булади?

A)уч боскичда 
Б) икки боскичда
B) турт боскичда
Д) барча жавоб т^грн

29. Паст босим (2.5 Мпа)да нечта насос ишлаши керак?
A) 3 та 
Б)2та
B) 1та
Д) барча жавоб тугри

30. Босим 32 МПа булганда суюклик цилиндр ичига кайси 
насос оркали берилади?

A) Г’А-364 насоси 
Б) ГА-347 насоси
B) МВН- 10 насоси
Д) ГА-364 ва ГА-347 насоси
Таянч иборалар: Шиббаловчи плита, йунаятириш валиги, 

У>Рочи,ш<.>г  асос (станина/, шток, суюцлик узатиш  трубаси. рама 
пульти. пастки траверс, той, гидравлик шиббалагич, шток, 

чинор, пресс, гидроузатгич, пресс яшиг. момик линт.
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11-КИСМ. I
НИЛЛАНИ КАЙ ТА  И Ш ЛАШ  С АНОАТИ ТЕХНОЛОГИ*.

М АШ И Н А ВА  Ж И ХО ЗЛАРИ  ,К
V -БОБ. ТАБИ И Й  И П А К И Ш ЛАБ ЧИ КАРИ Ш  

ТЕХН О Л О ГИ ЯС И

5.1 Кириш. Ипакчиликниш ривожланиш гарихи
Пиллачилик кишлок хужалигининг мухим тармокларидан к 

б^либ, тукимачилик саноатини хом ашб билан таьмин1айл 
Республикамизда халк хужалиги ривожланган ва ахолининг тупцу 
ларажаси яхшиланган сари табиий ипакдан тукилган турли 
кийимларга булган эхтиёж хам ортиб бормокда. Табиий ипацда» 
кимматли, пишик газламалар тикилиб, ундан авиация 
космонавтикада, тиббиёт, радиотехника ва бошка сохаларда кенг 
фойдаланилади. Шунинг учун республикамизда ипакчиликни янада 
ривожлантиришга катта эътибор берилмокда.

Хозирги замон ипакчилигининг ватани жануби-шаркий 
Осиёдир. Хитойда эрамиздан карийиб 3000 йил илгарирок laGmm 
ипак тайёрлаш билан шугулланнлган. Урта Осиёга ипакчилик IV 
асрда кириб келган.

Ипак олиш жараёни эрамиздан аввалги V чи минг Гшлликда 
Хитой императори ХУанг Ти нинг турмуш уртоги Хеи Лингг 
томонидан тасодифан кашф этилган. У  богда тут дарахтининг 
остида чой ичиб утирганида унинг иссик чойнга дарахтдан пилла 
тушади ва бироздан сунг унинг пиёлада узун ипак иплари пайдо 
булади. Шундай килиб ипак курти пилласидан ип олиш эрамиздан 
5000 йил аввал кашф этилган [25].

Аммо кейингн йиллардаги текширишларга Караганда 
Мовароуннахрда ипакчилик жуда кадимдан (эрамиздан олдин) 
мавжудлиги тасдикланмокда.

Эрамиздан аввалги I I I  минг йилда тасодифий йул билан пилла 
ихтиро килиниб, дунёнинг бир катор улкаларига таркалган. №** 
буюмларининг уша вактдаги мавкесидан келиб чикиб. Осиё в® 
Европа давлатларини богловчи асосий савдо йули «Буюк i*nak 
йули» номн билан аталган. Европа халклари ипак ва -vĤ  
тайёрланган буюмлар билан ушбу йул ту фай л и маълумотга 
булганлар.
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^Крказнй Осиёга. шу жумладан диёримизга ипак 
Егулотларини кирио келишига икки хил тахмин келтирилсада. 
***' ги замонавий археология манбаларига кура «Буюк ипак 
Л ,)>га кадар мамлакатимизда яшаган халклар ипак буюмларидан 
£#даланиб келишган.
•рую к Амир Темур хукмронлиги даврида давлатнинг бутун 

пудида. айникса, Марказий Осиеда ‘ Буюк ипак нули” буйлаб 
у̂ . яц|ган Самарканд, Шахрисабз, Бухоро, Туркистон шахарлари 

й фаргона водийсида пиллакашлик, ипакчилик ва шойи матолар 
;кнШ санъатининг ривожланиб, кийим-бош учун ипакка зар ва 
лМуШ иплар аралаштириб тукилган шойи газламалар пайдо булган. 
Г\ндай кийимлар ” Буюк ипак йули”  оркали Европа мамлакатларига 
гзркалган
К|амлака1ими з ахолисини сифатли тукимачилик 
м1\сулотларига булган талабини кондириш учун хом ашёдан 
сифатли ип ишлаб чикаришни йулга куйиш лозим. Бозор 
нктисодИвти шароитида ипакчилик корхоналарида иктисодий 
ислохотларни руёбга чикаришга, ишлаб чикариш самарадорлигини 
ошириш ва махсулот сифатини яхшилаш оркали эриш мумкин.

Распубликамизда фаолият юритадиган енгил саноат 
корхоналарида ишлаб чикарилаётган махсулотни режа асосида 
ачалга ошириш, моддий ва мехнат ресурсларидан, хом ашёдан. 
мавжуд техника ва технологиялардан самарали фойдаланиш учун 
•щсулот сифатини бошкаришга янгича ёндошувни талаб этади. Бу 
шаблар ипакчиликдаги махсулот сифати муаммосига бархдм 
оерцщда катта роль уйнайди

Иктисодий ислохотни амалга оширишда вужудга келадиган 
•'Уаммоларини хал этиш, ички ва ташки бозорлар эхтиёжини 
кондириш учун факат юкори сифатли, ракобатбардош булган 
чЗДсулотлар ишлаб чикариш зарур.

Кейинги йилларда хукумат томонидан тармок корхоналарида 
^акчилик махсулотларн хажмини ва экспорт салмогини ошириш 
'юРасида максадлн ишлар амалга оширилмокда. Жумладан, 2017- 

йиллар мобайнида ипакчилик сохасида иктисодий 
Исл°Хотларни янада чукурлаштириш, тармок корхоналарини 
, СР*ВИй техника ва технологиялар билан кайта жихозлаш хамда 
/Ц* турдаги махсулот ишлаб чикаришлари кенг йулга куйиш учун 
°Рижий инвестицияларни жало этиш буйича кулай шарт-
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шароитлар яратиш, жахон бозорида ракобатбард0 
махсулотларнинг хажми ва турларини кенгайтириш, 
фоизини экспорт килишни таъминлашга каратилган ва 
карорлар кабул килинган. Унга кура ипакчилик тармоги ia м ПГ1,Н« 
ортик пиллакашлик ва 6 та шойи тукиш коп\ ТаДан 
«Узбекенгилсаноат» Давлат акииялорлик компанняси га Н̂-арн 
киритилди. Бу корхоналарни рагбатлантириш максадида j 
2016 йилгача булган давр мобайнида республика.мнзда ЯНЕйГ 
чикарилмайдиган, ахоли эхтиежи учун хориждан кед ГНрИл 

турдаги хом -ашё, буёклар, кимёвий ва ёрдамчи материаллар \ 
божхона туловларидан (божхонада расмийлаштириш, йигиш 'И 
ташкари) озод килинди.

Хозирги кунда ипакчилик тармогида 6 та кушма корхона 
фаолият курсатиб, бу корхоналарда ишлаб микарила̂ п  ̂
махсулотларнинг 100 фоизи экспорт килинмокда. Тармокда 1998 
йилдан 2006 йилгача булган даврда товар махсулоти хажми 
марта, экспорт микдори эса 36,1 мартагача ошди. (110-расм)

Хорнжий инвестициялар киритиш оркали тармокнинг барча 
бугинларида, яънн ипак хом ашёсини тайёрлаш. саноатпа канта 
ишлашдан бошлаб, то тайёр махсулотларни ишлаб чикариш, уларни 
реклама килиш ва жахон бозорларига чикаришгача иктисодий 
салохиятини оширишга каратилган амалий ишлар бажарнлмокда.

Тармокнинг инвестицион жозибадорлигини ошириш борасида 
куйилган вазифалар ва чора тадбирларнинг уз вактида амалга 
оширилиши, хукумат карорларининг изчиллик билан хаётга тадбик 
этилиши, ипакчилик сохасининг ривожланишини юкори боскичга 
кутариш ва ипакдан тайёрланган тайёр махсулотларни жа\он 
бозорига олиб чикишга пухта замин яратади. Review.uz нинг 
маълум килишича, 2017 йилда янги ипакчилик к о р х о н а л а р и  иш 
бошлаши режалаштирилган булиб, ушбу максадлар учун 
киритиладиган инвестиция микдори 7 млн долларга тенг 
Натижада ипак матосини тукиш хажми йилига 3,4 млн погон 
метрга етказилади [24]. Мамлакатимизда бир йилда 20-26 миИГ 
тонна пилла хом ашёси етиштирилиб, ч-ндан 1,8-2,0 минг тонна 
ипак ишлаб чикарилмокда.

Марказий Осиё халклари бир неча асрлардан бери ипа1С . 
унинг махсулотларидан кенг микёсда фойдаланнб кел м о КД ****’’ I

23*



' %вкимач||лик хом ашёси дан инсон эхтиёжига зарур буладнган 
'"Sap тЖрланади.
^Козирга келнб. ипак ва унинг махсулотларидан кеш турдаги 
Ж г„. менглар ишлаб чикарилмокда.
" Ипакнинг гузаллши. танага рохатбахшлигини чегараси Пук. 
^ЕГд оим и й  тарихи бэпоён булиб, ннсонларнинг кизикиши 
2^1, замонларга бориб такалади. Маълумки, табиий ипак саноат 

, уй шароггтида бокиладиган тут дарахти барглари билан 
2цланувчи, тут ипак куртлари ураган пгглладан олиниб. уларнинг

бирида пилла ипнинг узунлиги 1200-1800 м гача булади. Ипак 
пиллани иссик сувда серицин моддасини юмшатиш йули билан 
чувио олинади. Ипакдан тикилг-ан кийимларни байрам 
тдатаиаларида. туи маросимларида, чакалок тугилганда. халк ва 
лгний Ввйрамларда ва чатто уруш вактларида Япония офицерлари 
„чки кийим сифатида кийганлар.

Ипакчилик саноатининг асосий махсулотлари:
а) тут ипак куртннинг пилласи;
б) пилладан олинган хом ипак (1,22; 1.56; 2,33; 3,23: 4,65 текс 

йугонликдаги аснавиментлари);
в)эшилган ипак игглари (жаррохлик, тикув иплари);
г) шаклдор ипак иплар;
д) йигирилган ипак иплари (ипакнн толати чикнндиларндан. 

>ни кайта ишлаш корхоналарида ишлаб чикилади);
о) махсус coxaiap (электротехника, харбий. космос, парашют ва 

тиббиСт) учун тайёрлаиган ипак иплар булиб, истеьмолчилар 
талабига кура маълум микдорда ишлаб чикарнлади.

Пилла ва ипак ишлаб чикариш. уни кайта ишлаш Урта Осиё 
^лкларининг кадичий аиъанавий миллий хунармандчилиги булиб. 
Узбекистонда ипакчилик саноаги кадим замон тарихггга эга булиб. 
адабий-илмий манбаларга карагаггда 1,5-2,0 минг йилга етиб бориб. 
хУсусан мамлакат худудида Фаргона вод1гйси, Зарафшон во хасида 
Кенг ривожланган.

Урта аср даврида табиий ипакдан хонадонларда, яъни кУл 
•Тастгох-ларида ипак ма10ЛаР" тукилган. Марказггй ОсиСда ишлаб 
рНкдРилг ан ипак матоларининг мавкеи Хиндистон, Миср ва Эрон. 

Р°па мамлакатларида юксак бахоланган.
Узок утмгшгда Маргилон. Наманган. Кукон. Самарканд. Вухоро 

^^Рлари ипак махсулотларини ичкн ва ташки бозорга ишлаб
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Iчикаришда асосий марказлардан бири булган. XX  - 
бошларида Учбекистоннннг коз ирги худудида маълум м^РНИИг 
пилла етиштиришлишига карамасдан саноат курини Рла 
ипакчилик корхоналари булмаган. Пиллаларнинг асосий Лаги 
Франция, Италияга олиб кетилиб, у ерда ипак ипи ва ипак ма КИс',и 
тукилиб яна Марказий Осиёга сотиш учун олиб келинган Л-*>И 
кисми эса хунармандчилик й^лн билан пилладан чувиб оли ° Ир 
эшнлган, мато тукилгаи ва пардоз берилган. Булар асосан с 
мосламаларни куллаш лисобига бажарилган. Уша даврда Фарп ^  
вилоятида 501 та кичик хунармандчилик корхоналари \исобНЗ 
олинган булиб, уларда 1508 та ишчи фаолият курсатган 
Кейинчалик диёрнмизда пилла етиштиришни жадаллик билан 
ривожланиши юртимизда пиллани кайта ишлашнн саноат усулига 
утишга сабаб булади. 1919 йилда Урта Осиёда ипакчилик саноатини 
ташкил килиш учун «Турк ипак» сунгра «Урта Осиё ипаги» 
хиссадорлик жамияти ташкил килинди. Бу жамоа куртчилик 
заводлари, ипак куртининг озука манбаси тутчиликни 
ривожлантирншда хамда Узбекистонда пиллакашлик 
корхоналарини курнб ишга туширишга катта хисса кушдн.

1921 йилда 38 та механик дастгохга эга булган Фаргона 
пиллакашлик (пилладан ипак чувиш) корхонаси курилиб ишга 
туширилди. Худди шундай корхонапар 1927 йилда Самарканд, 1928 
йилда Бухоро, сунгра Маргилон шахарларнда ишга ту ширилди.

У збекистонда хом ипак етиш тириш  буйича 
маълумот. тонна

1940 1950 1960 1970 1980 1985 1990 1995 2000
110-расм.
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К 1459 йилда Гошкент пиллакашлик фабрнкаси кейинчалик Хо- 
Кфрда Урганч, Шахрисабз, Наманган. Булокбоши корхоналари 

^^Ргуш ли. Ипак ишлаб чикариш корхоналарининг куввати 2.5
Пинг тоннага етди.

ч’збекистонда юкори сифатли янги
jypai ■

махдплий зот ва
айларни яратиш буйича катор тадкикот ишлари олиб 

2^пмокда. Ипак ва бошка толалар билан аралаш матолар ишлаб 
®ЛарИШ буйича яши ассорти мен 1 лар яратилмокда, табиий ипакдан 
^o-ioniK тоза. замонавий трикотаж либослар яратилмокда. Бундан 
Едори табиий ипакнинг мустахкамлиги. гигроскопик 

усиятларн ва инсон организмига рохатбахш таъсирини хисобга 
«либ. соф ипакдан чойшаблар, пайпоклар, жарохлик ва тикув 
„плари ишлаб чикариш йулга кУйилмокда.

Табиий ипак узининг нафис. шифобахш хусусиятларига кура 
жуда харидоргирлигн учун дунёдаги ривожланиб борган 
мамлакатлар пилла етиштириш, ипак ишлаб чикариш натижасида ва 
жахон бозорида матолар сотиш эвазига бошлангич валюгаларга 
эришган. Бунга мисол килиб иккннчи жахон урушидан сунги 
Японияни тикланишида, бугунги Бразилия ва Жанубий Кореяни 
рнвожланишида ипакчиликни Урии каттадир. Оз булсада пилла 
ешштирувчи мамлакатлар каторига Таиланд, Тайван. Руминия, 
Вьетнам. Покистон. Сирия. Мадагаскар. Миср, Югославия. Италия. 
Т>ркия. Испания кабилар киради.

Жахонда хом ипак ишлаб чикариш микдори (минг тонна).
1-жадвал

Мамлакатлар 1938 1978 1985 • 1990 2000
Жами 56,5 49,4 58,9 70.6 _ 100,0
Хитой 4,9 19,0 32,0 44,7 71,8

Хиндисгон 0,7 3,5 7,0 ЮЛ 16,0
Японня 43,15 16,0 9,6 5,8 1.0

L  Узбекистан 0,710 1,528 2.5 2.527 1,2
L Шимолий Корея - - - 1.2 1.5
t__Жанубий Корея 1.9 3,2 4,0 1.9 1.8
j-----Бразилия 0,035 1,25 1.4 1,693 2.5
ИДюшка давлатлар 5,1 4,2 2,4 2,58 4,2

Пилла етиштирмасада лекин табиий ипакнн сотиб олиб 
^Р°йлн нафис матолар галстук, шойи румоллар. даструмоллар, 
Г*®* ипларини Франция, Италия, Германия. Бельгия каби
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мамлакатларда ишлаб чикарилади ва Европа, АКД1] бозо 
киммат бахоларга сотилади. P-iap^J

Табиий ипак жахонда ишлаб чикарилаётган т^ки\ 
толаларининг факатгина 0,5 %ни ташкил этсада, аммо ЧИЛН* 
ижобий хусусиятлари туфайли жахон бозорида табиий >НИНг 
булган талаб жуда юкоридир. Хар йили дунёда бир ми^*** 
квадрат метрдан зиёд соф ипак матолари ишлаб чикарилади 
дан зиёд мамлакатларда харид килинади.

Тутчилик, ипакни зотли куртчилик селекциялари муаммол 
ва соханинг бу йуналишига кадрлар тайёрлаш билан Тошкент А ^  
Университетининг «Ипакчилик» кафедраси ва Узбекис* 
ипакчилик илмий такикот институти шугулланади.[16,17]

Пиллага дастлабки ишлов бериш, ундан ипак чувиш, эшиш 
йигириш, тукима трикотаж махсулотлари ишлаб чикариш буйича 
мутахассисларини тайёрлаш ва илмий изланишлар билан Тошкент 
тукимачилик ва енгил саноат институти, унинг «Ипак 
технологияси» ва «Тукувчилик технологияси ва дизайни 
кафедралари хамда Маргилондаги «Узбекистан ипакчилик саноати 
нлмий-тадкикот институти» шугулланади.

5.2 Тут ипак куртининг тузилишн ва ривожланиш 
боскичлари

Тут ипак курти тавснфи. Тут ипак курти факат тут барги 
билан озикланади, шунинг учун т у т  ипак курти (Бомбйх мори Л.) 
турига киритилган узига мудоафа катлами урагани учун 
(Бомбйсидиал) оиласига мансуб, капалагининг танаси тангачалар 
билан копланганлиги учун тангачалилар ёки капапаклар 
(Лепидоптера) туркуми, ривожланиш боскичларида бир турдан 
иккинчи турга узгарганлиги сабабли метаиорфозалюар 
(Холометабола) булими, уч жуфт оёглари, танаси, бош, кукрак ва 
Корин кисмларига ажралганлиги учун хашаротлар (Инсекта) 
синфи, нафас олиш органлари трахеядан тузилганлиги учун трахея 
нафас олувчилар (Тхачеата) кенжа типига оёглари бугимлардэн 
ташкил топгани учун бугим оёглилар (Артхропода,) типига киради- 

Тут ипак куртининг хаёти 4 та даврдан иборатдир. (111 -раем)
I- куртлик ёки тухулиик даври, к,ишлаш ва эмбириоШШ 

ривожланиш даври:

2*1



■
W jf xypm-'IUK даври. Бу даврда озикланиб. ривожланади ва 

ш хаёт фаолияти учун озукр туплайди. Куртдаи гумбакка
* и"ниШ давриОи мудоафа крбигининг яъни пила урайди.
* j j j .  /умбашик даври- метаморфоза Бу танас

. Какпапаклик паври.-а хос белгшарни цоси.1 к;илиш. шаклини 
W JL /риш даври
1 jy , капапаклик даври. Бу давр жинсий бачогатга етиш. тухум 
j * - наел берши даври %исобланади.

III

111-расм. Тут ипак куртини ривож шниш ооск,ичи: 
1чпухум; П-курт; Ш-гумбак; IV -капалак

1-куз; 2-огиз тепасидаги 
калконча: 3-устки жаг; 4- 

устки лаб; 5-муйлов;
6-шешона пластинкаси; 7- 
5н пластинкалар; 8- к^крак 

КИСМИНИНГ биринчи 
бугнмдаги оёклар; 9-нафас 

тешиклари; 10-илак 
ажратувчи с^ргич; 11- 

пастки лаб; 12-пастки жаг.

1 1 2 - р а с м
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Тут ипак куртининг тузилиши. Тут ипак куртининг морф^ 
белгилари бешинчн ёшда тулик шаклланади. Танаси 
цилиндрсимон шаклда, корин томони бироз яссирок. елка том^ 
эса ярим ой шаклида- юмалок буртиб чиккан булади, курт тан* 
уч кием - бош, кукрак ва кориидан иборат.

Куртнинг бош кисми майда тукчалар билан копланган 
Бошининг устки кисмида куз, муйлов. огиз аппарат»! ва ила* 
ажратиш найчаси жойлашган. Бошнинг икки ён томонидан 6 тадан 
12 та оддий кузчаларн булади (112 — раем)

К'Украк кисми нисбатан калта, 3 та бугимдан иборат булиб. хдр
бугимида 3 жуфт бугимли «хакикий оёглар» жойлашган, корин -9
та бугимдан иборат, корин бугимларннинг ёнида нафас олиш
тешикчалари жойлашган, 3,4,5,6 ва 9 бугимларда корин оёклари
жойлашган булиб, бирмунча конуссимон шаклда, таги юмалок (113- рас м).

П Х В  12 3
113 -  раем

Терн коллами. Ипак куртининг тери коплами 3 та асосий 
кутикула, гиподерма ва мембранадан иборат.

Кутикула остки каватрнинг тагида тирик хужайралар к;’вати - 
гиподерма жойлашган. Гиподерма остида 15 жуфт паст ташлаш 
безлари жойлашган булиб, улар кукрак бугимларннинг хар бирида 
ва кориннинг саккизинчи бугимида 2 жуфтдан, корнннинг олдинги 
еттита бугимида бир жуфтдан жойлашган.

Мускуллар. Ипак куртларнда тугри чизик буйлаб жойлашган 
мускуллари оркали терининг икки карама-карши н уктаси гз 
бирлашган. куртда хаммаси булиб 268 та кундаланг, 168 та кийш ик 
ва 110 та узунасига кетган мускул булиб, уларнинг нш фаолияти 
Узаро боглик ( 114-расм)

Овкят хазм килиш гизими Ипак куртининг овкат \а«м килиш 
опндан бошланиб, кенг каналдан иборат булиб. ичак деб 

мади Ичаги олд, урта ва optyj ичаклардан ташкил топтан.
■Озик моддалар ипак курти организм ига бир неча боскичда 

щЬалп: тут барги булагнни кемириб олиш; озикни томок оркали 
-чакка З̂ псазиш: хазм килиш; узлаштириш. курт танаси га тут барги 
-,1#ли (Жсиллар. ёклар ва углеводлар таъминланади. Озука махсус 
удддаларнинг ичак таркибидаги ферментлари таъсирида хазм

: 111
Кои айланиш тизими. Тут ипак куртида кон айланиш тизими 

^шарот-'арники кабн очик холда булади. Уларда кон гавда 
НЬшикилаш орган.iap орал и ки ни тулдирнб. ювиб туради, кон 
Крклиги. суюк холдаги тукимадан иборат булиб, гемолимфа деб 
напади Гемолимфа таркибида 80-88 фоиз сув, органик ва 
ноорганик бирикмапар хосил килувчи, ферментлар ва тирик кон 
хужайралари - гемоцитлариинг. бир неча турлари мавжуд. Ипак 
куртида гемолимфанинг тана буйлаб харакати, елка (орка) томонда 
жойлашган найсимон орган - бел найчасининг харакати натижасида 
comp булади.

Нафас олиш тизими. Тут ипак курти .\ам бошка хдшоратлар 
еннгарн трахея гизими оркали нафас олади (115-расм). Асосий 
трахея курт танасига параллел холда жойлашган булиб, унинг 
ташкарша очилунчи тешикчалари мавжуд. Бу тешикчалар нафас 
олиш тешиги деб аталади. Тешикчалар кукракнинг биринчи ва 
корин кисмининг 1-8 бугимларида жойлашган.

Ипак ажрагувчи безлар. Ипак куртларида ипак ажратувчи 
безлар сулак безларининг уэгарган шаклида икки жуфти, шакли 
найсимон, деярли шишасимон шаффоф кахрабо (оч сарик), баъзан 
яшил ок тусда булади. Бу безлар курт танаси бушликининг икки 
енида ва ичакнинг Урта йулидан пастрокда жойлашган. факат 
УМумий хажми жихатидан ундан салгина кичикрок. Безнинг хар бир 
томони ипак ажратувчи булим билан бошланади. Ундан кейин 
суюv их пуфаги ва ипак йуллари жойлашган.

115-расм
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IТут ипак куртининг тузилиши. Тут ипак куртининг modAq 
белгилари бешинчи ёшда т^лик шаклланади. Танаси Чу !и 0Г11*
цилиндрсимон шаклда, корин томони бироз яссирок. елка т НЧ°*!' 
эса ярим ой шаклида- юмалок буртиб чиккан булади. к\рт т '°ч>' 
уч кием - бош, кукрак ва кориндан иборат.

Куртнинг бош кисми майда тукчапар билан коплан 
Бошинииг устки кисмида куз, муйлов. огиз аппарат ва иЗН 
ажратиш найчаси жойлашган. Бошнинг икки ён томонидан 6 тал *
12 та оддий кузчалари булади (112 - раем)

Кукрак кисми нисбатан калта, 3 та бугимдан иборат булиб *а 
бугимида 3 жуфт бугимли «хакикий оёглар» жойлашган, корин - v 
та бугимдан иборат, корин бугимларининг ёнида нафас олнщ 
тешикчалари жойлашган, 3,4,5,6 ва 9 бугимларда корин оёклари 
жойлашган булиб, бирмунча конуссимон шаклда, таги юмалок (Из. 
раем). ____шяшшщвш

гШШТгз  5 s в ? а4 
113 -  раем

Терн коплами. Ипак куртининг тери коплами 3 та асосий: 
кутикула, гиподерма ва мембранадан иборат.

Кутикула осткн каватининг тагида тирик хужайралар кзвати - 
гиподерма жойлашган. Гиподерма остида 15 жуфт паст ташлаш 
безлари жойлашган булиб, улар кукрак бугимларининг хар бирнда 
ва кориннинг саккизинчи бугимида 2 жуфтдан, корпннинг олдинги 
еттита бугимида бир жуфтдан жойлашган.

Мускуллар. Ипак куртларнда тУфи чизнк буйлаб жойлашган 
мускуллари оркали терининг икки карама-карши нуктасига 
бирлашган. куртда хаммаси булиб 268 та кундаланг, 168 та кийшик 
ва 110 та узунасига кетган мускул булиб, уларнинг иш ф аолияти  

узаро боглик (114-расм)

114-расм.
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■ 0 ВКЯ1 хазм килиш тизими Ипак куртининг овкат хазм килиш 
Ьдлц огзидан бошланиб, кенг каналдан иборат булиб, ичак деб 

Сдди. Ичаги олд, урта ва орщ ичаклардан ташкил топган.
I Озик моддалар ипак куртн организм и га бир неча боскичда 

t v t  барги булагини кемириб олиш; озикни томок оркали 
E jo d  утказиш: хазм килиш; узлашлирнш. курт танасига тут барги 

оксиллар. ёклар ва углеводлар таъминланади. Озука ма\с\с 
З Гяпапарнинг ичак таркибидаги ферментлари таъсирида хазм 
охлади

Кои айланиш тизими. Туг ипак куртида кон айланиш тизими 
д|парот.чарники кабн очик холда булади. Уларда кон гавда 
б?шликидаги органлар ораликини тулднрнб, ювиб туради, кон 
суюклиги. суюк холдаги гукимадан иборат булиб, гемолимфа деб 
аталади. Гемолимфа таркибида 80-88 фоиз сув, органик ва 
ноорганик бирикмалар хосил килувчи, ферментлар ва тирик кон 
х\якайралари - гемоцитларнинг, бир неча турлари мавжуд. Ипак 
мртида гемолимфанинг тана буйлаб харакатн, елка (орка) томонда 
жойлашган найсимон орган - бел найчаеннинг харакатн натижасида 
содир булади.

Нафис олиш тизими. Тут ипак курти хам бошка хашоратлар 
сингари трахея тизими оркали нафас олади (115-расм). Асосий 
трахея курт танасига параллел холда жойлашган булиб, унинг 
ташкарига очилувчи тешикчалари мавжуд. Бу тешикчалар наф ас 
олиш теши, 'и деб аталади. Тешикчалар кукракнинг биринчи ва 
корин кисминннг 1-8 бугимларида жойлашган.

Ипак ажрагувчи безлар. Ипак куртларида ипак ажратувчи 
безлар сулак безларининг узгарган шаклида икки жуфтн, шакли 
найсимон, деярли шишасимон шаффоф кахрабо (оч сарик), баъзан 
яшил ок тусда булади. Бу безлар курт танаси бушликининг икки 
ёнида ва ичакнинг Урта йулидан пастрокда жойлашган. факат 
>чумий хажми жихатидан ундан салгина кичнкрок. Безнинг хар бир 
томони ипак ажратувчи булим билан бошланади. Ундан кейин 
супник пуфаги ва ипак йуллари жойлашган.

115-расм



Курт катта булиб боргаи сари ипак ажратувчи 
катталалашиб боради ва бешинчи ёшда тана массасининг ">5 
ини ташкил этади. Ипак ажратувчи без олдинги ток кием ва /в 
кейин келадиган жуфт киемдан ташкил топтан; жуфт кисмда НЛаи 
чнкарувчи бир жуфт йул, резервуар ва безнинг ипак a * D- ' Пак 
кисми фарк килинади (116 -раем). Ипак ажратувчи безнин|’ ВЧи 
кисмидаги ( 1) жуда киска чикариш йули ( 3) курт боши и Т° К 
жойлашган; унинг пастки лабида (6) ипак чикарадиган сургичц к *3 
ток чикариш йулининг урта кисмида сикувчи аппарат ( 12) бор т 
чикариш йули (канали) шу ерда ёйсимон эгилган ва ички тара** 
юкорига йуналган. Унинг деворчаси анча калин булиб, орка томони 
канал ичига ботиб туради, шу ига кура каналнинг кундаланг кесим 
ярим ойсимон куринишдадир. Устки ва остки тарафларда сикувчи 
аппарат деворчаси калинлашган ва куринишидан деярли кора ранг 
валикларни эслатади.

116 - раем .
Унгда—сикувчи аппарат мускуллари: l -ипак аж ратувчи кисми: 2— 

резервуар: 3—ипак аж ратувчи безларнинг ипак чицадиган йуллари: 4— Лионе 
безлари; 5-ипак аж ратувчи сургич; б—пастки лаб; 7—пуст цатламиЩ  

жойлашган бирлаштирувчи ип тутамлари. 8-тери ости цужайралар', 
мускуллар; 10—чикариш йул: 11—ж уф т ипак тола чикадиган канал 

/кундаюнг кесмаси ; 12—сикувчи аппаратнинг оркаси

Сикувчи аппаратнинг орка томондан юкорига. ёнга ва пастга 
караб 6 тутам мускул таркалган; мускул тутамлариниш учлаР 
Куртнннг тери копламига устки томондан бириккан. Бу м ускуллар  
кискарган вактда сикувчи аппаратнинг тиркиши кенгаяД11-
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И|уллар ёзнлганнда эса. аксинча. тораяди. Ипак курти чикаётган 
'акнЯНГ ИУгонлигини ана шу сикувчи аппарат ёрдамида 
^Вради, уни узадн. узи сукчокдан тусагдан тушиб кетгаиида 

толасини сизиб. унга осилиб колади.
Ток йулларнинг ён томонларида иккита Лионе бези (4) 

В|лап1ган. узум шингилн шаклидаги бу кичкина безнинг нима 
н керакднги хозирча аникланган эмас.
ЖуФт ипак чикариш йули ипак ажратиш бези жуфт булимииинг 

злг тор кисмидир; бешинчи ёшдаги куртларда унинг йугонлиги
02__0.3 мм дан ошмайди, бинобарин, безнинг энг йугон кисми
«■ндаланг кеснмининг атиги 1/5 улушига тенг. Ток ипак чикариш 
п у ш н н н г  орка кисми салгина й^гонлашиб, безнинг энг кэнг 
кисмига, яъни икки жойидан чурт эгилган ва учта тирсак хосил 
килувчи резервуарга (2) айланади. Резервуарнинг биринчи тирсаги 
чаммасидан узунрок ва йугонрокдир; учинчи тирсаги анча киска 
булиб, безнинг учинчи ипак ажратувчи б^лимини хосил килади.

Фиброин ипак ажратувчи булим хужайраларида ишлаб 
чикарилиб, суюк томчи холида ажралиб чикади. Ипак хосил 
булганида котнб. сув, кислота хамда ишкорда эримайдиган холга 
келади. Фиброин суюк ипак елими —  серицин хосил буладиган 
резервуарда тупланади; серицин хам, фиброин каби, оксил 
моддадир. у кайнаб турган, хусусан совуили сувда ва ишкорли 
тритмаларда эриши билан фиброиндан фарк килади; пилла тортиш 
серициннииг ана шу хоссаларига асослангаи.

Ипак ажралаётган вактда фиброин ва серицин дирилдок масса 
хосил килиб, курт танаси ва без деворчаларининг босими таъсирида 
аввало жуфт чикариш йулига, cjmrpa ток чикариш йулига томон 
силжийди. Бунда ^нг ва чап безлар ишлаб чикарган фиброин 
ало\ида ипак толалари куринишида котади. Батамом ёки чала 
котган ипак толалар ток чикариш йулидан утар экан, бир-бирига 
^УШилмайди. алохида-алохида ажралиб туради. Кейинчалик ипак 
т°ла сикувчи аппарат оркали утаётиб сикилади ва яссиланади. 
Фиброин резервуардан чикканида у ердаги серициннинг сирти 
ш"ЛИМшик (мукоидин) билан копланади, шу туфайлн у чикариш 
чУли буйлаб осон силжийди.
' К>рт куртдан чикиши биланок унинг ипак ажратиш безлари 

"Пак чикара бошлайди. Резервуардаги буёк модда —  пигмент ипак 
Лани куртнинг зотига хос раигга буяйди.
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F ум бак. Тут ипак курти пилла ураб булиши жараёнида т 
икки баробар кискаради, бугимлар оралиги эса жуда киска^*1 
огирлиги икки баробар камаяди. Сунг метаморфоза ж Р"^ 
бошланади. Бу жараёнда ипак куртининг организмида Узгари 
канта тузилиш содир булади ва гумбак хосил булади.

Ипак курти пилла ураб булганидан кейин боши тепага капа 
холда кимирламай котиб колади. Унинг организмида чхра- 2- 
жараёнлар бошланади: танаси мумсимон саргайиб, 
тешиклари корайнб яккол куриниб туради, боши танаси (корни) ^  
ёпишнб кетади. кукрак ва корин бугимлари илмоксимон эгипад,,3 
сохта оёклари ва оркасидаги найзаси йуголади, пусти бужмаяди 
эскн пуст остидан кумбакнинг янги пусти куриниб туради 
вактда баъзи органлар ва тананинг айрим кисмлари (масалан, ипак 
ажрату вчи безлар ва баъзи мускуллар) емирилиб ншдан чикади ёки 
анча узгаради (ичак, орка най ва бошкалар). Куртнинг бошлангич 
хужайралари мажмуидан янги органлар ва тана кисмлари (канотлар 
мураккаб тузилишдаги кузлар ва хоказо) пайдо булади.

Куртнинг гумбакка айланиши 2— 3 кунга чузилади, шундан 
кейин курт пуст ташлаб, гумбакка айланади. гумбак корнннн тез-тез 
харакатлантириш йули билан уз пустини куртнинг пустидан 
ажратади. Сунгра гумбак харакатланавериши натижасида эски пуст 
(курт пусти) оркасидан буйига ёрилади ва бошнинг пусти билан 
бирга тананинг кетинги, учли томонига жуда тез тушиб кетади.

Гумбаклик даври температура режимига караб 2— 3 хафта 
давом этади.

Гумбак куртдан уч баравар киска ва икки баравар енгилдир V 
дастлаб саргиш -кунгир рангда булади, уснб улгайган сари корая 
бошлайди ва пуст ташлаб капалакка айланиш олдидан тук кУнгнр 
ранг касб этади. Гумбакнинг танаси дуксимон булиб, бош, кукрак 
ва корин бугимларндан ташкил топган (1 11-раем). Унинг боши ва 
кукраги бир-бирига жуда якин, деярли узаро ёпншган. Бошнд» 
мураккаб кузчалари ва патсимон муйловчалари бор. К а п а л а к н и н г  

оёклари ва канотлари калкончадан чикади. канотларнинг учлар 
Корин томонда жуфтлашади. Корин томонда канотлар чикади 
буртик тагидан капалакнинг иккннчи ва учинчи жуфт оёклари 
кадн. ^

Гумбак танасининг олдингн кисмида. аникроги к>*ча ^  
муйловчалар билан чегараланган юраксимон бушликда п а  ггкИ
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В биринчи жуфт оёк-iap пайдо буладиган буртиклар жойлашган, 
^ ■ и у м б а к  танасига знч ёпишиб туради. Гумбакниш танаси учта 
■ С й к  бу!ими ва туккизта корин бугимндан ташкил топган Корин 
%1*мларининг дастлабки учтасн гумбакнинг орка томониданг ина 
rtjxiii кУрина in ччнки кч>рин томондан уларни канотлар чикадиган 
,«р11(клар бекитган булади. Саккизинчи бугнмда булгуси 
апалакнинг жннсий бел! илари куриниб туради, туккизинчи бугнм 
гумбаклик даврннинг хусусан биринчи кунларида учли булади. сура 
бир* оз тумтокдашади.

117- раем. Тут ипак курти гумбаги—орадан кури ниши (А), корин 
томонОан куриниши (Б), ён томондан куриниши (В)

—кукрак кисмидаги бугимлар; 2 - корин кисмидаги бугимлар; 3— нафас 
ттикшри; 4 к\ч. 5 -  устки лаб; 6—пастки жаг; 7 муйловчалар; в—эркак 
гумбакшш ' морфологик белгиси; 9—ургочи гумбакнинг морфологик белгиси;

10—оекларнинг учинчи жуфти; 11— цанотлар; 12—оёцюрнинг иккинчи 
жуфти; 13—оёцларнинг биринчи жуфти; 14 боши

Гумбак танасининг ён томонларидаги торгина тнркишеимон 
кора нукталар нафас тешикларидир. Гумбак танасида бошка тешик 
(огиз ва орка тешик) булмайди. Нафас тешйклари иккинчидан 
етгинчигача булган хамма бугимларда жойлашган. Кукрак 
оУгимларидаги нафас тешикларнни канотлар чикадиган буртиклар 
бекитиб туради. Гумбак корнининг биринчи ва саккизинчи 
бугимларидаги нафас тешиклари ривожланмаган, капалакда эса 
улар мутлако булмайди.

Гумбакнинг бош томони юмалокрок, гавда шакли чузннчок 
лУксимон, дастлбаки даврда ранги оч саргиш булиб, кейннрок эса 

Д ‘а -  секин корая борадн, вакт утиши билан кунгир туксарик 
Ранца айланади ва капалакка айланиш олдидан тук жигар рангга 
<иради , 118.расм -
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К А Н А Л А К
Fумбак капалакка айланаётган вактида пилла ичида олтинчи 

марта пуст ташлаш рун беради. Бунда гумбакнинг пусти орка 
тарафидан ёрилади ва капалак пустдан чикаётиб, айнн вактда 
трахея, кизилунгач, орка ичак ва хоказоларнииг хитин катламини 
хам ташлаб юборади.

Капалак пустдан батамом чикиб олганидан кейин ОГзидан 2—3 
томчи ишкори и суюклик чикариб, пилланинг деворчасини 
хуллайди; бу сую клик капалакнннг меъдасида хосил булади ва 
пилланинг ипак толаларини бир-бирига ёпиштириб турувчи елим 
(серицин) ни эритади.

119- раем. Капалак танасиничг анатомик тузилиши:
1—$аво колбачаси; 2—орка най; 3—тухумдон; 4— кур халтача; 5—КУшимч‘3 
жинсий органлар; 6—орка ичак; 7—мальпиги найлари; 8-нервлар тури• 

урта ичак; 10—беш бугимли паржа, 11—болдир; 12— сон;
13—куст; 14—чанок 

Капалак пилла деворчасининг мазкур суюклик билан намланг 
жойидаги ипак толаларни боши билан икки томонга с)Р 
(деворчанн йиртиб) пилладан чикиб олади. Капалак ок Ра^оП. 
б^либ, бу ранг устида кунгир йуллар бор. Кооамтир ранг ва 
кора капалаклар камдан-кам учрайдч.
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I  Капалакнинг танаси бош, кукрак ва кориндан иборат (119- 
Бошида корамтир ранг патсимон бир жуфт муйловн бор. 

^ 1 как капал акнинг муйловлари ва улардаги сезгир туклар ургочн 
Е п я д Ьиикидан узунрок булади. Эркак капалак ургочн калалак 
чиДИнИ муйлов-т,аРи ёрдамида сезиб, уни топиб олади.

К а п а л а к  -  тут ипак куртининг хаёт фаолнятида охирги 
ри вож л ан и ш  даври хисоблакиб, жинсий етилади ва наел колдириш 
учун хизмат килади. гумбаклик даври 15-22 кунгача давом этиб. 
'рточи ва эркак капалаклар вояга етгач пиллани тешиб чикади ( 120- 
расм\ Капалак танаси бош, кукрак ва корин кисмларидан иборат 
булиб. бошида бир жуфт катта, мураккаб фасеткали куз, яхши 
ривожланган бир жуфт муйлов ва битиб кетган огиз аппаратининг

а) б)
120- рааи
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121-рас.н
гумбакдан капаллакка айлангандан сунг ургочн (\20ia) -ро0(| 

ва эркаги (120 (б) -раем) жуфтлашадн ва ургочн капалак 400-80С» 
донагача тухум куйяди (121-раем).

Капалак тухум курти куйиб булганидан кейин капалаклар 
харакат килмай колади ва куп утмай уладилар (122-pjcv) 
Капалакнинг хаёти икки хафта, баъзида ундан хам купрокка 
чузилиши мумкин. Бу ташки мухитнинг хароратига боглик. Агарда 
Т= 5°С булса капалак 45 сутка яшайди. Т= 15 С.

122-раем
булса капалак 25 суткагача, Т= 25 С булса 15 суткагача. Т* 35 С 
булса 7 суткадан куп эмас. Ургочн капалак эркак капалакдан 
сутка ортикрок яшайди.

Курт курти. Тут ипак куртининг капалаги кУйган тухум КУРТ 
деб аталади. Ипак куртининг курти оддий тухум шаклида бут10 
Хилари кисилган, Уртаси ботикрок (бироз пучайган), овалсимон 
куринишга эга (123-расм). Янги куйилган тухумнинг ранги оч сар'|К 
булиб, 2 -3  кеча-кундуз давомида оч сарик рангдан пушти ран 
сунгра кизгиш -  кУнгир рангга ва нихоят, буз кул ранг тусга кирая ' 
И ш л о в ч и  куртнинг хакикий ранги буз кул рангда булади. У-14
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К  , , ММ ., ваш и 0.5-0.7 мг гача булади. 1 кути курт курти 2‘) г.ни.А эса 21-21,5 г. булади.
ЮРТ

123-рас.ч

Тут ипак курти куртин и жоилачтириш
I  Тут ипак куртининг капалаги куйган тухум курт деб аталади. 

Ипак куртининг курти оддий тухум шаклида булиб, ёнлари 
кисилган, уртаси ботикрок (бироз пучайган), овалсимон куринишга 
эга. Янги куйилган тухумнинг ранги оч сари булиб, 2, 3 кеча -  
кундуз давомида оч сари к рангдан пушти рангта, сунгра, кизгиш -  
кунгир рангга ва нихоят, буз кул ранг тусга киради.

F Киш ловчи куртнинг хакикий ранги буз кул рангда булади. 
Биволтин зотининг уз -  узидан жонланадиган куртларинииг ранги 
бутун инкубация даврида хам оч сариклигича колаверади.
Ш Инкх-баиия сузи лотин тилидан олинган булиб, инкубо -  

жонланмок ёки очирмок деган маънони англатади. Ш унинг учун 
ипак курти куртини инкубация килиш деганда сунъий шароитда 
маълум харорат, намлик, хаво ёруглик таъсирида куртдан 
(тухумдан) курт очириш тушунилади.

Тут ипак курти махсус жихозланган биноларда сунъий 
шароитда очирилади. Бундай бинолар инкубаториячар дейилади. 
Тажриба ёки илмий ишлар учун ишлатиладиган оз микдордаги 
куртни термостат ёки шкафда жонлантириш мумкин, улар 
итубаториялар деб аталади.

, КУртни инкубацияга куйиш муддати 4 усулда аникланади:
1. Утган йихчари фрт фрти очиришга йул куйилган ва уларга

яхши жонланишга эга булган йиллардаги маьлумотларга караб.
2. Тут дарахтидан илгари барг чикарадиган баъзи бир дарахт 

ёкиУсимликларнинг ривожланиши ёки гулчашига цараб.
• 3. Фойдачи хароратлар йигиндисига крраб.
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4. Тут дарахти новдасидаги *уртакларнинг 
ривожланишини кузатиб бориш йули билан.

Курт икки усулда жонлантнрилади:
Хароратни иста -  секин ошириб бориш йули билан 

жонлантириш; ^Ртни
Хароратни узгартирмасдан, яъни доимий (муайян) 

саклаш йули билан куртни жонлантириш.
Хароратни аста -  секин ошириб бориш усули -  ба.\оп 

келган йилларда, об -  \ав о  бир хил булмаган ва бахорщ K.<'° h-V|( 
совуклар булиши еки эрталабдан совук булиши кутилган xoi ^  
кулланилади. Бу усул куйидагича бажарилади: хонадаги 
харорати хар куни I -  2 даражага ошириб борилади. Харор^*?? 
даражага етганда бошка кутарилмайди ва куртдан хабарчи курт 
чиккунча сакланади. -. Р лар

Хароратни узгартирмасдан, яъни доимий даражада еа̂ чаш 
йули билан жонлантиришда курт инкубаторияда кунилгандан кейин 
дастлабки 2 -  3 кун давомида хавонинг харорати 1 3 - 1 4  даражада 
сакланади, кейин эса бир кун давомида харораг 24 даражага 
етказилади ва куртдан дастлабки (хабарчи) куртлар чика 
бошлагунча шу харорат саклаб турилади. Хабарчи куртлар пайдо 
булиши биланок хавонинг харорати бир даражага кутарилади. яъни 
25 га етказилади ва куртлар жонланиб булгунча шу даражада 
саклаб турилади.

Куртлар окарган куни кутичаларга доимий съёмник кУйилади. 
Одатда бир кундан кейин эрталаб 6 — 7 ларда хабарчи куртлар 
чиади. Хабарчи куртлар чнкишлан олдин (кечкурун ёки тунда ) курт 
тукилган кутичаларга вактннчалик съёмник куйилади.

Одатда куртларнинг купчилик кисми тухумдан эрталаб соат 6 
дан 10 гача чикади, шунинг учун куртларни кутичадан к-утариб 
олиш ва уларнинг массаси ни аниклаш соат 10 дан кейин 
бошланади. Пиллачиларга курт факат эрталаб ёки кечкур.'н 
таркатилади. Уларга бир вактда жонланган куртлар берилади.

Ипак кургига харорат нинг таъсири. Организмда модда яхШ" 
ачмашиниши учун маълум даражада иссиклнк керак. Айникса 
хашаротлар, жумладан ипак куртлари учун хашарот катта роЛЬ 
уйнайди. Чунки хашаротлар совукконли -  пайкилотерм, яъН‘| 
доимий тана хароратига эга булмаган организмдир.
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B ty p T  куртинн ёзда саклаш учун энг кулай харорат 25-26°С, 
эса 4-5° С' дир. Кишловчи курт киска муддат ичида 40 ’ 

Е у к к а  чидай олади. Курт саклашга куйилгандан кейин 5 кун 
^ С д а д а  40° С иссикликка 6-12 соат, 35° иссикка эса 1-2 сутка

• аз,~|ЛП х  i c O пКГумбакни пилла ичида энг кулаи саклаш харорат 25-26 С, -IU С. 
темоерату рала 2 сутка, + 40°С да бир сутка, 35°С да 2 сутка яшайди

Ипак курти 23-27°С да яхши ривожланади.
И пак куртига намлнкнинг таъсирн. Мухит намлиги турлича 

бйпиб. хашаротлар экологнясида хавонинг нисбий намлиги. яъни 
сув буги билан туйдириш даражаси мухим ахамнятга эга. 
Н амликнинг таъсири танасидаги сув микдорига боглик булиб. у 
хашаротнинг хаётчанлигига ва серпуштлигига таъсир этади.

хавонинг намлиги 3 хил булиши мумкин:
Абсолют намлик -  бу 1 м3 хаво таркибидаги сув бугининг 

микдори (грамм хисобида).
К Максима! намчик -  маълум хароратда хавога кушиладиган сув 

бугининг микдори.
Нисбий намлик -  абсолют намликнинг максимач намликка 

булгся фоигчаридаги нисбати.
Харорат билан хавонинг нисбий намлиги бир меъёрда булиши 

ипак курти хаётида мухим роль уйнайди.
рК уртхонада намлик куп булса. бугланиш кийинлашади. кург 

танасининг харорати ошиб кетади. Аксинча. намлик камайиб кетса, 
барг тез курийди. унинг ейилиш хусусияти камаяди, куртлар кичик 
пилла Урайди. пилланинг сифати ёмонлашади,' курт бокиладиган 
хонада энг кулай нисбий намлик 25-26°С хароратда. кичик ёшдаги 
Куртлар учун 70-75  %  катта ёшдаги куртлар учун 24-25°С да 65-75 
#/о. пилла ураш даврнда 25-26°С да 60-70 %  ни ташкил этиш и зарур.

'  Хашаротларнинг хаёти учун ёруглик экологик омил сифатида 
^УХим роль уйнайди.

Ипак курти хонакилаштирилганн учун у бокиладиган жой курт 
б°киш майдони деб аталади.

Курт бокиладиган майдоннинг катта -  кичиклиги ипак 
^Уртининг овкатланиши. ривожланиши ва хосилдорлигига таъсир 
этади.

1 К>рт бокиладиган сатхнинг катта -  кичиклиги бир кутидаги 
^УрТЛар сонига ва куртнинг ёшига боглик. Бир кути куртга ёшлари
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буйича куйидагича озикланиш майдони зарур булади: I ч
2 ёшда -  6  м:, 3 ёшда -  15 м2, 4 ёшда - м , 5 ёшда -  60 м ~ ^  
майдон озикланиш майдонининг 30 -  35 % га тенг булиши *^Ц1Имча

Биноларнинг харорат ва намлиги турли хил уй термом6***"! 
«Август» психрометри, узи ёзувчи автоматик термограф Ги af4 
ва бошка асбоблар ёрдамида улчанадн. ГрогРаф

Таянч иборалар; Абиотик, анорганик омихчар 
иссиклик; намлик, еругл ик, л, орт иш кучи, um.\tocfL> 
радиоактивлик, рельеф, Гидро -  эдафик, хашаротлар 
биот и к, орган и к, организм, овкатланиш, антропоген, систем 
зараркунанд, гигрограф, термограф, психрометри, абсолют 
наилик,максимал намлик, нисбий наилик

5.3 Ипак куртини бокишни ташкил килиш. Пилладан 
олинадиган махсулотлар.

Ипак кур тин и бок,иш агротехникаси
Ипак куртларини парвариш килишда хар бир ёши учун талаб 

этиладиган агротехника коидаларига туляк риоя килиш талаб 
этилади.

Ипак куртлари узининг 23 -  25 кундан иборат куртлик даврида 
пилла Урагунга кадар 4 маротаба пуст ташлаб 5 ёшдан иборат 
даврни утади. Ш ундан 1-2-3 ёшини ипак куртининг кичик ёшлари. 
4-5 ёшини эса катта ёшлари деб аталади.

Тухумдан жонланиб чиккан куртлар биринчи ёш хисобланиб. 
шуни эътиборга олган холда хонадаги хароратни 27е С да, хаво 
намлигини эса 65 —75 % килиб ушлаб турилади.

Куртларни агротехника коидалари буйича яхши парвариш 
килинса, биринчи ёши 3 кун давом этнб жами 9-10 маротаоа 
(шундан икки маротабаси кечаси) барг берилади. Биринчи ёшдаги 
куртларга жуда эхтиёткорлик билан бир текис барг солинади-

Биринчи ёш ининг биринчи кунида бир кути курт 0.5 м‘ жойд» 
турган бклса, ёш охирига келиб у 2 м2 жойни эгаллаши керак.

Иккинчи ёшга утган куртлар биринчи ёшдагига >xlU,^  
иссиклик ва ёругликка талабчан булади. Куртхонадаги харорат - 
27°С, хавонинг намлиги 65-75 %  ни ташкил этиши лозим.

Иккинчи ёш да ку ртларга бутун барг япрокчаси билан солиН-арГ 
куртларнинг бу ёши 3 кун давом этади ва жами 17-20 к* |
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И ьлан али . Уларга бир кунда 8-9 маротаба (шундан 2 маротабаси 
К у п у н )  барг берилади Иккинчи ёшнинг биринчи купила куртлар 
. Тясойда rypian булса. ёш охирига келиб 6 м2 жойни эгаллаши 
? иМ. 3 ёш охирида эса 12-15 м ' жойга ёйилади.

f , И п а к  куртлари учинчи ёшга утиши билан дастабоп утл ар уриб 
. дтирилнб куритилади на супурги шаклида богланади. Дасталарнн 
К ]ц ц 11да орапарининг говак булишига эътибор бериш керак. 
ц|ун1аЙ дасталардан бир кути куртга 250-300 бгг куйилади.

" Ипак куртининг учинчи ёши 3-4 кун давом этиб, 60-70 кг барг 
сарф 1анади. Уларга бир кунда 7-8 маротаба (шундан кечаси 2 
В р г а б а ) барг берилади.

Учинчи ёш ида куртхонадаги харорат 26° С, хавонинг нисбий 
намлиги 65-70 %  булади. Учинчи ёшдаги куртлар бир сутка 
давомида ухлаб тургач, туртинчи ёшга утади.

Пилла ураш , териш, павларги ажратиш ва топшириш:
Баргга туйган ипак куртлар бешинчн ёшнинг 8-9 кун лари га 

келиб озикланишдан гухтайди ва организмларинн чикиндилардан 
тозалаб. пилла ураш учун кулай жой излай бошлайди. Ипак 
куртлари пилла урайдиган жойи «даста» деб аталади (124-расм) 
Пилла хосилининг сифати тугридан -  гугри ишлатиладиган 
дастанннг хили, сифати ва микдорига боглик. Дастлар сероб ва 
сифатли булса, етиштирилаётган пилланинг нави шунча юкори 
булади.
к Даста икки хил: табиий ва сунъий булади.

Сунъий дасгапар хар хил: донли экинлар -  шоли поясидан, 
когоз. картон ва синтетик материаллардан тайёрланади. Сунъий 
дасталар ичида энг кулайи похолдан тайёрланган д&сталардир.

124-Расм



Даста сифатида гузапоя, терак, толлардан фойдаланиш 
эмас. м>'Мки„

Дастлабки етилган куртлар пайдо булиши билан (Kv I 
танада бир неча пилла урай бошлаганда) скрининг уч То' РТлаР 
дасталар билан бир катордан кУйилиб, туртинчи томони cti <0Ни' а 
куртларга барг солиши учун очик колдириладн.

Етилган куртлар сони купая бошлагач, с\кча*м 
кундалангига кушимча дасталар куйилади ва даста каторлари 0НИНг 
80 -  100 см дан булади. Утлардан тайёрланган дасталарнинг 
томони юкорига каратиб тик Урнатилади, банди т а н ^  
бириктирилади.

Дасталар куртлар билан тулгандан кейин илгари куйитган 
дасталар катори орасига кушимча дасталар катоо 
жойлаштирилади. Бунда сукчакдаги даста каторлари ораси 40-50 
см, катордаги дасталар ораси 25-35 см ни ташкил этади.

Курт бокиладиган хонанинг озода тутилиши -  соглом курт ва 
пилла олиш учун энг зарур ва мухим шартдир. Тана алмаштирилиб. 
дасталар куйилгандан кейин пол дархол супурилиб олинади. Тана 
алмаштирмасдан хам пол суткасига 2-3 марта супурилиши, полда 
ёки сурида улиб ётган куртлар териб олиниши ва куйдирилиши 
керак.

Тут ипак Курти пилласининг тузилиши ва унинг асосий 
xycycujmviapu. пилла ипининг тузилиши

Тут ипак курти зот ёки дурагайлари ураган пиллаларни бнр- 
бирларидан узига хос ташки белгилари, куриниши ва шакллари 
билан фаркланади. Бир хил зот ёки дурагай пиллалар. уларнинг 
шакли ва кобигининг калинлиги буйича фаркланади.

Пилла 5 та ыцсмдан иборат бу:шди(125-расм):
• Jloc
• Пилла кобиги
• газна
• гумбак 

Курт пусти

/-Jloc;
2-Пилла цобиги;

*>:-■ 3- газноц.
4-гумбак.

5-/\урт пусти

125-рас.ч
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■ П и л л а  узига хос 6сл1 илари буйича 3 та асосий грухга булинади:
,  Ташки белгилари;
,  Разии буйича;
,  Пилла кобигининг хусуснятлари.

К у .ч  пилланн вазии курт пилла урашдан бошлаб туккизинчи 
^ K f o p m  паи пиллаиинг вазнига айтилади. Хул пилла 1.2- 3,2г., 
j?pVK пилла 0,32 - 1,25 г. булади. Тут ипак куртининг барча навдаги 
^рук яиллалари учун меъёрлангаи намлик 10.0 % килиб кабул
килинган.
I  Ташки белгилари бгйича пиллаларнн шакли, улчами, хажми, 

дрнадорлиги, ранги ва нуксонларн буйича фаркланади.
Пиллаиинг геометрик улчамлари унинг узунлиги Д, ярим 

шарчалар кенглиги d,. d2 ва бел диаметр dnлapдaн иборат (126-расм
а.6)■

а) овалсимок б) овалсимон 
белсиз беллик

126-расм
Пиллани геометрик улчамлари ипак куртининг зоти ва 

дурагайлари. жинси, бокишдагн шароит ва пилла караш жараёнида 
фойдаланиладиган даста турларига боглиг булади. Пиллалар шакли 
буйича(127-расм) шарсимон а, оввалсимон (б), чу кур беллик (в), 
саёз беллик (г), чузилган цилиндрик (д), битта^ кутиби учлик (е) 
иккала ку тиби учлик (ж) булади.

а) б) в) г) д) е) ж)
127-расм

Одатда пиллаиинг битта ярим шари иккинчи ярим шаридан 
к,,никрок булиб, кичик ярим шари бош кисми. каттаси пастки кисми 
Хисобланади. Пилла геометрик улчамлари буйича турлича булиши
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;мумкин: Узунлиги буйича 16 миллиметрдан 46 миллеме ч 
Диаметри (калибри) буйича 12 миллиметрдан 24 м и л л е м и т ^ 94*’ 
Пиллани шаклини белчанлик ва ингичкалик даражаси к о э ф ф ^ 343 
билан ифодаланади. Ингичкалик даражаси деб пилла узунлнгтГ*111 
яримшарлар диаметрининг уртача киймати нисбатига айтилалм ИНГ’

-  2D ' ди-С, = —— =-

Беллчанлик даражаси деб пилланинг ярим ujaD 
диаметрининг Уртача кийматининг бел диаметри нисбаг 
айтилади.

бу ерда:
D- Пилла ярим ишрининг

узунлиги; 
d r  катта шар диаметри;
d2- кичик шар диаметрти;
dn- бел диаметри.

Пилланинг хджми 1 м ' да канча микдорда пилла жойлашишиши 
билан аникланади. урта хисобда 1 м3 да 55-60 кг пилла жойлашади.

Пилланинг хажмини билиш, пиллани чувиш жараёнида бир 
канча ташкилий (саклаш омборларни хисоблашда, пиллани ташиш 
ва хоказо) ишларни самаралн бажаришда ёрдам беради.

Пиллани хажми асосан V=5,0-10,8 см атрофида булиб. ургочн 
ипак курти караган пилла бир оз каттарок булади V = 5,5-12.7 см3

Пилла кобигининг сирти силлик булмай балки, гадир-будир 
юзали булади. Пилла кобигининг юзасини бундай тузилишига -  
пилланинг донадорлиги деиилади. Донадорлик деганда 1 см юзага 
ту ф и  келадиган доналар сонига айтилади. 1 см га 50-150 дона тугри 
келади.

Донадорликнинг хосил булишига ипак куртининг пилла Ураш 
жарабнида доим харакатда булиб, бир неча хават (пакет) килио 
ураши сабаб булади. Донадорликни катталиги, шакли ва доналарни 
жойлашиши жуда хам турличадир.

Донадорлик факат кобигни устки катламигагина т а а л у к л и д и р  

Улардан ипак тортилган сари секин-аста силликланиб боради ва 
кобик силлик юзага айланади.
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Ь {оналарни  катта-кичиклиг ига караб, йирик, уртача ва майда 
Н ^д о р л и кка  ажратилади. Донадорлнкни катта-кичиклнгн 
Е ш н и н г  зотига. урашига ва улчовларига боглик. Катта пиллада 
«0нзД°Рлнк катта- кичик пиллаларда майда булади. Тажрибага кура, 
уейда донадор ииллалардан олииган хом ипак ингичка ва текисрок. 
цкрик донадор пиллалардан олингани эса йугонрок ва нозекисрок 
■Клади- Нил.м п р и н т а  хам пилланинг уст юзаси канча майда 
^ К д о р  oj/лса. пилланинг ипаги шунча ингичка ва яхши 
горгилувчан булади.

|,П и л л ;и ар и и  ранги - тоза ок, сарик. яшил, ок сарик ва пушти 
Н д о и .  Пилла рангини аниклаш учун ультрабинафша нурлар 
Бьсирида лыминнсценг анализ оркали аникланади. Ультра 
бинафша нур таъсирида пиллалар:

а) тоза ок булса- к^к бинафша рангни оладн;
б) сарик пиллалар - сарик жигар ранг олади
в) ок сарик пиллалар - бинафша жигар ранг олади;
в) яшил пиллалар - тоза сарик рангда булади.
Пилланинг кандай рангда булиши -  фиброин моддасини 

елимлаган серицин ичидаги ранг моддасига богликдир.
Пиллалар нормал ва нуксонли пиллаларга булинади:
•  Нормал пиллаларни ранги, шакли берилган зот ёки 

д>рагайларнга мос булиб, тоза,каттик ва бутун кобикли пиллаларга 
айтилади.

•  Нуксонли пиллалар шакли. ранги тузилиши, тозапнги ва 
сиртидаги нуксонлари билан фаркланади.

Нуксонли пиллалар:
•  цушалок пилла - 2 та ва ундан ортик ипак Курти биргаликда 1 

та пилла карат ан б^лса;
•  Ш акли узгарган пиллалар - берилган зотларнинг шаклндан 

фаркланган пиллалар;
•  Хунук шаклли пилалар;
Уткир учли пиллалар нуксонларни хосил б^лиш сабаблари:
Ш акллини узгаришига зот ва дурагайлари камчилиги туфайли, 

Дасталарни иот$три куйилиши, куртлар ни аралашиб кетиши сабаб 
бУлади.

Догли пиллалар ички дог ва пилла сиртидаги догларга 
®Утинади:

26!



•  Ички догли пиллалар гурухига кора пачок, корасоц Ва
■

пилла (ичида гумбаги улган )лар киради. кУр
Кора пачок пилла деб, юпка деворчали, кулланса \ и , 

турадиган ёки жигар ранг, ички доглар пустининг сиртига 
кисман чиккан пиллаларга айтилади. '">Ки

Гумбаги улган пиллаларнинг ички доглари пустининг сипт 
чикмаган. корасои пиллазарда эса дог сиртига кисман чик*^ 
булади. Корасои ва кур пиллатарни силкитгаидан \е ч  кандай тов^" 
эшитилмайди. Соглом пилла ичидаги Курт ёки гумбак эзии  
такдирда хам улар ички догли пиллалар каторига утиб кетати.

•  Пилла кобик сиртидаги доглар ко р а  корамтир, сарнк ьа 
жигар ранг булади. Бундай доглар, Курти ва гумбаги улиб колганДа 
хосил булган суюкликдандир. Буига асосан дасталарни з1)ч 
жойлашишидан ва Улган Куртларни уз вактида олиб 
ташламанганлиги сабаб булади.

Пилла сиртидаги догларнинг улчамига караб навларга 
ажратилади.

Пилла курти гумбакка айланмасдан дастадан олииганда куртдан 
чикканг суюклик пилла пусти оркали юзасига чикади, уни ранги 
тиник сарнк рангли булади, бундай пиллани корхонада пишмаган 
пилла деб ататади.

•  Атлас пилла, бундай пилла пустининг баъзи жойларида 
буртиксиз силлик ва чандикли булади. Бу сукчокларга дасталар 
етарли микдорда куйилмаганлиги ва пилла ураш учун Куртларга 
жой етишмагани сабабли юзага келади.

Атлас пиллалар хам силлик ва чандикли жойнинг узунлигига 
караб навларга ажратилади.

Ю мшок ёки пахтасимон пиллапар пилла караш вактида хдво 
хароратини ошиши сабабли пайдо булади.

Ю пка кобикли пиллалар гумбаги кобик сиртидан куриниб 
турувчи пиллалар (окпачок) селекция камчилиги.

Теш ик пиллалар-капалак чикиши, сичкон, казамуш ва терихУр 
кунгизларни кемиришидан хосил булади.

Нуксонли пиллалар булмаслиги учун курт бокишда 03 
пилла Ураш даврида агротехника шароитларга риоя килиш зарУР- 
Дасталарни кераклигича зич жойлаштирмай, яхши дасталар 
куйилиши, пиллаларни ташиш ва саклашда яшикларДзН



«даланиш лозим. Курт хоналарини уз вактида дезинфекция
■рцлари ва бошка эхтиёт чораларини куришлари тавсия этилади. 

Н п и л л а  кобигининг яна бир мухим сифаг курсаткичларидан бири 
К г  калинлигидир. Пилланинг калинлиги ва куввати пилла зотига 
L * K  б?лади. Вир зотли ва бир кути куртидан чиккан Ку ртларнинг 
К, пиллаларни калинлиги бир микдорда булмаганидек, битта 

лапинг ча.м кобигини \а р  хил жойида унинг калинлиги турлича

В гяпинлик тажрибада бош ва курсаткич бармоклар билан 
пиллани эзиш оркали аникланадн.
F Пилланинг энг калин (ипак куп) жойи унинг бели ва букчабган 

жойидир. Ундан кейинги калинлик пилланинг ёнбошида булиб, энг 
юпка жойи кургнинг боши билан турган жойи булади. Пилла 
кобигининг калинлиги канча текис булса, кобикни хамма жойнга 
и п а к  баробар г ар калган булади ва ундан ипакни чувиш осонлашади. 
ЦК билан бирга пилла ичидаги гумбакни улдириш даврида пилла 
кобигининг калинлигини ахамияти катта Пилла кобигининг 
калинлиги 537-615 мкм арофида булади.

Пилла кобигининг снкилиш ёки эзилишга курсатадиган 
каршилиги KfunmuKiusu деб аталади. Пилла кобигининг каттиклик 
коэфициентини аниклашда Г.Н. Кукин ва В.М. Векслер 
конструкцияси асосида яратилган ВК асбобидан фойдапанилади 
(24].

ГП илланинг асосий кисмини пилла кобиги ва гумбак ташкил 
килади. Ипакдорлик пилла кобигидаги толалапи массанинг 
микдорииини билдириб, пилла кобиги вазнинпнг пилла вазнига 
булган нисбати оркали аникланади:

//=£=-100, % ,

Бу ерда:
gK- крбщ вазни, г;
Q n- пилла вазни, г.

Пилладан ипакнинг чикиш микдори, %:
V . = — 100

Пилладан лоснинг чикиш микдори, %:
ч . , = ^ ю о

тн
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Пнлладан курт пустининг чикиш микдори, %:

Пилладаи гумбакнинг чикиш микдори, %:

ч, * ^ 1 0 0

Пилла ипи ипак куртининг ипак ажратувчи иккита бези 
чикадиган фиброин, ток чикариш йулида бирга кУшипмв1 
таш карига икки оким куринишда чикади, шуига кура пилла ипи 
серицин билан копланган ва елимлангаи икки толадан иборат 
булади. Пилла ипининг кундаланг кесими кичик томонпари 
жуфтлаштирилган. учлари думалокланган иккита уч бурчакни ёки 
энг тор кисми буйича кундалаигига икки теиг булакка булинган 
нотугри эллипсни эслатади ( 128-расм).

Пилла ипи кимёвий таркиби
• фиброин 70 - 80%
• серицин 20 - 30%
• эфир моддалари 0,4 - 0,6%
• спирт-1,2-3,3%
•  минерал моддалар 1 ,0- 1,7%
Пиллани чувиб булгандан кейин ипакчанлик куйидагича 

аникланади, %.

т .
ши- Чувиб олинган ипак вазни, г ; 
т п л - Пилла лоси вазни,г 
т . , -  Пи.па пустининг вазни, г  
т п- пигча вазни, г.

Чувалувчанлик, %
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Ч = ^  100;

ш,- Хом ипак вазни, г; 
mn- курук, пилла вазни,г

• Пилланинг солиштирма сарфи:
_  m „шш п = —-"ес _т .

mn- ЧУРУЧ пилла вазни,г 
т и- Хом ипак вазни, г;

Пилла ипининг узунлиги икки хил булади:
• Умумий узу  шик;
• Узлуксиз узунлиги.
Умумий узунлик  узилиш лар сонидан каттнй назар битта 

*пилланинг бошланишидан охиригача чувилган ип узунлигидир. Бу 
узунлдик 1200-1500 метрнн ташкил этади.

Узлуксизузунлик пиллани бошланишидан биринчи узилишгача 
булган узунлик. Битта пилла чувилганда узлуксиз узунлик 

идагича аникланади:

■
бу ерда: L- пилла ипининг умумий узунлиги, 
п- пилла ипининг узилиш лар сони.
Чизикли зичлик деб, бир киллометр узунликдаги ипнинг 

вазнига айтилади ва текс (текстильний сузинннг бошланиши) деб 
|й 1ади. *

Н

б\

г = —, текс
т

Номер деб 1 грамм ипнинг узунлигига айтилади

бу ерда ш- ипнинг вазни, г;
I- ипнинг узунлиги, км.
Текс билан номер орасидаги богланиш.
T N  = 1000.
Механик хусусиягларн: Узилиш кучи, узилишгача булган 

чУзнлиш, абсолют узилиш кучи( мустахкамлнги).
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Узилиш кучи икки хил булади абсалют ва нисбий a& J  
узилиш (Рр) кучи ипнинг узилиши учун сарв булган к\чга аГ Сал,°'1 
ва Ньютонда улчанади. Нисбий узилиш кучи(Р0) узилищ КЛи^И
чизикли зичликка нисбатига айтилади ва куйидагича хисобпя Ни

р  1анадц; |
р, *= ——, Н/текс. г

Узилишдаги чузилиш ипнинг узилшгача булган чузнли
айтилади. Ш1Ига

Т ая н ч  иборалар : Тут ипак Курти, ипак, чувиш, куртка 
пиллакашлик, либос. шойи, мато, куртчилик, пишщ, .уашарощл**' 
личинка, гумбак, имаго, бугим, инкубация, инкубатор, уарорап 
фтича, органики, абиотик, эдафик. биотик, антропоген, намлик 
куртхона, исси/рона. дезинфекция, эритма, ганалаш, даста, nu.ua 
ураш, гиподерма, мускуллар, безлар, капалак, лос, газна,пи.па 
крбиги, тала юзаси, пилла %ажми, донадорлик, селекция 
цаттик^ик, ипакдорлик, солиштирма. калава, узунлик, зичлик.

5.4 Т абиий  и п ак  технологияси . П и л л акаш л и к  
И п ак ч и л и к  тари хи  ва У збекистонда и п ак  етиш тириш

Пилла ва ипак ишлаб чикариш. уни кайта ишлаш Урта Осиё 
халкларининг кадимий анъанавий миллий хунармаидчилиги булиб. 
Узбекистонда ипакчилик саноати кадим замон тарихига эга булиб, 
адабий-илмий манбаларга Караганда 1,5-2,0 минг йилга етиб бориб, 
хусусан мамлакат худудида Ф аргона водийси, Зарафшон вохасида 
кенг ривожланган.

Урта аср даврида табиий ипакдан хонадонларда, яъни кул 
дастгохларида ипак матолари тукилган. Марказий Осиёда ишлаб 
чикарилган ипак матоларининг мавкеи Хиидистои, Миср ва Эрон. 
Европа мамлакатларида юксак бахоланган. Узок утмииии 
М аргилон, Наманган, Кукои, Самарканд. Бухоро шахарлари ипак 
махсулотларини ички ва ташки бозорга ишлаб чикаришда асосий 
марказлардан бири булган. XX асрнинг бошларида
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V  129-рас.и. Пилладан ипак махсулотларини олиш
технологик жараёни 

Н р  Узбекистоннинг хозирги худудида маълум микдорда пилла 
етиштиришлишига карамасдан саноат курииишидаги ипакчилик 
корхоналари булмаган. Пиллаларнинг асосий кисми Франция. 
Италияга олиб кетилиб, у ерда ипак ипи ва ипак матолари тукилиб 
я,|а Марка ;м ii Осибга сотиш учун олиб келинган, бир кисми эса 
хУнармандчилик йули билан пилладан чувиб олинган, эшилган. 
Мато тукилган ва пардоз берилган. Булар асосан содда



мосламаларни куллаш хисобига бажарилган. Уша даврда ф а 
вилоятида 501 та кичик хунарманчилик корхоналари \ и РНа 
олинган булиб. уларда 1508 та ишчи фаолият кУрсатади

Пилладан ипак махсулотлари ни олишнинг технологик *ап s
129-расмда келтирилган

Кейинги йилларда хукумат томонидан тармок корхоналап 
ипакчилик махсулотлари хажмини ва экспорт салмогнни ошири 3 
бораснда максадли ишлар амалга оширилмокда. Ж умладан. 2006* 
2010 йиллар мобайнида ипакчилик сохасида иктисодий 
ислохотларни янада чукурлаштириш, тармокдаги корхоналарни 
замонавий техника хамда технологиялар билан кайта таъмиппаш 
хамда янги ишлаб чикаришларни вужудга келтнриш учун хорижий 
инвестицияларни жалб этиш буйича купай шарт-шароитлар яратиш 
жахон бозорида ракобатбардош тайёр махсулотларнинг хажми ва 
турларини кенгайтириш, камида 70 фоизини экспорт килишни 
таъминлашга каратилган.

Узбекистонда юкори сифатли янги махаллий зот ва 
дурагайларни яратиш буйича катор тадкикот ишлари олиб 
борилмокда. Ипак ва башка толалар билан аралаш матолар ишлаб 
чикариш буйича яцги аснавиментлар яратилмокда, табиий ипакдан 
экологик тоза, замонавий русумдаги трикотаж либослар 
яратилмокда. Бундан ташкари табиий ипакнинг мустахкамлиги. 
гигроскопик хусусиятлари ва инсон организмига рохатбахш 
таъсирини хисобга олиб соф ипакдан чойшаблар, паипоклар. 
жарохлик ва тикув иплари ишлаб чикариш йулга куйилмокда.

Табиий ипак жахонда ишлаб чикарилаётган тукимачилик 
толаларининг факатгина 0,5 %ни ташкил этсада, аммо унинг 
ижобий хусусиятлари туфайли жахон бозорида табиий ипакка 
булган талаб жуда юкоридир. Хар йили дунёда бир миллиард 
квадрат метрдан зиёд соф ипак матолари ишлаб чикарилади ва 100 
дан зиёд мамлакатларда харид килинади.

И п ак ч и л и к  технологияси  
Ипак газлама саноати корхоналари табиий ва сунъий ипак. 

синтетик толапардан ишланадиган пишитилган ипак. хар * 
толаларди олинидиган. штапель иплар (ипаклар), ипак газлам 
ва ипак буюмлар ишлаб чикарди.

Табиий ипакдан тУкиладиган ипак газламалари чиР°**Л|̂ пка 
нафнс булади, товланиб туради. майин гн ж и м л а н м а й д и га н



■  .„и жуда пишик булади. Табиий ипакдан техника максадларида 
м турли буюмлар ишланада.
Г Сунъий ипакдан тукиладиган ипак газламалари табиий ипакдан 

^ Ь д а д ш а н  ипак газламаларидан бир оз пастрок ту ради. Аммо бу 
Е лаЬ алариинг таинархи арзои, уларнинг сифати борган сари 
К цяланм окда. Ш унинг учун бундай газламаларга талаб катга. 

р Тукимачиликда энг мухим газлама хисобланган креп ипак 
-зл ам ал ар  ва фасон бурамали газламаларни кенг куллаш, хар хил 
Йцъий ипаклардан фойдаланиш; газлама! а пишиклик берадиган. 
]рганла киришмаслнк. гижимланмаслик хусусиятларн пайдо 
д А и т ян турли янги ирепаратлардан фойдаланиш ипак буюмлари 
ррининг кенгайиш ва сифатини яхшиланишда мутейм омил 
булмокда

П и лла турлари
Пиллалар: шакли тузилиши, улчовлари. хажми ранги, кобик 

тузилиши холати нуксонлари ва бошка курсаткичлари билан фарк 
килади.

Бу курсагкичларпи, асосан. 3 гурухга булиш мумкин: TaiuKH 
\олат, огирлиги ва пилла кобигини хосаси.

Ташки холатига куйидаги курсаткичлар таалукли: 
шакли.улчовлари хажми, ранги, нуксонлари ва устки кобиги 
юмалок овалли буш чукур бир учи икки цилиндр перехват 
найзасимон сигим.

Табиий ипакни ишлаш технологияси, асосан, уч корхонада: 
пнллакашлик (пилла чувиш), ипак пишитиш ва йигириш 
корхонасида бажарилади:

1. Пиллакашлик корхонасида пил лап и чувиб, хом ипак олинади.
2. Ипак пишитиш корхонасида хом ипакдан пилштилган ипак 

°-1инадн-
|  З.Ипак йигириш корхонасида эса табиий ипакни ишлахда 

Чиккан чикиндилар капрон ва бошка шгапель толалари кайта 
Шланиб, йигирилган ипак ипи олинади.
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Пиллаларни навларга ажратиш:
Пилла партиялари кобик шнлувчи машиналарлан Ут* 

устидаги кобиги ажратилади, чанг ва момикпардан гозалан3"^ 
натижада пиллаларни бундан кейинги ишлаш осонлашади Кей 
пиллалар калибрланади ва навларга ажрагилади.

Пиллаларни калибрлаш махсус калибрлаш машинаси 
бажарилади, бу машина кия урнатилган ва секин айланиб турадц Да 
барабандан иборат.

Барабаннинг ён снрти уч секция! а булинган, I секц и я__16 Мм
га; И секция - 19 мм га; III секция —  22 мм га тенг.

Ж уда катта улчовли ва кушалок пиллалар эса барабаннинг очнк 
томонидан пастга тушади. Пиллалар транспортерлар ёрдамида 
копларга солинади. Кейин пилла ташки куринишга хамда пилла 
пардапарининг холатига караб кулда навларга ажратилади.

Пиллани канта ишлаш ва чувишга тайёрлаш
Пилла тайёрлаш мавсумида пиллакашлик фабрикалари 

пилланинг бир кисмини хуллигича ёки озгина (ярим) куритиб 
ишлатадилар колган 9-10 ойлик иши учун зарур булган пилланинг 
механик ва технологик сифатларини бузмаслик учун, пилла ичидаги 
гумбакни улдириш ва уни куритиш керак. Ипак Курти пилласини 
ураб булиб, 6-9 кун ичида гумбакдан капалак холига айланади. Бу 
капалакни юкорида айтганимиздек капалак жигилдонидан огиз 
тешиги оркали ишкорга ухшаш сую клик чикариб пилла кобигидаги 
серицинни эритади. Ш ундан сунг капалак ипак толасини боши 
хамда о ём ар и  билан хар томонга суриб ташкарига чикади. 
Капалагн чикиб кетган пилла тешик булиб колади ва уни 
фабрикаларда тортиш мумкин эмас. Тешик пиллаларни факатгина 
ипак йигириш фабрикаларида ишлатилади. Пилладан капалак чикио 
кетмаслик ва пилла ичидаги гумбакнинг чнриб. бузилнб 
кетмаслигннннг олдини олиш учун, унга дастлабки ишлов бериш. 
яъни ичидаги гумбакни улдириш ва куритиш керак.

Хом пиллаларга дастлабки ишлов беришда куйидаги усуллар 
кулланилади:

V К '̂ёш нури ёрдамида губакни улдириш ва куритиш;
> Кимёвий усуллар билан гумбакни улдириш;
> Юкрри частотачик ток билан гумбакни улдириш;
> Хавосизлик (ваакум аппарат) ёрдамида гумбакни улдириш.
>  Музлатиш усули билан гумбакни улдириш;
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уИссщфШО билан гумбакни улдириш ва куритиш;
> Буг билан гумбакни улдириш ва сояда \vpumuiu

Гумбакни иссик; .\аво би.шн улдириш ва куритиш усулида 60- 
W) минут давомида пиллаларга 75-90° даги иссик хаво таъсир 
Ьггириладн Бу усу л кулай ва технологик жнхатдан яхши натижалар 
Кради. У шоу усулни кенгрок куриб чикамиз. Иссик хаво билан 
С с тл аб к н  ншлав беришда ГКСК-1, < К'К -3,0, КСК-4,5. «Ямато- 
фшко» ка кош ка турдаги куритиш дастгохлари кулланилади. Бу 
дастгохдарда бажариладиган операцнялар деярли бир хил 
принципда бажарилади. Мисол гарикасида КСК-4,5 куритиш 
ластгохи билан танишамиз (130-расм). Бу машина конвейер 
усулда ишлаб. 4 га катор турли транспортёр жойлашган куритиш 
камераси 2, калорифер 5, печка 3, вентилятор 4 ва хаво чикариш 
ускуналар 5 дан ташкил топган.

130-расм. КСК-4,5 куритиш дастго.\и схемаси 
Камерани ташки томонида иккита эгилган (кия) транспортёр 9 

булиб, уларнинг биттаси куритади, иккинчиси эса куриган пиллани 
ташкарига чикарадн. Пиллани гумбагини улдириш ва тула 
куритишга 3,5-4 соат вакт сарф булади. Бир суткада 4,5 тонна 
пиллани гумбагини улдиради ва куритади [25].

Хом пиллаларни ортиш учу н транспортёр куритиш камерасига 
Кутарилади ва у ерда пилла юкори транспортёрга тукилади. Пилла
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I
шу транспортер оркали харакатланиб, юкоридаги ИК|( 
транспортерга ундан учинчи ва тУртннчисига тушади.

Бундан кейин пилла ташкарига чикариш транспортер 0D 
осилган копга тушади. Транспортердагн пиллани калинлиги п 1И 
280 мм булиши керак. Камеранинг устки кисмида температура 1">п* 
125°С, пастки кисмида эса 85-90° С булади.

Куритиш вактида куритиш муддатига караб транспорте^ 
тезлиги узгартириладн. Бунда хар бир конвейерга алохида-алохида 
тезлик урнатиш мумкин. __________^

131-расм. СК-150Кконвейерли пилла куритгичшшнг ички куриниши:
I-бункер: 2-кия конвейер: 3-сараловчи конвейер: 4-кия конвейер; 5-кабул 

килувчи бункер: Ъ-куритувчи камера: 7-горизантал конвейерлар; 8- иссиклик 
ташувчи таксимлагич, 9-^аво юрувчи кувурлар; Ю-исеицлик ахмашинувчи:

11-буг генератори: 12-оловли калорифер: 13-ёкилги баки: 14- ёкиш жойи: 15- 
намлагич; 16-марказдан кочма венттятор; 17-совитувчи вентилятор; 18- 

ишлатиб булинган иссиклик ташувчилар учун х,аво кувири 
СК-150К конвейерли куритгичн навларга ажратиш, пилла 

куритиш, вентиляторли ^тли калорифердан иборат . Куритгич 3 
конвейерли булиб, куритиш камерасидан, олов ёкиладиган 
калорифердан, хавони харакатга келтирадиган вентилятордан. 
ёкилги ва сув билан таъминлаш системасидан ташкил топган. 
(Узунлиги 15.40 м; эни 2,16 м; баландлиги 2,90 м) (131 -раем). 
Бутунлай куритиш суткасига 4-5т, ярим куритиш суткаскга 10- 15т, 
бутунлай куритилганда 3-3,5 соат; ярим куритилган 1,5 соат. 
куритгичга кираётган хаво намлиги 18 %, температура 120-125 С- 
курнтгичдан чикаётганда намлиги 35-40 %, температура 80-50 
пилла катлами калинлиги 15 см.
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[ fl.uanw - Санко конвейерли куритгичи. Куригнш камераси 
_ ч к И  кисми 3 та зонага булннган булиб 8 та конвейердан иборат:
\ I-юкорити зонада 3 та конвейер булиб- пиллани улдириш ва 

Ксмаи куритишга мулжалланган. II-урта зонада 3 та конвейер 
е.ш\о асосий куритиш учун мулжалланган, HI-пастки зонада 2 та 
конвейер булиб, критик намликкача етказиш ва куритиш учун 
^■лжалланган. Юкориги зонада кнраётганда температура 120°С, 
ч„к а ё п  анда 100°С температу ра: Уртасига кираётганда температура 
90 "С, чикаётганда температура 70 °С. Пастки зонага кнраётганда 
температура 60 °С, чикаётганда температура 50°С куритиш 
давомийлнги 300 мин (5 соат). Иш унуми 15 т  пиллалар катлами 
калинлиги 5-6 см.( Дастгохнинг габарит улчами: узунлиги-26,7 м; 
жи-6,5 м : баландлиги-4.9 м)(132-расм). [17,25]

132-расм. Ямато-Санко If -34 системасиоаги пилла куритгич конвейера
I. l-nuua uipmi дастлабки куритиш учун вентилятор; 2-юкловчи бункер; 3- 
тшущирупчи конвейер; 4-йуналтирувчи арщчалар; 5-торМувчи вентилятор: 

6-зоначар орасидаги тусиц; 7- пиллаларни совучпиш вентилятори; Н- кия 
туширувчи конвейер. 9- сурувчи^аво цувирлари; 10-тоза .хавони тортувчи 

L клапан; 1 l -марказдам цочма вентилятор. 12-уайдовчи \аао кувирлари;
13- терморостлагич.

Пилла уралганлан. димлангандан ва куритилгандан суш пилла 
чардасидаги серинцин учадию, котиб колади. натижада ипак 
толалари бир-бирига ёпишиб ётади. Олдин ундаги серицини 
■°мшатиш максадида пилла кайнаб турган сувда бугланади. Шунда 
к'ейин пилла учини кидириб топиш, силкитиш ва чувиш 
°Перациялари бошланади.
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I

Пиллакашликда огир кул кучи мехнатинн енгиллаштириш 
СКЭ-4-ВУ пилла уровчн автомати яратилган (133-раем) Авто\ Ч' Н 
куйидаги механизация ва автоматизация воситалари мавжуд ТДа

• Пилла ипини чизикли зичлигини назорат килувчн, пиллала 
бир каторга жойлаштирувчи механизм;

• Пиллани учини топувчи ва илаштирувчи механизм;
• Ураш мосламаси;
•  Козон суви юза катламини тозалаб турувчи мослам а;
• Пиллани уровчи чивик ва х.к;

чуваш автомати чувиш автомати

СКЭ-4-ВУ пилла ураш автомати куйидаги асосий ишчи 
органлардан иборат; пилла чувиш козони 1, таксимловчи 14, >̂П 
ушловчи 5 ,  назорат аппарати 10, таъминловчи 13, е т к а з у в ч и  • 

й^налтирувчи 7, тозаловчи 3, панжара 2, трубопровод 2 0 .  СК- 
машина (134-расм) СКЭ-4-ВУ дан кезонларининг сони, сектора 
та’ьминлагичн мавжудлиги, панжаранинг кайтар и л г а р и л л а н
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■йяакатланиши, асосии узатма ва приводларниш машннанинг чап 
кисмига жойлашганлиги билан фарк килади. СК-5 машинасининг 
ишлаш принципи олдинги СКЭ-4-ВУ машинанииг ишлашига 
^ щ аш  ва куйидаги асосий ишчн органлардан иборат. 1-полкали 
транспортер, 2-назорат аппарата, 3-секторли таъмннлагич, 4- 
ианжара. 5-гидротранспортер.

Ураш шкафида иссик хаво ёрдамида ипаклар бир-бири билан 
ёпишиб, куриб бир бутун хом ипак олинади.

Пиллани эски системада КМС-10 машинасида чуваш ва 
гайёрлаш учун жуда куп кул мехнати талаб килади.

Ш унинг учун пиллакашлик жараёни автоматлаштирилган.
Г Курук пиллаларни буглаш учун конвейер машинаси 

кулланилган. Лекин сувнинг 1° харорати узгариб туриши керак. Бу 
машинада тухтовсиз харакатланувчи чанжирда К-касеталар энг 
аввал машинанинг устки яруси буйлаб чапдан унгга караб харакат 
килади, сунгра пастки яруси буйлаб кайтади ва чап томонидан 
чикади.

Пилланинг зичлигига караб касеталар 10-25 минутда бир марта 
айланади. Бир соатда машина 60 кг курук пиллани буглаб беради. 
КМС -10 машинасига караганга анча осон ва сифатли бугланади. 
Пилланинг учини топиш ураш учун РК-750 машинани кабул килиш 
мумкин, бу машиналар пилла учларини механик равишда топади ва 
иш унуми анча юкори.

Учи топилган пилларнн пиллакашлик автоматига юборнлади.
Козонга 60-70 дона пилла ташлаб куйилади. Пилланинг учлари 

тарангловчи валикка ураб куйилади.
Агар туткич остидаги ипак узилиб колса ёки чувилнб тамом 

бУлса, назорат аппарати контакгни улайди ва таъминловчини 
юргизнб козон секцияси каналидан битта пиллани чивик устидан 
тутгич остига ташлайди. Шу билан бирга чивик пилланинг учини 
т>ткичга олиб келиб уни хом ипакка улаб юборади.

Чувиш тезлиги - 80 дан 150 м/мин.
Пиллакашлик машинасининг иш унуми куйидаги формула 

Оркали топилади.
„  Yr.60.mT 120.60.60 2,33 ,  ^П = ---------:— -------------- =1,006 кг/соат

|000! 10002
Бу ерда В —  чувогичнинг тезлиги, м/мин.
и —  чувогичлар сони
Т —  хом ипакнинг йугонлиги, текс.
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М У С Т А К И Л  И Ш Л А Ш  У Ч У Н  Н А ЗО РА Т  СА В О Л Л А Ри-

1. Ипак пилладаан кандай чувнб олинади?
2. Ипакдан кандай махсулотлар олтнади?
3. Узбекистонда ипакчиликнинг ривожланиш тарихини 

айтинг?
4. Тут ипак Куртининг асосий морфологик белгиларинн 

айтинг.
5. Тут ипак К>ртини жонлаштириш кандай амалга оширилади^
6. Тут ипак Куртига хароратнинг кандай таъсири бор?
7. Тут ипак Курти га намликнинг кандай таъсири бор?
8. Тут ипак Куртининг бокиш агротехникаси коидаларини 

айтиб беринг
9. Тут ипак Куртининг тузилнши ва ривожланиш 

боскичларини айтиб беринг
Ю .Тут ипак Куртининг пилласи тузилиши ва унинг асосий 

хусусиятларини гапириб беринг
11 .Пилланинг каттиклиги деганда нимани тушинасиз?
12. Ипак кобигидаги толали массанинг микдори кандай 

топилади?
13. Пилла ипининг узунлиги неча хил булади?
14.Битта пилла чувиганда узлуксиз узунлик кандай 

аникланади?
15. Пилладан олинган ипнинг номери кандай топилади?
16.Пилланинг асосий механик хусусияларинн айтинг
17. Бир дона пилла неча метргача ип бериши мумкин
18. Пилладан кандай махсулотлар олинади
19.Пиллачилик тарихини айтиб беринг
20. Пиллалар бир-биридан кайси курсатгичлари билан фарк 

килади?
21. Пиллани колибрлаш кандай амалга оширилади?
22. Пиллакаш лик машннасининг иш унумдорлиги кандай 

топилади?
23. Пилланинг тузилиши ва хоссалари.
24.Пиллаларни чувишга тайёрлов жараёнларининг кетма- 

кетлиги вазифаси.
25. Пиллакашлик автомати ва дастгохини вазифаси ва иш 

унуми.
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Т Е С Т  С А ВОЛЛА РИ:
1. Пилла эрамичдан неча минг йил олдин аникланган килинган?
А) Ш минг йил олдин
Б) Н минг йил олдин 
В IIV  минг йил олдин 
Д ) минг йил олдин

2. Тут ипак Куртининг части неча даврдан иборат?
A) т^рт даврдан
Ь) икки даврдан
B) беш даврдан 
Д ) уч даврдан

3. Ипак Курти танаси неча кием дан иборат?
A) уч киемдан 
Б) икки киемдан
B) турт киемдан 
Д) беш киемдан

4. Ипак Курти калагининг яшаш даври нимага боглик?
A) ташки мухит хароратига 
Б) ташки таъсирга
B) капалакнинг турига 
Д) курт куйиш даврига

5. бир кути Курт курти неча ф ам м  булади?
A) 29 гр 
Б) 15 ф
B) 25 ф  
Д )3 0  ф

6. Курт курти неча хил усулда жонлантирилади?
A ) икки хил усулда 
Б) уч хил усулда
B ) беш хил усулда 
Д ) турт хил усулда
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7. Ипак Курти харорат неча градиус булганда яхши 
ривожланади?

A) 23-27°С 
Б)20-25°С
B)15-20°С 
Д ) 10-15°С

8. Ипак Куртини бокиш агротехникаси кондаларига риоя ки 
бу: Иш

A) хона харорати ва намликнинг доимийлиги саклаш ва 
парвариш килиш

Б) ипак Цуртини тугри овкатлантириш
B) уз вактида эгаллаб турган жойини кенгайтириш 
Д ) барча жавоб тугри

9. Ипак Куртининг пилла урайдиган жойи “Даста" неча хил 
булади?

A) икки хил 
Б) уч хил
B) тУрт хил 
Д )б еш  хил

10. Пилла кайси кисмлардан иборат?
A) лос, пилла кобиги, газна, гумбак, Курт пустидан 
Б) лос, гумбак, гознадан
B) пилла кобиги, гознадан 
Д) гумбак ва Курт пустидан

11. Хул пилланинг вазни канча булиши мумкин?
A) 1.2-3.2 г 
Б) 2-3 г
B ) 4-5 г 
Д )6  г

12. Табиий ипакни кайта ишлаш технологиясида табиий 
ипакдан олинадиган махсулотлар кандай хусусиятлари билан 
ажралиб туради?

А) нафислиги, чиройтиги, пишиклиги
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Б) таннархи арзонлиги 
ВI сувга киришмаслиги 
Д) гижимланмаслиги

13. Пиллаларни калибрлаш кайси машинада бажарилади?
A) махсус колибрлаш машинасида 
Б) ТКСК-1 машинасида
B) СКК-3.0 машинасида 
Д ) КСК- 4.5 машинасида

14. КСК-4.5 машинасининг асосий вазифаси нимадан иборат?
A) пилла гумбагини улдириш ва куритиш 
Б) пиллани калибрлаш
B) пилла пардасидаги серицин катламини юмшатиш 
Д ) пиллани чувиш

15. РК-750 машинасининг асосий вазифаси нимадан иборат?
A) пиллани учини топиш ва ураш 
Б) пиллани куритиш
B) пилла гумбагини улдириш 
Д ) барча жавоб тугри

16. КСК-4.5 куритиш дастгохи пастки камераси харорати 
чагача булиши мумкин?
A) 85-90°С 
Б) 120-125°С
B) 100 °С гача 
Д) 150 °С гача

17. КСК-4.5 куритиш дастгохи ёрдамида бир суткада канчагача 
пиллани куритиш мумкин?

A) 4.5 тонна 
Б) 2 тонна
B) 3 тонна 
Д  ) 5 тонна

18. РК-750 машинаси чувиш тезлиги кайси жавобда тугри 
атилган?
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A) 80 дан 150 м\мин 
Б) 120 м\мин
B) 100 м\мин 
Д)120 дан 130 м\м и н

19. Дастгох. козонига неча донагача пилла ташлаб куйилази‘>
A) 60-70 дона 
Б) 80 дона
B) 100 дона 
Д ) 20 дона

20. Пиллакаш лик машннасининг иш унумдорлиги кайси 
жавобда тугри курсатилган?

„  И бо т-Т
A) iooo:

V • 6 0 -т  • и • Тг , п « ---------------Б) юоо
V - 6 0 - m

B ) п 'Ч о о о ^
„  V • 60 • т  ■ Г

т т \П ------------------------Д ) юоо

Таянч иборалар: Ипак, пи.ълакашлик, пила чувиш, чувогич. 
губак. улдириш ва фритиш, химик усуллар, юкрри частоталик ток 
вааку.м аппарат, .музлатиш, конвейер чуваш, технология, 
пишитичган ипак, штапель иплар, ипак газлача, ипак буюм. креп 
ипак газлама, крбик; тузилиши %олати нуцсонлари ва бошкр 
курсаткичлари билан фарк, цилади. юмалок  ̂ овал:ш, цилиндр, 
перехват, найзасимон, сигим,ипак йигириш, капрон.



Ш-КИСМ.
ЖУННИ КАЙТА и ш л а ш  т е х н о л о г и я с и  

*_Б<>1> ЖУННИ КАЙТА и ш л а ш  с а н о а т и  т е х н и к а  в а
ТЕХНОЛОГИЯСИ

6.1 Жун ва ундан олинадиган махсулотлар.
Жуннн кайта ишлаш машиналари.

Жун хакида маълумотлар
I Ж ун-бу табнат томонидан яратилган ва узннин! ихчамлиги, 

чшямлиги хамда бошка хусусиятлари билан ажралиб турувчи 
„ахсулот хисобланади. Ж ундан ннсон эхтиёжини кондириш учун 
эрамиздан 5-6 минг йиллар олдин шугулланишган. Олинган жунлар 
сифатш а караб куйидагича номланган.

•  Руно-лицсулдор куйлардан олинган жун
•  Пух- жуда маиин, юмшок, толалар
• Ость -ж уда цалин, ̂ аттик толалар
• Улик тола- мустсцкам булмаган жуда каттик, толалар
Бунда хонакилашмаган хайвонларнинг жунидан

фойдаланишган ва узларига курпа-тушак сифатида фойдаланиб 
келишган. Жун аслида ифлосланиш даражаси юкори булган толали 
материал хисобланади 24]. Х,айвонлардан олинган жун таркибида 
ёг. усимлик ва хайвон чикиндилари булиши мумкин. (135-расм)

Ш.

135-расм. Жун ва ундан олинадиган мацсулотлар
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Айни пайтда куй жуни эчки жунига нисбатан 
ифлосланади. Тукимачилик саноатида асосан куй ва )ч .Прок 
олинган жунлардан фойдаланиб келинади. Киркимдан олинган 'ЛЭН 
сифати жихатидан хар хил булиб, кайта ишлашдан олдин нав 
ажратилади ва ишлаб чикаришга жунатилади.

Дунё микёсида жундан олинадиган толани ишлаб чикариш 
куллаш 57%  ни ташкил этади. Яъни бошка толаларга nncoaia * 
алохида урин эгаллайди.

Ж уиии кай та  и ш лаш  техн ологик ж араёни
Жунни кайта ишлаш корхоналарида куйидагн технологик 

жараён асоснда кайта ишлов берилади [5,6,25].

136-расм. Табиий мсунга ишлов бериш усуллари



L К у н  ни ифлослик ва ёглардан тозалаш учун махсус ювиш 
у ашиналари (137-расм) махсус ювиш воситаларилан фойдаланладн 
(КИР ювиш воситалари). К^п холларда ишлаб чикарувчилар 
ишкорларга махсус ингредиентлар кушиб тозалаш самарадорлигини 
ошириб, сифатли жун олишга эришадилар.

■’ ___________________________  5

137-Расм. Ювиш- куритиш агрегаты:
1-Юви.гмаган жуининг автотаъминлагичи, 2-Титиш машинаси:

3- Ювиш машинаси: 4- Ювилган жуннинг автотаъминлагичи,
5- Куритиш машинаси; 6- Транспортер.

* Эритма олиш учун иссик сувга 1 кг курук жунни тозалаш учун 
250-300 гр кукун кушилади. Сунгра бу эритмага жун солинади. 1,5-
2 соат утгач эритмадан олинган жун иссик сувда ч айкал ад и. Бу 
жараён жуннинг тозаланиш даражасига караб бир неча маротаба 
давом эттирилиши мумкин.

Ювиб тозаланган жун оддий усулда куритилади ва калинлиги
1,5 см калинликда ёйилади. Агарда калинрок килиб ёнилса куриш 
жараёни кийинлашиши мумкин. Кейинги жараён бу тараш жараёни 
б^либ, бунда толалар паралеллаштирилади. Жунни тараш икки хил 
усулда амалга оширилиши мумкин. Махаллий шароитда купрок 
оддий (карда) iapaiu амалга оширилади. Бунда махсус ингичка 
мустахкам темир симлардан иборат шёткалардан фойдаланилади. 
Кайта (гребеной) тараш асосан узун толали жунлар учун 
Кулланилади. Ш уни таъкидлаш лозимки, тараш жараёни толанинг 
сифатига караб бир неча маротаба такрорланиши мумкин.[6]

Олинган жун толасини кайта ишлаш ва саклаш учун махсус 
карю нларга устма-уст килиб жойлаштирилиб кейинги жарёнга 
■«борнлади. Ишлаб чикаришда асосан кузги киркимдан олинган 
*>нлардан юкори сифатли тола олиш мумкин
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С ав аш  м аш и налари . Д аврий  равиш да иш лайлиган  
саваш  маш инаси

Саваш машиналари даврий ва узлуксиз ишлайдиган 
машиналарга булинади. Биринчи турдаги саваш машиналари толали 
материалларнинг яхши титилиши ва тозаланишини таъминлайди 
аммо унумдорлиги иккннчи тур саваш машиналрига нисбатан паст 

Даврий ишлайдиган машиналарда бирта барабан, узлуксиз 
ишлайдиган машиналарда эса одатда 2 та барабан булади.

Д авр и й  равиш да иш лай ди ган  ТП-90-Ш 1 м аркали  
саваш  маш инаси  

ТП-90-Ш1 машинаси дагал ва ярим дагал жунларни савашга 
мулжалланган. М ашинаиинг асосий ишчи органларига таъминловчи 
панжара 1, таъминловчи валик 10, асосий барабан 11, ишчи ват и к 5, 
колосникли панжара 9, клапан 4, чикарувчи панжара 2 ва 
вентилятор 7 киради (138-расм)

Жуй кУлда таъминловчи панжара 1 устига бир хил калинликда 
ейилади. Панжарадаги жуй таъминлаш валигига 10 келтиради. унда 
асосий барабанга 8 юборилади. Валик ва панжара даврий 
пшлаганлиги сабабли, жун хам машинага порциялаб берилади.

5

138-Рас.ч. ТП-90-Ш1 саваш машинаси
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I  Толали материал биринчи доимий (интенсив) механик таъсирни 
Ь ь м ч н л аш  бугннн зонасида -  асосий барабанда олади. 300-350 
Е л /м и н  айланиш частотасига эга булган нишли барабан, пастки ва 

о р и ги  валиклар орасида кисилган жунни катта куч билан уриб, 
Е ярак .11 it буйлаб олиб кетади. Шу билан бирга жун булакларинннг 
булиниши ва кокилишн содир булиш натижасида жуннинг 

[тигилиши ва ундан ифлосликларни чикариш жараённ борадн.[5,24] 
Асосий барабанда илннган жун б^лаклари колосникли панжара 

4 кирраларига урилади ва у буйлаб тортилади. Бунда чикадиган 
ифлосликлар колосниклар орасидаги тиркишлар оркали машина 
таги га тушади.

Барабан жунни 3 та ишчи валга якин келтиради. Бу валиклар 
барабан зонасида шу йуналишда аммо кичик тезлик билан 

Евракатланади. Валикларнинг нишлари барабаннинг гарнитурига 
киради. Тезликларнинг фарки ва барабан 8 ва валиклар 5 
нишларининг бир -  бирига кириши туфайли толали материалнинг 
интенсив титилиши ва ундан ифлосликларнинг ажралиши содир 
булади. Барабан ва валиклар тинимсиз харакатланади.

139-Расм. ТП-90-Ш1 машипапинг таъминлаш валиги

Ундан сунг тола асосий барабан билан таъминловчи валикларга 
Йуналтирилади. Бу ерда кисман титилган толаларга янги жун 
булаклари кушнлади (139-расм)

Кейинги жараён куриб чикилган жараёнга ухшаш. Солинган 
жун порциясининг саваш жараёни тугаши билан клапан 4 очилади 
ва жун марказдан кочирма куч таъсирида чикарувчи панжара 2 га 
ташланади.
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Хамма жун машинадан чикариб булннгаидан сунг к- 
ёпилади, таъминловчи панжара ва валик кайтадан харакатга ^ Па!< 
машинага жуннинг кейинги порциясини солади.

С илик валикнинг доимий аилиниши натижасида Чи. 
туйнугидаи жуннинг т$?планиши оддини олади ва клапании мЭ\  
ёпилишини таъминлайди.

Вентилятор машинадан панжара 6 оркали чангли хавони ctfn - 
олади ва кувурлар оркали махсус камерага юборилади.

Ю корида келтирилганлар к^ра машина даврий равищда 
ишлагани к^ринади. Хар бир цикл 3 даврдан иборат: таъминлаш 
титиш ва чикариш.

Титиш факат биринчи даврда эмас, балки материалнинг айрим 
кисмлари учун биринчи ва учинчи даврда \ам  амалга оширилади.

М ашинаиинг айрим механизм ва узелларининг тузилиши ва 
ишлаш принципини куриб чикамиз.

Таъминловчи жуфтлик пастки 5 силлик ва юкориги 4 гадир- 
будир валиклар мужассамлиги толали материалнинг ишончли аммо 
жуда каттик булмаган кисишини таъминлайди. Валиклар орасида 
тиркиш мавжуд булиб, толали материал б^лмаганда 20 мм ни 
ташкил килади. Пастки валик харакатсиз подшипникларда 
айланади, юкориги валик ва унинг подшипниклари вертикал 
харакатланиш хусусиятига эга. (138-Расм)

ТП-90Ш1 машинасининг юкориги валиклари пружинали 
кучланишига эга булиб, унга таянчга шарнирли бириктирилган 
икки елкали ричаг 1 оркали пружина 3 билан берилади вапикка 
бериладнган кучланишни гайкалар 2 ни айлантириш билан назорат 
килиш мумкин.

М ашинаиинг ишлаш вактида валиклар орасидаги зазор, улар 
орасидан утадиган жун катламига караб узгаради. Жуннинг калин 
кисмларининг }Ьгишидан сунг юкориги валик огирлик кучи ва 
пружина таъсирида остида дастлабки холатга утади.

Бош барабанда (140-расм) учта чуян айлана булиб. унда ун 
иккита ёгоч планкапар урнатилган.' Хар кайси планкада. шахматли 
тартибда икки каторда ун саккизта киррали текис п^лат нишлар 
бириктирилган.

Планканинг ташки кисми юпка п^лат пластина билан копланган 
булиб, у механик мустахкамлигини оширади ва ниш л арннш  
бириктирилиши мустахкамланади [6].

'
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140-Расм. ТП-90-Ш1 машинаси бош барабани планкалари

Ишчи валиклар куйидагича урнатилган: п^лат валда чуян 
дисклар 1 орасида (141-расм) умумий шпонкада жойлаштирилган 8 
Ски 9 халкалар кистирилган. Хар бир халка юзасида бешта уткир 
пулат пирамида шаклидаги нишлар мавжуд. Хдр бир халкадаги 
нишлар узидан олдинги халка нишларига нисбатан 1/15 кисмда 
силжиган холда жойлашган. шунинг учун улар валик устида винт 
чизиги буйлаб. 15 та горизонтап катор хосил килиб жойлашган . 
Ишчи валикларнинг нишлари барабан нишлари бушлнгига киради. 
Гарнитурнинг бундай узаро жойланиши кушилма билан ёки манфий 
ажратиш (разводка) билан характерланади.

Ишчи валикларнинг нишлари хам кушилма (присадка) га эга.
; Ш ш илма назорат килинади. Ишчи валик, ушлагич билан бир 
бутунликни намоён киладиган подшипникларда айланади.

Хар бир ушлагич (141-расм) машина рамасининг юкори 
кисмига, ёрикдан 5 утган махсус шпиндель 3 ва гайка 4 ёрдамида

(

141-Расм. ТП-90-Ш/ машинаси ишчи валиги унинг 
подшипниги на уш-ювчиси
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бириктирнлади. Ушлагичларнинг ён деворларн. рамага Урнатилган 
дунглнкларга тирападиган болтлар билан бнриктирилади 
Ш пиндель Зда резбали тешик мавжуд булиб. унга фигурали болт 7 
киритилади. Болт каллаги халкали виточка ёрдамида. цилиндр 
шаклидаги арикчага эга булган ушлагичнинг пастки девори билан 
бириктирилган.

Болтни киргизиш билан ушлагич билан бирга юкорига 
силжийди ва присадка камаяди, болтни чикарганда присадка 
аксинча ошади.

Ишчи валиклар орасидаги присадка каттапиги болт ёрдамида 
назорат килинади. Валикнииг соат мили йуналишида 
харакатланиши учун чап болт чикарилади, уиг болт эса, к^шима 
(присадка) керакли катталикка келгунга кадар кисилади. Ундан сунг 
чап болт охиригача кисилади. Валикнинг соат милига карши 
харакатланиши учун унг болт чикарилиб, чани кисилади. Назорат 
килиш тугагандан сунг гайка 4 тортилади.

Кушилманинг (присадканинг) катталнги жун титиш жадаллиги 
(интенсивлиги) га катта таъсир курсатади. Бир гарнитур 
нишларининг иккннчи гарнитур нишларнга канча куп бир-бирига 
кирса титиш жараёни шунча ж ад ал утади ва шунча тенг шароитдаги 
толаларнинг шикастлаииши хам ошади.

142-Расм. Четги ишчи вазликка 143-Расм. ТП-90-lU l машинаси 
КОзик,зарнинг жойламиши клапаны гчанкаси 

(а), бош (6) ва урта (в)
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Ж уннинг тури ва ишлов бериш \олатларига караб урта 
пикнинг кушнлмаси 15 мм дан 40 мм гача узгаради. Биринчи 

и л и к  кушилмаси бир мунча кичик, учинчисиники эса бир мунча 
ртта .

Ишчи валик нишларининг асосий барабан гарнитурига кириш 
■укурлигини узгартириш учун гайкани 4 кучайтириш керак ва 
к ер ак -in йуналишга айланш риш  керак.

142-расмОа 2 та ишчи валикларнинг ва асосий барабаннинг 
планкаларидан бнрининг ёйилган \олати  келтирилган. Пунктир 
чи эиклар билан асосий барабан нишларининг харакати курсатилган. 
^иш ларнинг шахматли тартибда жойланиши, ишчи валик ва асосий 
барабанга юкланишнинг тенг таксимланишини. барабан 
лланкаларига таъсир этувчи кучларнинг камайишини. шунингдек 
уларнинг жунга таъсир этувчи кучларини хам таксимланишини 
таъминлайди.

Ишчи валикдаги хар бир халканинг нишларининг харакат 
траекторияси асосий барабан планкаларининг ёнма-ён жойлашган 
нишларнинг тугри уртасидан утиши керак.

Бу холат машинанинг хавфсиз ишлаши нуктаи назари 
жи хат и дан мухим:

валикларнинг уз гомонига озгина силжиши нишларнинг 
тУкнашишига ва синишига олиб келади.

Колосникли панжара уч киррали харакатчан колосниклар 
системасидан ташкил топган. Махсус маховик ёрдамида 
колосниклар орасидаги (2 мм дан 6 мм гача) масофани ва ишчи 
кирраларннинг киялигини назорат килинади. Х,ар нккала факторлар 
хам машина тагига тушадиган чикинди микдорига таъсир килади.

ТП-90-Ш1 саваш машина вентнлятори учта шкивга эга. 
Вснтиляторнинг айланиш частотаси, саваш вактида ажралиб 
чикадиган енгил чикиндиларни тупик чикаришга таъсир кУрсатади. 
Кичик айланиш частотасида чангли хдвони чикариш етарлича 
булмайди, катта айланиш частотасида эса чангли хаво билан бирга 
жун бупаклари хам чанг ютиш камерасига утиши мумкин. Оптимал 
айланиш частотаси амапий танланади.

Панжара 6 диаметри 7.5 мм булган айлана стерженлардан 
тузилган. Стерженлар орасидаги масофа 3 мм ни ташкил килади.
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144-Расм. TuKctL\Li(>K4n курилма

145-Расм. ТП-90-LUI саваш машинасининг 
кинемаишк схемаси

Клапан 4 даврий (143-расм) равишда ишлайди. Клапан 
машинаиинг бир цикл ишлашида бир марта айланадиган 
эксцекнтрик ва икки кифтли ричаг 5, штанга 2 ва клапан укига 
бириктирилган юкориги ричаг 3 дан иборат булган ричагли система 
ёрдамида ёпиб очилади. Икки елкали ричаг учида посанги 6 ва 
ролик 7 мавджуд. Посанги туфайли ролик эксцентрикга кисилади.

Эксцентрик соат милнга карши харакатланиб, чикиб турган 
жойи билан ролик 7 ни босади, ричагли система ишга тушади ва 
клапанни очади.

Роликнинг кейинги ,\аракатидан сунг, зксцентрикнинг чики° 
турган жойи таъсирлашмай колади ва клапан ёпилади. К л а п а н н и н г  

хар ишлаш цчкли вактида унинг харакатланиш характери, асосан. Л 
та майдонга эга булган эксцентрик профили билан аникланади.
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Биринчи майдои -  А нуктадан Б нуктагача. Икки кикли ричаг 
р о  (И Ш  бу майдоидаи утгаида. эксцентрик радиуси доимий ва 
мцнимал катталикка эга булганлиги сабабли, клапан ёпилади.

Иккннчи майдои -  Б нуктадан В нуктагача. Таъсир этувчи 
радиус кескин ошганлиги сабабли. клапан тез кутарилади.

Учинчи майдон - В нуктадан Г нуктагача. Клапан тулик очик. 
Майдои охирида очиклик бир мунча камаяди.

Туртинчи майдои - Г нуктадан А нуктагача. Бу майдонда 
клапан равон тушнрилади.

Ш танга 2 нинг бирикиш нуктасини, ричаг 3 тешигида силжиш 
билан клапаннинг очиш даражасиии назорат килиш мумкин. 
Ш танга канча ричагнинг укига якин бириктирилса. клапан шунча 
катта очнлади.

Т ак си м л о вч и  кури лм а
Таксимловчи курилма (144-расм) 128 тиши бор булган 

таксимловчи шестерня 1 ва шестернянииг бирта укида урнатилган 
эксцентрикдан иборат.

Таксимловчи курилманинг вазифаси -  даврий цикл 
изчиллигини ва уларнинг давомийлигиии амалга ошириш.

Ш естерня харакатни уч боскичли канат узатгичи оркали асосий 
барабандан олади. Ш естерня гардншига алмашинадиган 27 ёки 32 
та тиши бор булган сегмент Урнатилган.

Таксимловчи шестернянииг харакатида алмашинадиган сегмент 
шестерня 2 (32 тиш) билан илакишади ва таъминловчи валик ва 
панжарани харакатга келтиради: машинаиинг таъминланиши 
бошланади.

Сегмент шестерня 2 дан ажралганда таъминлаш тухтилади ва 
берилган жун порциясини саваш жараёни бошланади. Саваш 
клапанининг ричагли системасининг ролиги эксцентрикнинг чиккан 
жойини кисмагунга кадар давом этади, натнжада клапан очилади ва 
жун чикарилади.

Ролик эксцентрикнинг минимал радиусига утганида хлапан 
ёпилади ва чикариш тухтатилади. Бу вактда сегментнинг шестерня 
билан богланиши хосил булиб цикл такрорланади.

Ш ундай килиб, учала цикл хам таксимловчи шестерня 2 нинг 
бир марта айланишида тугайди.

Зарур булганда машина узлуксиз ишлаш тартибига утказиш 
мумкин. Бунинг учун шестерня 2 таксимловчи шестерня 1 билан

291



бевосита бириктирилади. Бундан ташкари клапан доим оч» 
булиши учун кутарилади.

145-расмда ТП-90-1111 саваш машннасининг кинематик схемаси 
келтирилган.

Хозирги вактда янги даврий равишда ишлайдиган ТПЩ.) 
саваш машинаси ишлаб чикариш синовидан утиб, серияли ишлаб 
чикариш учун тайёрланилмокда. Янги машинанинг 
конструкциясига ТП-90-Ш1 машннасининг констру кцнясига 
нисбатан такомиллаштирилгаь. ТПШ-1 машинаси ю кори 
унумдорликка эга булиб, хом аш ёга сифатли ишлов беради. ТПШ-] 
машннасининг иш жойининг кенглиги 1200 мм (900 мм Урннга).

Автоматик таъминлагнч АПМ -120-Ш  билан агрегатланиши 
мумкин. М ашинадан тола конденсор ёрдамида чикариб юборилади. 
ТПШ-1 машинасида ишчи органларнинг ^зара жойланишн 
узгартирилган: колосникли панжара остида вибрацион транспортер 
урнатилган, бу тарнспортер машина остига тушган чикиндиларни 
чикаради. М ашина унумдорлиги учун хом-ашё билан 
таъминланишига кура 200-300 кг/с ни ташкил килади.

Т ая н ч  иборалар : Саваш машинаси, дагал ва ярим дагал жун, 
ишчи валик, клапан, таъминловчи жуфтлик, планка, гарнитур, 
присадка, пунктир чизифар, экцентрик профил, штанга, 
тацсимловчи фрилма, автоматик таъминлагич.

6.2 А РТ-120 Ш тн ти ш -саваш  агрегати

Хрзирги вактда жун махсулотларини титиш ва саваш учун 
агрегати АРТ-120 111 куп нусхада ишлаб чикарилмокда. Агрегат 
майин ва ярим майин жунларни титиш учун хизмат килади, бу 
агрегатлар одатда оким лннияларда ишлатилади.

Агрегат таъминловчи курилмадан. титувчи машина ва икки 
конденсордан иборат. АРТ-120 Ш агрегати икки модификацияда 
ишлаб чикарилиб, бир-биридан факат таъминловчи курилмаси 
билан фарк килади. Биринчи модификацияли агрегат кипли 
таъминловчи КП-120Ш , узлуксиз ишлайдиган икки барабанли 
титувчи машинадан, иккита тез харакатланувчи к о н д е н с е р л а р д а н  
иборат. Бу модификацияли агрегатда жун бевосита кипда ишлов 
берилади.
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Иккннчи модификациядаги агрегатда автотаьминлагнч АПМ- 
[j 20 UJ урнатилган. Автотаъминлагичли агрегатда кипни очган 
холда жуига ишлов берилади.

146-расмда кипли таъминлагич КП-120Ш ли агрегат АРТ-120Ш  
нинг технологик схемаси келтирилган.

Кипли таъминлагич толали материалларни ва кипларни бир 
текисда ва узлуксиз биринчи конденсорга бериш учун 
мулжалланган.

146-Раем. КП-1201II кип. !и такчинловчши .4РТ-120Ш 
титиш ва саваш агрегаты

Узатиш билан бир вактда толаларни бирламчи титиш хам 
амалга оширилади. Кипли таъминлагичнинг асосий ишчи органлари 
куйидагилар: юклаш стол и 1, таъминловчи планкали транспортер 4, 
тишли валик 6, кия игнали панжара 10, текисловчи тароклар 7,9 ва 
олинувчи валик 11.

Кадоклаиган кип тельфлар ёрдамида ёки кУлда юклаш столига 
куйнлади ва кадогидан чикарилади. Бунда симлар ва устки копи 
олиб ташланади, кип устида турган копнинг пастки кисми юклаш 
машинасида бириктирилган илгакларга илинтириладн.

Курсатиб утилган ишлар бажарилгаидаи сунг ишчи юклаш 
Курилмаси тутмасини босади. Бунда юклаш столи соат мили буйлаб 
Уз уки атрофида 60° га айлаииб, кипни секин хдракатланувчи 
таьминлонувчи транспортер 4га кУяди. Транспортер кипни тишли 
валик 6 га юборади, у жун катламларини олиб пастки бункер 34 га 
юборади. Таъминловчини меъёрида ишлаши учун кип уз шаклини 
йукотмаслиги керак. Бу ишии бажариш учун кипни юкловчи столга 
жойлаштиришдан олдин столга танбаловчи скалка 2 куйнлади. 
Юкловчи столнинг айлаииши билан скалка икки учи билан 
занжирлар 5 га ётади ва улар ёрдамида олдинга кучади хамда кипни 
кисади.



Кипнинг шаклинн саклашга шунингдек валик 6 ,\.ам 
хиссасини кУшади, у бункерга жуннннг катта булакларини tvu - 
кетишига йул куймайди.

Кипнинг олдинга харакатланиши билан унинг остидагц 
тортилади.

Таъминловчи агрегатнинг узлуксиз ишини таъминлаш у ч \н 
траиспортерга олдинги кип тулик ишлов берилмасдан туриб бошка 
кип куйилиши керак. Навбатдаги кипии юклаш столига куйишдач 
олдин стол дастлабки холатига “ Назад” тугмачасини босиш билан 
олиб келинади.

Пастки буикердаги жун булаклари панжара игналари 10 билан 
илиниб олинади ва текисловчи тарокдар 7 га келтирилади. Тарокщар 
тебранма харакатлари билан ортикча толаларни кайтатдан бункерга 
ташлайди. Ж уннинг к.олган кисми игнали панжара ёрдамида 
юкориги текисловчи тарок 9 га узатилади ва текислаш жараённ 
такрорланади; бунда ортикча толалар бункер 8 га тушади. 
Панжаранинг кеиинги харакати натижасида тез харакаглануьчи 
олинади валик 1 нинг остига келиб тушади. Валик парраклари жун 
булакларини панжара игналаридан олиб. конденсор билан 
боглаиган пневмоузатгич 12 га юборилади. Бунда ажралиб 
чикаётган ахлатлар колосникли панжара 32 остига тушади ва кабул 
килгич 33 га оркали пневмоузатгич! а келади. Ахлатлар игнали 
панжара остидаги поддонга йигилади ва пневмоузатгич ёрдамида 
туйнук 35 оркали чикариб юборилади.

Тез харакатланувчи конденсор жундаги чангларни, кум ни ва 
бошка майда ахлатларни чикариш учун хизмат килади. У турли 
барабан 13, олинадиган канотча 14 ва вентилятор 31 дан иборат. 
Ж ун. вентилятордан келаётган хаво окими таъсирида айланаётган 
тУрли барабан юзасига ёпишади. Хаво жун орасидан утиб, ундаги 
чанг ва бошка ифлосликларни олиб чанг камерасига юборади. Те^ 
харакатланувчи крилчатка ёрдамида турли барабан юзасидаги жун 
олинади ва титиш машинасининг таъминловчи бункери 15 га 
йуналтирилади.

Таъминлаш бункери тугри бурчакли шахта булиб, иккита майда 
тиш чикарилган валиклар 17 билан тугайди. Жун уз вазни кучи 
таъсири остида аста-секинлик билан пастга тушади ва майда тишли 
валиклар куринишида бир хил калинликда бункердан чикарнлади.
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Жунни бир хил калинликда чикишини таъминлаш учун, 
шунингдек шахтани толалар билан тикилиб колишни олднни олиш 
максадида бункерга иккита фотоэлемент 16 урнатилган. Ш ахтанинг 
толалар билан тикилиши юкориги фотоэлементдан баланда 
жойлашса, кип л и гаъминлагич автоматик холатда учирилади. 
Ш ахтадаги толалар иккинчи фотоэлементдан пастга тушгандан с^нг 
кипли таъминлагнч кайтадан ёкилиб ишга тушади.

Бункердан чикарилган майда тишли жунли валик кавати кия 
текислик 29 оркали саваш машннасининг таъминлаш узелига 
келади.

Икки барабанли саваш машинаси агрегатда жунни титиш ва 
саваш буйича асосий ишларни олиб боради. Машинанинг асосий 
ишчи органлари: силлик валикдан тишли валик 18 ва стол 27 дан 
ташкил топган таъминлаш узели, харакатсиз тишли планка 20 ва 
кал ос никл и панжара 26.

Силлик валикдан келтирган жун булакларини нишли валик 
олиб столнинг ичкн юзасига тнкиштириб асосий барабанга 19 

I узатилади. Биринчи саваш барабанининг айланиш частотаси 390 
айл/мин га тенг. Таъминловчи валик остидан чикадиган толали 

( матерналлар буйлаб саваш барабанининг нишлари тез ва каттик 
уради. Барабаннинг таъминлаш органлари билан таъсирлашиш 
зонасида жуннинг дастлабки жадал саваш и ва титиши амалга 
ошади.

Таъминловчи валик ва стол орасида кнсилган тола каватидан 
олинган жун б^лаклари, асосий барабаннинг нишлар билан 
харакатланишни бошлайди.

Асосий барабанлар пасгки кисмидан. учкиррали колосникдан 
ташкил топган, колосникли панжара 26 билан чегараланган. Асосий 
барабан ва колосникли панжара орасидаги б^шликка тушган жун 
бир неча марта урилиш га учрайди ва натижада титилади ва осон 
чикариладиган ахлатлардан тозаланади.

Асосий барабанлар орасидаги ажратиш 10-20 мм га тенг. Улар 
бир томонга харакатланади, шунинг учун нисбий харакатланиш 
тезлиги ва таъсирланиш зонаси уларнинг айланма тезлигининг 
йигиндиси билан иккинчи барабаннинг нишлари биринчи 
барабаннинг юзасидан жун булакларини олиб, харакати йуналиши 
буйлаб олиб кетади.
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Икки барабаннинг таъсири натижасида биринчи барабан 
колган жун кисмлари планка нишлари 20 билан олинади ва ундан 
с^нг иккинчи барабан билан олинади.

Кейинги харакатлар натижасида жун яна бир марта иккинчи 
барабан ва унинг колосникли панжараси орасида саваш ва титишга 
учрайди, ундан сунг кувурлар оркали иккинчи конденсорга 
юборилади. Бу конденсор хам биринчи конденсор вазифасини 
бажаради.

М айдалаш пичоги иккинчи барабандан тола чикишини 
осонлаштирадн. Агрегатнинг чикиш кисмини завод икки вариантда 
чикаради, биринчиси титилган жун пневмоюритма 23 га узатилади 
иккинчиси компонентли транспортерга юборилади. Саваш 
жараёнида жундан к^п микдорда ифлосликлар чанг, кум. озука 
колдиклари курннишида ажралиб чикади. Огир ифлосликлар 
колосник панжараларининг ёриклари орасидан ахлат йигиш 
камераси 25 га тушади, ундан шнеклар 24 ёрдамида чанг камераси 
билан бириктирилган умумий пневмопроводга чикарнлади. Пастда 
агрегат таркибига кирувчи машинанинг асосий узелларининг 
конструкциялари келтирилган.

Кнпли таъмннлагич
Кип таъминлагичнннг юклаш (147-расм) курилмаси юклаш 

столи 1даги, таянч ричаглари 6 дан ва уларнинг приводларидан 
ташкил топган. Ю клаш курилмаси узининг электродвигатели Юдан 
харакатга келтирилади. "Куш иш ” тугмаси босилгандан сунг харакат 
электродвигателдан фрикцион муфта 11 ва клинли тасма 9 оркали, 
фасон чайка-ползун 4 урнатилган винт 5 га узатилади. Гайка -  
ползун бармок ёрдамида, вал 2 га Урнатилган юргизувчи 3 билан 
бириктирилган.

147- Раем. КП-120-Ш таъминлагичнинг юклаш курилмаси
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> Винт 5 айланишида, юргизувчи оркали у буйлаб 
Ерракаылнастган гайка 4, вал 2 ни уз уки атрофида айлантиради. 
Рал билан бирга соат мили йуналишида, унга бириктирилган стол 1 
ва ричаг 6 хам айланади.

Иш холатида вал 2 соат мили йуналишида харакатланади ва кип 
таъминловчи тарнспортсрга куйилади, салт юришида юкловчи стол 
дастлабки холатига кайтади. Ват 2 нинг учида икки та таянч 13 
урнатилган булиб, улар охирги учирувчилар 12 билан 
К ьсирлаш ади. Бурил и ш бурчаги охирги Учирувчнга нисбатан 
гаянчиинг силжиши билан аникланади. У 62° ни ташкил килади.

148-Расм. КП-120-Ш таъминлагичининг узатмаси.

Электродвигатели и кУшилганда вал 62° га бурилади ва таянч 
узининг учирувчисини босади ва харакат тухтатилади. Кейинги 
кушишда вал тескари йуналишга бурилади ва дастлабки бурчакка 
кайтади. Бунда юкориги таянч ва унинг учирувчиси ишга тушади. 
Таъминловчи транспортер чексиз резинланган мато 7 дан иборат 
булиб (148-расм), унга планка 8 бириктирилган. Транспортер ва 
нишли валикка харакат, тарнспортер валига махкам урнатилган 
шатун 6, кучукча 3 ва храповик 7 оркали юлдузча 5 дан узатилади.

Кучукча 3 ричаг 4 билан шарнирли богланган булиб, ричаг эса 
ватда эркин Урнатилган. М ашинаиинг ишлаш вактида ричаг вал Уки 
атрофида тебранма харакат килади. Ричагнинг соат милига каршн 
харакат килинганда кучукча храповик тишлари буйлаб эркин 
сирпанади, тескари йуналишга харакатланганда храповнкка илиниб 
уни маълум бурчакка буради. Шундай килиб транспортер ва унга 
кинематик богланган органлар импулсли харакат олади.
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Таъминловчи транспортернинг юргизувчи валигининг айланиш 
частотаси, айл/мин:

а»2 =* .- 
2

бунда, И|- юлдузчанинг айланиш частотаси, айл/мин;
а -  юлдузчанинг бир айланишдаги храповикни айлантирувчи 

тишлар сони;
z  — храповикнинг тишлари сони.
\ а р  бир циклда валнинг бурилишини ва транспортер тезлигини 

назорат килиш мумкин. Буни сектор2 ни снлжитиш билан амалга 
ошириш мумкин, сектор 2 храповик тишларининг бир кисмини 
ёпади, натижада кучукча чап четки холатда хравопнк тишлари 
буйлаб эмас. балки сектор копи буйлаб силжийди ва валнинг 
бурилиш бурчагининг камайишига олиб келади. Сектор холатн 
дастак 1 ёрдамида тартибга солинади.

Текисловчи тарок шкивга эксцентрик бириктирилган бармоклар 
4дан, тягалар 5. ричаг 8, тарок вали ва тарокнинг узи 3 дан иборат 
булган кривошип -  шатунли механизм 149-расм (а)-да 
тасвирланган.

149-Расм. Текисловчи тароц

Тарок тишлари, иш жараёнида доимий тебранма бурчакли 
айланма ёй булаб харакат килади. Игнали панжарага н и сб атан  
тарокнинг харакат траекториясини тяга узунлигини узгартириш 
билан тартибга солинади. Тарок игналари ва панжара игналари 
орасидаги масофа винт 1 билан тартибга солинади. Масофанн 
улчаш кулайлиги учун шкала ва курсатгич Урнатилган.
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Игнали панжара (149—раем, б) занжир 11 га 25.4 мм кадам 
билан бириктирилган стандарт ёгоч планкалар 12 дан иборат. 
Панжарада егакловчи вал 13, иккита та йуначтирувчи ват,

Гкланувчн вал 15 ва торту вчи курилма мавжуд.
Панжарага тушган ахлатни олиб ташлаш, ромлардан дераэа 

юркати енгил олинади ган поддонлар оркали амалга оширадн.
Бункер 18 нинг пастки деворларининг холатлари назорат 

килинади. Назорат килиш зарурлиги. ват 15 Укининг холатини 
узгариши билан девор ва игнали панжара орасидаги масофанннг 
доимнйлигини саклаш учун керак.

Игнали панжара остида, панжара остига тушган ахлатларни 
чикариш учун пневмосургич 17 урнатилган. Пневмосургич 
тебранувчи планка 6 га эга булиб, ифлосликларни ёрикларо 
орасидан утишини енгиллаштиради.

С аваш  м аш и н аси н и н г таъ м и н л аш  узел и 
Саваш машинасининг таъминлаш узели нишли (150-расм) 

таъминловчи валик 2 дан , таъминловчи стол 3 дан . силлик валик 6 
дан . кия текнеликдан ва икки та майда гишли капинловчи валиклар
1 дан иборат. М ашинанинг таъминлаш курилмасининг узига 
хоелнги стол ва силлик вали борлигидадир, одатда бошка саваш 
машиналарида пастки таъминловчи валик уриатилади.

Таъминлаш механизмидаги бундай конструкция толани 
кнекичда махкам ушланишини таъминлайди ва шу туфайли асосий 
барабан нишлари билан жуннинг катта булакларини илиб олишнинг 
олдн олинди. Бундан ташкари, столда иш жойининг борлиги. 
асосий барабан, таъминловчи валик ва стол зонасида толани титиш 
ва саваш учун яхши шароит яратилади.

150-Расм. АРТ-120-Ш агрегата таъ.мин.1аш узели
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Тишли валик 2 металл кувурлардан таПёрланиб, учларц 
флаиецларда пресслаиади. Фланецлар, кувур билан умумий $>кга ЭГц 
булган киска иккита валга каттик Урнатилган.

Валикнинг гарнитурлари -  учи уткирлашган цилнндрли пулат 
нишлар диаметри 8 мм ва баландлиги 20 мм га тенг.

Нишнннг юкори кисми букилган булиб, унинг Уки горизонталга 
нисбатан 45° бурчаги остида жойлашган. Нишлар кувурда 
бургаланган теш икларда эпоксид смоласи ёрдамида бириктирилган- 
валик устига улар шахмат шаклида жойлашган булиб, ун иккита 
горизонтал каторни косил килади. Каторлар орасидаги нишлар 
орасидаги масофа 36.7 мм ни ташкил килади. Вертикал каторда 6 та 
нишлар булиб, уларнинг хар бири олдингисига нисбатан ярим 
кадамга айлантирилган. Вертикал каторлар орасидаги масофа 20 мм 
ни ташкил килади.

Нишли валикларнинг подшипниклари, силик валик буйнида 
эркин урнатилган ушлагичларда бириктирилган. Шундай 
конструкцияси туфайли нишли валик ва стол орасида толанинг 
калин кавати утганда кутарилиш ва каватнинг калинлиги камайиши 
билан огирлик кучи таъсирида кайтадан дастлабки колатига утиш 
хусусиятига эга була олади.

Нишли валик ва стол орасидаги минимап масофа. валик 
ушлагичлари таянадиган кронштейн 4 ёрдамида амалга оширилади.

Таъминловчи стол 3 корпусга муаллак Урнатилган. У каварик 
профилли метал пластина куринишади булади. Асосий барабанлар 
юзасида хар бирида йигирма битта ниш бириктирилган, ун иккита 
метал планкалар урнатилган.

Агрегатнинг унумдорлиги, ишлов берилаётган жуннинг холати 
ва турига караб ишчи органлар орасидаги масофа узгартиради.

Куйида АРТ-120 Ш агрегатининг ишчи органлари орасидаги 
масофалар миллиметрда тайёрловчи- завод маълумотлари 
келтирилган.

К ипли  таъ м и н л аги ч
Пастки текисловчи тарок ва игнали панжара -30-60 мм
Ю кори текисловчи тарок ва игнали панжара -0 -30 мм
Игнали панжара ва олинадиган валик - 0 - 1 0  мм
Съемний валик ва колосникли панжара- 30-50.
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С анаш  м аш ннаси
Таъминловчи нишли валик ва стол-5-20 мм
Таъминловчи нишли валик ва саваш барабани -10 мм
Стол ва саваш барабани -10 мм
Саваш барабанлари -  10-20 мм.

Т аян ч  иборалар: Титиш-саваш агрегати,автотаъминлагич, 
киши таьмин.гагич, мооификация, пяанкали транспортёр. 
Кадоьранган кип, тельфлар, вал ими гарнитур, нишли вачик. 
фотоэлемент, колосникли панжара, конденсор, отбойка пичок, 
электродивигателъ.текисловчи тарок

6.3 Ж унни  тар аш  м аш н налари

Т итиш  ва саваш  машинасида жун тозаланиб, чанг ва майда 
ифлосликлардан тозапангандан сунг кейинги жараён тараш 
машиналарига узатилади. Тарашдан асосий максад жун толаларини 
паралеллаштнриш ва текислашдан иборат. Бу жараённи амалга 
ошириш учун тараш машиналаридан фойдаланилади. Тараш 
жараёнида фойдаланиладиган ускуналарнинг сонига караб икки 
маротаба ва уч маротаба таровчи машиналарга булинади ( 151- 
расм)

Икки маротаба тараш машнналари дагал ва ярим дагал 
жунларни уч маротаба тараш машнналари эса юпка ва ярим юпка 
жунларни тараш учун кулланилади. Куп холларда уч маротаба 
тараш машиналаридан фойдаланиб келинаётганлиги учун асосан 
ушбу машинанинг ишлаш технологиясига тухталиб утамиз. Уч 
маротаба таровчи машиналар каторига Ч-31-Ш  (151 -раем) 
машннаси кирадих[24,6]. Ушбу машина таркибига учта дастгох 
киритилади.
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151-Расм. 4-3I-LU титиш ва саваш машинаси

Биринчи машина колипловчи(самовое), олдиндан таровчи 
курилма, валикли тараш машинаси (биринчи тараш), зичловчи 
валлар, лента хосил килувчи курилма ва транспортёрдан иборат.

Иккинчи машина валикли машина (иккинчи тараш учун) лента 
хосил килувчи курилма ва транспортёрдан иборат.

Учинчи машина валикли машина(учинчи тараш учун) ва 
пилликлаш кареткасидан иборат.

Колипловчи(самовес) доимий равишда аралашма катламини 
олдиндан гараш панжарасига хосил килиш учун хизмат килади ва 
куйидаги тартибда ишлайди. Игнали панжара 1 аралашмани ушлаб 
доимий равишда колипловчининг камерасига караб 
харакатлантиради. Текисловчи тарок 2 эса панжара устидаги 
аралашмани текислаб, ортикчасини кайта камерага туширади. 
Олувчи тарокча 3 аралашма булакларини игнали панжарадан тарозн 
кутиси 4 га туширади. Тарози кутисидаги аралашма 150 дан 400 
граммга етганда игнали панжара харакатдан тухтайди. Клапан 5 
тарози кутисига кушимча аралашма тушишини олдини олиш учун 
ёпилади.Тарози камераси деворлари очилиб белгиланган 
микдордаги аралашма порцияси таъминловчи плита 6 устига 
зичловчи плита 7 оркали узатилади ва тебранувчи угольниклар 8 
оркали зичланади.

Олдиндан тараш асосан аралашмани титиш, тозалаш ва 
аралашма компоНеНтларини кушиш учун м у л ж а л л а н г а н .  
Таъминловчи панжара 6 .оркали аралашма таъминловчи цилиндрлар 
10 ёрдамида кабул барабани II узатилади. Аралашма булакчалэри 
титилади ва янада майда булакчаларга ажратилади ва тозаланади.
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Аралашмалардан яхширок тозалаш учун кабул барабани остида 
урувчи пичок 12 жойлаштирилган. Поддон 13 узун толаларни 
чикиндиларга тушмаслиги учун хизмат килади. Асосий ишчи 
органи 14 барабан хисобланиб, унда уч поддон ишчи 15 ва олувчи 
16валиклар урнатилган. Хар бир ишчи ва олувчи валиклар орасидан 
ут! ан аралашма кайта тараладн. Бунда олувчи валик ишчи валикдан 
аралашмани олиб кайта барабанга узатади. Катта барабан 14 остида 
колосникли панжара ва ушловчи валик 18 Урнатилган. Тез 
айланувчи валик 19 барабандан аралашмани олиб бош барабанга 
биринчи тарам олиш учун узатилади. Колосникли панжара 20 
толани чикиндига кушилиб кетишини олдини олади.

Биринчи валикли тараш машинаси жунни тараш учун хизмат 
килади; бунда жун гитиладн, кушилади ва аралашмалар хамда 
поддон тозаланади. М ашина куйидагн асосий ишчи органлардан 
иборат: Беш жуфтдан ишчи 22 ва олувчи 23 валиклардан иборат 
булган ишчи барабан 21. Бош барабаннинг ишчи ва олувчи 
валиклар билан узаро таъсири натижасида тараш ва толаларнинг 
кушилиши содир булади. Валик 24 толани барабан игналарига 
кутаради ва уни олувчи валик 25 га утишини таъминлайди. Олувчи 
барабандан тола юпка холатда тебранувчи гребенкалар 26 ёрдамида 
олинади. Ш унингдек машина барабан ости панжара 27, панжарани 
ушловчи валик 28, тозаловчи валик 29, ажралган ифлосликлар учун 
токчалар 30,31 дан иборат.[5]

Зичловчи (эзувчи) вал асосан чикиндиларни жун толасидан 
осой аж рал и б чикиши учун уни эзиш ва майдалаш вазифасини 
бажаради. Тарам эзувчи валлар 32,33 га панжара 34 оркали 
узатилади, хамда панжара 35 оркали олинади. Хдр бир валнинг 
огирлиги 1100 кг ни ташкил килади. КУшимча юклама пружина ёки 
гидравлик механизм оркали амалга оширилиши мумкин.

Биринчи лента хосил килувчи механизм - биринчи тараш 
машинасидан олинган ваткалар йунаптирувчи валиклар 37 оркали 
осткн панжара 38га тушади ва кенглиги 250-300 мм гача булган 
лента хосил килади. Остки панжара уз навбатида лентани 
гранспортёрнннг устки панжараси 39 узатади ва юкорига харакатга 
келтирилиб ташловчи лента 40, хамда тебранувчи панжара 41 га 
тушади.

Иккинчи валикли тараш машинаси- кушимча тараш. тозалаш ва 
кушиш вазифасини бажаради. Ушбу машина узининг юкори



сифатли игна гарнитур и билан олдингисидан фарк килади. Игц1в 
ингичка ва калин жойлаштнрнлган булиб юкори номерга ?  
Таъминловчи панжарага 42 ёйнлган махсулот (тушам) 43 валиклап 
ёрдамида зичланади ва таъминловчи цилиндрга узатилади. Ущб\ 
машинанинг ишчи органларининг ишлаш принципи биринчи
машинага ?хш айди.

Учинчи валикли тараш машннаси. Ушбу машинада охирги ьа 
с и ф а т т Г  тараш жараёни амалга оширилади. Машинанинг ишчи 
органлари юкорида куриб утилган машиналар ишчи органларига 

ухшаш. ‘‘‘• в * *
Пи л пик хоснп килувчи каретка- олдинги машинадан олинган 

махсч-лотдан (ваткадан) пиллнк олиш учун ва йигирув машинаси 
учун ярим махсулот тайёрлаш да фойдаланилади. Пиллик кареткаси 
тасмачали ажратгичлардан махсулотни булиш ва алохида бир неча 
пиллик ажратиб олиш да фойдаланиш мумкин.

СИ':
J X

152-расм. Йигириш машинаси

—Щ ИРИШ— машинаси. Пилликлаш машинасидан олинган 
пнлликлардан ип олиш максадида халкалн йигириш ( 1 5 2 -расм) 
машиналаридан фойдаланилади. Жун сакоатида к у л л а н и л а д н г а н



илымналар бош сохада фойдаланиладиган хдлкали йигирув 
В ^н аси д а»  асосан тортувчи приборнинг конструкцияси билан

f Б д а д и . Машинада пиллик галтаги 1, нккита айланувчи
2 га урнаI плати Валик л пнлликнннг диаметри камайганда 

^ И Г б ар аб ан га  уралишини олдин и олиш учун хизмат килади. Ни 
С ур ' |'< приборга киришидан олдин ип угказгич 4 оркали утати. 

Е тувчи  прибор бир зонати булиб, орка 5 ва олд 6 жуфтлик 
^Ещ гида айланма тарок 7 урнатилган. Тортиш приборининг орка 
^ ф 1.тиги майда ниш и нилиндрдан уз огирлиги билан сикувчи

лл мкдан noopai. Олдинги жуфтлик эса нккита майда тишли 
ии1ИНдр ва эластик копламадан иборат устки металл валиклардан 
Т31ИКИ. 1 топган.

МУ С ТА КИ . I И Ш Л А Ш  УЧУН Н А ЗО РА Т С  А ВОЛ Л  А Р И:

1. Жуннинг хусусиятларини айтинг.
2. Жунни кайта ишлаш технологик жараёнлариии айтиб 

бериш.
3. Саваш машиналарини тушунтиринг.

г 4. Силлик валикни доимий айланшни нимага олиб келади?
5. Ишчи валиклар кандай урнатилган?
6. Таксимловчи курилма вазифасини тушунтиринг.
7. Титиш-саваш агрегатн АРТ-120Ш  кандай кисмлардан 

(борат?
8. Кипли таъминлагнч вазифаси нимадан иборат?
9. Жунни бир хил калииликда чикишини таъминлаш 

сурилмасини тушунтиринг?
Ю.Икки барабан таъсирини тушунтиринг
11.Тараш машинасиниг асосий вазифасини айтиб беринг
12.Тарам хосил булиш жараёнини айтиб беринг
13.Тараш машинасининг асосий ишчи органларини бирма-бнр 

Ушунтириб беринг
М.Колипловчи механизмиинг вазифасини айтиб беринг
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ТЕСТ САВОЛЛЛРИ:
1. Жунни ифлослик ва ёглари кайси машинала тозаланади?
A) ювиш-куритиш
Б) ювиш машинасида
B) куритиш тозалаш
Д) куритиш машинасида
2. I кг курук жунни тозалаш учун канча микдорда эритма 

кушилади?
A )250-300 г 
Б) 100 г
B )250 г 
Д ) 300 г
3. Саваш машинаси ишлаш вакти буйича нечи хилга булинади?
A) даврий ва узлуксиз 
Б)доимий
B)вактинчалик
Д) узлуксиз
4. Узлуксиз ишлайдиган машинада нечта барабан булади?
A) 2 та 
Б) 3 та
B) I та 
Д )4 т а
5. ТП-90-Ш-1 машинаси кайси турдаги жунларни тарашга 

мулжалланган?
A) дагал ва ярим дагал 
Б) дагал
B)куй жунни
Д) узун толали жунларни
6. ТП-90-Ш-1 машинаси асосий барабани вазифаси нимадан иборат?
A) интенсив механик таъсир курсатиш 
Б) жунни булаксаларга булиш
B) жунни титиш ва ифлосликларни ажратиш 
Д) барча жавоб тугри
7. ТП-90-Ш-1 машинаси асосий барабани юза кисми кандай 

тузилган?
A) хал ка нишлардан 
Б) пулат валдан
B) пулатдан ясалган пирамида 
Д) чуян дисклардан



8. ТП-90Ш1 машинасида жунни титилиш интенсивлиги нимага 
боглик?

A) прнсадканинг улчамига 
Б) валикнинг чаракатига
B) болтнинг силжишига 
Д) барча жавоб тугри
9. Жуннинг тури ва ишлов бериш чолатларига караб урта валик 

кушнлмасн канчагача узгаргнрилади?
A) 15 мм дан 40 мм гача 
Б) 25 мм гача
B) 10 дан 15 мм гача 
Д) 30 мм гача
10. Колосниклар орасида! и масофа кайси механизм ёрдамида 

назорат килинади?
A) махсус маховик ёрдамида 
Б) винтли узатма ёрдамида
B) махсус болтлар ёрдамида 
Д) ричаклар ёрдамида
11. АРТ-120Ш титиш саваш машинаси таркибида кайси 

механнзмлар киради?
A) кипли таъминлагич КП-120 Ш, икки барабанли титувчи машина

ва конденсорлар
Б) таъминлагич. саваш механизми ва ювиш курил мае и
B) саваш механизми ва таъминлагичи
Д) узатиш курилмаси ва куритиш ускунаси
12. 4-31-111 машинаси ёрдамида жунни неча маротаба тараш 

мумкин?
A) уч маротаба 
Б) икки маротаба
B) бир маротаба 
Д) турт маротаба
13. Тараш ва саваш машинасидаги лента хосил килувчи механизмда 

лента кенглиги кайси жавобда т^гри курсатилган?
A) 250-300 мм гача 
Б) 200 мм гача
B) 100 мм гача 
Д) 400 мм гача
14. Йигириш машинасининг асосий вазифаси нимадан иборат?
A) пилликдан ип хосил килиш 
Б) нилликларни бирлаштириш
B) нилликни ураш
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Д) барча жавоб т у ф  и
15. Ип тортувчи приборнинг асосий вазифаси кайси жавобда тугри 

курсатилган?
A) пилликни чузиш ва ип хосил килиш 
Б) пилликларни бирлаштириш
B) тарам хосил килиш 
Д) ип хосил килиш
16. Жунни йигириш кайси системала амалга оширилади?
A) аппарат системада 
Б) хУл система
B) карда системаси 
Д ) барча жавоб тугри
17. Жун саноатининг асосий хом ашё махсулоти нима?
A) ювилмаган жун 
Б) титилган жун
B) таралган жу'н
Д) жундан олинган ил
18. Жунни классификациялашдан максад нима?
A) жун толасини сифатига караб сортларга ажратиш 
Б) жунни сифатини яхшилаш
B) жун толасига товар куриниш бериш
Д) жун толаси хусусиятларини саклаб колиш
19. Жунни дезинфекция килишдан максад?
A) хавфли хашоратларни йукотиш 
Б) хас чуплардан тозалаш
B) микроблардан тозалаш 
Д) жу нни ёгсизлантириш
20. Жун нима максадда кайта ишланади?
A) жунни йигириш жараёнига тайёрлаш 
Б) жунни саклаш
B) жунни йигириш 
Д) барча жавоб т^ф и

и IN. •
Таянч иборалар: тараш, жун, парсшеллаштириш, текислаш, дагач 

ва ярим дагал. дастго\, цолипловчи, валикли тараш, лента, цурилма. 
пилликлаш, каретка, игнати панжара, камера, mapos, панжара, тарози, 
Кути, клапан, шита, титиш, таълшнловчи цилиндр, пичоь;, поддон, 
барабан, колосник, тола, тарам, пружина, хаяфши йигириш, тортувчи 
прибор, цилиндр, эластик цотама.
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