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K IR ISH

Konchilik sanoati kon ishlari tarkibini tashkil qiluvchi b o ’g ’ in 
sifalida foydali qazilma konlarini qazib olish  va dastlabki boyitish 
ishlarini amalga oshiradi. Konchilik sanoati m am lakat xalq xo’jalig iga 
yoqilg’i (ko’mir, yonuvchi slaneslar, torf, neft, tabiiy gaz), qora, rangli 
va radioaktiv materiallar rudalari, kon-kim yo xomashyolari, qurilish 
materiallari va boshqa xomashyolarni yetkazib beradi. Yuqorida sanab 
o ’tilgan xomashyo va minerallarni dunyo m iqyosida qazib chiqarish 
ekspertlar hisobi bo’yicha 160-180 mlrd. tonna kon massasini tashkil 
etadi.

Hozirgi vaqtda har yili yer ostida 8 m lrd. tonna yoqilg 'i, 570 
min. tonna qora metall rudasi, 170 min. tonna rangli metall rudasi, 620 
min. tonna industrial minerai xom ashyo qazib  olinmoqda. Biroq 
zanionaviy texnika va texnologiya qazib olingan kon massasining atigi 
3-5 foizidangina foydalanishni ta'm inlam oqda. Qolgan 95-97 foizi 
sanoat chiqindisi hisoblanadi.

Konchilik sanoatining rivojlanishi m am lakat iqtisodiyoti va 
mudofaa quvvati va m ustaqilligini m ustahkam lashda katta ahamiyatga 
cgadir. O ’zbekiston Respublikasi konchilik sanoati rivojlangan 
mamlakatlar qatorida yetakchi o ’rinlarda turadi. Hozirgi vaqtda 
respublikada konchilik sanoatining quyidagi tarm oqlari mavjud b o ’lib, 
ular yuqori sur'atlarda rivojlanib bormoqda:
- yoqilg’i qazib chiqarish (ko’mir, yonuvchi slaneslar, neft, tabiiy gaz, 
uran);
- rangli metallurgiya (oltin, kumush, mis, ruh, q o ’rg 'oshin, vol'fram va 
boshqalar);
- kon-kimyo xom ashyo qazib chiqarish (apatit, fosforit va turli minerai 
tuzlar);
- tabiiy qurilish materiallarini qazib chiqarish (granit, marmar, tuf, 
ohaktosh, shag’al, qum, soz tuproq va boshqalar).

Hozirgi vaqtda O ’zbekiston Respublikasi hududida 2800 ga 
yaqin turli foydali qazilma konlari topilgan. U lardan 850 dan ko’p ro g ’i 
razvedka qilingan va 400 ga yaqini ishlatilm oqda. Ishlatilayotgan 
konlarning 80-85 foizi tabiiy qurilish konlariga to’g ’ri keladi. Bu 
konlarni qazib olayotgan korxonalarning ishlab chiqarish quvvati kon 
massasi bo’yicha 25-50 ming tonnani tashkil qiladi. Shu bilan bir



qatorda o ’rta va yuqori ishlab chiqarish quvvatiga ega bo’lgan konchilik 
korxonalari ham m avjud. U lar respublika iqtisodiyotida muhim o ’ringa 
ega. Bu konchilik korxonaiariga Olmaliq kon-m etallurgiya kombinati, 
Navoiy kon-m etallurgiya kombinati, "O’zbekko’mir" ochiq aksionerlik 
jam iyati va k o ’p lab  neft' va tabiiy gaz qazib chiqaruvchi korxonalar 
misol bo’la oladi. Respublikam izning industrial rivojlanishi kon 
sanoatining o ’sishi bilan uzviy bog’liq. O ’z navbatida, kon sanoatining 
rivoji, ishlab chiqarilayotgan mahsulotining ko’payishi yangi shaxta, 
karyer va razrezlam i ishga tushirish, eskilarini ta'mirlash, yangi 
zamonaviy texnika va  texnologiyalam i qo’llash bilan amalga oshiriladi. 
Bu borada ishlab chiqarish jarayonini kompleks mexanizatsiyalash va 
avtom atlashtirish asosida foydali qazilm alam i qazib olish 
texnologiyasining ilg ’o r usullariga suyaniladi. Zamonaviy shaxta va 
karyerlar qudratli elektrom exanika xo ’jaligi bilan ta'minlangan. Kon 
elektromexanika x o ’ja lig i tarkibiga quyidagilar kiradi:
- kon m ashinalari, kom baynlar, burg’ilash mashinalari, komplekslar, 
qirg’ich qurilm alar, turli hildagi mustahkamlagichlar, ekskavatorlar va 
boshqalar.
- transport m ashinalari va majmualari, yuklash mashinalari;
- suv chiqarish, sham ollatish, pnevmatik va yuk ko’tarish qurilmalari;
- elektr uskunalari va avtom atlashtirish vositalari.
Bu m ashinalar lahim  o ’tish va foydali qazilmani qazib olish ishlarini 
m exanizatsiyalashda q o ’llaniladi. Kon elektromexanika xo ’jaligi 
tarkibidagi m ashina va uskunalami kon korxonasi sharoitiga moslab 
tanlab olish, ular ishini samarador va ishonchli ravishda tashkil qilish 
hamda xizm at k o ’rsatish kon elektromexanigi-mutaxassisi zimmasida 
bo’ladi.

Kon clektrom exanikasi ixtisosligi bo’yicha kadrlar tayyorlash 
O ’rta Osiyo industrial instituti (hozirgi Toshkent davlat texnika 
universiteti)ning qoshida Ukraina Fanlar akademiyasining akademigi 
V.S. Pak tom onidan tashkil etilgan "Kon elektromexanikasi" 
kafedrasida 1944 y ildan boshlangan.

O ’tgan vaqt davom ida kafedra kon korxonalari uchun 3500 dan 
ziyod kon elektrom exanigi, kon mexanigi va kon elektrigi 
mutaxassisliklari b o ’yicha kadrlar tayyorlab berdi. Kon 
elektromexanikasi ixtisosligini bitirib chiqqan mutaxassislar 
O ’zbekiston Respublikasi va Mustaqil Davlatlar Hamdo’stligi hududida



joylashgan kon korxonalarida, loyihalash va ilmiy tadqiqot 
institutlarida, oliy ta'lim  muassasalarida va ishlab chiqarishning turli 
korxonalarida sam arali m ehnat qilib kelm oqdalar. "M utaxassislikka 
kirish" fani "Kon elektromexanikasi" y o ’nalishi o ’quv rejasiga asosiy 
fanlar qatorida kiritilgan. U birinchi kurs talabalariga o ’qishning 
birinchi kunidan boshlab o ’qitiladi. Bu fanni dastlabki o ’qitiladigan 
fanlar qatoriga q o ’yishdan maqsad quyidagilardan iborat:

Birinchidan, birinchi kurs talabasini tanlagan y o ’nalishining 
mohiyati, uning konchilik sohasidagi aham iyati, bilim  berish usullari va 
kasbiy faoliyati bilan tanishtirish. Ikkinchidan, foydali qazilm alar va 
ularning xalq xo’jaligidagi ahamiyati, foydaü qazilm a konlari va foydali 
qazilmani qazib olish usullari, qazib olish ishlarini m exanizatsiyalash va 
avtomatlashtirish, suv chiqarish, ventilyator (sham ollatish), pnevm atik 
va yuk ko’tarish qurilm alari haqida qisqacha m a'lum ot berish. Birinchi 
kurs talabasining olgan bilim darajasi konchilik  sanoati, konchilik 
mashinalari va uskunalarining kon korxonalaridagi ahamiyati va 
bo’lajak m utaxassisning kasbiy ish faolyati haq ida tushuncha paydo 
qilishga yordam beradi. Uchinchidan, talabani, o ’rta maktabda jo riy  
etilgan o ’quv jarayonidan tubdan farqlanadigan, oliy o ’quv yurti 
dargohida qabul qilingan bilim berish usuli, ma'ruza mavzularini 
o ’zlashtirish, amaliy va tajriba ishlari, kurs loyihasi va bitiruv ishini 
bajarish bo’yicha mustaqil ishlash yo’llarini o ’rgatish. Bu esa talabaga 
bilim olish rejasini tuzishda kerak bo’ladi. B irinchi kurs talabasining 
"Kon elektromexanikasi" y o ’nalishi va konchilik korxonalari 
elektromexanik uskunalari haqida olgan bilim i, uning bo’lajak kasbiy 
faoliyatiga bo’lgan qiziqishini uyg’otadi va ilm iy, texnikaviy ham da 
mutaxassislik fanlarini o’zlashtirishda ijodiy yondoshishni talab qiladi. 
O ’quv qo’llanma m uallifning "M utaxassislikka kirish" fani bo’yicha 
o ’qiydigan m a'ruzalari bo ’yicha yozilgan b o ’Iib, unda oliy o ’quv 
yurtlarida o ’quv jarayonini tashkil qilish, m a'ruza mavzularini tinglash, 
konspekt yozish, tajriba va amaliy m ashg’ulotlam i bajarish uchun 
tayyorlanish, adabiyotlar bilan ishlash, m ustaqil ishlash rejasini tuzish 
kabi ma'lumotlar keltirilgan. Shu bilan bir qato rda q o ’llanmada foydali 
qazilmalar va ularning xalq xo’jaligidagi aham iyati, ularni qazib olish 
usullari, qazib olishda qo ’llaniladigan elektrom exanik uskunalar 
to ’grisida qisqacha ma’lumotlar ham berilgan. O ’quv qo ’llanma "Kon 
elektromexanikasi" mutaxassisligi talabalariga, konlarning



elektrom cxanika x o ’ja lig i, uning bugungi kundagi holati va kelajakda 
hal qilinishi lozim  bo ’lgan muammolari haqida umumiy bilim olishga 
yordam beradi. Shu kungacha mazkur fandan o ’zbek tilida yoziigan 
adabiyotlar y o ’q ligi va texnik atam alam i qabul qilinishidagi 
qiyinchiliklar sababli, u ayrim kam chiliklardan holi emas. Bu 
kam chiliklar k o ’rsatilsa, mualliflar m am nuniyat bilan qabul qilgan 
bo 'lar edilar.

I. J A M IY A T IM IZ N IN G  IQ T ISO D IY  VA U T IM O IY
R IV O JL A  N IS H  ID A  M A L A K A L I K A D R L A R  O ’R N l

1.1. I lm -fa n  va  texnika taraqq iyotin ing  um um iy tavsifi

Jam iyatning milliy boyligini yaratishda odam mehnati va 
m ashinalam ing ishi asosiy omillardan hisoblanadi. Jamiyatning qudrati 
esa xalq xo’ja lig ig a  ja lb  etilgan odam resurslarining soni va sifati, uning 
tabiiy boyliklari va ulardan oqilona foydalanish, korxonalaming ijtimoiy 
va texnika bazasi, ilm-fan yutuqlari va yangi texnologiyalarini ishlab 
chiqarishga jo riy  etishga bog’liq.

Ish unumi yuqori bo’lgan, tejamli va ishonchli ishlaydigan 
qudratli m ashinalar va uskunalar, yangi zamonaviy va samarador 
texnologik ja ray o n lar va boshqaruv tizimidagi informatsion 
texnologiyalar insonning aql-zakovati va uning mehnati evaziga 
yaratiladi. (1 .1-jadval)

Jam iyatning rivojlanishi, yangi zamonaviy texnika vositalarining 
ishlab chiqarishga kirib kelishi jism oniy mehnatning soniga emas, uning 
sifatiga bo’lgan talabni kuchaytiradi.



JVo Y iilar O raliq T exn ikan ing
rivo jlan ish

d a ra ja s i
k o ’rsa tk ich la ri

Jam iy a tn in g
riv o jlan ish

k o ’rsa tk ich i

D un 'yoda 
gi aholi 
soni 109 

m ln.kishi
2 3 4 5 6

Eramizdan 
10.000- 
3000 yil 
oldin

7000 Toshbolta, 
o ’qli nayza, 
chopqi, 
tasv ir

M evalam i
y ig ’ish,
ovchilik

0,1

2 Eramizdan 
3000-500 
yil oldin

2500 M is,
bronza,
kulba,

yerdan
foydalanish

0,2

3 Eramizdan 
500 yil 
oldin - 
1000 yil

1500 Ternir, 
g ’ildirakli 
aravacha, 
uy -joy

Dehqonchilik 0,35

4 1000-1500 500 Sham ol tegirmoni, 
suv tegirmoni, 
shaharlar

Qishloq 
x o ’ja lig i q o ’l 

mehnati

0,5

5 1500-1800 300 Y ozuv, bug’ ma- 
shinasi, mexanik 
asbob-uskuna, 
m axsus asbob, 
k itob  chop etish

Sanoatning 
paydo b o ’lishi 

va uning 
turlarga 

b o ’linishi

0,9

6 1800-1900 100 lchki yonuv dviga- 
teli, stanoklar, 
pochta telegraf

Ishlab
chiqarishni

m exanizatsi-
yalash

1,6

7 1900-1950 50 E lektr yuritgich, 
m exanizatsiyalash- 
gan ishlab chiqarish 
telefon, radio

Ishlab
chisarishni

elektrlashti-
rish

2,6

8 1950-1985 35 Turbinalar, 
elektron hisoblash 
m ashinalari,

E lektronika,
ishlab
chiqarish

4,2



Teleko’rsatuv jarayonini
Avtomatlash-
tirish

9 1985- Biotexnologiya, 
elektron tizimlari, 
EHM tarm oqlari

Informatika,
ishlab
chiqarish
jarayonini
kompleks
avtomatlash-
tirish

6,3

Insoniyat va jam iyatning rivojlanish tarixida inson o ’z mehnati va aql- 
zakovati b ilan  ilm-fan va texnikada inqilobiy o’zgarishlar yaratdi. 
Texnika va texnologiya taraqqiyotining salmoqli qismi, tarix uchun 
qisqa bo ’lgan, XIX -X X asrlarda yaratildi va bu taraqqiyotni quyidagi 
bosqichlarga ajratish mumkin.

B irin ch i bosqich: (XIX asr). Ish jarayonini mexanizatsiyalash. 
Bu davr ichida konchilik, m etallurgiya, yengii sanoat uchun qo ’l bilan 
boshqariladigan stanoklar, ternir y o ’l uchun bug’ mashinalari kashf 
etildi. T exnikaning ishlab chiqarish jarayoniga kirib kelishi qo ’l 
mehnatini yengillashtirdi.

Ik k in c h i bosqich: (XX asrning boshlari). Ishlab chiqarish 
jarayonini elektrlashtirish. Bu bosqich mexanik usulda boshqariladigan 
mashina v a  uskunalarning paydo b o ’lishi, elektrotexnika, avtomobil va 
soatsozlik sanoatining rivojlanishi, elektr encrgiyadan sanoatda keng 
ko’lamda foydalanishi bilan xarakterlanadi. Ishlab chiqarish jarayoni, 
birinchi bosqichdagidek, mashina va  qo 'l mehnati bilan birgalikda 
amalga oshiriladigan bo’ldi.

U ch in ch i bosqich: (XX asrning birinchi yarmi). Kimyo 
texnologiyasi davri. Kimyo fanining yutuqlari asosida xalq xo’jaligi 
uchun zarur b o ’lgan ammiak, benzin, kauchuk, plastmassa, minerai 
o ’g ’it, sun 'iy  to la va boshqa materiallarni ishlab chiqaradigan 
avtom atlashtirilgan kimyo sanoati vujudga keldi.

T o ’r tin c h i bosqich: (XX  asrning o’rtalari). Elektronika 
texnologiyasi davri. Bosqichda mashinasozlik sanoatida raqamli dastur

g



bilan boshqariladigan stanoklar yaratildi. Konchilik korxonalarida 
foydali qazilm ani qazib olish jarayonida;
- lahim o ’tish, mustahkamlash, bu rg ’ilash va portlatish, foydali 
qazilmani qazib olish va uni tashish;
- konlarni shamollatish, kon suvlarini yer sathiga chiqarib tashlash , 
elektr energiya bilan ta 'm inlash  kabi barcha ishlar 
mexanizatsiyalashtirildi.

U lam ing ishi berilgan dastur bilan boshqariladigan 
avtom atlashtirish vositalari, radio, telem exanika va teleko’rsatuv tizim i 
zimmasiga o ’tdi. Natijada odam ning jism on iy  mehnatiga bo’lgan talab  
kamaydi.

B eshinchi bosqich: (XX asm ing  ikkinchi yarmi). Bu davrda 
hisoblash mashinalari va sensor qurilm alari, m ikroprotsessor va mini 
EHMlar, raqamli soatlar va sanoat robotlari, avtom atlashtirilgan ish 
o ’rinlari va hisoblash markazlari kabi informatsion axboro t 
texnologiyasi yaratildi va xalq x o ’ja lig in ing  barcha sohaîarida keng 
ko’lamda qo ’llanila boshlandi.

Yuqori unumli m ashina va mexanizmlar b ilan  
mexanizatsiyalashgan, elektrlashtirilgan va avtomatiashtirilgan ishlab 
chiqarish jarayoni elektron hisoblash vositalari yordam ida 
boshqariladigan bo’ldi.

M a'lumki, biror mashina va mexanizmni yoki texnologik 
jarayonni yaratish dastavval ularni loyihalashdan boshlanadi.

M uhandislik loyihalash jarayonida:
- formula yoki algoritmlar bilan hisoblash ishlarini bajarish;
- mashina va mexanizmlarning turli variantlarini yaratish va u lam ing  
texnika-iqtisodiy ko’rsatkichlarini hisoblash;
- davlat standartlariga rioya qilgan va texnika-iqtisodiy ko’rsatkichlari 
asosida optimal konstruksiyalami tanlash;
- tanlangan mashina va mexanizmlar yoki texnologik jarayonning 
chizmalarini va hujjatlarini tayyorlash kabi ishlami bajarish talab  
etiladi.

Ushbu ishlami bajarish ko’p m ehnat va vaqtni talab q iladi. 
Loyihalash jarayonining samaradorligini oshirish maqsadida EH M lar 
asosida avtomatlashtirilgan loyihalash tizim i (ALT) yaratildi.



ALT yordam ida m ashina va mexanizmlar yoki texnologik 
jarayonlam i loyihalash va ulam ing texnologik chizm a va hujjatlarini 
q lsqa vaqt m obaynida bajarish mumkin.

Hozirgi zamon ishlab chiqarishi borgan sari yuksalib bormoqda. 
Avvalgi davrda m ashina va mexanizmlaming ishi insonning muskul 
kuchi bilan bajarilgan b o ’lsa, bugunga kelib avtom atlar zimmasiga 
yuklatildi. N atijada avtom atik qurilmalar va yuksak darajada 
avtom atlashtirilgan korxonalar paydo b o ’ ldi. Bu korxonalami 
boshqarish, ular sam aradorligini oshirish va ishlab chiqarilgan mahsulot 
sifatini yaxshilash va iste'm ol bozorida o ’z o ’m ini topish yo’nalishida 
q o ’yilgan qadam - avtomatlashtirilgan boshqaruv tizimi (ASU, 
ASUTP)ning yaratilishi bo ’ldi. ASU aslida texnologik jarayonlarni 
ishlab chiqarishning real holati, resurslari, tayyor mahsulot hajmi va 
boshqa ko’rsatkichlar bilan muvofiqlashtirilgan boshqarish tizimidir. U 
mahsulotni o ’z vaqtida, kam xarajat qilgan holda, sifatli ishlab 
chiqarishni va uni iste'm olchiga yetkazib berishni ta’minlaydi.

ASU ning asosiy  negizi moslashtirilgan EHM lar bilan 
hisoblanadi. U ishlab chiqarish jarayonida bajariladigan barcha ishlami 
bir yo’nalishga, ya'ni m ahsulot ishlab chiqarishga qaratilgan dasturlar 
asosida ishlaydi. Bu dasturlar oldindan ishlab chiqarish jarayonining 
mantiqiy sxemalari va yechimlari asosida mutaxassis tomonidan 
tayyorlanadi.

Texnologik jarayon  ishlari bajarilishi to ’g ’risidagi ma'lumotlar 
EHMga uzatiladi. EHM  bu ma’lumotlarni maxsus dasturlar yordamida 
hisoblab chiqadi. N atijalarini EHM ning axborot uzatish qurilmasi 
orqali korxona rahbari ixtiyoriga kerakli qaror qabul qilish uchun 
uzatiladi.

ASU va A SU TP ishlab chiqarishni tashkil etuvchilar korxona 
rahbari yoki m utaxassis q o ’lida boshqaruv vositasidir. ASU va ASUTP 
qanchalik mukammal b o ’lmasin, ular ishlab chiqarish jarayonini 
mutaxassis tom onidan yaratilgan maxsus dasturlar asosida boshqaruv 
ishini tashkil etadi. Bu esa korxona yoki texnologik jarayonlar ishini 
tashkil etishda bo’lajak mutaxassisdan chuqur bilimni talab etadi.

O ltinchi bosq ich : (XX asr oxirlari XXI asr boshi). Biokimyo 
texnologiyasi.

Matematika, fizika, informatika, kim 'yo, biologiya, 
mikrobiologiya va boshqa fanlami hamda texnikaning rivojlanishi



natijasida ishlab chiqarishda yangi zamonavíy texnologiyalar paydo 
bo’ldi. Ilm-fan va texnikadagi bu rivojlanishlar jam iyat taraqqiyotida 
birinchi marta insonning jism on iy  imkoníyatlarini (q o ’l va muskul 
kuchi) uning ma'naviy im koniyatlari (sezish organlari, asboblar. 
m iyaning faoliyati) bilan birlashtirdi va ular b irgalikda ishlab 
chiqarishga y o ’naltirildi.

Oqibatda misli ko’rilm agan darajada m ehnat unum dorligi ortdi 
va jam iyat uchun zarur bo’lgan mahsulotlarni ishlab chiqarish ko’paydi.

Kelajak chinakamiga ta’sirli istiqbollarni va’da qiladi. Fantastika 
ko’z o ’ngim izda odatdagidek hol bo ’lib qolmoqda. Ilmiy va texnikaviy 
rivojlanísh fantastikani quvib o ’tm oqda. Kechagina "elektron", "optik 
xotira", "biokompyuter" kabi s o ’zlarni faqat fantastik rom anlarníng 
qahram onlarigina gapirar edilar. Bugungi kunda bu so ’zlar barcha 
uchun tushunarli bo’lib bormoqda.

I. 2 . Jam iyatn ing iqtisod iy  va  ijtim oiy rivojlan ish id a  m alakali 
k a d rla rn in g  o ’rní

Ilm-fan, texnika, texnologiya va ishlab chiqarish tizimining 
rivojlanishida mutaxassisning o ’rni alohida aham iyatga ega. 
"Muhandis" atamasi fransuz tilidan keüb chiqqan. "M uhandis" dcganda 
yangiliklar yaratishga, ixtirolar qilishga moyil b o ’lgan kishilar 
tushuniladi. Texnika atamasi esa mehnatga ilmiy izlanuvchanlik bilan 
yondoshishni anglatadi. Q adim iy Gretsiyada o ’z hunari bilan el-yurtga 
dong’i ketgan mohir ustalami "texne" atamasi bilan atashgan.

Jamiyat tarixida ilm-fan, texnika va texnologiyalar taraqqiyoti 
yutuqlarini ishlab chiqarishga jo riy  etishda m utaxassislarning o ’rni 
yuqori bo’lgan va kelajakda hundan ham yuqoriroq bo ’ladi. Chunki 
yangi texnika va texnologiyalarsiz, ilm-fan yutuqlaridan, mehnat 
rezervlaridan va tabiiy boyliklardan samarali foydalanm ay turib, 
rivojlangan va qudratli jam iyatni qurish m um kin em as. Bu 
m uam m olam i hal etish mutaxassis vazifasiga kiradi.

Afsuski oxirgi y illar davomida, obyektiv va subyektiv 
sabablarga ko’ra, "muhandis" o 'z ig a  xos bo’lgan izlanuvchanlik va 
ixtirochilik jabhalari biroz y o ’qotdi. Ilm-fan, texnika va ishlab chiqarish 
tizimida kechayotgan buyuk inqilobiy o ’zgarishlar bo ’lajak 
mutaxassisdan o’z vazifasiga talabchanlik, izlanuvchanlik, izchilik va



tashabbuskorlik  bilan yondoshishni taqozo etadi. Shu bilan birga atrof- 
m uhitni saqlash, mehnat faoliyati xavfsizligi qoidalarini bilish va ulami 
ishlab chiqarishga tatbiq etish vazifalari ham kiradi.

EHM  larni turli sohalarda q o ’llanishi munosabati bilan aqliy 
m ehnat talab qilmaydigan bir qator hisoblash, chizma chizish, ular 
zim m asiga o ’tmoqda, Bu esa mutaxassisni aqliy m ehnat talab 
qilm aydigan barcha ishlardan ozod etadi. Natijada ilm-fan bilan 
shug’ullanish, ulam ing yutuqlarini ishlab chiqarishga joriy  etish, mehnat 
unum dorligini oshiradigan va m ahsulot sifatini yaxshilaydigan mashina 
va uskunalarni hamda texnologiyaiarni yaratish uchun mutaxassisda 
imkon paydo b o ’Iadi.

M utaxassisning ish faoliyatida ishlab chiqarishning turli 
jabhalari b o ’yicha m uam m olar paydo bo’lishi mumkin. Shuning uchun 
m utaxassis bu muammolarni o ’z vaqtida ilmiy asoslab va yuqori 
texnikaviy saviyada hal etishga tayyor bo’lishi kerak.

Prezidentim iz I.A. K arim ov tashabbusi bilan ishlab chiqarilgan 
va O 'zbek iston  Respublikasi O liy Majlisining 1997-yil 29-avgustdagi 
IX
-sessiyasida qabul qilingan "Ta'lim  to ’g’risidagi” Qonun va Kadrlar 
tayyorlash m illiy dasturi yuqori malakali va yetuk mutaxassislami 
tayyorlashga qaratilgan va bu sohada samarali ishlar olib borilmoqda.

1.3. M alak a li kadrlar tayyorlash n in g  konstitutsiyaviy asoslari va
u n in g  m ohiyati

O ’zbekiston Respublikasida barcha sohalar bo’yicha yetuk 
m utaxassislam i tayyorlashga katta ahamiyat berilmoqda. Kadrlar 
tayyorlash m am lakatimizning iqtisodiy va siyosiy rivojlanishida ustuvor 
yo ’nalish deb e'lon qilingan.

O ’z hunarining m ohir ustasi yoki malakali yetuk mutaxassisi 
bo’lishi va ilm-fan, texnika ham da texnologiya taraqqiyoti yutuqlarini 
ishlab chiqarishga joriy  eta oladigan darajada bilim olishi yoshlaming 
asosiy vazifasi hisoblanadi.

Hozirgi kunda O ’zbekiston Respublikasida 58 ta oliy o ’quv 
yurtlari b o ’lib, ularda 165 m ingdan zíyod talaba ishlab chiqarishning 
barcha tarmoqlari bo’yicha ta'lim  olmoqdalar.



Respublikamizdagi oliy ta'lim m am iakatim izda qabul qilingan 
uzluksiz ta'lim tizim ining bir qismi b o ’lib, u quyidagi haqiqiy 
demokratik prinsiplarga asoslangan:
- ta'lim va tarbiyaning insonparvar va dem okratik  xarakterda ekanligi;
- ta'Iimning uzluksizligi va izchilligi;
- umumiy o ’rta, shuningdek o ’rta m axsus, kasb-hunar ta'lim ining 
majburiyligi;
- o ’rta maxsus, kasb-hunar ta'limi yo’nalishini: akademik litseyda yoki 
kasb-xunar kollejida o ’qishni tanlash ixtiyoriyligi;
- ta'lim tizimining dunyoviy xarakterda ekanligi;
- davlat ta'lim standartlari doirasida ta 'lim  olishning hamma uchun 
ochiqligi;
- ta'lim dasturlarini tanlashda yagona va tabaqalashtirilgan yondashuv;
- bilimli bo 'lishni va iste'dodni rag’batlantirish;
- ta'lim tizimida davlat va jam oat boshqaruvini uyg’unlashtirish.

O ’zbekiston Respublikasi Konstitutsiyasining ta’lim 
to’g ’risidagi qonuniga binoan jinsi, tili, yoshi, irqiy, milliy m ansubligi, 
e'tiqodi, dinga m unosabati, ijtimoiy kelib chiqishi, xizmat turi, ijtim oiy 
mavqci, turar joyi, O ’zbekiston Respublikasi hududida qancha vaq l 
yashayotganidan qat'iy nazar, har kimga bilim  olishda teng huquqlar 
kafolatlanadi.

Shuning bilan bir qatorda boshqa davlatlarning fuqarolari 
O ’zbekiston Respublikasida xalqaro shartnom alarga muvofiq bilim 
olish huquqiga egadlrlar. U lam ing bilim  olishdagi huquqlari 
O ’zbekiston Respublikasi fuqarolari huquqlari biian tengdir.

Davlat va nodaviat ta'lim m uassasalarida bilim olish: 
ta'lim va kadrlar tayyorlash davlat standartlari asosida; 
ishlab chiqarishdan ajralgan (kunduzgi) va ajralmagan (kechki 

va (sirtqi) holda;
davlat granti yoki ta'lim muassasasi bilan tuzilgan shartnom a 

(pulli) asosida ta'minlanadi.
Oliy o ’quv yurtlarida bilim berish davlat standartlari asosida 

ishlab chiqilgan va O ’zbekiston Respublikasi Oliy va o ’rta m axsus 
ta'lim vazirligi tasdiqlagan o ’quv reja asosida olib boriladi. Bu rejada 
keltirilgan barcha o ’quv va amaliy m ashg’u lo tlam i talaba o ’z vaqtida 
bajarishi shart.



Oliy o ’quv yurti talabalari birinchi kursdan boshlab 
istc’dodlarini rivojlantirish, mustaqil ravishda masalalarni qo’yabilish va 
ularning yechim ini topish, tanqidiy mulohaza qilish uchun barcha 
fanlarni chuqur o ’zlashtîrishlari kerak. Shu bilan bir qatorda talabalar 
bilim olish jarayon ida faqat soha fanlarini o ’zlashtirish bilan 
chegaralanmay, boshqa fanlarni ham bilishi zarur. Oliy o ’quv yurtini 
lamomlagan talaba:
- o ’qish jarayonida oigan bilimlarini ishlab chiqarishda qo’llay olishga;
- madaniyat, iqtisodiyot, fan, texnika va texnologiya yutuqlarini ishlab 
chiqarishga jo riy  etishga;
- ijtimoiy siyosiy hayotda mustaqil ravishda m o’ljalni to ’g ’ri ola 
bilishga;
- o’zgaruvchi sharoitlarga tezlik bilan moslasha olishga;
- yuksak m a'naviy va ma'rifiy talablarga javob beraolishga;
- istiqbolli rejalam i ilgari surish va ulami hal etishga qodir bo’lgan 
mutaxassis bo’lib shakllanishi kerak.

1.4. O liy ta'lim

Xalq x o ’ja lig id a  keng ko’lamda olib borilayotgan bunyodkoriik 
ishlarini bajaruvchisi bugungi kunning yoshlaridir.

Ularga jism oniy  sog’lom, yuqori intellektual salohlyalli, 
ma’naviy pok, siyosiy  barkamol va yetuk, tashabbuskor, o ’z kasbining 
mohir ustasi, m alakali yetuk mutaxassis darajasida bilim berish hozirgi 
kunning asosiy vazifalaridan biri hisoblanadi.

Bu sohada b ir qator chora va tadbirlar qilindi va qilinmoqda. 
Mehnat bozori shakllanishining hududiy xususiyatlarini hisobga oigan 
holda hunar- ta 'lim ini qayta tashkil etishga kirishildi. Hozirgi kunda bu 
tizimda jam i 220 m ingdan ziyod yoshlami qamrab oigan 442 o ’quv 
yurti, jum ladan 209 kasb-hunar maktabi, 180 kasb-hunar litseyi va 53 
biznes maktab ishlab turibdi.

R espublikada 258 ta o ’rta kasb-hunar ta'lim o ’quv yurti bo’lib, 
ularda 117 m ingdan ko’proq yoshlar bilim olmoqdalar. Xalq 
xo’jaligining turli sohalarini malakali yetuk mutaxassislar bilan 
ta'minlasli uchun respublikamizdagi 58 oliy o ’quv yurtida, jum ladan 16 
universitet (16 universitetning 12 tasi O ’zbckiston mustaqillikka



erishgan dastlabki ikki yilda tashki! etilgan), va 42 instituida 164 
mingdan ziyod talabalar biüm  olm oqdalar.

Oliy o ’quv yurtlarida bilim berayotgan professor- 
o ’qituvchilam ing 52 foizi fan doktori va fan nomzodlaridir.

O liy malakali ilmiy va ilm iy-pedagog kadrlar tayyorlashga va 
ularning sifatiga alohida aham iyat berilm oqda. Respublikada qariyeb 4 
ming aspirant bo’lib, ulardan 69 foizi oliy ta'lim tizim ida va 31 foizi 
ilmiy-tadqiqot institutlarida ta'lim  olm oqdalar.

Bajarilgan ilmiy-tadqiqot ishlarini himoya qilish uchun Oliy 
attestatsiya komissiyasi tashkil etilgan. Respublikadagi ilm iy va ilmiy- 
pedagog kadrlaming 8 foizini fan doktorlari va 37 foizini fan 
nomzodlari tashkil etadi.

Fan, texnika va texnologiyaning tezkorlik bilan rivojlanishi, 
masalan mashinasozlikda-dastur orqaíi boshqarilayotgan stanoklarning 
yaratilishi, konchilik sohasida-A ngren ko’m ir razrezida k o ’mir 
qatlamini ochish uchun yuqori unumli rotorli ekskavatom ing 
qo’llanishi, Navoiy va Olmaliq kon-m etallurgiya kom binatlarida chet 
eldan keltirilgan zamonaviy ekskavator, yuk tashish va burg’ilash 
mashinalarini qo’llashni, loyihalash jarayonida keng ko’lamda 
qo’llanilayotgan avtomatlashtirish tizim i (SAPR), ishlab chiqarish yoki 
texnologik jarayonni boshqarishda ASU, ASUTP, raqobatbardosh 
mahsulotlarni ishlab chiqarish va boshqalar m utaxassisning o ’z 
malakasini doimiy ravishda oshirib borishini talab qiladi. O liy o ’quv 
yurtida oigan bilimi bilan chegaralanib qolgan mutaxassis tez orada 
malakasini y o ’qotadi.

K adrlar malakasini oshirish va ulam i qayta tayyorlash tizim i 
barpo etildi va bu tizimda 24 instituí, 16 fakultet, 4 m arkaz v a  14 
malaka oshirish kurslari ishlab turibdi.

Yetuk kadrlar tayyorlashda iqtidorli talabalarni tanlash, ularga 
ko’maklashish, ularning qobiliyatini va iste'dodini rivojlantirish 
bo’yicha maxsus kurslar yaratildi. Qobiliyatli yoshlami chet ellardagi 
yetakchi o ’quv yurtlar va m arkazlarda o ’qitish va m alaka oshirish 
yo’lga q o ’yiidi.

Bu ishlaming barchasi yoshlam i biror kasbning egasi yoki yetuk 
m utaxassis bo’lishi uchun qilinm oqda. Malakali kadrlam i tayyorlash va 
uning sifalini yanada oshirish m aqsadida O ’zbekíston Respublikasi O liy 
Majlisining 1997-yil 29-avgust IX sessiyasida "Ta'lim to ’g ’risidagi”



Q onun va Kadrlar tayyorlash m illiy dasturi qabul qilindi. Mazkur 
d astum ing  maqsad va m ohiyati:
- o ’tm ishdan qolgan m afkuraviy qarash larva sarqitlardan xalos bo’lgan;
- yuksak  ma'naviy, m afkuraviy va axloqiy talablarga javob 
beraoladigan;
- zam ona madaniyati, iqtisodiyoti, i!mi, texnikasi va texnologiyasining 
yutuqlarini mukammal o ’zlashtirgan va uiami ishiab chiqarishda qo’llay 
o ladigan yetuk mutaxassis tayyorlashdan iborat.

O liy ta'lim uzluksiz ta'lim  tizimining (1.1-rasm ) so'nggi 
bosqichi hisoblanadi va u bakalavriat va magistratura bosqichlaridan 
tashkil topgan.

1.1-rasm . U zlu k siz  ta'lim tizim i

Bakalavriat - m utaxassisliklar yo’nalishi bo’yicha fundamental 
va am aliy bilim beradigan, ta'lim muddati kamida to ’rt yil davom 
etadigan tayanch oliy ta'limdir.

Bakalavrlik dasturi tugallanganidan so’ng bitiruvchilarga davlat 
attestatsiyasi yakunlariga binoan kasb bo’yicha "bakalavr" darajasi 
beriladi va davlat tom onidan tasdiqlangan namunadagi, kasb-hunar 
faoliyati bilan shug’ullanish huquqini beradigan diplom topshiriladi.

M agistratura - aniq mutaxassislik bo’yicha fundamental va 
am aliy bilim lar beradigan m uddati kamida ikki yil davom etadigan oliy 
ta'lim dir. M agistraturada o ’qish jarayonida talaba o ’zi tanlagan 
m utaxassislíkka oid bo ’lgan sohadan magistrlik dissertatsiyasini 
bajaradi va uni magistr darajasini berish huquqiga ega bo’lgan Davlat



attcstatsiya hay’atining y ig ’ilishida him oya qiladi. Hay’at qaroriga 
binoan talabaga mutaxassislik bo’yicha m agistr unvoni va davlat 
tomonidan tasdiqlangan namunadagi diplom  beriladi.

II. 552140(>-"KON E L E K T R O M E X A N IK A S I"  
Y O ’N A L ISH IN IN G  U M U M IY  T A V SIFI

O ’zbekiston Respublikasi K onstitutsiyasiga binoan fuqarolar 
o ’zi tanlagan mutaxassislik bo’yicha bilim olish  huquqiga ega. Bilim 
bcrish O ’zbekiston Respublikasining K adrlar tayyorlash milliy dasturi 
to ’g’risidagi qaroridan kelib chiqqan holda ta’lim tizimi demokratik va 
bozor iqtisodiyotlariga muvofiqligini ta 'm inlaydigan standartlar asosida 
olib boriladi. Standart talabaning o ’quv m askanidagi birinchi kunidan 
boshlab yetuk mutaxassis bo’lib yetishiga qadar, barcha jabhalam i 
o ’zida mujassamlashtirgan kadrlar tayyorlash dasturining asosiy 
hujjatlaridan biri hisoblanadi.

"Kon elektromexanikasi" y o ’nalishi O ’zbekiston Respublikasi 
Vazirlar M ahkamasining 2001-yil 16-avgust 343-sonli qaroriga binoan 
ochilgan. Kunduzgi ta'lim tizimida o ’qish m uddati 4 yil. O ’qishni 
muvafaqqiyatli bitirgan talabaga "Kon elektromexanigi" bakalavri 
unvoni beriladi.

Daviat attestatsiya hay'atining qarori bilan bu unvonga loyiq deb 
topilgan mutaxassis:
- olgan bilimi doirasida konchilik korxonalarida yoki o ’quv yurtlarida 
mustaqil ishlay oladigan,
- yo’nalishning keyingi bosqichi m agistraturada o ’qishni davom ettira 
oladigan,
- o ’zining kasbiy mahoratini oshirish uchun m alaka oshirish kurslarida 
bilim olishga loyiq b o ’lib, tayyorlangan b o ’Iishi lozim.

2.1. "Kon elektrom exanikasi"  y o ’n alish i kon  elektrom exanigi 
bakalavrin ing kasbiy faoliyati va so h asin in g  tavsifi

Kon elektromexanikasi - konchilik ilm -fani. ishlab chiqarishning 
elektromexanik x o ’jaligi va uni ekspluatatsiya qilish doirasidagi 
yo ’nalishdir.



Yo’nalish yer osti boyliklaridan kompleks foydalangan holda, 
xalq xo’jalig in ing  m ineral xomashyo bazasini yaratish, ishlab 
chiqarishni to ’liq mexanizatsiyalash, elektrlashtirish va 
avtomatlashtirish vazifalarini o ’zida mujassamlashtirgan.

Y o’nalishning kasbiy faoliyat sohasiga konchilik korxonalari 
(shaxta va karyer), qayta ishlash va boyitish fabrikalari, yer osti 
qurilishlari, geologiya-qidiruv ekspeditsiyalari, kon elektromexanik 
uskunalarini ishlab chiqarish va ularni ta'mirlash korxonalari, loyihalash 
va konstruktorlik m uassasalari kiradi.

Kon elektrom exanigi bakalavri fundamental, umum 
mutaxassislik va m utaxassislik fanlaridan olgan bilimi chegarasida 
kasbiy faoliyati bo ’y icha quyidagi ishlami bajarishga, masalan,

-ishlab chiqarishda: kon, transport mashinalari va 
komplekslarini, suv chiqarish, ventilyator, pnevmatik va yuk ko’tarish 
qurilmalarini, shaxta va karyerlami elektrlashtirish hamda 
avtomatlashtirish vositalarini ishlatish, ta'mirlash bo’yicha usta, bo’lim 
mexanigi yordam chisi, shuningdek bo’lim mexanigi lavozimida;

-loyihalash va  konstruktorlik b o ’limlarida; lahim o ’tish, foydali 
qazilmani qazib olish va uni tashish jarayonlarini mexanizatsiyalash, 
kon ishlarini elektrlashtirish va avtomatlashtirish, suv chiqarish, 
ventilyator, pnevm atik va yuk ko’tarish qurilmalami loyihalash 
bo’yicha loyihachi m utaxassis, konstruktorlik bo’linmalarida nostandart 
uskuna va m oslam alam i yaratishda konstruktor lavozimlarida;

-ilmiy -izlanish institutlarida: tadqiqotchi kichik ilmiy xodim 
lavozimida;

-ishlab chiqarishning boshqaruv tizimida: foydali qazilmani 
qazib olish, yer ostida yuklarni tashish, shaxtani shamollatish, hayot 
xavfsizligini ta’m inlash va boshqa bo’limlarda -smena masteri, bo’lim 
mastcri, bo’lim boshlig’ining yordamchisi lavozimida faoliyat 
ko’rsatishga tayyor b o ’lishi kerak.

2.2 Kon e lek tro m ex a n ig i bakalavrining kasbiy  m oslashish va 
o ’q ish n i davom  ettirish im koniyatlari

Yuqori unum dorlikka ega bo’lgan konchilik mashinalari va 
majmualari bilan mexanizatsiyalashtirilgan va avtomatlashtirilgan 
konchilik korxonalarida ishlab chiqarishni tashkil etishda har blr



mutaxassisdan konchilik ishining turli jabhalari bo ’y icha bilimli bo’lish 
taqozo etiladi. Bu borada 552l400-"K on elektromexanikasi" 
yo’nalishini muvaffaqiyatli tamomlagan yoki o ’z sohasi bo’yicha 
faoliyat ko’rsatib kelayotgan bakaiavrlarga kelajakda quyidagi 
mutaxassisliklar bo’yicha moslashish imkoni m avjud:
-kon korxonaiari elekîrom exanik uskunalarini ekspluatatsiya qilish;
-kon korxonaiari elektromexanik uskunalarini ekspluatatsiya qilishda 
servis xizmat ko’rsatish;
-kon korxonaiari elektromexanik uskunalarini ekspluatatsiya qilishda 
hayot faoliyati xavfsizligini ta'minlash;
-tabiatni himoya qilish.
Shu bilan birga kon elektromexanigi bakalavri o liy  ta'lim ning ikkinchi 
bosqichi magistraturada quyidagi m utaxassisliklar bo’yicha bilim 
olishni davom ettirishi mumkin:
5A 521401-"Kon ishlarini elektrlashtirish"
5A521402-”Kon mashinalari vajihozlari"
5A521403-"Kon mashinalari va uskunalarini ta 'm irlash va texnik xizmat 
ko’rsatish"

2.3. K on elektrom exanigi b ak a lavr in in g  bilim  
darajasiga  ta lablar

Kon elektromexanigi bakalavri konchilik korxonalarining 
bo’limlarida, ta'm irlash sexlarida, kon ishlarini elektrlashtirish va 
avtomatlashtirish uchastkalarida, turg’un m ashinalar va qurilmalar ishini 
tashkil etishda elektromexanik uskunalarni ekspluatatsiya qilish 
bo’yicha faoliyat ko’rsatadi. Shu bilan bir qatorda loyihalash, 
konstruktorlik byurolari va ilmiy-tekshirish m uassasalarida ham ishlashi 
mumkin.

Shuning uchun kon elektromexanigi bakalavri, olgan bilimi va 
kasbiy mahorati chegarasida:
-o ’z vatanining haqiqiy fuqarosi, uning va konchilik sanoatining ravnaqi 
uchun kuch-quvvatini, bilimi va mahoratini ayam aydigan inson bo’lishi; 
-o ’z sohasini chuqur bilishi va o ’z bilimini ishlab chiqarish jarayonida 
q o ’llashi;
-bilimini fan va texnika yutuqlari bilan boyitib borishi va bu yutuqlami 
o ’z sohasida q o ’llay oladigan bo ’lishi;



-ish faoliyatida m ehnatni ilmiy asosda tashkil etadigan, jam oani 
boshqara oladigan, ishchilar orasida m a’naviy va ma’rifiy ishlarni olib 
bora oladigan b o ’lishi;
-kon elektrom exanika uskunalarini loyihalash va optimal variantini 
tanlab olish qobiliyatiga ega bo’lishi;
-kon elektrom exanika uskunalarini ekspluatatsiya qilish, ulami ish 
rejimlarini baholay olishi va zarur bo ’lgan hollarda kerakli 
o ’zgartirishlarni kirita bilishi;
-kon elektrom exanik uskunalarni texnik nazorat qilish, ulami ratsional 
ishlata bilishi;
-kon elektrom exanik uskunalarning nosozligini aniqlash, ta’mirlash 
usuli va uning hajm ini belgilash hamda ta'm irlash jadvalini tuzishni 
bilishi;
-kon elektrom exanik uskunalarini ishlatish jarayonidagi turli hujjatlami 
tuzishni, hayot faoliyati xavfsizligini ta'm inlashni bilishi kerak.

2 .4 . O ’quv rejasi va uning m ohiyati

Yuqori m alakali mutaxassislarni tayyorlashda o ’quv rejasi 
asosiy o ’rinni egallaydi. O ’quv rejasi, oliy kasb ta’limiga davlat 
tomonidan shakllantirilgan asosiy talablam i joriy  qilish uchun hujjat 
bo’lib, u respublika oliy kasb ta'limi konsepsiyasi, mutaxassis 
tayyorlash davlat standarti, vazirlik tomonidan tasdiqlangan kasbiy 
tavsifnom alar talablarini qondirishi shart.

Bu talablarni jam iyatning ijtimoiy-siyosiy, ma'naviy va ma'rifiy, 
ilm-fan va texnikasi hamda konchilik sohasini rivojianishini hisobga 
olib, "Kon elektrom exanikasi" yo’nalishi o ’quv rejasi tuzilgan va 
tasdiqlangan. O ’quv rejasiga ko’ra kunduzgi o ’qish shaklida bilim 
oladigan talabalar uchun o’qish muddati 4 yil va u o 'quv  turiariga qarab 
quyidagicha taqsim langan:

- nazariy bilim  -1 3 6 h afta ;
-am a liy o tla r -1 4  hafta;
- kasbiy bitiruv ishi - 5 hafta 
- jo r iy  va  yakuniy Davlat attestatsiyasi - 19 hafta;
- ta'til - 30 hafta;
"Kon elektromexanikasi" y o ’nalishining o’quv rejasiga kiritilgan 

barcha fanlar 4 ta blokka jamlashtirilgan. Bular gumanitar va ijtimoiy-



siyosiy fanlar, matematika va tabiiy-ilm iy fanlar, umumkasbiy fanlar, 
maxsus fanlar va q o ’shimcha fanlar bloklaridir.

Gum anitar va ijtimoiy-siyosiy fanlardan ta'lim olish ja rayon ida  
talaba O ’zbekiston tarixi, huquqshunoslik, O ’zbekiston Respublikasi 
Konstitutsiyasi, falsafa, ma'naviyat va m a'rifat, milliy istiqlol g ’oyasi, 
siyosatshunoslik, chet tili va boshqa sohalardan chuqur bilim o ladi. 
Ushbu fanlardan oigan bilimlari m utaxassisga kelajakda jam iyatn ing  
ijtimoiy-siyosiy rivojlanishida uchraydigan barcha muammolami
- demokratik tamoyillarga,
- milliy istiqlol g ’oyasiga,
- ota-bobolarimizdan qolgan bebaho m eros, milliy urf-odat va 
an’analarga,
- o ’z kuch va imkoniyatlarimizga asoslanib  yechishga yordam beradi. 
matematika va tabiiy fanlar blokiga o liy  m atematika, fizika, kim yo, 
nazariy m exanika, informatika va inform atsion texnologiyalar va 
ekologiya fanlari kiritilgan.

Kon elektromexanigi bakalavrining ushbu fanlami o ’rganishi 
uni kelgusi kasbiy ish faoliyatida va ilmiy-texnikaviy taraqqiyot 
jarayonida uchraydigan turli m asalalam i, ya'ni:
- konchilik korxonalarida ishlab chiqarish jarayonini m atem atik 
modellash;
- foydali qazilma va tog’ jinslam i m exanikaviy, fizikaviy va kim yoviy 
xususiyatlari va ulam i o’rganish;
- kon ishlarini elektrlashtirish va avtom atlashtirish tizimlaridagi barcha 
elcktr uskunalarni ishlash prinsipini o ’rganish;
- bir nccha mexanizmlarni o ’zida jam lashtirgan  kon mashinalari va 
majmualari, transport, turg’un va boshqa nostandart m ashinalarning 
mcxanik sistemalarini muvozanati va harakatini aniqlash;
-foydali qazilmani qazib olish va uni tashish ishlarini m exanizatsiyalash 
va elektrlashtirish, ventilyator, nasos, pnevm atik va yuk ko’ta rish  
qurilmalarni loyihalash (SAPR-avtom atlashtirilgan loyihalash tizim i) va 
ularning ishini boshqarish (A SU TP-jarayonlam i avtom atlashtirilgan 
boshqaruv tizimi);
- konchilik elektroinexanik uskunalari va qurilmalarini ishlatishda 
ekologik qonun va qoidalarni bilish va unga rioya qilishi m asalalam i 
mustaqil ravishda hal qilishi uchun asosiy om illardan biri bo’lishi kerak. 
Shu bilan birga fundamental fanlami o ’rganish bo’lajak bakalavrning



dunyoqarashi, um um iy m adaniyati va fikrlash qobiliyatini o ’stirishga 
yordam beradi.

Um um kasbiy fanlar. Kon elektromexanigi bakalavrlarj 
kelajakda ish faoliyatini belgilovchi umumtexnikaviy (chizma 
geometriya, chizm achilik  va muhandislik graflkasi, metrologiya, 
standartlashtirish va scrtifikatsiyalash, m ateriaüar qarshiligi, mashina va 
mexanizmlar nazariyasi, mashina detallan, gidravlika va 
gidrom ashinalar, issiqlik tcxnikasi, elektrotexnikaning nazariy asoslari 
va elektr o ’lchovlar, clektrotexnik va konstruksion materiallar, elektr 
apparatlar va avtom atlashtirish vositalari) va umumkasbiy (kon ishlari 
asoslari, burg’ilash va portlatish ishlari, foydaü qazilmalami boyitish va 
qayta ishlash, kon m exanikasi, hayot faoliyati xavfsizligi) fanlami 
chuqur o ’zlashtirishi shart.

Ushbu fanlam ing qonun-qoidalarini bilish va unga amal qilish 
bakalavrning kelgusi ta'lim  olish jarayonida va ish faoliyatida 
uchraydigan m asalalarni (2.1- jadval) mustaqil ravishda hal etishda 
asosiy omillardan hisobtanadi.

2.1- jadval
№ Fanning nomi Talaba o ’z bilimidan foydalanishi

Ta'lim olish 
jarayonida

Ish faoliyatida

1 2 3 4
I Chizma 

geometriya, 
chizmachilik va 
muhandislik 
graflkasi

1.Kurs loyihasi, 
bitiruv ishi va 
amaliy hamda tajriba 
ishlarmi bajarishda;
2.Texnic hizmalami

1 .Kon elektromexa- 
nik uskunalari va 
qurilmalami 
loyihalashda 
2-Ta'mirlash

o ’qish va ularni 
ishlab chiqishda

jarayonida ayrim 
detallaming chizma- 
larini tayyorlashda

2 Metrologiya, 
standartlashtirish 
va sertifikatsiya

1. Tajriba va ilmiy 
ishlami bajarishda 
o ’lchov asboblaridan 
foydalanishda
2. Davlat standartlari 
taiabida kurs

I.Konchilik 
korxonalari ish 
jarayonlarini o ’lchov 
asboblari va 
o ’lchash tizimi bilan 
ta'minlashda va ular



loyihasi va bitiruv 
ishini bajarishda

ishini tashkil etishda 
2. Ishlab chiqarilgan 
mahsulot sifatini 
davlat standarti 
talablariga ja v o b  
berishini 
ta'minlashda

3 M ateriallar 
qarshiligi, mashina 
va mcxanizmlar 
nazariyasi, 
mashina detallari

I.Kon m ashinalari 
va kom plekslari, 
transport
mashinalari, Shaxta 
yuk ko’tarish 
qurilmalari va 
clektromexanik 
uskunalarni ishlatish 
va ta 'm irlash 
fanlarini 
o ’zlashtirishda

1. Kon
elektromexanik 
uskunalarini 
ekspluatatsiya qilish 
va ta'mirlashda;
2. Nostandart usku- 
nalarini yaratishda

4 Hayot faoliyati 
xavfsizligi va 
menejment 
asoslari

Kurs loyiha va 
bitiruv ishlarini 
hayot faoliyati 
havfsizligi ham da 
menejment 
asoslarining qonuni 
va qoidalariga 
binoan bajarishda

Konchilik
korxonalarida kasbiy 
yo’nalish bo’yicha 
bexatar ish 
jarayonini 
tashkil etishda

5. Gidravlika va 
gidromashinalar, 
issiqlik texnikasi.

1. Kon m exanikasi, 
Kon va transport 
mashina va 
komplekslari 
fanlarini chuqur 
o ’zlashtirishda.
2. Suv va havo 
quvurlarini 
hisoblashda.

1. Suv yoki 
havoning energiyasi 
yordamida foydali 
qazilmalarni 
tashishda.
2. Foydali 
qazilmani yuqori 
bosimli suv 
yordamida qazib  
olishda. |



3. Korxonani 
ichimlik va texnik 
suv bilan 
ta'minlashda.

6. Geologiya, коп 
ishlari asoslari, 
burg’ilash va 
portlatish ishlari, 
foydali 
qazilmalami 
boyitish va qayta 
ishlash.

1. Maxsus va tan lo v 
fanlarini chuqur 
o ’zlashtirishda.

1. Kon korxona- 
larining geologik va 
gidrogeologik 
sharoitlari hamda 
foydali qazilma va 
tog ’ jinslarining 
fizikaviy, kimyoviy 
va mexanik 
xususiyatlariga ko’ra 
kon mashinalarini 
tanlashda.

2. Konchilik 
elektromexanik 
uskunalarini, suv 
chiqarish, 
ventilyator, 
pnevmatik va yuk 
ko’tarish
qurilmalarini kon
korxonalarida
joylashtirishda.

7. Elektrotexnikaning 
nazariy asoslari va 
elektr o ’lchovlar. 
Elektr yuritm a va 
elektr m ashinalar. 
Elektrotexnik va 
konstruksion 
materiallar. E lektr 
apparatlar va 
avtom atlashtirish 
vositalari.

1. Kon 
mashinalari elektr 
uskunalari, kon 
ishlarini
elektrlashtirish, Kon 
korxonalari elektr 
ta'minoti. Ishlab 
chiqarish jarayonini 
a vtomat 1 asht ir i sh va 
elektromexanik 
uskunatami ishlatish 
va ta'mirlash asoslari

1.Elektr 
uskunalarida 
ishlatiladigan 
elektrotexnik 
materiallami 
tanlashda.
2. Elektr o ’lchov 
asboblarini to ’g ’ri 
qo ’llay bilishda.
3. Kon korxonalari 
elektrlashtirish 
sxemasini tuzishda



fanlarining chuqur 
o ’zlashtirishda.

va elektr
yuklamasini
hisoblashda.
4. Kon mashinalari 
va qurilm alarining 
avtomatlashtirish 
sxemalarini 
tuzishda.

Maxsus fanlar bloki. "Kon elektrom exanikasi" y o ’nalishi 
talabaga "Kon mashinalari va m ajm ualari" yoki "Kon ishlarini 
elektrlashtirish va avtomatlashtirish" sohalari b o ’yicha bilim berishga 
m o’ljallangan.

Shuning uchun maxsus fanlar blokiga ikki soha uchun um um iy 
bo’lgan;

- Elektromexanik uskunalami ¡shlatish va ta'minlash asoslari;
- Kon korxonalari iqtisodiyoti;
- Shaxta yuk k o ’tarish qurilmalari;
- Ishlab chiqarish jarayonini avtom atlashtirish va tanlov fanlari 

kiritilgan. Tanlov fanlari har bir soha bo’yicha quyidagilardan iborat:
A. "Kon mashinalari va majmualari" sohasi uchun;

- Kon mashinalari;
- Transport mashinalari;
- Kon korxonalari yuklari va yuk oqim lari;
- Kon m ashina elektr uskunalari va e lek tr ta'minoti.

B. "Kon ishlarini elektrlashtirish va avtomatlashtirsh" sohasi 
bo’yicha;

- Kon ishlarini elektrlashtirish;
- Kon va transport mashinalari;
- Kon korxonalari elektr ta'minoti;
- Elektrovozli yuk tashish.

Kon elektromexanigi bakalavrining m axsus fanlami chuqur 
o ’zlashtirish uni kelgusi kasbiy ish faoliyatida uchraydigan

- foydali qazilmani qazib olish jarayonidagi barcha ishiam i 
mexanizatsiyalash, elektrlashtirish va avtom atlashtirish;

- kon elektromexnika uskunalami o ’m atish, ishlatish va 
ta'mirlash;



elektrom exanik uskunalar ¡shining texnika-iqtisodiy 
ko’rsatkichlarini an iq lash  va zarur bo’lgan hollarda elektromexanik 
uskunalarning ish rejim ini o ’zgartirish;

- kon elektrom exanik uskunalarini loyihalash va boshqa turli 
m asalalami m ustaqii ravishda hal qilishi uchun asosiy omillardan 
hisoblanadi.

Ixtisoslik am aliyotlari. "Kon elektromexanikasi" yo’nalishining 
o ’quv rejasida talabani, konchilik korxonalarida o ’quv, o ’quv- 
texnologik, m alakaviy va bitiruvoldi amaliyotlarini o ’tishi 
rejalashtirilgan. O ’quv amaliyotida talaba, m inerallar va tog’ jinslarini, 
ularning fizika va kim yoviy xususiyatlarini, cho ’kindi, magmatik va 
metamorfik tog ’ jin sla ri va ularning hosil bo’lish sharoitlarini, qatlamlar 
va uning elem entlarini, geologik kompas va boshqa o ’lchov asboblari 
bilan dala sharoitida ishlashni o ’rganadi.

Am aliyot birinchi kursdan keyin o ’tkaziladi va uning 
davomiyligi - 4 hafta.

O ’quv-texnologik amaliyot davomida talaba:
- kon korxonalarini, foydali qazilma va tog’ jinslari to ’g ’risida umumiy 
ma’lumotlami;
- shaxta yoki karyer m aydonini ochish sxemasini;
- kon lahimlari m ajm uasiga oid ma'lumotlami;
- foydali qazilm ani yopiq (shaxta) va ochiq (karyer) usulda qazib olish 
texnologiyasini;
- foydali qazilm ani boyitish va qayta ishlash usulini o ’rganadi.

A m alyotda olingan bilim kelgusida mutaxassislik fanlarini 
chuqur o ’zlashtirishga zamin yaratadi. Amaliyot ikkinchi kursdan keyin 
o ’tkaziladi va uning m uddati - 4 hafta.

M alakaviy am aliyot bo’lajak kon elektromexanigi bakalavrining 
shakllanishida asosiy omillardan biri hisoblanadi. Amaliyot davrida 
talaba shaxta yoki karyerda qabul qilingan:
- foydali qazilmani qazib  olish texnologiyasi;
- kon ishlari jarayonlarin i mexanizatsiyalash, elektrlashtirish va 
avtomatlashtirish tam oyillari;
- kon korxonalari elektrom exanik uskunalarini ishlatish va ularga tcxnik 
xizmat ko’rsatish;
- elektromexanik uskunalam i optimal rejimda ishlatishni ta'minlovehi 
tashkiliy va texnik tadbirlar;



- elektromexanik uskunalarni ta 'm irlash tizimi;
- ekologik va xavfsízlik talablari va ularga rioya qilish;
- elektromexanik uskunalam ing texnik-iqtisodiy ko ’rsatkichlarini 
o ’rganadi.

Am aliyot davomida olingan bilim mutaxassíslik fanlarini 
o ’zlashtirish va kurs loyihalarini bajarishga yordam beradi. A m aliyot 
uchinchi kursdan keyin o’tkaziladi va uning davomiyligi - 6 hafta.

Bitiruv oidi amaliyotining m uddati - 2 hafta va u VIII 
semestrdan keyin o ’tkaziladi. B itiruv oldi amaliyotida talaba tanlagan 
bitiruv ishi mavzui va kafedra tom onidan berilgan qo’shim cha topshiriq 
bo’yicha m aterial to ’playdi.

M alakaviy bitiruv ishi oliy ta'lim birinchi bosqichi- 
bakalavriaturaning yakuniy baholash bosqichi hisoblanadi.

M alakaviy bitiruv ishini bajarish uchun talaba o ’quv rejasida 
ko’rsatilgan barcha fanlarni to ’Iiq o ’zlashtirgan va ixtisoslik 
amaliyotlarini o ’tgan bo’lishi shart. Aks hollarda bitiruv ishini 
bajarishga ruxsat etilmaydi.

"Kon elektromexanikasi" y o ’nalishi talabalari malakaviy bitiruv 
ishini kon ishlarini mexanizatsiyalash, elektrlashtirish, avtom atlashtirish 
va kon elektromexanik uskunalarini ishlatish va ta'm irlash b o ’yicha 
bajaradilar. Uni bajarishda talaba o ’qish jarayonida oigan nazariy 
bilimlarini kon elektromexanik uskunalarini loyihalash va 
ekspluatatsiya qilishda qo’llay olishini k o ’rsatishi kerak. M alakaviy 
bitiruv ishi bakalavrning kasbiy yetukligini bahoiaydi va uni D avlat 
Attestatsiya hay'ati yig’ilishida him oya qila oigan talabaga kon 
elektromexanigi bakalavri unvoni beriladi.

III. O ’Q U V  JA R A Y O N I
3.1. O ’quv ja ra y o n i turlari

Ozod va obod Vatan, erkin va farovon jam iyat barpo etish, 
mustaqilligimizni mustahkamlash, tinchlik va barqarorlikni ta 'm inlash, 
mamlakat rivojiga o ’zíning bilimi va im koniyatidan kelib chiqqan holda 
o ’z hissasini qo ’shish jam iyatim izning har bir fuqarosi, ayniqsa 
yoshlam ing muqaddas burchidir.

Vatanimizni yanada obod etish, uning moddiy-texnik bazasini 
oshirish, ilm, fan va texnikaní rivojlantirish, yangi texnika va



tcxnologiyalarni ishlab chiqarishga ja lb  etish hayotga katta orzu-umidlar 
bilan kirib kelayotgan yoshlar q o ’lidadir.

Ishlab chiqarishda keng ko ’lamda q o ’llanilayotgan yangi turdagi 
m ateriallar, mashina va uskunalar, hisoblash mashinalari va 
m ikroprotsessorlar, texnologik jarayonlar va qurilm alar bo’lajak yosh 
m utaxassisdan katta hajm dagi axborotlami o ’zlashtirishni talab qiladi. 
M am lakatim izda olib borilayotgan ijtimoiy, siyosiy, ma'naviy va 
m a'rifiy islohotlami yanada chuqurlashtirish va samaradorligini 
oshirish, ilm-fan, texnika va texnologiyalarning rivojlanishi talaba 
yoshlarni yuqori m alakali m utaxassis qilib tayyorlashni talab qiladi. 
O liy ta'lim  dargohida talaba-yoshlar o ’quv rejasidagi barcha fanlami 
to ’liq o ’zlashtirish bilan b ir qatorda vatanparvar, insonparvar, milliy 
o ’zligini anglayoladigan, o ’z m illatiga sadoqatli va mehr-oqibatli, pok, 
halol, bilimli va bilimini hayotda qo ’llayoladigan komil inson bo’lib 
shakllanishi lozim.

Talaba-yoshlarga bilim  berish jarayonida, ularning qalbiga va 
ongiga yetib boradigan ta'lim  va tarbiyaning rang-barang shakllari, 
uslub vositalari hamda tadbirlar majmuasini qo’llashni talab qiladi.

Malakali m utaxassis tayyorlashda o’quv jarayonini rejalashtirish 
va uni vaqtida hamda sifatli bajarish, darsliklar, o ’quv q o ’llanmalar, 
uslubiy ko’rsatm alar bilan ta'minlash, zamonaviy pedagogik 
texnologiyani qo’llash va talabalar darslardan bo’sh vaqtlaridan unumli 
foydalanishi katta aham iyatga ega.

O ’quv jarayonining m ashg’ulot turlari (3.1-rasm) talaba- 
yoshlarga nazariy va am aliy bilim berish bilan bir qatorda oigan 
bilim larini ro’yobga chiqarishga qaratilgan.

Auditoriya o ’quv soatlarida talaba oigan nazariy va amaliy 
bilim ini o ’z ustida m ustaqil ishlash yo’li bilan yanada chuqurroq 
o ’zlashtiradi. Bu bilim talabaning oliy ta'lim dargohida oigan bilim 
m ezonini aniqlaydi.

MaVuza darslarida talaba tabiat hodisalari va texnologik 
jarayonlam ing qonun va qoidalari bo’yicha nazariy bilim oladi. Amaliy 
m ashg’ulotlarda talaba m isol va masalalar yechib, tajriba soatlarida esa 
hodisa va jarayonlam i tajribada ko’rib va o ’Ichov asboblari bilan 
o ’ichab nazariy bilimini yanada boyitadi.

Kurs loyihasi va m alakaviy bitiruv ishini bajarish jarayonida 
talaba yagona yechim i b o ’lmagan, hal etilishi zarur bo’lgan



muammolami tahlil qilish va ulam ing yechim ini topish y o ’llarini 
o ’rganadi. Bu bilan u o ’z bilím ini yanada kengaytiradi va 
mustahkamlaydi.

Talabaning fanlarni o ’zlashtirishi uning oigan bilímini baholash 
bilan aniqlanadi. Talaba bilímini baholash turli usullarda va shakliarda 
o’tkazilishi m um kin va u belgiiangan m uddatlarda o ’tkaziladi. Bugungi 
kunda talaba bilímini baholash reyting tizim i usulida o ’tkazilm oqda. 
Baholash jarayonida talabaning fanlarni o ’zlashtirganlik, m ustaqil 
ishlash ko’nikmalarini rivojlantirganlik va axborot m anbalaridan 
samarali foydalanilganlik darajasi aniqlanadi.

3.1 -rasm . O ’quv jarayoni turlari

Oliy ta'lim dargohida talaba o ’qish m uddatiga mos ilm -fan, 
texnika va texnologik jarayonlar, iqtisodiyot va boshqaruv usullari 
bo’yicha bilim oladi. Ayrim hollarda ya'ni ilm-fanning rivojlanishi, 
yangi texnika va zamonaviy texnologiyalam ing ishlab chiqarishga jo r iy  
etilishi, boshqaruv tizimida elektron hisoblash m ashinalam ing



qo'llanishi m unosabati bilan talabaning oliy ta'Iim dargohida oigan 
bilimi yetarli bo ’lm ay qolishi mumkin. N atijada ilm maskanini 
lamomlagan yosh m utaxassis o ’zining dastlabki ish faoliyatida yangi 
texnika va yangi texnologiyalarga duch kelib qolishi mumkin. Uning 
oigan bilim me'zoni ularni ishonchli ravishda ishlatish va unumli 
foydalanishda yetarli b o ’lmasligi mumkin.

Bunday holatga tushib qolmaslik uchun talabalar o ’qish 
jarayonida m uayyan m ashina va texnologiyalami ayrim bo’laklarini 
o ’rganish o ’rniga bor kuch va g’ayratlarini ularning rivojlanishi asosiy 
om illariga qaratishi kerak. Bu esa o ’z navbatida yosh mutaxassisga 
korxona sharoitiga oson va tez  moslashishga yordam  beradi.

Oliy o ’quv yurtlarida qabul qilingan o ’quv m ashg’ulot turlari 
talaba-yoshlarga chuqur nazariy va amaliy bilim berish bilan birga, 
ularga xulosa va qaror qabul qilish, ¡jodiy fikrlay olish, yangi g’oyalarni 
amalda qo’llay olish, izlanuvchanlik va faollik kabi xususiyatlarni ham 
o ’rgatadi.

3 .2  T a ’Iim jarayoni rejalarí

Oliy o ’quv yurtlarida ta'Iim berish jarayoni ikkita hujjat asosida 
amalga oshiriladí. B ular o ’quv jarayoni grafigi va darslar jadvalidir. 
O ’quv jarayoni grafigi ta'Iim  y o ’nalishining ishchi o ’quv rejasida o ’quv 
m ashg’ulotlari turlariga hafta hisobida ajratilgan vaqt bo’yicha tuziladi. 
Bu grafikda har bir kurs talabalari uchun o ’quv jarayonining tarkibiy 
qismlari, ya'ni nazariy ta'Iim, amaliyot, talaba bilimini baholash, bitiruv 
ishi, Davlat attestatsiyalari va ta’tilga ajratilgan vaqt va ularni bajarish 
inuddati ko’rsatilgan b o ’ladi.

M asalan 5521400-"K on elektromexanikasi" y o ’naÜshi bo’yicha 
ta’Iim olayotgan talabalar o ’quv grafigida o ’quv jarayonining tarkibiy 
qismlari, ularga ajratilgan vaqt va bajarish muddati 2005-2006 o ’quv 
yili uchun quyidagi ko ’rinishga ega (3.2-jadval).

O ’quv jarayoni grafigi joriy o ’quv yili uchun tuziladi va oliy 
o 'quv  yurti rahbariyati tomonidan tasdiqlanadi. Tasdiqlangan graflk oliy 
ta’Iim dargohining talaba-yoshlar bilan shug’ullanuvchi barcha 
bo’limlari, professor-o’qituvchilar va talabalar uchun asosiy o ’quv 
rejalaridan biri hisoblanadi va unga amal qilish hamda ko’rsatilgan 
o ’quv m ashg’ulotlarini muddatida bajarish ham m a uchun shart.



O ’quv jarayonini tashkil etishning ikkinchi hujjati bu darslar 
jadvalidir. U ta'lim  y o ’nalishining ishchi o ’quv rejasi va o ’quv jarayoni 
grafigi asosida tuziladi.

Darslar jadvalida ta’lim y o ’nalishi ishchi o ’quv rejasidagi 
fanlaming nomi, soni va har bir fanning o ’quv m ashg’ulotlariga (ya’ni 
ma'ruza, amaliy, tajriba va sem inar m ashg’ulotlari) ajratilgan auditoriya 
soatlari kun va hafta bo’yicha bo’lingan holatda beriladi. Shu bilan birga 
darslar jadvalida dars olib boradigan o ’qituvchining ismi sharifi va dars 
o ’tiladigan xona ko’rsatilishi shart.

3.2-jadval

№ O ’quv
jarayoni
mashg’ulot
turlari

O ’quv haftalari, yarim  yillik  va kurslar bo’yicha

Kuzgi yarim  yillik B ahorgi yarim yillik

I-K I I - K III-K IV-k I-K II-K III-K IV -k

1. Nazariy
ta'lim

19 19 19 17 19 19 15 9

2. Talaba
bilimini
baholash

2 2 2 2 2 2 2 2

3. Malakaviy
amaliyot

- - - - 4 4 6 2

4. Malakaviy 
bitiruv ishi

- - - - - - - 5

5. Davlat
attestatsiya
si

- * - - - - - 3

6. Ta'til 2 2 2 2 3 3 2 8



Darslar jadvali talaba-yoshlam ing ta'lim  olish jarayonini 
rejalashtirishdagi kunlik va haftalik o ’quv rejasi hisoblanadi. Uni to ’liq, 
o ’z vaqtida va sifatli bajarish barcha talaba-yoshlar va dars olib 
boruvchi professor-o’q ituvchilar uchun majburiydir. Shu bilan bir 
qatorda talabalar auditoriya soatlarida oigan bilimini yanada chuqurroq 
o ’zlashtirish, kurs loyihasi va hisoblash ishlarini bajarish, texnikaviy va 
badiiy kitoblar o ’qish, m adaniy hordiq chiqarishni darslar jadvalidan 
tashqari vaqtga rejalashni ham unutmasligi kerak.

3 .3  O liy  o ’quv yu rtida  talaba faoliyati

Bilim darajasi o ’zaro bog’liq bo’lgan va biri birini to ’ldiradigan 
bilish, tasavvurga ega bo ’lish, mohiyatini tushunish, amalda qo’llay 
olish, ijodiy fikrlash va to ’g ’ri qaror qabul qilish kabi tushunchalardan 
iborat.

Tasavvurga ega bo ’lish va bilish bilan talaba yetarli bilimga ega 
bo’lmaydi. M asalan "Kon elektromexanikasi" yo ’nalishi bo’yicha ta'lim 
oladigan talabaning, kon mashinalari (ko’mir qazish kombayni, 
ekskavator, konveyer va boshqalar) va qurilm alari (suv chiqarish, 
ventilyator va pnevm atik) haqida umumiy tasavvurga ega bo’lishi, bu 
m ashina va qurilm alarni muayyan sharoitga qarab tanlab olish va ulami 
ishonchli va iqtisodiy samarador ishlatishga yetarli emas. Shuning 
uchun bo’lajak yosh  m utaxassis kon mashinalari va qurilmalari haqida 
chuqur bilimga ega b o ’lishi, oigan bilimini ishlab chiqarishda qo’llay 
olishi va m ustaqil, ijodiy fikrlay olish va to ’g ’ri qaror qabul qilish 
xususiyatlariga ega bo ’lishi kerak. Aks holda oliy ta'lim dargohini 
bitirib chiqqan yosh mutaxassisdan kelajakda diplomli ishchi chiqadi 
xolos.

Talaba-yoshlam i Vatanimiz va xalqim iz baxt-saodati yo’lida 
tinmay m ehnat qilishga, moddiy va ma’naviy boyliklarni yaratishga, 
qiyosiy va iqtisodiy islohotlam i chuqurlashtirishga, ilm-fan asoslari va 
sirlarini m ukam m al o ’rganishga va ulami hayotda qo’llashga qodir, 
uddaburon, ishbilarm on, fidoyi va ma'naviy barkamol inson bo’lib 
shakllanishida O liy ta'lim ning o ’mi va o ’quv jarayonini tashkil etish 
katta ahamiyatga ega.



M a’ruza o ’quv jarayonining asosiy turlaridan biri bo ’lib, u 
talabaga mustaqil fikrlash qobiliyatini rivojlantirish, uning m uloqotda 
faol qatnashish va o ’z flkrini ifoda qilishni o ’rgatadi.

A yrim lar ma'ruza m ashg’ulotini passiv o ’qitish shakli deb 
qaraydilar. Aslini olganda m a’ruza faol o ’qitish jarayoni hisoblanadi. 
Chunki talaba lektor bilan jon li m uloqotda bo’ladi. Bu esa ma'ruza 
vaqtida talabada paydo bo’lgan m ustaqil flkrini to ’g ’ri yoki noto’g ’ri 
ekanligini o ’qituvchi bilan birgalikda hal etish imkonini yaratadi.

M asofadan o ’qitish yoki m ustaqil adabiyotlardan foydalanib 
bilim olishda talaba jonli m uloqotda bo ’lmaydi. Bu esa talabaga fanni 
o ’rganishda uning asosiy negizini anglab yetishga imkon bermasligi 
mumkin. Shu bilan bir qatorda m asofadan o ’qitish va adabiyotlardan 
foydalanish talabaning m a’ruza ch o g ’ida oigan bilim ini chuqur 
o ’zlashtirishga va boyitishga yordam  beradi.

M a'ruza fanning rivojlanish tarixi, uning sotsial-ijtim oiy va 
siyosiy hayotda tutgan o ’m i, fanni to ’liq o ’zlashtirishga yordam 
beradigan ilmiy-uslubiy ko’rsatm alar hamda ko’p yillar davom ida 
orttirilgan tajribalar asosida talabalarga tushunarli holda tashkil qilinadi.

Ma'ruza fanning ma’lum qism lari bo’yicha bilim berish bilan bir 
qatorda, bu bilimni kundalik hayotda sodir bo’lishi m um kin b o ’lgan 
muam m olam i hal e tishdaqo’llash y o ’llarini o ’rgatadi.

Shuning uchun talaba o ’zin ing butun flkrini m a'ruzada q o ’yilgan 
m asalalam ing mohiyatiga va uning yechimini topish uchun zarur 
bo’lgan asosiy ma'lumotlami ko ’proq olishgajam lashi lozim.

Ma'ruza o ’quv jarayonining eng muhim turlaridan biri 
hisoblanadi. Ma'ruza chog’ida ilm-fan, texnika va texnologiyalar 
bo’yicha yillar davomida yig’ilgan va sinovdan o ’tgan ilm iy axborotlar 
talabalarga qisqa va lo’nda qilib  tushuntiriladi. Uni hodisa va 
jarayonlam i mantiqiy fikrlashga o ’rgatadi va ilm-fan m askaniga kirib 
borishiga yo ’l ko’rsatadi.

Ma'ruzani eshitish, uni yozib olish va ma'ruza m avzuida berilgan 
bilimni eslab qolish va o 'zlashtirish uchun talaba quyidagilarga ama! 
qilishi kerak. Birinchidan, lektor tushuntirayotgan mavzu m azm unini 
yozib borish bilan birga, m avzuni tushuntirishda lektor qabul qilgan 
g ’oya, qoyida va faraz qilish, tenglam a va formulalarni yozishda esa har 
bir belgining mantiqiy m a'nosi va ulam ing o ’lcham birliklariga 
ahamiyat berishi lozim. Ma'ruza m avzuini ochib berishda qabul qilingan



g ’oya va faktlarga tanqidiy fikr bilan qarash mavzuni chuqurroq 
o ’rganishga imkon beradi.

Ikkinchidan har bir professor- o ’qituvchi o ’ziga xos dars berish 
uslubiga ega. Ayrim lektorlar biror m avzuning mohiyatini 
tushuntirishdan oldin m avzu b o ’yicha bajarilgan am aliy ishlar va 
faktlarga izoh beradi.

S o ’ng m avzuning nazariy  asoslarini tushuntiradi va oxirida 
m avzu b o ’yicha umumiy xulosani shakllantirib beradi.

Ikkinchilari esa avval m avzuning nazariy asoslarini tushuntiradi, 
keyin bu nazariyaning am alda q o ’llanilishini faktlar bilan izohlab 
beradi. Shuning uchun talaba lektoming dars olib borish uslubiga 
m oslashishi kerak.

Uchinchidan talaba m a’ruzani eshitishi bilan bir qatorda uning 
m azm unini yozib borishi tavsiya etiladi. Buning uchun u, umumiy qabul 
qilingan qisqartirishlardan tashqari, ayrim so’z va so ’z birikmalarini 
shartli belgilar bilan belgilashni o ’zlashtirib olishi shart. Masalan, katta 
>, kichik <, teng q va boshqalar.

Ma’ruzani yozib borishda daftaming bir tomonidan joy 
(hoshiya) qoldirish kerak. Bu joyga keyinroq (mavzuni to ’liq 
o ’ziashtirgach) mavzu b o ’yicha q o ’shimcha ma'lum otlar yoziladi. 
M a’ruza konspekti toza, o ’qib bo’ladigan harflarda va tushunarli holda 
yozilishi kerak.

T o’rtinchidan, ma’ruza lektor bilan eshituvchining birgalikda 
bajaradigan ishi. M a'ruza eshituvchi mavzuni yaxshi tushunmagan 
b o ’lagini qayta tushuntirib berishni yoki ma’ruzani sekinroq o ’qishni 
lektordan iltimos qilishi m um kin.

Talabalar konspekti b o ’yicha 50 minutlik ma'ruza 
sam aradorligini aniqlashda o ’tkaziladigan tadqiqotlar natijasiga ko’ra 
talabalar m a'ruzaning dastlabki 15 minuti davomida o'tilgan 
m ateriallam ing 41%  ini, keyingi 30 minutida 25%  ini va qolgan 5 
m inutida 20% ini yozib olganlar.

Keyingi bir kuzatishlarga ko’ra ma'ruzaning 14 minutigacha 
talabalar 90 % ining diqqati ma’ruzani eshitish va yozib olishga 
qaratilgan. Bu ko’rsatkich 18-minutga kelib 75 % ga tushgan. 35- 
m inutdan keyin barcha talabalam ing xayoli qochgan. 47-minutdan 
keyin esa eshituvchilam ing k o ’pchiligi beparvo bo’lgan, ayrímlari esa 
uyquga ketgan.



Yuqoridagi misollardan k o ’rinib turibdiki, o ’quv jarayonining 
ma'ruza shakli samaradorligi nihoyatda past. Uni k o ’paytirish uchun 
lektordan, ma'ruza mazmunini ilm-fan yutuqlari, yangi texnika va 
texnologiyalarga asoslangan holda qiziqarli va tushunarli qilib 
tushuntirib berishni, talabalardan esa ma'ruzani qunt bilan eshitish 
hamda uning mazmunini yozib  olish va eslab qolish talab  qilinadi.

Beshinchidan, lektor bilan talabalam ing m a'ruza mazmunini 
o ’zlashtirishi bo’yicha o ’zaro bog’lanish bo’lishi shart. Dastlabki 
ma'ruzalarda qoniqarli bo’Ub kelgan o ’zlashtirish, 4-5 m a'ruzadan keyin 
qoniqarsiz bo’lib qolish hollari uchrab turadi. B uning asosiy sababi 
ayrim talabalar dastlabki m a’ruzalarni tushunm asdan mexanik tarzda 
ko’chirib olganligi va ma'ruza mazmunini adabiyotlar va o ’qituvchining 
maslahallaridan foydalanib o ’zlashtirm aganligidadir.

Oliy o ’quv yurtlarida o ’zlashtirish doim iy ravishda nazorat 
qilinmaganligi va m aktabdagidek o ’zlashtirmagan talabalar "qoniqarsiz" 
baho bilan jazolanmaganligi sababli ular o ’quv jarayoniga sovuqqonlik 
bilan qaraydilar. Buning oqibatida biroz vaqt o ’tgandan keyin 
talabaning oigan biümi keyingi ma'ruzalarni tushunishga yetarli 
bo’lmaydi. Natijada talabaning o ’quv jarayon iga qiziqishi so’na 
boshlaydi va uning kuniga 4-6 soat vaqti bekorga o ’tadi.

Bunday yomon holatga tushib qohnaslik uchun talaba kundalik 
o ’quv jarayoni materiallarini adabiyotlar va o ’qituvchi niaslahatidan 
foydalanib to ’liq o ’zlashtirib borishi shart.

Ma'ruza darslari k o ’p incha ko 'rsatm a o ’quv qurollari-plakatlar, 
modellar, slaydlar, kinofilm lardan foydalanib olib boriladi. Bunday 
hollarda ko’rsatma o ’quv qurollarida berilgan o ’quv materiallarini 
ko’rish, uni eslab qolish bilan birga asosiy qism larini yozib olish tavsiya 
etiladi.

Amaliy mashg’ulotlar- talabaning ma’ruza darslarida oigan 
nazariy bilimini aniq m isol, masala va hisoblash yo’li bilan 
to ’ldiradigan ikkinchi o ’quv jarayonidir. Talabaning bilim olish 
davomida amaliy m ashg’ulotlar alohida aham iyatga ega. Amali> 
m ashg’ulotlar chog’ida talaba ma'ruza darslarida oigan nazariy bilimini 
kundalik ish jarayonida sodir bo’lishi mumkin b o ’lgan muammolami 
hal etishda qo’llash yo’llarini o ’rganadi. M asalan, mutaxassislik fani 
bo’igan "Kon mashinalari" dan ma’ruza darslarida kon mashinalarining 
konstruktiv tuzilishi, uning ishchi organlari va ulam ing ishlash



nazariyasi ham da konlarda ishlatish bo’yicha umumiy tushunchalar 
beriladi.

A m aliyot darsida esa talaba kon mashinalarini muayyan kon 
sharoitiga m oslab tanlash, ularning unumdorligini hisoblash, ishonchli 
ishlash m uhitin i ta’minlash va samaradorligini aniqlashni o ’rganadi. Bu 
bilan talaba fan bo’yicha ma'ruza darslarida oigan nazariy va amaliy 
bilim ini vanada boyitadi. A m aliy m ashg’ulotlarga talaba, m ashg’ulot 
m azm uni va mohiyatini m a'ruza darslarida oigan bilimi yoki 
adabiyotlardan o ’rganib oigan holda kelishi lozim. Bilim berishda 
tajriba ish larin ing o ’rni ma'ruza va am aliy m ashg’ulotlardan kam emas. 
Tajriba ishlarini bajarish vaqtida talaba har bir hodisa va jarayonni ko’z 
bilan k o ’rish, q o ’l bilan ushlash, k o ’rsatkichlami o ’lchov asbobi 
yordam ida o ’lchash va yozib o lish  va bu ko’rsatkichlar asosida 
jarayonning  qonuniyatlarini o ’rganish imkoniyatiga ega bo ’ladi. Shu 
bilan bir qato rda u tajriba o ’tkazish stendlari va ulardan foydalanish, 
sxem alam i tuzish, o ’lchov asboblarini ta'mirlash va ulam i ulash, 
jarayonni va  ko’rsatkichlami yozib oiish hamda ular asosida 
jarayonning  qonunini aniqlash yo ’IIarini o’rganadi.

M asalan "Kon mexanikasi" fanidan ma’ruza darsida nasosning 
zo ’riqm a xarakteristikasi ya'ni N q f  (Q ) (bu yerda Q- unumdorlik, N- 
zo’riqm a) bo ’y icha nazariy bilim olinadi. Tajriba darsida esa talaba 
unum dorlik va zo ’riqmani o ’lchaydigan asboblami, tajriba qurilmasini, 
tajriba o ’tkazish sxemasini o ’rganadi. O ’lchov asboblarining 
ko’rsatkichlarini yozib oladi va ular asosida nasosning unumdorligi-Q 
va zo ’riqm asi -N  ni hisoblaydi. Tajribada olingan zo ’riqma 
xarakteristikasini chizadi.

T alaba tajriba chog’ida oigan va ma'ruza darsida berilgan 
xarakteristikalam i o ’rganib, nasosning zo’riqma xarakteristikasi haqida 
to ’liq bilim ga ega b o ’ladi.

K urs loyihasi bu sifat ko’rsatkichlari bo’yicha yangi, barcha 
olingan bilim lam i jam lashtirgan va o ’qituvchi rahbarligida talabaning 
mustaqil bajaradigan o ’quv turidir. B u o ’quv turi talabaga fanni yanada 
chuqurroq va maqsadli o ’zlashtirish uchun barcha imkoniyatlami 
yaratadi.

K urs loyihasini bajarish jarayonida yagona yechim ga ega 
bo’lmagan va konchilik korxonalari uchun hal etilishi zarur bo ’lgan 
m asalalam í ímkon boricha yechim ini topish yo’llarini o ’rganadi. Kurs



loyiha bir-birini to ’ldiruvchi loyiha matni va chizm alaridan tashkit 
topadi. Loyiha matnida talaba m avzu bo'yicha asosiy va yordamchi 
texnika uskunalarini hisoblash, tanlab olish, joylashtirish  va ulam ing 
ishini tashkil qilish bo’y icha barcha m asalalar yechim ini topish 
yo ’llarini tushuntiradi. Shuning uchun loyiha m atni hisoblash- 
tushuntirish xati deb nomlanadi. Loyihaning chizma qism ida m ashina va 
uskunalarning texnologik sxem alari, ulami joylashtirish  va y ig ’ish 
usullari ko’rsatiladi.

Talaba loyihani tasdiqlangan reja asosida bajaradi. T o’liq 
bajarilgan loyiha tekshirish uchun loyiha rahbariga beriladi. Rahbar 
loyihani tekshirib chiqqach, uni him oyaga qo’yish haqida tak lif  kiritadi. 
Talaba bajargan kurs loyihasini 2-3 kishidan iborat b o ’lgan hay'at 
a’zolari oldida himoya qiladi va u lar himoya qilingan loyiha bo’yicha 
qaror qabul qiladilar.

Malakaviy bitiruv ishi oliy ta'limning birinchi bosqichi- 
bakalavriatning yakuniy o ’quv turi hisoblanadi va u bakalavm ing kasbiy 
tayyorligini baholaydi.

"Kon elektromexanikasi" y o ’nalishi bo’yicha ta'Iim  oladigan 
talabalar malakaviy bitiruv ishini kon korxonalarining sharoitlariga 
moslab tuzilgan quyidagi:
- foydaü qazilma konlarini ochish  jarayonini m exanizatsiyalash,
- foydali qazilmani qazib olish jarayonini m exanizatsiyalash;
- foydali qazilma yoki to g ’ jinslarini tashish jarayonini 
mexanizatsiyalash;
- konlarni shamollatish va kon suvlarini yer sathiga chiqarib  tashlash 
ishlarini tashkil qilish;
- kon korxonalari elektr ta 'm inoti;
- konchilik ishlarini avtom atlashtirish kabi m avzularning biri bo’yicha 
bajaradilar.

Malakaviy bitiruv ishi m azm unini yoritib berishda, talaba mavzu 
yechimini topishga to’g ’ri yondoshganini, oigan am aliy bilimlarini 
amaliy muammolami hal q ilishda qo’llay olishini va yangi texnika va 
texnologiyalarni ishlab chiqarishga jo riy  etaolishini k o ’rsatib berishi 
kerak. Malakaviy bitiruv ishi kafedrada ishlab chiqilgan va tasdiqlangan 
reja asosida bajariladi. O ’z vaqtida bajarilgan m alakaviy bitiruv ishi 
kafedra majlisida muhokama qilinib, uni him oyaga q o ’yish yoki 
qo’ym aslik haqida qaror qabul qilinadi.



H im oyaga ruxsat etilgan malakaviy bitiruv ishi tashqi 
taqrizchiga yuboriladi va him oya kuni belgilanadi. M alakaviy bitiruv 
ishi O ’zbekiston Respublikasi O liy va o ’rta maxsus ta'lim vazirligi 
tom onidan tasdiqlagan D avlat attestatsiya hay'atining y ig’ilishida 
him oya qilinadi. Himoya jarayon ida  malakaviy bitiruv ishi mavzusi 
qanday ha! etilganligi, savollarga berilgan javoblar, tashqi taqrizchi va 
rahbarning bitiruv ishi haqidagi flkrlari va talabaning bilimini e’tiborga 
olib D avlat attestatsiya hay'ati talabaga bakalavr unvoni berish yoki 
bcrm aslik  to ’g ’risida qaror qabul qiladi.

T alaba bilimini baholash-bu talabaning oigan bilim darajasini, 
nazariy bilim ini aniq masala va m isollarni yechishda q o ’llay olishini va 
tanqidiy fikrlash qobiliyatini aniqlab beradigan hamda ayrim talabalami 
o ’qishga m ajbur qiladigan m ashg’ulot turidir.

T alaba bilimiga q o ’yilgan baho oqilona va haqqoniy bo’lishi 
kerak. A ks hoida talabaning bilim  olishga bo’lgan ishtiyoqi so ’nadi va 
fanlarni o ’zlashtirishga bo’lgan harakati kamayadi. Shu bilan bir qatorda 
talaba bilim iga qo ’yilgan bahoni talaba, o’qituvchi va rahbariyat bir xil 
ya'ni talaba bilimini baholash m aqsadida tushunishlari kerak. Talaba 
bilim ini baholash-bu g’ayri tabiiy  yoki qo’rqitish jarayoni deb qarash 
yaxshi em as. Uni talaba bilan o ’qituvchi o’rtasida oqilona suhbat 
ko’rin ishda o ’tishi maqsadga m uvofiq bo’ladi.

Talabaning fanlardan oigan bilimi:
- xulosa va qaror qabul qilish;
- ijodiy fikrlay olish;
- m ustaqil mulohaza yuritish;
- am alda qoTlay olish;
- m ohiyatini tushunish;
- bilib, aytib  berish;
- tasavvurga ega bo’lish kabi ko’rsatkichlar bo’yicha baholanadi.

O ’zbekiston Respublikasi Oliy va o ’rta maxsus ta’lim 
vazirligining 2005-yil 30- sentyabr "Oliy ta'lim muassasalarida talabalar 
bilim ini baholashning reyting tizim ini takomillashtirish haqida” 217- 
buyrug’iga muvofiq talaba bilimi reyting tizimida baholanadi.

Talabaning fan o ’quv m ashg’ulotlarini (ma’ruza, amaliy, tajriba, 
sem inar kurs loyihasi yoki ishi) o ’zlashtirishi muntazam ravishda
- jo riy  baholash (JB)
- oraliq baholash (OB)



- yakuniy baholash (Y aB )turlari bilan am alga oshiriladi.
Joriy baholash amaliy, tajriba , sem inar m ashg’ultolari va kurs 

ishi yoki kurs loyihasi bo’yicha o ’tkaziladi va u talabani m untazam  
ravishda ishlashini rag’batlantirishga qaratilgan.

Joriy baholash, fanning biror mavzusi bo’yicha berilgan nazariy 
bilimga asoslangan holda, m asalalar yechish, tajriba ishini o ’tkazish va 
kurs loyihasining biror qismini hisoblashdan iborat.

Demak joriy  baholashda talabaning mavzu bo ’y icha oigan 
nazariy va amaliy bilimi baholanadi.

Oraliq baholash fanning b ir necha mavzularini qam rab oigan 
bo'lim i yoki qismining nazariy m ashg’ulotlari o ’tib bo’lingandan s o ’ng 
o ’tkaziladi.

Yakuniy baholashda fanning to ’liq mazm uni doirasida 
talabaning oigan bilimi, ko’nikm asi va malakasi baholanadi. Yakuniy 
baholash tasdiqlangan jadval bo ’y icha yozma yoki og ’zaki shaklida 
o ’tkaziladi.

Talabaning har bir fanni o ’zlashtirishi 100 ballik  tizimda 
baholanadi. Ushbu 100 ball baholash turlari bo’yicha quyidagicha 
taqsimlanadi.
- joriy  va oraliq baholashga - 85 ball
- yakuniy baholashga - 15 ball

O ’zbekiston Respublikasi Oliy va o ’rta m axsus ta ’lim 
vazirligining 2005-yil 30-sentyabr 217-sonli "Oliy ta’lim m uassasalarida 
talabalar bilimini baholashning reyting tizimini takom illashtirish 
haqidagi" buyrug’iga ko’ra, talaba bilim ini baholash m ezoni va bilim 
darajasi k o ’rsatkichlari 3.3-jadvalda ko’rsatilgan.

3.3-jadval
Talaba bilim ini baholash mezoni

Talabaning bilim darajasi Ball Baho

Xulosa va qaror qabul qilish 
Ijodiy fikrlay olish.
M ustaqil mushohada yuritish. 
Amalda q o ’llay olish. M ohiyatini 
tushunish. Bilish, aytib berish. 
Tasavvurga ega boTish

86-100 A'lo

Mustaqil mushohada yuritish.
71-85 Yaxshi



A m alda q o ’llay olish. M ohiyatini 
tushunish.
B ilish, aytib berish.
T asavvurga ega bo’lish
M ohiyatini tushunish. 
B ilish, aytib berish. 
T asavvurga ega b o ’lish

55-85 Qoniqarli

Aniq tasavvurga ega em aslík. 
B ilm aslik

0-54 Qoniqarsiz

B aholash jarayonida talabalarda savollaming ko’pligi, bulaming 
barchasini oilish shartmi degan mulohaza paydo bo’ladi. Bu noto’g’ri 
fikrdir. Talaba bilimini baholash bu uning mutaxassisligi bo’yicha 
ishiashdan oldingi mashq hisoblanadi. Uning barcha fanlardan oigan 
bilimi kelajakda yetuk m utaxassis bo’lib ishlashiga va yuqori 
lavozim lam i egallashga imkon beradi.

Baholash jarayonidan oldin talabalarda fanlardan berilgan 
topshiriqlam ing ko’pligi va u lam i bajarishga vaqt yetishmayotganligi 
haqida gaplar tarqaladi. Aslini olganda bunday emas. Vaqt 
yetishm asligining asosiy sababi talaba o ’z vaqtini o ’quv semestri 
b o ’yicha rejalashtirishni bilmaganligidadir.

Talaba fanlardan berilgan topshiriqlaming ko’pligidan emas, 
balki sem estr davom ida b ir nie'yorda ishlamasligidan qiynaladi. 
T alabalam ing 60-65 foizi ayrim  guruhlarda 80- 85 foizi semestr 
davom ida bajarilishi kerak bo’lgan topshiriqlami o ’z vaqtida 
bajarm aydilar. Buning oqibatida semestr oxiriga kelib bajarilmagan 
topshiriqlar soni ko’payadi va ulam i bajarishga vaqt yetishmaydi. 
Q izig’i shundaki, faqat shu vaqtga kelganda berilgan topshiriqlaming 
soni ko ’pligi va ulam ing hajm i kattaligi haqida talabalam ing nolishi 
paydo b o ’ladi. Bunday noqulay sharoitga tushib qolmaslik uchun talaba 
im koniyatiga qarab, o ’z  vaqtini to ’g ’ri rejalashtirishni bilishi kerak.

Ta'lim olish jarayonida ishini va vaqtini rejalashtiraolmagan 
talabadan kelajakda yaxshi rahbar chiqishi qiyin.Talaba baholash 
jarayonin i m uvafaqqiyatli o ’tkazishi uchun, lindan;
- darslarga to ’liq qatnashishi, m a’ruzalarning ma'nosini tushungan holda 
yozib olishi;
- doim iy ravishda ma'ruza m atnini o ’qib turishi;



- ma’ruza vaqtida yozib olishga ulgurm agan yoki tushunarsiz yozilgan 
ma'ruza qismini adabiyotlardan foydalanib to ’ldirib qo’yishi;
- fanlardan berilgan topshiriqlarni o ’z vaqtida va sifatli 
bajarishi talab qilinadi.

3.4. A d ab iyotlar  b ilan  ishlash

Adabiyotlar o ’quv jarayonin ing  asoslaridan biri b o ’lib, u 
talabani mustaqil ishlashdagi m uallim i hisoblanadi. A dabiyotlar 
talabaning auditoriya soatlarida oigan nazariy va amaliy bilim larini 
tezroq, to ’laroq va chuqurroq o ’zlashtirishida katta ahamiyatga ega.

Adabiyotlar bilan ishlash jarayon ida talaba:
- mustaqil o ’rganish uchun o ’quv adabiyotlarini (asosiy va q o ’shim cha) 
va boshqa (uslubiy ko’rsatmalar, ju m alla r, uslubiy ishlanmalar, internet 
orqali olingan va boshqa) m ateriallam i tanlab olish va o ’quv faoliyati 
maqsad va vazifasini shakllantiradi;
- auditoriya soatlarida oigan nazariy  bilimlarini adabiyotlardagi 
m ateriallar bilan taqqoslab, m ustaqil ishlash tartibini belgilaydi va 
nazariy bilimlarini chuqurroq o ’zlashtiradi;
- amaliy, tajriba, kurs loyihasi yoki ishi va malakaviy bitiruv ishini 
bajarish uchun bilim zaxirasini yaratadi. Bu o ’quv jarayonini bajarishda 
o ’zlashtirgan bilim darajasini baholaydi. Shuning uchun bilim olish 
jarayonida adabiyotlardan foydalanish alohida ahamiyatga ega.

Hozirgi kunda kutubxonalarda fan va turli sohalar bo’yicha katta 
miqdorda o ’quv , ilmiy va texnikaviy adabiyotlar mavjud. B undan 
tashqari doimiy ravishda chop etiladigan ilmiy ishlar to ’plam i va 
jum allarda fan va texnikaning barcha sohalari bo’yicha ilmiy m aqolalar 
chop etilmoqda. Kutubxonalarda saqlanayotgan adabiyotlar ichidan 
o ’quvchi o ’ziga kerakli adabiyotni izlab topish usulini bilishi kerak. 
Kutubxona fondidagi barcha adabiyotlar, ulami izlab topish qulay va 
oson bo’lishi uchun maxsus kataloglarga ajratilgan. Bu kataloglardan 
talaba uchun kerakli bo’lgani alifboli va soha bo’yicha tartiblashtirilgan 
kataloglardir.

Kutubxona fondida saqlanadigan har bir adabiyot uchun alohida 
kartochka yoziladi va ular alifboli va fan-texnika sohalari b o ’yicha 
tartiblashtirilgan kataloglar qutichalarida taxlanadi.



Kartochkalar alifboli katalog qutichalarida adabiyot muallifining 
soni uch kishidan kam b o ’lsa kartochka muallifning familiyasi bo’yicha 
taxlanadi.

Demak, o ’quvchi o ’ziga kerakli adabiyotni alifboli katalogdan 
izlashda, kitob m uallifi uch kishidan kam bo’lsa, m uallif familiyasi va 
aks hollarda (uch kishidan k o ’p) esa adabiyot nomi bo ’yicha qidiradi.

Kitobning m uallifi va uning nomidan tashqari, kartochkaning 
chet qism ida raqam lar b o ’ladi. Bu raqamlar kitobning kutubxonada 
saqlanish joyini ko’rsatadi. Bu esa kitobni tez va oson topish imkonini 
yaratib  beradi.

Zarur bo’lgan kitobni alifboli katalogdan izlashda o ’quvchi 
kitob m uallifining fam iliyasini va uning nomini bilishi kerak 
b o ’ladi.Agar kitobning nom i, m uallifining familiyasi nom a’lum bo’lsa, u 
fan-texnika sohalari b o ’y icha tartiblashtirilgan katalogdan izlanadi. 
Tartiblashtirilgan katalogda kartochkalar ilm-fan, texnika, texnologiya 
va boshqa sohalar bo’yicha alohida qutichalarda saqlanadi. Har bir 
sohaga tegishli adabiyotlar jam lanib  soba adabiyotlari tizimini tashkil 
etadi. M asalan "Texnika", "M atem atika" va boshqalar. Tartiblashtirilgan 
katalogda keng qam rovli sohalar o ’z navbatida m azm uniga ko’ra kichik 
sohalarga ajratiladi. M asalan "Texnika" sohasi keng qamrovli soha 
b o ’lib, u "Konchilik ishi", "Kon mashinalari va uskunalari", 
"Energetika", "M etallurgíya", "Metallar texnologiyasi", 
"M ashinasozlik" va boshqalar kabi alohida sohalarga bo’linadi. 
Tartiblashtirilgan katalogda soha nomi yozilgan qutichalarda shu sohaga 
tegishli adabiyotlam ing kartochkalari taxlanadi. Masalan, kon 
m ashinalari va uskunalari b o ’yicha barcha adabiyotlar kartochkalari 
"Kon mashinalari va uskunalari" deb nomlangan qutichada taxlangan 
boTadi. Bunday tartiblashtirilgan katalog o ’quvchiga o ’zi qiziqqan soha 
b o ’yicha adabiyotlam i izlab topish imkonini beradi. Har bir talaba 
kutubxona fondida saqlanadigan adabiyotlardan unumli foydalanishi 
uchun u kutubxona tizim i va adabiyotlam ing kartochkalarini joylashish 
tartibini bilishi kerak.



IV . K O N C H IL IK  SA N O A T I K O M P L E K S IN IN G  U M U M IY  
K O ’R S A T K IC H L A R I

O dam lar tomonidan ishlatilganda yetar!i darajada sam ara 
beradigan, organik va anorganik kelib chiqishga ega bo’lgan tabiiy 
minerallarni foydali qazilma deyiladi. Foydali qazilmalami qazib olish  
deganda ularni yer qobig’idan chiqarib  olish tushuniladi. Foydali 
qazilmalami qazib olishning quyidagicha usullari mavjud:
- yerosti;
- ochiq;
- gcotexnologik;
- skvajina va aralash usullar.

Foydali qazilmalami qazib olishni konchilik korxonalari am alga 
oshiradi. Konchilik korxonasi - konlarni razvedka qilish, qazib chiqarish  
va boyitish ishlarini bajaruvchi m ustaqil ishlab chiqarish b irlig i. 
Foydali qazilm alam i qazib olib dastlabki boyitish ishlarini bajaruvchi 
korxonalar qazib chiqaruvchi korxonalar deyiladi. Ularga shaxta, 
rudnik, karyer kabi korxonalar kiradi.

Shaxta va rudnik - foydali qazilm alam i yer osti usulida qazib  
chiqaruvchi konchilik korxonalaridir.

Karyer (razrez) - foydali qazilm alam i ochiq usulda qazib  
chiqaruvchi konchilik korxonasi.

4.1 . Tog* jinslari va  foy d a li qazilm alar

Yer qobig’i yoki litosfera - bu yuqoridan gidrosfera va 
atmosfera hamda ostidan esa mantiya bilan chegaralangan, qaünligi 15- 
70 km.ga teng yerni o’rab oigan tosh qobiq bo’lib, turli jin sla rd an  
tashkil topgan.

Bu jinsla r o ’z navbatida tub va ustam a jinslarga ajraladi. T ub 
jinslar - hosil bo’lgan joylaridan qo ’zg ’almagan va buzilm agan 
(yemirilmagan) jinslardir.

Ustama jinslar - tub jin slam in g  buzilishidan (yem irilib  
maydalanishidan) hosil bo’lgan yum shoq ch o ’kindi jinslardir.

Tub jin sla r asosan issiqlik, sovuqlik  va suv oqimi ta 's irid a  
yemiriladi. Tub jinslar yemirilishi natijasida hosil bo’lgan j in s



zarrachalari o ’z o ’rn ida qolgan yoki shamol va suv oqimi la’sirida 
ko 'chgan  bo’lishi m um kin.

Tub jin sla r hosil bo ’lishiga qarab m agm atik, cho’kindi va 
m elam orfik guruhlarga b o ’linadi.

Magmatik jin s la r  o ’rab turgan magmaning sovushidan hosil 
bo ’lgan bo’lib, ularga granit, sienit, diorit, gabbro, diobaz, bazalt va shu 
kabi qattiq jinslar kiradi.

C ho’kindi jin s la r  asosan yog’ingarchilik natijasida suv 
tarkibidagi jins zarrachalam ing cho’kishi, shuningdek muzliklar 
harakati natijasida hosil b o ’lgan jinslar bo’lib, ularga ko’mir, argellit, 
alevrolit, qumtosh, ohaktosh, gillar va shu kabi jin sla r kiradi.

M etamorfik jin s la r  - magmatik va cho’kindi jinslarning yer 
ostida bosim va harorat ta’sirida o ’zgargan ko’rinishi bo’lib, ularga 
asosan kvarsitlar va m arm arlar misol bo’ladi. Yer qobig’ining 
o ’rganilgan yuqori q ism ining (16-20 km. chuqurlikkacha) 94 foizini 
m agmatik, 4% foizini m etam orfik va bir foizini cho’kindi jinslar tashkil 
etadi.

Jinslar bitta yoki b ir necha kimyoviy elementlardan tashkil 
topgan b o ’lib, ulam i to g ’ yoki kon jinslari deb ataladi.

Yer qobig’ida yoki uning ustida sodir b o ’lgan fizika-kimyoviy 
hodisalar oqibatida hosil bo ’lgan tabiiy kimyoviy birikmalar minerai 
deb ataladi.

Tog’ jinslar va m inerallar, agar ulardan tabiiy holda yoki qayta 
ishlashdan so’ng xalq x o ’jalig ida foydalanish mumkin bo’lsa, ularni 
foydali qazilma deyiladi.

Foydali qazilm alar tabiatda uch agrégat holatda, ya'ni qattiq 
(k o ’mir, ruda, to rf  va boshqalar), suyuq (neft, geotermal suvlar) va 
gazsim on (tabiiy gaz) b o ’lishi mumkin.

K o’mir, torf, tabiiy  gaz va shu kabi boshqa foydali qazilmalar 
kavlab olingandan keyin ularga qayta ishlov bermasdan xalq xo’jaligida 
foydalanish mumkin.

Qattiq holatda uchraydigan va tarkibida bir yoki bir necha 
foydali elem entlar m avjud bo’lgan foydali qazilmalami qazib 
olingandan keyin qayta ishlov berish talab qilinadi. Qayta ishlov berish 
jarayonida xalq x o ’ja lig i uchun kerakli bo’lgan minerallar ajratib 
oiinadi. Qolgani esa chiqindi hisoblanadi va u alohida to ’planadi.



Foydali qazilma yo tq iz ig ’ini o ’rab oigan jin s la r puch (foydasiz) 
jin sla r deyiladi. Tog’ jinslarini foydali qazilma va puch jinslarga ajratish 
nisbiy hisoblanadi. Yer q o b ig ’ida tabiiy  ravishda to ’p langan va ma’lum 
hajm ga ega bo’Igan foydali qazilm a - foydali qazilm a koni deb ataladi.

Konlarda foydali qazilm a tub yoki sochma ko ’rinishida bo ’ladi. 
Tub konlarda foydali qazilm a hosil bo’lgan joy idan  q o ’zg ’almagan 
holatda b o ’ladi.

Sochma konlarda, foydali qazilm a tog* jinslam i fizik  yemirilishi 
natijasida maydalanib o’z jo y id a  qolgan yoki ma'lum m asofaga shamoí 
va suv oqimi orqali tarqalgan holatda uchraydi. A gar sochm a konlarda 
foydali qazilma maydalangan jo y id a  qolgan bo’lsa, bunday konlami 
elyuvial sochma konlar va maydalangan foydali qazilm a ma'lum 
m asofaga tarqalgan konlami esa  delyuvial sochma konlar deb yuritiladi.

Konlardagi foydali qazilm a turiga nisbatan konlar ruda va 
noruda konlariga ajratiladi. Tarkibida turli m etallar, kimyo sanoati 
uchun kerakli minerallar b o ’lgan foydali qazilma konlari ruda konlari 
deyiladi. K o’mir, neft, tabiiy gaz va tabiiy qurilish m ateriallari konlari 
esa noruda konlari hisoblanadi.

4. 2. F oydali qazilm alarni y e r  q o b ig ’ida joy lash ish  sh ak lla r i va 
y o tish  elem entlari

Qattiq foydali qaziim aiar yer qobig’ida turli ko’rinishda 
joylashgan bo’ladi. Ko’mir, yonuvchi slanes, mineral tuzlar, gips va 
boshqa shunga o ’xshash foydali qaziim aiar yer qob ig ’ida plitasimon 
yoki qatlam ko’rinishida joy lashgan  bo ’ladi.

Qatlam - katta m aydonga ega bo’lgan ikki tom onidan (ustki va 
pastki) bir-biriga taxminan parallel tekisliklar bilan chegaralangan 
foydali qazilma yotqizig’idir. Uning tepa qism ida joylashgan jins 
qatlami qatlamning shifti va pastki qismidagisi esa qatlam ning zamini 
(asosi) deyiladi.

Qatlamlar sodda va m urakkab ko’rinishida b o ’Iishi mumkin. 
Bir necha qatlamlar yer qob ig ’ida o ’zaro parallel va bir-biriga yaqin 
joylashgan bo’lsa ulami qatlam lar dastasi deb ataladi. Ruda konlarida 
foydali qaziimaiar yertomir, shtok, linzasimon, insim on va shu kabi 
nogeometrik shakllarda joy lashgan  bo’ladi.



Y er qobig’idagi darzlam i to ’Idirgan minerai m oddalar yertom ir 
deyiladi. Y er qobig’idagi b o ’sh liq lar rainerai moddalar bilan to ’lgan 
bo 'lsa , bunday hollarda foydali qazilm alar shtok, linza va insimon 
shakliga ega bo’iadilar. K o’pincha ternir, mis, polimetal rudalari 
shunday shakllarda uchraydi.

Q atlam  uch o ’Ichamga ega, ya’ni uzunlik, kenglik va qalinlik. 
Bu o ’icham lar quyidagicha nom lanadi.
- uzunlik  - qatlam ning cho’ziqligi b o ’yicha o ’Ichami;
- kenglik  - qatlam ning gorizontal tekislikka nisbatan ogishi bo’yicha 
o ’Ichami;
- qalinlik  - qatlam ning ikki chcgaralovchi tekisliklar orasidagi o ’Ichami.

Q atlam ning gorizontal tekislikka nisbatan qanday qiyalikda 
joylashganlig ini belgilovchi burchak qatlamning og’ish burchagi deb 
ataiadi.

Foydali qazilmalarni yotish shakllari va uni qazib olish 
usullariga nisbatan qatlam lam i gorizontal, qiyaroq, qiya, o ’ta qiya va tik 
guruhlarga ajratiladi. (4.1. -jadval).

F oydali qazilm a y o tq a z ig ’ining o g ’ish burchagi.
___________________ ____________________________ 4.1-jadval

№ O g’ish burchagiga 
ko’ra qatlam 

ko’rinish

Og’ish burchagi prad.
K o’mir qatlamlari Ruda

konlariY er osti 
usulida 

qazishda

Ochiq
usulda

qazishda
1 Gorizontal 0-3 0 0
2 Qiyaroq 3-18 lOgacha 25 gacha
3 Q iya 19-35 10-30 25-45
4 O ’ta qiya 36-55 - -
5 Tik 56-90 31-90 46-90

Foydali qazilma yotqizig’ining yotish elementlari o’ta 
o ’zgaruvchan bo ’lib, ular ko ’m ir konlarida ruda konlariga nisbatan 
sezilarli darajada kamroq o ’zgaradi. Ruda konlarida esa foydali qazilma 
yotqizig’ining elementlari keng m iqyosda o ’zgaradi.

Foydali qazilma qatlam  qalinligi deganda, qatlamni 
chcgaralovchi tekisliklar orasiga tik o ’tkazilgan chiziq uzunligi



tushuniladi. B unday qalinlik q a t lam ning  haqiq iy  qalinligi deyilad i. Shu 
bilan bir qatorda qatlam qalinligi gorizontal va vertikal tek is l ik la r  
b o ’yicha harn belgilanadi.

Q atlam ning  shifti bilan asos i o ra l ig ’idagi gorizontal chiziq  
b o ’yicha m asofa qatlamning gorizonta l qalinligi, vertikal ch iz iq  
b o ’yicha m asofasi esa vertikal qalin lik  deyiladi.

Qalinlik bo ’yicha qatlam lar  t o ’rt guruhga b o ’linadi. Bular: 
- j u d a y u p q a  - qatlam qalinligi - 0 ,7m.gacha;
- yupqa - qatlam qalinligi - 0 ,7 1 -1 ,2m;
- o ’rtacha qalin - qatlam qalinligi - 1,21-3,5m;
- qalin - qatlam qalinligi - 3,5 metrdan katta

Q atlam  qalinligi o ’zgaruvchan  b o ’ladi, ya'ni bir jo y d a  qalin , 
ikkinchi jo y d a  yupqaroq va uchinchi jo y d a  esa  yanada yupqaroq  b o ’ lishi 
mumkin. Shu sababli konchilik am aliyo tida  o ’rtacha qalinlik a tam asidan  
foydalaniladi.

4. 3. Foydali qazilm a zaxiralari

Y er osti va yer yuzasidagi jo y la sh g an  foydali qazilm a m iqdori 
uning zaxirasi hisoblanadi. Z ax ira  geologik - qidiruv tadqiqotlari 
asosida o ’rganiladi va uning hajmi aniqlanadi.

Hududning umumiy yoki un ing  biror qismida olib  borilgan 
geologik - qidiruv tadqiqotlar na t ijas ida  aniqlangan foydali qaz ilm a 
hajmi shu hududning geologik zaxirasi  - Z x  hisoblanadi. Foydali 
qazilmaning xalq x o ’jaligidagi aham iya tiga  k o ’ra geologik zaxira  ba lans
- Zb va balansdan tashqari - Zb.t zax ira la rga  b o ’linadi, ya’ni

Z ,  =  Z b + Z t l ;
Balans zaxira - razvedka qilingan  va  o ’rganilgan zaxira  b o ’lib, 

mavjud texnika va texnologiya yo rd am id a  qazib olinib xalq xo ja l ig id a  
foydalanilganda yetarli darajada iqtisodiy samara beradigan geo log ik  
zaxira qismi.

Balansdan tashqari zaxira - razvedka qilingan va  o ’rganilgan 
zaxira b o ’lib, zamonaviy texnika v a  texnologiya  bilan qazib  olib, xalq 
xo ’ja lig ida foydalanganda iqtisodiy sam ara  bermaydigan geologik  
zaxira qismi (hajmi kichik, sifatsiz, yupqa , murakkab geologik sharoit 
va hokazo).



Qalans zaxira  o ’z  navbatiida ikkiga, ya'ni sanoat zaxirasi va 
y o ’qotish  q ism larga a jra lad i,  ya'ni.

Z b = Z , +  Z,;
Sanoat zaxirasi - Z s  - bu balans zaxiradan foydali qazilmani 

qaz ib  chiqarish ja ra y o n i la r id a  y o ’qotishi m um kin b o ’lgan qismining 
ay irm asiga  teng b o ’lgan v a  yer  yuzasiga chiqarib beriladigan balans 
zaxira  qismi. Sanoat zax iras in ing  balans zaxiraga nisbati zaxirani qazib 
olish k o ’rsatkichi -S d e b  ata ladi va foydali qazilm ani qanchalik to ’liq 
qazib  olinganligini belg ilaydi.

S = Zj/z  *100,%;

Y o ’qotish - q a z ib  olish jarayonida foydali qazilma balans 
zaxirasin ing yer ostida  q o l ib  ketgan qismi. K onchilik  amaliyotida bu 
k o ’rsatkich y o ’qotish koeffits ien ti  - К bilan k o ’rsatiladi, ya'ni

K = Zi/z  * m,%
Z am onaviy  k o nch il ik  korxonalarida foydali qazilmani y o ’qotish 

miqdorlari u lam ing  tur iga  n isbatan  katta diapazonda o ’zgaradi.
Masalan, k o ’m ir  kon larida  yotiq va qiya, qalinligi o ’rtacha 

b o ’lgan qatlam lam i qaz ib  chiqarishda yo ’qotish 10-15 foizni tashkil 
q ilsa, qalin va o ’rta q iya  qa tlam lam i qazib chiqarishda bu ko ’rsatkich 
25-30  foizni tashkil qiladi.

Foydali  q a z i lm a  y o ’qo tish in i  kam aytir ishga  o id  tadb ir la r  katta 
m iq d o rd a  q o ’s h im c h a  sa rf-xara ja t la r  ta lab  etadi. Bu esa, o ’z 
n a v b a t id a ,  qaz ib  o l in g a n  foyda li  qazilm a tannarx i yuqori bo 'l ish iga  
o lib  ke iad i.

4. 4. K onchilik  k o rx o n a la ri  va ularning asosiy ko’rsa tk ich lari

Y er q o b ig ’ ida  jo y la s h g a n  foydali q a z i lm a la r  an 'anaviy  yer  
osti  yok i  och iq  u su l la r  b i la n  q az ib  olinadi.

Foydali  q a z i lm a n i  q a z ib  olish va uni is te 'm olchilarga  yoki 
b o y i t ish  fabrika la rga  y e tk a z ib  berish bilan sh u g 'u la n u v c h i  korxonani



k o n c h iü k  ko rxonasi  deb y u r i t i lad i .  B o sh q a c h a  qilib  a y tg a n d a  - bu 
ko rxona  m ay d o n i  chegara lar idag i  foyda li  qaz ilm a q a z ib  o l i s h g a  
m o 'l ja l la n g a n ,  yer  yuzi va  y e r  o s t id a  jo y la sh g a n  in sh o o t la r  h a m d a  
kon  lah im lar i  majmuidir.

F oydali  qazilm ani y e r  osti  u su l id a  qaz ib  o lad ig an  k o n c h i i ik  
ko rxonasi  shax ta  va  ochiq u su ld a  q a z ib  o ladiganin i e sa  r a z re z  yoki 
karyer  d e b  yuritiladi.

K o n c h i i ik  korxonasi,  s h a x ta  yok i  karyer  b o ’l i sh id a n  qat 'iy  
nazar, quy id ag i  k o ’rsatk ichlar  b i la n  tavs if lanad i.
- ish lab  c h iq a r ish  quvvati;
- ish lash  m udda ti ;
- k o rxona  m aydon in ing  o ’lch am lar i ;
- k o rxona  m aydon idag i  ba lans  v a  s a n o a t  zaxiralari.

M a 'lu m  vaqt birligi ( su tk a ,  y i l)  m o b ay n id a  q a z ib  o l in a d ig a n  
tonna yoki k u b  m etrlarda o ’lch a n a d ig a n  foydali q a z i lm a  m iq d o r i  
konchiiik  korxonasin ing  ish lab  c h iq a r ish  quvvati  deyilad i.

H ozirg i  kunda ish lab  c h iq a r ish  quvvati  b o 'y i c h a  turli 
konchiiik  korxonalari  m avjud b o ’ lib , u la rn in g  yillik  ish lab  c h iq a r ish  
quvvati  b ir  necha  yuz m ing  to n n a d a n  bosh lab  bir  n e c h a  m il l io n  
tonnani tashkil  qiladi.

M asa lan ,  "R aspadskaya"  sh a x ta s in in g  (R oss iya )  y i l l ik  ish lab  
ch iqarish  q uvva ti  7.5 mln.t., " R e y n la n d "  shax tas in ing  (G e rm a n iy a )  
quvvati 5m ln .in i tashkil q ilad i.  O ’z b e k is to n  h u d u d id a  jo y la s h g a n  
shax ta la r  n isba tan  kam quvvatli  s h a x ta la r  h isob iga  kiradi va  u la rn in g  
yillik ish lab  chiqarish  quvvati 4 0 0 - 5 0 0  m ing . tonnan i  (A n g re n d a g i  
9-shaxta), 20 0 -2 5 0  ming. to n n an i  (S h a r g ’un shaxtasi) ,  10 m in g .  
tonnani (B oysun)  tashkil qiladi.

Foydali  qazilma och iq  u su l  bilan o linadigan  k o n c h i i ik  
korxonalari  - karyerlarning y i l l ik  ish lab  ch iqa r ish  q u v v a t i  
s h ax ta lam in g  quvvatiga  q a ra g a n d a  a n c h a  yuqori  b o ’ lib, u b ir  n e c h a  
o 'n  m ln . kub  m etr to g ’ j in s in i  tashkil  q ilad i.  M a sa la n  
respub likam izdag i  eng katta  k a ry e r la rd a n  h isob langan  Q a lm o q q i r  
karyerin ing  yil l ik  ishlab ch iqa r ish  q uvva ti  25 -30  m ln. k u b  m e tm i  
tashkil qiladi.



F oydali  q a z i lm a n i  q a z ib  o lishda  y i l la r  d a v o m id a  t o ’p langan 
a m a l iy  b i l im la r  shun i  k o ’rsa tad ik i ,  konchilik  k o rx o n a n in g  ishlab 
c h iq a r i s h  quvvati  q a n c h a  y u q o r i  bo ’lsa, un in g  texn ika- iq tisod iy  
k o ’rsa tk ich la r i  sh u n c h a  y a x sh i  b o ’ladi. Ish lab  ch iqa r ish  quvvati 
y u q o r i  b o ’lgan k o n c h i l ik  k o rx o n a la r id a  m eh n a t  u n u m dorlig i  yuqori 
b o ’ lishi va m a h su lo t  ta n n a rx i  nisbatan k ich ik  b o ’lishi am alda  
n a m o y o n  b o 'ld i .  S h u n in g  u c h u n  hozirgi kunda  y i l l ik  ish lab  chiqarish 
q u v v a t i  1-4,5 m ln . to n n a  b o ’ lgan k o ’mir shax ta la r i  loy iha lanm oqda  
v a  q u r i lm o q d a .

K o n ch i l ik  k o r x o n a  m ay d o n id a  jo y la sh g a n  foydali  qazilm a 
sa n o a t  zax iras in i q a z ib  o l i s h  davri  shaxta yoki k a ry e m in g  ishlash 
( fa o l iy a t  k o ’rsa tish)  m u d d a t i  dey ilad i.

K onch il ik  k o rx o n a s in in g  hisobiy ish lash  m uddati  - T x 
k o rx o n a  sanoa t  zax iras i  - Z c  n in g  yillik ish lab  ch iq a r ish  quvvati-  Q 
g a  n isba ti  orqali  top ilad i.

K on ch i l ik  k o rx o n a s in in g  t o ’liq ish lash  m u dda ti  - T  esa, 
h iso b iy  ish lash  m u d d a t i  - T x, korxonan ing  lo y ihav iy  quvvatga  
e r ish ish  m u dda ti  - 1] va  u n in g  s o 'n i s h  (tugatish) m u d d a t i  - 12 - lam ing 
y i g ’ ind is iga  teng, ya 'ni,

T  =  Tx + t, + t2\ yil.

Y uqori  ish lab  c h iq a r ish  quvvatiga  eg a  b o ’lgan konchilik  
k o rx o n a la r in in g  ish lash  m u d d a t i  4 0 -5 0  yillarga re jalashtiriladi.

Foydali  q az i lm a  k o n i  m aydon in ing  bitta k o n ch i l ik  korxonasi 
to m o n id a n  qazib  o l ish  u c h u n  ajratilgan q ism i shax ta  yoki karyer 
m a y d o n i  deyiladi.

O d a td a  foydali  q a z i lm a  va  to g ’ j in s la r i  gor izon tga  nisbatan 
m a 'Iu m  q iy a l ik d a  yo tad i .  B u  q iyalikn i qa tlam ning  o g ’ish qiyaligi deb 
a ta lad i .  Shu  sababli  k o rx o n a  m aydon i q a t lam ning  pastk i va yuqori



tom onlar i  bilan ch eg a ra lan ad i .  Shu b ilan  b ir  q a to rd a  u qatlam  
c h o ’ziqlig i b o ’y icha  ham  chegara lanad i.

K onch il ik  k o rx o n a  m ay d o n i  t o ’rt to m o n d a n ,  ya 'n i  qa tlam ning  
jo y la sh ish i  b o ’y ich a  pastk i va  yuqori h a m d a  un in g  c h o ’ziqligi 
b o ’y icha  ikki yon  to m o n la r id a n  c heg a ra la rg a  e g a  b o ’ ladi.

Z a m o n a v iy  k o n ch i l ik  k o rxona la r ida  k o rx o n a  m aydon in ing  
c h o ’z iq lik  b o ’y icha  o ’ lcham i 20 k m , o g ’ish b o ’y ic h a  o ’lcham i esa  4- 
5km  b o ’lishi m um kin .

M avjud  sh ax ta la rn in g  aksar iya tida  s h a x ta  m a y d o n i  c h o ’ziq lik  
b o ’y icha  6-7 km  va o g ' i s h i  b o ’y icha  2-3 k m .n i  tash k i l  qiladi.  Sanoat 
m iqyos ida  k o rxona  to m o n id a n  qaz ib  o l ish g a  a jra t i lg a n ,  y e r  b ag 'r id a  
jo y la sh g an  foydali q az i lm a  y o tq iz ig ’ i kon  a j ra tm a s i  d e b  ataladi.

Kon a jra tm asi  ch eg ara la r id ag i  y e r  y u z id a n  foyda lan ishga  
ruxsa t e tilmaydi.

4 .5 . F o y d a l i  q a z i lm a n i  q a z i b  o l i sh

Foydali qaz i lm an i  q a z ib  olish va  un i t ranspo r t  vositalari 
yuk lash  punk tiga  ye tk az ib  ber ish  ja ra y o n id a  ba ja r i l ish i  za ru r  b o ’lgan 
ish lam ing  k e tm a - ketligi k o n lam i q a z ib  c h iq a r ish  bosqichlari 
(navbati)  deyiladi va  u  t o ’rt bo sq ich d an  iborat.

B ir in c h i  b o s q i c h d a  - k o n 'a rn i  q id ir ib  top ish  va razvedka 
qilish ishlari bajariladi. M u fassa l  razvedka  ishlari  na tijas ida  foydali 
qaz i lm a  kon lar in ing  chegara la r i ,  zax ira lari ,  k o n -g e o lo g ik  sharoitlari, 
foydali qaz ilm a sifati kab i  k o ’rsa tk ich la r i  d a v r  talabi aniqiig i 
dara jas ida  o ’rganiladi. T o ’ liq razvedka q i l in g a n  k on la r  qaz ishga  
topshiriladi.

Ik k in c h i  b o s q ic h d a  - kon  k o rx o n a s in in g  to ' l iq  ioyihasi 
bajariladi. L oy iha lash  ja ra y o n id a  yangi te x n ik a  v a  tex n o lo g iy a lam in g  
k o ’rsatkichlari asosida  ko n  korxonasin i  o c h is h  usuli ,  yillik ish lab  
ch iqarish  quvvati ,  un ing  chegara lar i ,  i sh la sh  m u dda ti  va sanoa t 
zax iralari belgilanadi.

U c h in c h i  b o s q ic h d a  - kon  k o rx o n as i  loy ihada  k o ’rsati lgan 
(y e ro s t i  yoki och iq )  usul b ilan  ochiladi ( 4 . 1 -rasm ). K on  korxonasin i  
och ish  deganda  y e r  b a g ’r id a  jo y la sh g a n  fo y d a l i  q az i lm ag ach a  y e tib



borish  u c h u n  z a ru r  b o ’lgan b a rc h a  asos iy  va  y o rdam ch i lah im lam i 
kav lab  o ’t ish  j a r a y o n i  tushun ilad i .

K o n la m i  o c h ish  ja ra y o n id a  k av lab  o ’ti lad igan  lah im lar  ikki 
g u ruhga  b o ’ linad i .  B ir inch i g u ru h g a  k irad igan  lah im lam in g  bir 
to m on i a lb a t ta  y e r  yuz i  b ilan  tu ta sh g an  b o ’ lishi shart.

a b  d  -,

4 .1 - ra s n i .  S h a x ta  m aydon in i  och ish  sxem asi.  a-tik shax ta  stvoli 
bilan, b -q iya  s h a x ta  stvoli b ilan , d -sh to ln y a la r  bilan.

B u n d a y  lah im la r  gu ru h ig a  t ik  yoki q iya  shax ta  stvollari va 
sh to lnya la r  k irad i .  U la r  foydali q a z i lm a  jo y la sh g a n  go r izon tgacha  
kav lab  o ' t i l a d i .  U la rn ing  soni k o n  korxonasin ing  yillik  ish lab  
ch iqar ish  q u v v a t ig a  b o g ’liq b o ’lib, e n g  k am ida  ikkita b o 'l ish i  shart.

U la rn in g  b iri orqali  shax tan i  sham olla t ish  uchun  toza  havo 
ye tkaz ib  b e r i lad i .  Ikk inchis i  o rqa li  if loslangan kon havosi 
a tm o sfe rag a  c h iq a r ib  tash lanadi.

Ik k in ch i  g u ru h g a  k iruvchi lah im la r  (transport va sham olla tish  
shtrek lari ,  k v e rsh la g la r ,  b rem sb erg la r ,  u k lon la r  va boshqalar)  yer  
ostida jo y la s h g a n  b o ’ lib, u la r  bevosita  y e r  yuzasi bilan 
tu ta sh m ay d ila r .  F o y d a l i  qaz ilm a la rn i ,  to g ’ j in s lam i,  ishch ilam i va 
turli m a te r ia l la m i  ta sh ish  h a m d a  shaxtan i toza  havo bilan ta ’m inlash  
va if lo s langan  k o n  hav o s in i  y e r  y u zas ig a  ch iqarib  tashlash  kabi ishlar 
kon  lah im lari  o rq a l i  a m a lg a  oshiriladi.

K o nn i o c h is h  ishlari s o ’ng ida  bevosita  qazish  ishlarini 
ta 'm in lash  m a q s a d id a  kon - tay y o r lo v  lahimlari o 't i lad i  va shaxta  
m ay d o n id a  jo y la s h g a n  sanoa t  zax ira s in in g  bir  q ism i qaz ishga  
tayyorlanad i.

T o ’r t i n c h i  b o s q ic h d a  - q az ish g a  tayyorlangan  foydali 
qaz ilm an i b e v o s i ta  q a z ib  o lish  ishlari bosh lanad igan  va u loyihada



belg ilangan  vaq t  d a v o m id a  t o ’ liq qaz ib  o l in a d ig a n  qaz ib  olish 
ja rayon id ir .  Bu ja ra y o n d a  foydali  q az ilm an i m a s s iv d a n  a jra tib  olish, 
uni transpo rt  vos ita la r iga  y u k la sh  p u n k t ig a  y e tk a z ib  berish , qaz ib  
o l ishdan  hosil b o ' lg a n  b o ’sh liqn i  m u s ta h k a m la s h  va  kon  bosim in i 
boshqarishga  oid ish lar  bajariladi.

Foydali  q az i lm a la m i  y e r  osti u su lida  q a z ib  o l ish  ja ray o n id a  
y e r  b a g ’rida b o ’sh liq lar  hos i l  b o ’ladi. B u  b o ’s h l iq la m i  "kavlab  
o lingan  b o ’shliq" yoki "q az i lg an  b o ’sh liq"  d e b  a ta ladi.  Bevosita  
foydali  qaz i lm a  qaz ib  o l in ad ig an  lah im lar "q a z ish  lahim lari"  yoki 
"tozalash  lahim lari" d e b  yurit i lad i.

L ah im lam in g  m u s tah k am lig in i  ta 'm in la sh ,  ay r im  hollarda 
shipdagi q a tlam la r  o ’pirilish i yoki yer  y u z a s ig a c h a  da rz l ik la r  hosil 
b o 'l ish id an  m u h o faza  q i l ish  m aq sad id a  b o ’sh l iq la rd a  qatlam  
m ass iv idan  us tun la r  (se lik lar)  qoldiriladi y o k i  u la r  pu ch  to g ’ j ins lari  
bilan  to ’Idiriladi (qaz ish  lah im larida) .

Q az ib  o lingan  bo ’sh l iq  shipdagi to g ’ j in s la r in ig  m assasi ,  turli 
y o ’nalishdagi tek ton ik  k u c h la r  va  harora t g ra d ie n t i  kon  bosim i deb  
ata lad igan  kuchlan ishni hosil  b o ' l i s h ig a  s a b a b  b o ’ ladi. Bu 
kuch lan ish  kon lah im la r in ing  de fo rm ats iy a lan ish i  yok i  buzilishi, ship 
j in s la r in i  c h o ’kish va buz ilsh i ,  lahim z a m in in in g  qavarishi.  
us tun la rn ing  burdalan ish i,  t o ’ Idirilgan b o ’sh l iq n in g  z ich lan ish i kabi 
ja ra y o n la r  sod ir  b o ’lishi sh ak l id a  n a m o y o n  b o ’ ladi. K on bosimi 
lah im larn ing  g c o m e tr ik  sh ak l in i  o ’zgartir ib  y u b o r i s h i  m um kin . Kon 
lah im larin ing  k o 'n d a la n g  k es im i va o ’lcham la r i  e sa  uzoq m uddat 
dav o m id a  x izm at  qilish u c h u n  m o ’lja llanadi. U la rn i  uzoq m u d d a t  
d a v o m id a  bir  m e 'y o r d a  saq lab  turish fo y d a l i  qaz i lm an i  qazish 
ja ray o n in in g  asosiy  vaz ifa la ridan  biri h iso b lan ad i .  Bu  vazifa esa kon 
lahim larin i m u s tahkam lash  y o ’li b ilan bajariladi.

Konni och ish , uni q a z ish g a  tay y o r lash  v a  q a z ib  olish ishlari 
b irgalikda  foydali q az ilm an i qaz ib  olish te x n o lo g ik  ja ra y o n i  deyiladi. 
Bu  ja rayonn i a m a lg a  o sh ir ish d a  quyidagi sh a r t la r  ta 'm in lan ish i  talab 
etiladi:

1. Foydali qazilm ani qaz ib  o l ishda  u n in g  b a lan s  zaxirasini 
m e 'yoridan  ortiq  m iq d o rd a  y o ’q o t i l i s h ig a  va uning



s i fa ts iz la n is h ig a  y o ’ l q o ’y m a y d ig a n  m a 'qul va  sam arad o r  
u s u l la rd a n  foy d a lan ish ;

2. F oy d a l i  q a z i lm a  konlarin i q o ’sh im ch a  razvedka qilish, 
m a r k s h e y d e r l ik  ishlarini o l ib  borish  va  tegishli bajarilgan 
ish larn i t c x n ik a v iy  hujjatlash;

3. Z a x ira  h o la t i ,  y o ’qotish  m iqdori  va  foydali q az ilm an ing  
if lo s lan ish  d a ra ja s in i  h isobga  o l ib  borish;

4. V a q t in c h a l ik  qaz i lm ay d ig an  v a  ishiab ch iqarish  
c h iq in d i la r id a g i  foydali  kom pon en t la rn i  ham d a  konni och ish  
j a r a y o n id a  y o ’ i -y o 'la k a y  qaz ib  o l inad igan  foydali qaz ilm an ing  
saq la n ish in i  ta 'm in lash ;

5. Q a z ib  o l in g a n  q o p lam a  j in s la r  va ch iq indilardan  sam arali 
fo y d a la n ish  m a q sa d id a  u lam i qu lay  sharo itla rda  joy lash tir ish ;

6. Ishchi v a  x iz m a tc h i la m in g  hayot faoliyati xavfsiz lig in i,  
s o g ’l iq in i ta 'm in la sh ,  sh u n in g d ek  a trof-m uhitn i,  yer  b a g ’rini, 
y e r  y u z id a g i  b ino  va inshootlarni m uhofaza  q il ish  ham da 
a v a r iy a la rn i  tuga tish  re ja larin i tasd iq langan  m udda tla rda  
bajarish .

V. F O Y D A L I Q A ZILM A N I Q A ZIB  O L ISH  JA R A Y O N IN I 
M EX A N IZA TSIY A LA SH

5.1. Foydali qazilm ani qazish texnologiyasi

K o n c h i l ik  sanoati  xalq  x o ja l ig in in g  eng  m uh im  
ta rm o q la r id an  h isob lanad i.  U ene rge tika  sanoatini y o q i lg ’i, 
m eta l lu rg iya  s a n o a t in i  turli x ildagi rudalar, k im y o  sanoatini m ineral 
x o m ash y o la r  v a  quri l ish  sanoa tin i quril ish  matcria llari bilan 
t a ’m inlaydi.

H o z irg i  v a q td a  O ’zbek is ton  konchilik  sanoati r ivojlangan 
m am lak a t la r  q a to r ig a  kiradi. Shu bilan b ir  qatorda  O ’zbekis ton  
zam in ida  hali s a n o a t  ish iab  ch iqaril ish iga  j a lb  e ti lm agan  ju d a  katta  va 
q im m atb ah o  m in e ra l  x o m ash y o  resurslari m avjud .

O 'z b e k i s to n  o ’z in ing  boy lik la r i  b ilan  faxrlansa b o ’ladi. Bu 
zam inda  m a s h h u r  M e n d e ley ev  d a v r iy  s is tem asin ing  deyarli barcha



e lem en tla r i  topilgan. H o z irg a  q a d a r  2700  dan  z iy o d  tu rü  foydali 
q az i lm a  koniari va m a 'd an  n a m o y o n  b o ’lgan, is t iqbo ll i  jo y la r  
an iq langan .  U lar  100 ga y a q in  m in e ra l  x o m a sh y o  tu r la r in í  o ’z  ichiga 
oladi.  S hundan  60 dan (k o ’m ir ,  o i t in ,  ruh, mis, q o ’r g ’o sh in ,  vo lfram , 
m o libden ,  kaliy tuzlari, o h a k ,  m a r m a r  va b o sh q a la r )  o r t ig ’i ishlab 
ch iq a r ish g a  ja lb  etilgan. H a r  yili  re spub lika  k o n la r id a n  ta x m in a n  5,5 
m lrd  do lla r l ik  m iqdorda fo y d a l i  q az i lm a  qaz ib  o l in m o q d a  va  ular 
yon ig a  6-7  mlrd dollarlik  y an g i  zax ira la r  q o ’sh i lm o q d a .  B ir  qa tor  
foydali  qaz ilm alar ,  c h u n o n ch i ,  o lt in ,  uran, m is, ta b i iy  gaz ,  vo lfram , 
kaliy  tuz lari ,  fosforitlar, k a o l in la r  b o ’yicha  O ’z b e k is to n  ta sd iq langan  
zax ira lari  va  istiqbolli ru d a la r  j ih a t id a n  d u n y o d a  y e tak ch i  o ’rinni 
egallaydi.  M asalan , oltin z a x i ra la r i  b o ’y icha  re sp u b l ik a  4 - o ’rinda, uni 
qaz ib  o lish  b o ’yicha 7-o’r inda ,  m is  zax iralari b o ’y ic h a  1 0 -1 1-o’rinda, 
uran zaxirasi b o ’yicha 7 -8 -o ’r in d a  turadi. Q id ir ib  to p i lg an  foydali 
qaz i lm a la r  va u lam ing  z ax ira la r i  neg iz ida  40 0  ga  y a q in  kon , shaxta , 
karyer,  neft va gaz koniari ish la b  turibd i.

H ozirgi kunda O ’zb ek is to n n in g  y e ro s t i  foydali 
qaz ilm a la r in ing  balansida k o 'm i r  3 mlrd to n n an i  tashk il  etadi. 
S h u n d an  1 mlrd tonnasi to s h k o 'm i r .  M am lak a t  h u d u d id a  jo y la sh g a n  
va katta  k o ’m ir  zaxiralariga c g a  b o ’lgan k o 'm i r  k o n ia r i  (5 .1 -jadval)  
ke la jakda  k o ’mir qazib o l ish  ha jm in i  yanada  k o ’p a y t i r ish g a  im kon 
yara tad i.

5 .1-jadval
K o’m ir k o n larin in g  zax ira la ri_________________

№ K o 'm ir  koniari va  
uchastkalari

B alans  zaxiralari,  
m ing  tonna

Sanoat  
zaxira lari ,  

m in g  to n n a
2 3 4

1 A ngren  9-shaxta 65831 35816
2 S harg 'un  shaxtasi 27715 8318
3 Janub iy  Boysun koni 5759 -
4 M arkaziy  Boysun  

koni
12870 “

5 Sharq iy  Boysun kon i Bashora t  zaxirasi,  
20  m in  tonna

•



1 2 3 4
6 A n g re n  razrezi 779110 492458
7 N a u g a rz o n  uchas tkas i 6919 3074
8 A p p a r to g ’ uchas tkas i 374670 150694
9 O b liq  m aydoni 188668 -
10 C h o ’ch qabu loq

m aydoni

125467

11 N is h b o y  m aydon i 250408 -

O 'z b e k i s to n  R esp ub iikas i  V az ir la r  M ah k am as in in g  qarori 
b o ’y ic h a  (2 0 0 2 y )  re sp u b l ik ad a  k o ’m i r  qazib olishni y i l iga  2 ,7  mln 
to n n a d a n  (2 0 0 1 y )  9,4 m ln  to n n ag ach a  ( 2 0 1 Oy) k o ’paytirish  
re ja la sh t i r i lg an .  Bu e sa  m a m la k a t im iz  yoqilg’i b a lans ida  k o ’m irdan  
fo y d a la n ish n i  4 ,5 foizdan 15 fo izg ach a  yetkazadi. Bu tadb irlam i 
a m a lg a  o sh ir ish  m aq sad id a  A n g re n  k o 'm ir  razrez i qay ta  
re k o n s t ru k s iy a  q i l inm oqda .  K o ’m ir  qazib o lishn i  yangi 
te x n o lo g iy a g a  o ’tkazish  v a  un u m d o rl ig i  yuqori b o ' lg a n  rotorli 
k o m p le k s ia rn i  q o ’llash b o ’y ic h a  ish olib  borilm oqda. H ozirg i kunda 
b u n d a y  k o m p le k s la rd a n  b ittas i  o ’m ati ld i  va ishga tush ir ild i .  Bu  esa 
k o ’m ir  q a t la m ig a c h a  b o ' lg a n  t o g ’ j ins la r in i  qazish va u larni tashish  
ish larin i  ja d a l la sh t i rad i .  N a t i ja d a  k o ’m ir qatlam ini och ish  ja rayon i 
te z la sh ad i .

1 9 5 0 -6 0  yilla rda  d u n y o d a g a  eng katta c h o ' l la rd a n  biri 
h i s o b la n g a n  Q iz i lq u m  c h o ’ lida N a v o iy  kon-m cta llu rg iya  kom binati  
qu r i la  b o sh la n d i .  H ozirgi k u n g a  k e l ib  bu kom bina t dun y o d ag i  uran 
va  o l t in  q a z ib  o lad igan  k o rx o n a la r  orasida  yetakchi ko rxona la rdan  
biri h iso b la n a d i .Q iz i lq u m  c h o ’l idan  uran va o ltindan  ta shqari  qurilish 
m a te r ia l la r i  v a  m ineral o ’g ’ it la r  ham da k im yo sanoati  uchun 
x o m a s h y o  q a z ib  o l inm oqda .

N a v o iy  k o n -m e ta l lu rg iy a  kom bina ti  tark ib idagi konchilik  
k o rx o n a la r id a  zam o n av iy  te x n o lo g iy a  va yuqori unum li  kon 
m a sh in a la r i  u sk u na la r in ing  q o ’l lan ish i  natijasida qaz ib  o linayo tgan  
foydali  q az i lm a la rn in g  ha jm i v a  u lam ing  sifati yil say in  ortib 
b o rm o q d a .  Ish lab  ch iq a r i lay o tg an  o ltinning sofligi t o ’rtta to ’qqiz  
b ilan  b a h o la n g a n  va unga D a v la t  s ifa t  belgisi berilgan.



R esp u b lik am iz  h u d u d id a g i  O lm a liq  shah r i  v a  O h an g a ro n  
d aryo s in in g  a trofida  jo y la s h g a n  L ash k arek ,  Q iz i l -O lm a ,  N au g a rzo n ,  
K o ’ch -bu loq  v a  boshqa  k o n la rd a n  m is ,  ruh , q o ’r g ’o sh in ,  kum ush , 
oltin  v a  b o shqa  foydali q a z i lm a la r  q az ib  o linadi.

F oydali  qaz ilm an i y e ro s t i  y ok i o ch iq  u s u ld a  q a z ib  o lishdan  
qat 'iy  nazar,  uni qaz ib  o l i sh d a  q u y id ag i  y o ’n a l ish d ag i  ish ja rayon la r i  
bajariladi:
-foydali  q az ilm an i m ass iv d an  a jra t ib  olish, un i y u k la s h  v a  tash ish  
uchun  qu lay  b o ’ laklar d a ra ja s id a  burdalash ;
-foydali  q az ilm an i yuk lash  v a  q a y ta  y u k la sh  j o y ig a c h a  (sh trekkacha)  
tashish;
-k ov langan  b o 'sh l iq  shipi h o la t in i  boshqarish .

Bu ish ja rayon la r in i  b i r  v aq td a  va  o ’za ro  b e v o s i ta  b o g ’langan 
h o lda  bajarilishi foydali q a z i lm a n i  q az ish  te x n o lo g iy a s i  deb 
tushunilad i.  U gidravlik , m e x a n ik  va  foydali  q a z i lm a n i  agrégat 
holatin i o ’zgartirish  (g az la sh t i r ish ,  y e r  o s t id a  y o q ish ,  suyuqlik  
ho la tiga  keltirish va  b o sh q a ia r )  usullari  b ilan  a m a lg a  oshirilishi 
m um kin .

G idrav lik  usulda q a z is h d a  foydali q a z i lm a n i  m ass ivdan  
bu rda lab  ajra tib  olish, y u k la s h  v a  tash ish  ishlari y u q o r i  bos im da  
kav joyga  berilad igan  su v n in g  en e rg iyas i  b ilan  ba ja r i lad i .

M ex an ik  usul b ilan  q a z ish d a  foydali q a z i lm a n i  q a z ib  o lishda  
ba ja rilad igan  barcha  ish j a ra y o n la r i  q o ’l m eh n a t i  yok i  m a sh in a  va 
m ex an izm la r  yo rdam ida  b a ja r i lad i .  A g a r  foydali  q a z i lm a n i  m exan ik  
usul bilan qaz ishda  qazish  texn o lo g iy as i  ta rk ib idag i  b a rch a  ishlar 
m ash ina  va  m exan izm la r  b i la n  bajarilsa , b u n d a y  texno log iyan i 
m exan iza ts iya lashgan  q a z is h  texno log iyas i  d e b  tushunilad i.  
M exan iza ts iya lashgan  qaz ish  texn o lo g iy as i  foydali  q a z i lm an in g :
- Y er b a g ’rida jo y lash ish  shak li  (qatlam li y ok i  b o sh q a  turli 
shakllarda);
- uning  f iz ik -m exan ik  x u sus iya tla r i ;
- qa t lam  qalinligi va  uning  y o t ish  burchagi;
- qaz ib  o lish  usuli (yer osti y o k i  o ch iq  usulda);
- m ash in a  va  m e x an izm la rn in g  tex n ik  k o ’rsa tk ich la r i  h a m d a  u lam i 
q o 'l la sh  sharoitiga b o g ’liq.



5.2. F o y d a li qazilm a k o n larin i yerosti usulida qazib  olishda 
qazish  ish la rin i m cxanizatsiyalash

Q a z is h  ish la rida  q o ’ llan ilad igan  m exan iza ts iya lash  
v o s i ta la r in in g  r ivo jlan ish i va  u la m in g  takom illa sh ish i  ham da 
z a m o n a v iy  u n u m d o r  k o n  m ash in a la r i  va  uskuna la r in ing  konch jl ik  
s a n o a t ig a  k ir ib  ke lish i m u n o sa b a t i  bilan k o ’m im i yerosti  usu lida  
q az ib  o l i sh  tex n o lo g iy as in i  t o ’r t  b o sq ich g a  ajra tish  m u m k in .  B ular  
q ism a n  m ex a n iz a ts iy a la s h g an ,  k o m p le k s  m ex an iza ts iya lashgan  va 
a g re g a t la r  b i lan  q az ish  texno log iya la r id ir .

H a r  b i r  q az ish  te x n o lo g iy a s i  k o ’m im i qaz ib  o l ishda  asosiy, 
y o rd a m c h i  v a  q o ’sh im ch a  ish ja ra y o n la r in i  m exan iza ts iya lash  uchun  
y a ra t i lg a n  m a s h in a  va  u sk u n a la rn in g  rivo jlan ish  dara jasi  bilan 
tav s if lan ad i .

Q is m a n  m e x a n iz a ts iy a la s h g an  qazish  texno log iyas i .  Bu 
t e x n o lo g iy a  k o ’m im i  qaz ib  o l ish d a g i  dastlabki m exan iza ts iya lashgan  
q az ish  tex n o lo g iy a s i  b o ’lib, b u n d a  qazish  ishlari za rb a  b o lg ’alari, 
b u rg ’i la sh  m ash in a la r i  v a  p o r t lo v ch i  m odda  yo rd am id a  am alga  
o sh ir i lg an .  K o ’m im i  qaz ib  o l i sh d a  b u rg ’ ilash m ash ina la ri  yo rd am id a  
k a v jo y d a  c h u q u r l ig i  1,5 ch  3 m  v a  d iam etri 40  ch  5 0 m m  shpurla r  
b u rg ’i lan ad i  h a m d a  u la r  p o r t lo v c h i  m odda  bilan  t o ’ ldiriladi. 
P o r t lo v ch i  m o d d a  sifa tida  pa tron lash tir i lgan  kuk u n s im o n  (am m o n it  
№ 6 ,  J V ,  d e to n a to r )  yoki y u m s h o q  dona lash tir i lgan  (granulit ,  
d o n a g ra n u l i t )  po r t lovch i m o d d a la r  qo 'l lan ilad i .  Portla tish  oq ibatida  
sh p u r  u zu n l ig id ag i  k o ’m ir  m a ssa s i  m assivdan  ajraladi. U kavjoy  
uzun lig i  b o 'y i c h a  o ’m a t i lg a n  ta sh ish  vositasiga yuk lanad i .  Tash ish  
vos itas i  b i la n  k o ’m ir  qay ta  y u k la s h  joy i  (shtrek) gacha  tashib  
ke lt i r i lad i  v a  sh ax ta  ichi t ran sp o r t ig a  t o ’kiladi.

Q is m a n  m ex an iza ts iy a lash g an  qazish  texnologiyasi 
q o ’l lan i lg an  k o n la rd a  b u rg ’ilash  ishini m exan iza ts iya lash  E R 14D - 
2M , S E R - 1 9 M ,  E R G 1 8 D -2 M , E R P I 8 D - 2 M  rusum dagi e lek tr  va  SR-
3, S R -3 M  tip idag i p n ev m a tik  (s iq iq  havo ) energ iya  b ilan  ish laydigan  
b u rg ’i la sh  m ash in a la r i  b ilan  a m a lg a  oshirilishi m um kin .



Elck tr  e n e rg iy as id a  ish laydigan  b u r g ' i l a s h  m a sh in a la r id a  
(5 .1 -rasm ) q o b iq -4  ichida o ’m a ti lg an  e ic k t r  yu ri tg ich -6  o 'q id a g i  
ay lan m a  harak a t  reduktor-2  orqa li  sh p in d e l-1  ga  uza ti lad i .  
Shp inde lga  b u rg ’ilash  m o s lam as i  o ’m a t i lg a n .  Shpindei a y la n m a  
haraka t  q i lgan lig i sababli  unga  u lan g an  b u r g ’ilash  m oslam asi  h a m  
ay lanm a haraka tga  keladi. B u rg ’ilash m o s la m a s in i  shpu r  u zu n l ig i  
b o 'y ic h a  uzatish  q o ’l kuchi (E R 1 4 D -2 M , S E R -1 9 M , E R 1 8 D -2 M  
tip idagi b u rg ’i lash  m ash ina la r ida )  va  m a jb u r iy  m ex an ik  (E R P 1 8 P -  
2 M ) yoki g id rav lik  (E V G P -1 )  u su llar  b i lan  a m a lg a  oshiriladi.

P n ev m a tik  b u rg ’ ilash m a s h in a s in in g  (5 .2 -rasm ) ish lash  
prinsipi e lck tr ik  b u rg ’ilash  m ash in a  ish la sh  p rinsip iga  o 'x s h a s h .  
U larn ing  farqi p n e v m a t ik  b u rg ’ ilash  m ash in a la rd a  ro ta ts io n  
y u r i tg ic h -11 s iq i lgan  hav o  energ iyasi b i la n  a y la n m a  h a ra k a tg a  
kcltiriladi. A y la n m a  ha rak a t  re d u k to r -1 4  o rq a l i  sh p in d e i-1 2 g a  
uzatiladi. N ati jada  shp inde lga  o ’rn a t i lad ig an  b u rg 'i la sh  m o s la m a s i  
ay lanm a  ha raka tga  keladi va foyda li  q a z i lm a n i  burg’ ilaydi. 
B u rg 'i la sh  m oslam asin i  sh p u r  b o 'y la b  u z a t ish  q o ' l  kuchi b i lan  
am alga  oshir iladi.  Q ism an  m ex an iz a ts iy a la s h g an  qazish  bo sq ich id a  
k o ’mirni qaz ib  olish ishlarini m e x a n iza ts iy a lash n i  y a n a d a  
takom illash tir ish  m a q sa d id a  kem tik  o c h ish  ("U ra l-3 3 " ) ,  k em tik la sh  
va yuk lash  (V N M G T , V N S ) h am d a  k e n g  qam rov li  ("K iro v es" ,  
"D onbass-1G " ,  L G D -2 m , K ST G , K -5 6 )  k o m b a y n la r  yara t i ld i .  
K em tik  ochish  m ash in a  kav joyda  k o 'm i r  q a t la m in in g  tepa yok i 
pastki q ism idan  chuqurlig i b ir  m c trd a n  k a m  b o 'lm a g a n  k e m tik  
ochish  uchun  q o ’llanilgan. Bu  esa  k o ’m irn i  m a ss iv d a n  ajratib o l ishn i  
osonlashtiradi.



t.- r a s m .  S R -3  rusumli pnevm atik  b u rg ’ilash mashinasi



"U ral-33" rusum li k e m tik  ochish  m a s h in a  (5 .3 -ra sm )  qatlam  
qalin lig i  0 ,6m  dan  k a m  b o ’lm agan, tu r l i  qa ttiq likdag i va 
yop ishqoq likdag i yo tiq  v a  q iy a  k o ’m ir  q a t la m la r id a  uzunlig i 2m  
b o ’lgan kem tik  och ish  u c h u n  m o ’Ijallangan.

5 .3 - ra sm .  Ural-33 ru su m li  kem tik  och ish  m a sh in a s i
U g idrosilindr-2  b i la n  u langan  uza t ish  m o s lam as i-1 ,  e lektr  

yuritg ich-3 , kesish  b o ’lagi-4 , bar-5, q ip iq  c h iq a r i s h  m oslam asi-6 ,  
boshqarish  richaglari 7 ,8 ,9 ,10 ,11 ,12  va  c h a n g  bostirg ich-13  dan 
tashkil topgan.

I-uzatish m ex an izm i,  2-gidrosil indr, 3 -e lek tryuri tg ich , 4- 
g id ropodem nik , 5 -reduk to r ,  6-bar, 7-zanjir ,  8 -y u k lag ich ,  9-tortish 
zanjiri ,  10-tiralish c h a n g ’i, 11-tayanch c h a n g ’ i, 12-suv purkagich, 
13-yoritish lampasi K esish  ja ra y o n id a  k e m tik d a  y i g ’ iladigan k u 'm ir  
q ip iq lari chiqarish  m o s la m a  bilan kav jo y g a  c h iq a r ib  tashlanadi. 
C h an g  bostirgich-13 kesish  ja ra y o n id a  p ay d o  b o ’ lad igan  chang lam i 
suv purkash  usuli b ilan  kam ay tirad i .



5 .4 - r a s m .  V N S -ru su m ii  kem tik la sh ,  yuklash  m ashinasi

M a s h in a n i  kav jo y  b o 'y ia b  harakatga  keltirish uzatish 
m o s la m a s id a g i  b a ra b a n  va  p o ’lat a rqon  bilan am alga  oshir ilad i. 
B u n ing  u c h u n  p o ’lat a rq o n n in g  b ir  uchi barabanga ikkinchi uchi esa  
qoz iqqa  u la n a d i .  B arab an  a y la n g a n d a  p o ’lat arqon  unga  o 'r a la d i  va 
m ash in a  k o v jo y  b o 'y ia b  suriladi.  "Ural-33" rusum idagi kem tik  
ochish  m a s h in a  ishini boshqarish  r ichag la r  7,8,9,10,11 va 12 bilan 
am a lg a  o sh i r i la d i .

K e m t ik la s h  va  yuk lash  m ash ina la r i  bu rg 'i lash  va  porlla tish  
ishlari n a t i ja s id a  m ass iv d an  a jra lgan  k o ’m ir  massasini k em tik lash  va 
uni ta sh ish  v o s i ta s ig a  yuk lash  ish larin i m exanizats iya lash  uchun  
q o ’llan ilad i. U la r  s id i rg ’ichli k o n v ey e r la r  SP-46 va SP-63 h a m d a  
invidual m e ta l l  m u s ta h k a m la g ic h la r  b ilan  b irgalikda ishlatiladi. 
K em tik lash  v a  yuk lash  m ash in a la r in in g  kovjoydagi qam rov i 
V N M G T  ru s u m id a g i  m ash in a  1,8 m e tm i  va  VN S-tip idaginiki esa  1,1 
va 1,2 m e tm i  ta sh k i l  etadi.

V N S  ru su m li  kem tik lash  v a  yuk lash  m ash ina  (5 .4 -rasm ) 
g id ros i l ind r-2  b i la n  u langan  uzatish  m exanizm i-1 , e lek tr  yuritg ich-3  
suvli k o ' t a r g ic h  -4 , ish bajarish  o rg an in in g  reduktori-5 , bar-6, t ish la r  
o 'm a t i lg a n  k e su v c h i  zanjir-7 , yuk lag ich  (lem ex)-8 , kav joy  uzunlig i  
b o ’y iab  c h o ’z i lg a n  tortïsh  zan jir i-9 ,  tiralish ch a n g ’i-10, t o ’rtta 
tayanch  c h a n g ’i la r - l  1, s u v p u rk a g ic h - I2  va yoritish lam pasi-13



lardan tashkil topgan . U n in g  ishlash j a r a y o n i  kem tik  ochish  
m ash inas in ing  ishlash  ja ra y o n id a n  q u y id ag i la r  b i la n  farq lanadi:  
-kem tik lash  va yuk lash  m ash in as id a  p o r t la t ib  m a y d a la n g a n  k o 'm i r  
b o ’laklarini tash ish  v o s i ta s ig a  yuk lash  u c h u n  y u k lag ich  ( lem ex)  
o ’m ati lgan . Bu bilan  y u k la sh  ja ray o n i  m e x a n iz a ts iy a lash g an ;  
-m ash in a  kav joyda  o ’m a t i lg a n  s id irg ’ichli k o n v e y e r  ram asi b o 'y la b  
harakatlanadi. Bu  esa k av jo y d a  k o v la n g a n  b o ’shliq  sh ip in ing  
yuzasin i kam aytirad i va  k o ’m irn i k o n v e y e rg a  y u k la sh  ja rayon in i  
osonlash tirad i;
-m ash inan ing  kav joy  b o ’y la b  harakatian ish i u c h u n  zanjirli  tortish  
m ex an izm in in g  q o ’llan ish i uning  yeng il  m a n y o v r  qilishini 
ta 'm in laydi.

K o ’m ir  qaz ish  k o m b ay n la r i .  K o n la rd a  k o ’m im i  m ass ivdan  
a jra tib  olísh, uni tash ish  u ch u n  qu lay  b o ’la k la rg a  burdalash  va 
tash ish  vositalariga (k o n v e y e r )  yuk lash  ish larin i b ir  vaq tda  bajarish 
qobiliya tiga  ega b o ’lgan m ash ina la rn i  k o ’m i r  q a z ish  kom baynlari  
deb  ataladi. K o 'm irn i  yer  osti  usu lida  qaz ib  o l i s h d a  k o m b a y n la m in g  
q o ’llanishi qaz ish  ja ra y o n id a g i  b a rc h a  a so s iy  ish lam i 
m exanizats iya lash tirad i.

Keng qam rov li  MD o n b a s s - lG "  k o ’m i r  q a z ish  k o m b ayn in ing  
u m u m iy  k o ’rinishi (5 .5 - ra sm )d a  keltirilgan k o m b a y n

5.5 - r a s m .  D onbass-  IG  rusum li k o ’m ir  q a z ish  kom bayni



qa t lam  q a l in l ig i  0 ,8 - l ,5 m e t rg a c h a  b o ’lgan y u m sh o q  va  o ’rta 
qa t t iq l ik d ag i ,  y o t iq  jo y la sh g a n  k o ’m ir  va  antratsitni qaz ib  olish 
ishlarini m e x a n iz a ts iy a la s h d a  q o ’llaniladi.

K o m b a y n  kav joy  b o ’y la b  haraka tlan tiruvch i uzatish 
m e x a n iz m i-1 ,  e le k t r  yu ri tg ich-2 , redu k to r-3 ,  ishchi organi,  shnekii 
m e x a n iz m -6 ,  h a lq a s im o n  y u k lag ich -7  va suv  pu rkag ich la rdan  iborat.

U z a t i s h  m e x a n iz m i  s i l in d rs im o n  ba rab an  va  uzunlig i 30 -40m  
b o ’lgan p o ’la t  a rq o n d a n  iborat. P o ’ la t  a rqonn ing  bir  uchi ba rabanga  
ikkinchi u c h i  3 0 -4 0 m  uzoq likda  o ’m ati lad ig an  tirgakka  ulanadi. 
B araban  a y la n g a n d a  p o ’lat a rqon  u n g a  o 'r a la d i  va ko m b ay n  kav joy  
b o ’y lab  su r i la d i .  Surilish  tez lig i ish ho latida 0 -5 ,25m /m in .  
K o m b a y n n in g  ishch i  o rgani h a lq a s im o n  buk ilm ayd igan  yoki 
sharnirli  b u k i la d ig a n  bar-4, t ish la r  o ’rnatilgan  kesish  zanjir i-8 , kesish  
diski va  t i s h la r  o ’rnatilgan zarb  sh tangas i-5  lardan tashkil topgan. 
Ishchi o rg a n in in g  kes ish  zanjiri  b ilan  k o ’m ir  qa tlam ida  gorizonta l va 
vertikal y o ’n a l i s h la rd a  kem tik  och ilad i .  Bu  bilan bo r  shakldagi 
k o 'm i r  b o ' l a g i  q a t la m d a n  a jra lad i .  A jra lgan  k o ’m ir b o ’lagini 
bu rda lash  z a r b  sh tangas i  b ilan  a m a lg a  oshiriladi va burda langan  
k o ’m ir  b o ' l a k la r i  h a lqas im on  y u k lag ich -7  bilan tash ish  vositasi 
(k o n v e y e rg a )g a  yuk lanad i.

Q a y ta  y u k la s h  jo y ig a c h a  ta sh ish  SP-46, S P -63m  rusum li 
s id irg ’ichli k o n v e y e r la r  bilan a m a lg a  oshiriladi.

K o ’m im i  q a z ib  olish j a r a y o n id a  kav joyda  kov langan  b o ’shliq 
shipini u s h la b  tu r ish  va  uni b o sh q a r ish  uchun y o g ’och va individual 
m etall m u s ta h k a m la g ic h la r  q o ’llaniladi.

M e x a n iz a ts iv a la s h g an  q az ish  texno log ivas i . Bu  usulda,-  
k o ’m irn i q a z is h  v a  yuk lash  u ch u n  to r  qam rovli  kom b ay n la r  yoki 
s id irg ’i c h -q i rg ’ ichli (s trug) (U S T -2 , U S B -67);
- tashish  u c h u n  b o ’laklarga a jra t i lm ay  suriladigan s id irg ’ichli 
konveyerla r ;
-k ov langan  b o ’sh l iq n i  m u s ta h k a m la sh  va boshqarish  uchun  o ’zaro  
b o g ’langan , m e ta l l  u s tun  va  t o ’s in la rdan  tashkil topgan  kom plek tla r  
q o 'l lan i lad i .



K o ’m ir  q az ish d a  ken g  q am rov li  k o m b a y n la m in g  q o ’llan ish i 
qaz ish  va yuk lash  ja ray o n la r in i  t o ’liq m ex an iza ts iy a lash t i rad i .  B u  e sa  
o ’z  navbatida kav jo y  ishch ila r in ing  ishini o so n la sh i i ra d i  va  k av jo y d a  
b o ’ladigan o d a m la r  son in i kam ay tirad i .

Lekin  qaz ish  ja ray o n id ag i  b o s h q a  ish turlari, q az i lg an  
b o ’shliqni m u s tah k am lash  va  m u s ta h k a m la g ic h  ham d a  k a v jo y  
konveyerin i surish  ishlarini m e x a n iz a ts iy a la s h g a  im kon  berm aydi.

K o ’m ir  qaz ish  ja ray o n id ag i  b a rc h a  ish tu ria rin i 
m exan iza ts iya lash  uchun  to r  q am rov li  ( q a m ro v  kenglig i  0 ,5 - Im )  
b o ’lgan 1K 101-U , 2 K 5 2 -M U , K S H 1 -K G , K S h - 3 M ,  2 K S H -3 , 1G S H - 
68, 2K S H -6 8 B , K A -8 0 ,  K -103 , M K - 6 7 M  v a  boshqa  tu rdag i 
k om b ay n la r  yara ti ld i  va  u lar  k o nch il ik  s a n o a t id a  q o ’llanilm oqda.

T or  q am rov li  k o m b a y n la r  ishchi o rg a n in in g  tuzilish iga q a rab  
ikki gu ruhga  b o ’linadi:
-vertikal o ’q b o ’y ic h a  h a rak a tlanad igan  b a rab an l i  k o ’m ir  qaz ish  
kom baynlari  (M K -6 4 ,  M K -6 7 M , K l 03, K A -8 0  v a  boshqalar);
-shnekli b o ’lgan k o 'm i r  qaz ish  k o m b a y n la r i  ( K 101, 1 K 1 0 1 -IU , 
2 K 5 2 M U ,K S h lK G ,  K S h 3 M , K Sh3 , lG S h 6 8 ,  2 K S h 6 8 B ,  K103).

M K -64  ru su m d ag i  (5 .6 -rasm ) k o 'm i r  qaz ish  kom bayn i 
qa tlam ning  qalin lig i 0 ,85 -1 ,3m , un ing  o g ’ ish bu rchag i 15° gacha , 
qattiqligi tu r licha  b o ’lgan yo tiq  k o ’m ir  q a t la m la r id a  qazish  ja rayon in i  
m exan iza ts iya lash  uchun  qo 'l lan i lad i .  U u z a t ish  m exan izm i-1 ,  e lek tr  
yuritg ich-2 , kes ish  m exan izm i reduk to r i-3 ,  ishchi organi-4  va  
yuklash  m exan izm i-5  dan tashkil topgan .

K o m b ay n n in g  ishchi o rgani b a rab an  h isob lanad i.  U d iam etr i  
(kesish  tishlari b o ’y icha) 8 5 0 m m  b o ’lgan p as tk i ,  8 2 0 m m  b o ’lgan 
yuqori va 8 8 0 m m  b o ’lgan b o sh q ar i lad igan  u c h  b o ’lakdan iborat. h a r  
b ir  b o ’lakda ikki to m o n la m a  kesish  im k o n iy a t ig a  ega  b o ’lgan bir  
necha  tishlar o 'rn a t i lg an .  B araban  vertika l o ’q b o ’yicha  haraka tga  
kelganda k o 'm ir  q a t lam ning  yuqori q is m id a n  barabann ing  yuqori 
bo 'lag i ,  pastki q ism idan  barabann ing  pas tk i  b o T ag i bilan ba raban  
radiusiga teng  b o ' lg a n  uzun l ik d a  go rizon ta l  k e m tik la r  kovlanadi. 
K em tik la r  o ra l ig ’idagi k o ’m ir  ba rab an n in g  boshqari lad igan  b o ’lagi 
b ilan  burdalanadi. O ’z n avba tida  b u rd a la n g a n  k o ’m ir yuk lash



m ex an izm i-5  b i la n  s id irg ’ichli k o n v e y e rg a  yuklanadi. K o n v ey e r  
b ilan  k o ’m i r  q a y ta  y u k la sh  jo y ig a c h a  tashiladi.

5 .6 -rasm  MK.-64 ru su m d ag i  kom bayn  
1-uzatish m e x a n iz m i ,  2 -e lek tr  yu r i tg ich , 3 -kesish  m exan izm i 
reduktori,  4 - ish c h i  o rgan ,  5 -yuk lash  m ex an izm i.
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5 .7 -rasm . IK.-101 U rusum li  shnek li  kom bayn

1,2 -shnek li  ishchi o rgan la r ,  3-asosiy , 4 -oraliq , 5,6- 
harak a t lan t i ru v ch i  reduktorlar ,  7 -e !ck tr  yuritg ich , 8-gidravlik  uzatish  
m ex an izm i,  9 -y u k la sh  m ex an izm i,  10-dom krat.



1K-101U rusum li sh n e k l i  k o ’m ir  q a z ish  k o m b a y n i  (5 .7-rasm ) 
turli qattiq lik  va  y o p ish q o q l ik d a g i ,  qa t lam  qa l in l ig i  0 ,7 5 - l ,2 m c u  
b o ’lgan yotiq  k o ’m ir  q a t la m la rd a n  k o ’m irn i  q a z ib  o l ish  va yuklash  
ja rayon la r in i  m ex a n iz a ts iy a la s h  uchun  q o ' l l a n i l a d i .  K o m b a y i  
k av jo y d a  o ’m ati lad igan  e g i lu v c h a n  s id irg 'ich l i  k o n v e y c r  asos  ramas: 
b o 'y la b  harakatlanadi v a  u ikki to m o n la m a  (h a r  ikki tom onga  
h araka tlanganda  k o ’m ir  q a z ib )  ya’ni m o k is im o n  sx e m a d a  ishlashi 
m um kin .

K om bayn  IK -1 0 1 U  (5 .7 -rasm ) ik k i ta  shnekli ishchi 
o rgan lari-1 ,2 ,  asosiy-3, o ra l iq -4  va h a ra k t la n t i ru v ch i -5 ,6  reduklorla: 
e lek tr  yuritg ich-7 , g id ra v l ik  uzatish  m e x a n iz m i-8 ,  yuklash 
m exan izm i-9 , g idrav lik  d o m k ra t -1 0  tashkil to p g a n .

K o m b ay n n in g  ish ch i  organi ikk ita  b i r  xil d iam etrdagi 
shnek la rdan  iborat. S h n c k  sp ira l in ing  bir  to m o n i  sh n ek  asosiga 
payvand langan  ikkinchi to m o n ig a  esa  kes ish  t ish la r i  o 'rna t i lgan .

K om bayn  ishchi o rgan in i  qa t lam  b a land lig i  bo 'y ic l .a  
m oslash tir ish  g idravlik  d o m k ra t la r -1 0  b ilan  b a ja r i lad i .

K o m b aynn ing  ish c h i  organi y a ’ni s h n e k la r  harakalj:- 
k e lganda  k o 'm ir  b o ’lak la r i  m ass ivdan  b u rd a la b  o linadi va  «!.*•• 
yuk lash  m oslam asi y o rd a m id a  s id irg 'ich li  k o n v e y c rg a  yuklana'.i;. 
K o ’mirni qazib  o lishda  k o ’m ir  qa/»sh k o m b a y n la r in in g  qo'llanusbi 
ba rcha  asosiy  ish ja ra y o n la r i ,  y a ’ni qaz ish  v a  y u k la sh  ishlarù.i 
m exan iza ts iya lash  im kon in i  yara tad i.

K o m p le k s ______ m cx an iza ts iv a lash u an _______ va_______qism an
av tom atlash tir i lgan  qaz ish  tex n o lo g iv as i . B u  te x n o lo g iy a  uskunalar  
kom piek ti  yoki qaz ish  k om plcks la r i  b i lan  a m a lg a  oshiri lads. 
U sk u n a la r  kom piekti o ’z a ro  konsruk tiv  va k in e m a t ik  b o g ’ lanmagrji 
qaz ish  va yuklash  m ash in as i  kom bayn , ta sh ish  vos itas i-konveyer 
(surish  m exan izm i b ilan ) ,  m u s ta h k a m la g ic h la r  va yordatnchi 
u skuna la rdan  tashkil topadi.

K onlarda  u sk u n a la r  kom plck tin i  q o ’llash  k o ’mirni qu/.;r 
o lish , yuklash , qayta  y u k la s h  jo y ig a c h a  ta sh ish ,  k av lan g an  kavjoy 
b o ’sh l ig ’ini m u s tah k am lash  v a  b o ’shliq  sh ip i  ho la t in i  boshqaris[‘ 
ishlarini m exan iza ts iya lash tirad i .  Lekin u lar  o g ’ir q o ’l m ehnati  taia*



q i lm a y d ig a n  y a 'n i  k o m p le k tn in g  ayrim  b o 'lak la r in i  surish, 
m u s ta h k a m la g ic h la m i  ipga t irash  v a  b o ’shatish kabi y o rd am ch i  
ishlarni m c x a n iz a ts iy a la s h t i rm a y d i .

K o n s t r u k t iv  tuzilish i,  k in e m a t ik  b o g ’lanishi v a  texn ik  
k o ’rsa tk ic h la r i  b o ’y ich a  o ’zaro  m o s la sh g a n  m ash ina  va m e x a n iz m la r  
m a jm u as i  k o m p le k s  deb  tu sh u n i la d i .  K o m pleks  ta rk ib iga  k o ’m ir  
qaz ish  k o m b a y n i ,  e g i lu v c h a n  s id i rg ’ichli kav joy  konveyeri ,  
g id ro f ik a ts iy a la sh g a n  m u s tah k am lag ich la r ,  kavjoyni sh trek  b ilan  
tu ta sh a d ig a n  jo y in i  m u s ta h k a m lo v c h i  tu tash tirm a m u stah k am lag ich ,  
g id rav lik  v a  e le k t r ik  uskunala r ,  k a b e l  joy lag ich , m uhofaza  c h ig ’iri, 
suv p u rk a g ic h  v a  c h a n g  su rg ich  kab i  u sk u n a la r  kiradi.

K o 'm i r  q a z is h  k o m b ay n i  (5 .2 - jadvaI)  m ax su s  ish baja ruvch i 
o rgan la r i  y o r d a m id a  k o 'm im i  m ass iv d an  ajratib  olib, b ir  y o ’la 
yuk lash  v a  ta s h is h g a  qu lay  ka tta l ik la rdag i  b o ’laklar da ra jas ida  
bu rd a lab  b o ra d ig a n  qaz ish  m a sh in a s i .  K om pleks  m a jm u as id a  asosan  
to r  q a m ro v l i  k o m b a y n ia r  q o 'H an ilad i  va u lam ing  texn ikav iy  
k o ’rsa tk ich la r i  5 .2 - jad v a ld a  ke lt ir i lgan .

5.2- advai
K o m b a y n Q az ib Q a t la m - Ishchi Ishchi M aksi

ru su m i olish n ing organi o rgan in ing mal
qalin li o g ' i s h qam rov yurish

gi, m b u rc h a g i ,
g ra d u s

kengligi,
m

tezligi, 
m /m  in

1K 101U 0,8-1,35 35 gacha 2ta b.t 
shnek-

0,63-0,8 3,5-4,5

2 K 5 2 M U 1,1-1,9 35° gacha lar 0,63-0,8 4,4
K S H 1 K G 1,4-2,8 35° gacha 0,5-0,63 6,0
u 1,8-3,3 35° gacha 0,5-0,63 4,4
K S H 3 M 2-4,1 35° gacha 2ta u 0,5-0,63 8,0
2K SH 3 1,3-2,5 35° gacha shnek- 0,5-0,63- 5,5
1G SH 68 lar 0,8
2 K S H 6 8 B 1,4-2,5 35° gacha 6,0
K A 80 0,5-1,2 35° gacha V .o’.a. 0,5-0,63- 5,0
K103 2ta. 0,8
M K 6 7 M 0,6-1,2 35° gacha u.b. 0,8 5,0
E W -3 0 0 - 0,7-1,0 35° gacha 2ta u
LH shnek 0,8 5,0



EDW-300- 2,2-5,0 35° gacha lar 3,3-7,4
LH 2,2-5,0 35° gacha V.o’.a.v 0,8 1,4-3,3
ESL-60-L 1,4-3,2 35° gacha shnekli 1,0-6,0

jad v a ld ag i  q isqartm alar:
-2 ta .b .t-shneklar  son i ikkita , b i r to m o n l i ;
-2ta. u -shnek lar  soni ikkita , uzoq lash tir i lgan ;
-V .o \a .2 ta .u .b .-v e r t ik a !  o ’q d a  ay lan ad ig an  ikk ita  uzoq lash tir i lgan  
baraban ia r
-V .o ’.a.b-vertikal o ’qda  ay lanad igan  ba rab an .

T or  q am rov li  k o m b a y n la r  asosan  sh n e k l i ,  ay r im  hollarda  e sa  
barabanli ishchi o rg an ig a  e g a  b o ’ladi.

Ishchi o rgan i shnekli  b o ’lgan k o ’m i r  q a z is h  kom b ay n la r  (5 .7 -  
rasm ) k o ’m im i m a ss iv d a n  a jra tib  o lish , un i burda lash  va  tash ish  
vosita lariga  yuk lash  ishlarini b ir  v aq tda  b a ja r ish i  m u m k in  b o ’lganligi 
uchun  u lar  k o nch il ik  san o a t id a  ken g  k o ' l a m d a  q o ’llaniladi. Bu 
kom b ay n la r  yuqori u n u m d o rl ik k a  cg a  b o ' l i s h i  b ilan  bir qa to rda , 
qa t lam  qalinligi ka t ta  d iap azo n d a  o 'z g a rg a n d a  h a m  k o 'm ir  qa t lam in i  
yorib  kirish va  b ir  to m o n la m a  h am d a  ikki to m o n la m a  (m o k is im o n )  
sxem alarda  ishlash q o b i l iya tiga  ega.

Kavjoy  ta sh ish  vosita lari.  M ass iv d an  a jra t ib  o lingan  k o ’m im i  
kav joy  b o 'y la b  tash ib ,  uni ta sh ish  sh tre k ig a c h a  y e tk a z ib  berish  u ch u n  
bir, ikki yoki uch zanjirli ,  cg i luvchan  s id i rg ’ichli konv ey e r la r  
q o ’ llaniladi. E g iluvchan ,  s id irg ’ichli k o n v e y e r  (5 .8 -rasm ) 
reshtaklardan y ig 'i la d ig a n  ustki va pastk i n o v la r ,  b ir  yoki ikk ita  
tortish  organi, b i r  xil q a d a m d a  k u rak ch a la r  o 'm a t i l g a n  va nov ich ida  
harakatlanadigan  yop iq  tortish  zanjiri v a  z a n j im i  ta ranglovchi 
ka llakdan tashkil topgan.

K onveyer  ishga  tu sh g an d a  tortish  o rg a n i  b i lan  tortish zanjiri 
nov la r  ichida yo p iq  ko n tu r  b o 'y ic h a  h a rak a t lan ad i .  Tortish  zan jir iga  
o 'm a t i lg a n  kurakcha la r  foydali  q az ilm an i ustk i no v  b o ’y lab  s id ir ib  
kclib, tashish  sh trek idag i transpo rt  v o s ita s iga  to 'k a d i .  
M exan iza ts iya lashgan  m u s tah k am lag ich  k a v jo y  qaz ish  b o ’sh lig ' i  
shipini m u s tahkam lash  yok i  bu b o 's h l iq n i  q u la b  tushad igan  to g '  
j in s la r idan  t o ’sib q o ’yish, sh un ingdek  k o n  b o s im in i ,  ship j in s la r in i



to  la qu la t ish  a s o s id a  boshqarish  v a  k o n v e y e r  asosin i surish  kabi 
j i r a y o n la rn i  a m a lg a  o sh i r i sh g a  m oM jallangan vositadir .

5 .8 - ra s m .  S i d i r g ’ ic h l i  k o n v e y e r .  l - re sh tak  novi, 2 -tortish  zanjiri, 
3-bosh  kallak ,  4 -o x irg i  ka llak , 5 -bosh  reshtak

Y o n - a t r o f  j in s la r i  bilan m u s tah k a m la g ic h la m in g  o 'z a ro  ta 'siri 
b o 'y ic h a  m u s ta h k a m la g ic h la r  (5 .9 -rasm ) to 'r t ta  k o ’rin ishga (turga) 
b o ’linadi; s a q lo v c h i  (u sh la b  turuvch i) ,  to ’suvchi, t o ’sib-saq lovchi va 
saq lab  to ’su v c h i  m u s tah k am lag ich la r .



5.9- M exan iza ts iya lashgan  s iljuvchi m u s ta h k a m la g ic h  turlari: 
a -saq lovch i;  b - to ’suvchi; d - to ’s ib -sa q lo v c h i ;  e -saq lab - to ’suvchi

M u s tah k am lag ich la r  k o ’tarib  tu ru v c h i ,  ush lab  ( s a q la b )  
turuvchi. t irgak  va  t o ’suvchi e le m e n t la rg a  e g a  b o ’lgan sek s iy a la rd an  
iboraî bo 'lad i .  K o 'm i r  qazish ko m b ay n i ,  ta s h is h  vo s i ta s i-k o n v ey er  v a  
m u s tah k am lag ich lam in g  o ’zaro  k o n s tru k t iv  b o g ’langan q a z is h  
vositasi m exan iza ts iya lashgan  k o ’m ir  q a z is h  kom pleksi  d ey i lad i .  
Q azish  k o m p lek s i  foydali q az ilm an i q a z ib  o l ish  ja ray o n id ag i  b a rc h a  
ishlarni t o ’liq m exan iza ts iyalash tirad i.

Q az ish  kom pleksi bilan k o ’m im i  q a z ib  olish texno lo g iy as i
5 .10-rasm da keltir ilgan. K.ombayn-1 k o ’m im i  m ass iv d an  a jra tib  o l ib ,  
uni tashish  uchun  qu lay  b o ’lak larga  b u rd a la y d i  va  tashish  vos i ta s i  - 
konveyer-5ga  yuk layd i .  K o n v e y e r  u n g a  y u k la n g a n  k o ’mirni q a y ta  
yukiash  jo y ig a c h a  tashib boradi. Q a z i lg a n  b o 'sh l iq  sh ip i  
m exan iza ts iya lashgan  m ustahkam lag ich -2  b i la n  ush lab  turiladi.

M ustahkam lag ich -2  asos  ram as i-7 ,  qop lag ich-8 , tep an i  
to 'suvch i  e lem cn t-9 ,  sham ir l i  g id ra v l ik  t i rgak-3 , go r izo n ta l  
g id rodom kra t-12 , g idrav lik  ustun-4  va r ichag la r-10 ,11  tashkil to p g a n .

M ustah k am lag ich  qop lam as in i  k o ’ta r ish  yoki pastga tu sh ir ish  
g idravlik  ustun-3  v a  m ustah k am lag ich  seks iya la r in i go r izo n ta l  
y o ’nalishda  surish  gorizontal g id ro d o m k ra t -1 2  bilan a m a lg a  
oshiriladi.



K on ch il ik  s a n o a t id a  k o ’m im i m exan iza ts iya lashgan  
k o m p le k s la r  b i lan  q a z ib  o l ish  k o rxona  un u m d o rl ig in i  oshiradi va 
m a h su lo t  tan n arx in i  k a m a y t i ra d i .

5 .1 0 -rasm . M exan izats iyalashgan  kompleks bilan ko ’mimi qazib olish 
texnologiyasi. 1-kom bayn, 2-mustahkamlagich, 3-sharnirli gidravlik 
tirgak, 4 -gidravlik  ustun , 5-konveyer, 6-gidronasos, 7-asos ramkasi, 8-



qoplagich, 9-tepani to ’suvchi element, 10 ,11-richaglar, 12- 
gidrodomkrat.

K o’m irn i q irg ’ichli q u r ilm a  (ag rcg a tla r)  y o rd am id a  qazish
texnologiyasi

Q irg ’ichli q u r i lm a la r  q a t la m  qalin lig i 0 ,5 5 -2 m ,  o g ’ ish 
burchag i 250gacha , k e s i l ishga  qarsh i l ig i  3 0 0 k N G 'm 2  g a c h a  b o ’lgan 
k o n la rd a  q o ’llaniladi. Q irg ’ ichli q u r i lm a  m ex an iz a ts iy a la s h g an  yoki 
ind iv idual m u s tah k am lag ich la r  b i lan  b irga likda  k o m p le k s  (agrégat) 
k o ’rin ish ida  ishlatiladi.

Q irg ’ichli q u r i lm a  kom pleksi  (5 .11-rasm )
m exan iza ts iya lashgan  m u s ta h k a m la g ic h -1 , q i rg ’ ichli  qurilm a-2, 
s id irg ’ichli kavjoy  konveyeri-3 ,  su y u q l ik  j ih o z la r i ,  e le k t r  j ihozlari ,  
havo  shtreki tu tash tirm a m u s tah k am Iag ich i-4 ,  k o n v e y e r  shtrcki 
tu ta sh tirm a  m u s tah k am lag ich i-5 ,  qay ta  yuk lash  m o s!am as i-6  va 
m arkaz lashgan  boshqarish  p u l t i -7  dan  tashkil topgan .

K om pleksn ing  ish o rg a n i  q i rg ’ich b o 'l ib ,  u  uch ta  osh iq- 
m osh iq li  p lita k o ’rin ish ida  yasa lg an .  B u n d ay  k o n s truks iyadag i 
q i rg ’ich qatlam  zam in in ing  g ’ad ir-b u d u r l ig ig a  o s o n l ik c h a  m oslasha  
o lad i.  Q irg ’ichli qurilm a k o m p le k s i  q ism larin i (k a v jo y  konveyeri ,  
q i rg ' ic h  yuritmalari,  m u s ta h k a m la g ic h la r  va  b o sh q a la r )  gorizontal



y o ’n a l i s h d a  su r ish  va  q i rg ’ ichni kav jo y  sirtiga (kes ik  jo y ig a c h a )  
s iq ish  j a r a y o n la r i  g id ro s i l in d r  b i lan  bajariladi.

K o m p le k s n in g  ishchi o rg a n i ,  m ustah k am lag ich n in g  konsol 
q ism i b i la n  m u s ta h k a m la n g a n  u s tu n s iz  kavjoyoldi b o ’s h l ig ' id a  zan jir  
y o r d a m id a  h a rak a t lan ad i .  K a v jo y  b o ’y lab  zan jir  y o rd am id a  
h a ra k a t la n a d ig a n  q i r g ’ich-2  k o ’m irn i ,  qalinligi 0 , l - 0 ,1 2 m .g a c h a  
b o ’lgan p a r ra x a la r  k o ’r in ish ida , k c s ib  oladi va uni kav jo y  konvcycr i-  
3 ga  y u k la y d i .  K c s ib  o l in ad ig an  k o ’m i r  balandligi q i rg ’ ich balandlig i 
b ilan  c h e g a ra la n a d i .  Q a t la m n in g  u s h b u  balandlikdan  y u q o r id a  qo lgan  
q ism i o ’z  o g ’ irligi b i lan  q u la b  tu shad i  va  u q u r i lm a  y o rd am id a  
k o n v e y e rg a  y uk lan ad i .

K o m p le k s  ish layo tgan  v a q td a  hosil b o ’ ladigan k o 'm ir  
c h a n g la r in i  bos t i r ish  k o m p le k sn in g  suv  purkagich  m o slam as i  orqali 
t a ’m in la n a d i .  K o m p le k s  ish in i boshqarish  m ash in is t  tom o n id an ,  
k o m p le k s  y u r i tm a la r in in g  b ir ig a  o ’m a ti lg an  boshqarish  pu lt i-7  orqali 
a m a lg a  o sh ir i lad i .  K o m p le k s n in g  ikkinchi y u r i tm as i  o ld ida  
m a s h in is tn in g  y o rd am ch is i  tu rad i .  U lar  o ’zaro  te le fon  v a  nurli 
s ig n a l la r  o rq a l i  a lo q a  q iladilar.

K o n c h i l ik  ko rx o n a la r id a ,  1M KS, M K -9 7 D , M K -98 ,  
M 8 7 E M S  ru su m li  m e x a n iz a ts iy a la sh g an  m u s tah k am lag ich la r  bilan 
j a m la n g a n  S N -7 5 ,  S O -7 5 ,  U S V , U ST -2M  tu ridag i q i rg ’ ichli 
k o m p lc k s la r  k e n g  k o ’lam d a  q o ’ l lan ilm oqda.

K o ’m im i  q i rg ’ichli k o m p le k s la r  bilan qaz ib  o l ish  usuli 
b o sh q a  u su l la rg a  n isba tan  q u y id ag i  afza llik larga  ega:
-qaz ish  j a r a y o n id a g i  b a rch a  a so s iy  va yo rd am ch i  ishlarni 
m cx a n iz a ts iy a la s h g an l ig i  va  av to m atlashgan lig i ;
- k o 'm i r n in g  u z lu k s iz  rav ish d a  q a z ib  olinishi;
-k a v jo y d a  ish c h i la m in g  d o im iy  b o ’lmasligi;
- k o m p le k s n in g  ish ja ra y o n in i  m a so fa d a n  turib  boshqarish .

Q i r g ’ichli k o m p le k s la r  b i lan  k o ?m ir  qazish usulin i q o ’llash, 
q a z ib  o l in a d ig a n  k o ’m ir  h a jm in i  osh irad i.  Shu b ilan  b ir  qa to rda  
k a v jo y d a  b e x a v o t i r  ish lash  im k o n iy a t in i  yaratadi.



5.3 Foydali qazilm a k o n la rin i ochiq usulda q az ib  o lishda  qazish 
ish larin i m exanizatsiyalash

Foydali  qaz ilm ani o c h iq  usu lda  q az ib  o l ish d a  un in g  icpa 
q ism id a  jo y la sh g an  q o p la m a  t o g ’ j inslari  q a z ib  o lin ib ,  k c  
m a y d o n id a n  tashqarida  j o y l a s h g a n  tashqi a g ’d a r m a g a  yoki ko*» 
m a y d o n id a  kov langan  b o ’sh l iq  - ichki aqdarm aga  ta sh i la d i .  Bu b iia r  
kon m a y d o n i  och iq  usu lda  q a z i s h g a  tayyorlanadi.

Q o p la m a  to g '  j in s la r i  va  foydali  qaz ilm an i q a z is h d a  quydn^i 
a sos iy  ish turlari bajariladi:

q o p la m a  to g '  j ins in i v a  fo y d a l i  q az ilm an i m a ss iv d a n  a jra t ib  olish. 
Z a ru r  b o ' lg a n  hollarda  ayrim  k ic h ik  b o ’ laklarni b u rd a la sh :  

u la rn i  transpo rt  vositas iga  y u k la sh ;
q o p la m a  to g '  j ins la r in i  ta s h q i  yoki ichki a g ’d a r m a g a ,  foydaii 

qaz i lm an i  esa  saralash j o y ig a c h a  tashish .
O c h iq  konlarda  qaz ish  j a r a y o n i  uzlukli yoki u z lu k s iz  ravishdn 

am a lg a  oshir ilad i.  Q o p lam a  to g '  j in s la r in i  va fo y d a l i  qaz ilm ani 
m ass iv d an  ajra tib  olish va  u n i  y u k la sh  ishlari e k s k a v a to i i a r  bilan 
m cxan iza ts iya lashgan . E k sk a v a to r  b ilan  bir y o ' l a  ikki ish jarayoi»i 
(qaz ish  va  yuk lash)  bajariladi.

O ch iq  konlarda q o p la m a  to g ’ jinslari  va  fo y d a l i  qa7ilmatti 
tash ish  ja ray o n i  konveyer ,  a v to m o b i l  va te m ir  y o ' l  transport 
vosita lari  b ilan  m ex an iza ts iy a lash g an .

l£kskavatorlar. U lar  tu r l i  kon-geo log ik  sh a ro i t id a g i  o i’hi'; 
kon la rda  va  qattiqligi turlicha  b o ’ lgan qop lam a  to g ’ j in s la r in i  ham da 
foydali qaz i lm an i  qazib  o lib , u la rn i  transport m a sh in a la r ig a  yuklash  
ishlarini m exan iza ts iya lash  u c h u n  q o ’l laniladi. Hkskuvatoi 
y o rd a m id a  y u m shoq  tog ' j in s la r i  b i r  y o ’la m ass iv d an  a j ra t ib  olinadi 
va t ran sp o r t  vositasiga y u k la n a d i .  Q attiq  tog" j in s la r in i  q a / i sh d a  
dastlab  u la rn i  portlatib  b u rd a lan i lad i .  S o ’ng b u rd a la n g a n  q o p lam a  
to g ’ j in s la r i  yoki foydali q a z i lm a n i  qaz ish  ishlari ba ja r i lad i .

T o g ’ j inslarin i q a z ib  o lu v ch i  organi, y a ’ni ek sk a v a to r  
c h o 'm ic h in in g  soniga ko’ra e k sk a v a to r la r  uch g u ru h g a  b o ’ linadi. 
Bular

b ir  c h o ’michli;
k o ’p c h o ’michli (rotorli);



z a n j i r l i  ekskava to r la r .
B ir  c h o 'm i c h l i  ek sk a v a to r la r  c h o ’m ich  ha jm iga  q a ra b  bir  necha 
p a ra m c t r ik  q a to rg a  b o ’lingan  (5 .3 - jadva l) .

5 .3-jadval
________ B ir  ch o ’m ichli e k sk av a to rn in g  p a ra m e tr ik  q a to ri________
№ E k s k a v a to r

turi
c h o ’m ic h n in g  
ha jm i m 3

Ishlati layotgan 
turlari soni

Ishlati ladigan

jo y i
1 E O 0,16-2,5 6 Q uril ish

o b yek tla r ida
2 E K S G 1,25-8 5 Q urilish

m ateria llari
karyerla r ida

3 E K G 2-20 6 O ch iq
kon larda

4 E V G 15-100 4 O ch iq
kon la rd a

5 E S h 4-125 6 O ch iq
kon larda

Ja d v a ld a g i  q isqa r tm a la r :  O -  u m u m iy  (obshiy), S -quril ish  materiallari 
k a ry e r la r id a  (s tro ite ln iy) , E -ek sk av a to r ,  K -karyerda , V - ochuvchi 
(v s k r i s h n o y ) ,  Sh-  q ad am lo v ch i  ( sh agayush iy )  va  G -gusen itsa li .

B i r  c h o 'm ic h l i  e k sk a v a to rn in g  u m um iy  k o ’rin ishi 5.12- 
r a s m d a  k o 'r s a t i lg a n .  U n in g  ta rk ib iy  q ism iga  quy id ag i  uskunalar  
kiradi:

1- c h o ’m ich ;  2- ru k o y a t  ( c h o ’mich o 'rn a t i lad ig an  uskuna);  3- 
s tre la  ( ru k o y a t  o ’rna ti lad igan  uskuna);  4-buril ish  platformasi 
( e k s k a v a to rn in g  asosiy  o rg an  jo y la sh a d ig a n  va  gorizon ta l  tekislikda 
360°  b u r i l i sh  m u m k in  b o ’lgan  m o s lam a) ;  5- pastki ram a ;  6-  gusenitsa  
( to ' r t  b u rc h a k  shak lidag i e le m en tla rd an  tashkil to p g an  zanjir);  7- 
k u zo v ;  8 -  ikki oyoqli  t i rgak ;  9-  polistpast; 10- egarli  podshipnik  
( ru k o y a tn i  i lgar i lam a q a y ta rm a  h a rak a t  qilish uch u n ) ;  I I -  asosiy  
sh k iv la r ;  12- k o ’tarish  p o ’ lat a rq o n i .



5 .1 2 - r a s m .  Bir c h o ’michii ek sk av a to rn in g  u m u m iy  k o ’rinishi
R ukoyat-2 , z o ’r iq m a  m ex an izm  y o rd a m id a  egarli  podshipruk- 

10 da  i lgar i lam a-qay tarm a ha rak a t  qilishi m u m k in .  U shu  bilan bir 
vaq tda  asosiy  shkivlar-1 l d a n ,  ay lan tir ib  o ’tk a z i lg a n  k o ’tarish  p o ’lat 
a rqon-12  y o rdam ida  vertika l tek is l ikda  ha rak a t lan ad i .

R ukoyatn ing  i lga r i lam a  harakati n a t i ja s id a  ch o 'm ic h n in g  
tishlari k o ’m ir  qa tlam ini y o rib  kiradi. R u k o y a t  vertika i b o ’ylab 
h araka tlanganda  k o ’m ir  q a t la m in i  yorib  k irgan  t i sh la r  bilan k o ’m ir  
egri chiziq  b o 'y la b  qaz ib  o linad i.  Foydali  q a z i lm a  bilan to 'lgan  
c h o ’m ich  buriiish p la tfo rm as i  b ilan  b irg a l ik d a  k e rak li  burchakka  
buriladi.  S o ’ng c h o ’m ic h n in g  pastk i q ism i o ch i la d i  va  foydali 
q az i lm a  o 'z  o g ’irligi b i lan  transport v o s i ta s ig a  to ’kiladi. 
E kskava to rn ing  p o g ’ona  en i  yoki b o 'y i  b o 'y i a b  h a ra k a t i  gusenitsalar- 
6 b ilan  am alga  oshiriladi.  B ir  c h o ’m ichii  e k sk a v a to r la r  EK G -2, 
E K G -3 ,2 , EK G -5 , EK.G-8, E K G -1 2 ,5  va  E K G -2 0 .  E kskava to rn ing  
asos iy  texnik  k o ’rsatk ichlari  5 .4 - jadva lda  ke ltir i lgan .



; & k o ’r s a t k i c h l a r C k sk a v a to r la r
EK G
-2

E K G
-3 ,2

E K G -
5

EK G
-8

E K G
-12,5

EK
G-
20

c h o 'm ic h  h a jm i ,  m 3 1,6-2-
2,5

2,5-
3 ,2-4

4,5-
6,3

6,3-
8-10

10-
12,5-
16

20

! r

T u rg an  jo y id a  
q az ish  ra d iu s i ,  m

6,8 8,8 11,2 11,9 14,8 17,5

M ak s im al  
o 'I c h a m la r ,  m 
-qaz ish  rad iu s i  
-y u k la sh  rad ius i  
-qaz ish  b a la n d l ig i  
- b o 'sh a t ish  
ba land lig i

11,3
9.7 
8,5
4.8

13,5
12 ,0
9 ,8
6 ,4

15.5
13.6 
11,0 
7.5

18,2
16,3
12,5
9,1

22.5 
19,9
15.6 
10,0

24 .0
22.0 
18,0 
11,6

4 E lek tr  yu ri tg ich  
quvvati ,  k V t

123 2 5 0 320 520 1250 1358

5 M assa s i ,  t 73 140 250 370 653 1060

Tog* j in s la r in i  o ‘zi b i lan  b ir  p o g ’onada  jo y la sh ad ig an  
t ranspo r t  v o s i ta la r ig a  yuk lash  u su l id a  ishlaydi.

E K G  ru su m id a g i  ruko y a t la r i  uzaytirilgan E K G -2u ; E K G - 
3,2u; E K G -4 u ;  E K G -6 ,3u ;  E K G -lO u ;  EK G -12 ,5u  tip idagi 
ck sk a v a to r la r  foydali  qaz i lm an i ,  o 'z id a n  yuqori p o g ’onada  
jo y la s h a d ig a n  t ra n sp o r t  vositas iga  y u k la sh  usulida ishlatiladi.

K on  m ay d o n in i  o c h ish d a  qo 'l lan ilad igan  E V G -1 5 G '4 0 .  
E V G -3 5 G '6 5 ,  E V G - 3 5 G '6 5 M ,  E V G -1 0 0 G '7 0  ( 5 .5 - jad v a l)  tipidagi 
ek sk a v a to r la r  ta sh ish  v os ita la r is iz  ish lashga (qazib  o l ingan  to g '  
jinslari ichki a g 'd a r m a g a  t o ’k ilad i)  m o 'l ja l lan g an .



№ K o ’rsatk ichlar E k sk a v a to r la r
E V G  - 
15/40

E V G  - 
35/65

E V G  - 
35 /65M

E V G  - 
100/70

1 C h o ’m ich  hajm i, m* 15 35 35 100
2 T urgan  jo y id a  

qaz ish  radiusi, m
20,5 37 37 -

3 M aksim al 
o ’Ichamlar, m 
-qaz ish  radiusi 
-yuk lash  radiusi 
-qaz ish  balandligi 
- b o ’shatish 
balandlig i

4 0
3 7 ,8
34
26

65
62
40
45

65
62
40
45

70
66
6 6
50

4 E lek tr  yuritgich 
quvvati ,  kVt.

1450 2900 5500 11600

5 M assasi,  t 1250 2650 3790 12.000

O ch iq  kon larda  e k s k a v a to r la m in g  q o ’llanilishi ko n  ko rx o n as i  
unum dorlig in i keskin  su ra td a  o sh irad i .  Hozirgi k u n d a  h a r  bir 
ek sk av a to r  bilan erishilgan e n g  y u q o r i  y il l ik  k o ’rsa tk ich  2 ,0 9 5  m in g  
m 3 tashkil  etadi (5,6-jadval).

5 .6  - j a d v a l
№ E k s k a v a t o r

tu r i
Y i l l ik  q a z i b  o l in g a n  fo> 

m i q d o r i ,  m ing
d a l i  q a z i l m a
/ m 3

R o ss iy a U kraina O 'z b e k i s to n
1 EK.G -4,6 1.367,8 871 935
2 E K G  -4H 1.514 - 1.310
3 E K G  -8 2.095 1,140 1.226

Bir c h o ’michli ek sk a v a to r la r  b ilan  k o 'm irn i  o ch iq  u su ld a  
qazib o l ishda  kalendar ish v a q tn in g  4 6 -6 0  foizi e k s k a v a to m in g  t o ’liq 
ish lashiga qolgan  40-54 foizi e s a  uni ta 'm irlash  (rejali v a  rc jadan  
tashqari), transport vositasini ku tish ,  y o ’lning nosoz lig i ,  q az ish



m a y d o n in in g  ta y y o r  e m a s l ig i  v a  boshqa q o ’sh im c h a  ishlarni 
b a ja r i s h g a  sarf lanad i.

E k sk a v a to rd a n  y a n a d a  u n um liroq  fo y d a lan ish  uchun  ish 
j a r a y o n in i  t o ’g ’ri tash k i l  e t i sh  loz im .

B ir  c h o ’m ich l i  e k sk a v a to r la m in g  ikk inch i konstruk tiv  
k o ’r in ish i -d ra g la y n d ir  (5 .1 3 - ra sm ) .

5 .1 3 - r a s m .  Q a d a m lo v c h i  ekskava to r-d rag laynn ing  u m um iy  
k o ’r in ish i

U la r  q o p la m a  t o g ’ j in s la r in in g  qattiq lik  dara jasi  yum shoq  
b o ’ lg an  ko n  m ay d o n in i  o c h is h d a  va portlatib  bu rd a lan g an  to g ’ 
j in s la rn i  b ir  jo y d a n  ikk in ch i  jo y g a  k o 'c h i r i sh d a  ishlatiladi. 
D ra g la y n la r  (5 .7 - jad v a l)  t r a n s p o r t  vositasi u su lda  ish laydi, ya'ni 
q a z ib  o l in g a n  to g ’ j in s la r i  t o ’g ’ri ichki ag ’d a rm a g a  yoki boshqa 
jo y g a  t o ’kiladi.



5 .7 -  jad v a l
D rag la y n la m in g  a s o s iy  tex n ik  k o ’rsa tk ich la r i____________

№ K o ’rsatkichlari D rag layn  turi
E S h

4/45

ES h-
6/60

ESh

15/9
0

E S h  - 
25/10  

0

E Sh

80/1
00

ESh

125/
125

1 c h o ’m ich  hajmi, 
m 3

4 6 15 25 80-
100

125-
160

2 s tre la  uzunligi, 
m

45 60 90 100 100 125

3 qaz ish
chuqurl ig i ,  m

26 35 41 47 47 63

4 qaz ish  radiust, m 46 51 81 95 97 120
5 b o ’shatish  

ba landlig i,  m
19,5 21 42 46 43 52

6 b o 'sh a t ish  
rad iusi,  m

46 57 83 95 97 120

7 e le k t r  yuritgich 
quvvati ,  kV t

425 115 168
0

1680 4x3
600

282
00

8 m assas i , t 210 540 140
0

2500 103
00

16.0
00

5 .1 3 -ra sm d a  E Sh-6G 100  ru su m li  d rag laynn ing  u m u m iy  k o ’rinishi 
k o ’rsa ti lgan . Draglayn to r t ish  p o ’lat a rqon-1 , c h o ’m ic h -2 ,  k o ’tarish 
p o ' l a t  a rqon-3 , shkivlar-4, s t re la n in g  tepa-5  va  p as tk i -7  b o ’ laklari, 
na rvon-6 ,  quvurs im on  t irg ak la r -8 ,  kuzov-9 , yu r ish  m e x a n iz m i-1 0 ,  
tayanch  b o sh m o g ’i-11 va  p a s tk i  ram a-12  lardan  ta sh k i l  topgan . 
T o r t i s h -1 va  k o ’tarish -3 p o ’la t  a rq o n iam in g  bir  u ch i  c h o ’m ich-2  
ikkinchi uchi esa ba raban la rga  u lanad i.  B araban la r  e le k t r  yur i tg ich  
y o rd am id a  harakatga  ke lt ir i lad i .  Pastk i ram a-12  d a  o ’m a ti lg an  
ku zo v -9 ,  burish  m exan izm i y o rd a m id a  -360° g a c h a  burilish i 
m u m k in .  D raglaynning  h a ra k a t i  tayanch  b o s h lo q la r i -1 1 bilan 
q a d a m la b  am a lg a  oshiriladi. D ra g la y n  bilan to g ’ j in s la r in i  qaz ish  
tortish  p o ’lat a rqonni b a rab an d an  b o ’shatiladi, k o ’ta r ish  p o ’la t  a rqon i 
esa  b a rab an g a  o ’raladi. Bu b i la n  c h o ’m ich  vertikal h o la tg a  keltir iladi.



K e y in  k o ’ta r ish  p o ’lat a rq o n  b a ra b a n d a n  b o ’shatiladi v a  c h o ’mich 
v e r t ik a l  h o la td a  to g ’ j in s ig a  k e l ib  uriladi ham d a  u n in g  tishlari 
q a t la m n i  (u y u m )  yorib  k irad i.  T o r t i s h  p o ’lal a rqon  b ilan  c h o ’mich 
to g ’ j in s la r i  yuzas i  b o ’y lab  s id i r ib  tortiladi. B u n in g  natijasida 
c h o ’m ic h  tog* j in s la r ig a  t o ’ladi.  T o ’lgan c h o ’m ich  k u z o v  bilan 
b i rg a l ik d a  k e rak li  b u rc h a k k a  b u r i lad i  va u b o ’sha tilad i.  T o g ’ 
j in s la r in i  d ra g la y n  bilan  q a z is h d a  k a len d a r  ish vaq tidan  foyda lan ish  
E K G -  tu rd a g i  e k sk a v a to m ik ig a  n isb a tan  ancha  yuqori .  Shun ing  
u c h u n  d ra g la y n  unum dorlig i  h a m  yu q o r i  va har  b ir  d rag lay n  bilan 
shu  k u n g a c h a  e r ishgan  m a k s im a l  y i l l ik  unum dorlik  5 .8 -jadva lda  
k o ’rsa t i lg an .

5. 8-jadval
№ D r a g l a y n  t u r i M a k s i m a l  y i l l ik  u n u m d o r l i k ,  

m in g  t.
O ’zbek is ton U kra ina R ossiya

E S h  -4/40; E S h  -5/45 890 871 740
2 E S h  -6/60; E S h  -8/60 1.190 1.775 1.554
3 E S h  -10/60; E Sh  -10/70 - 2.712 2.400
4 E S h  -10/75; ESh-14/65; 

E S h  -14/75
- - 2.980

5 E S h  -15 /90 - 3288 2.980

D ra g la y n  yo rd am id a  h a r  b i r  1 m 3 to g ’ j in s in i  qaz ib  o lish  va 
uni ichki a g ’d a rm ag a  to ’k ish  u c h u n  sarf lanadigan xara ja t la r  E K G  
y o k i  E V M -ru s u m l i  ek sk av a to r la r  b i la n  qazishdagi xara ja tga  n isbatan  
1,5-2 b a r o b a r  k a m  b o ’lganligi e ’t i r o f  e tilgan.

K o’p cho’m ich li ek skava to rla r

F o y d a l i  qaz ilm alarn i o c h iq  usu lda  qaz ib  o lish  ishlarini 
m e x a n iz a ts iy a la s h d a  q o ’l lan i lad ig an  ekskava to r la rn ing  keyingi 
g u ru h ig a  k o ’p c h o ’m ichli  e k s k a v a to r la r  kiradi. K o ’p c h o ’michli 
e k s k a v a to r la r  t o g ’ j in s la r in i  u z lu k s iz  ravishda qaz ib  olish, uni 
y u k la s h  v a  ta sh ish  ishlarini m ex an iza ts iya lash tirgan  m exan izm la r ,



m etall  konstrks iya la r  va  e lek tr  j ih o z la rd a n  tashkil t o p g a n  m u k a m m a l 
m u h an d is l ik  qurilm adir. U la r  ish ch i  o rgan in ing  tu z i l i s h ig a  k o ’ra ikki 
g u ru h g a  b o ’linadilar, ya 'ni

k o 'p  c h o ’michli zan jir l i  ekskava to r la r ;
Rotorli  ekskavatorlar  

K o ’p c h o ’m ichli  zanjirli e k s k a v a to r  (5 .14- ra sm ) c h o ’m ic h  das tgoh i-  
1, c h o 'm ic h la r -2 ,  po listpasti-3 , k o ’ta r ish  das tgoh i-4 ,  k .orpusi-5, pastki 
das tg o h -6 ,  yuritish  a ravachas i-7 ,  te m ir  y o ’l re ls lari-8  v a  y an g i  yurish  
y o ’ li m aydonchas in i  tek is lovch i  m o s la m a -9  dan  tash k i l  to p g an .  T o g ’ 
j in s la r in i  qaz ib  o luvchi ishchi o rgan ,  y a ’ni c h o 'm i c h l a r  uz luksiz  
zan jirga  o ’m atilgan . Z a n j im i  to rtish  organ i (h a rak a t lan t i r ish )  
ek sk a v a to r  korpusi-5 va c h o ’m ic h  dastgohi-1 larda o ' r n a t i lg a n  k o 'p  
q irra li  bosh  ham da silindr sh a k l id a g i  y o ’n a l t iruvch i  ka l lak la rdan  
iborat.

5 .1 4 - r a s m  K o 'p  c h o 'm ic h l i  zan jir l i  e k sk a v a to rn in g  u m u m iy
k o ’rinishi

B osh  kallak elektr yu r i tg ich  y o rd am id a  a y la n m a  h a ra k a t  bilan 
haraka tlanad i .  Bosh ka llak  q irra la r iga  tu ta sh g a n  z an j i r  va 
c h o ’m ich la r  esa  c h o ’m ich  d a s tg o h i - l  b o ’y lab  u z lu k s iz  haraka tga  
kelad i.  B un ing  oqibatida c h o 'm ic h n in g  tishlari p o g 'o n a  sirti b o ’y lab  
s id ir i l ib  to g ’ j inslarin i qaz ib  o la d i  va uni c h o ’m ic h g a  yuklaydi.



C h o ’m ic h  ich idag i  t o g ’ j i n s l a r  c h o ’m ich  bosh ka llakdan  o ’tish 
vaq tida  k o rp u s  - 5da  o ’m a t i lg a n  h a m p a  (bunker)ga  t o ’kiladi.  S o 'n g  
to g ’ j in s la r i  porta l  o ra l ig ' id a  o ’m a t i lg a n  tem ir y o ’l izi-8 b o 'y la b  
y u rad ig an  t e m i r  y o ’l v a g o n la r ig a  yuklanadi. E k sk av a to r  yuritish  
a ra v a c h a s i -7  y o rd a m id a  re ls la rd a  harakatlanib, k av jo y  uzunlig i 
b o ’y la b  t o g ’ j  ins larin i qaz ib  o la d i  v a  u lam i vagonlarga  yuklaydi.

Q a z is h  ja ra y o n i  b ilan  b i r  v a q td a  tekislovchi m o s la m a -9  b ilan  
re ls lam i y o tq iz ish  u ch u n  yang i y o ’l m aydonchasi  tek is lanad i.  Q az ish  
ishlari k a v jo y  uzun lig i b o ’y ic h a  tuga llangandan  s o ’ng  ekskava to r  
y ang i  y o ’Iga o ’tkaz ilad i  va q a z ish  ishlari davom  ettiriladi.
K o 'p  c h o ’m ic h l i  zanjirli  e k sk a v a to r la r  qabul q il ingan  asosiy  
k o ’rsa tk ich la r i :
- u n u m d o r l ik  3 0 0 -1 0 .0 0 0  m 3/so a t ;
- c h o ’m ic h  t ish id ag i  n isb iy  q a z ish  kuch i >20-150 N /sm  2;
- q az ish  p o g ’o n a s in in g  u m u m iy  ba land lig i-12-60m ;
- e lek tr  j ih o z la r in in g  u m u m iy  q u w a t i - 1 0 0 - 1 5 .0 0 0 k v t ;
- m a s s a s i - 1 20-5000  t.
(R o to r l i  e k s k a v a to r  (5 .1 5 - ra sm )  ishchi organi b o ’Igan, y a ’ni rotor 
g ’i ld i r a g i - l ,  ro to r  g ’i ld irag iga  o 'm a t i lg a n  c h o ’m ichIar-2 ,  ro tor  
s tre lasi-3 ,  r o to r  stre lani k o ’ta r ish  polispasti-4 , ikki tayanchli  tirgak-5, 
ro to r  s t re la s in i  k o ’ta r ish  leb y o d k as i-6 ,  korpus-7 , qay ta  yuklash  
k o n v e y e r i-8 ,  b u r ish  d a s tg o h i-9 ,  t o ’r tburchaksim on  zanjirli  ikki yurish  
a rav ach as i  -1 0  dan  tashkil  to p g a n )  b o ’Igan tipaj qatori  b o ’yicha  
G e rm a n iy a  v a  C h e x o s lo v a k iy a  davla tlar ida  ish lab  chiqariladi.  
B ir inch i k o ’p  c h o ’m ichli  z an jir l i  ekskava to r  1908-yi! G erm an iy ad a  
ish lab  ch iq a r i lg an .

H o z irg i  k u n g a  k e lib  G e rm a n iy a d a  ishlab ch iqarilgan  k o ’p 
c h o ’m ich l i  zan jir l i  e k s k a v a to r la m in g  soni 750 dan  osh ib  ketdi.  U lar 
turli m a m la k a t la rd a  to g ’ j in s la r in i  qazib  o lishda  q o ’llanib 
k e l in m o q d a .

R o to rl i  e k sk av a to r la r  h a m  boshqa  ekskava to rla r  kabi tog ' 
j in s la r in i  m a s s iv id a n  a jra tib  o l ish ,  uni yuklash  va qay ta  yuklash  
jo y ig a c h a  ( t ran sp o r t  vos i tas i  y o k i  ichki a g ’da rm ag ach a)  tashish  
ish larin i m e x a n iz a ts iy a lash  u c h u n  ochiq  kon larda k e n g  k o ’lam da 
q o ’llan ilad i.



E k sk a v a to m in g  ish la sh  ja ra y o n id a  ro to r  g ’ild iragi soat 
s tre lkasi b o ’y lab  a y la n m a  h a ra k a td a  b o ’ladi. O ’z  n a v b a t id a  rotor 
g ’ild iragiga o ’m ati lg an  c h o ’m ic h la r  to g ’ j in s la r in i  m ass iv d an  
b u rd a lab  o ladi va  uni ro to r  s t re la s id an  o ’m a t i lg a n  kon v ey erg a  
yuk layd i.  U n d an  keyin  t o g ’ j in s la r i  q a y ta  y u k la sh  k o n v ey e r i-8  dan 
o ' t a d i  va  bu k o n v ey e r  b i lan  u la r  t ranspo r t  v o s i ta s ig a c h a  yoki ichki 
a g ’d a rm a g a  tashiladi.

5 .1 5 - r a s m .  R o to r l i  ek sk av a to r  
R o to r  g ’ ildiragini k e rak l i  qaz ish  b a la n d l ig ig a  m oslash  

po ils tpast-4  va lebyodka -6  b i lan  bajariladi. R o to r  s tre las in i  ko rpus  
b ilan  b irgaiikda  gorizon ta l  t e k isü k d a  bu rish  d a s tg o h i-9  va 
ek sk a v a to m in g  yurishi esa t o ’r tb u rc h a k s im o n  zan jir l i  ikkita  yurish  
aravachasi b ilan  am alga  osh ir i lad i .  R o to rli  e k sk a v a to r la r  qabul 
q ilingan  asosiy  k o ’rsatkichlari:
- unum dorlig i  -70-15 .000  m 3/soa t;
- n isbiy  qazish  k u c h i-2 0 -1 9 0 m /sm 2;
- qaz ish  p o g 'o n a s in in g  u m u m iy  ba lan d l ig i-3 -7 7  m;
- ro tor  g ’ild iragining d ia m e tr i -1 ,9 -2 ,2  m ;
- c h o 'm ic h  hajm i-0 ,05-8 ,6  m 3 ;



- ro to r  s t r e la s in in g  uzun lig i  -5 -1 0 5  m;
- e le k t r  j ih o z la r in in g  u m u m iy  q u v v a t i -4 5 -1 4 3 0 0  kVt;
- m a s s a s i  -1 7 ,5 -7 2 5 0  to n n a g a c h a  b o ’lgan tipaj qa to r i  b o ’yicha  
G e rm a n iy a ,  P o lsha , C h e x o s lo v a k iy a ,  Fransiya , A n g liya ,  A Q S H , 
Y a p o n iy a  v a  R o ss iy a  d a v la t la r id a  ishlab ch iqa r i lm oqda . U la r  ruda, 
k o ’m ir  v a  s a n o a t  u c h u n  z a ru r  b o ’ lgan x o m ash y o  q a z ib  o l inad igan  
k o n la rd a  foyda li  q a z i lm a n i  o c h iq  usu lda  qaz ib  o l ish  ishlarini 
m e x a n iz a ts iy a la s h d a  ish la t i lm oqda .

R e s p u b l ik a m iz n in g  A n g re n  k o ’m ir  razrezida  k o ’m ir  qatlam ini 
o c h ish  u c h u n  m o ’lja l langan  v a  G erm an iyadan  kelt ir i lgan  rotorli 
e k s k a v a to r  o ’rnatild i  va  ishga  tush ir iid i .  Rotorli ek sk av a to rn in g  ishga 
tu sh ir i l ish i  m u n o sab a t i  b ilan  k o ’m ir qatlam ini och ish  ja ray o n i  
ja d a l la s h d i .  B u  e sa  o ’z  n a v b a t id a  qazib  o linayo tgan  k o ’m ir  hajm ini 
k o ’pay t i rd i .

V I. T U R G ’UN M A SH IN A L A R  VA Q U R ILM A LA R

Z a m o n a v iy  shax ta  v a  karyer la r  qudratli  e lek tro m cx an ik  
x o ’j a l ig i  b i lan  ta 'm in la n g a n  b o ’ lib, ular ju m la s ig a  tu rg ’un m ash in a la r  
va  q u r i lm a la r  h a m  kirad¡. B u  qu ri lm a la r  m u ayyan  jo y d a  o ’rnatilib  
(6 .1 - ra sm )  ishlati l ish i b i lan  b o s h q a  qurilm alardan  farq lanadi va ular 
t u r g ’u n  m a s h in a la r  v a  q u r i lm a la r  deb nom langan.
T u r g ’u n  m a s h in a la r  v a  q u r i lm a la r  tarkibiga konstruk tiv  tuzilish i va 
k o n la rd a  b a ja rad ig an  vaz ifa la ri  b ir  xil b o ’lm agan  t o ’rtta quriim a 
k irad i.  B u lar :
- n a s o s  qu ri lm a la r i ,
- v e n t i ly a to r  qu ri im a la r i ,
- p n e v m a t ik  quri lm alar ,
- sh a x ta  y u k  k o ’ta r ish  qu ri lm a la r i .



6.1 -  r a s m  T u rg ’un m a s h in a la r  va q u r i lm a ia m in g  k o n  
ko rxonas ida  jo y lash ish  sxem asi
l-ven ti lya to r ,  2 -sham oIla tish  kan a l i ,  3 -sham olia t ish  s tv o l i ,  4 -  
to ’sq ich , 5 -shax ta  stvoli, 6 - lah im  o ’t ish  ve tilya tor  q u r i lm as i ,  7 - h a v o  
quvuri,  8 -kav joy , 9-nasos, 10-suv q u v u r ,  11-suv t o ’p la g ic h ,  12- 
nasoslar ,  13-suv haydalish  quvuri ,  14 -kom presso r la r ,  15 - so v i tg ic h ,  
16-siqiq hav o  quvuri,  17-siqiq h a v o  is te 'm olch ilar i ,  18-yuk id ish ,  19- 
p o ' l a t  a rqon ,  2 0 -y o ’naItirish shkivJari ,  2 1 -m inora , 2 2 -yuk  k o ’ta r i s h  
m ashinasi .

N a s o s  qurilm alari (6 .1 - ra sm )  ye ros t i  lah im laridagi s u v la m i  
y e r  sa th iga  ch iqa r ib  tash lash  u c h u n  x iz m a t  qiladi. D eyarli  h a m m a  
shaxta  va karyerlarda  nasos q u r i lm a la r i  m avjud . Y e r  o s t id a g i  
lah im lar  stvol atrofï q o ’rasiga  n isb a ta n  n ishab  qilib  k a v la n g a n l ig i  
m unosaba ti  b ilan  unda y ig ’i lad igan  k o n  suvlari m ax su s  a r iq c h a l a r  
b o 'y la b  shax ta  stvoli tom on iga  q a ra b  o q ib  keladi va  u suv  t o ’p la g ic h -  
l l g a  q o 'y i ia d i .  Stvol a trofï q o ' r a s id a n  pastda j o y l a s h g a n  
lah im lardagi kon  suvlari b o ' l im  n a so s  qu ri lm a-9  va  su v  q u v u r - 1 0  
orqali suv t o ’p lag ichga h ay d ab  ch iqar i lad i .  Suv t o 'p l a g i c h d a  
y ig ’i lgan ba rcha  kon suvlari n a so s -1 2  v a  suv quvur-13  b i la n  y e r  
sath iga ch iq a r ib  tashlanadi.



Shax ta  yok i  k a ry e r la rd a n  ch iqar ib  ta sh lan ad ig an  suvning  
m iq d o r i  qaz ib  o l in a d ig a n  foyda li  qaz i lm an in g  m iq d o r ig a  n isbatan  2- 
d a n  7 -m ar tag ach a  k a t ta  b o ’ lishi m u m k in .  B u  d eg an i  1 t. foydali 
q az i im an i  qaz ib  o lish  u c h u n  2 m 3 dan  7 m 3 g a c h a  suvn i y e r  sath iga 
c h iq a r ib  tash lash  k e r a k  b o ’ladi. A yrim  se rsu v  kon larda  bu 
k o ’rsa tk ich  4 0 -g a c h a  y e t ib  borad i .  K on  suvlarin i y e r  sa th iga  chiqarib  
ta sh la sh  uchun  u n u m d o r l ig i  1000 m 3/soa t va z o ’r iq m as i  800  m .gacha  
b o ’ lgan S N S  tu r id ag i  n a s o s la r  keng  k o ’ la m d a  ishlatilm oqda. 
V en t i ly a to r  q u r i lm a la r i  (6 .1 - ra sm )  y e r  osti lah im lar in i  sham olla tish  
u c h u n  x izm a t  q ilad i.  Y e r  o s t id a  ish laydigan ishch i  v a  x izm atch ilam i 
to z a  hav o  b ilan  ta 'm in la sh ,  k o ’m ir  ko n la rd a  m etan  gazini 
p o r t la sh in in g  o ld in i  o l i sh ,  p o r t la sh  ishlari o l ib  bo ri lad igan  kon larda  
po rt la t ish  j a r a y o n id a  a jra l ib  ch iqad igan  zaharli  g az lam ing  
k o n sen tra ts iyas in i  in so n  sa lo m a tl ig ig a  zara rs iz  d a ra ja s id a  pasaytirish 
u c h u n  ka tta  m iq d o rd a  to z a  havo  kerak  b o ’ladi. U n ing  m iqdori  1 
to n n a  foydali q a z ib  o l ish  u c h u n  5 tonnadan  15 to n n ag ach a  boradi. 
T o z a  hav o  v e n t i ly a to r  q u r i lm a  bilan kon  lah im lar iga  yetkazib  
berilad i.  A so s iy  v e n t i ly a to r  qurilm a  (6 .1 - ra sm )  yer  sath ida 
jo y la sh t i r i lad i .  U  s h a m o l la t i sh  kanali-2 va  sham o lla t ish  stvoli -3 
o rq a l i  yer  osti  la h im la r  bilan tu tashadi. V en ti lya to r  havoni 
a tm o sfe rad an  s o ’r ib  o lm a s l ig i  uchun  sham olla t ish  stvoli-3  t o ’sqich-4  
b ilan  berk it i lgan  b o ’ladi.  S h ax ta  kon  havosin i s o ’rib  olish usu lida  
sh a m o lla t i lg an d a  v en t i ly a to rn in g  oldi q ism id ag i  bos im  atm osfera  
b o s im id a n  k ich ik  b o ’lad i.  N a t i jad a  toza  hav o  ka tta  b o s im  tom onidan  
(sh ax ta  s tvoli-5) k ic h ik  b o s im  tom on iga  (ven ti lya to r)  qarab  harakat 
q i lad i .  Ya 'ni u  sh ax ta  s tvo li-5  orqali  shax taga  s o ’riladi. Havo barcha  
k o n  lahim larin i sh a m o l la t ib ,  sham olla tish  stvoli-3 , sham olla tish  
k an a l i  -2  va  v e n t i ly a to r -1 d a n  o ’tib  a tm osfe raga  ch iq ib  ketadi.

P n ev m a tik  q u r i lm a la r  (6 .1-rasm ) h av o n i  kerak li  dara jada  
s iq ish  va uni s iq i lg a n  havo  energ iyasi  b ilan  ishlaydigan 
is 'tem o lch ila rga  ( b u r g ’ ilash  m ashinalari,  p n e v m a t ik  yuritg ichlar) 
y e tk az ib  ber ish  u c h u n  x iz m a t  q iladi.  U  k om presso r-14 ,  yordam chi 
u skuna la r -15 ,  s iq iq  h a v o  quvuri-16  va  siqiq h a v o  iste 'm olchilari-17 
d a n  tashkil topadi.



K on  korxonala r ida  i sh la t i la d ig a n  k o m p resso r la rd a  h a v o  (07 -  
1) M P a  b o s im ig a c h a  siqiladi v a  u so v i tg ic h g a  h a y d a b  c h tq a r i la d i .  
S o v itg ichda  h a v o  sovitiladi v a  s h u  b ilan  b ir  q a to rd a  m o y  va 
par la rdan  tozalanadi.  T o z a la n g a n  hav o  q u v u r la r -1 6  o rq a l i  
is ' tem o lch ila rga  -17  yetkazib  ber i lad i .

P n e v m a t ik  quri lm alar  m a 'd a n  v a  m e tan  g a z in in g  a j ra l ib  
ch iq ish  dara jas i  yuqori b o ' lg a n  h a m d a  xavfs iz l ik  qo ida la r i  b o ’y ic h a  
e lek tr  e n e rg iy a d a n  foyda lan ish  ta q iq la n g a n  k o ’m ir  k o n la r d a  
ishlatiladi.

S h a x ta  y u k  k o ’tarish q u r i lm a la r i  (6 .1 -rasm ) foyda li  q a z i lm a  
va t o g ’ j i n s la m i ,  ishchi va  x iz m a tc h i la m i ,  m ash in a  u s k u n a la r  va  
m ate r ia l lam i v a  boshqa y u k la m i  t ik  y o k i  q iy a  shax ta  stvo li  b o ’y lab  
tash ish  u ch u n  x izm at  qiladi. Y uk  k o ’ta r ish  q u r i lm a la rda  y u k la r  y u k  
idish -18  d a  tash ilad i.  P o ' la t  a rq o n  -1 9  m in o ra  -21 d a  o ’m a t i lg a n  
y o ’naltir ish shkiv i -20 dan o ’tk a z i l ib ,  u n in g  bir  uch iga  y u k  id ish -  
18ga u lanad i .  Ikkinchi uchi e s a  y u k  k o ’tarish  m a s h in a s ig a  
m u s tah k am lan ad i .  Y uk  k o ’ta r ish  m a s h in a s i  ishga tu sh ir i lg an d a  p o ’lat 
arqon  b a ra b a n g a  o ’raladi. U n in g  ik k in ch i  uch iga  u lan g an  y u k  id ish  
shaxta stvoli b o ’y lab  yer sa th iga  k o ' ta r i la d i .

T u r g ’un  m ash ina la r  va  q u r i lm a la r  kon larda  k o ’p  ta rq a lg a n  
b o ’ lib turli k o ’rin ishda b o ’ladi. U la r  e n g  k o ’p e lek tr  e n e rg iy a  va  
metall ta lab  q iluvchi qurilm a h iso b la n a d i .  U la r  to m o n id a n  is te 'm o l  
q i l inad igan  e n e rg iy a  kon korxonasi  u m u m iy  iste 'mol e n e rg iy a s in in g  
75 - 80 fo izin i tashkil etadi.

K o ’p m iqdorda  e lek tr  e n e rg iy a  ta lab  q i lad ig an  bu 
quri lm alarn i t o ’g ’ri loyihalash v a  eksp lua ta ts iya  q i l ish  h a m d a  
u larning tex n ik  k o ’rsatk ichlaridan u n u m li  foydalan ish  k o rx o n a g a  
katta  m iq d o rd a  e lek tr  energiyani te ja sh  im k on in i  yaratadi.

Shu  bilan  b ir  qa torda  ko n  ko rx o n a la r in in g  s a m a ra d o r  va  
ishonchli rav ish d a  faoliyat k o ’rsa t ish i  y e r  osti lah im la r idag i  ish 
sharoitiga b o g 'l iq .  Norm al ish sharo it i  v a  uning  xav fs iz l ig i  e sa  
tu rg 'u n  m a sh in a la r  va q u r i lm a la rn in g  ishonchli ish lashi b i lan  
ta ’m in lanadi.



6.1. N asos qu rilm alari

S hax ta  yoki k a r y e r l a m i  och ish  va foydali  q az ilm an i qazib  
o l i s h  ja ray o n id a  y e r  o s t i  suv la r i  kon  lah im lar iga  s iz ilib  chiqadi. 
S iz i l ib  ch iq q an  su v la r  la h im la r  che tida  kov langan  a r iq ch a la r  b o ’ylab  
o q ib  borib , stvol a tro f i  q o ’ra s id a  kovlangan su v  t o ’p lag ichga  kelib  
qu y i la d i .  Suv t o ’p la g ic h g a  q u y i la d ig a n  suvning  m iqd o r i  kon la rda  bir 
x i l  b o ’lm aydi. A y r im  s e r s u v  k o n la rd a  uning m iq d o r i  20 .0 0 0  m 3/soa t - 
g a c h a  b o ’ladi. S hu  b i la n  b i r  q a to rda  a lohida  o l in g an  shaxta  yoki 
ka ry e r la rd ag i  kon  su v la r in in g  m iqdori yil d a v o m id a  ham  o ’zgarib  
tu rad i .  Y iln ing  k u z  v a  b a h o r  fasllarida suv  o q im in in g  m iqdori  
m a k s im a l  va  qo lg an  fa s l l a rd a  e sa  minim al b o ’ladi. ( 6 .1 - jadva l) .

6 .1-jadval
A ngren  ko’m ir raz re z i suv  to ’plagichlariga kelib  quyiladigan suv 
__________ __________  m iq d o ri, m3/soat_______________________

s
u v

t o ’p lag i
c h

O y l a r Y i l l a r
1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004

1 2 3 4 5 6 7 8 9
S h im o liy Y anvar 1267 675 516 492 551 688 1082

Fevral 1960 1124 597 1040 1272 1073 1209
M art 1900 722 472 606 597 915 1609
Aprel 1802 952 508 1090 1120 3713 1029
M ay 94 4 675 572 654 932 823 874
Iyun 96 0 518 690 626 818 1120 892

lyul 85 4 - 512 453 849 928 828

A v g u s t 701 543 478 426 907 430 905
S en tabr 635 605 517 420 742 730 940

O k tab r 65 4 547 887 914 828 948 843

N o y a b r 810 664 637 467 863 913 1196
D ekabr 651 493 800 607 1136 876 862



1 2 3 4 5 6 7 8 9
Janub iy Y an v a r 1933 768 5 3 0 280 450 650 1127

Fevral 3650 3567 555 1482 2741 1730 6 0 9

M art 3303 528 426 426 512 1785 3 8 7 8
Aprel 2136 1467 528 967 1927 5850 33 4

M a y 975 525 44 9 405 1620 644 309
Iyun 447 409 202 276 340 443 24 0

lyul 426 - 240 332 481 433 28 0
A v g u s t 524 460 205 268 379 433 305

S en tab r 315 428 479 219 384 391 305
O k ta b r 349 314 965 516 395 446 3 3 4
N o y a b r 697 642 300 365 440 546 1441

D ck ab r 755 562 1387 500 1775 491 543

K on suv  oq im i m utlaq  va  n isb iy  k o 'r s a tk ic h la rd a  k o ’rsa t i l ish i  
m um kin . V aq t  birligida kon  suv  t o ’p la g ic h ig a  oqib  k e la d ig a n  
suvn ing  m iqdori  m u tlaq  suv  oqim i d ey i lad i .  N a s o s  q u ri lm a la r ida  v a q t  
birligi e tib  soat qabul qiligan. M u tlaq  su v  o q im in in g  o ’lcham  b ir l ig i  
m 3/soa t d a  b o ’ ladi. N asos  qurilm asi b i lan  yil d a v o m id a  yer  s a th ig a  
haydab  ch iqa r i lgan  suv m iq d o r in in g  sh u  v aq t  o ra l ig ’ ida q a z ib  
o lingan  foydali qaz ilm a m iq d o r ig a  n isb a t in i  konn ing  n isb iy  
suvchanlig i d e b  ata lad i.  Ya'ni

K„ =  -  m ’/t 
" A

Bu yerda  Q -  yil dav o m id a  yer  sa th iga  c h iq a r ib  tash langan  
suvn in g  m iqdori,  m 3 

A  - shu  vaq t  o ra l ig ’ida qaz ib  o l in g a n  foydali qazilm a 
m iqdori ,  t.

K onlarin ing n isb iy  suvchan lik  ko e ff i ts ien t i  1995-2000 y i l la r  
davom ida  M ark az iy  Osiyo  m in taqas ida  jo y la s h g a n  kon larda  2 -d a n  3 - 
gacha  M D H  m am laka tla r idag i  ko n la rd a  0 ,3 8  -d a n  25 gacha  (M o s k v a  
ostonalari)  o ’zg a r ib  turganligi qayd  e t i lgan .



R e sp u b l ik a m iz d a g i  e n g  sersuv b o ’lgan A n g ren  k o ’m ir  
raz rez id a  (6 .1 -  j a d v a l )  S h im o liy  va  J a n u b iy  n aso s  qurilm alari  
o ’m a ti lg an .  S h im o l iy  n a s o s  quri lm asi  1 so a t l ik  unum dorlig i  1250 
m 3/so a t  b o ’ lgan 4 - ta  D  1250/125  v a  Ja n u b iy  n aso s  qurilm asi esa 
u n u m d o rl ig i  8 5 0 m 3/s o a t  b o ’ lgan 8-ta  S N S G  - 850  -240  turdagi 
n a so s la r  b i lan  j i h o z la n g a n .  Ikka la  nasos q u r i lm as i  yo rd am id a  k o ’m ir  
raz rez id an  y il iga  5 -6  m ln .  m 3 suv  y e r  sa th iga ch iq a r ib  tashlanadi.

N a s o s  q u r i lm a s i  n a so s ,  e lek tr  yuritg ich , suv  quvurlar, suv 
s o ’rish q u d u g ’ i, su v  t o ’p la g ic h  va  ed ek tr  j ih o z la rd a n  tashkil topadi. 
U n in g  vaz ifas i  k o n  y o k i  lah im lardag i y e r  osti  suv larin i yer  sa th iga 
c h iq a r ib  ta sh la sh d a n  ibo ra t .

N a s o s  q u r i lm a la r i  o ’m a ti lg an  joy i  va  b a ja rad igan  vazifalariga 
q a ra b  5ta  g u ru h g a  b o ’ linadi. B u la r  asosiy  (bosh) ,  b o ’lim (uchastka), 
y o rd a m c h i ,  lah im  o ’t i sh  v a  quduqli  nasos qurilm alari .

A so s iy  n a s o s  q u r i lm a la r i  shaxta  s tvo lla r idan  birin ing stvol 
a trofi q o ’ras ida  o ’m a t i l a d i  va  u suv  to 'p la g ic h g a  oq ib  ke lad igan  kon 
suv la r in i  b ev o s i ta  y e r  s a th ig a  ch iqar ish  uchun  x izm a t  qiladi.

K o n n in g  su v  t o ’p lag ich d an  pastda jo y la s h g a n  uchastkalaridan  
k o n  suvlari su v  t o ’p la g ic h g a  oqib  ke lao lm aydi.  U la r  uchastkan ing  
o ’z idagi suv  t o ’p la g ic h d a  y ig ’iladi v a  b o ’lim  nasos qurilm asi bilan 
k o n  suvlari a s o s iy  n a s o s  q u r im as in ing  suv  t o ’p lag ich iga  yoki 
b evos ita  y e r  s a th ig a  ch iqa r i lad i .

Y o rd a m c h i  n a s o s  quri lm a , stvol a trofi q o ’rasiga n isbatan  
p as tg a  qa rab  o ’t i la d ig a n  q iy a  lahim larda va  shax ta  stvoli zum fida  
to 'p la n a d ig a n  k o n  suv la r in i  asosiy  n aso s  quri lm asin ing  suv 
t o ’p lag ich iga  h a y d a sh  u c h u n  q o ’laniladi.

L ah im  o ’t ish  n a s o s  qurilm alari k o n  lahimlarini kovlash  
ja ra y o n id a  la h im la rd a  t o ’p lanad igan  kon  suv lam i bevosita yer  
sa th iga  (shax ta  s tvo l in i  kov lashda)  yoki asos iy  nasos qurilm asin ing  
suv  t o ’p lag ich ig a  c h iq a r i s h  uchun  ishlatiladi.

Q uduqli  n a s o s  qurilm alar i  shaxta yok i  karyer lam i ochish  
ishlarini b o sh la sh d a n  o ld in  kon  m ay d o n in i  suvsizlantirishda 
q o ’llaniladi. B u n in g  u c h u n  suvli q a t lam gacha  d iam etri  250-600  m m . 
b o ’lgan b ir  n e c h a  sk v a j in a la r  b u rg ’ilab kov lanad i.  U n ing  dev o r  sirtini 
n u rash d an  sa q la sh  u c h u n  skvajina  b o ’y lab  m u s tah k am lo v ch i  quvur



o ’matiladi. Mustahkamlovchi q u v u r  ichiga suvga c h o ’k tir i lgan  
holatda ishlatiladigan nasos tush iri lad i va u bilan q a t lam la r  
oralig’idagi suvlar yer sathiga chiqariladi.  Bu esa o 'z  navba tida  kon  
lahimlariga sizib chiqadigan suv m iqdorin i  kamaytiradi.

A sosiy  nasos qurilm asining kon  korxonalarida jo y la sh ish  
sxemasi (6 .2-rasm)da keltirilgan.

6.2- ra sm .  Asosiy nasos qurilm asin ing  joylashish sxemasi

Nasosxona-1 stvol atrofi q o ’rasida joylashtir iladi. U qiya kov langan  
y o ’lakcha-8 bilan stvol atrofi q o 'ra s ig a  va quvur y o ’lagi-4 o rqa li  
shaxta stvoli-5 bilan tutashgan. N asosxonada  nasoslar va u lam in g  
elektr jihozlari o ’rnatiladi. N asosxonan ing  yonida suv s o ’rilish 
qudug'i-3 va suv to ’pIagich-2 joy lashadi.

Suv so ’rish quvuri suv s o ’rilish q u d u g ’i -3ga tushiriladi. Suv  
haydalish q u v u r i-10 esa quvur y o ’lagi-4 va shaxta stvoli -5 b o ’y lab  
o ’matilib yer sathida joylashgan suv tindirgich-6 gacha olib boriladi.

Yer osti suvlari lahimlar ostida kovlangan ariqchalar b o ’y lab  
oqib suv to ’plagichga quyiladi. Suv to ’plagichda suv o q im in in g  
tezligi kichik b o ’lganligi (6,02-0,04 m /sek) sababli kon suvlari



tark ibidagi qattiq to g ’ j in s la r i ,  suv to’plagich tubiga cho 'kadi. 
T indirilgan suv, suv to 'p la g ic h  va suv so ’rilish q u d u g ’i oralig 'ida 
joy lash tir ilgan  quvur o rqa li  suv  so ’rilish q udug’iga oqib o 'tadi.  Suv 
s o ’rilish qudug’idan suv  nasos  bilan so’rib olinadi va suv haydalish 
quvuri -10 orqali yer sa th ida  joylashgan suv tindirgich -6 ga haydab 
chiqariladi.

Nasos qurilm alarin ing  gidravlik sxemasi (6.3-rasm) uning 
tu ridan  qat'iy nazar b ir  x i ld a  b o ’ladi.

a

гг

6.3- ra sm  N aso s  qurilm asining gidravlik sxemasi

U nasos - I ,  e lek tr  yuritgich-2, ishga tushirgich-3, suv 
s o ’rilish-4 va suv haydalish  -5 quvurlari, quvur anjomlari va o ’lchov 
asboblaridan tashkil topadi. Suv so’rilish quvurining bir tomoniga 
nasosning  suv kirish patrubkasi  ulanadi. Ikkinchi tomoniga tozalash 
to ’ri-6 va klapan-7 o ’m ati lgan  b o ’lib, u suv to ’plagichga tushiriladi.



Suv haydalish quvuri-5 shaxta stvoli b o ’ylab o ’rnatiladi. U n in g  bir 
tomoni nasosning suv chiqish patrubkasiga  ulanadi. Ikkinchi to m o n i  
esa yer sathida joylashgan suv tind irg ichda b o ’ladi.

Suv haydalish quvuriga bekitg ich-8  va teskari q o p q o q -9  
o ’matiladi. Bekitgich-8 nasosni ishga tushirish va q u r i lm ad a  
oqayotgan suv miqdorini o ’zgartirish uchun  xizmat qiladi.

Teskari qopqoq-9 esa, naso s  to ’satdan to ’xtab q o lg an  
hollarda, suv haydalish quvurida sod ir  b o ’ladigan gidravlik z a rb a  
to ’lqinini nasosgacha yetib kelm asligini ta 'minlash uchun o 'm a t i la d i .

N asos qobig 'idagi voronka-12 nasosni dastlabki suv bilan  
to 'ldirish va bekitgich-17 o ’rnatilgan. Suv haydalish quvurida  suv  
bo ’lgan hollarda, nasosni suv bilan t o ’ldirish uchun, suv hayda lish  
quvuriga-10 va bekitgich-11 ulangan.

N asos  t o ’xtatilganda yoki q u v u m i ta’mirlash ja rayon ida  suv  
haydalish quvuridagi suv bekitg ich-14 va quvurcha-13 bilan suv  
lo ’plagichga tushirib yuboriladi.

N asos va qurilma ishini nazorat qilib turish uchun suv 
so ’rilish quvuriga vakuummetr-15, suv xaydalish q u v u r ig a  
m anom etr-16 va suv o ’lchagich ulanadi.

N asos ishga tushiriiganda un ing  suv kirish pa trubkas ida  
vakuum (bosim atmosfera bosim idan kichik) paydo b o ’ladi. Suv 
to ’plagichdagi suv sathidagi bosim  esa  atmosfera bosim iga teng .  
Natijada suv s o ’rilish quvurining suvga  tushirilgan va nasosga  
ulangan tom onlarida bosim farqi sodir  b o ’ladi va suv katta bos im  
tomonidan kichik bosim tom oniga qarab  harakatga keladi. Ya 'n i u 
nasosga s o ’riladi.

Suv nasosdan katta bosim bilan chiqadi. Bu bosim ta 's irida 
suv yer sathiga haydab chiqariladi.

N asosxonada o ’rnatiladigan nasos  agregatlar soni (6 .4 -rasm ) 
kondagi suv oqimining miqdoriga qarab  qabul qilinadi.



6.4- ra sm . N asosxonada  nasos agregatlarining joy lashish  sxemasi

1-suv haydalish quvuri,  2 -k o ’tarish moslamasi, 3-suv so’rilish 
quvuri, 4-suv haydalish  quvuridan suvni tushirish quvuri, 5-elektr 
yuritgich, 6-nasos, 7 -quvur y o ’lagi, 8-suv so ’rish qudug’i, 9-suv 
to ’plagich, 10-reshyotka, 1 1-yordamchi nasos, 12-bekitgich.

Suv oqim ining m iqdori soatiga 50 m 3 gacha b o ’lgan konlarda 
ikkita va undan k o ’p  b o ’lgan konlarda esa uchta, bir xil 
unum dorlikka ega b o ’lgan ham da bir turdagi nasoslar o 'matiladi. 
Suv oqimining m iqdori  nasos umumdorligidan yuqori b o ’lgan 
shaxtalardan kon suvlari ikki va undan k o ’p nasoslami birgalikda 
ishlatilib (6.5-rasm) yer sathiga chiqarib tashlanadi.



6 .5 -rasm . Nasos qurilmasining u m u m iy  k o ’rinishi

Sersuv shaxtalarda nasosxonada  o ’matiladigan naso s  
agregatlar soni 6.2-jadvalda ko ’rsatilgan.
___ _______________ ______________________________________ 6.2-jadval
№ Suv oq im i 

m iq d o r i ,  
m 3/soa t

N asos a g r e g a t l a s h soni, sh u n d a n
Ishdagi Z a x i r a d a g i T a 'm ir la s h

dagi
J a m i

< 50 2
2 > 50 3
3 Nasos 2 I 4

unumdorligi 3 1 1 5
dan katta 4 2 1 7

5 2 I 8
6 2 1 9
7 3 1 11



Foydali q az i lm a lam i qazib olish hajmi o ’sishi bilan konlar 
y iliga 35-45 m etrgacha  chuqurlashib  bormoqda. Hozirgi kunda 
foydali qazilm alam i q az ib  olish ishlari M D H  mamlakatlaridagi 
konlarda  750-1200 m , K an ad a  va JAR davlatlarida 1200-2000 m 
chuqurlikda olib b o r i lm oqda , Bu ko ’rsatkich yaqin kelajakda MDH 
mamlakatlaridagi k o ’m ir  kon larda  1200-1300m va ma'dan konlarida 
e sa  1500-1600m, ch u q u r l ik k a  yetib borishi taxm in  qilinmoqda.

Shu bilan b ir  q a to rd a  kichik quvvatga ega b o ’lgan samarasiz 
konlardan voz kechib , u lam in g  o ’miga yillik quvvati 5-8 mln.t. 
b o ’lgan yirik shaxta lar  loyihalanm oqda va qurilmoqda.

Konchilik ko rxona la r ida  amalga oshirilayotgan bu 
o ’zgarishlar yerosti su v lam i chiqarib tashlash ishini yanada 
takomilashtirishni ta lab  etadi. Chuqur konlardan yerosti suvlami 
chiqarib tashlash u ch u n  chete l firmalari "Eger", "Veyze-Monski", 
"Allis-Chalmers" va  boshqalar  ish g ’ildiraklar soni 8-12 gacha, 
soatlik umumdorligi 100m 3 dan 1000m3 gacha, zo 'riqmasi 600m. 
dan  !200m. gacha va  ishchi g ’ild irakningaylanish  tezligi 1500-3000 
ayl/min bo ’lgan n aso s lam i q o ’llashni tavsiya qilmoqdalar. Chuqur 
konlarda yerosti suv larin i  chiqarib tashlash uchun Yasnogorok 
mashinasozlik  zavod ida  (M D H ) umumdorligi 300 m 3/soat va 
z o ’riqmasi 700-1300 m , b o ’lgan SNS 300-700-1300 va umumdorligi 
850 m 3/soat, z o ’riqm asi 240-960m  gacha b o ’lgan SNS 850-240-960 
turidagi k o ’p bosqichli nasoslam i ishlab chiqarish y o ’lga qo’yilgan. 
Bu bilan chuqur ko n la rd a  suvni chiqarib tashlash ishlarni bir 
bosqichda am alga oshirish  imkoniyati yaratildi va nasos 
qurilmasining sam arador va ishonchli ishlash sharoiti ta'minlandi.

6.2. Ventilya tor qurilm alari

Ventilyator qurilm alari  konlarda barcha yer osti lahimlarini 
shamollatish uchun x izm a t  qiladi. Va ta'bir jo iz  b o ’lsa, shaxtaning 
" o ’pkasi" vazifasini o ’taydi.

Kon ishchi va xodim larini yerosti lahimlarida ishlashi uchun 
u lam ing  har biriga, xavfs iz lik  qoidalariga binoan, minutiga 6 m3 dan 
toza havo yetkazib berilishi shart. Bundan tashqari kon atmosferasi



tarkibida m etan (SN4), karbon oksidi (SO-is gazi), serovodorod  
(N 2S), oltingugurtli gaz (SO 2 ), azo t  oksidlari (NO N O 2 N 2 Q 4  va 
N 2 Ü 5 )va boshqa gazlar mavjud.

M etan -SN 4 Rangsiz va  xidsiz gaz. Suvda y o m o n  eriydi. 
Normal atmosfera sharoitida u n in g  zichligi 0,716 k g /m 3 teng. havo 
tarkibidagi metanning m iqdoriga  qarab aralashm a quyidagi 
xususiyatlariga ega (6.3-jadval)

6 .3-jadval
№ havo tarkibidagi 

metanning 
miqdori, %  (hajmi 

bo ’yicha)

A ra lashm aning xususiyatlari

1 5-6 A ra lashm a yonadi, lekin portlam aydi.
2 5-6 dan

14-16 gacha 5
A ra lashm a tashqi uchqun ta'sirida 

portlaydi.
3 16 va undan katta 

bo 'lganda
A ra lashm a portlamaydi. U havodagi 

kislorod hisobiga yonadi.
4 8 A ra lashm a tez yonuvehan b o ’ladi.
5 9,5 A ra lashm a portlaganda portlash kuchi 

maksimal b o ’ladi..

Kon lahimlarining bittasida uo ’lsa ham metan gazi borligi 
ma'lum bo 'lsa  bu shaxta, xavfsiz lik  qoidalariga binoan, gazli shaxta 
hisoblanadi.

Shaxtalarda ajralib ch iquvch i m etan gazining m iqdori turlicha 
bo'ladi. Shuning uchun shaxtalarni toifa (kategoriya)larga ajratishda 
mezon sifatida nisbiy metandorlik ko 'rsa tkichi q o ’llanilgan.

Nisbiy metandorlik deb ,  sutka davom ida qazib  olingan 
ko 'm irn ing  bir tonnasiga to ’g ’ri kcladigan ajralib chiquvchi metan 
miqdori qabul qilingan (m /t). Bu ko 'rsatkich b o ’y icha ko*mir 
konlari besh toifaga boMinadi. (6.4-jadval).



6.4-jadval
N isb iy  m etandorlik  b o ’y icha  shaxtalaming toifalariga b o ’Iinishi.

№ Toifalar
(kategoriyalar)

Nisbiy metandorlik, M3/ t

1 I < 5
2 II 5-10
3 III 10-15
4 O ’ta toifalik >  15
5 T o ’satdan gaz  otilib 

chiqish b o ’yicha 
havfli

T o ’satdan gaz va gaz bilan 
birgalikda k o 'm ir  yoki to g ’ jinslari 

otilib chiqishi havfi b o ’lgan 
qatlamlarni qazuvchi shaxtalar

Havfsizlik  qoyidalar iga  k o ’ra havo oqimidagi metanning 
m iqdori  qazish kovjoylari,  tayyorlov lahimlari, kamera va 
uchastka larda  1% dan, m etan  gazi y ig’ilib qolishi m um kin  bo ’lgan 
jo y la rd a  esa 2 %  dan oshm aslig i kerak.

K arbon oksidi: (is gaz i)  -CO. Rangsiz, hidsiz va m azasiz gaz. 
Suvda  yom on eriydi. N o rm a l sharoitda uning zichligi l ,25kg /m 3. 
U n ing  m iqdori havo tark ib ida  13-75 % ni tashkil etgan hollarda 
portlovchi aralashm aga aylanadi. Aralashmaning portlash 
ch o g ' id a g i  harorati 630-810 °C bo ’Iishi mumkin.

K arbon oksidi zaharli  gaz. Kon havosi tarkibida uning 
m iqdori hajmi b o ’yicha 0 ,0 0 1 6 %  dan oshmasligi kerak.

Vodorod sulfati (serovodorod) -N2 S. Rangsiz, aynagan 
tuxum  hidini eslatuvchi gaz. Suvda eriydi. Yonadigan gaz. Havo 
tark ib ida  uning miqdori 6 %  ni tashkil etgan hollarda havo bilan 
b irgalikda portlovchi ara lashm a hosil bo’ladi. Vodorod sulfati o 'ta  
zaharli  gaz hisoblanadi. K on havosi tarkibida uning miqdori
0 ,0 0 0 6 6 %  dan (hajmi b o ’yicha) oshmasligi shart.

Q ltingugurt gaz -S O 2 Rangsiz, o ’tkir nordon ta’mli gaz. 
Suvda  tez  eriydi va o ’ta  zaharli.  K on havosi tarkibida uning miqdori 
(ha jm i b o ’yicha) 0,0003 % d an  oshmasligi shart.

A zo t  oksid lari. K on havosi tarkibida azot oksidlari N O , N O 2 , 
N 2Q 4 , va  N 2 O 5 k o ’rinishlarida b o ’ladi. Ular q o ’ng’ir rang va o ’tkir



hidga ega. N 2O 5 va N O  oksidlari havoda  boshqa birikma ho la t iga  
o ’tishi m um kin . N O 2 va N 2 O 4  -oksidlari esa o ’z  ho la tin i  
o ’zgartirmaydi. Bu oksidlarning barchasi suvda yaxshi er iyd i va 
zaharlidir. Inson hayoti uchun xavfli  b o ’igan miqdori - 0 ,0 2 5 %  
(hajmi b o ’yicha). Xavfsizlik qoidalar iga  binoan kon havosi tark ib ida  
uning miqdori (hajmi bo’yicha) 0 ,0 0 0 2 5 %  dan oshmasligi kerak .  Bu 
gazlardan tashqari kon a tm osferasiga vodorod, am m iak, akro leyn ,  
geliy, radioaktiv  moddalar, o g ’ir uglevodorodlar (etan, p ro p an ,  
butan), kom pressor gazi va karbonat angidrid  gazlari chiqib  turadi.

Kon havosi tarkibida, xavfsiz lik  qoidalariga k o ’ra, k is lo rod  - 
20%  dan kam b o ’lmasligi kerak. B oshqa  gazlar: karbonat an g id r id  - 
45%, karbon oksidi (¡s gaz i) -0 ,0 0 l6 % , azot oksidi - 0 ,0 0 0 2 5 % , 
vodorod sul'fiti - 0,00066%, oltingugurt gazi-0,00035%  foizdan k o ’p 
bo’lmasligi kerak. Kon havosining norm al harorati 25-26 °C a tro f ida  
belgilangan.

Kon ishchilarini yer ostida ishlashi uchun yetarli m iq d o rd a  
toza havo bo 'l ish i  shart. Bundan tashqari metan gazi ajralib ch iq ish i 
xavfi bor shaxtalarda uning portlashishining oldini olish va fo y d aü  
qazilmani qazib  olish jarayonida a jra lib  chiqadigan zaharli g a z la r  
me'yorini (konsentratsiya) inson salom atligiga zararsiz da ra jad a  
pasaytirish uchun k o ’p miqdorda toza havo  kerak b o ’ladi.

Katta va chuqur konlarni sharro lla tishda  toza havoga b o ’lgan 
talab, qazib olinayotgan foydali qaz ilm a miqdoridan 4-5 m arta ka tta  
bo ’ladi. Toza havo yer osti lahimlariga ventilyator q u r i lm a  
yordamida uzluksiz ravishda yetkazib beriladi.

Ventilyator qurilmalar o ’m atilgan  joy iga  va ba jarad igan  
vazifalariga qarab uch guruhga b o ’linadi. Bular bosh, yordam chi va 
lahim o 't ish  ventilyator qurilmalaridir.

Bosh ventilyator qurilm alar (6 .1-rasm ) stvol atrofida y e r  
sathida o ’rnatiladi va ular havo y o ’laklari orqali shaxta stvoli h i lan  
germetik ravishda birlashtiriladi. Bosh ventilyator q u r i lm a la r  
konning barcha lahimlarini uzluksiz sham ollatish  uchun xizmat 
qiladi.

Yordamchi ventilyator qurilm alar  shaxta stvolini, stvol a tro f i  
q o ’rasi xona va lahimlarini o ’tish ja rayon ida  ham da konning a y r im



uchastkasin i sham olia tishda q o ’llaniladi. Yordam chi ventilyator 
qu ri lm a stvol atrofida yer sa th ida  o ’matiladi.

Kon lahimlarini kavlash  jarayonida kavjoyni shamollatish 
u ch u n  qo 'l laniladigan q u r i lm a  lahim o ’tish ventilyator qurilmasi deb 
ataladi. (6.1 -rasm) Bu qu ri lm a qobiq ichida o ’m atilgan  ventilyator va 
e lek tr  yuritgichdan tashkil topgan ventilyator agregati ham da unga 
u lanadigan  havo quvuridan  iborat bo ’ladi. V entilyator agregati toza 
h av o  oqimi bo ’lgan lah im da o ’matiladi. Kavjoyni shamollatish 
uchun  toza havo ven ti lyato r agregatiga ulangan havo quvuri bilan 
ye tkaz ib  beriladi.

Yer osti konlarini shamollatish uchun kon lahimlardan eng 
k am ida  ikkitasi a tm osfera  bilan tutashgan b o ’lishi shart. Bu 
lah im lam ing  biridan to za  havo  shaxtaga yuboriladi. lkkinchisidan 
e s a  kon havosi atm osferaga chiqib ketadi.

Ventilyator qu ri lm a stvollardan birining yer sathida 
o ’m atiladi va u kon havosini shaxtadan so ’rib olish yoki toza havo 
shax taga  purkash usuiida ishlashi mumkin.

M etan va boshqa  zaharli gazlar ajralib chiqish xavfi bo’lgan 
shax ta la r  kon havosini s o ’rish usuli bilan shamollatiladi. (6.1-rasm). 
B u holda ventilyatorning havo  so 'rish tomoni havo yo'lakchalari 
orqa li  shaxta stvoli bilan tutashtiriladi.

Natijada toza havo oqimi shaxtaga kirishi va undan chiqib 
ketishi uchun y o ’l hosil bo ’ladi. Qurilma ¡shga tushirilganda 
ventilyatorning oldi tom onidangi bosim atmosfera bosimidan kichik 
bo 'lgan lig i  uchun toza  havo  atmosferadan, ventilyator o ’matilgan 
stvol orqali shaxtaga s o ’riladi. Shaxtaga so’rilgan toza havo barcha 
y e r  ostidagi lahim lam i shamollatib  ventilyator o 'rnatilgan stvol, 
ventilyator va diffuzor orqali atmosferaga chiqadi.

Shaxtalarni sham oliatishda qo ’llaniladigan bosh va 
yordam chi ventilyator qu ri lm a  tarkibiga:
- ishchi zaxiradagi ventilyatorlar;
-  elektr yuritgichlar;
- ishchi va zaxiradagi ventilyatorlarni shaxta stvoli bilan 
birlashtiruvchi havo y o ’lakchalari;
- havo oqimi y o ’nalishini o ’zgartiruvchi moslamalar;



- elektr uskunalar;
- o ’ichov asboblari;
- avtomatlashtirish vositalari va boshqa yordam chi uskunalar kiradi. 
Ventilyator qurilm a markazdan qo ch m a  yoki o 'qch iz iq l i  
vcntilyatorlar bilan jihozlanadi.

M arkazdan  qochm a v en ti lya to rla r

M arkazdan qochma ventilyatorlar havo oqimini ish 
g 'ildirakka yo'naltirilishi bo 'y icha ikki guruhga bo ’ünadi. Birinchi 
guruhga bir tom onlam a havo so 'ruvchi ikkinchi guruhga esa ikki 
tomonlama havo so ’ruvchi ventilyatorlar kiradi. Ikki tom on lam a 
havo so 'ruvchi ventilyatorning um um dorlig i (ventilyatordan har b ir  
sekundda o 'tad igan  havo miqdori m V sek) bir tomonlama havo  
so 'ruvchi ventilyatorlamikiga nisbatan ikki barobar katta.

Markazdan qochma ventilyatorning aerodinamik sxcm asi 
(6.6-rasmda) keltirilgan va u qo 'y idag icha  konstruktiv elem entlardan 
tashkil topgan:
1 ish g ’ildiragi;
2- kirish patrubkasi;
3.- spiral qobiq;
4.- yo 'naltiruvchi apparat;
5.- diffuzor

Ishchi g ’ildirak energiyani havoga  o ’tkazuvchi asosiy  
konstruktiv bo ’lagi hisoblanadi va u oldi va orqa disklar ham da ular 
oralig 'ida o 'rnatilgan parraklardan iborat. Ishchi g 'i ldirak ay lanm a 
harakatga kcltirilganda parraklar o ra lig ’idagi havo m arkazdan 
qochma kuch ta’sirida spiral qobiq-3 ga chiqishi sababli 
ventilyatorning oldi qismida b o ’shliq hosil bo 'lad i  va bu bo 'shliqdagi 
bosim atmosfera bosimiga nisbatan kichik. Shuning uchun 
atmosferadan ishchi g 'ildirak tom oniga ventilyator o 'q i  b o 'y ich a  
y o ’nalgan havo oqimi paydo bo ’ladi.

Havo oqimi kirish patrubkasi -2 va y o ’naltiruvchi apparat -4 
dan o ’tib radius b o ’yicha buriladi va ishchi g ’ildirakka kiradi. Ishchi 
g ’ildiraklarning parraklari bilan havo oqim i bir necha tizilmalarga



(struya) b o ’linadi. B u  tiz ilm alar parraklar ora lig’idan o ’tib spiral 
qobiq -3 ga y ig’iladi v a  d iffuzor -5 ga yo’naltiriladi.

Ishchi g ’ild irak  ventilyator o ’qiga konsol k o ’rinishda yoki 
ikki tomondagi p o d sh ip n ik  tayanchlari oralig’ida o ’matiladi. V S -1 1, 
VShS-16, VSP -16, V S  -25 turidagi bir tom onlam a havo so’ruvchi 
markazdan qochm a ventilyatorlam ing  ishchi g ’ildiraklari ventilyator 
o ’qiga konsol k o ’r in ish d a  o ’matilgan. (6.6-rasm).

Ishchi g ’ild irakn ing  tashqi diametri 2500 mm. katta b o ’lgan 
markazdan qochm a ventilyatorlam ing ish g ’ildiragi ventilyator 
o ’qining ikki to m o n id ag i  podshipnik tayanchlari oralig’ida 
o ’matiladigan (6 .7 -rasm )

Ishchi g ’ilda rakn ing  bu holatda o ’m atilishi podshipniklarga 
ta 's irq iladigan o g ’irlikni kamaytiradi.

Hozirgi k u n d a  yerosti konlarini shamollatishda bir 
tomonlama havo s o ’ruvchi -V S va ikki tom onlam a havo so’ruvchi - 
VSD turlardagi venti lyatorlar  ishlatilmoqda.Ularning asosiy texnik 
ko ’rsatkichlari (6 .5 -jadvalda) keltirilgan.



№ Ventily 
ator turi

Asosiy texn ik  k o ’rsatkichlari
Ishchi

g ’ildirak-
ning

diametri,
m m

Aylani
sh

tezligi,
ayl/sek

U num
dor-
ligi,

m 3/sek

Z o ’riq 
masi, 

d a  PA

Quvva 
ti kVt

F IK %

1 VS-
11M

1100 1460
970

14
9,5

271
120

51
15,5

85

2 VSHS-
16

1600 980
730

29
21,5

258
143

100
42

85

3 VSP-
16

1600 1470
975
730
480

29
19,2
14,4
9,6

706
311
174
78

245
71
30
9

87

4 VS-25 2500 750
600

62
50

387
245

355
180

86

5 VS-
31,5M

3150 600
500

180
90

420
295

84

6 VSD-
31,5

3150 600 200 500 84

7 VSD-
40

8 VSD-
47U

4700 495
250-
495
500

400 600 2x160
0

2x200
o

4000,+
1600

85

9 VSD-
47M

47000 125-
490

510 710 3200,+
1600

86,5

M arkazdan qochm a ventilyatorni nomlashda qabul 
qilingan harilar quyidagicha o ’qiladi.

V- ventilyator, S- markazdan qochm a, D- ikki tom onlam a 
havo so’ruvchi, Sh-shurfda ishlatiladigan, P-lahimlami 
shamollatishda q o ’llaniladigan. Harflardan keyingi son ventilyator



ishchi g ’ild irag in ing  tashqi diametrini koTsatadi va u detsimetr 
o ’ichamida beriladi. M - harfi ventilyator m odemizatsiya 
qilinganügini, U -harfî  esa parrakning konstruktiv tuzilishini 
belgilaydi.

Bir to m o n la m a  havo so ’ruvchi ventilyatorlar (6.6-rasm) rotor- 
2 da o ’m atilgan  ish g ’i ld irak-l ,  y o ’naltiruvchi apparat-3, asosiy o ’q-
4, radial-5 va rad ia l  tayanchli podshipniklar-6, mufta -7, elektr 
yuritgich-8, v en ti lya to r  asosi (rama) -9 va havo chiqish patrubkasi-IO 
dan iborat.

6.6- ra sm .  V S P -1 6  tipidagi bir tom onlam a havo so 'ruvchi 
markazdan qo ch m a  ventilyator

V S - l l M ,  VShS-16, VSP-16 tipidagi ventilyatorlaming 
barcha m exanik  q ism lari  va elektr yuritgichi ventilyator asosi - 9 
o 'm atilad i.  V en tilya to r ish g ’ild irag i-l , elektr yuritgich-8 va mufta-7 
orqali harakatga keltiriladi. Ventilyator unumdorligini o 'zgartirish 
uchun havo kirish patrubkasida yo 'naltiruvchi apparat-3 o 'm atilgan. 
U sektor k o ’rin ishdagi bir necha parraklar va ularni burish 
m oslam asidan tashkil topgan.

Burish m oslam asi bilan y o ’naltiruvchi apparat parraklarini 
o ’qga nisbatan -10° d an  80° gacha burchak bilan burish mumkin. Bu 
esa havo kirish patrubkasin i to 't iq  berkitish yoki asta - sekin ochish 
imkonini yaratadi. N atijada ventilyator unumdorligini m inim um dan



(to ’liq berkitilganda) m aksim um gacha  ( to ’liq ochilgan h o ld a )  
o ’zgartirish m um kin  b o ’ladi.

Ikki tom onlam a havo s o ’ruvchi ventilyatorlarga V S D  
turidagi ventilyatorlar kiradi va u lam ing  asosiy  texnik k o ’rsatkichlari
6.5- jadvalda  keltirilgan. U lam ing  bir to m o n lam a havo s o ’ruvchi 
ventilyatorlaming konstruktiv tuzilishidagi farqi quyidagilardan 
iborat:
- havo ventilyator ish g 'ild iragiga ikki tom on lam a yo ’naltiriladi. 
Shuning uchun ventilyator ish g ’ildiragining ikkala tomoni havo  
kirish patrubka va y o ’naltiruvchi apparat bilan jihozlanadi;
- ventilyator ish g ’ildiragi ikki tom on ida  podshipnik tayanchlari 
b o ’lgan o ’qqa mustahkamlanadi;
- ventilyatorning mexanik qismlari va e lektr yuritgich a loh ida- 
alohida o ’matiladi.

6.7 - rasm V SD -47M . "Sever" ventilyatori 1-ishchi g ’ildirak, 2- 
spiral qobiq, 3-havo kirish patrubkalari, 4-val, 5-podshipnik 
tayanchlari, 6-tishli muftalar, 7,8-elektr yuritgichlar.



Z am onaviy  e n g  katta ikki tom onlam a havo so ’ruvchi 
m arkazdan  qo ch m a  V S D -47M  "Sever" ventilyatorining k o ’rinishi
6.7-rasm da keltirilgan. V entilyator ish g ’ildiragining tashqi diametri
4 ,7  m va u ro torin ing ikki tomonida o 'rnatilgan birining quvvati 3200 
kV t ikkinchisiniki 1600 kV t b o ’lgan elektr yuritgichlar-7,8 va tashqi 
m uftalar - 6 orqali harakatga  keltiriladi.
Ventilyatorning gcom etr ik  o ’ichamlari; mm:
- uzunligi (elektr yuritg ichsiz) - 13070
- eni - 8170
- balandligi -5 0 4 0
- massasi (e lektr yuritgichsiz) - 85000 kg

Ikki to m o n lam a  havo so ’ruvchi ventilyatorning rotori 
aylanganda havo ishchi g ’ildiragining ikki tom onida o ’rnatilgan 
kirish patrubkalar-3 orqali o ’tib, ishchi g ’ildiragiga kiradi. Ishchi 
g 'i ld iragining parraklari oralig’idan o ’tgan havo spiral qobiq-2 da 
t o ’planib diffuzorga y o ’naltiriladi. Bunday konstruktiv tuzilishdagi 
ventilyatorlar yuqori bosimlarda ham  k o 'p  m iqdorda havo bcrish 
xususiyatiga ega.

M arkazdan qochm a ventilyatorlarning texnika-iqtisodiy 
k o ’rsatkichlari yuqori b o ’lganligi uchun ular yer osti konlari va 
boshqa sanoat korxonalarini shamollatishda keng k o ’lamda 
ishlatilmoqda.

O ’qch iz iq l i  v e n t i ly a to r la r .  Ishchi g ’ildiragining soniga 
qarab o ’qchiziqli ventilyatorlar bir bosqichli va ikki bosqichli 
b o ’ladi.

Bir bosqichli o ’qchiziqli ventilyatorlar kon korxonalarida 
boshi berk lahimlarni shamollatishda ishlatiladi. Ularning 
aerodinamik sxem asi (6.8-rasm) NAQ RK

(yo 'naltiruvchi apparati (NA)-2 va ishchi g ’ildiragi R K -I;)  
RKQSA - (ishchi g ’ildiragi va to ’g ’rilovchi apparat SA-3;) 
va N A -R K -S A - (ishchi g ’ildiragi, y o ’naltiruvchi apparat va 
to ’g ’rilovchi apparat) k o ’rinishida b o ’Iishi mumkin.



6 .8 -ra sm  B ir bosqichli 
ven ti lyatom ing  

ae rod inam ik  sxem alari

a -N A Q R K , 
b-R K Q SA , 
d -N A Q R K Q S A  
Ishchi g ’ildiragi -I 
ventilyator o ’qiga
m ustahkam  o ’matilgan 
va u o ’q bilan birga 
aylanadi. Y o ’naltiruvchi 
apparat-2va to ’g ’rilovchi 

apparat -3 parraklari ventilyator q o b ig ’iga o ’rnatilgan va u lar ishchi 
g 'ildiragi bilan birga aylanm aydilar . Lekin ularning parraklari o'z  
o ’qi a trofida burilish imkoniga ega.

Ventilyatoming asosiy q ism i ishchi g ’ildiragi h isoblanadi.  U 
aylanganda havo oqimi ko!lektor-4; ravonlagich-5; y o ’naltiruvchi 
apparat-2 orqali ishchi g ’ild irak-l  parraklariga y o ’naltiriladi. Havo 
oqimini parraklarga kirish va ch iq ish  jarayonida parrak lar  yordam ida 
havoga energiya uzatilishi sababli uning bosimi ortadi. Havo 
bosimini orttirish uchun sarflangan  energiyani venti lyatom ing  
z o ’riqmasi debataladi.

Ishchi g ’ildirakdan ch iqad igan  havo oqimi venti lyator o 'q ig a  
nisbatan ma'lum burchakka burilgan b o ’ladi. Uni o ’q b o ’yicha 
y o ’naltirish uchun to ’g ’rilovchi apparat-3  o ’rnatilgan.

B ir inch i  bosqichli o ’qchiziqli ventilyatorlar (6.6-jadval) 
asosan k o 'm ir  va ruda konlarida boshi berk lahimlarni 
shamollatishda ishlatiladi. U lar diametri 300, 400, 500, 600, 800 va 
1000 m m  egiluvchan yoki shu  diametrlardagi qattiq havo  quvurlari 
bilan ulab ishlatiladi.



6 .9 -rasm . V M -6 M  ventilyatorining ko ’rinishi
1 -y o ’naltiruvchi apparat (N A ), 2-ishchi g ’ildirak (RK.), 3- 

t o ’g ’rilovchi apparat (SA), 4- e lek tr  yuritgich, 5-chana
Lahim  o ’tish ventilyatorlari (6.9-rasm) havo kirish tomoniga 

o ’m ati lgan  yo ’naltiruvchi ap p a ra t-1, elektr yuritgich o 'q iga  
o ’m ati lgan  ishchi g ’ildirak-2, qobiq  va unga o ’rnatilgan to 'g 'r ilovchi 
appara t-3 ,  qobiq ichiga o 'rn a t i lg an  elektr yuritgich -4 va chana-5dan 
iborat.

H avo y o ’naltiruvchi appa ra t  9 ta elastik parraklardan iborat 
b o 'l ib ,  V M -3M , V M -4M  ventilyatorlarda qobiqqa mustahkam 
o 'rn a t i lg an .  Qolgan ventilyatorlarda esa parraklar o ’z o ’qi atrofida 
burilad igan  qilib o ’rnatilgan.

Ularni ma'lum burchak  bilan (+45° dan -45° gacha) burab 
venti lyatorn ing  z o ’riqma va unumdorligini o ’zgartirish mumkin.

Ishchi g ’ildirak 7ta v in tsim on burilgan parraklardan iborat 
b o ’lib, u lar vtulkaga m ustahkam  o ’matilgan. Ishchi g 'i ldirakdan 
havo  oqim i o ’qqa nisbatan buralgan holatda chiqadi. Bu esa 
venti lyatorn ing  foydali ishchi koefïitsientini kamaytiradi.



Ventilyatorning FIKini ko’paytirish rnaqsadida to ’g ’rilovchi apparat  
(SA) o ’matilgan.

Ventilyatorning elektr yuritgichi rnaxsus konstruksiyaga ega. 
U qobiq ichiga o ’rnatiladi. E lektr energ iya  qobiqqa o ’rnatilgan m ufta  
orqali e lektr yuritgichga uzatiladi. Mahalliy sham ollatish  
ventilyatorlari toza havo oqimi b o ’lgan jahimlarda o ’matiladi.

K o ’p bosqichli o ’qchiziqli  ventilyatorlaming ishchi 
g ’ildiraklari bir nechta b o ’lib, u la r  ventilyator o ’qiga ke tm a-ket 
o ’matiladi. Hozirgi kunda ke tm a-ket o ’m atiladigan ishchi 
g ’ildiraklarning soni ikkiga teng.

Ikki bosqichli o’qchiziqli ventilyatorlar R K + N A + R K + S A  
(6.8-rasm) yoki RK+RK (6.9-rasm) sxem ala r  bo ’yicha y ig ’iladi.

Birinchi sxema (6.10-rasm ) b o ’yicha y ig’ilgan o ’qchiziqli 
ventilyatorning ish g ’iidiraklari bir tom onga va bir xil tezlikda 
aylanadi.

Ventilyator harakatga keltirilganda havo oqimi birinchi ishchi 
g 'i ld irak  va yo'naltiruvchi apparat parraklari oralig’idan o ’tib 
ikkinchi g ’ildirakka kiradi. Ikkinchi ishchi g ’ildirakdan ventilyator 
o ’qiga nisbatan burilib chiqqan havo oqimi to ’g ’rilovchi apparat 
parraklari yordamida o ’q y o ’nalishda to ’g 'rilanadi va diffuzor orqali 
chiqib ketadi.
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6 .10 -rasm . Ikki bosqichli veng tilyatom ing  aerodinam ik  sxemasi 
RK. - ishchi g ’ildiraklar, N A -y o ’naltiruvchi apparat, SA - 

to ’g’rilovchi apparat

ikki bosqichli o ’qchiziqli  vcntilyatorlarda havo oqimi ikki 
marta ishchi g ’ildirakdan o ’tadi. Dastlab birinchi ishchi g ’ildirakdan 
keyin csa ikkinchisidan. S hun ing  uchun havo oqim iga uzatilgan 
energiya bir bosqichli ventilyatorlarga qaraganda ikki barobar katta 
bo’Iadi.

6.11-rasm.
Q aram a-qarshi 
tom onga 
aylanuvchi 
ventilyatom ing 
aerodinam ik 
sxem asi 1,11- 
ishchi g ’ildiraklar 

Ikkinchi sxema (6.11-rasm ) bo 'y icha y ig ’ilgan o ’qchiziqli 
ventilyatorlaming ishchi g 'i ld iraklari bir-biriga qaram a-qarshi 
tomonga aylanadi va u lam ing  aylanish tezligi turlicha bo 'lish i 
mumkin. Bu turdagi ventilyatorlarda havo dastlab birinchi - I ishchi 
g ’ildirakdan o 'tadi. Havo oqim i birinchi ish g ’ildirakdan ventilyator 
o ’qiga nisbatan burilgan holda chiqadi va u shu y o ’nalishda ikkinchi



ishchi g ’ildirakka -  II ga  kiradi. Ikkinchi ish g ’ildirakdan chiqqan 
havo d iffuzor orqali chiqib ketadi.

B u sxem a bilan y ig ’ilgan o ’qchiziqli ventilyatorlarda 
y o ’naltiruvchi (N A ) va t o ’g ’rilovchi (SA) apparatlar bo’lmaydi. 
S hun ing  uchun u lam ing  konstruktiv  tuzilishi sodda va geometrik 
o ’lchamlari ham da massasi kam  b o ’Iadi. K o’p bosqichli o ’qchiziqli 
ven ti lyatom ing  (6-7 jadval)  unumdorligi 10m /sek dan, 580 m 3/sek- 
gacha va z o ’riqmasi 100 da  Pa dan, 250 dPa -gacha b o ’Iib, ular 
yerosti konlarini, m etropolitenlam i, boyitish fabrikalarini, 
m eta llurg iya  zavodlarini va  boshqa sanoat korxonalarini 
sham olla tishda ishlatiladi.
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Ventilyator turini belg ilashda qabul q ilingan h a r f  va sonlar 
uning quyidagicha k o ’rsatkichlarini aniqiaydi.
Masalan: o ’qchiziqli ventilyator VOD -50 quy idag icha  o ’qiladi.
V - ventilyator;
О - o ’qchiziqli;
D - ikki bosqichli
50 - ishchi g ’ildirakning d iam etri,  detsimetrda.

Yuqoridagi (6 .7-jadval) keltirilgan ventilyatorlar bosh 
ventilyator qurilmalarni j ih o z lash d a  ishlatiladi. V entilyator qurilma 
ventilyator agregati (ventilyator va elektr yuritgich), yordamchi 
uskunalar ( to ’sma qopqoq, havo eshiklari) va  havo  kanallaridan 
iborat b o ’Iadi.

Havfsizlik qoidalariga binoan qurilma unum dorlik  b o ’yicha, 
20-45 foizli zaxiriga ega b o ’lishi kerak. Shuning uchun u bir xil 
turdagi ikki ventilyator bilan j ihozlanadi. U lardan biri ishchi 
ikkinchisi zaxiradagi ventilyator hisoblanadi va  u lar  navbati bilan 
ishlatiladi.

Konlarda yong’in paydo  b o ’lganda katta talafotlarning oldini 
olish uchun havo oqimi y o ’nalishi o ’zgartiriladi. Bu jarayon 
qurilmaning yordamchi uskunalari va havo kanallari bilan bajariladi.

Havo oqimi yo 'na lish i  o ’zgartirilganda ventilyatoming 
unumdorligi normal unum dorlikning 60 foizidan kam  b o ’lmasligi va 
bu jarayon  10 minut davom ida bajarilishi shart.

Ventilyator qurilm aning geometrik o ’lcham lari iloji boricha 
kichik, texnika - iqtisodiy k o ’rsatkichlari yuqori b o 'l ish i  va uning 
ishonchli, shovqinsiz ishlashi talab qilinadi.

Ventilyator qurilm alarining iqtisodiy sam arador va ishonchli 
ishlashi ventilyator agregati, yordamchi uskunalari va havo 
kanallarini joylashtirish sxem asiga bog’liq.

T o ’sma qopqoq yoki havo eshiklarin ing soni, havo 
kanallarining uzunligi qancha kam  bo ’lsa, qurilm ada b o ’ladigan havo 
y o ’qotishlar shunchalik kam  b o ’Iadi va uning iq tisodiy sam arador va 
ishonchli ishlash darajasi ortadi.



M arkazdan  qochm a VS-25 va  VS-31,5 turidagi ventilyatorlar 
bilan j ih o z lag an  bosh ventilyator qurilm a uskunalarining joylashish 
sxem asi ( 6 . 12-rasmda) keltirilgan.

6 .1 2 - ra s m .  Ventilyator qurilm asining texnologik sxemasi
1,2-ishchi va  zaxiradagi ventilayatorlar, 3,4,5,6,7 - to ’sma qopqoqlar 

(lyad), 8 -ch ig ’ir (lebyodka), 9-datchik, 10-umumiy kanal, 11,12- 
so ’rish kanallari,  13,14-haydash kanallari, 15-aks yo 'nalish  kanali, 6- 
diffuzor, 17-havo so ’rish hujrasi.

Shax ta  kon havosini so ’rib olish usulida shamollatilganda 
( 6 .12-rasm da) 3,4,5 va 6-to’sm a  qopqoqlar tushirilgan holatda 
bo 'lad i .  Bu qopqoqlar bilan aks y o ’nalish-14, havo so 'rish  hujrasi- 
17, haydash-13  va so*rish-12 kanalla r  yopiladi. 7- to ’sma qopqoq esa 
k o ’tariladi va 1-ventilyator s o ’rish -11, umumiy-10 kanallar orqali 
shaxta s tvoli bilan bog’lanadi, V entilyator -1 ishga tushirilganda, kon 
havosi u m u m iy-10  va so ’rish-11 kanallari orqali shaxta stvolidan 
ventilyatorga so ’riladi. So’riigan kon havosi ventilyator-1 va 
d iffuzor-16  lardan o ’tib, a tm osferaga chiqib ketadi.

Ikk inchi ventilyatomi s o ’rish usulida ishlatish uchun 6- 
to ’sm a qo p q o q  k o ’tariladi va 7 - to ’sma qopqoq esa tushiriladi. 
N atijada 1 1-so’rish kanali yopiladi va 12-so'rish kanali ochiladi. Bu



holda ikkinchi ventilyator kon havosin i  um um iy -10 va s o ’rish - 12 
kanallari orqali so ’rib olib, a tm osfe raga  chiqarib yuboradi.

Havo y o ’nalishini o ’zgartirish  uchun 3 va 4 - to ’sm a qop q o q la r  
ko 'tariladi. 3-to’sma qopqoq bilan  ak s  y o ’nalish kanali-16 ochilad i 
va um um iy  kanal -10 yopiladi.

4 - to ’sm a qopqoq bilan esa  havo s o ’rish hujrasi-17, ochilad i.  
Birinchi ventilyator toza havoni atm osferadan  havo so 'r ish  hu jrasi-  
17, so ’rish kanali -11 orqali s o ’rib oladi va uni havo haydash-13  va 
aks y o ’nalish -15 kanallar bo ’y lab shax ta  stvoliga haydaydi.

T o ’sm a qopqoqlami k o ’tarish va tushirish uchun ch ig ’ irlar -8 
o 'm ati lgan  va ularning ochilish yoki yopilish holati datchikIar-9  
bilan nazorat qilinadi. Ikki to m o n lam a  havo so ’ruvchi VSD turidagi 
ventilyatorlar bilan jihozlangan bosh  ventilyator q u ri lm alam in g  
texnologik sxemasi 6.13-rasmda keltirilgan. Ularning ishlash prinsipi 
yuqorida k o ’rsatilganidek b o ’Iib, faqat t o ’sm a qopqoq va ch ig 'i r la r  
turi ham da ularning soni bilan farq qiladi.

O ’qchiziqli ventilyator bilan j ihozlangan bosh venti lyator 
qurilmasining asosiy va yo rdam ch i uskunalarining joy lash ish  
sxemasi 6.14 rasm va uning ishlatish sxemasi esa 6 .16-rasm larda 
keltirilgan.

Ventilyator binosi- 6 da  ikki b ir  xil turdagi o ’qchiziqli ven ti l ­
ya to rla r-1, ularning clektr yuritg ichlari -2, moylash tizimi -3, e lek tr  
jihozlari va avtomatlashtirish vositasi -4 o ’matiladi. V entilyatorlar 
shaxta stvoli va atmosfera bilan u m u m iy  havo kanali-7 va d iffuzor-9  
orqali birlashadi.

Birinchi va ikkinchi ventilyatorlarning (6 .15-rasm) havo 
so ’rilish kanallari -10,11 havo to ’suvch i m axsus m oslama -4 orqali 
umumiy havo kanali-6ga va havo haydalish kanalla ri-12,13 csa 
maxsus m oslam a -5 bilan diffuzor-7ga ulanadi.

M axsus moslama -4, 51ar bilan havo kanallarining biri 
ochilganda ikkinchisi esa yopiladi.



6.13-rasm. V SD -31 ,5M  ventilyator bilan j ihozlangan bosh 
ventilyator qurilmasi

Birinchi v en ti ly a to r-1 kon havosini shaxtadan so 'rib  olish 
usu lida  ishlatilganda havo  y o ’lini to ’suvchi maxsus moslamalar - 4,5 
y o rdam ida  havo so 'r i l ish  -10 va havo haydalish - 12 kanallar 
ochiladi. Shu vaqtning o ’z ida  m axsus moslamalar 4,5 havo so’rilish-
11 va havo haydalish - 13 kanallam i yopadi. Kon havosi umumiy-6 
va  so 'rilish-10 havo kanallaridan o ’tib vcntilyatorga kiradi.



Ventilyatordan chiqqan havo, h avo  haydalish kanali-12 va diffuzor - 
7dan o 't ib ,  atmosferaga chiqib kctadi.

Havo y o ’nalishini o ’zgartirish, to ’suvchi maxsus 
moslamalarning dastlabki ho latlarin i saqlab qolgan holda, ventilyator 
ishchi g ’ildirakni tcskariga ay lantirish  usuli bilan bajariladi. Bunda 
toza havo atmosferadan d if fu zo r  orqali ventilyatorga s o ’riladi va 
undan

6.14- ra sm . O ’qchiziq li  ventilyator qurilm asi 
1 -o ’qchiziqli vcntilyatorlar, 2 -e lek tr  yuritgich, 3-m aydalash  tizimi, 
4-avtomatlashtirish vositasi, 5-havo kanalini to ’suvchi maxsus 

moslama, 6-bino, 7-shaxta stvoli bilan birlashadigan um um iy  havo 
kanali, 8-poydevor (fundament), 9-shovqin pasaytirgich



chiqqan  to za  havo um um iy  h avo  kanali-6 b o ’ylab shaxtaga 
haydaiadi.  T o ’sm a qopqoq -3, ishchi yoki zaxiradagi 
ven ti lya to r lam ing  qaysi birini ishlatishdan qat’iy nazar, k o ’tarilgan 
holatda b o ’ladi. U faqat ikkala vcntilyator to ’xtatilgan vaqtda 
tushiriladi. Bu bilan ventilyator ham da  shaxta oralig’idagi havo y o ’ü 
yopiladi va shaxtadan ventilyator yoki teskari tom onga bo ’lishi 
m um kin  b o ’lgan tabiiy havo oqim i t o ’xtatiladi.

6. 3. P n e v m a t ik  q u r i lm a la r

F oydali  qazilmani qaz ib  o lish  ishlari burg’ilash va portlatish 
usulida o l ib  boriladigan m a'dan  konlarda va m etan gazi ajralib 
chiqish dararjasi yuqori b o ’lgan hamda elektr energiyadan 
foydalanish  taqiqlangan k o ’m ir konlarda pnevmatik (siqilgan havo) 
energiya asos iy  energiya hisoblanadi.

Pnevm atik  energiya b u rg ’ilash va q o ’porish mashinalami 
ham da pnevm atik  energiyada ishlaydigan yuritmalar bilan 
j ihoz langan  kombaynlar, yuk lash  mashinalari, ventilyatorlar, 
nasoslar va boshqa m ashina va mexanizmlarni ishlatishda 
q o ’llaniladi.

P nevm atik  energiya pnevmatik qurilmalarda ishlab 
chiqariladi va u havo quvurlari bilan ¡ste'molchilarga yetkazib 
beriladi. Pnevm atik  qurilma iste'molchilarni pnevmatik energiyaga 
ehtiyoji va u lam ing  kon korxonasida  joylashishiga qarab uch turga 
bo ’linadi.

B ular markazlashtirilgan, turg’un va k o 'ch m a  pnevmatik 
qurilm alardir.  Markazlashtirilgan pnevmatik qurilma bir-biriga yaqin 
jo y lash g an  bir  necha shaxtalar uchun loyihalanadi va quriladi. Har 
bir a loh ida olingan shaxtaga pnevm atik  energiya havo quvurlari bilan 
yetkazib  beriladi. Shaxtalarni pnevmatik energiya bilan yetarli 
m iqdorda ta 'm inlash uchun qurilm a ishlab chiqaradigan pnevmatik 
energ iyan ing  hajmi, barcha shaxtalarni pnevmatik energiyaga 
bo ’lgan ehtiyojlaridan kam b o ’lmasligi lozim.

M arkazlashtirilgan pnevm atik qurilma k o ’p hollarda 
unum dorlig i 250 m /m in yoki 500 m 3/min b o ’lgan iqtisodiy 
sam arador tu rbo  kom pressorlar bilan jihozlanadi. A lohida joylashgan



va pnevmatik energiya b o ’lgan ehtiyoji yuqori  b o 'lg an  shaxtalar 
uchun shaxta yer yuzasida tu rg ’un pnevmatik q u r i lm a  o ’rnatildi.

Turg 'un  pnevmatik qurilm ada ishlab ch iqarilgan  pnevmatik 
energiya havo quvurlari bilan barcha iste 'm olchilarga yetkazib 
beriladi.

Siqilgan havo uzoq m asofaga uzatilganda uning  bosimi havo 
quvurida paydo bo 'lad igan  gidravlik qarshiliklar hisobiga kamayadi. 
N atijada uzoq masofada joy lashgan ayrim iste’molchilarga yetib 
kelgan havoning bosimi, pnevm atik  energiyada ishlaydigan mashina 
va mexanizmlarni normal ishlashini ta 'minlay olmaydi. Bunday 
hollarda iste'molchilarni pnevm atik  energiya bilan ishonchli ravishda 
ta'minlash va uning iqtisodiy k o ’rsatkichlarini yaxshilash uchun 
havoni qayta siqish usulidan foydalanish m aqsadga muvofiqdir.

Bu usul q o ’llanilganda havo 0,3-0,4 M P a  bosim bilan 
iste'molchiga yaqin joy lashgan  k o ’chma pnevm atik  qurilmaga 
uzatiladi. Unda havo iste'molchilarni normal ishlashini ta'minlay 
olmaydigan bosimgacha siqiladi. Siqilgan havo esa  quvurlar orqali 
iste'molchilarga yetkazib beriladi.

6.16-rasm. Porshenli kom pressor bilan j ihozlangan  kompressor 
stansiyasining sxemasi



1-havo tozalagich, 2-kom pressor,  3-eiektr yuritgich, 4- 
sovitgich, 5 -m oy  va pardan tozalag ich , 6-havo y ig’gich, 7-kran, 8- 
saqlagich to ’sqichi, 9-ko’tarish m oslam asi

P nevm atik  qurilma (6 .16-rasm ) kompressor, elektr jihozlar, 
yordamchi u skunalar  va havo quvuridan  tashkil topadi.Kompressor-2 
va e lektr yuritm a-3 qurilm aning asosiy qismi hisoblandi. Havo 
kom pressorda siqiladi.

Q urilm an ing  yordamchi uskunalariga havo tozalagich-1, 
sovutgich-4, m oy  va pardan tozalagich-5 hamda havo y ig ’gich-6 
kirib va u lar pnevm atik  qurilmani ishonchli va iqtisodiy samarador 
ishlashini ta 'minlaydi.

K om pressorlar  mashina za lida  bir qator qilib o ’rnatiladi va 
u lam ing  o ra lig ’ida 1,5 m m asofa qoldiriladi. Yordamchi uskunalar 
(havo tozalag ich  va havo y ig ’gichdan tashqari) binoda, ayrim 
hollarda esa  podvalda o ’matiladi.

H avo tozalagich-l va havo y ig ’gich-6 ko ’p hollarda binoning 
tashqarisiga chiqarilgan b o ’ladi. Havo quvuri havo y ig ’gichga 
bekitgich orqali  ulanadi va u nga  nazorat o 'lchov  asboblari 
o ’matiladi.

H avo y ig ’gichga uning yuqori bosim ta'sirida portlashining 
oldini olish uchun saqlagich to ’sqichi-8 va binoda qurilma 
uskunalarini o ’matish  va ta 'm irlashda ishlatiladigan k o ’tarish 
m exanizmi -9 o ’matiladi.

A tm osferadan  so’rilgan havo havo tozalagich-Ida 
changlardan tozalanib kom pressor-2ga kiradi. Kompressorda havo 
siqiladi va sovitgich-4ga, haydab chiqariladi. Unda siqilgan havo 
sovitiladi va havo  m oy va pardan tozalagich-5ga o ’tadi ham da moy 
va parlardan tozalanadi. Tozalangan  havo havo y ig ’gich-6da, 
to ’planadi. H avo y ig’gichga havo quvuri ulanadi va u orqali siqilgan 
havo iste 'm olchilarga yetkazib beriladi.

B iror sabab  bilan ayrim iste'molchilar ishlamay turgan 
hollarda havo  y ig ’gichdagi bosim  kattalashadi. Bu esa havo 
y ig ’gichning portlashiga olib kelishi mumkin.



Portlashning oldini olish uchun bir q ism  havoni saqlagich 
to ’sqichi-8 orqali a tm osferaga chiqarib yuborilish i mumkin.

Pnevmatik qurilma siqilgan havoga b o ’lgan  talab 200 mVmin 
gacha bo’lgan shaxtalarda porshenli (hajm iy) va undan k o ’p bo 'lgan 
shaxtalarda esa yuqori texnika - iqtisodiy k o ’rsatkichlarga ega 
bo 'lgan  turbokompressor bilan jihozlanadi.

K o m p re s so r la r  v a  u la rn in g  tasn ifi :
Kompressor deb, un ing  ish organi o ’q ig a  berilgan mexanik 

energiyani gazlarning foydali potensial va k inetik  energiyalarga 
o ’zgartiruvchi mashinaga aytiladi.

Kompressorlarda havo kichik bosimli jo y d an  katta bosimli 
jo y  tomonga qarab harakatlanadi. Buning nati jas ida  havo siqiladi va 
uning bosimi ortadi.

Kompressorlar quyidagicha k o ’rsatkichlar bo 'yicha 
tasniflanadi.
A. Havoni siqish usuliga k o ’ra,

- hajmiy siqish;
- kinetik siqish;

B irinchi g u ru h g a  kiradigan kom pressorla rda  havo u egallab 
turgan hajmni kichraytirsh usuli bilan siqiladi. B u guruhga kiritilgan 
kompressorlar hajmiy kom pressorlar deb nom lanadi va ularga 
porshenli, vintli va rotatsion kom pressorlar kiradi.

Ik k in ch i  g u ru h g a  kiritilgan kom pressorlarda, havo 
harakatdagi ish g ’ildirak parraklari bilan havo  oqimining o ’zaro 
ta'siri natijasida paydo bo ’ladigan aerodinam ik  kuchlar  yordamida 
siqiladi. Bu guruhga m arkazdan  qochm a va o 'q  chiziqli 
kompressorlar kiradi.
B. Siqiladigan gaz turi bo’yicha kom pressorlar uch  turga b o ’linadi. 
Bular:

- havoni;
- ammiakni;
- freonni siquvchi kompressorlardir.

D. Siqilgan havo bosimiga k o ’ra kom pressor la r  uch guruhga 
bo'linadi. Bular:
- past bosimli (0,3 - 1) MPa;



- o ’rta bosim li (1 -10) M Pa;
- yuqori bosim li (10-25) MPa.

K onchilik  korxonalarida asosan past bosimli va unumdorligi
10, 20, 30, 50 , 100 m 3/m in b o ’lgan ikki bosqichli porshenli, 
unumdorligi 5, 12,5, 25 m 3/m in bo 'lgan  vintli va unumdorligi
1 ! 5,250,500 m 3/m in  b o ’ Igan turbokom pressorlar ishlatiladi.

Porshenli kom pressor iam ing  sxemasi 6.17-rasmda keltirilgan. 
Bu kom pressor la rda  havoni siqish jarayoni chegaralangan hajmda 
(silindming ish hajm iga teng bo ’lgan hajmda) amalga oshiriladi. 
Porshenli kom pressor la rda  hajmni o ’zgartiruvchi va havoga mexanik 
energiyani uza tuvch i organ silindrda ilgarilama - qaytarma tarzda 
harakatlanuvchi porshen  hisoblanadi.

H avoni a tm osferadan so ’rib olish va siqilgan havoni 
silindrdan h ay d ab  chiqarish uchun unda boshqariladigan klapanlar 
o ’matiladi. Porshen (6.17-rasm) shtok - 1, kreysgorf - 2, shatun - 3, 
va krivoship - 4  lardan tashkil topgan krivoship-shatun mexanizmi 
bilan ilgarilama - qaytarm a harakatga keltiriladi. Porshen o ’ng 
tomonga q a rab  harakatlanganda so 'rilish klapani orqali silindrga 
so ’riladi.

H avoning  silindrga so ’rilish jarayoni porshen o ’zining oxirgi 
holatini ega llaganda  tugaydi.



6 .17-rasm . Porshenli kom pressorla rn ing  sxcmalari 
1- shtok, 2-kreyskopf, 3-shatun, 4-krivoship.

Porshen chap  tom onga qarab harakatlanganda havo so ’rish 
klapani yopiladi. Havo chiqish klapani esa  dastlab yopilgan holatda 
bo'ladi. Porshenning harakati natijasida hajm i kamayadi, silindrdagi



havo siqiladi. S iq ilgan  havo bosimi ta'sirida chiqish kiapani ochiladi 
va silindrdagi s iq ilgan  havo, havo y ig ’gichga haydab chiqariladi.

Porshenli kom pressorlam ing  ishlash jarayonining o ’ziga xos 
tomoni porshen b ir  m arta  borib kelganda (sikl) silindrga uning ish 
hajmiga teng m iq d o rd a  b o ’lgan havo so’riladi va u siqiladi. Siqilgan 
havo esa s ilindrdan haydab  chiqariladi.

Porshenli kom pressorla r  quyidagi k o ’rsatkichlar bo ’yicha bir 
necha turlarga b o ’linadi:
Silindr h a jm id a n  foydalanishga ko’ra:
- b i r to m o n lam a  (sodda);
- ikki tom onlam a

Bir to m o n la m a  kompressorlarda (6.17-rasm) silindr 
hajmining po rshendan  oldi va ikki tom onlam a kompressorlarda esa 
(6.17-rasm ) s i l in d r  hajm ining porshendan oldi va orqa tomonlaridan 
ham foydalaniladi.

Silindr ha jm in in g  porshendan oldi va orqa tomonini ishlatish 
faqat k o 'p  bosqichli porshenli kompressorlarda q o ’llaniladi.
Havoni siqish bosq ich la riga  ko’ra:
- bir bosqichli;
- ikki bosqichli;
- ko ’p bosqichli.

Hozirgi z a m o n  k o ’p bosqichli porshenli kompressorlarda 
bosqichlar soni ye t t idan  oshmaydi.

Bir bosqich li  porshenli kompressorlarda (6.17-rasm) havo 
havo y ig’g ichga haydab  chiqariladi. Ikki bosqichli porshenli 
kompressorlarda (6 .1 7-rasm) esa havo ikki marta siqiladi.
Birinchi bosq ichda  siqilgan havo oraliq sovitgichga haydab 
chiqariladi. U nda havo  sovitiladi va sovigan havo ikkinchi bosqichga 
so’riladi. Ikkinchi bosqichda havo ikkinchi marta siqilib havo 
y ig ’gichga haydab  chiqariladi. Havoni ikki va undan ko’p marta 
siqish havo bosim ini oshirish uchun q o ’ilaniladi.
Silindrlar  soniga k o ’ra:
- bir silindrli - (6 .17  a, b-rasmlar);
- ikki silindrli - (6 .1 7  e, f-rasmlar)
Silindrlarn ing  joy lash ish iga  qarab



- gorizontal - ( 6 .1 7  a, b, d, e-rasmlar);
- vertikal (tik) - (6.17 d-rasm);
- V - ko 'r in ishda - (6.17 f-rasm);
- to 'g 'r i  burchakli - (6.17 g-rasm);

Konchiiik  korxonalarida m odern izatsiyalangan "P" (302  V P - 
10/8, 202 VP - 2 0 G 8 ,  3 0 5 V P -3 0 G 8 )  va  "M" (4 M -1 0 0 G 8 , 2 M  10- 
50G '8) turdagi porshenli kom pressor la r  keng qo'lanilladi. Ikki 
bosqichli 305 V P-30G '8  kom presso r lam ing  um um iy k o ’rinishi 6 .1 8 -  
rasmda k o ’rsatilgan.

6 .18-rasm  305 V P -30G'8 kom pressorn ing  umumiy k o ’rinishi



l-asos, 2,3 -kreyskopflar ,  4,5-shatunlar, 6-tirsaksimon o ’q, 7- 
tik  silindr, 8-11 - porshen la r ,  9,12-klapanlar, 10-gorizontal silindr, 
13 - oraliq sovitgichi.

K om pressom ing  birinchi (past bosimli) bosqich silindri-7 tik 
ikkinchi (yuqori bo s im li)  silindri -10 esa  gorizontal holatda 
o ’matilgan. Har bir silindrdagi porshenlar -8,11, kreyskopflar -2,3, 
shatunlar -4,5, tirsaksimon o ’q-6 lardan tashkil topgan krivoship- 
shatunli mexanizmlar yordamida harakatga keltiriladi.

Porshenlar harakatga keltirilganda havo so’rish klapani-9 orqali 
atmosferadan havo kom pressom ing birinchi bosqichiga so’riladi. Unda 
havo siqiladi.

Ma'lumki havoni siqish jarayonida uning harorati ortadi. Agar 
havoning haroratini pasaytirmay turib uni ikkinchi bosqichda yana 
siqilsa, havoning harorati yanada ortadi. Bu esa silindrni moylaydigan 
moyning yonishiga va kompressoming portlashiga olib kelishi mumkin. 
Bu holatning oldini olish uchun birinchi bosqichdan chiqqan havo 
albatta sovitilishi shart.

Havoni sovitish oraliq sovitgich -13da amalga oshiriladi. 
So’ngra u ikkinchi bosqich-10 ga so’riladi va unda havo ikkinchi marta 
siqiladi.

Ikkinchi bosqichdan chiqqan havo klapan-12 orqali 
kompressordan chiqib havo y ig’gichda to ’planadi. Havo yig’gichga 
havo quvurlari ulanadi va ular bilan siqilgan havo iste'molchilarga 
yetkaziladi.

Porshenli kompressorlar iste'molchilarning siqilgan havoga 
bo’lgan talabi 200m3/m in  gacha bo’lgan konlarda qo’llaniladi.

Turbokompressorlar. Ularning ishlash prinsipi ventilyatorlarning 
ishlash prinsipiga o ’xshash. Turbokompressorlarda havoni siqish 
ishg’ildirak parraklarining havo oqimi bilan o ’zaro ta'siri natijasida hosil 
bo’iadigan aerodinamik kuchlar bilan amalga oshiriladi.

Havo, kirish patrubkasidan o ’tib, ishchi g ’ildirakka-l kiradi. 
(6.19 -rasm).



6.19- ra sm  Turbokompressor ishg’ildiragida havo harakatining sxemasi 
l-ishg’ildirak, 2-halqasimon parraksiz diffuzor, 3-parrakli 

diffuzor, 4 tirsak, 5 - teskari y o ’naltirish apparati, 6-ishg’ildirakning 
parraklari, 7-8- diffuzor va teskari y o ’naltirish apparatining parraklari.

Ishg’ildirakning parraklari-6 bilan havo oqimining o ’zaro ta'siri 
natijasida paydo bo'ladigan aerodinamik kuchlar havoning bosimini va 
uning tezligini (500-600m/sek) oshiradi. lshg’ildirakdan katta tezlik 
bilan chiqadigan havo avval halqasimon parraksiz diffuzor -2ga keyin 
diffuzor -3ga o ’tadi. Halqasimon diffuzor-2 havo oqimini 
ravonlashtirish, diffuzor-3 esa havoning kinetik energiyasini potensial 
energiyaga o ’zgartirish maqsadida q o ’llaniladi.

Diffuzordan chiqqan havo oqimi tirsak - 4 va teskari y o ’naltirish 
apparati-5 orqaii o ’tib kompressoming keyingi ishg’ildiragiga kiradi.

Bir ishg'ildirakda havo 0,1-0,3 MPa bosimgacha siqiladi. Bu 
bosim kon korxonalari siqiq havo iste'molchilarining normal ishlashi 
uchun yetarli emas.

Turbokompressorlarda havo bosimini oshirish uchun uning 
o ’qiga bir necha ¡sh g*ildiraklar ketma-ket o ’rnatiladi. (6.20-rasm).



6.20- ra sm  Kompressorning uzunlik bo’yicha kesimi
1-ishg’ildiraklar, 2-rotor o ’qi, 3-podshipniklar, 4-kirish 

patrubkasi, 5-chiqish patrubkasi, 6 diafragma, 7 - porshen.

Rotor o ’qi-2ga oltita ishg’iidiraklar -1 ketma-ket o ’rnatilgan. 
Ular har biri ikki ishg’ildirakdan iborat bo’lgan uch qismga bo’linadi. 
Qobiq ichidagi bo’shliq diafragma-6 bilan havoni siqish bosqichlariga 
ajratilgan. Har bir diafragma kanalli diffuzor va teskari y o ’naltirish 
apparati bilan ta'minlangan. Bu apparatlar havoni siqish bosqichlariga 
y o ’naltirish uchun xizmat qiladi.

Barcha markazdan qochma turbomashinalarning ishlash 
jarayonida shu jumladan markazdan qochma kompressorlarda ham havo 
kiradigan tomonga y o ’nalgan o ’q chiziqli kuch paydo bo’ladi. Bu kuch 
ishg’ildirakni va u o ’rnatigan rotomi havo kirish tomoniga qarab 
siljitishga harakat qiladi. Kompressor rotorini o ’q yo ’nalishdagi 
kuchdan xolis etish uchun oxirgi ishg’ildirakdan kcyin muvozanatga 
keltiruvchi moslama-7 o ’rnatiladi.

Kompressor ishga tushirilganda havo so’rish patrubka-4 orqali 
ishg’ildirakka kiradi. Ishg’ildiraklar bilan bosqichma-bosqich siqilgan 
havo haydash patrubka-5 orqali o ’tib, havo yig’gichda to ’planadi. Havo 
y ig ’gichga havo quvurlari ulanadi va ular bilan siqilgan havo 
iste'molchilarga yetkaziladi.



Konchilik korxonalarida shaxta yuk ko’tarish qurilmalari foydali 
qazilmalami, tog’ jinslarini yer yuzasiga ko ’tarish, ishchi va 
xizmatchilar, uskunalar hamda turli materiallarni shaxtaga tushirish va 
chiqarish uchun xizmat qiladi.

Yuk ko’tarish qurilmalari quyidagi ko ’rsatkichlari bilan 
tasniflanadilar:
qo’llanishi bo’yicha: asosiy, yordamchi va lahim o ’tish yuk ko’tarish 
qurilmalari;shaxta stvolining qiyaligiga ko’ra: tik va q iya yuk ko’tarish 
qurilmalari; yuk idish turi b o ’yicha: skipli, kletli va kajavali (badya) yuk 
ko’tarish qurilmalari; yuk idishning soniga qarab: bir idishli va ikki 
idishli yuk ko’tarish qurilmalari; yuk ko’tarish p o ’lat arqon soniga 
qarab: bir va ko’p po’lat arqonli yuk ko’tarish qurilmalari; p o ’lat arqon 
o ’raladigan baraban shakliga k o ’ra silindrsimon barabanli (o ’ralish 
radiusi o ’zgarmas) va o ’ralish radiusi o’zgaruvchan barabanli yuk 
ko’tarish qurilmalari Yuk k o ’tarish qurilmasi (6.21-rasm) yuk ko’tarish 
mashinasi, yuk idishlar (klet, skip va kajava), po ’lat arqon, yuklash va 
bo’shatish moslamaiari (skipli yuk ko’tarish qurilmalarda), yuk qabul 
qilish maydonchasi (kletli yuk ko’tarish qurilmalarda), minora va 
y o ’naltirish shkivlaridan iborat.

Yuk ko’tarish po’lat arqonining bir uchi yuk idish va ikkinchi 
uchi esa yuk ko’tarish mashinasi bambaniga ulangan. Yuk ko’tarish 
mashinasi harakatga keltirilganda po’iat arqonning baraban sirtiga 
o ’ralishi yoki chiqishi natijasida yuk idishlar stvol b o ’y lab  o ’matilgan 
y o ’naltiruvchilarda harakatlanadi.

Kletli yuk ko’tarish qurilmalarida (6.21a-rasm) foydali qazilma, 
tog' jinslari va turli xildagi materiallar vagonchlarda tashiladi. 
Yuklangan vagonchalarni yuk idish, ya'ni kletga kiritish uchun dasllab 
klet asosida o ’rnatilgan reís baíandligi stvol atrofi q o ’rasida yotqizilgan 
relsning baíandligi bilan bir xil tekislikka keltiriladi. Yuklangan 
vagoncha maxsus moslama - turtkich bilan kletga turtib kiritiladi. So’ng 
klet eshiklari yopiladi va yuk k o ’tarish mashina ishga tushriladi. 
Yuklangan vagoncha klet bilan birgalikda yer sathida joylashtirilgan 
bo’shatish maydonchasigacha k o ’tariladi. U yerda klet ichidagi 
yuklangan vagoncha shaxtaga tushiriladigan bo’sh vagoncha bilan turtib 
chiqariladi. Bo’sh vagoncha esa uning o ’miga joylashadi.



Ishlab turgan va loyihalanayotgan konlarda foydali qazilma va 
materiallarni tashish uchun hajmi 0,8 kub metrdan 5,6 kub metrgacha va 
ularni y e r  sathiga ko’tarishda yuk k o ’tarish qobiliyati 3 tonnadan 13,2 
lonnagacha b o ’lgan bir yoki ikki qavatli kletlar qo’llanilmoqda.

Skipli yuk ko’tarish qurilmasi (6.22b-rasm) asosan foydali 
qazilmani y e r  sathiga chiqarish uchun q o ’llaniladi. U maxsus yuk idish - 
skip bilan jihozlanadi. Hozirgi kunda konchilik korxonalarida 
qo’llanilayotgan skiplarning yuk k o ’tarish qobiliyati 6 tonnadan 50 
tonnagacha etadi.

Skipli yuk ko’tarish qurilmalari sutkalik ishlab chiqarish quvvati 
3000 tonnadan  12000 tonnagacha b o ’lgan konlarda q o ’llaniladi.

Skipli yuk ko’tarish qurilmalarida yuk idishni foydali qazilma 
bilan to ’ldirish va uni bo’shatish to ’liq mexanizatsiyalashgan.

Skipli yuk ko’tarish qurilmasi o ’matilgan shaxtalarda foydali 
qazilma stvol atrofi qo’rasigacha tashib keltirilib, maxsus moslama - 
ag ’dargich - 11 yordamida yer osti bunkeriga to ’kiladi. Bunkerning 
pastki qismi, hajmi skip hajmiga teng bo’lgan va ochilib-yopiladigan 
scktorli t o ’sqich bilan jihozlangan moslama - dozator bilan birlashgan. 
Dozatomi ochish yuk idish massasi va uni yopish esa richaglar 
yordamida bajariladi.

B o ’sh idish - 1 yuklash joy iga  yaqinlashganda o ’zining massasi 
bilan sektorli to ’sqich richagini bosadi. Buning natijasida dozatorning 
pastki qismi ochiladi va uning ichidagi foydali qazilma yuk idish ya'ni 
skipga to ’kiladi. Yuklangan idish - 1 ko ’tarilganda richaglar yordamida 
dozatorning pastki qismi bekiladi va uning yer osti bunkeri bilan 
birlashgan qismi esa ochiladi. Natijada dozator keyingi yuklash jarayoni 
uchun foydali qazilma bilan to ’ladi.

Y er  sathiga ko’tarilgan yuklangan skip ag'darish y o ’li - 8 ga 
kiradi. U yerda skip yo’nalishiga nisbatan 45° (ayrim skiplar 135°)da 
gradusga buriladi. Buning oqibatida skip ichidagi foydali qazilma o ’z 
massasi bilan yer sathidagi bunker - 7ga to’kiladi.
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Skipli yuk ko’tarish qurilmasi o’matilgan shaxtalarda ikkinchi, 
ya'ni yordamchi yuk ko ’tarish qurilmasi o ’rnatilishi shart. Bu qurilma 
ishchi va xizmatchilarni ham da turli xildagi materiallami shaxtaga 
tushirish va undan chiqarish uchun xizmat qiladi.

Konni ochish jarayoni tik yoki qiya lahim o ’tishdan boshlanadi. 
Bu iahimlarni kovlab o ’tish jarayonida kovlab olingan tog’ jinslarini yer 
sathiga ko’tarish, ishchilami va barcha zarur materiallami kovlash 
jo y ig a  tushirish va chiqarish ishlari lahim o ’tish yuk ko’tarish qurilmasi 
yordamida bajariladi.

Yuk ko'tarish qurilmalari shaxta stvolining qiyalik burchagi 25° 
dan katta bo'lgan shaxtalarda q o ’llaniladi.
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