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СУЗ БОШИ

"Метрология, стандартлаштириш ва сертификатлаштириш" ф ат* 

техника, менежмент ва маркетинг сохалари йуналишларида 

бакалаврлар ва мухандислар тайёрлашда утилиши лозим булган асосий 

умумтехникавий фанлардан хисобланади. Олий таълим андозалари 

асосида ёзилган ушбу дарслик талабаларда хамда бошк,а укувчиларда 

метрология, стандартлаштириш, сертификатлаиггириш ва сифатни 

бошк,ариш буйича зарур ва етарли булган асосий тушунчаларни 

шакллантиради деб ум ид киламиз.

Инсон акл-идрок, заковати билан урганаётган, шакллантираётган 

^амда ривожлантирган кайси фанки, унинг йуналишини олмайлик, 

албатта улчашларга, уларнинг турли усулларига, узаро богланишларига 

дуч келамиз. Бунда улчаш усуллари ва воситалари ёрдамида уларнинг 

бирлигини таъминлаш хамда талаб этилган аникликка эришиш 

метрология фани ва унинг амаллари оркалигина бажарилиши мумкин. 

Шу сабабдан хозирги хар бир фан, илмий йуналиш, ишлаб чик,ариш 

сохалари, у хох табиий, хох ижтимоий булмасин, албатта у ёки бу 

даражада метролошя ва стандартлаштириш амалларига, хамда 

сифатни таъминлаш масалаларига богликдир.

Инсон кули етган, фолияти доирасига кирган аммо улчашлар ва 

уларнинг воситалари ёрдамискз урганилган, изланган хамда кузланган 

мацсадларга эришиш мумкин булган б про рта йуналиш йу*. Шу 

сабабдан метролошя асосларини билиш, уни тушуниш ва амалда 

куллап билиш нафакат техник-ходимлар, балки турли соха 

йуналишларидаги мутахассислар ва Ходимлар учун хам эртаиги
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куннинг, фан ва техниканинг келгуси равна^ши таъминлашда мухим 

мезонлардан бири булиб хисобланади.

Муаллифлар дарсликни ёзишда узларининг кртмматли фикр ва 

мулохазалари билан ёрдам берган Тошкент Давлат техника 

университетининг ’Метрология ва улчаш техникаси" кафедрасини 

профессор-укитувчиларига, Уздавсгандартнинг ва Узбекистан 

Тадкикотлар ва Мутахассислар Тайёрлаш Институгининг 

мутахассисларига самимий миннатдорчилик билдирадилар.

Да рели к олий таълим муаммолари институты томонидан 

тасдикланган дастур асосида ёзилган. У мавзуларининг хажми 

чегаралангаилиги хамда илк бора метрология, стандартлаштириш ва 

сертификатлаштириш сохалари буйича давлат тилида ёзи/гган биринчи 

йирик асар булганлиги сабабли муайян камчиликлардан холи 

эмаслиги табиий. Тегишли сохаларнинг мутахассисларини, 

талабаларнинг ва бошка укувчиларнинг холис фикр-мулохазалари 

асосида дарсликнинг кейинги нашрлари янада мукаммалрок булади 

деган умиддамиз.

www.ziyouz.com kutubxonasi



Кириш

Хрзирги кунда хар бир етук мутахассис уз фаолият сохасидаги ва 

унга ёрдамчи булган йунал и шл а р да ги тез-тез кулланиладиган 

параметрларни ва уларни улчаш усулларини, асбобларини, 

курилмаларининг техникавий тавсифларини билишлари зарур. Бундан 

ташкари турли, улчанадиган ва бахоланадиган катталикларни назорат 

килиш воситалари ва улцаш асбоблари билан ишлашда улчаш 

схемаларини ва бу асбоблзрни ишлатиш билан боглик, булган асосий 

амаллар буйича етарли билимларга ва малакаларга эга булишлари 

керак. Хар бир талаба электр, магнит ва ноэлектрик катгаликларини 

билиши, улчаш хамда назорат килиш  усуллари ва асбобларини танлай 

олиши, уларни текщириш ва хатоликларини аникдаш, бахолаш 

шартларини билмоги лозимдир.

Илмий-техника таракдиётининг асосий йуналишларидан бири 

катгаликларни янада аникрок, улчайдиган мукаммал назораг-улчаш 

асбобларини, курилмаларини ва тизимларини яратишдир.

Бугунги кунда технологик жараён параметрларини назорат килиш 

ва улчашда хар хил мураккаб шароитлар мавжуддир. Албатта, бу холат 

улчаш асбобларини янада мукаммаллаштиришдан ташкари тур л и 

шароитларга мослаштиришга олиб келмокда. Космик тадкикотларни 

ривожлантириш, ута юкори ва ута паст харорат, босимлар, частота ва 

энергиялар, тирик мавжудод ва усимликлар сирини урганиш, хар хил 

касалликларга карши курашда, экология, атроф-мухит ва мехнатни 

мухофаза килишда улчаш шароитлари янада мураккаблашиб 

Сюрмоцда. Бу эса янги назорат воситалари ва улчаш асбоблари.
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курилмаларига булган заруратни оширмоКда ва айникса бирламчи 

улчаш узгартиргичлари -  датчикларга, узгарткичларга булган 

талабларни кучайтирмокда.

"Метрология, стандартлаштириш ва сертификатлаштириш" 
фанининг мавдад ва вазифалари

"Метрология, стандартлаштириш ва сертификатлаштириш" фани 

техника, менежмент ва маркетинг сохалари йуналишида бакалаврлар ва 

мутахассислар тайёрлашда утилиши лозим булган фанлардандир. 

Олий таълим андозасидан келиб чикиб, ушбу фан талабаларда 

метрология, стандартлаштириш буйича зарур ва етарли булган асосий 

тушунчаларни шаклланпгиради.

"Метрология, стандартлаштириш ва сертификатлаштириш" 

фа ни ни урганишдан максад: талабаларда хал к; хуЬкалигининг техника, 

менежмент ва маркетинг сохаларидаги ишлаб чикариш, савдо, назорат 

ва истеъмол билан боглик, булган турли метрологик, сифат бошкаруви 

ва сертификатлаштириш хамда меъёрий хужжатлар ва сгандартлар 

билан ишлаш борасида етарли билим ва малакаларпи хосил д аи ш . 

Асосий вазифалар эса узлуксиз таълим тизимида талабаларни 

"Метрология, стандартлаштириш ва сертификатлаштириш" буйича 

етук мутахассис килиб тайёрлашдан иборат. Бунда махсус фанлар 

доирасида метрология, стандартлаштириш, квалимегрия ва 

сертификатлаштириш буйича фундаментал маълумотлар урганилади.

Ушбу фанни урганиш натижасида талабалар метрология буйича 

асосий коидаларни, талаблар ва меьёрларни, стандартлаштириш ва 

сифатни бошкаришдаги давлат баённомалари ва меъёрий хужжатлар
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билан ишлашни ва мавжуд билимларини, тажрибаларини амалий 

фаолиятда куллашлари лозим булади.

Бу эса хозирги кунда, айник,са, жахон андозаларига мос келувчи 

махсулотларни ишлаб чик,ариш ва унинг рак,обатбардошлигини 

таъминлашда, энг мухими республикамизни иктисодий 

салохиятларини оширишда ута мухим масалалардан бири саналади.

Улчашларнинг хал* хужалигидаги ахамияти

Технологик жараёнлар одатда куйидаги катгаликлар билан 

тавсифланади: харорат, босим, газ хамда суток; моддаларнинг сарфи ва 

таркиби, сую* ва сочилувчи жисмларнинг сатхи ва бошк;а параметрлар.

Бунда ахборотлар улчаш асбоблари ва узгартиргичлари оркдли 

олинади. Технологик жараёнларни, моддаларнинг, машина ва 

механизмларнинг сифатини таъминлаш ва бош^аришни улчаш-назорат 

асбобларисиз бажариб булмайди.

К^ишлок, хужалик махсулотларини купайтириш ва уларнинг 

сифатини ошириш учун, агросаноат комплексларида ишлаб 

чик*аришни жадаллаиггириш , ташкилий ва бошкдриш масалаларини 

таъсирчан врситасини яратиш учун, стандартлаштириш давлат тизими, 

ва метрологик таъминот хар томонлама кулланилиши керак.

Купило* хужалигида назорат-улчаш асбоблари ва автоматик 

воситаларининг кенг кулланилиши соханинг техник ривожланиш 

даражасини белгилайди.

Х,озирги замон кдиллок, хужалиги махсулотларини егиштиришда 

хам улчаш асбобларини куллаш юк,ори погонага етди. Булар ичида энг 

куп кулланилаётгани ва таркддгани электр улчаш асбобларидир. Улар
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хар хил параметрларни назорат ^илишда улчаш чегарасининг 

кенглиги, юдори сезгирлиги ва анимиги билан ажралиб туради, улчаш 

натижаларини к,абул *илиш, ишлаш ва сам аш  жараёнларини 

автоматлаштиришни соддалаиггиради.

Саноатда, чорвачилик комплексларида хар хил улчаш асбоблари 

тегишли объекгларнинг намлиги, харорати, микроимими, 

озиклантириш ишларни ва боищаларни назорат ^илиш билан бирга 

автоматик росглаш тизимларини мукаррар ишлашини таъминлайди, 

бу эса чорвачиликнинг самарадорлигини оширади.

Моддий дунёни билиш усулларидан бири улчашдир. Табиий 

фанларда эришилган хамма муваффа^иятлар улчаш билан богланган. 

Х^кик^атда, хозирги замон ^ишлок хужалиги махсулотларини 

егиштиришда оддий улчаш асбобларидан тортиб, бош^ариладиган 

хисоблаш машиналаригача кулланилмоада. У ёки бу катталиклар 

микдорини улчаш ахборот сигналлари орк^али бевосита асбобларга ёки 

узгаргкичларга (датчикларга) берилади. Узгарткичлар улчанаётган 

катталикларни шаклан содда ва ишлашда осон ахборот сигналига 

айлантиради, аммс бу сигнални хузатувчи бевосита к*абул к»ила 

олмайди. Узгарткични чи^иш сигнали асосан универсал электр сигнали 

шаклидадир.

Ишлаб чикариш жараёнларида, хозирги замон назорат ва 

бошк^ариш тизимларидаги узгарткичларда бирхиллаиггирилган давлат 

стандартларига тегишли чи^иш сигналлари ишлатилади. Бу сигналлар 

улчаш, назорат ва росглаш воситаларига юборилади.

Илмий-техника таракдаётининг асосий вазифаларидан бири 

катталикларнинг хийматларини ани^ловчи назорат-улчаш
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асбобларининг ва узгарткичларнинг аникиигини, ишлаш 

имкониятларини ва теэликларини янада оширишдан иборат.

К̂ ишлок; хужалигида, агросаноат комплексларида механизациялаш, 

электрлаштириш ва автоматлаштиришни янада ривожлангиришнинг 

асосий сабабчиларидан бири хозирги замон талабларига жавоб бера 

оладиган содда ва пухта, мукаммал ва арзон, ихчам ва аник, шароитга 

мослаша оладиган улчаш асбоблари билан таъминлашдир. Дархак^икдг, 

дошлок; хужалигида ишлаб чи^аришни янада ривожлантиришда 

биологик, агрохимик ва технологик жараёнларнинг хамма босдочлари 

ва даврларини назорат килиш талаб этилади. Бунда назорат воситалари 

ва ишлаб чи^аришдаги параметрларни улчаш жуда мухим ахамиятга 

эга булиб к,олмасдан, балки уларсиз махсулот сифатини бошк^риш 

мумкин булмайди.

Саноат ва *ишлок хужалик махсулотларини купайтириш ва 

уларнинг сифатини ошириш, агросаноат комплексларида ишлаб 

чи^аришни жадаллаиггириш, ташкилий ва боппдериш масалаларининг 

таъсирчан воситасини яратиш учун, сгандарглаштириш давлат 

тизимига тегишли метрологик бирлик ва мегрологик таъминот хар 

томонлама цулланилади.
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I-булим. МЕТРОЛОГИЯ 

l-боб
МЕТРОЛОГИЯ ФАНИ БУЙИЧА УМУМИЙ МАЪЛУМОТЛАР

L1. Метрология улчашлар хздидаги фандир

Атрофимиздаги ихгиёрий олинган бирор бир объект (предмет, 

жараён ёки ходиса) тугрисида ran борганда албатга уларни тавсифловчи 

муайян хосса (хоссалар)ни куз олдимизга келтирамиз. Бу хоссалар куп 

ёки кам даражада намоён булиши, бошкрчарок, айтганда, микдорий 

бахоланиши мумкин. Одатда микдорий бахолашни улчаш амали 

оркдли бажарилади .(1- раем).

1- раем. Улчаш объекта ва жараёни

ТО - технологик объект УО - улчаш объекта
УВ - улчаш воситаси X - кириш сигнали
У - чихиш сигнали

Улчашлар инсон фаолиятининг ажралмас бир булаги булиб, унинг 

хаётани улчашларсиз тасаввур этиб булмайди. Киши эрга билан 
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уйгонган зах;оти, биринчи навбатда вак,тни белгилайди, чой ичганда эса 

хароратни, ишга ёки укишга кегаётганда масофани ва х. к.

Улчашлар узлуксиз, такрорий ёки даврий равишда, баъзан билган 

холда, баъзан эса билмаган холда содир булиб туради. Она табиат 

инсонга шундай бир ажойиб, факат узигагина хос булган хусусиятни, 

яъни хиссиётни берганки, бу нафакдт инсонлар учун, балки барча тирик 

мавжудот учун хам хос булган бебахо инъомдир. Хиссиётни ута 

мураккаб бир улчаш асбоби сифатида тушунишимиз мумкин. Аммо 

шуни таъкидлаш жоизки, атрофимиздаги мухитни, борликни факат 

хиссиёт воситасидагина билиш бугунги кунга келиб, егарли булмай 

колди.

Фараз килайлик, электр тармогидаги кучланишнинг цииматини 

билмокчисиз. Табиийки, факатгина хис этиш органлари оркдли буни 

амалга ошириб булмайди. Бунинг учун бизга "вольтметр0 деб 

аталадихан восита лозим булади. Бундан ташвдри, ушбу улчаш 

асбобидан фойдаланиш учун мавжуд тартиб-к,оидаларни хам билиш 

лозим булади.

Аксариятингиз портфелда чизгич олиб юрасиз. Х,аммамиз ушбу 

чизгичда шкала булишини биламиз. Шкалалар эса бир хил булакларга 

булинганлиги биз учун табиий хисобланади. Модомики, ушбу 

чизшчларни ишлаб чикариш, улардаги шкала белгиларини бир хил 

килиб тайёрлаш тагида катта мехнат ётади. Шу мехнат мобайнида хам 

бир кднча улчашларни амалга ошириш керак булади.

Х,озирги вак,тда хеч бир мутахассис йу*-ки, уз иш фаолияти 

мобайнида улчашларни кулламаса. Унинг олдида турган муаммо 

канчалик мураккаб булса, улчашларнинг ахамияти шунчалик салмокли
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булади. ЮНЕСКО маълумотига кура, хозирда инсон фаолиятининг 3000 

дан ортик, сохаси айнан улчашлар билан чамбарчас боглик саналар 

экан.

Хар бир ишда муайян тартиб-коидалар мавжудлиги каби 

улчашларнинг хам узига хос булган коидалари, усуллари ва бу 

усулларни амалга ошириш учун курсатма булиб хизмат килувчи 

услублари мавжуд. Буларнинг бари муайян меъёрий хужжатлар 

асосида бир тизимга келтирилган.

Мана шу юкорида айтилган улчашлар, хох оддий, хох мураккаб 

булсин, хох бир мартада улчанадиган, хох куп мартада улчанадиган 

булсин, хох оддийгина чизгич воситасида, хох жуда катта улчамли 

махсус курилмаларда улчанадиган булсин, барчаси учун таълукли 

булган ва айнан шу масалалар билан шугулланадиган алохида фан 

мавжуд булиб, унга метрология номи берилган.

Инсоният тараккиёт ривожланишининг илк даврлариданок, 

моддий" улчашлар ва }глчаш бирликларининг катта ахамиятини 

тушуниб билган.

Фан ва техппкапинг ривожланиши хар хил катталикларнпнг 

улчамларини муайян улчовларга киёслаб киритишни так,озо эта 

эошладн. Бундай фаолият жараёни ва ривожланиши давомида 

улчашлар хакидаги фан, льни метрология юзага келди.

Ииыаб чикариш муносабатларшишг ривожланиши улчаш 

воситалари ва усулларини мукаммаллаштиришни талаб эта бошлади. 

Улчашлар назарияси хамда воситаларининг ривожпни аникдаб 

оерган техника ютукларшшнг учта асосий боскичппи ажратиб 

курсатиш мл мкин:
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-ишлаб чикариш жараёнида катнашадигзн за сганоклаога 

бириктирилган улчаш воситаларининг яратилишини талаб кидузчи 

технологик боскич (мануфактура ва машина ишлаб чикаришнинг 

юзага келиши);

-ишлаб чикариш жараёкларини ривожлантириш шароитида 

фойдаланилаётган улчаш воситаларининг анихлиги, ишончлилиги ва 

унумдорлигини кескин оширишни талаб килувчи энергетик боскич 

(бут энергиясини ишлатиш, ички ёнув двигателларининг юзага 

келиши, электр энергиясини ишлаб чикариш ва ишлатиш);

-замонавий фан ютукларининг барчасини улчаш воситаларининг 

таркибига киритишни талаб килган илмий-техникавий инкилоб 

(фанни ишлаб чикариш билан боглаш ва уни бевосита ишлаб 

чикарувчи куч га айлантириш) боскичи. Бу боскичнинг алохида 

хусусиятларидан бири объектлар ва жараёнлар холатини муайяи 

параметолар ёрдамида умумий бахоловчи улчаш тизимларини 

яратиш булиб, олинган натижаларни бевосита автоматик бошкариш 

учун фойдаланишдан иборатдир.

Амалиёт жуда кенг куламдаги катталиклар кийматини, купинча 

жуда тез(секунднинг миллиарддан бир улушларида), юкори аникликда 

(хатолик улчанаётган кийматнинг 10 % идан кичик) ва нафакат инсон 

сезги органлари тугри илгай олмайдиган, балки хает учун шароит 

оулмаган холатларда хам аниклашни талаб килади. Шу кунларда фанга 

юз. ан ортик хар хил катталиклар маълум булиб, уларнинг 70дан 

ортигини улчаш мумкин. Хозирда фан га техника ни нг ривожланиши 

туфайли ил гари улчаб булмайди деб хисобланган катгаликларни улчаш 

за бахолаш имкони яратилмокда. Масалан Санкт Петербург алока
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институт олимлари хидни улчаш борасида бирмунча клукдарни кулга 

киритганлар. Бу хусусда буюк италиялик олим Галилео Галилейнинг 

куйидаги сузларини эслаб утиш уринли булади: -«Улчаш мумкин 

булганини улчанг, мумкин булмаганига эса имкон яратинг».

Метрология юнонча суз булиб, цетроу - улчов, улчаш, ХоуоС, - 

мантик* фан маъносини англатади.

Метрология - улчашлар, уларнинг бирлигини таъминлаш 

усуллари ва воситалари хамда керакли, талаб этилган аникдикка 

эришиш йуллари хакидаги фан хисобланади.

Метрология фани асосан куйидаги масалалар билан шугулланади:

•  улчашларнинг умумий назарияси;

•  катталикларнинг бирликлари ва уларнинг тизимлари;

•  улчаш усуллари ва воситалари;

•  улчашларнинг аниклигини топиш усуллари;

•  улчашлар бирлиги ва улчаш воситаларининг бир хиллилигини 

таъминлаш асослари;

•  эталонлар ва намунавий улчаш воситалари;

•  эталон ёки намунавий улчаш воситаларидан ишчи воситаларга 

бирликларнинг улчамларини узатиш усуллари.

Шундай килиб метрология улчаш, яъни микдорий маълумотни 

олиш хусусидаги фан булиб, гносеологиянинг мухим таркибий 

булакла^идан хисобланади. Машхур рус олими ДИ.Менделеев шундай 

деган эди: "-.кар бир фан, энг аввало улчаш билан бошланади ".

Улчаш техникалари, айник,са замонавий хисоблаш воситаларига 

асосланган улчаш воситалари илм ва фаннинг ривожлантирувчи 

катализаторларидир. Хамма учун, ер ва хавонинг харорати в а  намлигига
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караб экин экувчи дездондан тортиб, улкан кашфиётлар килаётган 

тадкик,отчи учун *ам улчаш маълумоти зарур. Кейинги вак,тларда квант 

метрологияси, курилиш метрологияси, тиббий метрология ва спорт 

метрологияси каби сузларни тез-тез эшитишимиз мумкин. Умуман 

олганда метрология улчашлар борасидаги мавжуд усуллар, воситалар, 

услублар ва уларга теги шли меьёрий асосларни уз ичига олган яхлит 

бир фан фгсобланади.

1.2. Метрологиянинг ривожланиш боарсчдари

Улчашлар хрцидаги фаннинг тарихи минглаб йилларни ташкил 

этади. Улчашларга булган э^тиёж кадим замонларда юза га келган. 

Инсон кундалик хаётида хэр хил катталикларни: масофаларни, ер 

майдонларининг юзаларини, жисмларнинг улчамлари ва массаларини, 

вактни ва *оказоларни бу жараёнларнинг юзага келиш сабабларини, 

манбаларини билмасдан, узининг сезгиси ва тажрибаси асосида улчай 

бошлаган.

Энг кадимги улчаш бирликлари -  антропомегрик. У инсоннинг 

муайян аъзоларига мувофик^икка ёки мойилликха асосланган х;олда 

келиб чиедан. Масалан: Ладонь- бош бармокда ^исобга олмаганда 

к,олган туртгасининг кенглиги; фут- оёк; тагининг узунлиги; пядь- 

ёзилган бош ва курсаткич бармомар орасидаги масофа, кдрич, кулоч, 

кддам ва хоказолар.

Баъзи бир табиий улчовлар х#м узок, утмишга бориб тацалади. 

Масалан, тур л и *имматбах,о тошларнинг улчов бирлиги сифатида кенг 

кулланилган, "нухотча" маъносини англатувчи "карат", "бугдой дони"
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маъносини билдирувчи "гран" шулар жумласидандир. Дастлабки 

табиий улчовларнинг яна бир намоёндаси, хамма ерда ишлатиладиган 

вацт улчовларидир. Мунажжимларнинг куп йиллик кузатишлари 

натижасида кадимги Вавилонда вакт бирлиги сифатида йил, ой, соат 

тушунчалари ишлатилган. Кейинчалик ернинг уз у*и атрофида тула 

айланишига кетган вакднинг 1/86400 кисми секунд номини олган. 

Кэдимги Вавилонликлар бизнинг эрамизгача булган П асрдаёк, вацтни 

Миналарда улчашган. Мина тахминан икки астрономик соат ва^т 

оралигига тент булиб, бу вакт мобайнида Вавилонда раем булган сув 

соатидан массаси тахминан 500 граммга тент булган "мина сув" о^иб 

кетган. Кейинчалик мина узгариб, биз урганиб к,олган минутта 

айланган.

Кейинчалик табиий «улчовлар» турмушда кенг куллана 

бошланди.

Шундай улчовлардан бири ернинг уз у*и атрофида айланишини 

вакгг бирлиги сифатида ишлатилишидир. Жамиятнинг ривожланиши, 

савдо ва денгиз саёхртининг ривожланишига, саноатнинг пайдо 

булишига, фаннинг ривожланишига олиб келган булса, шу билан бирга 

махсус техника ва улчаш воситаларини бунёд этишга \ам сабабчи 

булди.

Инсоният тараккиёт ривожланишининг илк даврлариданок, 

"моддий" улчашлар ва улчаш бирликларининг катга ахамиятини 

тушуниб етишганлар.

На к;адимги дунёда, на урта аерларда метрология хизмати 

булмаган. Аммо баъзи тарихий маълумотларга кура метрология 

хизмати ва метрологик таъминот масалаларининг дастлабки
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курта клари турли давлатларда турлича тарзда вужудга кела бошлаган. 

Масалан, рус князи Святослав Ярославин белидаги олтин камаридан 

узунликнинг намунавий улчаш воситаси сифатида фойдалангаг 

Тарихий маълумотларга кура князь даврий равишда бозор расталарини 

оралаб юриб, турли мато сотувчиларининг улчовларини камари билан 

таккослаб турган. Агар улар орасидаги тафовут белгиланганидан ортиб 

кетса, сотувчини шафк,атсиз жазолаган.

Италиядэ хам бу борада муайян тартиб белгиланган эди (урта 

аерларда). Черков ва бутхоналарда аник, сондаги марварид доналари 

сакланиб, улардан сочилувчан (дисперс) моддаларнинг хажм ва масса 

бирликларини хосил килишда фойдаланганлар.

Вакрг утиши билан савдо-сотик, ва узаро и^тисодий алокаларнинг 

ивожланиши мобайнида улчовларга аникдик киритиш, янгиларини 

рсил к,илиш, узаро солииггириш ва к^иёслаш усуллари шаклланиб, 

^нлаб янги ва мука мм ал рок, улчаш бирликлари хосил була бошлаган. 

Аста-секин халмараро, давлатлараро улчаш бирликлари таъсис 

этил га н (Ер меридианининг кирк; миллиондан бир улуши буйича - 

"метр", бир куб дециметр сувнинг температураси 4°С булгандзги 

массаси - "килограмм" ва хоказолар).

Фан ва техниканинг ривожланиши хар хил катгаликларнинг 

улчамларини муайян улчовларга к*иёслаб киритишни такозо эта 

бошлади. Бунд а й фаолият жараёни ва ривожланиши давомида 

улчашлар хакидаги фан, яъни метрология юза га кедди.

Хознрда метролошя сохаси янада тез саноатнинг
' 'V'/>4ривожланиши, хозирги замон талабларшпшг бажар^'ЙЦН^назорат- 

улчаш асбоблаоига боглиадир.
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Улчаш техникасини янада мукаммаллаштириш вазифалари 

замонавий автоматика ва хисоблаш техникасининг, технологик 

жараёнларининг янги ютукларини куллашга асосланади.

1Л Метрологиянинг фан сифатида шаклланишида шарц ва гарб 

фалсафасининг тутган урни*

Магьлумки, улчаш - бу бирор катталикнинг микдор тавсифини 

муайян бирликларда ифодаланган кийматини кузда тутилган мак;садга 

мувофик даражадаги аникликда топиш ва тавсия этиш демакдир.

Улкамлзда илм-фан ва маданий куртаклар эрамиздан бир неча 

минг йиллар олдин жунбуш бера боргани тарихий маълумсгглардан 

маълум.

Ижтимоий ривожланиш узаро и^тисодий муносабатларни янги 

погоналарга кучиши билан мутаносиб тарзда боради. Бунда мол 

айирбошлаш алохида урин тугади. Табиийки бир турдаги ма^сулотни 

бошж£ турдагиси билан айирбошлаш сарф килинган мехнатни, ушбу 

махсулотларга нисбатан булган моддий ва маънавий эхгиёжни бахолаб, 

сунгра узаро мувофихдаштирилиб амалга оширилади. Бунинг учун эса 

албатта, муайян улчов, восита хдмда усу л зарур булади, яъни х^р икки 

томонни каноатлантирадиган улчашга эхтиёж тутилади.

Улчашларни, уларнинг воситаларини ва усулларини 

такомиллаштириш борасида Марказий Осиё олимларининг хиссалари 

улкандир. Уларнинг минг йиллар бурун яратган улчаш асбоблари,

Ушбу маазу профессор О.Ш Хаяммстнинг илыий аа тарихий тадоаютлари асосмда ёзилган
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улчовлари ва усуллари урта асрлардаги ва хозирги кунимиздаги илм- 

фан тараккиётида муносиб урин эгаллаб, янги улчаш ва улчов 

бирликларини яратилишида асос булиб хизмат килмокда.

Милодий 8-9 асрлардан кейинги даврлар Марказий Осиёда илм- 

фанни гуркираб ривожланиши ва бу борада эришилган улкан ютумар 

билан ажралиб туради. Ушбу илм -фан, маданий-маърифий 

сохаларидаги мувоффакиятлар гарбнинг гатор фан сохаларининг 

шаклланишида ва ривожланишида асос булиб хизмат долган. Бунда 

айник,са Багдоддаги "Байтул хикма" (Донишмандлар уйи) нинг буюк 

олимлари Ал Хоразмий, Ахмад Фаргоний, Ибн Сино ва Абу Райхон 

Берунийларнинг хиссалари алохида эътиборга лойик,. Ал Хоразмий ва 

Ахмад Фаргонийларнинг хандаса (геометрия) илмидан ёзган асарлари 

узок йиллар давомида гарб давлатларида дарслик сифатида кулланиб 

келинган.

Улчов ва улчаш бирликлари тугрисидаги бир катор 

маълумотлар буюк хоразимлик олим Абу Абдуллох Мухаммад ибн 

Мусо Ал-Хоразмии алгебраик рисоласининг «Улчашлар хакида» деб 

аталадиган ва геометрия (хандаса)га дойр кисмида келтирилган. Олим 

бунда узунлик, юза ва хажмларни хисоблаш ва улчаш усуллгри билан 

топишга катта ахамият берган. Унда таноб (39,9 м; 60 х 60 кв. газ), газ 

(0,71 м), бармок, (20,8 -  22,8 мм) каби улчаш бирликлари ва улчов ёгочи - 

каби улчаш воситалари тутрисида яхши маълумотлар берилиб, уларни 

амалда куллашшшг йул-йуримари курсатилган. Хоразмий «Куёш 

соатлари тугрисида рисола» асарида хам метрологиянинг вацтларни 

улчаш сохасига муносиб хисса кушган. Улуг олим Аддоад Фаргоний 

дунёда бпринчн булиб (S61 йили) сув сатхини улчандиган асбоб кашф
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этган ва уни ясаб амалда куллаган. У «Куёш соатини ясаш хак,ида 

юитоб» асарини хам ёзиб, метрология сохасишшг ривожланишига 

муносиб хисса кушган.

Ахмад Фаргонийнинг астрономик кузатишлар учун мулжалланган 

улчаш асбоби - устурлоб ясаш ва ундан фойдаланиш буйича ёзган 

асарлари бир неча юз йиллар давомида куплаб астрономлар, 

мунажжимлар учун асосий курол булиб хизмат килган. Айникса куёш 

тутилишини олдиндан башорат к^илгани уз тасдигини топгандан сунг 

олимнинг нуфузи янада кутарилган. Фаргонийнинг Нил дарёсининг 

сатхини улчаш учун мулжалланган "Ми^ёси Нил” улчаш курилмаси 

узининг салмоги, пухта ва аниклиги хамда мустахкамлиги билан 

хозирги кунда хам барчани хайратга солиб келмокда. Узок; йиллар 

давомида Нил дарёси сатхининг ^згаришини кузатиб йиллик ёгин 

микдорини олдиндан белгилаш мумкинлигини аниклади ва бу борада 

махсус тадбирлар ишлаб чи^илди. Натижада улчанган дарё сатхи 

асосида экиладиган махсулот турлари буйича курсатмалар берилди, 

яъни сув сатхи махсус белгидан юк,ори булганда сув талаб циладиган 

усимликлар, белги ичида булганда уртача сув талаб килувчи 

усимликлар ва белгидан паст булганда эса кам сув талаб киладиган 

усимликлар экиш тавсия килинди. Бу эса кургок,чилик йилларидаги 

кийинчиликларни, ёгингарчилик мул булган йилларидаги 

гошкинларни олдини олишда мухим омил булиб хизмат килди.

Буюк алломалар Абу Райхон Беруний ва Абу Али Ибн Синолар 

гомонидан яратилган асарларда жуда куплаб улчаш бирликлари 

келтирилган. Уларнинг купчилиги хозирги кунда хам уз кучини 

йук.о^аган.
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Ибн Синонинг энг машхур асарларидан бири "Тиб конунлари' 

хозирги кунда хам минг-минглаб му^ахассисларнинг куллаимаси 

булиб келмокда. Асардаги хар турли дори-дармон ва м а л х а м л а р н к  

тайёрлаш уч}™ тавсия этнлган микдор ва хажм бирлпкларидан гарб ва 

шарк, давлатларида узок даврлар давомида фэйдаланиб келинди.

Бобокалон шоирмиз Юсуф Хос Хожибнинг тур кий тилда 1069 

йили ёзилган «Кутадгу билиг» асарнда улчов ва улчаш 

бирликларинигина эмас, балки улчаш ва иёр ишларига тегишли 

билимларни хам мукаммал билищга даъват этилган. Бу иборадаги 

«иёр тми» атамаси металл софлипши си наш, бозордаш т о т  ва 

тарозилэрнинг тугрилигини, муомаладаги олтин ва кумуш пулларнинг 

софлиги ва огирлигини кузатиб туриш каби ишларни бажариш 

маъноларини билдиради.

Мамлакатимиз худудида улчаш ишларига, ягъни метрюлогия 

сохасига катта ахамият берилгашши Носируддин Бурхонуддин угли 

Рабглгзий томонидан 1310 йкли туркий тилда ёзилган «К^иссаси 

Рабгузий», Амир Темур, Алишер Навоий, Захириддин Мухаммад 

Бобур ва бошка унлаб олиму-фозилларнинг асарларидаги 

маълумотлардан хам оилса булади.

Улчашлар назарплсшш ривожлашириш ва такомиллаштиришдз 

Улугбекшшг хиссасшш алохпда таъкидлаш лозим. Машхур олим 

устурлоб ясашшшг узгача удлини тавсия этган. Ушшг асфономик 

кузатутмари ва улчашлари натижасида тавсия этган маълумотлари 

хознрги угг замонавий ва мураккаб курилмалар асосида олинган 

маълумотлардлн жуда хам кам фарц цилиши, блъзн холларда эса
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умуман фарк; цилмаслиги *анузгача олимларни ва мутахассисларни 

хайратга солиб келмокда.

Бутун дунёни кезиб чиадан Кайковуснинг панднома асари 

,гК,обуснома"да х&м улчашлар назариясига ало^ида ахамият берилган. 

Асарнинг хандаса илмига багишланган бобида адиб кичик хажмдаги 

улчаш хатоликларига эътиборсизлик пировард натижада катта 

нохушликларга олиб келишини эътироф этади.

* Метрология ва улчашлар назариясининг ривожланишида Барб 

олимларининг хам хиссалари каттадир. Галилео Галилей, Николай 

Коперник, Исаак Ньютон, Паскаль, Дмитрий Менделеевларнинг 

мегрологияпинг фан сифатида шаклланишидаги хизматлари жуда 

салмокли.

Электр хддисаларини урганиш, электр улчаш асбобларининг пайдо 

булишига сабаб булди. 1745 йилда М.В^Ломоносовнинг сафдоши, акад, 

Г.В.Рихман биринчи булиб электр улчаш асбобини яратди. «Электр 

кучи курсаткичи» -  деб нотугри номланган бу асбоб аслида 

потенциаллар фарцини улчовчи электрометр эди.

ХУШ-асрнинг охирида А.Вольта ва Л.Гальвани томонидан электр 

токи ихтиро этил ганда н кейин уни улчаш ва улчаш асбобларини 

я рати ш масаласини ечишга тутри келди.

1820 йилда А.Ампер биринчи булиб магнит милига утказгичдаги 

ток таъсирини курсатувчи -  гальванометрни намойиш этди.

Даниялик олим ХЗрстед электр токини магнит таъсирини ихтиро 

этди. Ундан фойдаланган немис физиги Г.Ом 1826 йили магнит 

милининг узгариши утказгичдан утаётган токка богликлигини, яъни 

утказгич атрофидаги магнит майдони тагьсирида булган магнит милини
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маълум бурчакка бурилиши утказгич материалига боглиадигини 

текширди. Шу тамойилга асосланган асбобни ясаб, Ом уз конунини 

яратди.

1867 йилда У.Томпсон (Кельвин) томонидан кузгалувчи чулгамли ва 

кузгалмас доимий магнитли гальванометр яратилди. Х1Х-асрнинг 2- 

ярми электротехника тарихида электромеханик энергия манбаларининг 

ихтироси билан маш^урдир. Бу манбаларни электр улчаш 

асбобларисиз ишлатиб булмайди.

Электр улчаш асбоОларини яратишда рус электротехниги 

М.О.Д оливо -  Доброволскийнинг хизмати алох?1да эътиборга лойик». У 

электромагнит амперметр ва вольтметрларни, айланувчи дискди 

индукцион механизмларни ихтиро этди. Бу асбоблар асосида ваттметр, 

фазометрлар яратилди.

1872 йилда А.Г.Столетов, темирнинг магнит сингдирувчанлигига 

магнит майдонининг кучланганлиги таъсирини текшириб, магнит 

индукциясини углчашга асосланган усулни таклиф этди. Бунда у 

баллистик гальванометр дан фойдаланган.

Академик Б.СЛкоби электр занжир параметрларини улчаш учук 

бир нечта асбобларни таклиф этди. Биринчи булиб электр 

катталикларини улчашда умумий таъминот бирлиги заруратини исбот 

килди. Чунки, у даврда электротехника сохасидаги янгиликлар ва 

ихтиролар натижаларини нисбатан тавдослаш, туда ухшашлигинк 

исботлаш учун электр улчаш асбоблари керак эди. Шунинг учун электр 

катталиклар тизимининг умумий улчаш таъминоти зарурати пайдо 

булди. Бундай тизим 1881 йил Парижда утказилган 1-Халк>аро 

электротехника конгрессида кабул килинди.
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У луг рус олими ДИ.Менделеев -  улчов ва вазнлар сох^сида 

фундаментал ишлар муаллифи сифатида метрология фанкнинг 

ривожланишига жуда катга х^сса кушди. 1892 йилда 

Д.И.Менделеевнинг ташаббуси билан Россияда "Огирлик ва улчовлар 

палатаси" ташкил этилиб, машхур олим унинг биринчи рах;бари 

сифатида метрологик хизматни шакллантиришда ахамиятга молик 

ишларни амалга оширди. Олимнинг яна бир улкан хизмати шундан 

иборатки, у Россияда метрик тизимни тадбик этишни асослаб, уни 

ташкилий жодатдан тайёрлаб берди. Бу эса 1918-1920 йиллардаги 

метрик тизимни тадбиц этишга муносиб замин эди.

1.4. Марказий Осиёдаги к^димий, кухна улчовлар ва улчаш
бирликлари*

Метрология пойдеворига аждодларимиз жуда к,адимдан гишт 

куйиб келишган. Дастлаб, улар кундалик ишларида зарур булган вакт, 

узунлик, юза, х^жм ва огирликларни (массани) улчаш учун керак булган 

усулларни топиб, улардан амалда фойдаланишган.

Купчилик хал кл ар да, шу жумладан бизнинг халкимизда хам 

узунлик улчови сифатида инсон танасининг бир досми, масалан додам 

(0,75 м), кдрич (19-22,5 см), кулоч (166-170 см), бармок, (20,8-22,8 мм), 

гирсак (50-81,3 см), шунингдек, дон эни (масалан арпа ёки бугдой 

донлари -  33 мм), от ёлининг эни (0,58 мм) кулланилган (мукаммалрок, 

маълумот пасгдаги жадвалда келтирилган).

*- Ушбу машзу профессор О.Щ-Хакяшжнинг илмий ва тарихий тадкикотлари асоскдз ёзилган 

24

www.ziyouz.com kutubxonasi



Бой маданий меросга эга булган, жахон фани хазинасига улкан 

хисса кушган узбек халци кддимдан метрология сохасига ва унинг 

ривожланишига катга ахамият бериб келган. Шунинг учун булса керак, 

халкимиз томонидан шу соха га тегишли юзлаб накдлар ва ма доллар 

яратилган:

•  «Богни бо^санг бог булур, ботмон-ботмон ёг булур»;

•  «Емак туз билан, туз улчов билан»;

•  «Етти у л чаб, бир кео>;

•  «Хар ернинг уз ботмони бор»;

•  «Хар ерни килма орзу, хар ерда бор тошу-тарозу» ва х.к.

Сув сарфини улчашда кулланиладиган улчов ва улчаш 

бирликларни хам халкдгмиз томонидан яратилган. «Куло*» (11,5 л/с), 

«Тегирмон» (1 Т = 5 кулок, = 5 7 -5 8  л/с) сингари улчаш бирликлари 

бунга мисол була олади.

Масалан-Бобурнинг «Бобурнома» асарида шундай сатрлар бор: 

«Яна бу богаинг суви оздир, мунга бир тегирмон сувни сопкун олиб, 

келтурмок керак».

Массани улчаш учун бир нарсанинг массаси иккинчи нарсанинг 

массаси билан солиштирилган, бунда асосан дон (арпа (0,041 г), бугдой, 

нухат(0,18-0,20 г)ва х-к.) ва мева (дана к, ёнгоц га х.к.) доналаридан 

фойдаланилган (мукаммалрок маълумот 1.1-13- жадвалларда 

келлфилган).

Элимиз худуди ш ар* билан гарб ва шимол билан жануб 

давлатларининг асосий карвон йулида жойлашганлиги учун 

аждодларимиз томонидан кашф килинган улчов ва улчаш бирликлари
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дунёнинг гурт томонига тарцалиб, уша ер халклари томонидан баъзан 

бизнинг тилимизда, ёки булмаса, уз тилларига таржима долиниб 

кулланилган. Шунинг учун хам мусулмон давлатлари, шу жумладан 

Марказий Осиё давлатларида кулланилган улчов ва улчаш бирликлари 

купчилик таддокдгчиларни узига жалб долиб келган. Мана шундай 

таддокотчилардан бири немис олими В. Хинцдир. У Марокашдан то 

Хиндистонгача булган худудлардаги улчов ва улчаш бирликларини уз 

кулланмасида келтириб катта иш долган. Айник,са, уша вак;т улчаш 

бирликларини метрик тизимига айлантириб бериш унинг фанга 

кушган катта хиссасидир. Бирок у баъзи ноаникдикларга йул куйган.

У рта аср улчов ва улчаш бирликлари тутрисида В. Хинцга 

нисбатан бир оз аникрок маълумотлар Е.А. Давидович томош1дан 

келтирилган.

Рус таддокотчиси Н.В. Хаников фикрига кура, 45 та улчов шарк» 

халмари (эронликлар, араблар, туркий уруглар)дан рус 

метрологиясида узлаиггирилган. Эрамиздан аввалги 283 ~ 263 йилларда 

Миср улчов тизими пайдо булган. Бу улчов тизимидаги бир к,анча 

улчов бирликлари Узбекистан худудидаги у4чов бирликларыга 

мое келади.

Магадан, саржин *  2160 мм, аршин = 720 мм,

тирсак = 540 мм, оёк; юзи (кафти) = 360 мм, 

кафт (кул кафти) = 90 мм, бармок; = 22,5 мм ва х.к.
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К^димий узунлик улчови бирликлари 1.1-жадвал.

№ Узунлик бирликларининг номлари Бирликларнинг ХБТ 

буйича кииматлари

1 арпа дони =■ 6 ишчи от ёли 3,472 мм ”  3,472 х 10° м

2 бармок *  6 арпа дони 20Д32 мм -  20,832 х 10-з м

3 ёгоч (йигоч) ^ 12000 кадам 9000 м * 9  км

4 от ёли 0,5786 мм *0,5786 х 10* м

5 тош *  8000 дам 6000 м - 6 к м

6 тутам *  4 бармок 83,328 м м -  83,328 х 1(Нм

8

чакирим *  1200 кадам =* 1200 йул кари в 

*  1800 кари 900 м -  0,9 км

9 шар «  4000 калам 3000 м -  3 км

10 кадам а 1 йул кари *  1,5 кари 74,9952 мм = 0,75 м |1

И кари *  6 тутам

1

499,968 мм = 0,5 м ;

12 Карич 19-2X 5 см |

13 Цулоч 166-170 см |
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К,здимий масса бирликлари 1.2-жадвал.

№ Масса бирликларининг 

номларн

Бирликларнинг 

кадок буйича 

Кийматлари

Ха л кар о бирликлар 

тизимидаги 

кийматлари

1 арпа дони 1 X 1 (Н 0,04095 г = 0,00004095 кг

2 мискол *  100 арпа дони 1 X 10-2 4,095 г »0,004095 кг

3 кадок “  100 мискол 1 409,5 г »  0,4095 кг

4 кумуш тош = 250 мискол 2,5 1023,75 г »  1,02375 кг

5 олтин тош = 500 мискол 5 2047,50 г *  2,0475 кг

6 туртдан бир пуд = 1000 мискол 10 4095,0 г = 4,095 кг

7 ярим пуд = 2000 мискол 20 8190,0 г =8,190 кг

8 пуд *  4000 мискол 40 16380,0 г = 16,38 кг

!
9 кичкина ботмон = 8 пуд 320 131040 г =131,04 кг

10 ботмон = 10 пуд 400 163800 г = 163,80 кг

11 катта ботмон = 16 пуд 

энг катта ботмон = 20 пуд

640 262080 г = 262,08 кг

12 (бу купмнчд ботмон деб лам 
юритллали)

800 327600 1 = 327,60 кг
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Кддимий х,ажм бирликлари 1.3-жадвал.

1 2 3

Ашир (= 6 л) Мулд *  1,055 л Таноб *  60 X 60 газ

Биршола (= 8,5 л) Ошам = 15 -  20 см3 Томчи ■» 0,05мл

Жариб (= 1таноб = 3600 газ) Ошк,ошик »  15 мл Филж *  311 л

Жуфт, Жуф ги гов -  бир 
фаслда бир жуфт хукиз 
билан ишлов бериб 
олиниши мумкин булган ер 
микдори

Пиёла, тахминан 0,4 л Харруба *  ОД 29 л

Лаух (« 520 л) Пута »  9,3 дм2 Хуплам ■ 15...20 мл

Лингча (кичкина коп) = 65 л Саврай,тахминан 1,5 л Чак, тахминан 522,72 ¡л2 дан 

541,9 м2 гача

Махгум, тахминан 17 л Саноч *3 0  л Чангал

Метре *  10,3 л Саржин » 0,5 X 1 X 2 м3 «  

« 1 м 3

Кайл (- 22,08 л)

Милва *  4,225 л Сув -1 0  таноб

1--------
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М иф улчов тизимидаги вазн ва узунлик улчовлари Осиё 

мамлакатлари ва Х,индистонга, Юноиистонга, сунгра баъзи узгаришлар 

билан Италияга, ундан бутун Европага таркалган.

Шундай ^илиб, бир мамлакатдаги улчаш бирликлари иккинчи 

мамлакатга утиб, бир-бирини бойитган.

13. Ишлаб чикариш ва унинг тармоцларида метрологик хизмат ва
таъминот

Улчаш информациясига нафакат микдор буйича талаблар, балки 

сифат буй и ча хам талаблар куйилади. Бунга унинг (улчашнинг) 

аниклиги, ишончлилиги, тан нархи ва самарадорлиги каби тавсифлар 

киради.

Барча сифат тавсифларининг асосида метрологик таъминот ётади. 

Метрологик таъминотни шундай таърифлаш мумкин:

■  улчашлар бирлигиии таъминлаш ва талаб этилган аникдикка 

эришиш учун зарур булган техникавий воситалар, тартиб ва 

цоидаларнинг, меъёрларнинг, илмий ва ташкилий асосларнинг 

белгиланиши ва тадбик, этилиши.

Ушбу тавсифдан келиб чикиб айтиш мумкинки, метрологик 

таъминотнпнг вазифасига куйидагилар юклатилган:

•  у^чаш воситаларининг ишга яроклилигини ташкил этиш, таъминлаш 

ва тадбик этиш;

•  улчашларни амалга ошириш, унинг натижаларини кайта ишлаш ва 

тавсия этиш борасидаги меъёрий хужжатларни ишлаб чикиш ва 

тадбик этиш;

•  >ужжатларни экспертизадан утказиш;
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•  улчаш воситаларининг давлат синовлари;

•  улчаш воситаларининг ва услубларининг метрологии аттестацияси ва 

хоказолар.

Мегрологик таъминотнинг 4та ташхил этувчиси мавжуддир:

1. Илмий асоси -  метролотя - улчашлар хакидаги фандир;

2. Техникавий асослари - бирлик эталонлари, катгаликлар бирлигини 

эталонлардан ишчи воситаларга узатиш, улчаш воситаларини 

яратиш ва ишлаб чикртшни йулга куйиш, улчаш воситаларининг 

мажбурий давлат синовлари ва уларни бажариш услубларининг 

метрологик аттестацияси, улчаш воситаларини ишлаб чикишда, 

таъмирлашда ва ишлатишда мажбурий давлат киёслашидан 

утхазиш, модда ва материалларнинг таркиби ва хоссалари буйича 

стандарт намуналарни яратиш, стандарт маълумотномалар, 

махсулотнинг мажбурий давлат синовлари.

3. Ташкилий асослари - давлат ва махкамал ардаги метрологик 

хизматдан ташкил топтан Узбекистан Республикаси метрология 

хизмати;

4. Меъёрий-цонуний асос1ари - теги шли республика конунлари, 

давлат стандартлари, давлат ва тармомзрнинг меъерий хужжатлари.

Мегрологик таъминот уз олдига муайян максадларни куяди.

Шулардан знг асосийлари:

■ махсулот ишлаб чи*ариш, унинг сифати ва самарадорлигини 

олшриш;

■ деталлар ва агрегатларнинг узаро алмашувчанлигини таъминлаш;

■  моддий бойликларнинг ва энергетика ресурс,- я рининг чисобини алиб 

бориш ишончлилигини таъминлаш;
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■  атроф-мухитаи химоя кд!лиш;

■  саломатликни саклаш ва хоказолар.

Метрологик таъминот даражаси махсулотнинг сифатига бевосита 

таъсир килади. Бу таъсир самарадорлигини янада ошириш мак,садида 

метрологик профилактика ишларига ва ишлаб чикаришни 

тайёрлашдаги метрологик таъминот масалаларига алохида ахамият 

берилади.

1.6. Узбекистан Республикасида метрологик фаолиятнинг конуний
асослари

1993 йилнинг 28 декабрида Республикамизда "Стандартлаштириш 

тугрисида” ва "Махсулотлар ва хизматларни сертификатлаштириш 

тугрисида"ги крнунлар билан бир каторда "Метрология тугрисида"ги 

к;онун хам кабул кделинди.

Бу якдондагина слёсий, иктисодий ва ижтимоий мусгакилликка 

эришган республикамиз учун мухим ва ута ахамиятли вокеалардан 

бири эди. Хукукий меьёрлар Хукумат кдрорлари ва курсатмалари 

билан белгиланарди. Ушбу К,онун атамашуносликдан тортиб, 

лицензияли метрологик фаолият каби бирмунча янги холатларни очиб 

берди. Бундан ташкдри, унда Давлат мефологик назорати буиича 

фаолият доиралари ва тетишли амаллар аник, хамда равшан белгилаб 

берилган.

К*онун республикамиз мустакилликни кулга киритгандан кейинги 

узгаришлар, стратешк ва устивор йуналишлар, жумладан бозор 

муносабатларшшнг шаклланиши нуктаи назаридан ишлаб чикилган.
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Республикамиздаги ушбу янгиликлар ва мулкчиликнинг янги 

шаклларининг пайдо булиши хамда хусусийлаштиришнинг амалга 

оширилиши марказлашган тарздаги метрологик фаолиятга ут 

таъсирини утказмай куймади, албатта. Турли сохадаги объектларда 

улчаш воситаларининг синовларини киёслаш ва уларнинг устидан 

давлат назоратининг мажбурийлиги хусусида турлича карашлар 

вужудга келг бошлаган эди. Шунинг учун хам, метрологиянинг хукукий, 

ташкилий ва иктисодий асосларини кайта куриб чикиш жуда долзарб 

масалалардан эди. Метрология сохаси конун чикариш органи - Олий 

Мажлис томонидан кабул килинадиган асосий конун-коидалар ва 

Республика Вазирлар Махкамасининг теги шли карорлари билан 

фаолият курсатадиган тармокдардандир.

Хужжатда а ели, истеъмолчиларнинг хукукдарини химоя этиш 

асосий максад этиб куйилган булиб, бу хукукий давлатларда тургун 

конунлар воситасида бошкарилиб туради.

Крнуннинг алохида ху суси яти шундаки, асосий фаолият доираси 

хисобланган - ишлаб чикариш, согликдш сакдаш, атроф мухитнинг 

мухофазаси ва курилиш, мамлакатнинг мудофаа кобилиятини 

таъминлаш каби сохалар аник курсатиб берилган.

Бу конун республикамизда метрологиянинг ривожланишига ва 

метрологик таъминот масаларини хал этишнинг мутлако янги 

боскичига олиб кирди.

"Метролошя тугрисида"ги конун 5 булимдан иборат булиб, бу 

булимлар 21 моддани уз ичига олган. Унда Республикамизда 

метрология хизматини йулга куйиш, бунда жисмоний ва юридик
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шахсларнинг ииггироки ва вазифалари, бу "борадаги жавобгарликлар 

буйича кенг маълумотлар берилган.

Крнунда улчаш воситаларини давлат синовларидан утказиш, 

уларнинг турларини тасдиклаш ва давлат руйхатига киритиш 

Уздавсгандарт томонидан амалга оширилиши курсатилган.

Конуннинг 16-моддасида улчаш воситасига Давлат реестр 

бел ги сини куйиш зарурлиги таъкидланган.

Маълумки, ишлаб чикаршцдаги улчаш воситаларининг холати ва 

уларни вакти-вакти билан киёслашдан утказиб туриш *ар доим 

эпьти борда булмоклиги лозим. Уларнинг руйхатлари тузилади ва 

Уздавсгандарт томонидан тасдикланади. Илмий-тадкикотлар билан 

боглик улчаш воситалари, асбоблари, курилмалари хдмда улчовлари 

"Метрология тугрисида"ги конуннинг 17-моддаси асосида 

Уздавстандартнинг даврий равишда киёслашидан утказилиб турилиши 

лозим булган улчаш воситалари гурухининг руихатига киритилган. Шу 

конуннинг 7-моддасига биноан, амалий фойдаланишда булган улчаш 

воситалари белгиланган аникдикда ва фойдаланиш шартларига мос 

долда, конуний бирликлардаги улчаш натижалари билан 

таъминлашлари лозимлиги алохида курсатиб утилган.

Конун метрология фаолияти билан боглик булган асосий 

тушунчалар ва атамаларни аник белгилаб, изо\лаб беради. "Улчашлар 

бирлиги", 'улчаш воситаси", "бирлик эталони”, "давлат эталони' 

кабилар шулар жумласидандир.

Юкорида таъкидлаб утганимиздек, республикамизда тобора чукур 

жойлашлб бораёттан бозор муносабатлари метрология фаолиятида *ам 

уз урнини топмокда. Конундаги мух^м янгиликлардан бири давлат
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бошкдрув идоралари ва юридик шахсларнинг метрологи* 

хизматларини, асосий вазифаларини белгилаб берилганлигидир. 

Мутахассисларнинг билдираётган фикрларича, давлат бошкарук 

идораларидаги метрологик хизматга нисбатан юридик шахсларнинг 

мусгакил фаолияти салмомирок, ривожланади.

"Метрология тугрисида"ги Республика конунининг энг ахамиятли 

томонларидан бири - куйида келтирилаётпн холатларнинг олдини 

олишдир:

■ ишончсиз улчаш асбобларининг ёки услубларининг 

кулланилиши технологик жараёнларнинг издан чикишига 

сабабчи булиб, бундан ташкари, энергетик ресурслар асоссиз 

сарфланиб, авария холатлари ва брак ма^сулот келиб чикдшш 

мумкин;

■ улчашларнинг ишончли натижаларини олишга катта сарф- 

^аражатлар кетиши (ривожланган давлатларда улчашларга 

ял пи даромаднинг 6 %и сарфланади);

■  иктисодий бошцарувдаги узгаришлар метрологиядаги 

ташкилий узгаришларга олиб келади.

Ва нихоят, мазкур конун метрология сохасида халк*аро 

*амкорликнинг конуний асосларини мустахкамлаб, куйидаги амалларга 

муносиб замин яратади:

•  алохида ёндошувдаги халк,аро шартномалар буйича мажбуриятларни 

Куллаб-кувватлаш;

•  Узбекистон Миллий метрология марказининг халцаро 

ташкилотлардаги обруси ни янада ошириш;
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•  иккиёкдама ва купёклама ташки иктисодий муносабатлардаги турли 

техникавий тусикларни бартараф этиш максадида утазиладиган 

синовлар, киёслаш ва калибрлаш учун шароитлар я рати ш.

Давлат метрологик хизматинииг хукукий холатидаги алохида 

хусусияти шундаки, барча метрология хизматлари вертикал буйича 

биргина махкамага - У з д а вега нда ртга буйсунади.

"Метрология тугрисидамги конунда метрологик меъёр ва 

коидаларни бузганлар, унга риоя килмаганлар учун хукукий 

жавобгарликка хам алохида эътибор берилган (19-модда). Бу эса уз 

фаолияти даврида метрологик меъёр ва коидалар б план му л окот да 

булувчи барча юридик ва жисмоний шахслар учун теги шли 

хисобланади.

1.7. Узбекистоннинг стандартлапггириш, метрология ва 

сертификатлаштириш буйича миллий идораси *

Тарихий маълумотлар. XIX аерда Россия Марказий Осиё 

махдллий ахолисига "Оврупа маданияти'ни сингдириш режаларини 

тузиб уни амалга оширишга харакат килди ва бунга кисман булсада 

эришди. 1894 йили Россия хукумати рус улчовларини Туркистонда 

сузсиз куллаш тугрисида курсатма эълон килди. Утиш муддати йирик 

савдогарлар учун 3 йил, бошкдлар учун эса 5 йил кил и б белгиланган 

эди. Шундан кейин кадимги махаллий улчов ва улчаш бирликларига 

о ид барча маълумоглар секин-аста муомаладан сикиб чикарила 

бошланди, Масалан, 30-йилларда саржин (0,5x1x2м3 = 1 м3) урнига

•- Ушбу ыашзу профессор О.Ш.Хахямомпснг илмий и  тарнхмй тадкяхотлари асосмда езилган
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сажен, таноб урнига десятина, чакдерим (900 м) урнига верста каби 

улчов бирликлари кулланила бошланди.

1923 йил 18 апрел Турки стон Республика си СНК кдрори буйича 

«Улчовлар ва тарозилар тугрисида Низом» тасдик^анган ва ички 

савдони йулга куйиш буйича кумита хузурида улчовлар ва 

тарозиларининг Турки стон бюроси тузилди.

Тошкент шахрида савдо улчовлари ва тарозиларининг киёслаш 

Палатаси та ш кил этилди, унинг харакат доираси бутун Турки стон 

республикаси худудини эгаллаган эди.

1924 йили стандартлар ва улчаш воситалари устидан давлат 

назоратининг биринчи лабораторияси (ДНЛ) ташкил *илинди. Шу 

йили киёслаш палатасининг номи улчовлар ва тарозиларнинг У рта 

Осиё Палатаси номига узгартирилди ва Кдфшзистон, Тожикистон ва 

Туркманистон республикаларидаги метрологик хизматларининг 

асосчиси булди. Ушбу даврдаги энг катта ютуклардан бири 

республикамизда метрик тизимнинг тула-тукис тадбик, этилиши эди.

1930 йилнинг март ойида Узбекистон ССР Совнаркоми к,ошида 

сгандартлаштириш буйича кумита тузилди х;амда 1931 йили улчовлар 

ва тарозилар Палатаси билан бирлаштирилди.

Урушлан кейинги йилларда хар бир вилоят марказида Давлат 

текшириш лабораториялари (ДТЛ) ташкил этилди. Уларнинг ишига 

Узбекистон ССР Вазирлар Кенгаши хузурида улчаш асбоблари ва улчаш 

ишлари буйича кумита вакили рахбарлик киларди.

1966 йилда ДТЛ - «Улчаш техникаси ва стандартлар устидан 

давлат назорати лабораториялари» деб номлана бошлади. Тошкет*
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шахрида улчаш техникаси ва стандартлар устидан давлат назоратининг 

Узбекистон Республикаси лабораторияси ташкил килинди (УзРДТЛ).

1979 йили УзР ДТЛ Узбекистон сгандартлаштириш ва метрология 

марказита айлантирилди (УзСММ).

1992 йилда Уз СММи Вазирлар Махкамаси лузуридаги 

сгандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш Узбекистон 

Республикаси давлат марказита узгартирилди (Уздавстандарт - 

Вазирлар Махкамасининг 1992 йил 2 мартдаги 93-сон "Узбекистон 

Республикасида сгандартлаштириш ишларини ташкил килиш 

ха*ида»ги карори).

Стандгртлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш 

сохаларида Уздавстандарт Узбекистон Республикаси ни нг миллим 

идораси деб белгиланган.

Узига юклатилган вазифаларни амалга ошириш учун 

Уздавстандарт ва унинг худудий идоралари 3 ишчи эталонларни ва 2319 

бирлигини уз ичига олган намунавий улчаш воситалари ва юхори 

аниклик 1̂ иёслаш асбобларининг паркига эга. Ун минг квадрат метрдан 

куп рок, майдонга эга янги икки каватли бинода лабораториялар 

жойлашган, бу ерда улчашларнинг 15 тури буйича улчаш воситалари ни 

1̂ иёслаш амалга оширилади. Давлат эталонлари омбори 

яратилмовда.

♦> Минтакдвий лабораториялар ва уларнинг ташкил булган 

йиллари: Кук,он (1924),

❖  Самарканд (1925),

❖  Бухоро (1929),

❖  Хоразм (1935),
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❖  Сурхондарё (1936),

❖  Крракдлпокистон (1938),

❖  Андижон (1946),

❖  Наманган (1946),

❖  Кашкадарё (1951),

Фаргона (1953),

❖  Сирдарё (1966),

❖  Чирчик, (1971),

❖  Жиззах (1975),

❖  Навоий (1980),

❖  Бекобод (1995),

❖  Олмалик (1995).

1998 йилдан ботлаб Тошкент булими хам фаолият курсатишни 

бошлади.

Бугунги кундаги ютуклар.

Стандартлаиггириш буйича. Мамлакатимиз мусгакллликка 

эришгач, киска вант ичида аввалги тажрибаларга ва ривожланган 

хорижий мамлакатлар тажрибасига суянган холда сгандартдашгириш 

сохасини бошцаришда уз моделини яратди ва шу асосда иш олиб 

боришни режалашгирди.

Шу асосда ва куш1лган талаблардан келиб чикиб, мамлакатимизда 

махсулотларнн ва хизматларни стандартлаштиришни тузиш ва ташкил 

этишдаги биринчи навбатдаги вазифалар з^шкланди: 

стлндартлаштирпшшшг ташкший, *удудий, илмий асослари
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шунингдек стандартлаштириш давлат тиЗимининг (СДТ) меьёрий 

асослари ташкил килинди.

Хозирги даврда сиёсий ва ик,тисодий узгаришларни хисобга олган 

холда, халкаро меъёрий талаблар асосида уйгунлашган ва 

Узбекистоннинг дунё хамжамияти иктисодий интегра циясига 

кушилиши учун асос була оладиган меьёрий хужжатларни ишлаб 

чи^иш асосан тугалланди. Уздавсгандарт халкаро тажрибага амал 

килган холда стандартлаштириш буйича ишларни, Техника кумитаси 

(ТК) хамда стандартлаштириш буйича асосий ташкилотлар ёрдамида 

олиб боради.

Шунга асосан "Уздонмахсулот", "Узбекмебел",

"Узёгмойтамакимахсулот", "Пахта", "Ипакчилик махсулотлари", 

"Узнефтмахсулотлари", "Узмевасабзавот Холдинг", "Навуруг назорат" ва 

"Телека муникация ва почта алодоси" сохаларида стандартлаштириш 

буйича техникавий кумиталар ташкил этилди.

Ишлаб чидоришнинг меъёрий таъминоти жараёни доимо 

янгиланиб ва такомиллаштиришни та^азо этади. 1992 йилдан буён 3974 

та янги ва амалдаги республика меъёрий хужжатлари шу жумладан 877 

давлат стандартлари, 3097 та махсулог ва хизматларга техникавий 

шартлар ишлаб чикилди ва кайтадан тузатилди.

Хозирги даврда, Уздавсгандарт меъёрий хужжатлар фондида 65 

мингдан зиёд меъёрий хужжатлар мавжуд, шулардан халкаро 

стандартлар (ХС) 11558-тани, давлатлараро стандартлар (ГОСТ) 27741- 

тани, МЭК стандартлари 455-тани ва бошка давлат стандартлари 

ташкил этади. Узбекистан республикасининг бутун дунё савдо 

ташкил отига киришига тайёргарлиги муносабати оилан

40

www.ziyouz.com kutubxonasi



стандартлаштириш сохасида катта ишлар олиб борилмокда. Меъёрий 

хужжатларнинг маълумотлари асосида автоматлаштирилган банк 

тизимини ташкил этиш, республикадаги корхона ва ташкилотларни 

бутун дунё савдо ташкилоти аъзоларининг меъёрий -  ахбороти билан 

таъминланиши, хал к, хужалигида кулланадиган барча массивларнинг 

илмий-техникавий даражасининг тахдилини, хусусан уларнинг 

талабларини хал каре сгандартлар талаблари билан уйгунлигини хамда 

савдода техникавий ту си к, буйича битам табелларини, меъёрий - 

ахборот таъминоти буйича халкаро ахборот марказини ташкил этиш ва 

бошкдлар.

Метрология буйича Узбекистан республикаси мустакиллик 

йиллари мобайнида корхоналар метрологик таъминоти сохасида 

маълум ютукларга эришди, хусусан Республикада улчашлар 

бирлигини таъминлашнинг хухукий асоси булган '"Метрология 

тутрисида " конун кабул килинди.

Метрологик таъминлашни такомиллаштириш, уни халкаро 

талаблар билан уйгунлаштириш, улчаш натижаларини аниклигини ва 

тугрилигини ошириш, махсулотларни сертификат.*аштириш ва 

синашни таъминлаш сохасида маълум ишларни амалга оширди.

Узбекистон Республикаси Вазирлар Махкамасининг "Метрологик 

таъминлашни такомиллаштириш ва Узбекистон Республикаси Миллий 

эталон базасини тузиш *акида"ги 09.02.96 йилдаги 53-сонли карорининг 

Кабул килиниши давлат томонидан бу сохаларга эътибор жуда юцори 

эканлигидан далолат беради.

Ушбу карор асосида 1996 - 2000 йиллар давомида 24 давлат 

эталони, 85 юкори аницликка эга булган I ва П даражали улчаш
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50ситалари, 46 намунавий улчовлар ва ускуналар урнатилиб, халк 

хулхлнгида ишлатиладиган улчаш асбобларининг давлат метрологик 

хизмати билан таъминлаш кузда тутилган ва бунинг асосида Узбекистон 

Республикаси Миллий эталон базасини яратиш ва такомиллаштириш 

дастури тасдикланган.

У шоу карорни бажариш мацсадида "Метлер-Теледо" 

(Швейцария), ,,ASWEGA,, (Эстония) ГНИПИ "Кварц" ва Сибирь илмий- 

тадкикот метрология институти, "Артевик" фирма си (АКД1) каби МДХ 

ва Европа етакчи метрологик институтлари билан 45-тадан ортик 

битимлар тузилди, бундан ташкари Тошкент шахрида Давлат 

эталонлар Маркази курилиши, шунингдек Навоий ва Урганч 

шахарларида стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш 

Минтакавий марказларнинг замонавий бинолари ва лабораториялар 

мажмуининг курилиши алохида ахамиятга эгадир.

ТДТУ кошида 1992 йил "Метрология ва улчаш техникаси" 

кафедрасининг ташкил килиниши, республикада стандартлаштириш, 

метрология ва сертификатлаштириш сохаларида олий маълумотли 

мутахассисларни тайёрлаш учун замин булиб хизмат килади.

Хар бир давлатнинг шу жумладан мустакил Узбекистон 

республикасининг хам асосий максадларидан бири ишлаб 

чикарилаётган махсулотларнинг сифатшш ва ракобатдошлилши 

оширишдир.

Махсулот сифатининг юк,ори ва рацобатдошлиги, товар ишлаб 

чикарувчиларнинг экспорт имкониятларини ошмрншнннг 

омилларидан бирмдир. Бунга эришишшшг асосий шартларидаи бири 

махсулот ишлаб чикарилншшшнг метрологик таъмшхотидмр .
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Сифатни назорат килиш ва тартибга солишнинг объектив а соси, 

улчаш ахборотининг туликлиги ва тугрилигига, ишлаб чикариш 

тизимларидаги кабул килинган карорларнинг асослилиги, яъни ишлаб 

чикарилаётган махсулотнинг сифати билан бомиклигидир.

Назоратнинг ва улчашларнинг егарли аник эмаслиги ишлаб 

чикаришнинг хавфсизлигига, экологик, мехнат мухофазасига таъсир 

этиши мумкин.

Шунинг учун, халк хужалигини иктисодий усуллар оркали 

бошкаришни ривожлантириш, х)Ькалик механизмини 

такомиллаштириш шароитларида мамлакатимиз махсулот ишлаб 

чикарувчиларининг экспорт имкониятларини янада ривожлантириш 

хамда республикадаги ишлаб чикарилаётган махсулотларнинг сифати 

ва ракобатбардошлигини ошириш максадида, улчашлар бирлигини 

таъминлашга алохида эътибор берилмокда.

Уздавстандарт бугунги кунда юкорида айтиб утилган ишларни 

амалга оширишни куиидаги йуллар билан таъминлайди:

— метрология буйича Узбекистан Республикасининг меъёрий 

хужжатла рини жорий этиш;

—халкаро, давлатлараро ва миллий меъёрий хужжатларни жорий 

этиш;

—импорт буйича олиб кирилган ва уз мамлакатимизда ишлаб 

чикарилган улчаш воситалар (УВ) турини синаш ва тасдиклаш;

—УВларни мегрологик аттестатлаш, киёслаш, калибровкалаш ва 

сернгификатлаштириш;

—УВ ишлаб чикарилиши, холати ва кулланилиши устидан назорат.
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Сертификатлаштириш буиича Узбеки стон истеьмол бозорини 

паст сифатли ва хаёт учун хавфли булгэн махсулотлардан химоя 

килишга каратилган тадбирлардан бири Узбеки стон респ/бликасининг 

"Махсулотлар ва хизматларни сертафикатлаштириш туфисида", 

"Исгеъмолчиларнинг хукукларини химоя д а и ш  туфисида”, "Озик- 

овкат махсулотларининг хавфсизлиги ва сифати туфисида" кабул 

килинган конунлар булди.Шу конунларга биноан республикамизда 

тегишли инфраструктурага эга булган миллим сертификатлаштириш 

тизими ташкил этилди ва хозирги вактда халкаро стандартлар 

талабларига уирунлашган холда ривожланмокда.

Хозирги даврда миллий сертификатлаштириш тизимида халкаро 

ИСО/МЭК ва EN хужжатлари билан уйгунлаштирилган 50 дан ортик 

асосий хужжатлар, 65 дан ортик турдаги махсулотларни

сертификатлаштириш буиича аккредитланган идоралар ва 230 дан 

ортик сертификатлаштириш максадлари учун махсулотларни синаш 

буйича аккредитланган лабораториялар ишламокда.

Миллий сертификатлаштириш тизимида Сертификатлаштириш 

сохасида аккредитланган хорижий идоралар хам бор булиб, булар 

жумласига СЖС Швецария фирмаси, "German Control" Германия 

фирмаси ва ITS Англия фирмалари киради.

Шу кунларда сертификатлаштириш ва синаш сохасини 

такомиллаштириш буйича ишлар давом этмокда. Уздавстандарт 

томонидан олиб борилаётган ишлар жумласига:

Сертификатлаштириш тизими буйича амалдаги асосий 

^ужжатларни кайта куриш ва янгиларини ишлаб чикиш;
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Халкаро талабларни хисобга олган холда мувофиклигини 

таедикловчи тизимлар ва аккредицияланган тизимларни ишлаб чикиш  

ва жорий килиш;

Узбекистан Бутун жахан савдо ташкилотига (БЖСТ) кириши 

мулжалланганлиги муносабати билан, синаш сертификатлаштириш 

сохасида Узбекистонда ислохотларни чукурлаштириш дастурига 

мувофик, У зда встанда ртда куй ид а ги ташкилий ишларни амалга 

ошириш режалаштирилган:

•  - Уздавстандартнинг амалдаги синов лабораторияларини энг 

янги синаш асбоб ускуналари билан жихозлаш оркали 

ривожлантириш.

•  -Хар бир СМСХМ кощида микробиологик анализлар утказа 

оладиган лабораториялар ташкил этиш.

•  -Микробиологик ва ветеринар лабораторияларини 

аккредитлаш.

•  -Синаш услубини серпгификатлаштиришнинг халкаро 

талаблари ва коидаларига мувофик уйгунлаштириш.

•  -Корхоналарнинг сертификатлаштириш ва синаш сохасида 

юкори малакали кадрларни тайёрлаш.

•  -Халкаро даражадаги эксперт-аудиторларни тайёрлаш;

•  -ЕЭК/СЮН халкаро ташкилотига аъзо булиш.

Ушбу дастурни бажариш Уздавстандарт республика экспорт 

пот ?нциалини ва ишлаб чикарилган махсулотларнинг 

ракобатбардошлигини оширилишига имкон яратган холда Бутун жахон 

савдо ташкил оти талабларини бажаришни хам таъминлаш 

имкониятини яратади.
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Хлзмат курсатиш, махсулот ишлаб чи^ариш сифатини 

бошкариш буНича. Узбекистонда экспортга мулжалланган махсулот 

ишлаб чикаришнинг ва ракобатбардошлигини ошириынинг асосий 

омилларидан бири сифатида Уздавстандарт томонидан республика 

корхоналарида 9000 серияли ИСО халкаро стандарт талаблари асосида 

махсулот ишлаб чи^ариш сифатини бошцариш тизимини жорий 

этишга алохида этлибор берилмоада. Сифатни бошкариш тизимини 

жорий этиш мамлакатимиз тадбиркорлари ишлаб чикарган 

махсулотлари билан ташкл бозорга чикишига, ухшаш махсулотлар 

оркдли хорижий ишлаб чикарувчилар билан муваффакиятли 

ракобатлашишга, ишлаб чикарилган махсулотни жахон бозори 

нархларида сотишга ва четдан мол олувчи мамлакатлар худудида 

стандартлаштириш ва сертификатлаштиришга таъаллукли техник 

тусикдарни камайтиришга имкон яратади.

Корхоналар билан Уздавстандарт томонидан биргаликда 

утказилган ишлар натижасида бизнинг республикамизда биринчи 

марта иккита корхона сифат тизимини тадбик» этган холда хал^аро тан 

олинган сертификатларга эга булди, яна иккита корхона эса Узбеки стон 

республика си сертификатлаштиришнинг Миллий доирасида 9002 ИСО 

халкаро стандартига мувофикдик сертификатини олди. Хозирги вак,тда 

республикамиздаги катор корхоналар узларида халцаро стандарт 

талабларй асосида сифат тизимини жорий этиш билан фаол 

шугулланмоеда ва уларни сертификатлаштиришга тайёрланмоеда. 

Кадрлар малакасини ошириш сохасида. Маълумки давлатни халцаро 

даражага чицишини ва уни халцаро ташкилотларда цашашишшш 

малакали мутахассисларсиз тасаввур килиб булмайди.
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Стандартлаштириш, сертификатлаштириш, метрология сохасида 

кадрларни тайёрлаш ва уларнинг малакасини ошириш тугрисидаги 

масала мухим булиб турибди. Уздавстандарг кадрларни тайёрлаш 

буйича ишларни ташкил килишга алохида эътибор бериб келмокда.

Хар йили У зда вста нда ртнинг турли йуналишлари буйича хал к, 

хужалигида хизмат килаётган 500 дан ортик мутахассис ходимлар 

стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш сохасида, 

хамда махсулот ишлаб чик,ариш сифатини бошкариш сохасида илмий 

текшириш ва мутахассис-кадрлар тайёрлаш инсгитутида (УзТМТИ) уз 

малакаларини оширадилар. Улар ичида стандартлаштириш буйича 

ишларни ташкил килиш, стандартлар ва улчаш воситалари усгидан 

давлат назорати, эксперт-аудиторларни тайёрлаш, ИСО 9000 халкаро 

стандартлари асосида сифат тизими ва бошка мухим йуналишлар 

мавжуд.

Боюр шароитларини хисобга олган холда 1999 йилдан бошлаб бу 

сохага янги мутахасисликлар киритилди, булар: рахбарлик 

менеджмента ва технологияси; бизнес-режа ва маркетинг изланишлари; 

Бутун жахон савдо ташкилотларида савдодаги техникавий тусиклар 

буйича битам; Меьёрий хужжатларнинг илмий-техник экспертизаси.

Кадрлар тайёрлаш ва уларнинг малакасини ошириш тизимини 

ташкил килиш хамда бошкаришни кучайтириш, укув жараёнини 

бундан буён янада такомиллаштириш максадида мухим чора- 

тадЗирлар ишлаб чикиш ва кулагаш хозирги вактларда энг долзарб 

масалалардан хисобланади.

Тошкент давлат техника университетида " Метрология ва улчаш 

техникаси" кафедрасининг очилиши ва "Метрология,
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стандартлаштириш ва сертификатланггириш" йуналиши буйича 

бакалаврлар ва магистрлар тайёрлашнинг йулга куйилиши 

республикамизда жуда хам зарур булган, юкорида курсатилган 

мутахассисликлар буйича кадрларга булган талабни к;ондиришга имкон 

беради. Хрзирги вак;тда бу кафедранинг битирувчилари нафакат 

Уздавстандарт тизимида, балки бевосита ишлаб чикариш 

корхоналарида хам ишлаяптилар, бу билан улар хорижий товарлар 

билан ракобатлаша оладиган махсулот ишлаб чикдришга уз 

хиссаларини кушмокдалар.

Уздавстандарт бу сохада кадрлар тайёрлашнинг мухимлигини 

тушуниб, бу кафедранинг мутахасислари ва талабаларига хар 

томонлама услубий ва амалий ёрдам курсатмоада:

Уздавстандартда укув хонаси ташкил килинди, талабалар 

амалиётини булим ва лабораторияларда утиши, маълумот, сифат- 

ахборот фонди, техника кутубхонаси хизматидан фойдаланиш йулга 

куйилди. Уздавстандарт томонидан бу кафедра талабалари учун махсус 

стипендиялар таъсис этилди.

Халвдро хамкорлик. Бозор муноса батл а рига утиш 83 

бизнинг давлатимизнинг жахон иктисодий хамжамиятига кириши 

шароитида стандартлаиггириш, метрология ва сертификатланггириш 

буйича Миллий идоранинг халкэро алоцаларини кенгайтириши мухим 

ахамияткасб этади.

Узбеки стон республикаси 1994 йил 1 январдан, ИСО ташкил оти га 

аъзо. Бу ташкил от узида 135 дан ортик, давлатларни стандартлаштириш 

буиича бирлаштирган. Бу давлатларнинг хар бири ушбу бора да халкаро 

ташкилог (ИСО) нинг тенг хукукли аъзоси хисобланади.
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ИСО ташкилотида Уздавстандарт Узбекистан республикасининг 

вакили булиб, у халкаро ташкилотнинг ва алокида давлатларнинг 

стандартлари буйича ахборотлар олиш ва алмашиш имкониятига эга.

1995 йилда Уздавстандарт Осиё мамлакатларининг 

стандартлаштириш буйича регионлар уюшмасининг аъзоси булди. У 

ушбу ташкилотнинг стандартларни ишлаб чикиш буйича техникавий 

кумитасининг ишларида фаол катнашмокда.

Уздавстандарт стандартлаштириш, метрология ва 

сертификатлаштириш сохасида давлатлараро битимлар доирасида хдм 

ва идоралараро битимлар асосида х#м ички алокдларни фаол 

кенга йтириб бормокда.

Хозирги вак,тда у Литва, Латвия, Туркия, Муста кил *амдустлик 

давлатлари билак >#мкорлик килиш буйича >укуматлар даражасида 

кабул килинган шартномалар асосида иш олиб бормокда

Унинг стандартлаштириш буйича Европа института, РТВ 

(Германия) Метрология институт, Турк стандартлар институти, Хинд 

стандартлар бюроси, Корея республика сининг стандартлар 

институтлари билан йулга куйилган амалий алокалари мавжуд булиб, 

бу алокалар кун сайин чукур илдиз отиб бормокда.

Уздавстандарт мутахассислари стандартлаштириш, метрология ва 

сертификатлаштириш сохасида етакчи хорижий институт ва 

ташкилотларда САБИТ, ТАСИС, ВИС, СЕН дастурлари буйича 

укишмокда ва стажировкадан утишмокда.

Уздавстандарт Ташки узаро хдмкорлик фаолиятини 

ривожлантириб, "lntertek Testing Services"(ByioK Бритага1я), 

ЗС8(Швейцария), ’’Control Union” ва TUV"(Германия) каби ушбу доирада
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етакчи булиб тан олинган компаниялар билан сертификатлаштириш, 

синаш ва инспекция сох^сида *амкорлик битимларини имзолаган.

"Burean Veritas" француз компанияси билан хамкорликда 9000 

серияли ИСО халкаро стандартлари асосида сифатни бошкаришни 

сертификатлаштириш буйича иш олиб борилмокда ва утхазилаёгган 

ишлар натижасида республика нинг 3-та корхонасида "ДАВЛАТ 

БЕЛГИСИ" фабрикасида, "Тошкент авиация ишлаб чикариш 

бирлашмаси"да ва Уздэуавто бирлашмасида, 9000 серияли стандартлар 

асосида сифатни бошкариш тизимлари сертификатлаштирилган эди. 

Хозирги вак,тда Уздавстандарт томонидан Узбеки стон республикасининг 

бошка корхоналарида тан олинган сифат тизимларини жорш! этиш ва 

сертификатлаштириш буйича катта ишлар олиб борилмокда.

Узда вста ндартнинг халкаро алокалари уни турли халкаро 

дастурларда катнашиши оркали ва шунингдек икки томонлама 

хамкорлик доирасида мутассил кенгайиб бормокда.

1.8. Метрология ва стандартлаштириш буйича халкаро 
ташкилогглар

Турли халкаро ташкилотлар стандартлаштириш, метрология,

сертификатлаштириш сохаларида меъёрий хужжатларни ишлаб

чикиш, дунё мамлакатларини шу сохалардаги илгор ютукларини

умумлаштириш ва бу сохалар буйича хар хил ёрдам курсатиш Халкаро

стандартлаштириш ташкилоти, Халкаро электротехника комиссияси,

метрология со\асида конунлаштирувчи Халкаро ташкилот, сифат

буйича Европа ташкилоти, синов лабораторияларини аккредитлаш

буйича Халкаро конференция, Гарбий Европа минтакавий ва иктисодий 
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ташкилотлари, стандартлаштириш ва метрология буйича араб 

ташкилоти ва бошк,алар фаол ишлаб турибди.

Ана шу ташкилотларда амалга оширилаётган ишларни бироз 

булсада тассаввур килиш, уларнинг шу сох;алардаги ишлари билан 

кискача танишиш максадида Халк,аро ташкилотларнинг фаолиятлари 

тутрисида фикр юритмомикни лозим топдик.

1.8.1. Халдаро стандартлаштириш ташкилоти /ИСО/

Биринчи стандартлаштириш миллий ташкилоти - Британия 

Ассоциацияси /Britich Enginezing Standards Accociation/ 1901 йилда 

ташкил этилгак булиб, бироз кейинрок* биринчи жадон уруши даврида 

Дания бюроси, Германия кумитаси (1918 й), Америка кумитаси (1918 й) 

ва бош^алар ташкил топди.

Стандартлаштириш сохдсидаги ишлар хал^аро марказ 

кераклигини та^азо к̂ илди. Шу ма^садда 1926 йили стандартлаштириш 

буйича миллий ташкилотларнинг Халк^ро Ассоциацияси (ПСА) пайдо 

булди. ИСА нинг таркибига 20 мамлакат вакиллари кирди.

1938 йили Берлин ша^рида стандартлаштириш буйича Халкаро 

съезд очилди. Унда тгхниканинг турли сох;алари буйича 32 та катта- 

К11ЧИК кумиталар тузилди. 1939 йили бошланган иккинчи жахон уруши 

ИСАнинг фаолиятиги тухтатиб куйди.

Хозирги Халцаро стандартлаштириш ташкилоти (International 

Standards Organization) 1946-1947 йиллари ташкил топди, уни кискача 

ИСО деб юритилади. Бу нуфузли ташкилот Бирлашган Миллатлар Бош 

Ассамблеяси таркибида фаолият курсатиб, ривож топмокда.
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ИСОнинг тузилишидан кузда тутилган асосий максад - халкаро 

микёсдаги мол алмашинувида ва узаро ёрдамни енгиллаштириш учун 

дунё куламида стандартлаштиришни ривожлантиришга кумаклашиш 

хамда аклий, илмий, техникавий ва иктисодий фаолиятлар сохасида 

хамдустликни ривожлантиришдир.

Бу максадларни амалга ошириш учун:

-дунё куламида стандартларни ва улар билан боглик булган 

сохаларни уйгунлаштириш чораларини куриш;

- халкаро стандартларни ишлаб чикиш ва чоп этиш (агар хдр бир 

стандарт учун унинг фаол ташкилий ва кичик кумиталарининг иккидан 

уч кисми маъкуллаб овоз берса ва умумий овоз берувчиларнинг туртдан 

уч кисми ёклаб чикса, стандарт маъкулланиши мумкин);

- уз цумита аъзоларининг ва техникавий кумиталарнинг ишлари 

хакида ахборотлар алмашинувини ташкил килиш;

- сохавий масалалар буйича манфаатдор булган бошка халкаро 

ташкилотлар билан хамкорлик килиш кузда тутилади.

ИСО рахбар ва ишчи кумита идораларидан ташкил топган. Рахбар 

идоралари таркибига Кенгашнинг юкори идораси - Бош Ассамблея, 

Кенгаш, ижроия бюроси, техникавий бюро, кенгашнинг техникавий 

кумита лари ва марказий секретариата киради.

ИСОда президент, вице-президент, газначи ва бош секретарь 

лавозимлари мавжуд. Бош Ассамблея - ИСОнинг Олий рахбари булиб, 

ИСОнинг йигилиши уч йилда бир марта угади. Унинг сессиясида 

президент уч йил муддат билан сайланади.
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Бош Ассамблея утказиш вакгида саноат сохдсида етакчи 

мутахассислар иштирокида хал^аро стандартлаштиришнинг мух^м 

муаммолари ва йуналишлари му^окама к^илинади.

ИСО кенгаши йилига бир марта утказилиб, унда ташкилотнинг 

фаолияти, хусусан, техникавий идораларнинг тузилиши, халмро 

стандартларнинг чоп этилиши му^окама этилади, кенгаш 

идораларининг аъзоларини хдмда техшкавий кумиталарнинг 

раисларини тайинлайди ва бошка масалалар курилади.

Мах;сулот сифатини лхшилаш, бошк,ариш ва таъминлаш буйича 

охирги вактда килинган ишларни мужассамлаб, ИСО у**ининг бир 

цатор меъёрий хужжатларини ишлаб чи^к,ан.

Бу ^ужжатларга мисол тарикасмда ИСО 9000, 10011,10012 ва 14000 

сериясидаги стандартларни курсатиш мумкин.

1.8.2. Халвдро электротехника комиссияси ( М ЭК)

Электротехника со^асидаги хал^аро ^амкорлик буйича ишлар 1881 

йилдан бошланган булиб, бунга уша йили булиб утган электр буйича 

биринчи Халк,аро конгресс туртки булган эди. Кейинрок, 1906 йили 

Лондонда 13 мамлакат вакилларининг конференциясида махсус идора - 

халк,аро электротехника комиссиясини тузиш тугрисида бир фикрга 

келинди. Бу идора электр машиналари сохаси буннча атамалар ва 

параметрларни стандартлашп;риш масалалари билан шу*уллана 

бошлади. МЭК низомига кура, бу ташкилотнинг максадлари 

электротехника ва радиотехника ламда уларга цушни гармокдардаги
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муаммолар сохаларидаги стандартлаштириш масалаларини хал 

килишдир.

ИСО ва МЭК фаолиятлари буйича фарцланади, МЭК 

электротехника, электроника, радиоалоца, асбобсозлик сохалари 

буйича шу?улланса, ИСО эса долган бошка хамма сохалар буйича 

стандартлаштириш билан шугулланади.

Хозирги вак,тда 41-та миллий кумиталар МЭКнинг аъзолари 

хисобланади. Бу мамлакатларда ер куррасининг 80% ахолиси яшаб, 

дунёдаги ишлаб чикарилаётган электр кувватининг 95% истеъмолчиси 

хисобланади. Булар асосан саноати ривожланган хамда ривожланаётган 

мамлакатлардир. МЭК инглиз, француз ва рус тилларида иш олиб 

боради.

МЭКнинг Олий рахбар идораси МЭК кенгащидир, у ерда хамма 

мамлакатларнинг миллий цумиталари таадим этилган. Унда энг юк,ори 

лавозим президент булиб, у 3 йил муддатга сайланади. Бундан ташкари 

вице-президент, газначи, бош секретар лавозимлари хам бор. МЭК хар 

йили бир марта уз кенгашига йигилади ва уз фаолияти доирасидаги 

масалаларни хал цилади.

1972 йил га кадар МЭК ва ИСОлар томонидан таадим этилган 

хужжатлардан тавсия сифатида фойдаланилар эди. 1972 йили эса МЭК, 

ИСОларнинг тавсиялари халкаро стандартларга айлантирилиши 

хакида карор кабул килинди.

1.83. Метрология со хасида ^онунлаштирувчи Халк^ро ташкилот
(МОЗМ)

Халкаро микёсда метрология сохасида конунлаштирувчи

ташкилот хам мавжуддир. Уни цискартирилган холда МОЗМ

(Международная организация законадательной метрологии) деб 
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аталади. Бу ташкилотнинг асосий мак,сади - давлат метрологик 

хизматларини ва бошк,а миллий муассасалзрнинг фаолиятларини 

халк,аро мик,ёсда мувофикдаштиришдир.

МОЗМ фаолиятининг асосий йуналишлари куйидагилардан 

иборат:

-МОЗМга аъзо булган мамлакатлар учун улчаш воситаларининг 

услубий - меьёрий метрологик тавсифлари бетрлилигини белгилаш;

-киёслаш ускуналарини, солиштириш усулларини, эталонларни 

текшириш ва аттестациялашни, намунавий ва ишчи улчаш 

асбобларини уйгунлаштириш;

-халцаро куламда бирхиллаштирилган улчаш бирликларини 

мамлакатларда ку^ланишини таъминлаш;

-метрологик хизматларнинг энг кулай шаклларини ишлаб чи^иш 

ва уларни жорий этиш буйича давлат курсатмаларининг бирлилигини 

таъминлаш;

-ривожланаёттан мамлакатларда метрологик ишларни таъмин 

этиш ва уларни зарур техник воситалари билан таъминлашда илмий- 

техникавий ёрдамлашиш;

-метрология сохасида турли даражаларда кадрлар тайёрлашнинг 

ягона конун-кридаларини белгилаш.

МОЗМнинг Олий ра>;бар идорасн метрология буйича к,онун 

чикарувчи Халкаро конференцияси ^исобланиб, у *ар турт йилда бир 

марта ча^ирилади. Конференция ташкилотнинг мацсад ва 

вазифаларичи белгилайди, ишчи идораларинниг маезуларини 

тасдицлайдн, бюджет масалаларшш мухохама х,*1лади 

МОЗМнинг расмий тили - француз тилидир.
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Сифатни назорат килиш Европа ташкилоти ЕОКК (Европейская 

организация по контролю качества) биринчи конференцияси 

чакирилган йили - 1957 йилда ташкил топди, бироз кейинрок уни 

низоми хам тасдикланди.

ЕОКК нинг хар йили конференция утказишдан асосий максади 

махсулот сифатини бошкариш буйича тажриба алмашиниш, 

сифатнинг назарий ва амалий масалаларини хал килиш, бу сохддаги 

сунгги ютукларни таргибот килиш , сифатнинг актуал муаммолари 

буйича фикр алмашиниш, янги муаммоларни излаб топиш ва сифатга 

таалукии купгина бошка масалаларни куриб чикишдир.

1992 йили Европа ик;тисодий уюшмаси (ЕЭС) доирасида умум 

Европа бозори ташкил килиниши билан ЕОКК нинг рахбарий 

хужжатлари кайтадан куриб чикилди.

У 1998 йилнинг 1 июлидан бошлаб уз низомини узгаргириб, 

хозирда сифат буйича Европа ташкилоти (ЕОК) деб аталади.

Сифат буйича Европа ташкилотининг хозирги вактдаги асос 

булувчи хужжатлари ЕОК-нинг низоми , иш тартиби коидалари, 

кумита ва секциялари учун доидалар хамда беш йилга мулжалланган 

асосий мгсалалар буйича йуналиш режалари мавжуддир.

ЕОК таркибида 26-та тули* хукукли аъзолари, 12-та жамоа мухбир 

аъзолари хамда 37-та алохида мухбир аъзолари ва 10-та фахрий 

аъзолари бор. Кардош ташкилотларнинт 11-таси билан уз битимларига 

эгадир.

1.8.4. Сифат буйича Европа ташкилоти (ЕОК)
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ЕОК махсус битимлари асосида сифат буйича Аргентина, 

Бразилия, Исроил, Колумбия, ХХР, Янги Зеландия, АКД1, Чили, 

Жанубий Корея ва Японияларнинг минтакавий, миллим ва касаба 

уюшмалари билан хамдусглкк ало^алари урганилган.

ЕОКнинг Олий лавозим эгаси, унинг президента булиб, у хар икки 

йилда сайланади. Асосий маъмурий идоралари - кенгаш, 

ижроиякумитаси ва секрета риатдир.

ЕОКнинг иш юритиш расмий тиллари - инглиз ва француз 

тилларидир. Бу та ш кил от узининг илмий - техникавий журнали 

Кволитига эга, журнал йилига 4 марта чоп этилади.

Хозирги ва^тда ЕОКнинг 12-та техникавий кумиталари мавжуд 

булиб, улар ишончлилик, статистик усуллар, атамалар, истеъмол 

масалалари буиича стандартлаштириш, сифатни бошкариш, кадрлар 

тайёрлаш, функционал-бахолашни тахлил килиш, сифат сохасида 

сиёсат олиб бориш, сертификатлаоггириш ва сифат тизимларининг 

назорати, ЭХМнинг математик таъминланишида сифат, сифат 

тута ра клари, махсулот сифатини метрологик таъминоти билан 

шугулланади. Ундан ташкари 7 та турли секциялари мавжуддир:

•  автомобиль;

•  энергетика;

•  курилиш;

•  ози^-овкат;

•  фармацевтика;

•  сифат масалалари буиича маслахатлар курсатиш;

Техникавий кумиталар ва тармок, секциялари ЕОКнинг тулиц

хукухли вакилларидан ташкил топади. Улар уз навбатида ЕОКнинг аъзо
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мамлакатларининг миллий тажрибаларига суянади ва халкаро микёсда 

махсулотнинг сифатини таъминлайдиган гашкилотларнинг 

хужжатларидан фойдаланади.

1.8.5. Синов лабораторияларининг аккредитлаш буйича Халкдро 

конферендияси (ИЛАК)

ИСО ва МЭК ишлаб чиккан халкаро коидаларга асосан 

лабораторияларни аккредитлашдан максад синов лабораторияларини 

ани^ синовлар ёки аник, тур синовлари (ИСО/МЭК Руководство 2. 86) 

утказишга хукук, беришдан иборат.

Аккредитланган синовлар тушунчаси махсулотни 

сертификатлаштириш фаолияти билан чамбарчас боглангандир.

ИЛАК (International Laboratory Accreditation Conference) биринчи 

марта 1977 йили Копенгаген (Дания)да чакирилган. ИЛАКнинг 

яратилишидан кузда тугилган максад - синов лабораторияларининг 

аккредитлаш миллий тизимларини узаро тан олиш билан амалдаги ва 

халкаро битимлардаги маълумотларни, махсулотни синаш 

натижаларини ва бошка махсулот сифати хакидаги маълумотларни 

умумлаштиришга х;аракат килиш.

1980 йилда чакирилган ИЛАКнинг конференциясида миллий 

тизимларининг аккредитланган лабораторияларини узаро тан олиш  

буйича амалдаги икки ва куп томонлама битимлар хакида маъруза 

тайёрлашга карор кабул килинди.

Иш жараёнида икки хил халкаро битимлар борлиги намоён 

булди:
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1. Лабораторияларни аккредитламасдан синов натижаларини ва 

сертификат баённомаларини узаро тан олиш битими;

2. Синов лабораторияларининг аккредитлаш миллий 

тизимларини узаро тан олиш битими (тан олишни сертификатга ёзиш  

билан).

Шу масалалар буйича тавсиялар ишлаб чикилди ва уларнинг 

натижаларига кура шундай битимлар зарурлиги кайд килинди.

Лабораторияларнинг аккредитлаш масалалари хозирги кунда 

акту ал булиб, улар билан боглик, булган материалларни системали 

равишда чоп этилиш зарурати тугилди. Шу масалаларда *ар  доим 

ИЛАК уз материалларининг чоп этилишини "Метрология " журнали 

тахририяти билан хамкорликда амалга оширилишига карор килди.

1983 йили ИЛАК ташаббуси билан синов лабораториялари учун 

сифат буйича кулланма тузишга тавсиявий лойиха тайёрланди, 1986 

йили эса бундай тавсия кабул килинди. ИСО ва МЭКлар томонидан 

кайта ишланган бу хужжат ИСО/ МЭК 49 кулланмаси номи билан 

маълумдир.

ИЛАК томонидан ишлаб чикарилган халкаро хужжатлар 

мах;сулотни четга чикарадиган ва четдан мол олиб келадиган 

мамлакатлардаги савдо - иктисодий сиёсатига катта таъсир утказмокда. 

Бун га мисол тарикасида ЕЭС мамлакатлари томонидан 1989 йили кабул 

килинган аккредитланувчи лабораторияларга талаблар асосини 

бе/.;иловчи аккредитлаш ва сертификатлаштириш идоралари учун 

зарур Европа Е1М-45000 стандартини курсатиш мумкин.
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1.8.6. Европадаги ик^гисодии уюшма (ЕЭС)

Европадаги икггисодий уюшма (Европейское экономическое 

сообщество - ЕЭС) шу худуддаги мамлакатлар хаётининг ягона 

икггисодий сиёсати асосида узаро богланган холда ривожланиш  

шаклини танлаб олди. ЕЭСнинг ташкил топилганлиги хакидаги битам  

1957 йил 25 мартда Рим шахрида имзоланди. Даставвал бу уюшмада 

олтм давлат (Бельгия, Нидерландия, Люксембург, Италия, Франция ва 

ГФР) вакиллари б5глиб, уларнинг асосий максади Европа умумий 

бозорини ташкил килиш эди. Бунинг натижасида шу уюшмага кирувчи 

давлатлар орасида божхоналар йук, килиниб, бир-бирларига )пгаётган 

махсулотларнинг микдорлари чегарали равишда белгиланиб, шу 

мгмлакатлардаги капиталлар хам, ишчи кучлари хам эркин холда 

утишлиги тугрисида келишиб олинди.

1972 йили бу уюшмага Буюк Британия, Дания, Ирландия, 1981 

йилда Греция, 1986 йилда Испания ва Португалия давлатлг.ри кушилди 

1995 йил арафасида эса ЕЭС таркиби 3 давлат (Австралия, Финляндия ва 

Швеция) сакиллари билан тулди. Уюшма таркибига кирувчи давлатлар 

сони эндиликда 15тага етди. Европа мамлакатларининг ик;тисодий 

уюшмасининг доимий идораси - Европа кенгаши (ЕС) хисобланади* 

ЕСнинг Вазирлар Кенгаши марказий ва к,онун чикарувчи идораси 

хисоблапади, хар бир миллим ^укуматдан бу кенгаш таркибига 1тадан 

вакил юборилган.

Европа мамлакатлари уюшмасига кумир ва пулат буйича Европа 

бирлашмаси ( ЕОУС) хам киради.
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Европа мамлакатларининг уюшмаси узларининг ЕЫ 29000 

рак;амли стандартларига эга, булар эса ИСО томонидан тайёрланган 

ИСО 9000 ракамли стандартларига мос келади.

Стандартлаштириш буйича Европа кумитаси (СЕН) ва 

электротехника сохдсидаги стандартлаштириш Европа кумиталари 

(СЕНЭЛЕК ) томонидан яратилган стандартлар эътиборга сазовордир, 

улар яратган 7та асос булувчи 45000 ракамли стандартларни курсатиш 

кифоядир (ЕЫ 45001 - ЕЫ 45003 - ЕЫ 45011 - ЕЫ 45014 кабилардир), бу 

стандартлар синов лабораторияларининг серпгификатлаштириш ва 

лабораторияларни аккредитлаш фаолиятларига баташланган.

1.8.7. Стандартлаштириш ва метрология буйича араб ташкилспги
(АСМО)

Стандартлаштириш ва метрология буйича араб ташкилоти араб 

ицтисодий бирлигининг Кенгаши карорига биноан 1965 йил 12 

декабрда ташкил килинди.

АСМОнмнг хукукий х;олати 1967 йил 24 июлда тан олинди. 

Ташкил от Бош кумитасининг биринчи мажлиси 1968 йил 21 мартда 

булди, бу сана унинг фаолиятини бошланиши билан тавсифланади. Бу 

ташкилотнинг яратилишидан максад - стандартлаштириш, метрология 

ва гурли сосаларда сифатни бошкариш буйича ишлар олиб бориш; 

стандартлаштириш, метрология ва сифатни бошкариш доираларида 

ишлаётган ходимларнинг малакасини ошириш хдмда бу сохаларда 

хужжатлар ва ахборот масалалари билан шутулланишдир.
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АСМОнинг Олий идораси Бош кумита булиб, у ташкилот 

аъзоларининг вакилларидан ташкил топган. У хар йили уз мажлисини 

утказади.

АСМО расмий равишда - араб, инглиз, француз тилларида иш  

олиб боради. Унинг жойлашган урни Уммон(Иордания)дир. У турли 

халкаро ташкилотлар билан хамкорликда ишламокда, буларга 

ЮНЕСКО, ИСО, МЭК, МОЗМ, ЕОК лар киради.

АСМОнинг хужжатлари "Стандартлаштириш" журналида уч 

тилда нашр этилмокда; ASMO - Informative Bookeet; Promotion of 

Industrial Standartization; Quality Control Glossary. Бундан ташкари 

стандартлаштириш ва метрологияга оид рисолалар; ривожланаётган 

мамлакатларнинг ик,тисодиёт даражасини оширишда махсулот 

сифатини бошк,ариш ва бош *а ишлар киради.

1.9. М етрология буйича асосий атамалар

Метрологияда бот-бот ишлатиладиган айрим тушунчалар 

куйидагилардан иборат:

Улчашлар бирлиги - улчаш натижалари конунлаштирилган 

бирликларда ифодаланган ва у лчашдаги хатоликлари муайян 

эхтимолликда булган улчаш холати.

Улчаш воситаси - улчаш учун фойдаланиладиган ва 

меъёрлаштирилган метролошк хусуеиятга эга булган техникавий 

восита.
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Бирлик эталони - физикавий улчам бирлмгини бошк,а улчаш  

воситаларига узатиш мак,садида уни к,айта хосил килиш ва сацлаш учун 

мулжалланган улчаш воситаси.

Дав лат эталони - ваколат берилган миллий органнинг карори 

билан Узбекистан Республикаси худудида улчаш бирлигининг улчаш 

сифатида эътироф этилган эталони.

М етрология хизмати - давлат идоралари ва юридик шахсларнинг 

метрология хизматлари ва улчаш тармога томонидан х;амда уларнинг 

ягона улчаш бирлигида булишини таъминлашга каратилган фаолият.

Давлат метрология назорати - метрология коидаларига риоя 

этил и шини текшириш мацсадида давлат метрология хизмати 

идоралари томонидан амалга ошириладиган фаолият.

Улчаш воситаларини текширувдан утказиш  - улчаш 

воситаларининг белгилаб куйилган техникавий талабларга 

мувофик лигини аникиаш ва тасдиклаш максадида давлат метрология 

хизмати идоралари (ваколат берилган бошца идо рал ар, ташкилотлар) 

томонидан бажариладиган амаллар мажмуи.

Улчаш воситаларини калибрдаш - метрологик жихатларнинг 

хакикий кийматларини ва улчаш бирликларининг куллашга 

ярокдигини аниклаш хамда тасдиклаш мак,садида калибрлаш 

лабораторияси бажарадиган амаллар мажмуи.

Улчаш воситаларини ясаш (таъмирлаш, сотиш, ижарага  

берлш ) учун лицензия - давлат метрология хизмати томонидан 

юридик ва жисмоний шахсларга бериладиган, мазкур фаолият турлари 

билан шугулланиш хухукини гувохлантирувчи хужжат.
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1. М етрология фанининг мохияти вдндай?

2. Табиий ва антропометрик бирликлар тугрисида сузлаб беринг.

3. Булгусида эгаллайдиган мутахассислигингиз доирасида улчашларнинг 

ахдмияти кандай?

4. Республикамиздаги метрология фанининг ривожлаыишида кандай 

босвдчларни курсатишимиз мумкин?

5. Илм-фан ва иктисодиётнинг ривожланишида шарк метрологиясининг 

тутганурни.

6. К,андай сабабларга кура тарихда худудимиздаги булган улчовлар ва улчаш 

бирликлари бопща давлатлардаги улчашлар учун асос булиб хизмат калган?

7. Республикамизнинг метрология, стандартл апггириш ва 

сертификатлаштириш буйича миллим идораси ¿доида нималарни биласиз?

8. М етрологих ххзмат билан метрологик таъминотнинг тафовутлари.

9. М етрологик таъминотнинг кдндай асослари мавжуд?

10. М етрология, стандартлаштириш ва сертификатлаштириш буиича кандаи 

халждро ташкилотларни биласиз?

Такрорлаш учуй саволлар
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2 боб 

КАТТАЛИКЛАР

2.1. Катталиклар хакида

Атрофимиздаги хаёт узлуксиз тарзда кечадиган муайян 

жараёнлар, вокеалар ва ходисаларга нихоятда бой булиб, уларни 

к\ппинм аксарият холларда сезмаймиз ёки эътиборга олмаймиз. Чегдан 

Караганда уларнинг орасида богликлик ёки узлуксизлик билинмаслиги 

хам мумкин. Баъзиларига эга шунчалик куникиб кетганмизки, аник бир 

суз билан ифодалаш керак булса, бироз кийналиб турамизда, ”...мана 

шу-да!" деб куямиз. Хрзирги сухбатимиз барчамиз билиб-билмайдиган, 

куриб-курмайдиган ва сезиб-сезмайд^ган катталиклар хакида боради.

Катгаликларнинг таърифини келтиришдан олдин уларнинг 

мохиятига мукаддима келтирсак.

Ён-верингизга бир назар ташланг, хар хил буюмларни, жонли ва 

жонсиз предметларни курасиз. Балки олдингизда дусгларингиз хам 

утиришгандир (албатта даре тайёрлаб!). Гарчи бу санаб утилганлар бир- 

бирларидан тубдан фарк килса хам хозир куришимиз керак булган 

хоссалар ва хусусиятлар б)Т1Ича улардаги муайян умумийликни 

куришимиз мумкин. Масалан, ручка, стол ва дустингизни олайлик. 

Булар бир-биридан канчалик ^^гача булмасин, лекин узларида шундай 

бир умум и й л 11К1Ш касб этганки, бу умумийлик уларнинг учаласида хам 

бир хилда тавсифланади. Агарда ran уларнинг катта-кичиклиги 

хусусида борадиган булса, бирор бир йуналиш буйича олинган ва аник 

чегарага (оралицка) эга булган маконни ёки масофани тушунамиз. 

Айнан мала ту  хосса учала объект учун бир хил маънога эга. Ушбу
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маъно нукгаи назаридан карайдиган булсак, улар орасидаги тафовут 

фак,ат кийматдагина булиб цолади. Ёки огирлик тушунчасини, яъни 

мисол тари^асида олинган объектларнинг Ерга тортилишини 

ифодалайдиган хусусиятини оладиган булсак хам, мазмунан бир 

хилликни курамиз. Бунда хам улар орасидаги тафовут уларнинг Ерга 

торпгилиш кучининг катта ёки кичиклигида, яъни ^ийматидагина 

булади. Биз буни оддийгина килиб огирлик деб атаб куямиз. Бу каби 

хусусиятлар талайгина булиб, уларга катталик номи бернлган.

Катгаликлар жуда куп ва турли-туман, лекин уларнинг барчаси 

хам иккитагина тавсиф билан тушунтирилади. Бу сифат ва микдор 

тавсифлари

Сифат тавсифи олинган катталикнинг мохиятини, мазмунини 

ифодалайди (тавсиф хисобланади). Гап масофа борасида кетганда 

муайян олинган объектнинг улчамларини, узун-кискалигини ёки 

баланд-пастлигини билдирувчи хусусиятни тушунамиз, яъни куз 

олдимизга келтирамиз. Буни оддийгина бир тажрибадан билишимиз 

мумкин. Бир дакикага бошка ишларингизни йигииггириб, куз 

олдингизга огирлик ва температура номли катталикларни келтиринг... 

Хуш, уларнинг сифат тавсифларини сеза олдингизми. Бир нарсага 

ахамият беринг-а, огирлик деганда кандайдир бир мавхум, огир ёки 

енгил объектни, аксарият, тарози тошларини куз олдига келтиргансиз, 

температура тугрисида гап борганда эса, иссик-совукликни билдирувчи 

бир нарсани гавдалантиргансиз. Айнан мана шулар биз сизга 

тушунтирмокчи булган катталикнинг сифат тавсифи булиб 

хисобланади.
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Энди олинган объектларда бирор бир катталик тутрисида 

сузлайдиган булсак, бу объектлар узида шу катталикни куп ёки кам 

"мужассамлаиггирганлигини" шохиди буламиз. Бу эса катталикнинг 

мивдор тавсифи булади.

Мана энди катталикнинг таърифини келтиришимиз мумкин: 

Катталик - Сифат томонидан купгина физикавий объектларга 

(физикавий тизимларга, уларнинг флатларша ва уларда утаётган 

жараёнларга) нисбатан умумий булиб, мицдор томонидан д;ар бир 

объект унун хусусий булган хоссадир.

Таърифда келтирилган хусусий лик бирор объектнинг хоссаси 

иккинчиапгикига нисбатан маълум даражада каттарок, ёки кичикрок, 

булишини ифодалайди.

Биз урганаёгган метрология фани айнан мана шу катталиклар 

билан боглик, булганлиги сабабли, бундан кейин оддийгина "катталик" 

деб атаймиз. "Катталик” атамасидан хоссанинг фак*ат микдорий 

томонини ифодалаш учун фойдаланиш тугри эмас (масалан, "масса 

катталиги", "босим катталиги" деб ёзиш), чунки шу хоссаларнинг узи 

катталик булади. Бунда катталик улчами деган атамани ишлатиш тутри 

хисобланади. Масалан, маълум жисмнинг узунлиги, массаси, электр 

к^ршилиги ва хоказолар

Х^р бир физикавий объект бир к;анча объектив хоссалар билан 

тавсифланиши мумкин. Илм-фан тара*^иёти ва ривожланиши билан 

бу хоссаларни билишга талаб ортиб бормокда. )^озир замонавий улчаш 

воситалари ёрдамида 70дан ортик, катталикни улчаш имконияти 

мавжуд. Бу курсаткич 2005 йилларга бориб 200дан ортиб кетиши 

кутилмовда.
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Купинча катталикншг урнига параметр, сифат курсаткичи, 

тавсиф (характеристика) деган атамалар кулланишига дуч келамиз, 

Лекин бу атамаларнинг барчаси мохиятан катталикни ифодалайди.

Муайян гурухлардаги катталикларнинг орасида узаро богликлик 

мазжуд булиб, уни физикавий богланиш тенгламалари оркали 

ифодалаш мумкин. Масалан, вакт бирлигидаги утилган масофа буйича 

тезликни аниклашимиз мумкин. Мана шу богланишлар асосида 

катталикларни икки гурухга булиб кур ил а ди: асосий катталиклар ва 

хосилавий катталиклар.

Асосий катталик деб курилаётган тизимга кярадиган за шартли 
равишда тизимнииг бошца катталикларига нисбатаи мустацил цабул 

Килиб олинадигаи катталикка айтилади. Масалан, масофа (узунлик) 

вакт, температура, ёрутлик кучи каиилар.

Хосилавий катталик деб тизинга кярадиган ва тизимнинг бир 

нечта асосий катталик,тари орцали таърифлаиадиган катталикка 

айтилади. Масалан, тезлик, тезланиш, электр кдршилиги.

22. Катталихнинг улчамлиги

Хар бир хосса куп ёки кам даражада ифодаланиши, яъни микдор 

тавсифига эга булиши мумкин экан, демак бу хоссани хам улчаш  

мумкин.

Катталикларнинг сифат тавсифларини расмий тарзда 

ифо дала шла улчамликдан фойдаланамиз.

Катталихнинг улчамлиги деб, шу катталикнинг тизимдаги асосий 

катталиклар билан бомиклигини курсатадиган ва пропорционаллик 

коэффициента 1га тенг булган ифо да га айтилади.
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Катталикларнинг улчами djmension - улчам, улчамлик маъносини 

билдирадиган (ингл.) сузга асосланган холда dim символи билан 

белгиланади.

Одатда, асосий катталикларнинг улчамлиги мос холдаги оош  

харфлар билан белгиланади, масалан,

узунлик - dim 1 = L; масса - dim m -  М; вакт dim t = T.

Хосилгьий катталикларнинг углчамлиггни аниклашда куиидаги 

к,оидаларга амал килиш лозим:

1. Тенгламанннг унг ва чап томонларининг улчамлиги мос келмаслиги 

мумкин эмас. чунки, факат бир хил хоссаларгина узаро 

солиштирилиши мумкин. Бунда н хул оса кили б айтадиган булсак, 

фак,ат бир хил улчамликка эга булган катталикларнигина алгебраик 

кушишимиз мумкин.

2. Улчамликларнинг алгебраси купаювчандир, яъни факатгина 

купайтириш амалидан иборатдир.

2.1. Бир нечта катгаликнинг купайтмасининг улчамлиги уларнинг 

улчамликларининг купайтмасига тенг, яъни: A,B,CQ  

катталикларининг кийматлари орасидаги богланиш Q = ABC 

кхринишда берилган дулса, у холла

dim Q *  (dim A)(dim B)(dim Q .

2.2. Бир катталикни бошкасига булишдаги булинманинг улчамлиги 

уларнинг улчамликлариниш нисбатига тенг, яъни Q = А/В булса, у 

холда

dim Q = dim А / dim В.
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2.3. Даражага кугарилган ихгиёрий катгаликнинг улчамлиги унинг 

улчамлигини шу даражага оширилганлигига тенгдир, яъни, Q *  Ап 

булса, у холда,

dim Q *  dim "А.

Масалан, агар тезлик v = l/t булса, у холда

dim v *  dim 1 / dim t *  L/T = L T 1.

Шундай *илиб, хосилавий катгаликнинг улчамлигини 

ифодалашда куиидаги формуладан фойдаланишимиз мумкин:

dim Q *  LnMmTv-.v 

бунда, L, М, Т..., - мос равишда асосий катталикларнинг улчамлиги;

n, m, к~., - улчамликнинг даража курсаткичи.

Хар бир улчамликнинг даража курсаткичи мусбат ёки манфий, бутун 

ёки каср сонга ёхуд нолга тенг булиши мумкин. Агар барча даража 

курсаткичлари нолга тенг булса, у холда бундай катталикни улчамсиз 

катталик дейилади. Бу катталик бир номдаги катталикларнинг 

нисбати билан аниманадиган нисбий (масалан, диэлектрик 

утказувчанлик), логарифмик (масалан, электр куввати ва 

кучланишининг логарифмик* нисбати) булиши мумкин.

Улчамликларнинг назарияси одатда хосил килинган ифода 

(формула )ларни тез дан текши риш учун жуда кул келади. Баъзан эса бу 

текширув номаълум булган катталикларни топиш имконини беради.

23. Катталикларнинг бирликлари

Муайян объектни тавсифловчи катталик шу объект учун хос булган

миадор тавсифига эга экан, бу каби объектлар узаро биргаликда

курилаегганда факдт мана шу мивдор тавсифларига кура 
70

www.ziyouz.com kutubxonasi



тафовутланади. Бунинг учун эса солиштирилаётганда объектлараро 

бирор бир асос булиши лозим. Бу aqocra солиштириш бирлиги  

дейилади. Айнан мана шундай тавсифлаш асосларига катталикнин  

бирлиги деб ном берилган.

Курилаётган физикавий объектнинг их*гиёрий бир хоссасининг 

микдор тавсифи булиб унинг улчами хизмат килади. Лекин "узунлик 

улчами", ' Масса улчами", "сифат курсаткичининг улчами" дегандан кура 

"узунлиги", массаси", “сифат курсаткичи" каби ибораларни ишлатиш  

хам лексик жихатдандам техникавий жихатдан уринли булади.Улчам 

билан киймат тушунчаларини бир-бирига адаштириш керак эмас. 

Масалан, 100 г, 105 мг, 10-4 т - бир улчамни 3 хил куринишда 

ифодаланиши булиб, одатда ’’масса улчамининг киймати" демасдан, 

"массаси (...) кг” деб гапирамиз. Демак катталикнинг доймати деганда 

унинг улчамини муайян сонли бирликларда ифодаланишини 

тушунишимиз лозим.

Катталикнинг улчами - айрим олинган моддий объект, тизим, 

%одиса ёки жараёнга тегишли булган катталикнинг мицдори булиб 

Ъисобланади.

Катталикнинг кцймати - цабул крлинган бирликларнинг маълум 

бир сони билан катталикнинг мицдор тавсифини аник/мш*

К^ийматнинг сонлар билан ифодаланган таркибий кисмини 

катталикнинг сонли к;иймати дейилади. Сонли киймат катталикнинг 

улчами нолдан канча бирликка фар^ланади, ёки улчаш бирлиги 

сифатида олинган улчамдан канча бирлик катта (кичик) эканлигини 

билдиради ёки бошцача айтганда Q катталипшинг киймати уни улчаш
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бирлигининг улчами [Q] ва сонли к*иймати q билан ифодаланади деган 

маънони англашимиз лозим:

Q-qíQ]-
Энди яна катталикнинг бирлигига кдйтамиз. Икки хил металл 

кувур берилган булиб, бирининг диаметри 1 м, иккинчисиники 0,5 м. 

Уларнинг икковини диаметр буйича солиштириш учун, муайян бир 

асос сифатида олинган бирлик киймати билан солииггиришимиз лозим 

булади

Катталикнинг бирлиги деб - таъриф буйича соний крммати 1га 

тенг кцлиб олинган катталик тушунилади

Ушбу атама катталикнинг кийматига кирадиган бирлик учун 

купайтирувчи сифатида ишлатилади. Муайян катталикнинг 

бирликлари узаро улчамлари билан фарк^аниши мумкин. Масалан, 

метр, фут ва дюйм узунликнинг бирликлари булиб, куйидаги *ар  хил 

улчамларга эга -1 фут = 0,3048 м, 1 дюйм = 25,4 мм.га тенгдир.

Катталикнинг бирлиги хам, катталикнинг узига ухшаш асосий ва 

дасилавий бирликларга булинади:

Катталикнинг асосий бирлиги деб бирликлар тизимидаги 

щтиёрий равишда танланган асосий катталикнинг бирлигига 

айтилади.

Бунга мисол килиб, LMT - катталиклар тизимига тугри келган МКС 

бирликлар тизимида метр, килограмм, секунд каби асосий 

бирликларни олишимиз мумкин.

Хрсилавий бирлик деб, берилган бирликлар тизимининг 

бирликларидан тузилган, таърифловчи тенглама асосида келтириб 

чицарилуечи щосилавий катталикнинг бирлигига айтилади.
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Хрсилавий бирликка мисол килиб 1 м/с - халкаро бирликлар 

тизимидаги тезлик бирлигини; 1 Н = 1 кг. м/с2 куч бирлигини 

олишимиз мумкин.

2.4. Халкаро бирликлар тизими

1960 йили улчов ва огирликларнинг XI Бош конференцияси Халкаро 

бирликлар тизимини кабул килган булиб, мамлакатимизда бу SI (SI - 

Systeme international) халкаро бирликлар тизими деб юритилади.

Кейинги Бош конференцияларда SI тизимига бир катор 

узгартиришлар киритилган. ^озирги холати ва бирликларга 

кушимчалар ва купайтиргичлар хакидаги мавжуд маълумотлар 2.1- ва 

22-жадвалларда келтирилган.

Х^исобларда, илмий тадкикотлар ва узаро олди-сотти ишларида 

халкаро бирликлардан фойдаланиш узаро мутаносибликнинг 

таъминланишига муносиб замин яратади.

2.5. Бирликлар ва улчамларни белгилаш хамда ёзиш коидалари

Катгаликларнинг бирликларини белгилаш ва ёзиш да стандарглар 

асосида меъёрланган тартиб ва -коидалар мавжуд. Бу коидалар ва 

тартиблар ГОСТ 8.417-81да атрофлича ёритилган.

1. Бирликларни ифодалаш учун махсус харфлар ёки белгилардан 

фойдаланиш мумкин - А, Вт, % ва хоказолар.

2. Бирликни ифодаловчи харф тутри шрифт билан ёзилади. 

Кискартириш максадида нуктадан фойдаланишга рухсат этилмайди.
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Халкаро бирликлар тизими

2.1-жадвал

№

Катталикнинг

номи

Улчам-

лиги

Бирликнинг

Номи

Халдоро

белгилаи

Илова

1. Узунлик Ь Метр т

2. Масса м Килограмм ч
3. Вакт т секунда 5

4. Электр 

токининг кучи

I Ампер А

5. Температура е Кельвин К

6. Модда

микдори

N моль т о !

7. Ёруглик кучи ) кандела са

8.
1

Ясси бурчак
\

I Радиан гас) чейин
9. !

1

\

\ Фазовий бурчак
1 , ...]

I стерадиан БГ кмригнлган.
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2-жадвал Б1 бирликларига купайтувчи ва кушимчалар
V

^уш имча

Купайтувчи Номи Келиб чикиши Белгиланиши

Маъноси Тили Халкаро Русча

1000000000000000000=10“ экса 6 марта грекча Е Э
1000000000000000=10« пета минг грекча Р П

1000000000000-10“ тера 5 марта грекча Т т
1000000000-10» гига минг грекча С г

1000000=10* мега жуда катга грекча м ь

1000105 кило гигант грекча к К

10<М0* гетто катга грекча Ь г

10-10» дека минг грекча (1а да

0,1-10* деци юз логин <1 д
0,01-102 санти У« логин с с

0,001-Ю3 милли ун логин ш м

0,000001-10* микро юз грекча МК

0,000000001-10* нано минг логин п н

0,00000000000-10‘2 пико кичик италян. р п

0,00000000000000=10-» фемто карлик дания f ф
0,00000000000000000-10« атго пикколо дания а ! а! I

! !
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3. Бирлик белгисини катталикнинг сон кийматидан кейин, у билан 

бир к^торда, кейингисига утказмай ифодаланади. Сон кийматнинг 

охирги раками билан белгини бир пробел орали гида ёзилади:

Тутри: Нотутри:

100 кВт 100кВт

80 % 80%

20 °С 20°С ёки 20° С

(Каторнинг юкорисида ёзиладиган белшлар бундан мустасно 

25° 20°

4. Унли каср билан сон киймати ифодаланггкда:

Тугри: Нотутри:

423,06 м 423 м. 06

5,758° ёки 5°45,48' 5°, 758 ёки 5°45’, 48

5045'28,8" 5°45' 28м,8

5. Климат оралиги курсатилаётганда 

Тутри: Нотутри:

П00,0 +/-0,1) кг 100,0+/-0,1 кг

50 мм +/-1 мм 50 +/-1 мм

6. ^Кадвалларнинг графаларида ва катор бошларида угмумий 

тарзда бирлик белгисини бериш мумкин.

7. Формула билан ифодаланган холдарда тушунтирнш тарзида 

бериш учун:
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Тутри: Нотутри:

V =  3,6 э А  V =  3,6 эИ км/с

бунда V - тез лик. км/с бунда б - масофа, м,

э - масофа, м I - вахт, с

t - вакт, с

8. Белгилар купайтма шаклида курсатилганда харфнинг урт? 

баландлигида нукта ^уйиш мумкин 

Тутри: Нотутри:

Н м  Нм

Пас Пас

9. Касрли ифодада бирдан ортик каср чизигини ишдатиб 

будмайди.

10. Бирликни ифодалаганда:

Тутри: Нотутри:

Вт/(м с) Вт/м с

80 км/соат 80 км/с-т

соатига 80 километр соатига 80 км
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Такрорлаш учун саводдар

1. Катталик деганда нимани тушунасиз?

2. Бир кундик фаолиятиыгиз давомида вдндай каттадикдарга дуч кедишингиз 

мумкин?

3. Уд чаш мумкин будган ва мумкин будмаган каттадикдар щ и д а  маъдумот 

беринг.

4. Каттадикнинг сиф ат ва мивдор тавсифдари хусусид* НИмадарни бидасиз?

5. Каттадикдарнинг турдари.

6. Катталикнинг удчамдиги нима?

7. Каттадикнинг бир лиги бидан улчамлигини орасидаги асосий ф ар!; нимадан 

иборат?

8. Хад1^аро бирдикдар тизими уз таркибига кдндай бирликларни одган?

9. Катталик бирлккдарини ифодалашда цулданиладиган кушимчалар.

10. Мутахассисдигингизга тегишди будган бир нечта катталикнинг 

бирдикдарини мавжуд кридадар асосида ёзиб беринг.
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З-боб.
УЛЧАШ УСУЛЛАРИ ВА ВОСИТАЛАРИ

ЗЛ. Улчашларнинг усуллари ва турлари

Катталикнинг сонли кийматини одатда улчаш амали билангина 

топиш мумкин, яъни бунда ушбу катталик микдори бирга тенг деб 

кабул килинган шу турдаги катталикдан неча марта катга ёки кичик 

эканлиги аникланади.

Улчаш деб шундай солиштириш, англаш, аниклаш жараёнига 

айтиладики, унда улчанадиган катталик физикавий тажриба, яъни 

эксперимент ёрдамида, худди шу турдаги, бирлик сифатида кабул 

килинган микдори билан узаро солиштирилади.

Бу таърифдан шундай хулосага келиш мумкинки: биринчидан, 

улчаш бу хар хил катталиклар тугрисида информация х;осил килишдир; 

иккинч^аан, бу физикавий экспериментдир; учинчидан улчаш 

жараёнида улчанадиган катталикнинг улчаш бирлиги ишлатилишидир. 

Демак, улчашдан максад, улчанадиган катталик билан унинг улчаш 

бирлиги сифатида кабул килинган микдори орасидаги (тафовутни) 

нисбатни топишдир. Яъни, улчаш жараёнида изланувчи катталик, бу 

шундай асосий катталикки, ури аник/1аш бутун изланишнинг, 

текширишнинг вазифаси, максади хисобланади ва улчаш объекти  

иштирок этади. Улчаш объекти (улчанадиган катталик) шундай 

ёрдлмчи катталикки, унинг ёрдамида асосий изланувчи катталик 

аникланади, ёки бу шундай курилмаки, унинг ёрдамида улчанадиган 

катталик солиштирилади.
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Шундай килиб, учта тушунчани бир-биридан ажрата билиш керак; 

улчаш, улчаш жараёни ва улчаш усули.

Улчаш - бу умуман хар хил катталиклар тугрисида информация 

кабул килиш, узгартариш демакдир. Бундан максад изланаётган 

каггаликни сон кийматани куллаш, ишлатиш учун кулай формада 

аниклашдир.

Улчаш жараёни - бу солиштириш экспериментини \тказиш 

жараёнидир (солиштириш кандай усулда булмасин).

Улчаш у с у л и  - бу физик экспериментнинг аник, маълум 

структура, улчаш воситалари ва эксперимент утказишнинг аник нули, 

алгоритми ёрдамида бажарилиш, амалга оширилиш усулидир.

Улчаш одатда улчашдан кузланган максадни (изланаётган 

катталикни) аниклашдан бошланади, кейин эса шу катталикнинг 

тавсифини тахлил килиш асосида бевосита улчаш объекта (улчанадиган 

катталик) аникланади. Улчаш жараёни ёрдамида эса шу улчаш объекта 

тугрисида информация хосил килинади ва нихоят баъзи математик 

кайта ишлаш нули билан улчаш максади хакида ёки изланаётган 

катталик хакида информация (улчаш натижаси) олинади.

Улчаш натижаси - улчанаётган катталикнинг сон кийматани 

улчаш бирлигига купайтмаси тарикасида ифодаланади.

Х=п[х1/ бу ерда X — улчанадиган катталик

п — улчанаётган катталикнинг кабул 

килинган улчов бирлигидаги сон киймати;

[х] — улчаш бирлиги 

Улчаш жараёнини автоматлаиггирпш муносабати билан улчаш 

натижалари утказмасдан тутридан-тугри электрон хисоблаш

ВО
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машиналарига ёки автоматик бошкариш тизимларига берилиши 

мумкин. Шунинг учун, кейинги пайтлэрда, айникса, кибернетика 

сохасидаги мутахассисларда уичаш хакидаги тушунча куйидагич^ 

таърифланади.

Улчаш — бу изланаётган катталик хакида информация кабул 

килиш ва узгартириш жараёнидир. Бундан кузда тутилган максад шу 

улчанаётган катталикни ишлатиш, узгартириш, узатиш ёки кайта 

ишлашлар учун кулай шаклдаги ифодасини ишлаб чикишдир.

3.1. раем. Улчашларнинг турлари

Улчаш фан ва техника ни нг ка пси сохасида ишлатилишига 

ка раб у аник номи билан юритилади: электрик, механик» иссиклик, 

акустик ва х-к.
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Улчанаётган катталикнинг сонли киймЯтини топишнинг бир неча 

хил турлари (йуллари) мавжуддир (3.1.раем). Куйида шу йуллар оилан 

танишиб чикамиз.

Бевосита улчаш - улчанаётган катталикнинг кийматини тажриба 

маълумотларидан бевосита топиш. Масалан, оддий чизгич ёрдамида 

узунликни улчаш.

У-сх;

Бунда: у - муайлн бирликда ифодаланиб улчанаётган катталикнинг 

киймати;

с - шкаланинг булим киймати; 

х - шкаладан олинган к^йднома.

Билвосита улчаш- Бевосита улчанган катгаликлар билан 

улчанаётган катталик орасида булган маълум богланиш асосида 

катталикнинг кийматини топиш. Масалан, тезликни улчаш.

У *  { (XI Х2 ...Хл).

Мажмуии улчаш - бир неча номдош катталикларнинг 

бирикмасини бир вак,тда бевосита улчашдан келиб чикдан тенгламалар 

тизимини ечиб, изланаётган цийматларни топиш. Масалан, хар хил 

тарози тошларининг массасини солипггириб, бир тошнинг маълум 

массасидан бошкасининг массасини топиш учун утказиладиган 

улчашлар.

Биргаликдаги улчаш - турли номли икки ва ундан орти* 

катталиклар орасидаги муносабатни топиш учун бир вактд а 

утказиладиган улчашлар. Мисол, резисторнинг 20 °С даги к^йматини 

турли температураларда улчаб топиш.
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Мутлац улчаш - бир ёки бир неча асосий катталикларни бевосита 

улчанишини ва (ёки) физикавий доимийликнинг кийматларини 

цуллаш асосида утказиладиган улчаш.

Нисбий улчаш - катталик билан бирлик урнида олинган номдош 

катталикнинг нисбатини ёки асос килиб олинган катгаликка нисбатан 

номдош катталикнинг узгаришини улчаш.

Улчаш учун турли усуллардан фойдаланамиз.

Улчаш усули деганда улчаш конун-коидалари ва улчаш 

воситал а рида н фойдаланиб, катталикни унинг бирлиги билан 

солиштириш усулларини тушунамиз.

Улчашнинг куйидаги усуллари мавжуд:

Бевосита балолаш усули - бевосита улчаш асбобининг санаш 

курилмаси ёрдамида тугридан туфи улчанаётган катталикнинг 

к;ийматини топишдир. Масалан, пружинали манометр билан босимни 

улчаш ёки амперметр ёрдамида ток кучини топиш.

3,2. раем. Бевосита бахолаш усули
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Улчов билан тавдослаш (солиштириш) усу ли - улчанаётган 

катталикни улчов оркали яратилган катталик билан таадослаш 

(солиштириш) дир . Масалан тарози тоши ёрдамида массани аниклаш. 

Улчов билан таккослаш усулининг узини бир нечта турлари мавжуд:

Аиирмали у л чаш (дифференциал) усули - улчов билан 

таккослаш усулининг тури хисобланиб, улчанаётган катталикнинг ва 

улчов оркали яратилган катталикнинг айирмасинн (фаркини) улчаш 

асбобига таъсир килишдир. Мисол килиб узунлик улчовини киёслашда 

уни компараторда намунавий улчов билан таккослаб утказиладиган 

улчаш ёки, вольтметр ёрдамида икки кучланиш орасидаги фаркни 

улчаш, буцда кучланишлардан бири жуда юкори аникликда маълум, 

иккинчиси эса изланаётган катталик хисобланади.

д и *  ио - и*; и*=ио-ди
и* билан ио канчалик якин булса, улчаш натижаси хам шунчалик 

аник булади.

О

3.3- раем. Нол га келтириб улчаш

Нолга келтириш усули - бу хам улчов билан таккослаш 

усулининг бир тури хисобланади. Бунда катталикнинг таккослаш 

асбобига таъсири натижасини нолга келтириш лозим булади. Масалан,
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электр каршилигини каршиликлар куприги билан тула 

мувозанатлаштириб улчаш.

Уриндошлик у су ли - улчов билан таккослаш усулининг тури 

хисобланиб, улчанаётган катталикнинг улчов оркали лратилган маълум 

кийматли катталик билан урин алмашишига асосланган.

1и _ г~ £ 2 — г  + /
2 К

и  Ик

О
3.4.-расм. Уриндошлик улчаш усули

Мисол, улчанадиган масса билан тарози тошини бир паллага 

галма-гал куйиб улчаш ёки каршиликлар магазиги ёрдамида 

текширилаётган резисторнинг каршилигини топиш (3.4- раем).

Бундз "К"ни иккала холатда (1,2) куй ганда ш=<Х2 шарт 

бажарилиши керак.

11»и/Ко а:
Ь = и  /К*  —> 02

Мое келиш у гули - улчов билан таккослаш усулининг тури. 

Улчанаётган катталик билан улчов оркали яратилган катталикнинг 

айирмасини шкаладаги белгилар ёки даврий еигналларни мое 

келтириш оркали )тказиладиган улчаш. Масалан, калибр ёрдамида вал

диаметрини мослаш.
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Хрр бир танланган усул уз усулиятига; яъни улчашни бажариш 

усулиятига эга булиши лозим. Улчашни бажариш усулияти деганда, 

маълум усул буйича улчаш натижаларини олиш учун белгиланган 

тадбир, коида ва шароитлар тушунилади.

3J2. Улчаш воситалари ва уларнинг турлари

Маълумки, улчашни бирор бир воситасиз бажариб булмайди.

Улчаш воситаси деб улчашлар учун кулланиладиган ва 

меьёрланган метрологик хоссаларга эга булган техникавий воситага ёки 

уларнинг мажмуасига айтилади.

Улчаш воситаларининг турлари хилма-хил. Улар содда ёки 

мураккаб, аниклиги катта ёки кичик булиши мумкин. Улчаш 

воситалари меьёрланган метрологик хоссаларга эга булишлари лозим 

ва бу метрологих хоссалар даврий равишда текширилиб турилади. 

Улчаш амалида улчанаётган катгаликнинг киймати тугри аникланиши 

айнан мана шу улчаги воситасининг тугри танланишига ва ишлашига 

боглик.

Улчаш воситаларининг намоёндалари сифатида куйидагиларни 

келтиришимиз мумкин:

•  улчовлар;

•  улчаш асбоблари;

•  улчаш узгарткичлари;

•  улчаш курилмалари;

•  улчаш тизимлари.

Улчовлар - кенг таркалган улчаш воситаларидан кисобланади.
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Улчов деб, катталикнинг аник, бир дойматини хосил киладиган, 

самайдиган улчаш воситасига айтилади. Масалан, таро?и тоши, электр 

каршилиги, конденсатори ва шу кабиларни улчовларга мисол килиб 

олишимиз мумкин.

Улчовларнинг турлари ва хиллари куп. Стандарт намуналар ва 

намунавий моддалар хам улчовлар туркуми/а киритилган.

Стандарт намуна - модда ва материа ыарнинг хоссаларини ва 

хусусиятларини тавсифловчи катталикларни хосил килиш учун хизмат 

киладиган улчов саналади. Масалан, гадир-будурликнинг намуналари, 

на мл икн инг стандарт намуналари.

Намунавий модда эса, муайян тайёрлаш шароитида хосил 

буладиган ва аник, хоссаларга эга булган модда саналади. Масалан, "тоза 

сув", "тоза металл" ва хоказолар. 'Тоза рух" 420°С температурани хосил 

кд!лишда ишлатилади.

Улчовлар куп дойматли (узгарувчан каршиликлар, 

миллиметрларга булинган чизгич) ва бир кийматли (тарози тоши, 

улчаш колбаси, нормал элемент) турларга булинади Баъзан улчовлар 

тупламидан хам фойдаланилади.

Катталикнинг улчамини хосил цилиш ва фойдаланишда цуйидаги 

каторни ёдда тутишимиз лозим булади:

Ишчи улчаш воситалари, намунавий улчаш воситалари, ишчи 

эталон, солиштириш эталони, нусха эталон, иккиламчи эталон, махсус 

эталон, бирламчи эталон ва давлат эталони.

Фан ва техниканинг энг юк,ори савиясида анимик билан ишланган 

намунавий улчовлар эталонлар деб аталади.

Эгалонлар ишлатиладиган ва давлат эталонларига булинади.
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Давлат эталонлари намунавий улчов ва асбобларни текширишда 

кулланилади хдмда Давлат стандарта идораларида сакланади.

Хозирги вак,тларда республикамизда Миллий Эталон Базасини 

яраташ, шакллантариш борасида кенг куламдаги ишлар олиб 

борилаёгар (бу хакда кейинги мавзуларда фикр юритамиз)

Улчаш асбоби деб улчаш маълумота сигналини кузаташ 

(кузатувчи) учун кулай куринишда (шаклда) ишлаб чикаришга 

мулжалланган улчаш воситасига айтилади.

Маълумотни тавсиф эташига ка раб улчаш воситалари 

куйидагиларга булинади:

1. Шкалали улчаш воситалари;

2. Ракамли улчаш воситалари;

3. Узиёзар улчаш воситалари .

35-расмда узиёзар асбобнинг кинематак схемаси келтарилган. Бу 

каби асбоблар технологик жараёнларни масофада туриб текшириш ва 

назорат килиш учун кенг кулланилади.
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аI В

ЗЗ.-расм. Узиёзар асбоблар

а) узлуксиз ёзувли узиёзар асбоб; б) нукгали )Ьиёзар асбоб. 

Бунда:
1- рамка; 2- шкала курсаткичи; 3- ёзиш мосламаси;

4,6- йуналтирувчи роликлар; диаграмма летаем;

7- уровчи барабан; диаграмма рулончаси;

9 -  л е т а  юритмаси; 10 -  ёзув ручкаси; 11- храповикли цурилма;

12- мослама; 13- жароенни тавсифловчи график чизиги;

14 -  диаграмма лвггаси; 15 -  храповик.

33. Эталонлар, уларнинг табакдланиши ва турлари

Эталон деган атамани куп эшитганмиз. Баъзилар уни стандарт 

тушунчаси билан адаштиришади. Аслида эса эталон билан стандарт
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тушунчасининг орасидаги тафовут жуда катта булиб, бунга узингиз хам 

тезда шохид буласиз.

Эгалонга таъриф беришдан олдин бир оддий физш;авий холатни 

куриб чикайлик.

Кулингизга муайян (10 мм - 20 мм) узунликдаги чизгич ёки калам 

олиб, бир учидан ушлаб туринг ва иккинчи учини унинг атрофида 

кичикрок, бурчакда тебрантиринг. Бунда, кулингиздаги чизгич ёки 

каламнинг ихтиёрий олинган нуктаси, канчалик у айланиш нуктасидан 

узокда жойлашган булса, шунчалик катта кучишга эга булади. Бирор 

бир катгаликнинг кийматини олишда кулланилаётган восита аникдик 

погонасининг канчалик куйи кисмида жойлашган булса, кий мат хам 

шунчалик катта четлашув билан олиниши мумкин. Энди тажриба 

объектининг тебраниш марказининг узини муайян бурчакда 

тебрантирамиз. Иккинчи томондаги кучиш янада купайганини 

курамиз. Шу сабабдан, тебраниш нуктасининг кузгалмас булишлигига 

эришиш нихоятда мухим хисобланади.

Ранг-баранг улчаш воситаларининг орасида мана шу тебраниш 

марказини деярли кузгалмас холда ушлаб турувчи махсус воситалар 

бор. Уларга эталон номи берилган.

Эталон деб катгаликнинг улчамини хосил килиш, сацлаш ва уни 

бошка улчаш воситаларпга узатиш учун хизмат киладиган улчовларга 

айтилади. Катгаликнинг бирлиги эталондан разряд эталонларига 

узатилади, улардан эса погонасимон тарзда ишчи улчаш 

воситаларига узатилади. Эгалонларнинг табацаланиш погонаси 

куйидагича жойлашган:

■  бирламчи эталонлар;
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■  иккиламчи эталонлар;

■ ишчи эталонлар.

Замонавий илм-фан ютукдарини куллаган холда, мазкур 

улчашлар сохасидаги мавжуд булган имконият доирасида ва энг юк;ори 

аникдикда катгаликнинг бирлигини хосил цилувчи эталонга бирламчи 

эталон номи берилган. Бирламчи эталон миллий (давлат) ёки халкаро 

булиши мумкин.

Миллий эталон бирор бир давлат (мамлакат) доирасида дасглабки 

улчов сифатида миллий метрология органи томонидан тасдиманади. 

Узбекистан Республикасида ушбу орган сифатида, стандартлаштириш, 

метрология ва сертификатлаштириш буйича миллий марказ - 

Уздавсгандарт хисобланади.

Халдоро эталонларни "Огирлик ва улчовлар буйича халцаро бюро" 

саклайди (ОУХБ) ва у билан боглик, барча масалаларни хал этади. ОУХБ 

фаолиятидаги энг мухим ва масъулиятли вазифаларидан бири, турли 

давлатларнинг йирик ва катта куламга эга булган мегрологик 

лабораторияларидаги миллий эталонларини халкдро эталонлар билан 

мунтазам ва халвдро микёсда так^ослаш хисобланади. Шунингдек 

улчашларнинг ишончлилигини, анимигини ва бирлигини таъминлаш 

максадида узаро таедословлар хам мухим вазифалар *аторига киради. 

Бу эса хал*аро и^тисодий алоцаларнинг энг асосий талабларидан 

саналади. СИ тизимидаги асосий катгаликларнинг эпгалонлари билан 

бир каторда, хосилавий катгаликларнинг эталонлари хам такосланиб 

туради. Тацослаш амаллари белгиланган муддатда, даврий равишда 

бажарилади. Масалан, мегр ва килограмм эталонлари хар 25 йилда,
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электр ва ёруглик катталикларининг эталонлари эса хар 3 йилда 

таккослаб турил ади.

Бирламчи эталонга иккиламчи ва бошка разряддаги барча эталонлар 

''буйсунади''.

Бирламчи эталон оркали 1диймати ашнианадиган эталонга 

иккиламчи эталон номи берилган.

Баъзи холларда нафакат вакт мобайнида узгармас, доимий булган 

параметрларни, балки узгарувчан бошка параметрларни, хусусан, кенг 

куламдаги даврий ёки импульсли часгсталарни улчаш л озим булади.

3.6-расм. Т^алонларнингтурлари

П
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Мана шундай, айрим шароитлар учун бирликни кайта яратадиган ва 

шу шароитлар учун бирламчи эталоянинг урнини босадиган эталон - 

махсус эталондан фойдаланилади. Махсус эталон ёрдамида яратилган 

бирлик бирламчи эталон ёрдамида яратилган бирликка мос булиши 

керак. Эталонларнинг табакаланиш чизмаси 3.6- расмда

келтирилган:

Мамлакатда расмий равишда асос килиб тасдикланган бирламчи 

ёки махсус эталонга давлат эталони номи берилади. Давлат 

эталонининг сакланганлигини текшириш учун ва йуколганида ёки 

бузилганида урнини босадиган эталон хам мавжуд. Бу эталонга Гувох 

эталон номи берилган. Одатда давлат эталони бирликни ярата 

олмайдиган холлардагина ушбу эталондан фойдаланилади..

Нусха эталон ишчи эталонларга бирликлар улчамларини 

узатишга мулжалланган иккиламчи эталон хисобланади. Тавдослаш 

эталони хам иккиламчи эталон булиб, ундан бирор сабабга кура бир- 

бири билан бевосита солииггириб булмайдиган эталонларни таккослаш 

учун фойдаланилади.

Юкори аникликка эга булган намунавий улчаш воситаларига ва 

айрим холларда жуда катта аникликка эга булган намунавий улчаш 

зоситаларига бирликнинг улчамини узатиш учун ишчи эталон 

ку<;ланилади.

Эталон сифатида тасдикланган улчаш воситаларининг тупламига 

кирувчи улчаш ускуналарига эса эталон ускунаси номи берилган.
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3*4. Эталонларнинг яратилиш тарихи

Энг цадимий улчовлар тахминан 5000 йил мукэддам, Вавилонлик 

олимлар томонидан яратилган. Улар улчовларни узунлик бирлиги 

асосида олишга келишганлар. Крлган бирликларни куйидагича 

келтириб чикарганлар: юза бирлиги - томонлари узунлик бирлигига 

тенг булган квадрат; хджм - кдфралари узунлик бирлигига тенг булган 

куб; огирлик бирлиги - бирлик хажмни тулдирувчи сувнинг огирлиги. 

Бу уша даврга нисбатан жуда улкан янгилик эди. Чунки бунда турли 

катталикларнинг бирликлари узаро богликликда курилиши мумкин 

эди.

Орадан куп асрлар ва минг йилликлар утди. Вавилон ва бош*а 

давлатлар тарвдлиб ёки парчаланиб кетди. Маданий ривожланишда 

бирмунча тургунлик хукм сурди. Илмий ва маданий ривожланиш секин 

acra Марказий Осиё томон сурила бошлади. Марказий Осиё, айницса 

Мовороунна*рда аждодларимиз илмий ва маданий ривожланишни 

бутун дунёга урнак була оладиган даражада амалга оширдилар. Куплаб 

асарлар ёзилди. Афсуски, бу асарларнинг аксарияти турли боскинчилик 

урушлари даврида йук, булиб кетган. Лекин, шу асарлар бир неча юз 

йиллар давомида дунёнинг йирик илм дарго\ларида укув дарсликлари 

ва жулланмалари сифатида фойдаланилганлиги хозирда маълум.

Олимларимиз купрок; табиий ва антропометрик бирликларга 

ахамият беришган. Баъзи бир бирлик улчамлари бошца давлатларда 

*ам тадбик этила борган. Масалан, Кддимги Русь ва бошка Европа 

давлатларидаги улчаш бирликлари аршин (форсча "арш" - тирсак), 

сажень ("саржин" - уч тирсак) шулар жумласидандир.
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Йиллар }пгган сари, халкаро ижтимоий ва иктисодий алокалар 

янги по го нал ар га кутарилди ва халк^ро келишувлар асосида 

яратилиши лозим булган бирликларга эхггиёж тобора ортди. Ва ни*оят, 

ХУШ асрнинг охирларига келиб бу муаммо ута долзарб ахдмият касб 

эта бошлади.

Хуш, яратиладиган улчовлар тизими цандай булиши керак эди?

•Энг аввало, хдр бир улчов бир нечта давлатлар учун умумий 

тавсифга эга булиши лозим эди.

•Улчовларнинг доимий ва узгармас булиши учун улар табиий 

булиши лозим эди. Шунда, агар яратилган намуна (эталон) йуцолса, 

уни яна к^йтадан тиклаш, яъни табиатдан олиш имконияти савданиб 

коларди.

•Улчовлар узаро бир тизимда богланган булиши керак эди.

1790 йилнинг 8 майида, Франция Миллий мажлиси улчовлар 

тизимини яратиш борасида реформа утказиб, декрет *абул кделди. 

Бунга боглик, амалларни бажариш фанлар академияси зиммасига 

юкланди. Машхур ва таник^и олимлардан иборат махсус комиссия 

тузилди. Бу комиссия "Барча даврлар ва хдома халклао учун” шиори 

остида фаолият юритдилар.

Комиссия олдидаги мухим вазифа Париж меридиани буйича 

Дюнкерн ва Барселона шах^рлари орасидаги масофани аник ва бир 

йуналишда улчаш эди. Айнан шу икки шахёрнинг олинишига сабаб, 

улгрнинг иккови *ам денгиз сат*ида ва бир Париж меридианида ётар 

эди.

Вазифани бажариш академиклар Мешен ва Деламбрларга 

тогахшрилди. Бу ишни бажаришга 6 йил вакт кетди. Текис жойларда
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бевосита, паст-баланд жойларда эса куп учбурчак шакллари ясалиб, 

унинг базис томони буйича тутри масофа аникланар эди.

Улчашлар тугаганидан сунг, олимлар янги улчовнинг узунлигини 

хисоблаб чикардилар. Бу узунлик Париж меридианиниг к*ирк 

миллиондан бир улушига тент эди. Янги узунлик бирлигига метр 

("метрон" - грекча улчов) номи берилди. Айнан мана шу бирлик метрик 

бирликлар тизимининг а соси булиб хисобланди.

1869 йил Пегерберг академияси дунёдаги барча йирик илм 

даргохларига метрни дойта куриб чикиш хусусида куйидагича 

мурожаат к^лдилар:

«Илм-фан юимарига суяниб, Метр-Ер меридиани 

чорагининг ун миллиондан бир улуши деган таърифдан воз кечиш 

лозимдир. Чунки такомиллаштирилган тарздаги кейинги 

утхазилган акш; улчашлар натижалари хар хил булган. Лекин хар 

бир кдйта улчашдаы сунг метрнинг узунлигини узгартириш йул 

цуииб булмайдиган холатдир».

Буни хисобга олган холда Петербург академияси Франция 

архивида сакланаётган метрнинг дастлабки холида нусхаларини 

тайёрлаш ва турли давлатларга беришни таклиф этди.

1875 йил Парижда халхаро конференция чацирилди. 17 давлат 

вакиллари метрик тизимни халцаро сифатда тан олиш буйича метрик 

конвенцкяни (шартномани) имзоладилар. Айнан шу конференцияда 

Халхаро отарлик ва улчовларнинг бюроси ташкил этилди. 1889 йил и 

халкаро комиссиянинг кузатуви осгида платина ва иридий 

дотишмаларидан 34 дона метр эталони ва 43 та килограмм эталони
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тайёрланди. Шулардан №28 ва №11 метр этглонлари хамда №12 ва №26 

килограмм эталонлари Россияга берилди.

1967 йили энг замонавий асбоблар билан Ер меридианиниг цирк; 

миллиондан бир улуши ашиианди ва натижага кура Франциядаги 

архив метр меридионал метр дан фаадт 0,2 мм кис^арок экан.

Плати на-иридийдан тайёрланган метр эталонининг хатолиги 

1-1Л 10-7 метр булиб, асримизнинг бошидаё* бу эьтироф этил га н эди. 

1960 йилда огмрлик ва улчовлар буйича XI Бош конференция атом 

нурланишларининг спектрал чизицлари тулкдш узунликларининг 

доимийлиги асосида криптон метр эталонига таъриф берилди. 

Ундаги хатолик 5-10* метрга тент эди.

Бирок, космик асрда бу хам кониктирмади ва 1983 йил, огирлик ва 

улчовлар буйича XVII Бош конференцияда метр эталонига янги таъриф 

берилди: метр - ёруглик нурининг вакуум шароитида сскунднинг 

1/299792458 улушидаги босиб угган масофасига тент.

Масса бирлигининг эталони хам кд*зик тарихга эга. "Архив 

килограмм” 1872 йилда тайёрланган булиб, тоза сувнинг 4°С даги 1 дм3 

\ажмга тугри келадиган массасига тенг хисобланган. У баландлиги ва 

диаметри 39 мм га тенг булган платина цилиндрдан иборат. Ундан 

олинган нутхалар эса платина-иридий котшнмасидан тайёрланган.

3.5. Улчашларнинг сифат мезонлари

Хар бир нарсанинг сифати булгани каби улчашларнинг хам 

сифати ва мезонлари мавжу'д. Бу мезонлар улчашлардаги асосий 

тавсифларни ифодалайди. Бу мезонлар каторнга ку'йидагилар 

киритилган:
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Аниклик- бу мезон улчаш натижалар^ни катталикнинг чинакам 

цийматига як? 1нлилип1ни ифодалайди. Микдор жилэтдан аниклик 

нисбий хатолик модулига тескари тарзда бахоланади. Масалан, агар 

улчаш хатолиги 10-3 булса, унинг аниклиги 103 булади ёки бошкача 

айтганда, канчалик аниклик юкори даражада булса, шунчалик, улчаш 

натижасидаги мунтазам ва тасодифий хатоликлар улуши кам булади.

Ишончлилик- улчаш натижаларига ишонч даражасини 

белгиловчи мезон хисобланади. Улчаш натижаларига нисбатан 

ишончлиликни эхгимоллар назарияси ва математик статистика 

конунлари асосида ани^ланади. Бу эса конкрет холат учун хатолиги 

берилган чегараларда талаб этилган ишончлиликдаги натижаларни 

олишни таъминловчи улчаш усули ва воситаларини танлаш имконини 

беради.

Тутрилик - улчаш натижаларидаги мунтазам хатоликларнинг 

нолта якинлигини билдирувчи сифат мезони.

Мос келувчанлиги- бир хил шароитлардаги улчашлар 

натижаларини бир-бирига я^инлигини билдирувчи сифат мезони. 

Одатда, улчашларнинг мос келувчанлиги тасодифий хатолик-1арнинг 

таъсирини ифодалайди.

Кдйтарувчанлик- ушбу мезон хар хил шароитларда (турли 

закгда, хар хил жойларда. турли усу/марда ва воситаларда) бажарилган 

улчашларнинг натижаларини бир-бирига якинлигини билдиради.

Ул чаш хатолиги- улчаш натижасини чинакам (хакикий) 

шйматдан четлашувини (огишувини) ифодаловчи улчашнинг сифат 

мезони.
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3.6. Метрологиянинг аксиомалари

У&р бир фандаги булгани каби метрологияда хдм тал ангина 

аксиомаларни куришимиз мумкин. Лекин хозир биз шулардан учта, энг 

асосий ва умумийларини куриб чиклюк,чимиз. Ушбу аксиомалар хар 

цандай улчашлар учун хос булиб, бу улчашлар хох оддий, хох мураккаб 

булсин, хох юзаки, хох аник, булсин, хох тезлаштирилган, хох мукаммал 

булсин, уларнинг барчасида шу аксиомаларнинг уйгунлашганини 

куришимиз мумкин:

1-аксиома. 
Априор маълумотсиз улчашни бажариб 

булмайди.

1- аксиомани изохлашдан бошлаймиз. Энг аввало "априор 

маълумот" нима узи деган савол тутилиши табиий. Априор сузи а 

рпоп - олдин келувчи, дастлабки (лотинча) маъносини билдириб, 

бошланшч, муайян воцеа, воцелик ёки тажрибагача булган 

маълумотлар, билнмлар мажмушш англатади. Еу суз билан кегма-кет 

келувчи яна бпр тушунча бор - апостериори, (а posteriri) льни кейинги, 

оркадаги, тугалланувчи деган маъиоларни билдиради. Бу сузларни илк 

бора кадимги грек флйласуфларн киритганлар. Уларнинг талцшшча, 

хар бир инсон англайдиган илм, маълумот ёки ахборот муайян бир 

тажрпбадан, вокеликдан ёки амал (сабок олиш, ёдлаш, укиш ва шу
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кабилар)дан сунг мужассамлашади. Х,осил ¿илинган ахборот кейинги 

амаллар мобайнида ортиб боради ва маълум бир даврдаги апостериор 

маълумот априор маълумотга айланади.

Шундай килиб, улчашлар назарияси ну^таи назаридан 

карайдиган булсак, муайян улчашни а мал га оширишдан олдин шу 

улчашга тегишли булган маълум доирадаги маълумотлар айнан априор 

маълумотни билдиради. Агар бизда мана шу маълумотлар булмаса, у 

холда умуман улчаш тугрисидаги тушунчанинг узи шакллана олмайди 

хам.

Тажриба оркали, юкорида айтилганларга ишонч хосид 

килишингиз мумкин.

Тили чикадН/ бемалол сузлаша оладиган 4-5 ёшлар атрофида 

булган богча боласига электр тармогидаги кучланиш к,андай кийматга 

эга эканлигини аниклаб беришни сураб мурожаат к^илиб куринг-а...

Натижаси олдиндан маълум. Дархакик,ат бу болала электр 

кучланиши деган катталикнинг мохияти, уни к^ндай бирликларда ва 

к£ндай улчаш асбоблда, кандай *илиб улчаш мумкинлиги борасида 

деярли хеч ^андай маълумотлар йук. Шунинг учун хам болакай кузини 

пирпиратганича сизга караб тураверади. Чунки бу болада хали, хеч 

кандай априор маълумот йук.

Албатга, бу айтилган галлар шартлидир, ягьни хозирча, вакти келиб 4 
лшар бола электр кучланиши у ёкда турсин, хатто ЭХМ канлай таркибий 
бирикмалардан ташкил топганлигини хам айтиб бериб, куз олдингизда 
□аахсий компыотерни йигиб бериши хам мумкин.

Шундай килиб, тажриба утказишдан (улчашдан) олдин бизда 

айнан шу улчашга тегишли булган муайян маълумотлар ва куникмалар 

булиши лозим булади.
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2- Аксиома. 
Х,ар цандай улчаш - тащослаш (солиштирув) 

демакдир.

Энди иккинчи аксиоманинг изохига утамиз.

Улчаш дегани, содда килиб айтганда олинган объектда 

текширилаёттан катталик к,анчалик куп ёки кам тадбик, этганлигини 

аниклаш хисобланади. Масалан, куз олдимизда турган ихтиёрий бир 

нарсани, айтайлик столни олайлик. Унинг томонларини узунлигини 

анимаш керак булса, бизнинг куз олдимизга бир метрга тент булган 

узунлик келади за унга нисбатан киёс килиб тахминий тарзда эни ва 

буйи тутрисидаги маълумотларни олишимиз мумкин. Лекин бу шундай 

тез ва гайри оддий бир тарзда юз берадики, биз бу хам а уйлашга 

улгурмаймиз хам, куз олдимизга келтира олмаймиз хам. Бошка бир 

каггалик, масалан, танаввул килаётган овкатнинг мазасини курайлик.

Бу катталик хозирча улчаб булмайдиган катгаликлардан. У ни 

одатда факат бахоланади. Бахолаш эса, индивидуал тарзда булиб 

муайян мезон асосида амалга оширилади. Бунда мезонларни сх>1Ш  

бирдан тортиб, бир нечтагача булиши мумкин. Масалан, "яхши" ва 

"ёмон” (2 мезон); "я^.ши", "ёмон" ва "уртача" (3 мезон); "яхши", "ёмон", 

"уртача", "жуда яхши” ва "жуда ёмон" (5 та мезон) ва хоказоларАгар 

овнатнинг фа^ат мазаси, ёки соддароц булиши учун, тузшшнг яхши- 

ёмонлигини куриб чицайлик. Бунда биз худди шу катталикнинг (яыш
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туз микдорининг) яхши булган кийматиш* оламиз ва шу хийматга 

нисбатан юкорида ёки пасгда булган холатга шаходат келтирамиз.

3- Аксиома.
Улчаш амалидан олинган натижа тасодифийдир.

Энди учинчи аксиома хусусида. Бир учи очилмаган калам оламиз 

ва шу кэламнинг 10 марта чизгич ёрдамида узунлигини аншиаймиз. 

Натижаларни ёзиб борамиз. Шунда энг ками билан икки ёки уч марта 

олган к^йматларимиз бошкачарок; булади. Хуш, нима учун бундай 

булялти? Ахир объект ва субъект усгаргани йу*-ку!

Бу napea тасодифийлик деган тушунча билан боглик,. Бу тушунча 

хусусида бир оз кейинрок; кенгрок, изох берилади.

Биз юдорида хайд этилган аксиомаларни фа хат оддийгина 

улчашлар воситасида тушунтиришга харакат килдик. Агар нисбатан 

мураккабро* улчашларга утадиган булсак бу аксиомаларнинг кучини 

явдолро* сезишимиз, куришимиз ва англашимиз мумкин булади.

3.7. Метрологиянинг асосии постулатлари

Ушбу мавзуни куриб чикишдан олдин биргаликда оддийгина бир 

тажриба килиб курамиз:

Бир дона чиройли олма оламиз (хакиций, исгеьмол кделинадиган 

олма). Уни бирор бир тарозида, масалан савдо дуконларидаги улчаш 

тарозисида тортиб курамиз. Айтайлик массаси 74 г чикди. Сунгра уни 
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каттарок* масалан копланган махсулотларни тортадиган ерга 

куииладиган тарозида улчаб курамиз. Энди олган кийматимиз 75 г. 

Кейин худди шу олмани юк автомобилларининг масса сини (10 

тоннагача) улчайдиган катта тарозида улчаймиз. Бу тарози олманинг 

массаси 11ук деб унинг огирлигини сезмайди. Энди охирги тажриба, 

олмани бир неча б)'лакларга булиб, лаборатория тарозисида хар бир 

булакни тортамиз ва я куний натижани хисоблаймиз. Олинган 

кийматимиз куйидагича булиши мумкин - 74,3718 г. К^ранг-а, турт хил 

улчаш воситаснда турт хил киймат олдик.

Х?щ, кай си бир кийматни хакикий деб олишимиз мумкин. 

Аслида, олманинг массаси кандай? Албатга, тажрибада курилаётган 

олманинг айнан олинган киймати мавжуд. Бу кийматни биз чинакам 

киймат деб атаймиз.

Чинакам киймат катталикни микдор жихатдан хар томонлама, 

беками-куст ва буткул тавсифлайдиган киймат хисэбланади. Аммо, уни 

аник улчаш имконияти мавжуд эмас. Шуни куриб чикамиз:

Фараз килайлик, ута аник улчайтиган тарози топдик ва олманинг 

массасини аникламокчимиз. Лекин бу тарозида аник бир тухтамга 

келган кийматни ололмаисиз. Чунки олмадан жуда оз микдорда (1-2 

молекула булса хам) намлик камайиб туради. Демак аник кийматни 

ололмайсиз. Биз хозир аник улча1*диган восита бор деб хисоблаяпмиз. 

Лекин аслида бундай улчаш воситаси йу'к ва булмайди хам. Нима учун 

дейишингиз табиий, албагта. Агар узга сайёраликлар келиб бизга айнан 

шундай, беками-куст, муглако аник улчайДиган асбоб олиб келиб 

беришганда хам куйидаги парадокс булиши табиий. Метрологик 

нуктаи назардан улчаш воситасшшнг муаиян метролошк тавсифлари
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мавжуд булиб, бу тавсифларга эга булгандан сунггина биз олинган 

натижани бахолашимиз мумкин. Биз айтаётган улчаш воситасини 

метрологик тавсифлаш учун ундан хам аник улчайдиган бошка асбоб 

керак булади. Бу худди анальгиннинг таркибида кофеин бор, 

кофеиннинг таркибида кодеин, кодеиннинг таркибида эса анальгин бор 

дегандек ran. Хуллас, катталикнинг чинакам кийматини улчаб 

булмайди. Модомики, чинакам кийматни улчаш имкони иук экан, 

улчаш амалида киймати унта я кин булган ва уни урнига ишлатилиши 

мумкин булган бошка киймат, яъни хаки кий климат кулланилади. Бу 

хусусда метрологиянинг учта асосий постулатлари мавжуд:

1-постулат - Улчанаётган катталикнинг чинкакам 
хцймати мавжуддир.

2-постулат - Катталикнинг чинакам цийматини 
аницлаш мумкин эмас.

3-постулат - Улчаш амалида катталикнинг чинакам 
крймати доимийдир.

Энди айтишимиз мумкинки, улчанаётган катталикнинг учта 

киймати булар экан:

1. Чинакам киймат (уни аниклаш имкони мавжуд эмас);

2. Хакикий киймат (чинакам кийматта якин);

3. Олинган киймат (тажрибадан олинган киймат).

Табиийки, хакикий кийматни каердан оламиз деган савол

тугилиши мумкин. Юкорида келтирган мисолимиз буйича, олмани

савдо дукони тарозисида бир неча марта такрорий улчаб,

натижаларнинг уртача кийматини олсак, шу хакикий киймат деб 
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олиниши мумкин. Албатта, шу холича эмас. Бу тугрида сухбат бироз 

кейинрох; булади.

Такрорлаш учун саводлар

1. Улчаш нима?

2. Удчашларнинг кандай усуллари ва турларинин биласиз?

3. Кундалик хаётингизга ва мутахассислигингизга хос булган тур ли улчаш 

усуллари ва турлари хакида сузлаб беринг.

4. Улчаш восстаем нима?

5. Улчаш воситаларининг тур ли туманлигини нима б план изо^лайсиз?

6. Улчовларнинг кдндай турлари мавжуд?

7. Улчаш асбобларидан вдндайларини биласиз?

8. Эталонларнинг яратилиш тарихи ва нима учун улар махсус шароитларда 

сацланади?

9. Улчашларнинг цандай сифат мезонлари мавжуд?

10. Метрологиянинг аксиомалари ва постулатларини и э о ш б  беринг.
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УЛЧАШ ХАТОЛИКЛАРИ 

4*1. У мумии маълумотлар

Улчаш хатоликлари турли сабабларга кура турлича куринишда 

намоён булиши мумкин. Бу сабаблар каторига куйидагиларни 

киритишимиз мумкин:

•  улчаш воситасидан фойдаланишда уни созлашдан ёки созлаш 

даражасини силжишидан келиб чикувчи сабаблар;

•  улчаш объектини улчаш жойига (позициясига) урнатишдан 

келиб чикувчи сабаблар;

•  улчаш воситаларининг занжирида улчаш маълумстини олиш, 

саклаш, узгартириш ва тавсия этиш билан боглиц сабаблар;

•  улчаш воситаси ва объектига нисбатан ташки таъсирлар 

(температура ёки босимнинг узгариши, электр ва магнит 

майдонларининг таъсири, турли тебранишлар ва х-олар)дан 

келиб чикувчи сабаблар;

•  улчаш объектининг лусусиятларидан келиб чикувчи сабаблар;

•  операторнинг малакаси ва холатига боглик, сабаблар ва шу 

кабилар.

Улчаш хатоликларини келиб чикиш сабабларини та\лил килишда 

энг аввало улчаш натижасига салмокли таъсир этувчилариии аниклаш 

лозим булади.

4*2. Улчаш хатоликларининг табацаланиши

Улчаш хатоликлари у ёки бу хусусиятига кура купила келтирилган 

турларга булмкади:

4-боб
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1. Улчаш хатоликлари ифодаланишига караб куйидаги турларга 

булинади:

1 А бсолю т (мутдо10 хатолик. Бу хатолик катгалих кандай 

бирликларда ифодаланаетган булса, шу бирликда тавсифланади. 

Масалан, 0,2 В; 1,5 мкм ва х-олар. Мутлок хатоликни куйидагича 

аникланади:

Д = А-Хч = А-  х*; (4.1) 

бунда, А - улчаш натижаси;

Хч - катталикнинг чинакам киймати;

Хх - катталикнинг хадокий киймати.

Абсолют хатоликни тескари ишора билан олинган киймати - 

тузатма дебаталади.

-Д* Кт; (42)

Одатда, улчаш асбобларининг хатолиги келтирилган хатолик билан 

хам белгиланади.

Абсолют хатоликни асбоб курсатишининг энг максимал кийматига 

нисбатини а« ш  процентларда олинганига келтирилган хатолик деб 

аталади.

Р«*(А/а«маж)100%; (4.3) 

бу фа кат улчаш асбоблари учун кулланади.

2. Нисбий хатолик - абсолют хатоликни хакикий кийматга 

нисбатини билдиради ва фоиз (%)да ифодаланди:

5 -  [(А - х» )/хд] 100% - (Л /хх) 100% . (4.4)

И. Улчаш шароити тартибларига кура:
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1. Статик хатоликлар - вакт мобайнида катталикнинг узгаришига 

боглик булмаган хатоликлар. улчаш воситаларининг статик хатолиги 

шу восита билан узгармас катгаликни улчашда хосил булади. Агар 

улчаш воситасининг паспортида старик шароитлардаги улчашнинг 

чегаравий хатоликлари курсатилган булса, у холда бу маълумотлар 

динамик шароитлардаги аникликни тавсифлашга нисбатан тадбик, 

этила олмайди.

2. Динамик хатоликлар - улчанаётган катталикнинг вакт 

мобайнида узгаришига боглик булган хатоликлар саналади. Динамик 

хатоликларнинг вужудга келиши улчаш воситаларининг улчаш 

занжиридаги таркибий элементларнинг инерцияси туфа или деб 

изохланади. Бунда улчаш занжиридаги узгаришлар оний тарзда эмас, 

балки муайян вакт давомида амалга оширилиши асосий сабаб булади.

П1. Келиб чикиши сабаби(шароитига) караб:

•  асосий;

•  Кушимча хатоликларга булинади.

Нормал (фадуировка) шароитда ишлатиладиган асбобларда хосил 

буладиган хатолик асосий хатолик дейилади. Нормал шароит дегандг 

хаво (атроф мухит) температураси 20°С ± 5°С, хаво намлиги 65% ± 15%, 

атмосфера босими (750 ±30) мм с.у., таъминлаш кучланпши 

номиналидан ±2% узгариши мумкин ва бошкалар.

Агар асбоб шу шароитдан фаркли булган ташки шароитда 

ишлатилса, хосил б\гладиган хатолик кушимча хатолик дейилади.

IV. Мохияти, тавсифлари ва бартараф этиш имкониятларига кура:

1. Мунтазам хатоликлар;

Г:. Тагодифий хатоликлар;
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3. Купол хатоликлар ёки янглишув.

М унтазам хатолик деб умумий хатоликнинг такрорий 

улчашлар мобайнида муайян цонуният асосида хосил буладиган, 

сакданадиган ёки узгарадиган ташкил этувчисига айтилади.

Юкоридагилардан келиб чикиб, улчаш натижасидаги булган 

умумий хатоликни куйидагича тасвирлашимиз мумкин:

4.1-Улчаш хатоликлари.

бунда: Дм - мунтазам хатолик; Ат -  тасодифий хатолик; Л« -  купол хатолик. 

Мунтазам хатоликларнинг келиб чикиш сабаблари турли туман 

булиб, тахдил ва текширув асосида уларни аи и м аш  ва к^сман ёки 

буткул бартараф этиш мумкин булади. Мунтазам хатоликларнинг 

асосий гурухлари куйидагилар хисобланади:

■  Услубий хатоликлар;

■  Асбобий (курилмавий) хатоликлар;

■  Субъектив хатоликлар.
л'

Улчаш усулининг назарий жихатдан аник асосланмаганлиги 

натижасида услубий хатолик келиб чикади.

Улчаш воситаларининг конструктив камчиликлари туфайли квдиб 

чикадиган хатолик асбобий хатолик деб аталади. Масалан: асбоб 

шкаласининг нотуфи фадуировкаланиши, кузгалувчан кисмнинг 

нотуфи махкамланиши ва хоказолар.
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Асбобнинг (курилманинг) хатолиги - асбобнинг нотугри 

куйилишидан ёки уни баъзи ташки факторлар таъсирида 

ишлатилишидан келиб чикадиган хатоликка айтилади.

Субъектив хатолик - кузатувчининг айби билан чикадиган 

хатоликдир.

43. М унтазам хатоликларни камаитириш усуллари

Умуман, мунтазам хатоликни йукотиш йули аник, ишлаб 

чикилмаган. Лекин, шунга карамай, мунтазам хатоликни 

камайтиришнинг баъзи бир усуллари мавжуд.

1. Хатоликлар чегарасини назарий жихатдан бахолаш, бу услуб 

улчаш услубини, улчаш аппаратурасининг тавсифларининг, улчаш 

тенгламасини ва улчаш шароитларини тахлил килишга асосланади. 

Масалан: улчаш асбобининг параметрлари ёки текширилаёттан 

занжирнинг иш холатини билган холда биз унинг тузатмасшш  

(хатолиги) топишимиз мумкин. Хатолик, бунда, асбобнинг истеъмол 

килувчи кувватидан, улчанаётган кучлапишнинг частотасини 

ошишидан хосил булиши мумкин.

2. Хатоликни улчаш натижалари буйича бахолаш. Бунда улчаш  

натижалари хар хил принципдаги усул ва улчаш аппаратурасидан 

олинади. Улчаш натижалари орасидаги фарц - мунтазам хатоликни 

характерлайди. Бу услуб юцори анимпкдаги улчашларда ишллтилади.

3. хил тавсифларга эга булган, л скин, бир хил физнкавий  

принципда ишлайдиган восита ёрдампда улчаш усу ли. Бунда улчаш
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куп маротаба такрорланиб, 5глчаш натижалари мунтазам статистика 

усули ёрдамида хам иш*анади.

4. Улчаш агтаратурасини ишлатишдан олдин синовдан  

утказиш. Бу усул х;ам аник улчашларда ишлатилади.

5. М унтазам хатоликларни келтириб чикарувчи сабабларни  

йукотиш усули. Масалан: ташки мухит температураси узгармас килиб 

сакланса, улчаш воситасини ташки майдон таъсиридан химоялаш  

максадида экранлаштирилса, манба куч л а ниши туртунлаштирилса 

(сгабиллаштирилса).

6. М унтазам хатоликни йукотишнинг махсус усу лини куллаш.

Бу усул нисбатан кенгрок таркалган усуллардан булиб, урин

алмаштириш, дифференциал усули, симметрик кузатишлардаги 

хатоликларни ко м пенса циял а ш у су хар и  бунга мисол була олади.

4.4. Тасодифий хатоликлар ва уларнинг таксимланиши

Тасодифий хатолик бирор катталикни такрор улчаганда хосил 

буладиган, узгарувчан, яъни маълум конуниятга буйсинмаган холда 

келиб чикадиган хатоликдир. Бу хатолик айни пайтда нима сабабга кура 

келиб чикканлиги ноаниклигича колади, шунинг учун хам унк йукотиш 

мумкин эмас. Х,акикатда улчаш натижасида тасодифий хатоликни 

мавжудлиги такрор улчашлар натижасида куринали ва уни чисобга 

олиш, улчаш натижасига уни таъсири (ёки улчаш аниклигини бахолаш) 

математик статистика усули ёрдамида а мал га оширилади.

Бевосита улчашлар натижасини аниклашда хатоликларни 

куй ид лги фуншиясидан фойдаланилади
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У*{(Х1,Х2,...Хп)

бу ерда аник функциядир, Х 1,Х 2,...Х п- бевосита улчаш натижаси.

Хатоликни бахолаш учун эса хатоликнинг тахминии ифодасидан 

фойдаланилади.

Абсолют (мутлок) хатоликнинг максимал киймати куйидаги 

формула буйича хисобланади.

Хатоликнинг нисбий киймати эса куйидаги формуладан тогтилади:

Тасодифий хатолик эса (унинг дисперцияси) куиидагича 

хисобланади:

Улчаш воситаларини аниклигини, канчалик аник )'лчашини 

бахолаш учун улчаш воситаларининг аниклик класси (синфи) деган 

тушунча киритилган. Аниклик класси - бу улчаш воситаларини 

шундай умумлашган характеристикаси булиб, улариинг пул куйиши 

мумкин булган асосий ва кушимча хатоликлари чегараси (доираси) 

билан аьикланади. ,4емак аниклик класси улчаш воситаа1нинг аниклик 

курсаткичи эмас, балки унинг хУсУсиятлаРи билан белгиланади, 

аницланади.

Улчаш воситаларииинг абсолют хатолиш улчаиадипш 

катгаликнинг узгаришига боглик, шушшг учун хам абсолют хлтолик
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ифодаси икки ташкил этувчидан иборат деб каралади. Масалан: 

абсолют хатоликнинг максимал киймати куйидагича ифодаланади 

IAI мшг5I а I+ 1 Ъх I

Хатоликнинг биринчи ташкил этувчиси улчанадиган катталикнинг 

кийматига боглик булмайди ва у аддитив хатолик дейхмади. Иккинчи 

ташкил этувчиси эса улчанадиган катталикнинг кийматига 

(узгарчшига) боглик булиб, мультипликатив хатолик деб аталади.

4.2-расм. Мультипликатив хатоликлар.

4.5. Улчаш аиикдигини э*тимолий бздоланиши

Улчаш натижаларини кайта ишлаш усулларини урганишдан 

максад, улчаш натижасини улчанадиган катгаликни а ели кийматига 

канчалик якин эканлигини аниклаш, ёки унинг хакикий кийматини 

топиш, улчашда *осил буладиган хатоликнинг узгариш *арактерини 

аниклаш ва улчаш аниклигини бадолашдир.

Бир нарсага ало\пда а\амият беришишизни сураймиз. Аввал 

айтилганидек, мунтазам хатоликларни чукур та*лил асосида 

аниклашимиз ва махсус чораларии куриб, сунгра уларни бартараф 

этишимиз, ёкп камаптиришимиз мумкин экан. Тасодифий
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хатоликларда эса бу усул уринли эмас. Бу ту-рдаги хатоликларни факат 

ба*олашимиз мумкин.

)^ар кандай катталик улчанганда, унинг тахминий киймати 

аникланади. Бу цииматни эса тасодифий деб хисобланади ва у икки 

ташкил этувчидан иборат булади. Бириичи ташкил этувчиси такрор 

улчашларда узгармайдиган ёки маълум к;онун буйича узгарадиган 

(купаядиган ёки камаювчи) булиб, уни мунтазам (систематик) хатолик 

дейилади. Бу ташкил этувчини- математик кутилиш деб юритиш 

мумкин. Иккинчи ташкил этувчи эса, тасодифий хатолик булади.

Агар улчашда хосил буладиган хатолик нормал (Гаусс) конуни 

буйича та^симланади десак, у *олда уни математик тарзда куиидагича 

ёзиш мумкин:

л2 
- J  .
(7л/2т

бу ер да у(5) - тасодифий хатоликнинг узгариш эхгимоллиги; а- 

уртача квадратик хатолик; Д(8)- тузатма ёки A=X-Xi булиб, Xi- алохида 

улчашлар натижаси, X- эса улчанадиган катгаликнинг эхггимолий 

киймати, ёки унинг уртача арифметик кийматидир.

Улчанадиган катгаликнинг уртача арифметик киймати куйидагича 

топилади:

п

бу ерда xi,x2,..j(n- алохида улчашлар натижаси; п- улчашлар сони.

Уртача квадратик хатолик (узгариш) куйидагича топилади:
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Куйида келтирилган чизмада уртача квадратик хаголикларнинг *ар  

хил кийматларида хатоликнинг узгариш эгри чизиклари курсатилган. 

Графикдан куриниб турибдики, уртача квадратик хатолик канчалик 

кичик булса, хатоликнинг кичик кийматларь шунчалик куп учрайди, 

демак, улчаш шунчалик юкори аникликда олиб борилган хисобланади.

Улчаш аниклигини бахолаш, эхтимоллик назарияси позициясига 

асосланьб бахоланади; яъни ишончли интервал ва уни характерловчи 

ишончли эхтимоллик кабул килинади.

Одатда, ишончли интервал хам, ишончли эхтимоллик хам конкрет 

улчашлар шароитига караб танланади.

Масалан: тасодифий хатоликнинг нормал цонуни буиича 

таксимланишида (узгаришида) ишончли интервал (+3а-ь-3а) гача, 

ишончли э\тимоллик эса 0,9973 кабул килиниши мумкин. Бу деган суз 

370 тасодифий хатоликяэн биттаси узининг абсолют киймати буйича За
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дан катга булади ва уни купол хатолик деб хисоблаб, улчаш 

натижаларини кайта ишлашда хисобга олинмайди.

Улчаш натижасининг аниклигини бахолашда эхтимолий 

хатоликдан фойдаланилади. Эхтимолий хатолик эса, шундай 

хатоликки, унта нисбатан, кандайдир катталикни кайта улчаганда 

тасодифий хатоликнинг бир кием и абсолют кийматн буйича 

эхтимолий хатоликдан куп, иккинчи кисми эса ундан шунча кам 

булади.

Бундан чикадики, эхтимолий хатолик , ишончли интервалга тент 

булиб, бунда ишончли эхгимоллик Р=0,5 га тенг булади

Тасодифий хатолик нормал конун буйича таксимланганда 

эхтимолий хатолик куйидагича топилиши мумкин

бу ерда, а п = -у= - уртача арифметик киймат буйича квадратик 

хатоликдир.

Эхтимолий хатолик бу усулда, купинча улчашни бир неча ун, 

хаттоки юз маротаба такрорлаш имконияти булгандагина аникланади.

Амалда, улчашни жуда куп маротаба такрорлаш имкоиияти 

булмайди, бундай холда эхтимолий хатолик Сгъюдент коэффициента 

ердамида аникланади. Бунда, коэффициент улчашлар сони ва кабул 

килинган ишончли эхтимолий киймат буйича махсус жадзалдан 

олинади. Бу холда, улчанадиган катталикнинг хакикин киймати 

куйидаги формула буйича хисоблаб топилади:

<7
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Х = Х±*п°п 

бу ерда, 1л — Стьюдент коэффиценти.

Шундай к,илиб уртача квадратик хдТОлиКулчанадиган катталикнинг 

хакикий киймати исталган уш ш г)гртача арифметик киймати атрофида 

булиш э\тнмолини топишга имкон беради, п->эо , булганда ап ->0 ёки 

улчаш СОШ1Ш1 купайтириш билан ап ->0га шггилиб боради. Бу эса уз 

навбатида улчаш аниклигини оширади. Албатта, бундан улчаш  

аниклигини исталганча ошириш (кутариш) мумкин деган хулосага 

келмаслик керак, чункл улчаш аниклиги, тасодифий хатолик то 

мунтазам хатйликка тенг/.ашгунча ошади. Шунинг учун, танлаб олинган 

ишончли интервал ва ишоичли э\тимолий кийматлари бутшча керакли 

улчашлар сонини а н и м а т  мумкинки, бу эса тасодифий хатоликнинг 

улчаш натижасига хам таъсир курсатишини таъминЛасин Унинг

Ду
нисбий бирликдаги киймати - в = -----100% бу ерда =  1поп

X

Мисол. Улчаш аниклигини ошириш учун температура бир  
неча маротаба такрор улчанган. Улчаш натижалари куйидагича 
булган:

Ха = 31 °С, Хг = 32 °С, Хз = 34 °С, Х4 = 33 °С, Хз = 31 °С, Хь = 31 ° С  Х7 = 
32 °С, Хв = 33 °С, Х9 = 35 °С, Хю = 34°С.

Улчанаётган температуранинг ,\акикий киймати, такрории  
улчашларнинг уртача квадратик хатоллги, уртача арифметик  
климат буйича квадратик хатолик ва йул куйилиши мумкин булган 
э\тимолий хатоликнинг энг ю^ори киймати топилсин.

Ечиш:

Энгав&аио 10 марта уткэзилган куэатув нзтижаиари буйича уртача 

арифметик кий маши твпамиз:
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Х#рт -  ЕХп / п -  326 / К) -  32,6 °С  

Хдр бир улчашдаги абсолют хатолик асосида уртача квадратик 

хатоликни аниклаймиз

£ ( * - д о : 118,4
=1,42

10-1

<У
Аникланганлар асосида <7„ =  -у= ифодаси билан уртача арифметик

киймат буйича квадратик хатоликни топамиз:

<х*» 1,42/3,16-0,45  

Берилган эхтимол ва улчашлар сони буйича Стыодент 

коэффициентини топамиз ва шулар асосида йул куйилиши м ум кин 

булган эхгимолий хатоликнинг энг катта кийматини топамиз:

Ь. -  3,17; <то 0,45 3,17 -1,43  

Энди улчаш объектидаги температуранинг ^акикий кийматини 

куйидагича тавсия этишимиз мумкин:

X *« -  (32,6 +/-1,43 )°С .
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Такрорлаш учун саволлар

1. У л чаш хатоликларининг хосил булиш сабаблари.

2. Кдндай турдаги улчаш хатоликларини била сиз?

3. Мо^иятига кура кандай улчаш хатоликларини биласиз?

4. Кдйси турдаги хатоликларни бугкул ёки цисман бартараф этиш мумкин?

5. Нима учун тасодифий хатоликларни йук килиб Зулмайди?

6. Математик кутилиш нима?

7. Дисперсия нима?

8. Стыодент козффициен ги цандай танланади?

9. Агар улчашлар сони чексиз куп булса улчаш хатолиги *ам  шунча 

кичиклаши б боради дейиш асослими?

1С. Улчашдаги йул купил ад иган хатолик улчашдан кутиладиган макса дга 

богликлипши кандай тушунтйриб бера оласиз?
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5-боб
УЛЧАШ ТЕХНИКАСИ

5.1. Улчаш асбобларининг ани^лик класслари

Одатда улчаш асбоби олинадиган натижага киритувчи хатолигини 

олдиндан белгилаш учун хатоликнинг меъёрланган цийматидан 

фойдаланилади. Хатоликнинг меъёрланган к^иймати деганда берилган 

улчаш воситасига теги шли булган хатоликни тушунамиз. Ало\ида 

олинган улчаш воситасининг хатолиги *ар  хил, мунтазам ва тасодифий 

хатоликларининг улуши эса турлича булиши мумкин. Аммо, яхлит 

олиб *а  рал ганда улчаш воситасининг умумий хатолиги меъёрланган 

кииматдан ортиб кегмаслйги керак. Хрр бир улчаш асбобининг 

хатоликларини чегараси ва таъсир этувчи коэффициентлар хацидаги 

маълуматлар асбобнинг паспортида келтирилган булади.

Улчаш асбоблари купинча йул куйилиши мумкин булган хатолиги 

буйича классларга булинади. Масалан: электромеханик туридаги 

курсатувчи асбобларда стандарт буйича куйидаги аникликлар 

ишлатилади:

5 «  € {0,02; 0,05; ОД; 0,2; ОД-1; 1,5; 2Д  4}

Одатда, асбобларнинг аниклик класслари асбобнинг шкаласида 

берилади ва уларнинг келтирилган хатолигини билдириб, куйидагича 

богланган булади

5а.к=(3* мах̂ {)к; 5 «  в(3в **ах̂ рк=Д/ах мах 

Агар улчаш асбобининг шкаласидаги аникиик класси айлана 

билан чегараланган булса, у *олда бу асбобни сезгирлигининг хатолиги 

± —  % га тенглигини билдиради.
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Агар улчаш асбобининг аник^ик класси чизик,часиз булса, у *олда 

аник^ик класси раками келтирилган хат ол икни нг кийматини 

билдиради. Лекин бир нарсани унугмаслик лозим, агар асбоб, 

келтирилган хатолик буйича 0,5 класс аникдигига эга булса, унинг барча 

улчаш диапазони орали гида ги хатэликлари +/- 0,5 % дан ортмайди 

дейишлик хато булади. Чунки, бу турдаги асбобларда шкаланинг 

бошланишига якинлашган сари улчаш хатолиги ортиб бораверади. Шу 

сабабдан бундай асбобларда шкаланинг бошлангич булакларида улчаш 

тавсия этилмайди.

Агар асбобнинг шкаласида анимик класси ёнбош каср чизиги 

билан берилган булса, масалан, 0,02/0,01 у холда асбобнинг шкаласининг 

охиридаги хатолиги +/- 0,02 % шкаланинг бошида эса +/- 0,01 % 

эканлигини билдиради.

52. Улчаш асбобларининг асосий метрологик тавсифлари

Хар крндай улчаш асбобини танлашда энг аввало унинг 

метрологик тавсифларига эътибор беришимиз лозим булади. Улчаш 

асбобларининг асосий метрологик тавсифларига унинг катталикдан 

келган сигнални узгартириш функцияси, сезгирлиги, улчаш хатолиги, 

улчаш диапазони, сезгирлик остонаси, хусусий энергия сарфи ва 

ишончлилиги киради.

Узгартириш функцияси - буни аналогли улчаш асбобларида 

шкала тенгламасидан хдм билишимиз мумкин. Танланаётган асбоб да 

узгартириш функцияси чизикли булиши цайдномаларни олишни 

осонлгштиради, субъектив хатоликларни эса камайтиради.
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Сезгирлиги. Асбобнинг сезгирлиги чикдяш сигналининг кириш 

сигналига нисбатидан аниманади:

Асбобнинг улчаш хатолиги Бу хатолик сифатида мутлак, 

хатолик, нисбий хатолик ёки келтирилган хатолик берилган б\тлиши 

мумкин.

Бу ха тол и кл ар хусусида олдинги мавзуларда етарли маълумотлар 

берилган.

Улчаш диапазони. Бу а сосан куп диапазонли асбобларга теги шли. 

Асбобнинг курсатишининг болангич нуктасидан (кийматидан) охирги 

нуктаси (киймати)гача булган оралик; >дособланади..

Сезгирлик остонаси - бу тавсиф текширилаётган катталикнинг 

кандай бошлангич киймати улчаш асбобининг чикиш ситалига таъсир 

этишилигани билдиради.

Хусусий энергия сарфи. Бу тавсиф *ам  му\им *исобланиб, 

асбобнинг улчаш занжирига уланганидан сунг киритиши мумкин 

булган хатоликларни бахолашда а\амиятли саналади. Айник,са, кичик 

кувватли занжирларда улчашларни бажаришда бу жуда мухимдир.

Асбобнинг ишончлилиги - уни белгиланган курсаткичларини вакт 

мобайнида сак^аш хусусиятини билдиради. Бу курсаткичларни 

чегарадан чи\иб кетиши асбобни лаёцатлиги пасайиб кетганлигидан 

далолат беради.

Улчаш асбобларннинг тавсифлари цуйидаги тартибда тавсия 

этилади:

Асбоб хатоли ги . ^ л ч а л  асбобининг хатолиги абсолю т, 

нисбии ва келтирилган булади.
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2. Улчаш асбобининг аниклиги -  бу тавсиф асбоб хатолигини 

нолга яцинлашишини курсатади.

3. Сезгирлик -  бу улчаш асбобининг асосий параметрларидан 

биридир. Асбобнинг чициш сигнали узгаришини шу узгаришнинг 

сабабчиси - кириш сигнал ига олинган нисбати улчанаётган 

катталикка нисбатан асбобнинг сезгирлигини белгилайди. 

Сезгирлик абсолют ва нисбий турларга булинади. Sr*Dl/Dx; 

S«=DlDx/(lx)

4. Шкала булагининг киймати -  асбоб шкаласининг иккита 

ёнма-ён белгиларини орасига тугри келадиган катталик 

киймати га булак киймати деб аталади ёки асбоб доимийлиги 

дейилади. Булак киймати абсолют сезгирликнинг тескари 

кийматидир: C = l / S *  = Dx / Dix.

5. Улчаш асбобининг баркарорлиги -  асбобнинг метрологик 

хусусиятларини вакт буйича узгармаслигини курсатувчи 

сифатидир. Асбобнинг хусусиятларини вакт буйича узгариши 

кушимча хатоликка олиб келади.

6. Ортикча юкланиш кобилияти -  асбобларни маълум вактгача 

ижозат этилган юкламадан ортикроюта чидамлигини курсатади. 

Бунда асбобнинг консгрукциясидаги узгаришлар колдик 

Характерга эга булмаслиги кера*.

7. Асбоб курсатувининг узгарувчанлиги (вариация) -  узгармас 

ташки ша роит да улчанаётган катталикни хакикий кийматига 

т^ф и келадиган асбоб курсатишларининг орасидаги энг катта 

фар к билан а ни клана ди. Курсатишни узгарувчанлиги асосан 

асбоб кисмларидаги ишкалиш ва ишсиз оралик, элементлардаги 

механик ва магнит гистерезисларга богликбулади.
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8. Асбоб курсаткичннинг урнашиш вакти ёки тинчлантириш 

вакти - катталикни улчаш вактидан бошлаб асбобнинг 

кузгалувчи кисмини тебраниш амплитуда си абсолют хатолик 

даражасидан кам булган вактгача утган даврга айтилади. Аналог 

асбоблар учун асосан 4 сек кили б белгиланган. Термоэлектрик ва 

электростатик асбоблар учун бу вакт 6 сек белгиланган. Ракамли 

асбобларда улчаш вакти деб \тлчанаётган катталикни улчашда 

тур*ун курсатиш вакти ёки улчашни бошлаш давридан янги 

натижани олгунча утгаи вактга айтилади, бунда хисоблаш 

курилмаси меъёрланган хатоликда курсатиши керак.

9. Улчаш асбобининг пухталиги - асбобии берилган 

тавсифларини меъёрланган шароитда, белгиланган вактгача 

сайкаллай олишига айтилади. Асбоб пухталигининг асосий 

мезони уни уртача бетухтов ишлаши вактидир: ТУР = е (t/n), бунда 

t -  асбобнинг бетухтов ишлаш вакти, п -  рад этиш сони.

10. Бетухтов ишлаш эхтимолиёти деб, маълум Т вакт давомида 

асбоб узлуксиз ишлаганда битта хам рад этиш булмаганлигига 

айтилади. Бетухтов ишлаш вакти асбобларни пухталигини 

курсаткичларидан биридир, яъни асбобнинг тугри ишлашшш  

уртача арифметик вакти.

11. Ка фолат муллапi деб шундай вактга айтиладики, уни 

тайёрловчи завод уз махсулотини, асбобии ишлатиш 

коидаларига риоя килган холда тугри иш.ышига кафиллик 

берган вакти га айтилади. Масалан, мнкролмпермстр М266М -  

корхона 36 ой ичпда асбобии таъмирлашнп ва текингл алмашлаб
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беришни уз буйнига олади, частотометр Э378 учун кафолат 

муддати 11 йил.

5.3. Улчаш асбобларининг классификация™

Улчаш асбобларини танлашда ва фойдаланишда кулайлик 

яратиш максадида уларга нисбатан махсус классификация тадбик 

этилган булиб, бупга acocan асбобшшг кандай тоифага мансублигини 

осонгина билиб олиш мумкин.

Куйидаги 5.1-жадвалда *озирда ишлатилиб келинаётган ва 

чикарилаётган улчаш асбобларининг гурухлари келтирилган. Одатда, 

улчаш асбобларининг номида ушбу гуру* ва модификация тартиб 

ракамлари берилган булади:

5.4. Аналог асбоблар х,акида умумий маълумотлар.

Ана- ог улчаш асбоби бу шундай курилмаки, унда кузгалувчи 

кисмнинг тугган урнига караб улчанаётган катталик аникланади. Хар 

хил катталикларни улчашда энг куп таркалгани электромеханик аналог 

асбобларидир. Бундай асбоблар асосан узгарткич эиемеет (УЭ), улчаш 

механизми (УМ) ва хисоблаш курилмасидан (Х,К) иборатдир. Бевосита 

хисобловчи электромеханик асбобцинг тузилиш схемаси (5.1-расм).

УЭ У=Р’(х) Г у М а = F:(x) хк

5.1.-Расм Электромеханик улчаш асбобининг структу ра схемаси.
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5.1-жадвал

Гурух Гуру* гомн Кичик

>УРУ*

Кичик гуру* номи

в Кучланишни улчаш В1 У-метрларни киёслаш

асбоблари *урил:лалари

В2 Узгармас ток вольтметрлари

ВЗ Узгарувчан ток вольтметрлари

В4 Импульсли вольтметрлар

В7 Универсал вольтметрлар

Е Занжир ва унинг Е1 Киёслаш курилмаси

алементларининг Е2 Актив каршилик улчовлари

парам етрларини ЕЗ Индуктивлик улчовлари

улчаш асбоблари У4ЕЗ Сигим улчовлари

Е7 Индуктивлик асбоблари

Е8 Сиги мни улчаш асбоблари

ч Часготани улчаш 41 Киёслаш курилмаси

асбоблари 42 Резонанс частота мер лар

43 Электрон хисоблаш

частотамерлари

45 Кварцли частотамерлар

с Сигнал ва спектрни а Электроннурл и осциллографлар

улчаш асбоблари С2 Модуляция чукурлиги

асбоблари

С4 Спектр анализаторлари
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1. Асбобнинг узгартириш элементида (УЭ) улчанаётган 

катталик X ни У билан функционал богланган электр катталик У- 

га айлантириш вазифаси бажарилади.

2. Аналог асбобида улчаш механизми (УМ) э/ементларнинг 

узаро таъсиридан кузгалуьчи кием харакатга келади. Бу 

механизмда электромагнит энергия (У) пропорционал механик 

энергияга - куэгалувчи кисмни харакатига айланади.

3. Хисоблаш курилмаси -  асбоб консгрукциянинг кисми 

(шкала ва мили) булиб, .улчанаётган катталик кийматини 

хисоблаш учун хизмат килади.

5.5. Асбобни кузгалувчан кисмига таъсир этувчи моментлар.

Асбобни кузгалувчан кисмига таъсир этувчи кучлар, айлантирувчи 

момент хосил килади. Бу моментни киймати электромагнит энергия -  

YVa ни кузгалувчан кием бурилиш бурчаги а  буйича олинган хосиласига 

тенг.

Май = a  Ws /da (1)

Умумий холда, айлантирувчи момент, энергияни аникловчи 

катталик киймати, улчаш механизмидаги кузгалувчи ва кузгалмас 

кисмларнинг узаро жойлашишларига богликдир. Шунинг учун 

моментни умумий ифодасини ушбу куринишда ёзамиз: Май *  Г  F(a) (2), 

бунда п -  курсаткич-коэффициент асбобни ишлашига боглих, булиб, 

купинча 1 ёки 2 га тенг; F(a) -  улчаш механизми тамойилида хинегик
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энергияни, кузгалувчан кием бурилиш бурчаги а  билан богланиш 

ифодасини белгилайди.

Асбобни кузгалувчан кисмига фа кат айлантирувчи момент 

таъсирининг узигина улчанаётган катталикни улчаш учун етарли эмас, 

чунки бу момент, Май таъсиридан кузгалувчан кием максимал чизикли 

бурчакка бурилади. Асбобни кузгалувчан кисмининг бурилиш бурчаги 

улчанаётган катталикка бир маънода боглик булиши учун 

айлантирувчи моментга тескари таъсир этувчи момент *осил 

килишимиз керак. Унинг таъсири а  бурчаги ошиб борган сари акс 

таъсир моменти деб аталади (Мат), ^озирги замон асбобларида акс 

таъсир моменти 2 йул билан *осил килиниши мумкин:

а) ясси спирал пружина оркали ёки пулат иплар оркали (тортилган 

ва осилган) унинг бир учига кузгалувчан кием иккинчи учи эса 

асбобнинг кузгалмас кисмига ма^камланади. Бундай курилмада акс- 

таъсир моменти бурилиш бурчагига тутри пропорционал булади. 

Спирал пружинада *ам , тортмада *ам:

М « « а № и  (3)

бунда: \Ун -  нисбий акс-таъсир моменти, у тайёрланган материални 

геометрик улчами ва котишмашшг таркибига боглик булади.

б) акс таъсир моментини логометрлэрда электромагнит майдони 

энергиясидан фойдаланиб хосил килинади. Бундай лолларда тескари 

таъсир моменти худди айланма момешта ухшаб хосил килинади, яъни

2-чи улчаш чулгамига маълум катгаликдаги манба уланади.
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Асбобнинг кузгалувчан кисми уз харакатида маълум баркарор 

холатга интилади, бу эса айлантирувчи ва акс таъсир моментлари узаро 

тент булганда : Май *  Мзш содир Зулади. Бунга моментлар ифодаларинН 

куйиб узаро тенгликдан асбобни кузгалувчи кисмини силжиш 

бурчагини топамиз. Бу бурчак улчанаёпан катталик ва асбобнинг 

конструктив параметрларига боглик булади. Унинг умумии формуласи 

^уйидагича ифодаланади:

бунда: F(a) -  механизм кинетик энергияси билан кузгалувчи кием 

бурчак узгариши оралиги богланишини курсатади. (4) тенглама асбоб 

шкаласининг тенгламасидир. Б) тенглама электромеханик 

асбобларнинг механизми хусусиятларини бахолаш ва хисоблаш 

курилмасини чизикди ёки ночизикли эканлини белгилайди. 

Айлантирувчи моментни акс таъсир моментларини айирмаси урнатиш 

момента булиб, мувозанатни бузади ва кузгалувчи кисмини маълум 

бурчакка буриб янги мувозанат холатига эришишга саб?бчи булади.

бу ерда: М у -  чизикчали урнатиш моментининг йуналиши механизмни 

Кузгалувчи кисмининг йуналишига тескари булади. Электромеханик 

асбобларнинг кузгалувчи кисми укка урнатилади. Ук эса таянчларга 

урнатилиб айланиш ^усусиятига эгадир.

а = у" F(a) / Wh (4)

М у  *  М ай - М а т (5)
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У* билан таянч орасида ишкалиш кучи булиб, бу куч асбобни 

курсатишига таъсир этади. Ишкалиш кучининг ортиб бориши 

асбобни нг сезгирлигини камайтиради ва сезгирлик погонасини 

оширишга сабаб булади. Ишкалиш кучи электромеханик асбобларда 

ишкалиш момента билан тавсифланади ва кузгалувчи кисмни 

массасига богликдир:

Мишк 3  1СишкОП/ •

бунда С  -  асбобнинг кузгалувчи кисмининг массаси, фаммда улчанади; п* 1,3 - 

1,5 кузгалувчи кисмни урнатиш у су л и билан аникланади; Киш. -  ишкалиш 

коэффициент (пропорционалик коэффициенти).

Асбоб механизмининг айлантирувчи момента канча катта булса, 

улчанаётган катгаликнинг бир хил кийматида ишкалишнинг таъсири 

кам булади. Бу таъсир асбобни сифатни бахолашдаги тавсифларидан 

бири -  асллик коэффициента билан белгиланади:

К «  М О  М а т  ( 9 0 ° ) / С "  

бу ер да: Мм (90°) -  айланувчи кисмни 90° га бурилгандаги акс-таъсир моментидир. 

-  киймати *ар хил асбоб чизмалари учун 0,1 дан 10 гача булади.

5.6. Аналог улчаш асбобларининг умумий кисмлари ва булаклари

Электромеханик асбоблар вазифаси ва ишлаш тамойилларига кура 

дар хил конструкцияга ва улчаш механизмининг турларига булинади. 

Асбобларнинг конструкциялари хар хил булишига карамасдан 

уларнинг куп элементлари умумийдир. Бундай элементларга асбобни 

корпуси, унинг кузгалмас ва кузгалувчи кисмлари ва тескари таъсир 

моментини хосил килувчи курил мала р и, тинчлантиргичлари, хисоблаш 

курилмаси, тугирлагич ва ретурлари киради.
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Асбобни корпуси -  улчаш механизмини, хисоблаш курилмасини 

ташки таъсирдан саклаш учун ишлатилади. ГОСТ буиича уларни 

улчами белгиланган, хар хил шаклда, металлдан, пластмассалардан ва 

ёгочлардан тайёрланади.

Кузгалмас кием -  купчилик асбобларда улчаш механизмининг 

галтакларидан (узакли ёки узакеиз) иборат булади. Баъзи бир улчаш  

механизмларида кузгалмас кием доимии магнит ёки металл 

утказгичдан иборатдир.

Кузгалувчи кием -  асбобларда доимий магнит, галтак ёки утказгич 

(диск)лардан бажарилади. Кузгалувчи кием айланиш укига урнатилади, 

уъ эса таянчларга урнатилади. Кузгалувчи кием тортмага ёки оемага хам 

урнатилади. Асбобни вазифаеи ва механизм турларига ка раб ук ва 

таянчларнищ* конструкцияси хар хил булади. Купчилик холларда акс 

таъеир моментларини хосил килиш учун ток утказадиган спирал 

пружинадан фойдалаю1лади . Кичик айланма момент хосил килувчи 

асбобларда кузгалувчи кием тортма ёки осмаларга урнатилади. Спирал 

пружиналарнинг афзаллиги шуки, уларда хосил килинган момент 

билан бурилиш бурчаги орасидаги богланиш тугри чизикли таъсирга 

эгадир.

Акс таъеир курил малари. Электр утказувни эластик 

материаллардан -  кургошинли рух, берилл бронзаси ёки платина, 

кумуш ва алюминий котищмаларидан тайёрланади.

Тинчлантиртч -  асбобни кузгалувчи кисмини харакат вактини 

камайтирувчи ва катталикни улчанаёпвн меъёрий кийматга келтирувчи 

равон курил маднр. Тинчлантиргичлар кузгалувчан симни тезрок янги 

холатни эгаллаши учун хизмат килади. Хрзирги замон асбобларида
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уткинчи жараён вактини чегаралаш учун ьлгнитоиндукцион, хаво ва 

суюкликли тинчлантиргичлари кенг кулланади.

Хаво тинчлантиргичи -  камерада енгил алюминий паррак ёки 

поршен харакат килади ва асбобни кузгалувчи кисми билан богланган. 

Паррак билан камера девори орасида кичик оралик булгани учун 

парракнинг иккала томонидаги босимлар уртасида фарк юзага келиб, 

тормозловчи куч пайдо килади. Бу эса кузгалувчи кисмга 

тинчлантириш таъсирини курсатади.

Магнитоинлукиион тинчлантиргич -  доимий магнитлар кутблари 

орасида кузгалувчан кисмнинг укига урнатилган харакатланувчи 

ферромагнитмас узак (ёки киска туташган утказгич) дан ташкил топган. 

Асбобни харакатланувчи кисми силжиганда пласгинада (узакда) 

индукция токи уюрма токлар хосил булади.

Бу ток доимий магнит майдони билан узаро таъсир этиб, Ленц 

та мой ил и га асосан пластинада тормозловчи кучни пайдо килади, бу эса 

кузгалувчи кием ни тинчлантиради. Бунда тинчлантиргич моменти 

доимий магнитни магнит окими F  ва пластинадаги уюрма токни 

кийматига богликдир.

Mm =  K y F l,

бунда Кf - пропорционаллик коэффициенти (тинчлантириш коэффициенти).

Магнитоиндукцион тинчлантиргич хаво тинчлантиргичга К араганда 

сама рал и таъсир курсатади.

Суюкликли тинчлантиргичла кремний органик суюкликларнинг 

ковушоклик хусусиятидан фойдаланилади. Асбобнинг кузгалмас ва 

кузгалувчан кисмлари ОД мм га тенг оралик билан бир-бирига карама- 

Карши 5фнатилган. Бу оралик ковушок полисилоксан чизикча суюклиги
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билан тулдирилган. Юза тортиш кучи Силан бу суюклик маълум 

ораликда асбобни *ар  кандай холатида *гм  ушлаб туради. Тебранишни 

тинчлантириш *аракатдаги дискни кузгалмас дискка нисбатап 

*аракатида сукнушкиинг ковушоклигидан тормозловчи момент хосил 

булади. Электромеханик асбобларнинг массасини ва улчамини 

камайтириш учун купинча суюклик тинчлантиргичи ишлатилади.

Хисоблаш курилмаси -  электромеханик асбобларда шкала ва 

курсаткичдан иборатдир. Шкала -  бу белгилар мажмуаси булиб 

баъзиларига *исобльш сони ёки бошка белгилар куйилган, улчанаётган 

катталикнинг кетма-кет катор кийматларига тегишли булади. Иккита 

кушни белгилар оралиги шкала б^лаги деб аталади. Асбобни 

айлантириш моментини аникловчи тенглама ифодаси асбоб шкаласининг 

тавсифини белгилайди. Шкалани тавсифига караб текис ёки нотекис 

шкалаларга булинади. Шкала тенгламасининг даража курсаткичи п = 1 
булганда нотекис -  даражаси логарифмик ва шу каби бу^ган шкалалар 

дейилали. Шкалалар: нолли ва нолсиз, симметрик ва носимметрик, бир 

томонли ёки икки томонли булиши мумкин.

Асбоб курсаткичи -  ^исоблаш курилмасининг бир кисми шкала 

белгиларига нисбатан асбоб курсатишини аниклайди. Курсаткичлар -  

ми л л ар, нурлар ва ракам ли индикаторларга булинади.

Миллар -  найзасимон, пичоксимон, ипсимон булади. Милларга 

куйиладиган асосий талаблар массаси жуда кичик, юкори 

муста^камликдир. Милли курсаткичларни куллаш параллакс хатолигига 

олиб келади. кийшиз; куриш, чунки кузатувчи турган нуктадан шкалага 

караш бурчаги турли субъектларда *ар  хил булади. Хозирги замон ута 

се зт р  асбобларида нурли хисоблагнчлар ишлатилади. Нурли 

зисоблагичлар оптик курилма - нур манбаидан иборатдир.

Интегралловчи электромеханик асбобларда механик ракамли 

индикаторлар ишлатилади.
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Корректор -  т^гирлагич, электромеханик асбобларда курсаткични 

нол белгисига урнатиш цурилмасидир. Корректор иш бошлашдан олдин 

асбоблар мили ни нолга урнатиш учун ишлатилади.

Арретир -  асбобни кузгалувчи цнсмини харакатсизлантириш учун 

ишлатилади. Одатда, сезгир электромеханик асбобларни монтаж 

килишда, транспортировкада асбоб мили ни кузгалмас ^илиб 

мустадоамловчи цурилмадир.

5.7. Аналог улчаш асбобларининг турлари

Аналог улчаш асбобларидаги мухим звено - улчаш мезанизми 

хисобланади. Бу турдаги улчаш асбоблари улчаш механизмининг 

ишлаш тизимига кура куйидаги турларга булинади:

•  Магнитоэлектрик улчаш асбоблари;

•  Электромагнит улчаш асбоблари;

•  Элекгродинамик улчаш асбоблари;

•  Индукцион улчаш асбоблари;

•  Ферродинамик улчаш асбоблари;

•  Электросгатик улчаш асбоблари.

Ушбу курсатилган катордаги магнитоэлектрик, электромагнит ва 

электродинамик турдаги улчаш асбоблари нисбатан кенг таркалган 

хисобланади. Куйида шу Зта тур асбобларининг кискача тавсифларини 

келти рамиз:
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5.7.1. Магнитоэ лектрик улчаш асбоблари.

52.-расм. Магнито
электрик улчаш асбоби

1-Д оим ий магнит; 2-магнит кутблари; 3-узак; 4-чулгам; 5,6- у ъ  7,8- спиралсимон 

пружиналар; 9 - стрелка; 10-тинчлантиргич,

Шкала тенгламаси

Бунда, Б - асбобнинг сезгирлиги;

] - чулгамдаги ток.

Афзалликлари:

•  шкаласи туфи чизикли;

•сезгирлиги ю*ори;

•улчаш хатолигм кичик.

Камчиликлари:

•  фацат узгармас ток занжирларидапша ишлай олади;

•  бевосита катта цийматдаги токларни улчай олмайди;

•  таннархи баланд.
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5.7.2. Электромагнит улчаш асбоблари.

5.3.-расм
Электромагнит улчаш 
асбоби ______

1>кузгалмас электромагнит катушкаси; 2-электромагнит узак; 3-спирал симон 

пружина; 4-тинчлантиргич.

Шкала тенгламаси

а-ЭР;

Афзалликлари

•  хам узгарувчан, *ам узгармас ток занжирларида ишлайди;

•  бевосита катта цийматдаги токларни хам улчаши мумкин;

•  консгрукцияси нисбатан содда.

Камчилихлари.

•  шкаласи эгри чизикли;

•  улчаш хатолиги бироз катта (магнитоэлектрик улчаш асбобига 

нисбатан);

•  сезгирлиги юкори эмас 
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5.7.3. Электродинамик улчаш асбобдари

5.4-расм. Электродинамик улчаш асбоби

1-кузалмас катушка; 2- кузгалувчан чулгамли рамка;

Шкала тенгламаси:

Афзалликлари

•  *ам узгарувчан, хам узгармас ток занижирларида ишлайди;

•  ю^ори даражадаги аниклик;

•  электр куввати сарфиии хисоблашда ^улланилиши мумкин;

•  бир вактнинг узида иккита катталикни текшириш мумкин.

Камчиликлари

•  хусусий энергия сарфи катта;

•  ташки температурага богликлиги кучли;

•  катта кийматларни бевосита улчай олмайди.
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5.8. Улчаш асбобдаридаги шартли белгилар

Улчаш асбобларига махсус шартли белгилар чизилган булади ва 

бу белгилар асосида улчаш асбобининг мухим фазилатлари борасида 

керакли маълумотларни олишимиз мумкин. Куйида шу белгиларнинг 

асосийларини келтириб утамиз:

A. Асосий улчаш бирликлари ва уларнинг каррали ва улушли 

дайматлари:

kA/ kV, mA, mV, W, MW, Hz, kHz< Mhz ва хоказолар;

Б. Улчаш занжиридаги токнинг тури:

-  узгарувчан ток занжирида ишлайди;

-  узгармас ток занжирида ишлайди.

B. Ишлаш тартиби буйича (55-расм):

Шартли белгилар'

Магнитоэлектрик рамкали
Ü

Магнитоэлектрик лошмегр 0 .

Электромагнит асбоб с

Электромагнит логомегр
л. * 

«  
i

Элеюродинамик асбоб Ф

Электродинамик логометр £

5.5-расм. Улчаш асбобларининг ишлаш тартаблари буйича шартли бслтлари
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Г. Хавфсизлиги:

Бешкиррали юлдузча чизилган булиб, агар унинг ичида хеч кандай 

ракам булмаса, у холда асбоб 500 вольтли кучланиш остида си налган 

с15улади. Агар, ракам ёзилган булса, масалан 2, унда асбоб 2000 вольт 

кучланишида синалган булади.

Д. Фойдаланиш холати:

±  - вертикал холда жойлаиггирилади,

П - горизонтал холатда жойлаиггирилади;

¿60° - Кия холатда жойлаиггирилади.

Д. Аниклик класслари. 0,5; 1,0... каби

5.9. Ракдмли улчаш асбоблари

Ракамли улчаш асбоби деб, улчаш борасида узлуксиз улчанаётган 

катталикнинг кийматини ракамли кайд . этиш курилмасида ёки 

ракамларни ёзиб борувчи курилмада дискрет тарзда узгартирилиб, 

индикацияланадиган асбобларга айтилади. Ракамли улчаш асбоблари 

хозирги кунда жуда кенг таркалган.

Ракамли улчаш асбобининг функционал чизмаси 5.6- расмда 

ифодаланган.

5.6.- раем. Ракамли улчаш асбобининг функционал чизмаси
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"X” аналог сигнали киришдаги аналог узгарткич (КАУ)да кейинги 

З^згартириш учун кулай формага узгартирилади, сунгра аналог-ракамли 

узгарткич (АРУ) ёрдамида дискретлзиггирилади ва кодла над и; ва 

нихоят, ракамли кайд этиш курилмаси (РКЭД улчанаётган катталик 

буйича кодланган маълумотни ракамли кайднома тарзида, операторга 

кулай формада курсатади. Тавсия этиладиган маълумотни кулайлиги 

ва аниклиги сабабли ракамли улчаш асбоблари илмий-тешириш 

лабораторияларидан кенгурин олган.

Ракамли улчаш асбоблари аналог улчаш асбобларига нисбатан 

куйидаги афзалликларга эгадир:

•  юкори аниклик;

•  кенг иш диапазони;

•  тезкорлик;

•  улчаш натижаларини кулай тарзда тавсия зтилиши;

•  автоматлаштирилган тармок^рга улаш мумкинлиги;

•  улчаш жараёнини автоматлаштириш имкониятлари 

мавжудлиги ва хоказолар.

Хозирги кунда, хар тукисда бир айб деганларидек, ракамли улчаш 

асбобларининг хам муайян камчиликлари мавжуд:

•  мураккаблиги;

•  таннархи баландлиги;

•  нисбатан ишончлилиги пастрок.

Лекин, интеграл схемаларнинг тезкор ривожи натижасида 

юкоридаги камчиликлар тобора чекшшб бориб, улчаш асбобларида
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микропроцессорлар куллана бо шлага ндан сунг эса аксарият 

курсаткичлар буйича аналог улчаш асбобларидан олдинга утиб кегди..

Ракамли улчаш асбобининг асоси булиб АРУ *исобланади. Унда 

с>Маълумот дискретлаштирилади, сунгра квантланиб кодланади. 

Дискретлаштириш - бу муайян (жуда киска) дискрет вакт оралигида 

кайдномаларни олишдир. Одатда, дискретлаш кадамини доимий 

килишга *аракат килинади. Квантлаш эса, Х ф  катталигининг узлуксиз 

кийматларини Хп дискрет кийматларнинг туплами билан алмаштириш  

хисобланади. Катталикнинг узлуксиз кийматлари муайян тартиблар 

асосида квантлаш даражаларининг кийматлари билан алмаштирилади. 

Кодлаштириш эса, муайян кетма-кетликда ифодаланган сонли 

кийматларни тавсия этишдан иборат.

Дискреглаштириш ва квантлаш ракамли улчаш асбобининг 

асосий хатолик манбалари х^собланади. Бундан ташкари, квантлаш 

даражаларининг сони *ам  узига яраша хатоликлар киритади.

Суток крисгалли индикатор'ларнинг тезкор ривожи ракамли 

улчаш асбобларининг ихчамлашувига, энергия сарфининг камайишига 

замин яратмокда.

5.10. Улчаш узгарткичлари

Аксарият улчашларда каттгГликдан келаётган сигнални бошка 

турга узгартириш лозим булади. Ушбу вазифани одатда улчаш 

узгарткичлари бажаради.

Улчаш узгарткичи деб улчаш маълумоти сигналини ишлаб 

чикиш, узатиш, кейинчалик узгартириш, ишлов бериш ва (ёки)
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саклашга мулжалланган, лекин кузатувчининг куриши учун 

мосланмаган улчаш воситасига айтилади.

Улчаш узгарткичларининг турлари жуда куп. Одатда улчаш 

занжирида биринчи булган, яъни улчанаётган катталик сигналини 

кабул киладиган улчаш узгарткичига бирламчи улчаш узгарткичи 

дейилади. Ундан кейинги жойлашган улчаш узгарткичларига эса 

оралик узгарткичлар номи берилган.

Бирламчи улчаш узгартиркичлари ёрдамида улчанувчи 

катталикларни кабул килишда улар шундай бошка катталикларга 

узгартириладики, бунда улчанувчилардан фаркли хсмда, кейинчалик 

узгартирилишига, кейинги узгартиришга узатиш, таккослаш ва тавсия 

этиш имконияти яратилади. Бундай катталиклар улчанувчи 

сигналларнинг информатив парам етр лари деган ном олган булиб, 

натижада улчанувчи катталикларни, яъни улчаш воситалари киришига 

таъсир килувчи физик жараёнлар параметрларинн сигнал куринишида 

тавсифлаш мумкин булади.

Бир канча белгилар буйича улчанувчи сигналлар тизимини 

келтириш мумкин. Хамма сигналлар муайян физикавий жараёнларга 

тегишли булади, масалан, механик, электрик, оптик ва бошкалар.

Улчанувчи катталикларни куп шакллилиги улчанувчи 

сигналларнинг бир канча куринишларида намоён булиши мумкин.

Биринчи гуру*га улчанувчи катталикларни айнан ёки бошка 

формада тавсифловчи сигналлар киради. Бунга каттик жисмни 

силжиши киради, масалан эластик элемент улчагичларининг 

курсаткичлари, узи ёзар асбобнинг пероси ва бошкалар. Газ ва
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суюкликларни силжишидан барча пневматик ва гидравлик асбоб ва 

курилмаларда фойдаланилади.

Икхинчи гурух; - бу сигналлар босим ёки механик куч 

куринишида булади. Механик ругухлар улчашчи курилмаларида 

кучкомпенсацияси номи билан кенг таркалган. Босим пневматик ва 

гидравлик улчаш системаларида ва автоматик бошкаришда 

сигналларни узатиш ва узгартирилиши учун кенг кулланилади.

Учинчи гурухга узлуксиз электр, ухшащ катталиклар 

куринишидаги сигналлар киради, кдйсики *амма мумкин булган 

улчашга карашли электр ва ноэлектр катталиклар узгартирилади. Бунга 

электр токини киймати, кучланиши ва доимий хрмда узгарувчан 

токдаги уларнинг муносабатлари киради. Бу сигналлар ахборот ва 

бошкарувчи тизимларда кенг тарк;алган.

Туртинчи гурухни узлукли (дискрет) электр сигналлари ташкил 

килади. Уларни асосий афзалликлари сифатли метрологик таъминотда 

ва улчаш натижаларини узок, масофаларга узатишда таш *и  таъсирга 

чидамлилигидадир.

Сигналларни улчаш х^рактери уларни ва*т б^йича доимий ёки 

узгарувчанлиги билан богланиш асосида булиши мумкин. Узгарувчи 

сигналлар нотасодифий ва тасодифий жараёнлар билан тавсифланади, 

Доимий сигналлар эса аникланган, ёки аниклашга якин булган ёхуд 

бутунлай аникланган ёки тасодифий жараёнларга мос келади.

Хамма катталиклар узлари кабул килиши мумкин булган 

улчашларга боглик, холатда узлуксиз ва квантланган булади. Узлуксиз 

сигналлар турли, катта сондаги улчашларга эга булиши ва узлуксиз 

функция вакти х (0  ёки функция фазоси х(1) билан ифодаланади.
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Квантланган сигналлар чегараланган улчамлар сонига эга булади. 

Квантланган сигналлар деб параметрлари улчамлари буйича 

квантланган физик жараёнларга айтилади.

Улчаш сигналлари вакт буйича фазода пайдо булиш характери 

богланишига ка раб узлуксиз ва узлукли (ёки дискретланган) турларга 

булинадилар. Узлуксиз сигнал деб параметрлари вакт буйича ёки 

фазовий координатаси буйича узлуксиз булган физик жараёнга 

айтилади. Купгина кириш ва ораликдаги сигналлар узлуксиздир.

Узлукли сигналлар деб фа кат вакт момента ни аниклашда ёки 

фазонинг аник нукталарида лоакал битга параметр киймати нолдан 

фаркли булган холатга айтилади. Электр токи импульсини кетма- 

кетлиги, диэлектрик сиртидаги куплаб электронларни санайдиган ва 

бошкаларни бундай сигналларга мисол килиш мумкин. Электр токи 

импульсини кетма-кетлиги учун сигналим информатив параметри 

сифатида уларни амплитудаси, частотаси, кайтарилиш даври, 

давомийлиги ёки импульслар сони булиши мумкин. Узлукли сигнал 

тегишли вакт мобайнида узлуксиз ёки улчами буйича квантланган 

булиши мумкин. Улчаш воситаларида сигнални киришда ва чикишда 

тургга формага ажратиш мумкин: улчами ва вакти х (0  Ьуумча 

узлуксиз; вактда ва квантланган улчашда Хп (0  узлуксиз; вактда узлукли 

узлуксиз параметр улчами х Б (0  буйича ва вактда квантланган улчам Хс 

к а (0  буйича узлукли.

5.11. Улчаш техникасидаги янги ва автоматлаш ти|ш лган тизимлар

Улчаш техникасининг ривожи учун янги улчаш усуллари асос 

булиб хизмат килади. Кейинги пайтларда янги улчаш усулларининг 
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пайдо булиши нафакат атроф мухитни текшириш учун фойдаланиш  

мумкин булган янги физикавий ходи сала рнинг очилиши, балки янги 

хусусиятларга эга булган бирламчи улчаш узгаргкичлари ишлаб  

чикдриш технологиясининг тез ривожланишига хам богликдир. Бундай 

янги улчаш усуллари ичида ярим утказгичли узгарткичуАардан, ёрутлик 

узгарткичларидан, юпка плёнкали узгарткичлардан, УЮЧ- 

узгарткичлардан фойдаланишга мулжалланган усулларни айтиб утиш  

мумкин.

Микропроцессорли ахборотларни кайта ишлаш воситаларининг 

янги, замонавий турларини яратилиши улчашлар назарияси ва 

амалиётининг ривожига салмокли туртки булди.

Микропроцессор - сонларнинг иккили кодидан и борат муайян 

арифметик ва логик операцияларни бажаришга мулжа.*ланган, жуда 

ихчам курилмадан и борат. Микропроцессорларнинг аник турига 

боглик равишда бу операция (команда )лар йигиндиси си фат, хамда 

мазмун жихатдан хам кескин фарк килиши мумкин. Лекин хар 

кандай холда хам командалар йигиндиси учун улар комбинация си 

оркали хар кандай талаб килинган сонлар узгартиришини 

таъминлайдиган командалар йигиндисининг тулалик шарти 

бажарйлиши шарт. Одатда, микропроцессор бир ёки бир нечта 

интеграл микросхемалар куринишида ясалади.

Микропроцессорларнинг кичик улчамлари ва нисбатан арзонлиги 

уларни улчаш асбоблари ва тизимлари таркибида мухим 

узгарткичлардан бири сифатида ишлатиш имконини беради.

Автоматлаштирилган лойихалаш тизимлари (АЛТ) 

назарияашинг муваффзкияти улчаш воситаларини ишлаб чикариш
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амалиётининг эхгиёжи туфайли юзага ¿келди. АЛТ лойихалаш 

муддатларини бир неча марта киск,артириш билан биргаликда 

лойихалаш сифатинлнг ошишини таъминлайди. АЛТ нинг максади 

лойихалашдаги ута кийин ва майда ишларни Э \М  ёрдамида 

бажаришдан иборатдир. Бунда й операцияларга куйидагилар 

мансубдир:

•  мавжуд техникавий ечимлар хакидаги ахборотларни кидириш;

•  мумкин булган ечим вариантларини ажратиб олиш;

•  тавсифларни хисоблаш ва параметрларни оптималлаштириш;

•  лойиха хужжатларини тайёрлаш.

Улчаш воситаларини ишлаб чикдиини тезлаштириш ва сифатини 

сезиларли даражада ошириш бир хил мегрологик асосдаги комплекс 

лойихалаш тизимларини яратиш ьа кенг куламда тадбик, этиш эвазига 

эришилиши мумкин. Бундай усул элементлари улчаш тизимларининг 

кенг автоматлаштирилган лойиха тизимларида (УТКАЛТ) ишлатилган.

УТКАЛТ тизимларини услубий таъминлаш асосида куйидагилар 

ётади:

•  улчаш воситаларининг информацион тавсифларини бахолаш;

•  информацион операторлар ёрдамида информацион 

жараёнларни моделлаш;

•  информатив сигналларни узгартиришнинг операторли 

тенгламаларидан фойдаланиб структурали схемаларни синтез 

килиш;

•  алохида лойихали ечимларининг дастлабки берилмалари 

млжмуи асосида мукобиллаштириш усулларидан фойдаланищ.
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Х,озирги вактларда илм-фаннинг шиддатли ривожи интеллектуал, 

яъни сунъий онгга асосланган тизимлырни яратиш масалаларини 

олдимизга куймокда. Сунъий онг яратиш йулида тургга асосий 

масалани ечиш лозим булади:

1. Фикрлаш конунларини текшириш ва уларга мос келадиган 

алгоритмларни яратиш;

2. Э)^М га келиб тушаётган ахборотларни, хамда фикрлашнинг 

"социал" аспектларини тугри тушунишни таъминловчи жуда 

куп микдордаги бошлангич билимлар базасини ЭХ̂ М да йигиш;

3. Билим ва ривожланиш жараёнининг асоси сифатида сунъий 

онг тизимлариш1нг амалий фэолиятини таъминловчи 

воситалар яратиш, яъни биринчи навбатда инсон кулини 

моделлаштириш;

4. Сунъий сезги органлари ва образларни аниклаш тизимларини 

яратиш.

Юкоридаги санаб утилган масалалардан охиргиси улчаш 

техникасининг ютукларига таянади. Уни ечишда олимлар уз 

олдиларига инсон сезги органларига якин тавсифларга эришиш  

масаласини куйишмайди.

Сунъий онг тизимлари ихтисослаштирилиб, хар бир 

ихтисослаштириш доирасйда уларшшг сезш органлари хилма-хил ва 

инсонникидан мукаммалрок булади. Масалан, якин келажакда тиббиёт 

буйича ихтисослашган сунъий онг яратилишини жуда катга 

эхтимоллик билан айтиш мумкин.

Бундай тизим куринишидан, нафакат курит ва эшитиш  

Кобилиятига, балки температура ва электр потенциаллари аник
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улчаш воситаларига, ташхиснинг ультраховуш воситаларига ва 

бошка улчаш курилмаларига эга булади. Албатта, мукаммал улчаш 

воситалари билан таъминланган бошка ихтисослашган онгли тизимлар 

хам яратилади.

Илмий-техника тараккиётининг устувор йуналишларидан бири 

кенг куламли информацион тармокларни ривожлантириш булиб, 

бунда етакчи роллардан бири улчаш техникасига тегишл иди р. Бундай 

тармокларнинг илгор ютуклари тадбикини тезлаштириш, режалаш  

ва бошкаришни координациялаш хамда мукаммаллаштиришда улкан 

ахамиятга эга булиб, илмий-техникавий адабиётларда хам, 

хукуматнинг мухим карорларида хам бир неча маротаба 

таъкидланган. Эндиликда, бу муаммоларни ечишнинг ута мухим 

томонларидан бири - тармокка хакикий маълумот киритишга катта 

эътибор килинмокда.

Маълумот манбаи информацион тармокка улчаш курилмаси ва 

хужжатларини киритаётган оператор-инсон булишлиги мумкин. Агар 

биринчи икки манбадан келаётган ахборотларда хатолар ва аклий 

чалкаштиришлар булиши мумкинлигини хисобга олинса, бунда 

информацион тармокларнинг самарадорлигини таъминлашдаги улчаш 

курилмаларининг улкан роли аник булади.

Информацион тармок таркибига биринчи навбатда киритилиши 

лозим булган улчаш курилмалари ичида даставвал хом-ашё, 

материаллар, тайёр махсулотлар, энергетик ва бошка ресурсларни 

хисобловчи хар хил воситаларни айтиб угиш керак. Бу объектив ва 

мукобил режалаш имконини бериб, юкоридаги махсулотлар учун 

корхоналар, ташкилотлар ва алохида кишилар орасидаги хисоблаш
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ишларини осонлаштиради ва автоматлаштириш им кони ни беради. 

Кенг куламли информацион тармоклар таркибига алохлда 

корхоналарнинг улчаш информацион тизимларини киритиш, унинг 

имкониятларини кескин оширади.

Бундай информацион тармоклар самарадорлигинннг зарур шарти 

-тармок учун мулжалланган улчаш ахборотларини 

стандартлаштирилган формада тасвирловчи, етарли даражада арзон ва 

оддий, Хамда ишон^ли улчаш асбобларини оммавий ишлаб чикариш  

х̂ 1собланади. Ушбу шартни таъминлаш учун метролог-олимлар, 

мухандислар, дойнхачилар, Давлат метрология ва стандартлаштириш  

органлари, ишлаб чикарувчилар *али куп фаолият курсатишларига 

тугри келади,

Илмий техник тзраккиёт йуналишларидан яна бири, куплаб 

фанларга асосланган технологияларни ривожлантиришдир. Бундай 

технологи ялар юк,ори самарада ишлаб чикарувчи машиналар, 

самарали материаллар ва уларни кайта ишлаш усулларидан 

фойдаланишга асосланган булиб, уларнинг самарадорлитни ошиши 

фан ва техниканинг энг илгор ютукдари эвазига эришилган. Яна бундай 

технология ишлаб чикаришни интенсивлаштириш, сифатни кескин 

ошириш ва ма*сулот таннархини камайтириш имконини беради.

Юцоридаги тохнолошянинг цулланилиши ишлаб чи^ариш  

самарадорлитни ва ускуналар ишлаш аницлнгини сезиларли ошириш  

билан боглик булиб, факат мукам мал улчаш курилмаларининг 

ишлатилишигина бошцариш тизимларининг э\тиёжини таъминлайди. 

Улчаш ва назорат воситаларига кескин талаблар *уйиш билан фан 

талаб технология уларнинг ривожида кудратли рагбатлангирувчи
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омил булиб хизмат килади ва бу холда назорат килинаётган объект ёки 

жараённинг илмий савиясини аникиовчи булади. Худди шунинг учун 

лазерлар асосидаги улчаш воситалари ва УЮЧ курилмалар, ута сезгир 

плёнкали ва ярим утказгичли узгаргкичларни ишлаб чи^аришга 

жиддий эътибор килинаяпти. Микрюконтроллерлар ва 

микропроцессорлар асосида ишлайдиган улчаш асбоблари яна хам 

купаймокда. Бу эса, турли ишлаб чик^риш ва технологик 

жараёнларнинг самарадорлигини янада оширишда кушимча 

имкониятлар яратади. Дархацикат, микроконтроллерлар ва 

микропроцессорларнинг улчаш асбоблари ва курилмаларида кенг 

кулланилиши улчаш амалини бирмунча соддалаштиради, сарф- 

харажатларни камайтиради, улчаш анимигини эса оширади. Бу эса 

ишлаб чикарилаётган махсулотларнинг сифатлари жахон андозаларига 

мос булишини таъминлашда мухим ахамият касб этувчи омиллардан 

бири булиб хисобланади.

5.12. Улчаш техникасининг хозирги кундаги холати ва ривожланиш
ксгицболлари

Улчаш техникаси фундаментал илмий изланишларга бевосита 

богланган булиб, табиий фанларнинг энг яхши ютукларини узида 

мужассамлаштирган. Бу эса унга улкан имкониятлар ва ривожланиш 

истикболларини яратиш билан бирга катор муаммоларни келтириб 

чикарди. Биринчи навбатда куйидагиларни айтиб утиш лозим:

•  улчашлар бирлигини таъминлаш муаммоси;

•  умумий улчашлар назариясининг ривожланиши;
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•  янги физикавий усуллар ва хар хил хисоблаш курилмаларига 

асосланган улчаш амалларини соддалаштириб, бир вактнинг 

узида уларнинг самарадорлигини ошириш;

•  янги анализ ва синтез усулларига асосланган, тавсифлари 

олдиндак айтиладиган улчаш воситаларини иимаб чикаришни 

тезлаиггириш;

•  лойихалашни автоматлаигтириш;

•  ишлаб чикаришни технологик тайёрлашга асосланган янги 

улчаш воситалартш яратиш ва тадбик; килиш.

Юкорида кайд этилган жараёнлар гарчанд мухим ва кенг булса 

Хам, алохида олинган аспектларини, шу билан бирга бехисоб 

изланишлар, текшпришларни , хусусий усулларни хамда улчаш 

тартибларини куриб чикувчи бир катор улчаш назариялари мавжуд. 

Улар бу жараёшшнг алохида булса хам , етарли даражада фаркли ва хар 

хи л аспектларини карайди. Хусусий усул ва улчаш принципларини 

ичида куйидагиларни эслатамиз:

•  улчаш курилмаларининганикдилик назарияси;

• статистик улчашлар назарияси;

•  \глчаш \тзгарткич ларининг умумий энергетик назарияси;

•  улчашнинг информацион назарияси;

•  динамик улчашлар назарияси;

•  5глчаш курилмаларшшнг иивариантлик назарияси;

•  5тлчашлариинг алгоритмик назарияси;

•  улчаш воситаларининг мослашув назарияси.

Улчашлар аниклиги назарияси асосида улчаш натижаларининг 

хатоликларини бахолаш ва текши риш у сули ётади.
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Эсингизда булса керак, "хатолик" деганда улчаш амалида олинган 

натижа кийматининг улчанаётган катгаликнинг *акикий кийматидан 

тафовути тушунилади. Аниклик назариясининг туб маъносини 

хатолик ва унинг ташкил этувчиларини бадалаш, хатоликлар хосил 

булишининг манба ва сабабларини аниклаш, хамда хатоликларни 

камайтириш усуллари ташкил этади.

Улчашлар аниклиги назарияси амалий жи^атдан жуда куп 

фойдали натижалар олиш имконини бериб, метрологияни халкаро 

улчашлар бирлигини таъминлаш тизими асосига айлантирди. Бундай 

тизимларнинг энг мухдем кисмлари эталонлар, катталикларнинг 

намунали ва амалий улчовлари, хамда улчаш воситаларидир. Халкаро 

эталонлар Парижда улчовлар ва огирликларнинг Халкаро булимида 

сакланади. Халкаро илмий-техник ва савдо айирбошлашларида улчаш 

натижаларининг ишончлилиги ва мослигини таъминлаш учун Халкаро 

булим мунтазам равишда давлат эталонларини солиштириб туради. 

Узбекистонда метрология сохзсидаги ташкилий ишларни давлат 

метрология хизмати бажаради.

Унинг асосий хизматларидан бири физикавий катталиклар улчаш 

бирликларини эталондан амалий улчаш воситаларига узатишдир.

Улчаш воситаларини лойихалаш ва яратиш, улчашларни 

бажариш, улчаш натижаларини тушунтириш ва расмийлаштириш  

билан боглик булган барча амаллар Давлат стандарти томонидан 

белгилаб куйилади. Буларнинг уз вактида яратилишини Узбекистан 

стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш Маркази 

кузатиб боради. Улчашларни стандартлаштириш буйича асосий
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амалий ишларни шу марказ тасарруфидаги метрология хизматлари 

бажаради.

Кейинги пайтларда аниклик назарияси купрок а ни кликни 

ошириш усулларига асос булиб хизмат килиб, конструктив функцияни 

бажармокда.

Улчашлар самарасини оширувчи структурали-алгоритмик 

усулларнинг тез ривожланиши янги илмий йуналиш- улчаш 

восита л а рининг мослашиш назарияси хосил булаётгани хакида хулоса 

килишга асос булади. Электрониканинг имконияти шунчалик бугакки, 

классик булиб колган оддий сгруктурали усуллар аста-секин 

уринларини улчаш аниклигини кескин ошириш имконияти ни 

берадиган мураккаброк, тестли узи созловчи, узи ташкил килувчи, 

ком мута циял и-модул яцион усулларга бушатиб бера бошлади.

Улчаш воситаларининг адаптивлигини оширишга хам алохида 

эътибор бериш лозим хисобланади. Адаптация деганда улчаш 

воситаларининг ишлаш шароитига мослаштирилиши тушунилади. 

Адаптация махсус техникавий воситалар ва уларни кайта ишлаш  

эвазига олинадиган кушимча ахборсггхисобидан амалга оширилади.

Улчаш узгарткичл а рининг умумий энергетик назарияси а ни клик 

назарияси га нисбатан анча ёшрок булиб, унинг тарихи 40 йилларни 

ташкил килади. Бу назариянинг асосида хар кандай улчаш 

муолажалари улчаш ахборотларини кабул киладиган назорат объекта, 

улчаш узгарткйчи ва оператор орасйдаги энергия алмашиш билан 

боглик деган тушунча ётади. Умумий энергетик назарияни тузишда 

электрик ва механик аналогиялардан фойдаланилган. Бу аналогияга 

«ура улчаш узгарткичларининг кириш ва чикишдаги катталикларнинг
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параметрлари умумлаштирилган куч, силжиш, тезлик, тезланиш  

а 1фатида тасаввур килинади ва кириш хам да чикиш сигналлари 

катталиклари энергетик богланишлар деб каралади.

Улчашларнинг информацион, яъни ахборотлар назариясининг 

республикамизда ривожланишида У.О.Орифов, В.К,.Кобулов, 

СААзимов, М.ЗЛомудхонов, Н.Р.Юсупбеков ва бошка 

олимларимизнинг хиссалари жуда каттадир. Информациялар 

назарияси биринчи марта алока тизимлари учун ишлаб чикилган 

булиб, оддий ва аник усуллар билан куплаб мураккаб масалаларни 

ечиш имконини берган. Информациялар назариясининг узига хос 

хусусияти шундан иборатки, алока тизимларининг частота, вак,т ва 

энергетик тавсифларини хисобга олувчи тула-тукис бахолаш имконини 

беради. Информациялар назариясини улчаш техникасига тадбик, 

килиш худди шундай оддий ва фойдали натижалар олишга булган 

умидларга асосланган эди. Аммо, хисоблашдаги мураккабликлар, хамда 

муайян ташкилий сабабларга кура бу натижалар хозирча кенг равишда 

амалий кулланиш топа олгани йук.

Назарий жихатдан улчашларнинг информацион назарияси 

асосида олинган улчаш воситаларининг чегаравий имкониятларини 

бахолаш, хамда оператив ифодалаш ва улчаш узгарткичлари, 

курилмалари ва тизимларининг самараларини умумлаштирилган 

холда бахолаш услубларини тахомиллаштириш лозим.

Улчашлар назариясини икки нуктаи назардан куришимиз 

мумкин:

❖  Статистик;

<• Динамик.
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Статистик улчашлар назариясида тасодифий жараёнлар 

тавсифларини тажриба ёрдамида ани*лаш усуллари ва воситалари 

изланишлар предмети деб саналади. Шунинг учун хам статистик 

улчашлар назариясининг муваффак^ятлари эхтимоллар назарияси, 

математик статистика ва тасодифий жараёнлар назарияси сохасидаги 

назарий изланишларнинг юкори саъвиясига асослангандир.

Динамик улчашлар назариясининг изланишлар предмети 

узгарувчан катталикларни улчаш усуллари ва воситалари булиб, 

уларнинг тезликлари улчаш воситалари тезкорлигига тенг ёки улардан 

каттарок; булишлиги мумкин. Динамик улчашлар назариясининг 

аксарият усуллари автоматик бошкариш назарияси усулларининг мос 

сохаларига ухшашдир. Унинг классик узлуксиз формасида ёки дискрет 

г-алмаштиришлар формасида фойдаланилади.

Динамик улчашлар назариясида тез узгарувчан сигналларни 

кдбул килиш ёки узгартириш текширилаётган жараёнларни 

аксариятининг асосини ташкил *илувчи Назарий радиотехниканинг 

натижалари кенг равишда кулланилмокда.

И нвариатлик назарияси хам биринчи марта автоматик 

бошкариш назарияси доирасида ишлаб чикилган булиб, кейинчалик 

улчаш техникасида кулланилган. Улчаш воситаларининг 

инвариантлиги деганда улчаш натижаларининг таъсир омилларига 

боглик булмаслиги тушунилади.
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БУЛИМ БУЙИЧА ЯКУНИН ХУЛОСА

Замонавий улчаш техника си халк хужалигининг хамма сохаси 

билан ягона богламда ривожланиб бормокда. Илмий-техник 

тараккиётни таъминлашда унинг роли жуда катгадир. Шу сабабдан 

олимлар ва мухандис-асбобсозлар олдида турган мухим вазифалардан 

бири илмий техник таравдиёт йулида ортда ^олмаслик, бу тараккиёт 

йулидаги ту си к, булмасдан, аксинча, уни олга силжитувчи кудратли 

омил булишдир! Албатта бу осон эмас.

Бизнинг олдимизда жуда куп, ута мураккаб, хал килиниши лозим 

булган муаммолар турибди. Булардан биринчиси - янги, прогрессив 

юту^ларни тез ва кенг куламда ишлаб чмкаришга тадбик, этиш ва 

халк хужалигида куллаш. Бу муаммони ечиш учун асбобсозликдаги 

режалаш ва бош^ариш принципларини тубдан кайта куриш керак. 

Иккинчи муаммо-улчаш асбобларининг сифатини кескин ошириш. Бу 

масалани ечиш учун факат асбобсозларнинг харакатларини узи 

камлик килади. Статик асбоб ускуналарнинг аницлиги ва 

ишончлилигини ошириш, юкори сифатли материаллар ишлаб 

чицаришни кенгайтириш, электрон техникаси махсулотларининг 

тавсифларини яхшилаш ва ишончлилигини ошириш лозим.

Куриниб турибдики, бу масалаларни ечиш учун уз навбатида 

улчаш-назорат техника сини мукаммаллаиггириш зарурдир. Бу 

жараённинг мохиятан бирлиги илмий-техник тарацкиёт муаммоларига 

хамма талабларни чу кур тахлил цилиш асосида атрофлича ёндашиш 

лозимлигини таъкидлайди. Шубха йукки, бу муаммолар ечилиб, улар 

ортидан янгилари, янада мураккаблироклари кун тартибига куйилади. 

Илмш^-техник тафаккурнинг олдинги каторларида доимо олга караб 

харакат кд1лиш - улчашлар техникаси ва фанининг асосий шиоридир 
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Такрорлаш учун саволлар

1. Улчаш воситаларининг метро логик тавсифлари

2. Улчаш воситаларининг цандай аниклик класслари бор ва у нима маънони 

англатали?

3. Улчаш асбобларидаги асосии таркиблар

4. Аналог улчаш асбобларининг турлари.

5. Магнитоэлектрик улчаш асбоблари.

6. Электромагнит улчаш асбоблари.

7. Электродинамик улчаш асбоблари.

8. Ракамли улчаш асбоблари.

9. Улчаш узгарткичлари хакида сузлаб беринг.

10.Автоматик ва автоматлаштирилган улчаш тизимлари хасида нималарни 

биласиз?
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Олинган билимларни синаш учун тест саволлари  
М етрология
а) улчашлар хакидаги фан.
б) атроф-мухитни, табиатни урганиш, текшириш фаолияти.
в) улчашлар,уларнинг бирлигини таъминловчи усуллар ва воситалар 
билан шутулланувчи хал к; хужалигининг алохида тармоги.
г) улчаш воситалари ва усуллари, улчашлар бирлигини таъминлаш 
хамда тал а б этилган аннкдикка эришиш йулларини урганувчи фан.
д) улчашлар бирлигини таъминлаш усулларини ургатадиган фан.

Метрологик хизмат-
а) метрология коидаларига риоя к,илинишини текширишга асосланган 
фаолият
б) улчаш воситаларини синаш ва аттестатлаш билан шутулланувчи 
фаолият.
в) давлат идораларида улчашлар бирлигини таъминлашга каратилган 
фаолият.
г) мамлакатдаги улчашлар бирлигини, у'1Чаш воситаларининг бир 
хиллигини таъминлашга йуналган давлат ва хукукий шахсларнинг 
метрологик идоралари ва фаолияти;
д) улчаш воситаларини белгилаб куйилган талабларга мувофиклигини 
аникдаш ва шунга оид бажариладиган амаллар.

Метрологик таъминот-
а) улчашлар бирлигини таъминлаш учун белгиланган к,оида, меъёр ва 
шаргларнинг бажарилишини текшириш фаолияти.
б) улчашлар бирлигини таъминлаш ва таиаб этилган ани^ликка 
эришиши учун зарур булган техникавий воситалар, тартиб ва 
доидаларникг, меьёрларнинг, илмий ва ташкилий асосларнинг 
белгиланиши ва тадбик, этилиши.
в) катгалик бирликларини белгилаш, улчаш усуллари ва воситаларини 
ишлаб чидош.
г) ягона улчашни таъминлаш ва уни талаб этиладиган аницликда 
таъминлашга царатилган фаолият маажмуидир.
д) ягона улчашни таъминлашдир.

Метрологик наэорат-
а) метрология коидаларига риоя кнлиншшши текширишга асосланган 
фаолият

156

www.ziyouz.com kutubxonasi



б) у л чаш воситаларини синаш ва аттестатлаш билан шугулланувчи 
фаолият.
в) давлат идораларида улчашлар бирлигини таъминлашга каратилган 
фаолият.

улчаш воситаларини киёслаш , уларнинг бирлигини таъминлаш  
хамда метрология коидаларига амал килинишини текширишга 
каратилган фаолият.
д) улчаш воситаларини белгилаб куйилган талабларга мувофиклигини 
аниклаш ва шунга оид бажариладиган амаллар.

Метрологик таъминотнинг илмий асоси -
а) эталонлар, намунавий ва ишчи улчаш воситалари;
б) меъёрлар ва конуний ^ужжатлар;
в) метрология фани;
г) улчаш усуллари ва воситаларини такомиллапггириш;
д) тугри жавоб йук.

Антропометрик улчаш бирликлари:
а) минут, карат, гран;
б) карич, ярд, кун, соат, минут;
в) карат, фан, фут, сажень;
г) метр, километр, сантиметр;
д) карич, кадам, фут, ярд.

Метрология ва стандартлаштириш буйича халцаро ташкилотлар:
а ) ЕС, БМТ, Юнеско;
б) ИСО, МЭК, МГС;
в) ИСО, БМТ, Уздавстандарт;
г) "а” ва "в” пунктлари туфи;
д) тугри жавоб йук,.

Катталик -
а) атрофимизни ураб турган мухитнинг ху су си яти;
5) умуман улчаниши мумкин булган катталик;
з) физикавий тизимлар, уларнинг холатлари ва улардаги жараёнлар 
учун умумий кабул килинган ва конуний асосда белгиланган, турли ва 
умумий булган хусусиятлар ва сифатларнинг тавсифлари;
г) турли обьектлар учун сифат жихатдан умумий, микдор жихатдан эса 
хусусий булган, умумий кабул килинган ва белгиланган хоссалар;
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д) турли физикавий обьектлар учун умумий булган хусусиятлар 
тавсифи.

Асосии катгаликлар:
а) электр сигими, кучланиш, тезланиш;
б) масофа, вакт, ёруглик кучи, температура;
в) электр куввати, кучланиш, тезлик;
г) иссикдик сигими, босим, тезлик;
д) модда сарфи, эркин тушиш тезланиши, тезлик.

Катталикларнинг сифат тавсифи -
а) катталикнинг улчамлиги;
б) катталикнинг тури;
в) катталикнинг бирлиги;
г) "а", "б" ва "в” пунктлар тутри;
д) тутри жавоб йук.

Тоза рух 420 °С ни д̂ осил этишда ишлатилади. Метрологик нуктаи 
назардан унинг номи -
а) улчов;
б) эталон)
в) намунавий модда;
г) стандарт намуна;
д) юцоридаги барча пунктлар тутри.

К^гйидагиларнинг кдйсиниси улчашнинг сифат мезони була олади?
а) аникдик, ишончлилик;
б) туфилик, мос келувчанлик;
в) кайтарувчанлик, улчаш хатолига;
г) юкоридаги барча пунктлар тутри.
д) туф и жавоб йу*;.

А приор ш ъ л у м о т  нима?
а) улчаш амалигача мавжуд булган барча маълумот;
б) улчашдаи сунг олинган маълумот;
в) улчаш объекти буйича маълумот;
г) улчаш субъект буйича маълумот;
д) улчаш усу Ли буинча керакли маълумот.
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Чинакам киймат(Асл климат)—
а) белгиланган хатолик доирасидан чикмаган х;олда аниклаш мумкин.
б) уни аник улчаш мумкин булмагани сабабли >^кикий киймат билан 
алмаштирилади.
в) намутаавий улчов воситалари ёрдамида улчаш мумкин.
г) аник улчаш имконияти мавжуд.
д) текшириладиган асбоб ёрдамида улчаш мумкин.

Тасодифий хатоликни-
а) юзага келиш ёки узгариш конуниятларини аниклаш оркали 
камайтириш ёки бартараф килиш мумкин.
б) такрорий улчашлар натижасида бартараф килиш мумкин.
в) такрорий улчашлар усулини куллаган х;олда , уш!нг натижаларини 
эхгимоллар назарияси нуктаи назаридан кайта ишлаш йули биланпша 
бадолаш мумкин.
г) аник улчашлар билан камайтириш мумкин.
д) математик статисгика нуктаи назаридан кайта ишлаш билангина 
камайтириш мумкин.

Систематик (мунтазам) хатолик-
а) муайян кон)тшят асосида хосил булмайдиган, тасодифий тарзда 
юзага келз'вчи ёки узгарувчи хатолик.
б) улчаш натижаларини математик статистика нуктаи назаридан кайта 
ишлаш йули билангина аникланадиган хатолик;
в) бирор катгаликни такрор улчаганда сакланиб коладиган ёки маълум 
конуният асосида узгарувчи, умутоии хатоликнинг ташкил этувчиси;
г) ташки ва ички омилларидаги кескин узгаришлар натижасида хосил 
буладиган хатолик.
д) тасодифий тарзда *осил булувчи хатоликдир.

Литрнинг метрик тизимдаги номи - 
а) даль; Ь) баррель;
в) кубдециметр; б) куб.метр;

д) галлон.

Масштабли улчаш узгарткичи -
а) бир 1урдаги улчаш сигналини фа кат киимати буйича узгартиради;
б) кириш ва чикиш сигнали доимо механпкавий булади;
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в) ток буйича "шунт", кучланиш буйича "булгич” деб аталади;
г) "а" ва "б" пунктлар тугри;
д) "а" ва "в" пунктлар тугри.

Улчаш аникдигини ошириш учун температура бир неча маротаба 
такрор улчанган. Улчаш натижалари куйидагича булган:

XI *  31 °С, Х2 *  32^ °С  Хз» 34,4 °С, X« = 33,4 °С, X» = 31,4 °С, X» = 31,9 
°С, Х> = 32,9 ОС, X. *  33,8 °С  X» = 35,5 °С, Хм> «34,8 °С  
Улчанаётган температуранинг уртача арифметик киймат буйича 
уртача квадратик хатолиги топилсин. 
а) 2,07; 6)1,47; в) 1,07; г) 0,47; д) 0,27.

Юкоридаги масала шарти буйича йул куйилиши мумкин булган 
эхтимолий хатоликнинг энг катга киймати топилсин (Ьл в 3,17). 
а)+/-1,49; б>+/*2,09 в)+/-0,49; г) .+/-1,9; д) +/-0,9

Максимал абсолют хатолиги 1,95 мка, улчаш диапазо ни 170-0-170 
мка булган микроамперметрнинг анивдик класси топилсин.
а) ОД- б) 1,0; в) 1,5; г) 2,0; д) 4,0

Кул соатининг сутка давомидаги оргта колиши 14 минут. Соатнинг 
сутка давомидаги нисбий хатолигини топинг ва уни 0,5 класс 
аниклигидаги намунавий асбоб билан солиштиринг.
а) 5 »  1,0 %. Соатнинг аниклиги намунавий асбобникидан 2 марта 
юкори;
б) 5 ж 1,0 %. Соатнинг аниклиги намунавий асбобникидан 2 марта кам;

1 в) 5 *  0,1 %. Соатнинг аниклиги намунавий асбобникидан 5 марта юкори;
г) 8 *  0,1 %. Соатнинг аниклиги намунавий асбобникидан 5 марта кам;
д) иккаласининг аниклиги бир хил.
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Метрология буиича тур ли масалалар

М.1. Магнитофон тасмасига Сизга караб учиб келаётган ва сунгра 
учиб кегаётган аэропланнинг тоьуши ёзиб олинган.

Кандай килиб унинг учиш тезлишнн анимаш  мумкин?

Ж авоб:
Хисобларни со дд ал а штариш учун самолёт учиш мобайнида бир 

хил fo частотада ва v тезликда харакатланяпти деймиз. Допплер 
эффекта буиича кузатувчи fo частотани эмас, балки, ундан каттарок, 
булган f  частотани кабул килади. Уни куйидаги формуладан 
аииклашимиз мумкин:

1 - v / c „
бунда с*. -  хаводаги товуш тезлиги.
Самолет узоклашаётган пайтда улчанган частота fo часготадан 

кичик булади

/ ' = — - — •
l +  ( v / c „ )

Бу муносабатларга самолет маълум бир баландликда учаётибди 
деб анимик киритамиз. Бунда товуш кузатувчига нисбатан 6 бурчак 
остида келади (М1-расм). Самолет бизга як,инлашаётган пайтда 
мапштофонга ёзиб олинаётган товушнинг частотаси кунидагига тент 
булади:

г  _________fo_______
l- iv /c^cos#

Бу ифодани агар cos9 манфий кийматга эга булади десак, 
самолётнинг узомашаётган холатига хам тааллуцли деб хисоблашимиз 
мумкин.

Агар частотамер ёрдамнда f  и Г  часготаларини улчасак, у холда 
самолётнинг тезлиги::

v  =  ^ - cУ г' -и ^  м  •/ + /  30
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Эслатиб утамиз, бу хисоблар самсглётнинг тезлиги товуш 
тезлигидан кичик булган доллар учунгина тугри саналади.

М,2. Урга асрлардаги масалалардан бирида куйидагича вазифа 
куйилади: Икки рицарда шароб тулдирилган 16 литр сигимдаги идиш 
булиб, уларда я на 6 ва 10 литрлик иккита буш идишлар хам бор.

Кандай *илиб рицарлар шу 3 та идишдан фойдаланиб тент 
баравар микдордаги шаробга эга булишлари мумкин?

Масалани идишлардаги куйиш амалларини иложи борича 
камрок цилиб бажаришга харакат дилинг.

Ж авоб:
Масалани 6 амалда бажаришимиз мумкин:
Агар идишларни куйидагича белгиласак:16 л - А ,  1 0 л - В и 6 л - С .
1- амалда: А -  6 л, В -1 0  л, С -  0.
2-амалда: А - 6 л ,  В -  4 л , С - 6 .
3-амалда: А - 1 2  л, В - 4  л, С - 0 .
4-амалда: А -1 2  л, В - 0  л, С - 4 .
5- амалда: А -  2 л, В -1 0  л, С -  4.
6- амалда: А -  2 л, В -  8 л, С -  6.
Биринчи рыцарь А и С, иккинчиси эса -  В идишни олади.

М 3, Учта та роз и тошини шундай кийматлардагисини танланг- 
ки, улар ёрдамида 1 кг дан 10 кг гача булган ихтиёрий кийматни олиш  
мумкин булсин. Масаланинг 9 та ечими бор.

Ж авоб:
(1,2,7), (1Д6), (1Д7), (1Д8), (1Д9), (2,3,7), (2Д9), (1,6,9).
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М.4. Альпинист тог чуккисига 2 км/соат тезлик билан кутарилди, 
сунфа эса чуккида тухталмай кутарилган йули буйича 6 км/соат тезлик 
билан пастга тушди.

Альпинистнинг уртача тезлигини топинг.

Ж авоб:
»•_ = ---- — --- -- З к м / с о а т .

*  5 / 2+  5/6

М 3. Автопокришкалардаги ушбу белгиларга изох беринп 
БК НК УК.

Ж авоб:
Радиаль шиналар БИ белгиси билан харакат тезлиги 180 км/соат 

гача, НИ- 210 км/соат гача, VII -  210 км/соат дан ортиц булган тезликлар 
учун тавсия этилади

М.6. Соатнинг секунд сфелкаси секундига неча секунд утади?

Ж авоб:
Энг аввало шуни аницлаб утишимиз керак-ки, бунда ей ва вакгг 

секундлари тугрисида фикр юритилмокда, яъни секунд стрелкаси бир 
вацт секундида к,анча ёй секундини утади деб суралмокда. Буни 
цуйидаги унча мураккаб булмаган хисоблар орнали топишимиз 
мумкин:

ж. 3600'*360° 
N =  = 21600 /с. 

60с

М.7. Соатнинг секунд, минут и соат стрелкаларининг бурчакли 
тезлигини аниманг.

Олинган натижани Ернинг уз ук атрофида айланиш тезлиги билан 
солиштиринг

Ж авоб:
Соатнинг секунд стрелкаси 1 ай л/м и н , шу сабабдан, <01 = тгп/30 3 

п/30 1/с = 0,1047 с 1/
165

www.ziyouz.com kutubxonasi



Минут стрелкаси эса в 60 марта секинрах хзракатланади. Ш2= 
я/1800 с 1 »0,001745 с 1.

Бурчак тезлик 12 марта кичик, яъни 0,0001455 с 1.
Соат стрел ка си нинг бир марта тулик, айлаиишида Ер уз уки 

атрофида ярим айланган булади. Демак Ернинг бурчакли тезлиги соат 
стрел ка сининг бурчакли тезлигидан икки марта кичик экан. Демак, 
жавоб: 0,0000727 с 1.

М.8. 1742 й. швед олими А.Цельсий симобли термометр яратган 
эди. Сувнинг кайнаш температурасини 0 °С, музнинг эришини эса 
100 °С. килиб белгилаган эди. Фацат 8 йил утгандан сунггина Швед 
академияси термометр шкаласини хозирги х;олатга келтириб, эълон 
кил га н. •  Термометрнинг хозирги ш кала сида одамнинг та насини 
меъёрий температураси (36,6 °С) ва Куёш сиртидаги температура эса 
6000 °С .

Агар дастлабки вариантдаги термометр билан улчасак кийматлар 
кандай булар эди?

Жавоб:
Тана температураси 63,4 °С, Куёш сиртининг температураси эса -  

минус -5900 °С
*  Тарихий х д к & к л т  нукгаи назаридан айтишимиз керакки, Цельстсйдан 4 

йил олдин (1738Й.) табиатшунос Карл Линней муковасида *озирги термометр 
тасвир лантан китобни нашр эттирган эди. Б у термометр да 0 градус киймат 
сувнинг музлашига, 100 градус киймат эса сувнинг цайнашкга мос килиб 
олинган эди. Энг биринчи булиб айнан шу таянч (репер) нукгалари 
тугрисидаги фикрни 1655 йилда нидерландиялик Христиан Гюйгенс оилдирган 
эди.

М.9. Фараз килинг, сизда 13 см узунликка эга булган, булимлари ва 
булим сонлари берилмаган чизгич бор деб. Шу чизгичда 4 та шундай 
оралик сонларни ёзингки, бу чизшч билан (бутун сон куринишида) 1 см 
дан 13 см.гача булган масофани улчаш мумкин булсин.

Жавоб:
(0), 1,2,6,10, (13).
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МЛО. Занжирдаги (М. 10 - раем) ЗИ каршиликни улчаш учун 
кандай амперметрни олиш мумкин?

Ж авоб:
М10-а раемни М10-6 раемдаги эквивалент схема билан 

алмаштирамиз Эътибор билан карал са, 1-2 нукталар орасидаги 
потенциаллар фарки нолга тент булади. Демак ЗЯ эркали электр 
токининг харакати булмайди ва 31* орпали утаётган токнинг узи 
булмаганлиги сабабли, уни улчашга хам хеч кандай хожат йук.

31*
___г

—1 н 4 _ > 1 г Г - Ь

---- гЧ
+

1 к1

У* 4 г*нгэ-Кгн
|ЗК

Р т  Р

ЕР

М10 раем.

М.11. Икки тадбиркор халкаро савдо билан шугулланиш 
максадида АКДПда автомобиль мойи сотиб олиб, уни Буюк Британияда 
сотмокчи булишибди. Учинчи тадбиркор эса Буюк Британияда усимлик 
м о т 1 сотиб олиб уни АКДПда сотмокчи булибди. Биринчи тадбиркор 
мойни галлонда, бошкаси -  квартала, учинчиси эса -  пинтда сотиб 
олган. Айнан шундай хажм бирликлар хар икки давлатда хам 
кулланилади. Устама хак бир хил булган. Шундай килиб кайси 
тадбиркор муваффакият козонган деб хисоблайсмз?

Ж авоб:
Хар учала хажм бирликлари хар икки давлатда амалда булиб, улар 

киймат жихатдан фарк килади. Шу кийматларни солиштириб ю ш  
бойигану, ким касодга учрага!шни билиб олишимиз мумкин:
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I инглиз галлони 
{АКШ  галлони

{
инглиз квартаси 
АКШ  квартаси 

|  инглиз пинти 
1 АКШ пинта

4,546 л 
3,785 л

1

оиринчиси касодга учраган

,136л 1
> иккннчиси хам касодга учраган 

0,946 л\

0,568 л]
> учинчиси ооииган 

0,473 л[ 7

М.12. 1715 йил Фаренгейт томонидан ясалган биринчи симобли 
термометр да репер нукталари сифатида муз, ош тузи ва нашатир 
аралашмасининг температураси, хам да одам танасининг температураси 
олинган эди. Биринчисини Фаренгейт 0 билан белгилаган, иккинчисини 
эса 96 билан белгилаган. Реомюр эса бироз кейинрок бошка шкала ни 
таклиф этган. Бу шкалада бир градус сувнинг кайнаш (80° К) ва музлаш  
(0° Я) температуралари оралишнинг 1/80 кисмини ташкил этган 
(нормал атмосфера босимида). Цельсия (41) градусидаги температура 
билан °Р ва °Я орасидаги богланишни топинг.

Ж авоб:

/вЛ = |  ГС;

/ ^ = - / вС + 32вС.
5

М.13. Дескортезомегр нима?

Ж авоб:
Испан тилида "кортеза" -  пучок маъносини билдиради. 

Дескортезомегр, кубалик Амадо Моралес томонидан ихтиро этил га н 
асбоб булиб, апельсин, мандарин каби усимлик меваларининг пучоги 
меванинг танасидан кандай куч билан ажралишини аниюшш учун 
хизмат килади. Оддийрок килиб айтсак, дескортезомегр -  махсус 
динамометр дир.
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М.43. Буюк Британия, Австралия, Канада, Янги Зеландия, АКДД, 
Германия ва Польша давлатларида *анузгача фунт масса бирлиги амал 
килиб келади. Бу давлатлараро хисобларда енгиллик берадими?.

Жавоб:
Йук, чунки, Германияда фунт = 0,5 кг, Польшада фунт *  0,4 кг, 

инглиз тилида сузлашадиган давлатларда эса фунт = 0,454 кг.
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II .будим. СТАНДАРТЛАШТИРИШ

б-боб

СТАНДАРТЛАШТИРИШ АСОСЛАРИ

6.1. Стандартлаштириш ^а^ида

Фараз килайлик, энди дам олай деб, дам олиш хонасига кириб, 

чирокни ёккан эдик, лип этиб ёнди-ю, учдн. Нима киламиз? Дархол 

бош^а лампочкани олиб, алмаштирамиз. Хуш, буни нимаси гайри 

табиий? Сиз бунда куйган лампочкани урнига бошкдси айнан,*ам 

кучланиш буйича, \ам  куввати буйича, хам улчамлари буйича тутри 

келишини остида вднчалар инсон мехнати ётганлигини хеч уйлаб 

курганмисиз?

Одатда биз стандарт буйича деган иборани куп ишлатамиз. Хуш 

стандарт нима?

Стандарт - бу купчилик манфаатдор томонлар келишуви 

асосида ишлаб чи^илган ва маълум сохдларда энг макбул 

даражали тартиблаштиришга йуналтирилган хдмда фаолиятнинг 

*ар хил турларига ёки натижаларига тегишли оулган умумий ва 

такрор цулланиладиган коидалар, умумий конун-цоидалар, 

тавсифлар. талаблар ва усуллар белгиланган ва тан олинган идора 

томонидан тасдтданган меъёрии хужжатдир.

Стандартлар фан, техника ва тажрибаларнинг умумлаштирилган 

натижаларига асосланган ва жамият учун юцори даражадаги фойдага 

эришишга йуналтирилган булиши керак.

Стандартлар даражасига караб, халцаро, минтакавий 

давлатлараро, миллим ва корхона микёсида фаолият курсатади.
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Давлат стандартлари махсулотни ишлаб чидош ва уни ишлаб 

чикаришга куйиш боск;ичида янги махсулотларнинг юк,ори сифатли 

турларини яратиш ва узлаштиришни тезлаштиришга, ишлаб 

'"чикарувчи, тайёрловчи ва истеьмолчи ораларидаги муносабатларни 

яхшилашга йуналтирилган.

Стандартлаштириш тизими янги буюмга у3 вактида кжори 

сифатли лойиха - конструкторлик хужжатлар бериш, корхонанинг янги 

махсулотини берилган сифат к}фсаткичларига асосан тайёрлашни ва 

керак булса махсулотнинг ишлаб чикдришдан олиб ташлашни 

белгилайди.

Стандартлаштириш махсулот муомалада булганида ва сотиш 

боскичларида махсулотни жойлаштириш (упаковка)да яхши тартиб ва 

шароитлар яратишга, юклашга ва жойлаштиришга, саклашга, 

омборларда махсулот сифатини бузилмай сакдашга, транспортда олиб 

юришда, буюмни таркатиш, сотиш ташкилотларига талаблар 

белгилайди.

Стандартлаштириш буюк рус олими академик Н.Н.Семенов 

айтганидек, бу туб мохияти билан ишлаб чикаришни ташкил 

этишнинг энг самарадор формалари хацидаги фандир.

Стандартлаштириш иктисод, технология ва фундаментал фанлар 

сингари асосий йуналишларни бир - бирига богловчи зосита хамдир.

Купгина техника жихатидан илгор мамлакатларда 

стандартлаштириш масалаларига усувчи цизик^иш кайд килинмокда, 

унинг асоси булган стандартлаштиришнинг назариясига хам катта 

эгътибор берилмокда.
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Стандартлаштиришни техника тараккиётида, ишлаб чик,аришда 

энг рационал жорий к^лиш, махсулот сифатини яхшилаш, мехмат 

харажатларини ва моддий ресурсларни таъсирчан воситаларидан бири 

сифатпда курилмовда.

6.2. Стандартлаштиришнинг мацсад ва вазифалари

Стандартлаштиришнинг асосий мацсадлари куйидагилардан 

иборат:

- махсулотлар, ишлар ва хизматлариинг (кейинги урицларида 

махсулотлар деб юритилади) ахолининг хаёти, саломатлиш ва мол- 

мулки, атроф-мухит учун хавфсизлиги, ресурсларни тежаш 

масалаларида истеъмолчиларнинг ва давлатнинг манфаатларини химоя 

килиш;

- махсулотларнинг узаро бир-бирининг урнини босишини ва бир- 

бирига монандлигини таъминлаш;

- фан ва техника тараккиёти даражасига, шунингдек, ахоли ва хал к 

хужалигининг эхтиёжларига мувофик, махсулотларнинг сифаш хамда 

ракобатбардошлигини ошириш;

- ресурсларнинг барча турларини тежашга, ишлаб чикаришнинг 

техникавий ва и^тисодий курсаткичларини яхшилашга кумаклашиш;

ижтимоий-иктисодий, илмий-техникавий дасгурлар ва 

лойихаларни амалга ошириш;

- табиий ва техноген фалокатлар ва оошка фавкулотда вазиятлар 

юзага келиши, хавф-хатарни хисобга олган холда халк хужалиш 

объектларштнг хавфсизлппши тахминлгш;
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истеъмолчиларни ишлаб чикарилаётган махсулотлар

номенклатурам ва сифати тугрисидаги тулик, ва ишонарли ахборот 

билан таъминлаш;

- мудофаа кобилиятини таъминлаш;

- улчашларнинг бирлигини таъминлаш;

- ишлаб чикарувчи (сотувчи, ижро этувчи) маълум килган махсулот 

сифати тугрисидаги курсаткичларини тасдимаш .

Стандартлаштиришнинг асосий вазифалари:

- истеъмолчи ва давлатнинг манфаати йулида махсулотнинг сифати 

ва номларига нисбатан энг макбул талабларни куйишдан;

- давлат,жум*урият фукаролари ва чет эл эхгиёжи учун тайёрланган 

махсулотга керакли талабларни белгиловчи меъёрий хужжатлар 

тизимини ва уни ишлаб чих^иш коидаларини яратиш, ишлаб чикиш ва 

куллаш, шунингдек хужжатларни назорат килиш;

стандарт талабларининг саноати ривожланган чет

мамлакатларнинг халкаро, минтакавий ва миллий стандартлари 

талаблари билан уйгунлашувини таъминлаш;

- бир-бирига мослилигининг барча (конструктив, электрик, 

электромагнитли, информацион, дастурли ва бошкалар) турларини, 

шунингдек махсулотнинг узаро алмашинувчанлигини таъминлаш;

параметрик ва турлар улчови каторларини, таянч 

консгрукцияларни, буюмларнинг конструктив жихатдан бир хил 

килинган модуллашган блоки таркибий кисмларини аниклаш ва 

куллаш асосида бирхиллаштириш;
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- махсулот, унинг таркибий кисмлари, буюмлари, хом ашё ва 

материаллар курсаткичлари ва тавсифининг келишиб олиниши ва 

богланиши;

- материал ва энергия сигимини камайтириш, кам чикиндисиз 

технологияларни куллаш;

- махсулотнинг эргономик хоссаларига талабларнинг белгиланиши;

- метрюлогик меъёр, коида, низом ва талабларнинг белгиланиши;

- стандартлаиггириш буйича халкаро тажрибадан фойдаланишни 

кенг авж олдириш, мамлакатнинг халк,аро ва минтакавий 

стандартлаштиришда иштирок этишини кучайтириш;

хорижий мамлакатларнинг талаблари Узбеки стон 

Республикасининг хал к, хужалиги э*тиёжларини кондираолган 

лолларда уларнинг халкаро, минтакавий ва миллий стандартларини 

мамлакат сгандартлари ва техникавий шартлари тарикасида туфидан- 

туфи куллаш тажрибасини кенгайтириш;

- технологик жараёнларга талабларни белгилаш;

ма*сулотни сгандартлаштириш ва унинг натижаларидан 

фойдаланиш со^асида халкаро хамкорлик килиш юзасидан ишларни 

ташкил килиш;

- техника - иктисодий ахборотни таснифлаш ва кодлаш тизимини 

яратиш ва жорий килиш;

- синовларни меъёрий ва техникавий жодатидаи таъминлаш, 

ма^сулот сифатини сертификатлаштириш, ба,\олаш ва назорат килиш;
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6.3. Стандартлаштириш сохасидаги асосий атамалар ва
тушунчалар

Стандартлаш тириш  деганда мавжуд ёки булажак масалаларга 

нисбатан умумий ва куп марта татбик этиладиган талабларни 

белгилаш оркали маълум сохада энг макбул даражада 

таргиблаштиришга йуналтирилган илмий-техникавий фаолият 

тушунилади. Бу фаолият сгандартларни ва техникавий талабларни 

ишлаб чикишда, нашр этишда ва татбик; килишда намоён булади. 

Стандартлаштиришнинг мухим натижалари одатда махсулот, жараён 

ва хизматларнинг белгиланган вазифага мос келиши, савдодаги 

ювларни бартараф килиш хамда илмий-техникавий хамкорликка 

кумаклашишда намоён булади.

Одатда стандартлаштириш объекта сифатида

стандартлаштириладиган нарса (махсулот, жараён, хизмат) 

тушунилади.

"Стандартлаштириш объекти" тушунчасини кенг маънода

ифодалаш учун "махсулот, жараён, хизмат'* иборалари кабул килинган 

булиб, буни хар кандай материалга, таркибий кисмларга, асбоб

ус кунал ар га, тизимларга, уларни мослигига, конун-коидасига> иш олиб 

бориш услубига,вазифасига,усулцга ёки фаолиятига тент даражада 

дахлдор деб тушунмок л озим.

Стандартлаштириш хар кандай объектнинг муайян жихатлари 

(хусусиятлари) билан чекланиши мумкин. Масалан, оёк кийимга
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нисбатан ёндашиладиган булса, унинг катта-кичиклиги ва 

пишиклигини алохида стандартлаштириш мумкин.

Стандартлаштириш объекта сифатида хизмат - халкка хизмат 

килишни (хизмат шартларини кушиб) ва корхона хамда ташкилотлар 

учун ишлаб чик^ариш хизматини уз ичига олади.

Стандартлаштиришнинг бошка объектлари фаолиятининг 

бириктирилган сохдларида Узбекистан Республикаси Табиатни 

мухофаза кд1лиш Давлат кумитаси, Давлат архитектура ва курилиш 

Кумитаси хамда Согликни саклаш вазирлиги томонидан белгиланади.

Одатда хал^аро, минтак^вий, миллий стандартлаштириш  

идоралари мавжуд.

Хал^аро стандартлаштириш фаолиятида барча мамлакатларнинг 

теги шли идоарлари эркин холда ииггирок этиши мумкин.

Минтакдвий стандартлаш тириш  деганда дунё ми^ёсида 

биргина жугрофий ёки иктисодий мингакасига карашли 

мамлакатларнинг теги шли идоралари учун эркин холда ииггирок 

этишлари мумкин булган стандартлаштириш тушунилади.

Миллим стандартлаш тириш  - бу муайян бир мамлакат 

доирасида утказиладиган стандартлаштириш фаолиятидир,

Стандартлаштириш хар хил фаолият турлари ва укинг 

натижаларигг дахлдор к,оидалар/умумий конун-коидалар ёки 

тавсифларни узида камраб олган меъёрий >ужжат хисобланади.

"Меъёрий зуж ж ат” атамаси стандартлар, техникавий шартлар, 

шунингдек умумий курсатмалар, йурицномалар ва коидалар 

тушунчасини хам уз ичига камраб олади.
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Стандартлаштириш мак,садлари куп киррали булиб,улар а сосан 

куйидагилардан и борат: бирхиллаштириш (хар хилликни бошкариш), 

кулланишлилик, мослашувчанлик, узароалмашувчанлик, согликнИ 

сакдаш, хаьфсизликни таъминлаш, ташки-мухитни асраш, махсулотни 

химоялаш, узаро тушунишликка эришиш, савдодаги иктисодий 

курсаткичларни яхшилаш ва бошкдлар. Бир мацсаднинг амалга 

ошишида бир вакдда бошкз мак,садларнинг хам амалга ошиши мумкин.

Стандартлаштиришда махсудотнинг вазифасига мувофивдиги  

деганда белгиланган шароитларда муайян вазифаларини бутом, жараён 

ёки хизматлар томонидан бажариш к,обилияти тушунилади.

Мослашувчанлик эса, маълум шароитларда белгиланган 

талабларни бажариш уч)"к номак,бул таъсир курсатмасдан махсулот, 

жараён ёки хизматларни биргаликда кулланишига яроклилиги деб 

тушунилади.

Узаро алмашувчанлик - бир хил талабларни бажариш максадида 

бир буюм, жараён, хизматдан фойдаланиш урнига бош^а бир буюм, 

жараён, хизматнинг яроклилигидан иборат.

Хар хилликни бошвдриш (унификатлаштириш ёки 

бирхиллаштириш) деб, муайян эхгиёжини кондириш учун зарур 

булган энг макбул улчамларни ёки махсулот,жараён ва хизмат 

турларини танлашгд айтилади.

6.4. Узбеки стон Республикасида "Стандартлаштириш хизмати"

Республика стандартлаштириш буйича ишларшшг ташкил 

этилишшш, мувофиклаштмрилишини ва ишларнинг мацбул даражада 

олиб борилишини куйидаги идоралар таъмин киладилар:

177

www.ziyouz.com kutubxonasi



•  тармоклараро йуналишга белгилашин махсулот буйича- 

Уздавстандарт;

•  курилиш ва курилиш саноати, лойихалаш ва констру кциял аш буйича

- Узбекистон Республикаси Давлат архитектура ва курилиш 

кумитаси;

•  табиий ресурслардан фойдаланишни йулга куйиш, атроф - мухитни 

ифлосланишдан ва бошка зарарли таъсиротлардан мухофаза килиш 

сохаси буйича - Узбекистонда Давлат табиатни мухофаза килиш 

кумитаси;

•  тиббиёт йуналишидаги махсулотлар, тиббий техника буюмлари, 

доривор моддалар ва республика саноати ишлаб чикарадиган 

махсулот таркибида инсон учун зарарли моддалар микдорини 

тартибга солиш сохасида - Узбекистон Республикаси Согликни 

саклаш вазирлиги;

•  Узбекистон Республикасида стандартлаштириш буйича ишларни 

вазирликлар, техникавий кумиталар, корхоналар, бирлашмалар ва 

бошка манфаатдор ташкилотларнинг истикболли режалари асосида 

тузилган йиллик режа буйича Уздавстандарт амалга оширади.

Республика стандартлаштириш режасига биринчи навбатда 

миллий стандартлар талаблари билан уйгунлаштиришни, 

Кишиларнинг хаёти ва соглиги учун хавфеизликни, атроф-мухитнинг 

мухофаза килишини, исгеъмолчилар хукукининг химоя килиниши, 

миллий социал-иктисодий ва миллий техникавий дастурларнинг 

амалга оширилишини таъминлайдиган миллий стандартларни ишлаб 

чикиш киритилади.
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Уздавстандарт, Давархтекткурилишкум, Давлат табиатни 

мухофаза килиш кумитаси, Сотллкри сакиаш вазирлиги 

(бириктирилган сохалгр буйича) республика сгандартларини куриб 

чи^адилар, тасдиклайдилар, уларнинг кулланиш муддатини чузадилар 

ва бекор циладилар хамда унта узгаргиришлар кирнтаднлар.

Республикада ишлаб чикилган сгандарглар ва уларга 

узгартишлар киритилиб тасдикланиши даражасидан каътий назар 

Уздавстандартда давлат руйхатидан угказилиши лозим.

Крракалпогисгон Республикаси,вилоятлар ва шахарларда 

стандартлаштириш буиича ишларни ташкил килиш, 

мувофи<лацггириш ва унинг мук,обил да ража си ни таъминлаш  

ишларини Уздавстандарт, Узбеки стон Республикаси Давлат архитектура 

ва курилиш кумитаси, Давлат табиатни мухофаза кд!лиш кумитаси ва 

Согликни саклаш вазирлигининг теги шли эдгдудий идоралари амалга 

оширади.

Саноат ва кдиплок, хужалиги тармокларида стандартлаштириш 

буиича ишларни ташкил к^лиш ва уларни мувофиклаштириш учун 

зарурият булган холл ар да, вазирликлар, идоралар, уюшмалар, 

концернлар ва бошка хужалик тузилмаларида булинмалар (хизматлар) 

ва (ёки) фан техникатгнг тегишли сохаларидаги юкори илмий - 

техникавий имкпниятларга эга булган ташкилотларда 

стандартлаштириш буйича тачнч ташкилотлари тузилади.

63. Стандартлаштириш Давлат тизими (СДТ)

Стандартлаштириш жараёни 3 босцичдан иборат булади:

•  - атамаларни стандартлаштириш;
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•  - улчаш ва синов ускуналарини вс уларни конструкцияга ва 

махсулот технологиясига боглаб стандартлаштириш;

•  - махсулотнинг узини стандартлаштириш.

ИСО/МЭК томонидан яратилган консультатив кенгаш техника 

ривожининг йуналишини куйидагича тавсия килади:

стандаргларни яратишда ва уларни келишишда янги 

механизмларни яратиш;

- харажатларни илк тадкиксггларга ва реал исгикболи булган 

техникавий ютукларга тупламок;

- бор техникавий кумиталарнинг илмий тадкикот, тажрибавий 

конструкгорлик ишларини шу жумладан экология сохасидаги 

ишларни, эътиборга олган холда янги режали ишларни яратиш;

• етакчи мутахассислар бошчи^игидаги утказиладиган семинарлар, 

илмий маърузалар шаклидаги иккиламчи механизмлардан 

фойдаланиш;

- саноатнинг юкори рахфарлари орасида янги гояларни таргибот 

килишга эътиборни кэратмо*.

Мана шунинг учун стандартлаштиришда атамаларни бир ерга 

тупламок, УлаР асосида таърифлар яратмок ва нихоят бу сохада 

стандарглар яратмок хозирги куннинг талаби, хал о с

Шу максадда стандартлаштириш сохасидаги атамаларни 

туплашда халкаро стандартлаштириш ташкил сггларининг 

хужжатларига, собик Иттифокдаги маълумотла рга, шунингдек 

Узбекистан Республикасида илк яратилган хужжатларга мурожат 

этилди.
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Бу сохддаги асосий тушунчалар 61 атамадан иборат 

булибуларнинг мохияти кетма-кетлиги буйича маълум тартибда 

жойлаштирилиб, хозирги вак;тда чоп этилган G z  DST IJ1.93 

"Узбекистан Республикасининг стандартлаштириш давлат тизими. 

Асосий атамалар ва таърифлар” стандарти яратилди.

Стандартлаштириш сохасидаги бирканча асос булувчи хужжатлар 

Уздавстандарт хузуридаги УзТМТИ инсгитутида яратилмокда.

УЗРСТ 1.0-92 "Узбекистон Республика си стандартлаштириш давлат 

тизими. Асосий коидалэр буйича стандартлаштиришнинг мохияти, 

мак,сад ва вазифалари, хамда ушбуда кулланиладиган асосий 

тушунчалар билан олдинрок; танишиб чицдик.

Мазкур стандарт стандартлаштиришнинг асосий вазифа ва 

мак,садипи, стандартлаштириш ишларининг ташкил этилиши ва 

асосий конун-кридаларини, меъёрий хужжатларнинг тоифасини, 

стандартлар турларини, халцарс хамкорлик буйича асосий коидаларни, 

стандартлар ва техникавий шартларнинг кулланишини, сгандартларга 

ва улчаш воситаларига нисбатан давлат назоратини белгилайди.

6.6. Стандартларнинг турлари ва тонфалари.

Узбекистон Республикаси худудида стандартлаштириш 

объектларига куйиладиган талабларни белгиловчи меъерий 

э^ужжатларнинг куйидаги тоифалари амал килади:

- Халкаро (давлатлараро, минтак^авий) стандартлар;

- Узбекистон Республикасининг стандартлари;

- Тармок стандартлари
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- Техникавий шартлари;

- Корхоналарнинг стандартлари;

- Хорижий мамлакатларнинг миллий стандартлари.

- Рахбарий хужжатлар

Халкаро стандарт - бу сгандартлаштириш билан 

(стандартлаштириш буйича) шутулланадиган халкаро ташкилот 

томонидан кабул килинган ва истеъмолчиларнинг кенг доирасига 

ярокли булган стандартдир.

М интакавий стандарт эса, стандартлаштириш билан 

шутулланадиган минтакавий ташкилот томонидан кабул килинган ва 

истеъмолчиларнинг кенг доирасига ярокли булган хужжатдир.

Давлатлараро стандарт ТО С Т * - бу стандартлаштириш, 

метрология ва сергификатлаштириш буйича давлатлараро МД^ 

кенгаши томонидан кабул килинган, бажарилиши ш арт булган 

хужжатдир.

Миллий стандарт - бу стандартлаштириш билан 

шутулланадиган миллий идора томонидан кабул килинган ва 

истеъмолчиларнинг кенг доирасига ярокли булган стандартдир.

Корхона с т а н д а р т  - бу махсулотга,хизматга ёки жараёнга 

корхонанинг ташаббуси билан ишлаб чикиладиган ва унинг 

томонидан тасдикланган хужжатдир.

Стандартларни куллашда турли усуллар мавжуд. Бир мамлакат 

доирасида стандартлар янгитдан яратилиши мумкин хамда халкаро, 

минтакавий ва давлатлараро стандартларни тутридан-тутри 

кулланиши хам мумкин.
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Республика ва давлатлараро стандартлардан ташкари рахбарий 

хужжатлар, техникавий шартлар, стандартлаштириш буйича 

тавсияномалар, йурикнома (коидалар) хам мавжуддир.

Рахбарий кужжат (1Ш) деганда стандартлаштириш 

идораларининг ва хизматларнинг вазифаларини,бурчларини ва 

хукуклариниуларнинг ишлари ёки ишларининг айрим боскичларини 

бажариш усуллари, тартибини ва мазмунини белгилайдиган меьёрий 

хужжат тушунилади.

Техникавий ш артлар (О’г Т5Ь) - бу буюртмачи билан 

келишилган холда, ишлаб чикарувчи томонидан ёки буюртмачи 

гомонидан тасдиманган аник махсулотга (хизматта) булган техникавий 

талабларни белгилозчи меъёрий хужжатдир.

Йурикнома (коидалар) - инструкция (правила) - бу ишларни ёки 

уларнинг айрим боскичларини мазмуни ва таркибини белгиловчи 

меъёрий хужжатдир.

Стандартлаштириш объектларига уз навбатида куйидагилар 

киради:

- Ягона техникавий тилни кушиб хисоблаганда умумтехникавий 

объектлар, умумий машинасозликда кулланиладиган буюмларнинт 

намунавий конструкциялари (махкамлаш воситалари, асбоблар ва 

бошцалар), материал л ар ва моддаларнинг хусусияти хакидаги ишончли 

маълумотлар, техникавий>иктисодий ахбсротнинг тавсифлаш ва 

кодлаш;

- аш1к максадга йуналтирилган давлат илмий-техникавий ва 

ижтимоий-иктисодий дастурлар ва лойиха объектлари;

183

www.ziyouz.com kutubxonasi



Республика га (ёки муайян корханаларга) махсулот ёки 

технологиясининг рацобат килиш кобилиятини оширишини 

таъминлаш имкониятини берадиган фан ва техника ютуклари;

- Республика ички эхтиёжини кондириш учун,шунингдек бошк,а 

даялатларга экспорт сифатида етказиб бериш учун ишлаб 

чикариладиган махсулотлари;

- сгандартларнинг талаблари ва техникавий шартлари халцаро, 

минтакавий ва саноати ривожланган хорижий мамлакатларнинг 

миллий стандартлари талаблари билан уйгунлаштирилиши.

Узда вега ндарт, "Давархитекткурилиш" кумитаси, Давлат табиатни 

мухофаза килиш кумитаси ва Согликдш сам аш  вазирлиги 

стандартлаштириш буйича тармомараро ишларни ташкил килиш ва 

мувофикдаштириш учун уз хукумари доирасида йури^номалар, 

цоидалар, низомлар, услубий курсатмалар, рахбарий хужжатларни 

(1Ш) ва тавсияларни (Т) ишлаб чикддилар ва манфаатдар томонлар 

билан келишилган холда тасдиклайдилар.

Узбеки стон Реслубликасининг стандаргларини ишлаб чи^иш, 

келишиш, тасдим аш  ва руйхатга олиш тартиби УзРСТ 1.1-92 

стандарти билан белгиланади.

Стандартлаштириш объектининг узига хос хусусиятларига ва унта 

белгиланадиган талаблар мазмунига боглик, равишда Узбеки стон 

Республикаси стандартлаштириш тизими асосий турдаги 

стандартларни назарда тутади:

- асос булувчи сгандарглар;

- умумтехникавий сгандарглар;
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техникавий шартлар (махсулот,жараён,хизматлар учун) 

сгандартлари;

- техникавий талаблар сгандартлари;

- назорат усуллари (синовлар, тахлиллар, улчашлар, таърифлар) 

сгандартлари.

Лозим булган такдирда махсулотнинг асосий техникавий- 

ицтисодий курсаткичларини, унинг номларини (турларини) окилона 

таркиби ва бошк,а талабларни аник белгилайдиган бир турдаги 

махсулот гурухига стандарт ишлаб чицилиши мумкин.

Асос булувчи стандартлар ташкилий-техникавий жараёнларнинг 

бажарилиши,ишлаб чи^иш,ишлаб чикариш ва махсулотни куллаш 

жараёнлари тартибини (коидаларини^шунингдек фаолиятнинг муайян 

сохасида ишларни ташкил этишнинг асосий (умумий) к,оидаларини 

белгилайди.

Умумтехникавий стандартлар махсулотнинг техникавий жихатдан 

бир-бирига мос булишини ва узаро алмашинувини таъминлаш учун 

зарур булган ишлаб чикиш, ишлаб чикдриш ва махсулотни 

куллашнинг умумтехникавий талабларини, шунингдек мехнат 

хавфсизлиги, атроф-мухитни химоя килиш (экология), зарарли, 

таъсирлардан (шовкин, тебраниш ва бошкалардан) химоя килиш, 

намунавий технологик жараёнлар, махсулот сифатини назорат килиш 

(синаш) усуллари, хужжатларни бирхиллаштириш талабларини 

белгилайди.

Узбекистан Республикаси сгандартлари ва техникавий 

шартларини ишлаб чикиш, одатда хар бир манфаатдор корхона ва 

ташкилсггнинг мухтор вакили булган мутахассислардан ташкил топтан
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техникавий кумиталар (TIQ кучи билан ёки стандартлаштириш буйича 

таянч ташкилотлари томонидан амалга оширилади.

6.7. Мустацил Давлатлар Х*амжи>;атлиги (МДХ) доирасидаги 

стандартлаштириш

МДХ, доирасидаги стандартлаштириш, метрология ва 

сертификатлаштириш фаолияти 1992 йилдан бери амалдаги, 

давлатлараро хисобланувчи "Стандартлаштириш, метрология ва 

сертификатлаштириш сохалари келишилган сиёсатни юритиш 

тутрисидаги битим’ га мувофик олиб борилади. Бу борада МДХ, 

катнашчилари учун Давлатлараро Кенгаш (МГС - Межгосударственный 

Совет) тузилган булиб, унда аъзо давлатларнинг стандартлаштириш  

буйича миллий ташкилотлари иштирок этадилар. МГС давлатлараро 

стандартларни кабул килади

1995 йил ИСОнинг Кенгаши МГСни стандартлаштириш буйича 

МДХ давлатларининг минтакавий ташкилоти сифатида тан олди.

Стандартлаштириш буйича ишлар миллим ташкилотлардан 

келиб тушган таклифларнмнг умумлашуви асосида тузилган 

дастурларга мувофик амалга оширилади. Хозиргача МГС томонидан 

бир неча мииг давлатлараро тоифадаги стандартлар кабул килинган. 

Биргина1996 йилнинг охиригача 2000 дан зиёд стандартлар кайта куриб 

чикилди ва кабул килинди. Ташкилий масалалар ГОСТ 1.0-92 

"Давлатлараро стандартлаштириш буйича ишларни бажармш  

тартиблари. Асоо1й коидалармга мувофик хал этилади. Бу хам 

давларлараро стандарт хисобланади. Унга кушимча равишда
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"Давларлараро стандартлаштириш коидалари”, "Стандартлаштириш  

буйича Давлатлараро меьёрий хужжатларни нашрга тайёрлаш ва 

руйхатга олиш тартиби" ва бошка асосий саналувчи меьёрий 

хужжатлар хам кабул килинган.

Сертификатлаштириш сохаспда махсулот ва хизматларнинг 

алохида саналган гурухларини сертификатлаштириш буиича ягона 

таргибларни белгиловчи меьёрий давлатлараро хужжатларнинг 

Руйхати кабул килинган. Унинг таркибига озик-овкат махсулотлари. 

озукавий хом ашёлар, уйинчоклар, ошхона анжомлари, тамаки, чой, 

алока воситалари ва хоказоларни сертификатлаштириш буйича 21та 

хужжат киритилган. Бундан ташкари ушбу руйхатга туризм, 

техникавий хизмат курсатиш ва автотранспорт воситаларини 

таъмирлаш, мехмонхона сервиси ва шу каби хизматлар буйича 

хужжатлар хам киритилган.

МДХ доирасида "Сертификатлаштириш натижаларини узаро тан 

олиш тугрисидаги битим" амал килади. Лёкин бу соха да куп сонли 

махкамавий сертификатлаштириш тизимлари коидаларининг 

орасидаги тафовутлар туфайли келиб чикаётган муайян муаммолар хам 

мавжуд.

Метрология сохасида хам бир нечта йуналиш буйича 

хамкорликдаги ишларнинг дастурлари амал га оширилмокда. Бу 

йуналишларга куйидагилар киради:

•  катталикларнинг бирлик улчамларини узатиш;

•  метрология буйича асосий хисобланган давлатлараро меьёрий 

хужжатларни яратиш ва канта куриб чикиш;
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•  модда ва материаллар хосса ва таркибларининг стандарт 

намуналарини яратиш ва куллаш;

•  путур етказмайдиган назорат усулл ари.

МГСнинг бмринчи навбатдаги турган перспектив масалалари:

•  ИСО, МЭК, СЕН ва бошка стандартлаштириш, метрология ва 

сертификатлаштириш буйича халкаро ва минтакавий 

ташкилотлар билан хамкорликни ривожлантириш;

•  МГС доирасида синов лабораторияларини аккредитлаш буйича 

Европа-Осиё минтак,авий ташкилотини таъсис этиш;

•  стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш  

буйича мутахассислар тайёрлаш учун зарур ук,ув фанларини 

унификациялашдаги мавжуд муаммоларни хал этиш.

Мухим масалалар каторига МГСнинг ишларига ва фаолиятига 

МДХ аъзолари булмаган бошка давлатларнинг стандартлаштириш 

буйича миллий ташкилотларини хам жалб килиш киритилган. Бу 

доирага собик; СЭВ катнашчилари хам кизикиш билдирмокдалар.
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Ь  Стандарт деганда нимани тушунасиз?

2. Стандартлаштириш нима учун зарур ва мухим хисобланади?

3. Стандартлаштиришникг ма*сад ва вазифалари.

4. Стандартлаштириш давлат тизими нима?

5. Стандартлапгтиришнинг конунии асослари.

6. Узбекистан Республикасидаги стандарт тоифалари.

7. Давлатлараро стандартларнинг халхаро стандартлардан фар^и.

8. Республика стандарти давлатлараро ма*омни олиши мумкинми?

9. Стандартларни белгилаш тартиблари.

10. МДХ давлатлари буйича стандартлаштириш.

Такрорлаш  учун са доллар:
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7- боб. СТАНДАРТЛАРНИ ЯРАТИШ ВА ТАДБИК, ЭТИШ

7.1. Стандартдарни ишдаб чикдип, тасди^лаш ва тадбик, этиш

тартиб-доидалари

УзРСТ 1.1-92 "Узбекистан Республикасининг стандартлаштириш  

давлат тизими. Узбекистон Республикасининг стандартный ишлаб 

чи^иш, келишиб олиш, тасдиклаш ва руйхатдан утказиш тартиби" 

сгандартига биноан Узбекистон Республика си стандарти (бундан кейин

- стандарт деб юритилади) стандартлаштириш буиича техникавий 

кумиталар (бундан кейин ТК^, стандартлаштириш б5пиича таянч 

ташкилотлари, вазирликлар, идоралар, уюшмалар, концернлар, 

давлат, ширкат, пудратчи, акционер, кушм? корхоналар, муассасалар 

ва ташкилотлар томонидан ишлаб чикилади.

Стандартни хар хил ташкилотлар мутахассисларининг ишчи 

гурухлари томонидан ишлаб чикдешга йул куйилади.

Стандартнинг бир нечта ташкилот томонидан иш*аб  

чикилишида етакчи ишлаб чикувчи ташкилотлар (ижрочилар 

руйхатида биринчи уринда туради) хамкорликда иш бажарувчи хар 

бир ташкилот билан иш куламини ва муддатларини аницлайди.

Стандарт республика ^удудида кимга к,арашли эканлиги ва мулк 

шаклидан к^тъий назар, махсулотларни чик;арадиган ва истеъмол 

киладиган хамма корхона ва ташкилотлар учун мажбурийдир.

Стандартга киритиладиган узгариш асосий стандарт учун 

белгиланган тартибда мажбурий келишиб олиниши/гасдиманиши ва 

руйхатдан утказилиши лозим.
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Стандартларнинг тузилиши, мазмуни, баён этилиши ва 

расмийлаиггирилиши ГОСТ 1.5-85 га мувофи* бажарилади.

7.1.1. Стандартларни ишлаб чюдеш тартиби

Стандартни ишлаб чик;ишда ташкилий - усулий бирликка 

эришиш мак,садида хам да стандартни ишлаб чи^и ш  босцичлари 

бажарилишини назорат кылиш учун 4 боскич жорий этилади.

1-боск,ич - зарурият тутилганда стандартни ишлаб чикишда 

техникавий топширик, ишлаб чикилади ва тасдикданади;

2-боскич - стандарт лойихасини ишлаб чикиш (биринчи тахрири) ва 

уни фикр мулохазалар олиш учун юбориш;

3-боскич - фикр-мулохазалар устида ишлаш, стандарт лойихасини 

(охирги тахририни) ишлаб чи*иш, келишиш ва тасдикдешга такдим 

этиш;

4-боскич - стандартни тасдик/1аш ва давлат руйхатидан утказиш.

Стандартларни ишлаб чикиш боскичларини бир-бири билан кушиб

олиб боришга йул куйилади.

Стандарт лойихасини ишлаб чик̂ иш (биринчи тахрири) ва уни 

фикр-мулохазалар олиш учун юбориш.

Стандарт лойихаси ТК иш режасига, тасдикланган 

стандартлаштириш жадвалига, днги махсулот турларини яратиш  

режасига, манфаатдор ташкилотлар таклифи ва ишлаб чикувчи 

корхоналарнингташаббусига биноан ишлаб чикилади.

Стандарт лойихасини ишлаб чикиш билан бир вактда стандарт 

лойихаси га тушунтириш хати хам тузилади ва лозим топилса 

стандартни жорий килиш буйича асосий ташкилий-технихавий
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тадбирлар режасининг лойихаси ишлаб чикилади (кейинчалик - асосий 

тадбирлар режасининг лойихаси деб юритилади).

Стандарт лойихаси тушунтириш хати ва асосий тадбирлар режа си 

лойихаси билан биргаликда купайтирилади ва руйхат буйича хамма 

манфаатдор ташкилотларга фикр-мулохазалар олиш учун юборилади.

Стандарт лойихаси корхона ва ташкилотлар томонидан куриб 

чикилганидан сунг уз фикр-мулохазаларини тузиб,стандартни ишлаб 

чикувчи ташкилотга кабул килган кундан бошлаб 15 кун ичида, 

кечиктирмасдан юборадилар.

Фикр-мулохазалар устида ишлаш, стандарт лойихасини ишлаб 

чикиш (сунгги тахрири), келишиш ва уни тасдикдашга такдим 

этиш.

Корхона ва ташкилотлар томонидан юборилган стандарт лойихаси 

буйича фикр-мулохазалар кайта ишланиб, улар асосида фикр- 

мулохазалар мажмуи тузил ади.

Етакчи ишлаб чикувчи ташкилот тузилган фикр-мулохазалар 

мажмуига биноан стандарт лойихасининг сунги тахририни ишлаб 

чикади хамда тушунтириш хатини ва асосий тадбирлар режасининг 

лойихасини аниклайди.

Ишлаб чикувчи ташкилот билан бошка манфаатдор 

ташкилотлар эрасида стандарт лойихаси ёки асосий тадбирлар режаси 

лойихаси буйича келишмовчиликлар булса, етакчи ишлаб чикувчи 

ташкилот келишмовчиликларни мухокама килиш учун кенгаш 

угказади.

Кенгашга куриб чикилган стандарт лойихаси буйича ва карор 

кабул килиш ваколати берилган асосий манфаатдор ташкилотларнинг
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ва буюртмачилар(асосий исгеъмолчилар)нинг вакиллари таклиф 

этил ад и. Ушбу кенгашда куриб чикилаётган масалаларнинг хар 

тарафлама мухокама килинишл ва бу масалалар юзасидан теги шли 

карорлар к,абул к;илинишини таъмицланиш лозим булади.

Етакчи ишлаб чикувчи ташкилот кенгаш цатнашчиларига 

мунозарали масалалар буйича фикр-мулохазалар мажмуидан 

кучирмалар юборади. Кенгаш таклифномаларини унинг

катнашчиларига кенгаш бошланишига камида 10 кун к,олганда 

оладиган килиб юборилади.

Кенгаш гчарори унинг цатнашчилари имзо чеккан баённома билан 

расмийлаиггирнлади. Баённомада ёки унга илова килинган алохида 

руихатда кенгаш иштирокчисининг хар бирини фамилиясини, исми, 

отасининг и сми ва мансаби (ташкилотнинг номчни кушиб) 

курсатилади.

Кенгашда кабул килинган карорга биноанестандарт лойихасининг 

сунгги тахрири тузилади хамда тушунгириш хати ва асосий тадбирлар 

режасининг лойихаси аникланади. Бундан ташкари, агар стандарт 

лойихасида Давлат назорати, касаба уюшмаси, Давлат табиатни 

мухофаза килиш кумитаси, Согликли сам аш  вазирлиги фаолияти 

доирасига таълукли талаблар куйилган булса, лойиха ушбу идоралар 

билан хам келишиб олиниши керак.

Чет элга чик;ариладиган махсулотларникг стандартлари эса ГОСТ 

122-85 буйича келишиб олинади.

Стандарт лойихаси юзасидан ташкилотлар ургасида давом 

этаётган келншмовчиликлар буйича Уздавсгандарт, Узбекистан 

Республикаси Табиатни мухофаза килиш давлат кумитаси, Давлат
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архитектура ва курилиш кумитаси, Сояликни саклаш вазирлиги 

узларига юклатилган фаолият турлари тутрисида сунгги карорни кабул 

килади.

Стандаргга узгартиш киритилганда, агар у илгари, келишиб 

олинган ташкилотларнинг манфаатларига монелик килмаса, узгартиш  

факат буюртмачи (асосий истеъмолчи) билак келишилади.

Стандартни бекор килиш ёки жорий этиш вактини чузиш буйича 

факат буюртмачи (асосий истеъмолчи) билан келишилади.

Стандарт лойихаси тасдиклашга ишлаб чикувчи ташкилот 

томонидан куйидагича тупламда берилади:

- илова хати;

- стандарт лойихасининг сунгги тахририга тушунтириш хати;

- асосий тадбирлар режасининг лойихаси;

- стандарт лойихасининг 4 та нусхаси (улардан иккитаси биринчи 

нусха куринишида булиши шарт);

- стандарт лойихаси келишилганини тасдикловчи хужжатларнинг 

асл нусхаси;

- стандарт лойихаси тутрисида фикр-мулохазалар мажмуи;

- колган келишмовчиликлар хакида маълумотнома.

7.1.2. Стандартни тасдиклаш ва давлат руихатидан утказиш

Узбекистан Республикаси давлат стандарта,

Лавархитекткурилишкум, Табиатни мухофаза килиш давлат 

кумитаси ва Согликни саклаш вазирлиги номлари буйича узларига 

теплили стандартларнинг лойихалари ва хужжатларини купи билан
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15 кун мобайнида курмб чикилишини, шунингдек давлат 

экспертизасидан утказилишини таъминлайдилар.

Узбекистан Республика си давлат стандарта

Давархитекгкурилишкум, Табиатни мухофаза килиш давлат кумитаси, 

Соглик^ш саклаш вазирлиги стандарт лойихаларини куриб чицади ва 

уни тасдимаш  ёки кам-кустини тулдириб кдйта ишлаш тутрисида 

к,арор к»абул килади.

Стандарт уни тасдимаган ташкилотнинг карори билан 

та сдикл а над и ва жорий к,илинади.

Стандарт муддати чекланманган ёки чекланган тарзда 

гасдикданади.

Узбекистан Геспубликаси худудидаги стандартларни давлат 

руйхатига олишни Уздавстандарт амалга оширади. Давлат руихатидан 

утказиш учун стандарт 4 нусхада топширилиши лозим: асл нусхаси, 

иккинчи нусхаси ва иккита кучирмаси.

Стандартни давлат рухатидан утказиш учун жуз банд килиб, 

муковалаб гопшириш лозим. Стандарт 5 кундан ошмаган муддатда 

давлат руихатидан угказилади.

Стандартнинг к,айси ташкилот томонидан тасдикланишидан 

катъий назар, стандартга рак*амли белпши Уздавстандарт беради.

Белги уз навбатид.'*:

Хужжатнинг курсаткичидан-УзРСТ (О*г ОЭТ); руйхатнинг тартге  

рак,амидан ва тасдикланган йилнинг охирш икки сонидан иборат 

булади.

Масалаи, УзРСТ 5-92 ’’Пахта ипли пиликлар"
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Руйхатга олувчи идора асл нусха, и клинчи нусхаси ва иккита 

кучирманинг биринчи бегига узининг номини курсатадиган туртбурчак 

мухрни босади, сана ва давлат руйхатмнинг номерини ёзиб куяди. 

Иккинчи нусха Уздавсгандартда колади, асл нусха ва кучирманинг 

иккинчи нусхаси эса ишлаб чикувчига кдйтарилади.

УзРСТ 12-92 "Узбекистон Республика сининг стандартлаштириш  

давлат тизими. Техникавий шартларни ишлаб чикиш, келишиб олиш, 

тасдиклаш ва давлат руйхатидан утказиш тартиби" стандартида муайян 

махсулотнинг (хизматнинг) техникавий шартларини, шунингдек уларга 

киритиладиган узгартишларини ишлаб чикиш, тасдиклаш ва давлат 

руйхатидан утказиш тартиби хасида ran боради.

Узбекистон Республикаси техникавий шартларининг лойихалари 

ва уларга киритиладиган узгартишлар стандартлаштириш техника 

кумиталари томонидан ишлаб чикилади. Асосланган холларда 

техникавий шартлар лойихаларнни вазирликлар, махкамалар, 

уюшмалар, концернлар ёки стандартлаштириш буйича таянч 

ташкилотлари, давлат, кооператив, ижара, акционерлик корхоналари, 

кушма корхоналар, муассасалар ва ташкилотлар, техника кумиталари 

билан келишиб ишлаб чикадилар.

Мазкур махсулотга дахлдор МД^нинг давлатлараро стандартлари 

Республика стандартлари ва техникавий шартлари мавжуд булмаган 

такдирда хамда бошка меъёрий хужжатларда белгилаб куй ил га н 

талабларни кучайтириш зарур булганда мазкур тармокнинг иккита ва 

ундан куп рок корхонаси ишлаб чикарадиган махсулотга техникавий 

шартлар ишлаб чикилади.
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Техникавий шартларда белгилаб куйилган талаблар мазкур 

махсулотга дахлдор булган амалдаги стандартлар галабидан паст 

булмаслиги хамда махсулот (буюмлар, ашёлар, моддалар) 

стандартлари ва техникавий шартлари талабига зид келмаслиги керак.

Техникавий шартларнинг тузилиши, баён этилиши ва 

расмийлаштирилиши ГОСТ 2.114-70 талабларига мос келмоги керак.

Техникавий шартлар мазкур техникавий шартлар урнига бошк£ 

меъёрий хужжат ншлаб чикилаёгган ёки ундан кулланиши бундан 

буён ма^садга мувофик; булмай к,ол ганда ёки махсулотни ишлаб 

чи^ариш тухтатилганда бекор к^линади. Техю1кавий шартларни 

тасдикдаган идора уларни бекор килади.

Техникавий шартларшшг лойихаларини келишиб олиш мазкур 

стандартда курсатилгандек белгиланган тартибда амалга оширилади.

Техникавий шартлар ишлаб чикарувчи (тайёрловчи)нинг 

буюртмачи билан келишувига мувофик; узаро тасди*ианиши мумкин.

Техникавий шартлар белгиланган тартибда Уздавстандарт 

томонидан руйхатга олинади.

УзРСТ 1.3-92 "Узбекистан Республикасининг стандартлаиггириш 

давлат тизими. Корхона стандартларини ишлаб чициш, келишиб олиш, 

тасдицлаш ва руйхат/ан утказиш тартиби" стандарта корхона 

стандартларини ищлаб чициш, тасдицлаш ва давлат руихатидан 

утказишнинг асосий талаблдрпни белгилайди.

Мазкур стандарт талаблари махсулот тайёрлайдиган, шунингдек 

саклашни, ташишни, сотишни амалга оширадиган, фойдаланадиган 

(истеьмол киладиган) ва тузатадиган давлат, жамоа, кушма, ижарадаги,
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уюшма ва бошка корхоналар хдмда ташцилотлар учун мажбурий 

хжобланади.

Корхона сгандартларининг тузилиши, баён этилиши ва 

техникавий-икггисодий жихдгдан асосланганлиги, уларнинг фан ва 

техниканинг хозирги ривожланиш курсаткичлари, меъёрий 

тавсифлари ва талаблари хамда жах;он тараккиёти даражаларига 

мослиги учун корхона стандартларини ишлаб чикувчилар ва 

ташкилотлар жавобгардирлар.

Корхона стандартларини унинг рахбарияти тасдиклайди. 

Уларнинг амал килиш муддати чекланмаган х;олда тасдикланади.

Корхона стандартининг тасдиманиши корхона ра*барининг 

(рахбар уринбосарининг) имзоси билан расмийлаиггирилади.

Четдаги истеьмолчиларга етказиб бериш учун ишлаб 

чикдрилаётган (сотилаёттан) махсулот учун ва уларга хизматлар 

курсатганлик учун корхона стандартларини давлат руйхатидан 

утказишни Узбекистан Республикаси давлат стандарта, Табиатни 

мухафаза к^лиш давлат цумитаси, Давархитекткурилиш^ум, Соглик>ни 

саклаш вазирлиги ва уларнинг ишлаб чикувчи жойлашган ердаги 

минтаядоий ташкилотлари амалга оширади.

Корхона сгандартларининг белгиси "КСТ (KST)" индексидан, 

Узбекистон Республикаси номининг цискартирмаси-'Уз (О^Удан, 

корхона стандартларини тасдиклаган ташкилспгнинг шартли рацамли 

белгисидан, корхона стандартининг тартиб ра^амидан ва тасдикдаган 

йилнинг сугати икки ра*амидан иборат булади.

Масэлэн, У зК С Т (аг KST) 359-143-92.
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УзРСТ 1.4-93 "Узбекистон Республикасининг стандартлаштириш 

давлат тизими. Стандартлар ва техникавьй шартлар билан таъминлаш  

тартиби". Бу стандартда стандартлар ва техникавий шартлар билан 

таъминлаш тартибидаги умумий коидалар, стандартлар билан 

таъминлаш тартиби, техникавий шартлар ва корхона сгандартлари 

билан таъминлаш тартиби баён этилган.

УзРСТ 1.5-93 "Узбекистан Республикасининг стандартлаштириш  

давлат Тизими. Стандартларни ва техникавий шартларни текшириш, 

кайта цуриш, узгартириш ва бекор килиш тартиби."

УзРСТ 1.7-93 "Узбекистан Республикасининг стандартлаштириш 

давлат тизими. Халкаро стандартларни меъёрий >ужжатларда 

тугридаН'Т^ри Кулдаш тартиби."

Уз РХ 51-013-93 "Узбекисгон Республикасининг стандартлаш

тириш давлат тизими. Стандартлаштириш буйича техникавий 

1;умиталар хакида умумлашгсн низоми ва бош *а стандартлар ва 

рахбарий >^ужжатлар."

Корхоналар корхона стандартларини ишлаб чнкднида юдорида 

курсатилган меъёрий хужжатлардан >^м фойдаланадилар.

72. Техникавий шартларни ишлаб чивдриш, келишиб олиш, 

тасди^лаш ва давлат руихатидан утказиш тартиби

Техникавий шартларни ишлаб чикиш УзРСТ 1 2 —92 асосида 

амалга оширилиб куйидаги босцичларни уз ичига олади:

1-боскич. Техникавий шартлзрнинг лойихаларини ишлаб

чициш;

199

www.ziyouz.com kutubxonasi



2-бос*ич. Техникавий шаргларниаг лойихаларини келишиб

олиш;

3-босцич. Техникавий шартларнинг лойихасини тасдиклаш;

4-боо^ич. Техникавий шартларни давлат руйхатидан

упсазиш;

72.1. Техникавий шартларнинг лойи^аларини ишлаб чикиш

Узбеки стон Республикасида техникавий шартларнинг лойихдлари 

ва уларга киритиладиган узгартишлар (бундан кейин — техникавий 

шартлар) стандартлаштириш техника кумиталари (бундан кейин — ТК) 

томонидан ишлаб чикилади. Асосланган холларда техникавий шартлар 

лойихаларили вазирликлар, махкамалар, уюшмалар, концернлар ёки 

стандартлаштириш буйича таянч ташкилотлари, давлат, кооператив, 

ижара, акдионерлик корхоналари, кушма корхоналар, муассасалар ва 

ташкилотлар теги шли ТЦлар билан келишиб ишлаб чикадилар.

Мазкур махсулотга дахлдор МДХ^нинг давлатлараро стандартлари 

республика стандартлари ва техникавий шартлари мавжуд булмаган 

такдирда хамда бошка меъёрий хужжатларда белгилаб куйилган 

талабларни кучайтириш зарур булганда мазкур тармокнинг иккита ва 

ундан купрок; корхонаси ишлаб чикарадиган ма^сулотга техникавий 

шартлар ишлаб чикилади.

Техникавий шартларда белгилаб куйилган тал а бл ар мазкур 

махсулотга дахлдор булган амалдаги стандартлар талабидан пасг 

булмаслиги хамда махсулот (буюмлар, ашёлар, моддалар) стандартлари 

ва техникавий шартлари талабларига зид келмаслиги керак.

Мабодо талабларнинг катга досми мазкур махсулотга таълукли

стандартларда белгилангая булса, у холда бу талаблар техникавий 
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шартларда такрорланмайди, балки техникавий шартларнинг теги шли 

булимларида мазкур стандартларга ёки уларнияг булимларига хавола 

этилади.

Бу холда сгандартнинг айрим бандларига хавола килишга йул 

куйилмайди, ана шу бандларнинг мазмуни эса техникавий шартларда 

манбага хавола этилмай бевосита баён килинади.

Техникавий шартларда мазкур ма^сулотга дойр конструкторлик ва 

бошка техникавий хужжатларга хамда махсулот таркибий 

кисмларининг техникавий шартларига, шунингдек умум техникавий 

хужжатларга хам хавола килишга йул куйилади.

Техникавий шартларнинг тузилиши, баён этилиши ва 

расмийлаштирилиши ГОСТ 2.114—70 талабларига мос булмоги керак.

Техникавий шартларнинг амал килиш муддатини узайтириш, 

чеклаш ва чекловни бекор килиш хакидаги карор техникавий 

шаргларни тасдиклаган идора томонидан мазкур техникавий 

шартларнинг амал килиш муддати тугашидан камида 3 ой мукаддам 

кабул килиниши керак.

Техникавий шартлар мазкур техникавий шарглар урнига бошка 

меъёрий хужжат ишлаб чикилаётганда ёки уни кулланиши бундан буён 

максадга мувофик булмай колганда, ёки махсулотни ишлаб чикариш  

тухтатилганда бекор килинади, Техникавий шаргларни тасдиклаган 

идора уларни бекор килади.

Агар махсулотни буюртмачи (истеъмолчи)нинг рози ли т билан 

ишлаб чикариш мумкин булса, куйидаги холларда техникавий шартлар 

ишлаб чздилмаслигига йул куйилади:
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1) техникавий тотиирикка биноан — бир дежа ишлаб 

чикариладиган махсулот учун;

2) буюмнинг ^ужжатлари жумласига кирадиган конструкторлик 

^ужжатларига биноан — ушбу буюмнинг таркибий кисмлари учун;

3) техникавий хужжатлар буйича — битта корхона тутридан-тутри 

берган буюртма буйича тайёрланадиган, яна ишлов бериладиган 

моддалар, ашёлар, ярим фабрикатлар учун;

4) эталон-намуна ва унинг техникавий баёни буйича — истеъмол 

хусусиятлари махсулот сифатига хос курсаткичларнинг миадор 

кийматини белгиламай бевосита мол намунаси б план аникланадиган 

ёки бу курсаткичлар киймати бир турдаги махсулотлар гурухи учун 

Россия Федерацияси стандартлари билан белгиланган ашёвий халк, 

истеъмол буюмлари (мураккаб рузгорбоп техника ва маиший кимё 

махсулотидан ташкари) учун;

5) шартнома буйича — фацат чет элга мулжалланган махсулот

учун.

7.2,2. Техникавий шартларнинг лойид^ларини келишиб олиш

Янги ишлаб чикилаётган, кайта куриб чикилаётган техникавий 

шартлар ва уларга дойр узгартишлар келишиб олиниши лозим.

Агар махсулотни ишлаб чикаришга ^уйиш хакидаги карорни 

кабул комиссияси кабул килган булса, техникавий шартлар 

лойихаларини мазкур комиссияда келишиб олиш лозим булади.

Махсулотни ишлаб чикувчи техникавий шартларни буюртмачи 

(истеьмолчи) билан келишиб олади хамда кабул комиссиясида 

келишиб олиниши лозим булган бошка хужжатлар билан бирга уни
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к;абул комиссияси иш боны а ши дан камида бир ой аввал кабул 

комиссияси таркибига вакиллари киритилган ташкилот (корхона)га 

юборади.

Техникавий шартлар лойи*асини келишиб олиш учун давлат 

назорати идо рал а рига ва хулоса бериши учун бошка манфаатдор 

ташкилотларга юбориш зарур ёки зарур эмаслигини (агар улар кабул 

комиссиясининг аъзоси булмасалар) лойодани ишлаб чикувчи 

белгилайди.

Ма^сулотнинг тажриба намунасини (тажриба туркумини) кабул 

этиш хакидаги баённома кабул комиссияси аъзолари томонидан 

имзоланиши техникавий шартлар лойи*аси келишиб олинганини 

билдиради.

Агар мах;сулотни ишлаб чикаришга куйиш хакидаги карор кабул 

комиссияси иштирокисиз кабул килинса, техникавий шартлар 

лойихаси келишиб олиш учун буюртмачига (истеъмолчига) юборилади.

Касаба уюшмалари идоралари, давлат назорати, согликни саклаш 

вазирлиги, Табиатни мухофаза килиш давлат кумитаси, Курил и ш  

Давлат Кумитаси, ёнгиндан мухофаза килиш идораларининг, транспорт 

ташкилотлари ва бошкаларнинг ихтиёрига дахлдор талаблардан иборат 

булган техникавий шартлар лойи^алари улар билан келишиб олиниши 

керак.

Техникавий шартлар лойи*асини бошка манфаатдор 

ташкилотларга юбориш зарур ёки зарур эмаслигини техникавий 

шартлар лойихасида уша ташкилотларга таълукли талаблар булган 

.такдирда лойихани ишлаб чикувчи белгилайди.
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Техникавий шартлар лойихаси келишиб олиниши лозим булган 

барча ташкилотларга айни бир вакггда юборилиши лозим.

Махсулотга унинг одамлар хаёти, саломатлиги ва а*оли мол- 

мулкининг хавфсизлигини, атроф-мухит му^офа засини 

таъминлайдиган хамда давлат назорати идоралари билан келишилган 

талабларни уз ичига олган давлатлараро стандартлардан ва Узбекистан 

республика си стандартларидан олинган кучирмалар (ёки) уларга 

хаволалар булган, ёки улар белгилаган цоидалар ва меъёрларга 

хаволалар булган техникавий шартлар лойи^аси мазкур идоралар 

билан келишилмаслиги мумкин.

Келишиб олиш ёки хулоса учун такдим этилган техникавий 

шартлар лойодаси ташкилотга берилганидан кейин купи билан 15 кун 

ичида куриб чик^лиши керак..

Техникавий шартлар лойихрси келишиб олингани келишувчи 

ташкилот рахбари (рэхбар уринбосари)нинг «ке/1ишилди» ёзуви ёки 

алоодда хужжат (кабул комиссиясининг баённомаси, хат ва к.) остига 

куядиган имзоси билан расмийлаиггирилади, шу билан бирга 

«келишилди» грифи остига сана ва >ужжат рак,ами ёзиб цуйилади.

Техникавий шартларга уьтартмришлър киритиш, шунингдек 

уларни бекор к;илиш белгиланган тартибда амалга оширилади.

Техникавий шартларга дойр }Ьгартишларни, агар бу узгартишлар 

техникавий шартларни келишиб олган ташкилотларшшг 

манфаатларига да\л килмаса, фа цат буюртмачи (истеъмолчи) билан 

келишилади.
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Техникавий шартларнипг амал килиш муддати чекланишини 

бекор килиш муддати тугашидан камида 6 ой мукдддам тасдикланмоги 

керак.

Ишлаб чикдрилиши тухтатилган ма*сулотнинг техникавий 

шартларини бекор килмасликка, балки улардан ишлатилаётган 

махсулотнинг эхгиёт кисмларини тайёрлаш ва тузатиш учун 

фойдаланишга йул куиилади. Шу билан бирга техникавий шартлар 

номи ёзилган варакка «Тузатиш максадлари учун» деб ёзиб, амал 

килиш муддати чеклови бекор килинади.

7.2.3. Техникавий шартлар лойих>асини тасдикдаш

Техникавий шартлар ишлаб чикарувчи (тайёрловчи)нинг 

буюргмачи билан келишувига мувофик* ёки ишлаб чикарувчи 

(тайёрловчи) томонидан буюргмачи билан биргаликда, ёки 

буюртмачи томонидан тасдикланади.

Тасдиклаш учун ушбу техникавий шартларнинг 4-булимига 

мувофик манфаатдор ташкилотлар билан келишилган техникавий 

шартлар такдим килиниши керак.

Техникавий шартлар техника кумитаси раиси ёки гшлаб чикувчи 

рахбарияти имзолаган илова хати, техникавий шартлар келишилганини 

тасдикловчи хужжатлар, кабул комиссияси, давлат синовлари ва бошка 

синов баённомалари, технология йурикномаси ёки ишлаб чикариш 

коидалари (озик-овкат ва кимё саноати ма*сулотларига) билан бирга 

такДим этилади.

Техникавий шартларни (техникавий шаргларга дойр 

узгартишларни) тасдиклаш *ужжатнинг титул варагидаги
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«Тасдиклайман» фифи остига корхона рахбари (ра*бар уринбосари) 

куядиган имзо билан расмийлаштирилади.

Техникавий шартларга дойр узгартишларни (техникавий 

>ужжатлар комплектный топшириш х>ак;ида шартномада бошк,а шарт 

куйилмаган булса) техникавий шартлар асл нусхасини сакловчи 

тасдиклайди.

Техникавий шартлар буюртмачи (асосий истеьмолчи) билан 

келишиб, амал килиш муддати купи билан 5 йилга тасдикданади. 

Асосланилган такдирда амал килиш муддати чекланмайди.

Техникавий шартлар ТШ  (TSh)M индексидан, Узбекистон 

Республикасининг киск,артирилган номи Уз (О'г^ан, техникавий 

шартларни тасдиклайдиган ташкилотнинг шартли рак,амли 

ифодасидан, техникавий шартлар тартиб ракамидан ва тасдикданиш 

йилининг 2 охирш ракдмларидан иборат булади.

Масалан: УзТШ 205-150-92

Бу ерда: 205-ОКПО буйича «Махаллий саноат» бирлашмасининг 

шартли рацамли ифодаси,

150—Техникавий шартлар тартиб раками, 92 — Тасдикланган

йили.

72.4. Техникавий шартларни дав лат руйхатидан утказиш.

Мазкур стандарт га мувофик келишиб олинган ва тасдикданган

техникавий шартлар давлат руйхатидан утказиш учуй техникавий

шартларни тасдиклаган корхона жойлашган худуд буйича техникавий

шартлар давлатлараро стандартларнинг ва Узбекистон Республикаси

стандартларшшиг мажбурий талабларига мувофик ёки мувофик

эмаслишни назорат цилиш максадида хамда техникавий шартлар 
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хусусида марказлашган ахборот вужудга келтириш максадида 

Стандартлаштириш, метрология ва сертифика*1лаштириш Узбеки стон 

давлат маркази (Уздавсгандарт)га такдим этилади.

Техникавий шартларга дойр узгартишлар Уздавстандарт 

идораларида техникавий *ужжатлар асл нусхасини сакдовчи корхона 

жойлашган худуд буйича руйхатга олинади.

Техникавий шартларга дойр узгартишларни давлат руйхатидан 

утказиш учун техникавий шартлардан кучирма унта бундан аввал 

киритилган узгартишлар билан такдим этилади.

Ишлаб чикувчи корхоналар техникавий шартларни (уларга дойр 

узгартишларни) тасдикданган пайтидан кечи билан бир ой ичида 

давлат руйхатидан утказиш учун:

техникавий шарглар (уларга дойр узгартишлар) нинг асл нусхаси,

2-нусхаси ва кучирмасини;

«А» иловасига мувофик, каталог варагини;

техникавий шартлар (узгартииыар) келишилганини тасдикловчи 

^ужжатлар нусхасини такдим этади.

Мабодо каталог варага мазмуни узгарадиган булга, махсулотнинг 

каталог вараш техникавий шартларга дойр узгартишлар билан такдим 

этилади.

Техникавий шартларни давлат руйхатидан \пгказиш учун уни 

тикилган холда такдим килинади, муковада махсулот номи ва 

техникавий шартлар белгиси курсатилади.

Уздавстандарт идоралари техникавий шартларни (уларга дойр 

узгартишларни) улар олинган пайтдан бошлаб 15 кун ичида 

Уздавстандарт белгилаган тартибда давлат руйхатидан утказади хамда
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техникавий шартлар (уларга дойр узгартишлар) кучирмасини руйхатга 

олган идора коми, давлат руйхатига олинган сана па тартиб рацамини 

курсатган холда корхонага кайтаради.

Техникавий шартлар (уларга долр узгартишлар), махсулотнинг 

каталог вараги руйхатга олган идорада колади.

Техникавий шартларни ишлаб чикувчи ёки асл нусхасини 

сакловчи корхона давлат руйхатидан утказилгани хакидаги 

маълумотларни асл нусха вара гига утказади.

Куйидаги махсулотларнинг техникавий шартлари давлат 

руйхатидан утказилмайди:

•  тажриба намуналари (тажриба туркумлари);

•  эсдалик совгалари ва хал* бадиий хунармандчилиги буюмлари 

(*имматбахо металлар ва тошлардан ясалган буюмлар бундан 

мусгасно);

•  хом ашё, материал дар, ярим фабрикат ларнинг технология 

саноат чицитлари, мустакил равишда етказиб берилиши 

мулжалланмаган ёки битта корхонанинг бевосита буюртмаси 

буйича тайёрланадиган буюмлар, ярим фабрикатлар, моддалар 

ва ашёларнинг таркибий кисмлари;

•  алохида бирлик ёки арзимаган бир туп тарзида хар замонда 

эхтиёчс тугилганда ишлаб чи^ариладиган технологик жихатдан 

куролланиш воситалари (улчаш воситалари билан синаш 

воситалари бундан мустаснодир).
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1. Кандай холларда стандартлар максимал самара беради?

2. Кандай лолларда стандартлар тормозлаш  таъсирини курсатади

3. Стандартларни яратиш  ва узгартиришнинг зарурийлиги.

4. Стандартларни яратишнинг 1- ва 2- боскичлари.

5. Стандартларни яратишнинг 3- ва 4- боорсчлари.

6. Техникавий шартларни яратишнинг 1- ва 2- боскичлари.

7. Техникавий шартларни яратишнинг 3- ва 4- боскичлари.

8. К^андай махсулотларнинг техникавий ш артлари курилмайди?

Такрорлаш учун саволлар:
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СТАНДАРТЛАШТИРИШ ТУРЛАРИ

8.1. Стандартлапггириш усуллари

Стандарглаштириишинг кенг таркдлган усуллари сифатида 

бирхиллаштиришни, агрегатлаштиришни ва турлашни олишимиз 

мумкии. Айнан шу усуллар ёрдамида узаро алмашувчанликни 

таъминлаш мумкин.

Энди шу усулларни бирма-бир куриб чикайлик.

8.1.1. Бирхиллаштириш усу ли

УзРСТ 1.0-92 да бирхиллаштириш атамасига куйидагича изо* 

берилган:

Бирхиллаштириш - муайян эхтиёжни к,ондириш учун зарур 

булган энг макбул улчамлар сони ни ёки махсулот, жараён ва хизмат 

турларини танлаш. Буни унификация деб хам юритадилар. Бу суз 

лотинча uni - бир, unió - бирлик (бирдамлик) маъноларини англатади.

Бирхиллаштириш энг катга техникавий-ик,тисодий 

самарадорликка эришиш мацсадида янги яратилмалар хисобига ёки 

оддий киска ртириш (симплификация) хисобига а мал га оширилиши 

мумкин.

Бирхиллаштиришга турли талкинлар беришади. Умуман олганда 

бирхиллаштиришни элемент ларнинг турли-туманлигини улар 

кулланадиган тизимларнинг турли-туманлигига нисбатан 

фсскартирилиши деб тушуниш купрок мацсадга мувофик, булади.

Бирхиллаштиришни асосан 3 та даражада угказилади:

■  корхона даражасида;

а-боб
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■  тармок даражасида;

■  тармоцлараро даражада.

Кейинги пайтларда хал^аро бирхиллаштириш хам кецг 

ривожланмокда.

Бирхиллаштириш муайян кетма-кетликда амалга оширилади. 

Биринчи навбатда унинг йуналиши, тури ва даражаси белгиланади. 

Сунгра, бирхиллаштириладиган буюмларнинг чизмалари ва уларнинг 

тахлилий маълумотлари йитолади ва бу чизмалар олдига куйилган 

мак;садга кура табак,аланади. Шундан сунг, ё янги конструкция ишлаб 

чикилади, ёки амалда булганларини ичидан бошкаларини урнини 

босиши мумкин булгани танланади.

Бирхиллаштириш даражаси турулчамлар мик,ёсидаги кулланиш 

коэффициента асосида аниманиши мумкин.

К 1“ *  100 (п - по) / п ;

бу ерда п - турулчамди бу1эмларнинг умумий сони; по - танланган 

турулчамлар сони.

Эндиликда бирхиллаиггиришни сгандартлаштиришнинг бир 

усули сифатида эмас, балки алохида, мусгак^ил бир фаолияти сифатида 

кдралмокда.

8.12. Турлаш усули

Стандартлаштиришнинг турлаш усули - функционал вазифалари 

буйича бир-бирига якдш булгах: турли объектларни яратишда асосий 

(база) сифатида кабул цилинган мажмуа учун объект турларини 

белгилашга царатилган усул хисобланади.

Турлашни баъзан "базавий конструкциялар" деб хам аталади.

Чунки турлаш жараёнида огггимал хоссалари буйича олинган мажмуага
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хос булган объект танланади, аник бир объект - буюм ёки технологик 

жараён кабул килинганда эса, танланган объект факат кисман узгариши 

мумкин. Шундай килиб, турлаш кам сонли объекгларга куп сонли 

функцияларни тадбик этиш хисобланиб, бунда берилган мажмуадаги 

алохида тур объектларининг сакданишини таъминлайди.

Турлашнинг самарадорлиги янги буюм ишлаб чикарилаётганда 

олдин текширилган, синашда булган ечимларни куллаш, ишлаб 

чикаришни тайёрлашни тезлатиш ва тан нархини пасайтириш, алохлда 

тур объектларини ишлатиш шароитларини енгиллатиш ва уларни 

модификациялаш асосида амалга оширилади.

Турлаш стандартлаштиришнинг самарали усуллари каторида учта 

асосий йуналишда ривожланади:

•  алохида тур технологик жараёнларни стандартлаштириш;

•  умумий ахамиятдаги буюмларни стандартлаштириш;

•  муайян бир ишларни, амалларни, синовларни ёки хисобларни 

бажариш тартибини белгиловчи меъёрий хужжатларни яратиш.

Купгина ишлаб чикариш тизимларида, буюм конструкцияларини 

тездан алмаштириш лозим булган холларда, технологик жараёнларни 

алохида бир тур, конкрет буюмга нисбатан эмас, балки, ундан бир нечта 

алохида тур деталларини, булакларини тайёрлашда ишлатиш 

имконини берадиган булишини мулжаллаб яратиш мухим ахамият 

касб этади.

8.13. Агрегатлаштириш усули

Агрегатлаштириш - геометрик ва функционал

узароалмашувчанлик асосидаги турли буюмларни яратишда куп марта

ишлатилувчи, алохида, стандарт, бирхиллашган булаклардан иборат
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машиналарни, асбобларни ва жихозларни яратиш ва ишлатиш у сули 

хисобланади.

Агрегатлаштириш машина ва жихозларни ишлаш сохаларини 

кенга йти ради, ишлаш муддатини узайтиради, улардан фойдаланишни 

осонлапггиради.

Агрегатлаштиришнинг яна бир мухим хусусиятларидан бири - 

асосий турларини модификацияланиши хисобига машина ва 

жихозларнинг номенклатурасини купайишидир. Бундан ташкари, 

агрегатлаиггирилган жидозлар конструктив цайтарувчанликка эта 

булади. Бу эса стандарт агрегат ва булакларни ишлаб чикариш 

объектларининг конструкцияларини узгартиришда ва жоиз булганда 

янги турдаги махсуЛотларга утишдаги мослашувларда такрор ишлатиш 

имкониятини яратади.

Агрегатлаштириш принципи бирхиллашган электрон блоклар, 

улчаш узгарткичлари ва элемонтларидан ташкил топган текширув- 

улчаш асбобларини яратишда кенг кулланилади.

Мана шу ерда бир лирик чекиниш киламиз.

Сиз, талабаларнинг купчилигингиз бир неча ун йиллар мукаддам 

ишлаб чицарилган, электрон лампаларда ишловчи, икки-уч хонали 

уйларнинг улчамидек булган дастлабки Э^Мларни курмаган булсангиз 

керак. Бирхиллаштириш ва агрегатлаштиришни куллаш натижасида 

уларнинг улчами кескин кичрайди (шифонер ёки китоб жавонларининг 

улчамидек). Янги электрон технологияларнинг ривожидан кейин эса 

хозирда сиз фойдаланадиган улчамларга эга булди. Агар 

компьтерннтзшшг диск юртувчи курилмаси ишдан чиккан булса, 

урнига бемалол бошцасмни урнатишингиз мумкин. Компьютернинг
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ичида хеч цандай радио-монтаж ишлари кклиш шарт эмас Урнатиш 

жойлари \ам янгисиникига мос келади.

Бу нарсалар оддийдек туйилади. Лекин буни та гада канчалар 

мехнат, изланишлар, тажрибалар ётганини куз олдига келтириш кийин.

8.2. Узароалмашувчанлик асослари

Юкорида биз тез-тез узароалмашувчанлик деган иборани тилга 

олдик. Хуш, узароалмашувчанлик деганда нимани тушунамиз?

Узароалмашувчанлик - алохида тайёрланган деталларнинг, 

булаклар ва агрегатларнинг машина, курилма ёки асбоб кабиларни 

йишшни кулай ва тусицсиз амалга оцшриш хоссаларини билдиради. 

Бу атама шу деталлар ва булаклар бугомга нисбатан техникавий 

талабларни огишмай ба жарил ишини таъминлаши хамдир.

Масалан, стандартлаштириш булими бошланишида электр 

лампочкаси мисолини яна бир бор эсланг. Ёки, компыотернинг диск 

юритмасига дискни жойлаётганимизда "Дискет (диск) дисководга 

сигармикан ё йукми" деб деярли хеч ким уйламаса керак. Вахоланки, 

(аксарият холларда) диск юритмаси бошка заводда (корхонада), диск эса 

бош*асида ишлаб чикарилган булиши мумкин. Энди ушбу 

мойилликни сакдаш учун нафакат бир хилдаги дискларни ишлаб 

чикдриш, балки диск юритмалари хам бир хил талаблар асосида ишлаб 

чикарилиши шарт экан.

Узароалмашувчанлик куйидагича булиши мумкин:

•  Тули* узароалмашувчанлик;

•  Чекланган узароалмашувчанлик;
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•  Ташки узароалмашувчанлик;

•  Ички узароалмашувчанлик.

Тулик узароалмашувчанлик - кушимча ишловсиз, созлаш ёкн 

мослашсиз ва танловсиз буюм ёки курилмаларни йигиш имконини 

берадиган аникликдаги парамегрларни олиш ва таъминлашдир. 

Узароалмашувчанликнинг ушбу турида буюмни йигиш ва таъмирлаш 

ва уни автоматлаштириш анча осонлашади, у билан боглик сарф- 

харажатлар эса камаяди.

Чекланган узароалмашувчанлик - бу усул йигиш пайтида 

деталларни гурухлаб танлаш (селектив йигиш), компенсаторларнинг 

ишлатилиши, холатаи созлаш, мослаш каби тадбирлар йул куйилиши 

билан тавсифланади.

Ташки узароалмашувчанлик - бу сотиб олинадиган 

буюмларнинг ва булакларнинг фойдаланиш курсаткичлари, улчамлари 

ва шакллари буйича 5гзарсалмаыувчанлиги хисобланади.

Ички узароалмашувчанлик - буюмнинг таркибига кирувчи 

алохида деталларни, булакларни ва узелларни узароалмашувчанлигини 

билдиради.

Давлатлараро иктисодий муносабатларнинг тобора ривожлаго!б 

бораётганлиги ва бозор муносабатлари кенг тадбик этилаётганлигини 

хисоога олган холда )зароалмашувчанликнинг турп хозирги 

кунларда жуда долзарб хисобллнади.

8.3. Параметрик стандартлаиггиришнинг математик база си

Буюмларнинг, параметрларнинг ва улчамларнннг турли 

туманлиги параметрик стандартлар билан регламентланади.
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Параметрик стандарглаштиришни куллаш натижасида 

буюмларнинг тартибсиз равишдаги ва куп сонли номенклатурасининг 

олди олинади. Бундан ташкари буюмларни узаро мослаш, 

бирхиллаштириш учун имкон яратилади, эхгиёт кисмлар 

таъминотидаги муаммолар бартараф этилади.

Оддий бир мисол. А1ГО1-100 ва ВАЗ-2109 автомобилларини 

хаммамиз биламиз. Бири Германияда ишлаб чикарилган, иккинчиси 

Россияда. Лекин, буни карангки, купгина эхтиёт кисмлари (эшикни 

очгичи, карбюраторлари, электрик элементлари) бир-бирига тушади. 

Модомики, улар бошка давлатлардаги бошка-бошка заводларда ишлаб 

чикилган. Бу эса, айнан параметрик стандартлаиггириш туфайлидир. 

Албатга, бу халк хужалиги микёсида жуда катга иктисодий 

самарадорликни беради.

Параметрик стандартлаиггиришнинг мохияти шундаки, бунда 

ял пи ишлаб чикарилувчи буюмларнинг параметр ва улчамлари эркин 

ва уз холича эмас, балки, махсус танланган (мулокот) сонлар катори 

яъни, бошка сонларгг нисбатан куп рок мулокотда булинадиган сонлар 

каторига мувофик белгиланади.

Параметрик стандартлаштирищ кенг тадбик этилган. Буни оёк, 

бош ва бошка кийимларининг улчамларида, болтларнинг, 

гайкаларнинг улчамларида ва шу кабиларда куришимиз мумкин.

Танланган сонларга муайян математик конунлар хос хисобланади. 

Масалан, энг оддий мулокот сонлар катори арифметик прогрессия 

асосида танланади. Бунда катордаги бир соннинг олдинги ва кейинги 

сонларга нисбатан булган фарки доимо узгармас булади.Масалан:

а) фарки 1 булган ортиб борувчи; 1 - 2 - 3 - 4 - 5 -
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б) фарк^и 2 булганортибборувчи: 1 - 3 - 5 - 6 - 7 -

в) фарки 0,1 булган камайиб борувчи: 1 - 0,9 - 0,8 - 0,7 -....

Арифметик прогрессиянинг и^гиёрий хддини куйидаги ифодадан

топишимиз мумкин:

ап *  а; + d(n - 1),

бунда, ai - прогрессиянинг биринчи хдди, d - прогрессиянинг 

фарци, п - танланган соннинг (хаднинг) тартиби.

Арифметик прогрессияга асосланган сонлар катори парамегрик 

сгандартларда нисбатан камро* кулланилади, лекин бундай 

стандартлар бор. Масалан, баъзи турдаги подшипниклар 

диамегрларининг улчамлари, пойафзалларнинг улчамлари ва шу 

кабилар.

Арифметик прогрессияга асосланган парамегрик стандаргларнинг 

асосий афзаллиги унинг содда ва оддийлигидадир. Камчилиги эса, 

нисбатан нотекислигидадир. Яъни, фарки 1 булган ортиб борувчи 

арифметик прогрессиянинг 2-сони 1-дан 100 %га ортик* 10-сон 9-дан 11 

%га ортиц, 100-сон эса 99-дан 1 %га орти*. Натижада катга сонлар кичик 

сонларга нисбатан купрок, учрайди ва талабларни тула кондирмайди.

Ушбу камчиликни бартараф этиш учун купинча арифметик 

прогрессияга асосланган кесма булаклар ишлатилади. Масалан шу 

асосда танга пулларнинг катори тузилган:

1 - 2- 3 - 5- 1 0 - 15 - 2 0 .

Кадим замонлардан бери танланган сонлар каторини тузишда 

геометрик прогрессиядан фойдаланганлар. Геометрик профессияда, 

агар ёдингизда булса, кейинги соннинг олдинги сонга булган нисбати 

узгармас булиб колади. Масалан:
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а) булувчиси 1,1 булган ортиб борувчи: 1 -1,1 -1,21 -1,33 -

б) булувчиси ОД булган камайиб борувчи: 1 - 0,1 - 0,01 - 0,001 .

Геометрик прогрессиянинг исталган хадини куйидаги ифодадан

хисоблаб топишимиз мумкин:

ал = а1 qfИ,

бу ерда а\ - биринчи сон (хад), ц - геометрик прогрессиянинг булувчиси.

Геометрик прогрессиянинг бирмунча афзалликлари мавжуд:

1. Ихтиёрий олинган икки кушни хадларнинг нисбий фаркд* 

узгармасдир, масалан: 1 - 2 - 4 - 8 - 1 6 - 3 2 - 6 4  ..., бунда ихтиёрий 

хад )гзининг олдингисидан 100 %га катта.

2. Геометрик прогрессиянинг ихтиёрий хадларининг купайтмаси 

ёки булинмаси хам шу прогрессиянинг хади хисобланади.

Геометрик прогрессия фак,ат чизицли богланган 

параметрларнигина эмас, балки квадратик ва кубик ва бошкача 

богланган параметрларни хам узаро боглаш имкониятига эга саналади.

Танланган сонлар натори куйидаги талабларга жавоб бера олиши 

керак:

1. Ишлаб чикариш ва фойдаланиш талабларига жавоб берувчи 

рационал каторлар тизимини тавсия этиши лозим;

2. Ка-па сонлар йуналишида хам, кичик сонлар йуналишида хам 

чексиз булиши лозим;

3. Бирнинг ва ихтиёрий соннинг унга каррали кийматларига эга 

булиши лозим;

4. Оддий ва оссн эслаб долинадиган булиши керак.
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8.1- ж ад вал

№ Сон Х я Соя № Сон № Сон № Сон

0

1

1,00

1,06 9 1,70 17 2,65 25 4^5 33 6,70

2 1Д2 10 1,80 18 2Д) 26 430 34 7,10

3 1,18 И 1,90 19 3,00 27 4,75 35 730

4 1/25 12 2,00 20 3,15 28 5,00 36 8,00

5 1,32 13 2,12 21 335 29 530 37 830

6 1,40 14 2Д4 22 3,55 30 5,60 38 9,00

7 1,50 15 236 23 3,75 31 6,00 39 930

8 1,60 16 2 3 0 24 4,00 32 630 40 10,00

Махсус таддикотлар шуни курсатадики, юк,оридаги барча 

талабларга купрок, жавоб берадиган к,атор - хар бир п- ^адини унта 

каррали купайтириб борувчи геометрик прогрессия катори экан. 

Шартга кура

ап ” 10а.
У х;олда,

а<р *  10а,
бундан,

Я » "■'/10

ГОСТ 8032-84 давлатлараро стандарт да туртта асосий ва иккита 

кушимча танланган каторлар тавсия этилган булиб, кушимча 

каторлардан фак;ат ало*ида х;олатларда, техникавий жихатдан 

асосланган холлардагина фойдаланиш мумкин. 8.1-жадвалда асосий
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каторлардан бири R40hhht 1 дан 10 гача унлик интервалдаги танланган 

сонларнинг яхлитланган кийматлари келтирилган:

8.4. Махсулот хакэдаги маълумотларыи стандартлаштириш ва
коддаш

Баъзан бирор махсулот харид килгалимизда унинг куринарли 

жойида ёки этикеткасида хар хил цалинликдаги чизиклар ва рак;амлар 

билан белгиланган шаклларни куришимиз мумкин. Уларга штрих-код 

номи берилган. Хуш, штрих-кодлар нима ва к^чон пайдо булган?

Штрих-кодларни махсулотларга нисбатан тадбик, этиш рояси илк 

бора 30-йилларда АКДЬшнг Гарвард бизнес мактабида яратилган 

булиб, ундан амалда фойдаланиш бир неча ун йиллардан сунггина, 

яъни, 60-йиллардан бошланган. Штрих-кодларни дастлабки 

кулловчилар темир йулчилар булиб, шу усул оркали темир йул 

вагонларини идентификациялашган. Микропроцессор техника сини нг 

гуркираб ривожланиши 70-йиллардан бошлаб штрих-кодлардан кенг 

равишда фойдаланиш имконини яратди. 1973 йил АКДЛда 

Махсулотнинг Универсаль Коди (IPC) кабул килиниб, 1977 йилдан 

бошлаб эса Европа Кодлаш Тизими EAN (European Article Numbering) 

таъсис этилди ва хозирда ундан нафакат Европада, балки бошка 

минтакаларда хам кенг равишда фойдаланишмокда.

Штрих-код кетма-кег алмашиниб келувчи кора (штрих) ва ок; 

(пробел) рангли, турли калинликдаги чизимардан иборат булиб, бу 

чизикдарнинг улчамлари стандартлаштирилган. Штрих-кодлар махсус 

оптик курилмалар - сканерлар ёрдамида уцишга мулжалланган. Унинг
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воситасида, микропроцессорлар оркали штрихлар ракдмларга 

декодерланиб, махсулот хакидаги маълумотлар компьютерга узатилади.

Купгина ик,тисодий ривожланган давлатларда махсулотнинг 

урамида (упаковкасида) штрих-коднинг булиши мажбурий саналади. 

Акс холда савдо ташкилотлари махсулотдан воз кечишлари мумкин. Бу 

халкаро савдога хам тегишлидир. Ушбу тизимнинг иктисодий жихатдан 

самаралилиги махсулотнинг 85 фоизидан купи кодлаштирилганда 

яккол намоён булади. Бундан ташкари, махсулотга нисбатан булган 

талаб ва эхгиёжларни шакллантириш, жамлаш, хисобга олиш, 

махсулотни келиш-кетишини хисоб килиб бориш, мухосиблик 

хисобларида ва хужжатларни расмийлаиггиришда, хамда 

махсулотларни сакдаш ва сотувидаги назоратларни амалга оширишда 

алохида урин тутади.

Асосан ЕАЫнинг икки кодидан купрок; фойдаланилади: 13 

разрядли ва 8 разрядли ракамли кодлар. Бунда энг ингичка штрих 

бирлик сифатида олинади. Х,ар бир ракам (ёки разряд) икки штрих ва 

икки пробелдан иборат булади (8.1- ва 8.2- расмлар). 13 разрядли 

коднинг таркибида куйидаги кодлар курсатилади:

•  давлат коди ("давлат байроги");

•  корхона (фирма) - тайёрловчи коди;

•  махсулотнинг коди;

•  назорат сони.

EAN ассоциацияси турли давлатлар учун кодлар ишлаб чиккан 

булиб, ушбу кодлардан фойдаланиш учун марказлашган тарзда
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Четки штрихлар

а тт -Марказий штрихлар

8.1-раем.
13 разрядли ЕАЫ коди

8.2-расм
8 разрядли ЕАЫ коди

Наэорат
сони
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Махсулотсулотни штрихли кодланиши учун айрим 

давлатларнинг ЕАК коди

8.1-жадвал

Д авлат

коди

Д авлат

номи

Д авлат

коди

Д авлат

номи

Давла | 

т  коди

Д авлат

Номи

93 Австралия 539 Ирландия 383 Словения

90-91 Австрия 569 Исландия 00-09 АКДПва

779 Аргентина 84 Испания Канада

54 Бельгия ва 80-83 Италия 869 Туркия

Люксембург 529 Кипр 64 Финляндия

380 Болгария 690 Хитой 30-37 Франция

789 Бразилия 850 Куба 859 Чехия

50 Буюк Британия 750 Мексика 780 Чили

599 Венгрия 87 Нидерландия 73 Швеция

759 Венесуэла 94 Янги-Зеландия 76 Швейцария

400-440 Германия 70 Норвегия 860 Югославия

489 Гонконг 590 Польша 880 Жанубий

520 Греция 560 Португалия Кореа

57 Дания 460-469 Россия 45-49 Япония

729 Исроил 888 Сингапур 478 Узбекистон
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лицензиялар тавсия этади. Масалан, Франция учун давлат коди 

сифатида 30-37, Италия учун 80-87 ораликлари тавсия этилган. Баъзи 

давлатларнинг кодлари уч хонали сондан иборат. Масалан, Греция -520, 

Россия - 460, Бразилия - 789. Юкорирокда келитирилгак 8.1-жадвалда 

баъзи бир давлатларнинг лицензия асосида олинган кодлари 

келтирилган.

Тайёрловчи корхонанинг коди хар бир давлатда теги шли органлар 

томонидан тузилади. Одатда, бу код бешта ракамдан иборат булиб, 

давлат кодидан кейин келади.

Махсулот коди тайёрловчи томонидан тузил ади ва у хам бешта 

ракамдан иборат булади. Бу коднинг расшифровка си стандарт эмас, у 

махсулотга тааллукли булган муайян хусусиятларни (белгиларни) ёки 

факат тайёрловчининг ^зигагина маълум булган ва шу махсулотнинг 

кайд этиш тартиб ракамини ифодалаши хам мумкин. Лекин буни 

ихтиёрий бермаслик максадида штрихли кодларни белгилаш 

марказлаштирилган тарзда олиб борилади.

Назорат сони ЕАЫ алгоритми буйича кодни сканер воситасида 

тутри укилганлигини текшириш учун хизмат кил ади.

ЕАЫ-8 коди узун кодларни белгилаб булмайдиган кичик урамлар 

(упаковкалар) учун мулжалланган. ЕДЫ-8 коди куйидаги кодлар 

тартибидан иборат:

•  давлат коди ("давлат байроги");

•  корхона (фирма) - тайёрловчи коди;

•  назорат сони.

Баъзан, тайёрловчи корхона кодининг урнига махсулотнинг кайд этиш 

тартиб раками келтирилиши хам мумкин.
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Ракамлар катори скангр учун эмас, балки хдридорлар учун 

мулжалланган. Талабгор (харидор) учун маълумот фа цат махсулот 

тайёрланган давлатни билдириш билан чегараланади, чунки давлаг 

коди махсус нашрларда ва маълумотномаларда келтирилиб туради ёки 

маълумот базаларида ва банкларида сакланиши мумкин. Тулик 

штрихли код ташки савдо ташкилотларига ёки савдо объектларига 

махсулотнииг аник келиб чикиш реквизитларини билиш ва керак булса 

махсулотнинг контракт (шартнома) талабларига мос келмайдиган 

параметрлари ва курсаткичлари борасида аник манзилга ралдия ёки 

норозилик билдириш имкониятини яратади.

Узбеки стон Республика сида штрих-ксдлар тобора кенг тадбик 

этилиб бормокда. 1999 йили Уздавстандарт кошидаги метрология, 

стандартлаштириш ва сертификатлаштириш еохасидаги 

мутахассисларни тайёрлаш ва малака ошириш институгида штрих- 

ксдлар масалалари билан шугу/1ланувчи марказ ташкил этилди. Ушбу 

марказнинг таъсис этилишидан максад - махсулотларни 

автоматлаштирилган тарзда идентификациялаш борасидаги 

муаммоларни хал этиш ва бу фаолиятни кенг равишда таргиб этишдир 

Албатта, бунда халцаро меъёрий хужжатларни хисобга олган холда 

кодлашнинг стандартлаштирилиши алохида ахамиягга эгадир.

Узбеки стон Республика сида штрихли кодлашнинг тадбик 

этилиши энг аввало, 1996 йилнинг 26 апрелида кабул килинган 

"Истеъмолчиларнинг хукукларшш химоя килиш тутрисида" номли 

конушшинг 4 моддасида курсатилган - исгеъмолчининг харид 

килинаётган махсулот хакида зарур ва ишончли маълутчот олиш 

хукуи&пш амалга оширишда якги замин яратади.
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Штрихли кодлаш ишлаб чикариш корхоналари учун куиидаги 

имкониятларни яратади:

•  автоматлаштирилган бошкарув тизимларининг тадбик» этилишини 

осонлаштиради;

•  ишлаб чикариш, махсулотни саклаш ва реализация килиш каби 

фаолиятлардаги хисоб-китоб ишларининг сама радо рлиги ни 

оширади;

•  ресурсларни чукур тахлил килиш имкониятини беради;

•  хужжатлар айланишини кискартиради;

•  махсулотни реализация килиш ва харакати хакидаги ишончли 

маълумотларни мунтазам равишда йигишни йулга куииш мумкин;

•  бошкарув ва назорат идораларига тезкор равишда махсулот 

хусусидаги маълумотларни тавсия этиш.

Бирок харидор сотиб олаётган махсулотининг факат тайёрланган 

давлати борасидаги маълумотнитина эмас, балки теш  шли барча 

маълумотларни хам билишни истайди. Бу муаммо хам вакти келиб 

стандартлаштириш всситасда хал этилиши мумкин. Бирок ёунинг учун 

сертификатлаштириш йули билан тасдикланувчи, стандэртларнинг 

мажбурий талабла рининг руйхатини кенгайтириш лоэим буи ад и. 

Такрорлаш у ч у н  саволлар:

Ь  Стандартлаштиришнинг кан да* усулларини биласиз?

1  Стандартлаштириш усулларининг асосий максади нима?

3. Узароалмашувчанлик ника ва унинг турлари*

4. Танлаиган сонлар катори нима учун кулланилади?

5. Штрихли кодлашнинг кандай тизимлари маажуд?

6. Цаядай махсулотларга нисбатан штрихли кодлар тадбик этилади?

7. Штрмхли жоддан харидор кандай маълумотларни олиши мумкин?
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9-боб
КОМПЛЕКС СТАНДАРТ ЛАШТИРИШ

9.1. Лойихдлаш хужжатларининг ягона тизими

Лойихалаш хужжатларининг ягона тизими (ЛХЯТ) давлат 

стандартларининг мажмуаси собик Иттифок; Министрлар Советининг 

карорига биноан 1965 йил 11 январда ишлаб чицилган. Тизимни 

ишлаб чицишда 18-та вазирлик ва идораларга царашли булган 30-дан 

ортик ташкилотлар иштирок этган.

1971 йилда ЛХЯТнинг асосий стандартлар мажмуаси амалиётта 

киритилгак. Хозирги пайтда ЛХЯТ 183-та давлат стандартларидан 

и борат ва барча турдаги лойихалаштириш хужжатларини, шу 

жумладан: хисобот-цайд цилиш, меьерий-техник ви технологик 

^ужжатларини уз ичига хдораб олади. Олий укув юртлари, мактаблар 

ва дунар-техника бйлим юртларида ЛХЯТ стандартларини урганиш ва 

улардан амалиётда фойдаланиш мажбурийлиги тегишли 

вазирликлар ва идоралар томонидан тасдиманган укув дастурларида 

кузда тутилган; Техник адабиётида ЛХЯТдан фойдаланиш 

мажбурийлиги алохида белгиланган.

ЛХЯТ мамлакатда илгари амалда булган "Чизмалар хужалиги 

тизимлари" ва "Ма шинасозликда чизмалар" давлат стандартларини, 

шунингдек улар асосида ишлаб чицилган ва лойихалаштириш 

хужжатларини тайёрлаш ягоналиги нафакат бугун хал* хужалигида, 

балки алохида олннгаи унииг сохалари чегарасида таъминламаган 18- 

дан зиёд сохалар, идоралар ва идоралараро чизма хужалиги 

тизимларини урнини босган.
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Бугунги кунда ЛХЯТ - саноат сохалари ва корхоналар орасида 

кайтадан расмийлаштирилишсиз лойихалаштириш хужжатларининг 

узаро алмашинувини хамда лойихалаиггиришдаги ишлаб чицаришни 

бирхиллаштиришни кенга йтириш, хужжатлар формаларини 

оддийлаштириш ва уларнинг номенклатурасини цискартириш, 

шунингдек лойихалаштириш элементларининг график тасвирлари ва 

чизма тасвирларини ягоналигини; механизациялашган ва

автоматлашган хужжатлар ишлаб чицишни ва энг мухими саноатни 

турли махсулотларни турли корхоналарда энг цисца муддатлар ичида 

ишлаб чицарилишини йулга куйишга тайёрлигини таъминлайдиган 

доимо амалда булган техник ва ташкилий талабларнинг ута мухим 

тизимидир.

ЛХЯТ стандартлари ишлаб чик^ришда лойихалаштириш ва 

технологик тайёрлащни узаро богланишига, лойихалаштириш 

жараёнида махсулотлар ва уларнинг ташкилий цисмларини технология 

талабларига мувофикиигини аншиаш учун имкон яратади.

Автоматлаштирилган лойихалаштириш шароитларида хам ЛХЯТ 

узининг асос солувчи ахамиятини саклаб цолади. Лекин 

автоматлаштирилган лойихалаштириш шароитларида

лойихалаштириш хужжатларини ишлаб чикарадиган булинмалар 

уртасида янги узаро муносабатлар, ва бу булинмалар ва 

корхоналарнинг узаро муносабатларини таъминлайдиган 

хужжатларнинг янги шакллари пайдо булади.

Автоматлаштирилган техникавий воситалари ёрдамида 

схемаларьинг турлари ва хилларини тайёрлаш имкониятини амалга 

оширувчи замонавий хисоблаш техникаси воситалари ёрдами билан
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схемам ар ва шартли график белгиларни тайёрлаш цоидаларини; схема 

^ужжатларини автоматлаиггирилган тарзда ишлаб чицариш имконини 

таъминлайдиган рацамли ва аналогли техника умумий тамойиллариня, 

перфокарталар ва перфоленталарда тайёрланган хужжатларни 

расмийлаштириш ва айланиш коидаларини хам да 

автоматлаиггирилган лойихалаштиришга узгартириш киритилиши 

цоидаларини белгилайдиган сгандартлар ишлаб чикилган.

9.2. Технологик хужжатларнинг ягона тизими (ТХЯТ)

Собик, Иттифоц Министрлар Советининг 1965 йил 11 январдаги 

"Мамлакатда стандартлаштириш ишларини яхшилаш тутрисида"ги 

карорини бажариш мацсадида ишлаб чик^илган ТХЯТ давлат 

сгандартларинииг мажмуаси технологик хужжатларни анланиши, 

расмийлаштирилиши ва комплектлаштирилиши буйича ягона ва 

узаро богланган цоидаларни белгилайди

ТХЯТнинг асосий мажмуасига махсулотларни ишлаб чицаришда 

ку лл а нил ад и га н энг кенг тарцалган технологик услубларга 

хужжатларни расмийлаштирилиш ичидаги турли масалаларни 

ечадиган стандартлар киритилган.

Мазкур стандартлар ишлаб чикариш, комплектация килиш, 

расмийлаштириш ва технологик хужжатларни айланиши масалаларига 

комплекс ёндашишни белгилайди хамда эгилувчан ишлаб чицариш 

тизими, робототехник комплекслари ва технологик жараёнларни 

бошцариш автоматлаиггирилган системалар ишлаш шароитларида
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техник хужжатларни ишлаб чикиш узига хсс: хусусиятларини хисобга 

олади.

Хозирги пайтда ТХЯТ стандартларини жорий килишда куплаб 

вазирлик ва идоралар катнашмокда. Уларнинг тажрибаси тизимни 

жорий этиш юк,ори икпгисодий натижа беришлигини, ишлаб 

чицариладиган хужжатлар хажмини амалда киска ришини, 

хужжатларни ишлаб чикишни мехнатталаблигини пасайтириш, 

натижада ишлаб чикаришни тайёрлашдаги сарф-харажатларни ва 

муддатларни кискаришини курсатади. Шуни алохида кайд килиш 

керакки, ТХЯТ коидалари асосида технологик хужжатларни комплекс 

ишлаб чикиш САПР каби системаларни ишлаши учун зарур булган 

информацион таъминотни яратади.

80-чи йиллар бошларида техьологик хужжатларни илгари собик 

Иттифоц ва чет элда кулланилмаган блок-модул тузилиш тамойили 

татбиц этилган муглак, янги шаклларини ишлаб чикиш ТХЯТнинг 

келгуси ривожланишидаги мухдо боскичи булиб хизмат килди.

Шулар жумласида ракамли-дастурли бошкаруви дастгох^ларда 

технологик жараёнлар ва операцияларга хужжатларни 

расмийлаштириш коидалари хам бор.

Такрордаш учун с я л о л л л р :

1. Стаидартдарнинг цандай компдексдариии биласиз?

2. Комплекс стаядартдаркинг олдига цуйилган асосий ма*саддар.

3. Комплекс стандартлар саяоатш ш г цандай сохадарида цулданидади?

4. Комплежгдашган стандартлар м н дай  тоифага киротилади?
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Олинган билимларни синаш учун тест саволлари

Стандартлаштириш-
а) реал максадларда ишлатиладиган умумий ягона к,оида, холат, шарт- 
шароитларни энг мацбул тартибга келтиришга йуналтирилган тадбир 
вафаолият;
б) цоида, меъёр, шарт шароитларни белгилаш;
в) техник конун асосида коида , шарт шароит ва далатларни тартибга 
келтириш ва бу билан боглик, меъёрий хужжатларни яратиш , ишлаб 
чикиш.
г) юкоридаги барча пунктлар тугри.
д) тугри жавоб йук.

Стандартларни яратиш  нечта б о о ^ ч д а н  иборат?
а) 2 босцич; б) 3 босцич; в) 4 босцич; г) 5 боскич; д) 6 босцич.

Кдйси стандарт давлатлараро тоифага эга?
а) ИСО 9001; б) ГОСТ 16263-70; в) УзРСТ 8.010-93;
г) OrzTSh; д) юцоридаги барча пунктлар тугри.

Стандартлаш тириш  усу ли -
а) бирхиллаштириш (унификация);
б) турлаш (типизация);
в) агрегатлаштириш;
г) юцоридаги барча пунктлар тугри.
д) тугри жавоб йук,.

Кдйси кдторни параметрик стандартлаштиришда куллаш мумкин?
а) 0,02; 0,05; ОД; 0,2; 0,5; 1; 1,5; 2,5; 4;
б) 0,01; 0,02; 0,03; 0,04; 0 ,0 5 ;... 1 ,0 ;.. .;
в) 0,1; ОД; 0,4; 0,8; 1,6; 3,2; 6 ,4 ;...
г) "а" ва "б" пунктлар;
д) "б" ва "в" пунктлар.

Давлатлараро стандартларининг комплексини курсатинп
а) ГОСТ, Cfz RST;
б) ЕСКД ЕСТД*
в) ИСО, МЭК;
г) юцоридаги барча пунктлар тугри.

231

www.ziyouz.com kutubxonasi



д) тутри жавоб йук,

EAN-13 штрихли кодлаш тизимидаги кодларнинг тутри тартибини 
курсатинг:
а) давлат коди, махсулот коди, назорат сони;
б) махсулот коди, давлат коди, назорат сони;
в) давлат коди, корхона коди, махсулот коди, назорат сони;
г) корхона коди, давлат коди, махсулот коди, назорат сони;
д) назорат сони, корхона коди, давлат коди, махсулот коди,

МДХнинг стандартлаштириш ва метрология буйича ташкилоти -
а) МГС;
б) ИСО;
в) Росгосстандарт;
г) Уздавсгандарт;
д) МЭК.

EAN-8 штрихли кодлаш тизимидаги кодларнинг тугри тартибини 
курсатинп
а) давлат коди, махсулот коди, назорат сони;
б) махсулот коди, давлат коди, назорат сони;
в) давлат коди, корхона коди, махсулот коди, назорат сони;
г) корхона коди, давлат коди, махсулот коди, назорат сони;
д) назорат сони, корхона коди, давлат коди, махсулот коди,

Узбекистоннинг давлат коди:
а) 460; 6)440; в) 888; г) 589; д)478.

Махсулот ЕС директикасига мос эканлигининг шартли белгиси -
а) ISO;
б) EN:
в) 9
г) DIN;
д)С€

232

www.ziyouz.com kutubxonasi



III булим. СЕРТИФИКАТЛАШТИРИШ

10-боб
СЕРТИФИКАТЛАШТИРИШ

10.1. Сертификатлаштириш буйича асосий тушунчалар ва
атамалар

^озирги вацтда сертификат деган атамани тез-тез учратиб 

турамиз. Бу кандай атама деб сурасангиз турлича талкин олишингиз 

мумкин: кимдир бирор малака олганлик тугрисидаги тасдикловчи 

жужжат деса, яна кимдир, махсулотни сифати тугрисидаги жужжат, 

баъзи бирлар эса махсулотни худудимизга олиб кириш ёки олиб кетиш 

учун божхонага курсатилиши лозим булган хужжат деб таъриф беради. 

Уйлаймизки, дарслигимизнинг ушбу булимини укиб чикданингиздан 

сунг ушбу атамага албатта аник; ва мукаммал жавоб топасиз.

Сертификат сузининг маъносини келтиришдан олдин мавзудан 

бироз четга чикамиз.

Маълумки, Шарк* жумладан Узбекисгонимиз чет элларда нафакат 

гузал табиати ва мехнатсевар халки билан, балки узининг кузни 

камаштирадиган, ранг-баранг мева, сабзавот ва турли махсулотларга 

сероб бозорлари билан хам машхурдир. Бундан ташкари, бизнинг 

бозорлардаги яна бир узгачалик хам бор. Агар расталар оралаб 

юрадиган булсангиз, сотувчилар, дехконлар мева-чевалардан узатиб, 

тотиб куришни таклиф этишларини гувохи буласиз (албатта, тотиб 

курганлик учун хак суралмайди). Буни та гида бир маъно ётадики, у хам 

булса, махсулотнинг сифати га харидорнинг узи бахо берсин, яъни, 

ишонч хосил кил си н.
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Кддимдан биада бир тушунча бор. Харид пайтида савдо мукаммал 

булиши учун учта томон иштирок этиши керак. 1 - олувчи (харидор) 

томон, 2- сотувчи (тайёрловчи) томон ва 3- холис томон. 3- томон 

сотилаётган буюм ёки махсулот эга булган сифат курсаткичларига 

ка фолат берган. Савдонинг бу тури а сосан катга микдордаги ёки 

кимматбахо харид пайтида кулланилган булиб, буни хозир хам 

корамол, цуй ва от савдосида учратишимиз мумкин. Уртада турувчи 

холис томон (уларни баъзан даллоллар деб юритилади) савдони бир 

мукдем булишига ёрдам бериб, савдо объектига хос булган сифат 

курсзткичларига тавсиф беради ва холисона бахо беради. Савдо 

тугагандан сунг сотувчи томон уз савдосидан, олувчи томон эса 

харидидан ва савдо объектнинг мавжуд сифат курсаткичларидан 

ишонч хосил килиб, коникдин хиссига эга булади. Бу савдонинг яна бир 

мухим хусусияти - 3- холис томон сифатида алохида ишонч га ва нуфузга 

эга булган, роспуй шахсларгина иштирок этиши мумкин. Биздаги мана 

шу савдо тури бир неча юз йиллардан бери мавжуд булиб, чет 

давлатларда сертификатлаштириш деб аталувчи фаолиятга айнан шу 

асос солган булса хам а жаб эмас.

Сертификатлаш тириш  гувохлик бериш, кайд ёки шаходат этиш, 

ишонч билдириш маъноларини билдирувчи certifus (лотинча) сузидан 

олинган булиб, керакли ишончлилик билан махсулотнинг муайян 

стандартга ёки техникавий хужжатга мувофиклигини учинчи, холис ва 

тан олинган томон тарафидан тасдимайдиган фаолиятни билдиради.

Саноат корхоналарида ишлаб чикилаётган турли хил махсулотлар 

муайян сифат курсаткичларига эга булиши керак. Сифат курсаткичлари 

эса маълум/ белгиланган талабларга мувофик; /мос/ келиши лозим.
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Мувофиклик $?з навбатида маълум сгандартга ёки бошка меьёрий 

хужжатларга мос келишини талаб этади. Мувофи кликни 

сертификатлаштириш мумкин.

"Сертификатлаштириш” тушунчаси биринчи марта Халкаро 

стандартлаштириш ташкилоти Кенгашининг сертификатлаштириш  

масалалари буйича махсус кумитаси томонидан ишлаб чикилиб, унинг 

"Стандартлаштириш, сертификатлаштириш ва синов

лабораторияларининг аккредитлаш сохаларидаги асосий атамалари ва 

уларнинг коидалари" кулланмасига киргазилган.

Кайта ишланган Халкаро стандартлаштириш ташкилотининг 

кулланмасида "сертификатлаштириш" атамасининг факатгина 

изохлари берилган:

Сертификатлаштириш умумий атама булиб, махсулот, технологик 

жараён ва хизматларнинг сертификатлаштиришда /мувофикликни 

серггификлаштириш/ учинчи томоннинг катнашиши ва унга холисона 

60x9 бериш тушунилади. Сифат тизимйни бахолаш сохасидаги 

тараккиёт сифат тизимини сертификатлаштириш буйича янги 

/таъминловчининг имкониятларини сертификатлаштириш / тушунча 

заруриятини тутдирмокда.

Кулланманинг кайта ишланган нусхасида мувофикдикни  

сертиф икатлаш тириш  тушунчаси тегишли атамалар гурухига 

киритилган.

М увофиклик атамаси махсулот, жараён, хизматга белгиланган 

барча талабларга риоя килишни уз таркибига олади. Бунда 

мувофикликни учта куриниши - мувофиклик баёноти, мувофикликни 

атгестатлаш, мувофикликни сертификатлаштириш белгилайди.
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М увофивдик баёноти деб етказиб берувчининг махсулот, 

жараён ва хизматларнинг аник, бир стандартга ёки бошка меъёрий 

Хужжатга тула-тукис мувофиклик хакида бутун масъулиятни уз устига 

олганлигини баён этишига айтилади. Бу атзмани сунгги вактларда "уз - 

узини сертификатлаштириш" тушунчаси билан алмашилаётгани кайд 

килинмокда. Уз-узини сертификатлаштириш деганда махсулот ишлаб 

чикарувчи томон бутун масъулиятни узига олган холда 

сертификатлаштиришни узи утказади ва махсулотнинг керакли 

даражада сифатлилиги хак,идаги кафолатни уз устига олади. Бундай 

сертификатлаштириш фаолиятини уз-узини сертификатлаштириш деб 

юритилади.

М увофт^дикни аттестатлаш  учунчи томон тарафидан "синов 

лабораториясининг баёноти" тушунилиб, маълум намуна махсулотга 

булган талабларни белгиловчи маълум стандартлар ёки бошка 

хужжатлар билан мувофик эканлигини баён этишига айтилади.

Сертификатлаштириш деганда махсулот /бутом, мол/ ёки хизмат 

муайан стандартга ёки техникавий шартларга мос келишини тасдиклаш 

максадида угказиладиган фаолият тушунилиб, ушбу фаолият 

натижасида махсулот /бутом, молнинг/ сифати хакида истеъмолчини 

ишонтирадиган тегишли жужжат - сертификат берилади.

Яна бир зарур атамалардан бири сертификатлаш тириш  тизими  

булиб у 'куйидагича таърифланади: Сертификатлаш тириш  тизими - 

мувофикликнинг сертификатлаштириш фаолиятини утказиш учун иш 

тартиби коидаларига ва бошкаришига эга булган тизимдир.

Сертификатлаштириш тизими атамасидан ташкари 

Сертификатлаш тириш  схемаси /схема сертификации/ киритллиб, у

236

www.ziyouz.com kutubxonasi



мазмунан мувофикликнинг сертификатлаштирилипшни утказишдаги 

учинчи томон фаолиятининг таркиби ва тартибини англатади.

Сертификатлаштириш тизимларида кдгнашувчи учта тушунча 

'тутрисида тухталиб утамиз: сертификатлаштириш тизимидан 

фойдаланиш, сертификатлаштириш тизимида катнашувчи ва 

сертификатлаштириш тизими аъзоси.

Сертификатлаш тириш  тизимидан фойдаланиш деганда 

сертификатлаштириш тизимининг коидаларига мувофи* гувохнома 

талабгорига берилган сертификатлаштиришдан фойдаланиш  

имконияти тушунилади.

Сертификатлаш тириш  тизимида катнашувчи деб ушбу 

тизимнинг цоидаларига биноан фаолият курсатадиган, лекин тизимни 

бошкариш имкониятига эга булмаган сертификатлаштириш идораси 

тушунилади.

Сертификатлаш тириш  тизими аъзоси деганда ушбу тизимнинг 

коидаларига биноан фаолият курсатадиган ва тизимни бошкаришда 

цатнашадиган сертификатлаштириш идораси тушунилади.

Сертификатлаштириш икки хил булади: мажбурий ва ихгиёрий. 

Махсулотни у ёки бу сертификатлаиггиришга оидлиги, уни ташки 

мухитга, инсон саломатлигига таъсири асосий мезон хисобланади. Ана 

шунинг учун ташки мухитга, инсон саломатлигига таъсир курсатувчи 

махсулотлар, албатта, мажбурий сертификатлаиггиришга мансуб 

булади, цолган махсулотлар эса сертификатлаштирилиши 

ихтиёрийдир.

М ажбурий сертификатлаш тириш  деганда

сертификатлаштириш хукукига эга булган идора томонидан махсулот,
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жараён, хизматнинг стандартлардаги мажбурий талабларга 

мувофицлигини тасдицлаш тушунилади.

И^тиёрий сертификатлапггириш деганда ишлаб чицарувчи 

/бажарувчи/, сотувчи /таъминловчи/ ёки истеъмолчи ташаббуси билан 

ихтиёрий равишда утказиладиган сертификатлапггириш тушунилади.

Х,озирги шароитда ташк.и мамлакатлар билан савдони, 

мамлакатлараро икгисодий алокаларни, фан ва техникани 

ривожланиши учун хамда чиадрилаётган ма^сулотларни сифатини 

яхшилаш, уларнинг рацобатдошлик цобилиятини ошириш учун 

мунтазам равишда синовлардан утказиш эхтиёжи ортиб бормокда. 

Синовларни купинча учинчи томон деб аталувчи шахе ёки ташкилот 

амалга оширади. У куриладиган масалада цатнашаётган томонлар 

одатда таъминловчининг /биринчи томон/ ва харидорнинг /иккинчи 

томон/ манфаатларини *имоя кцлиб, мутлацо мустаклл равишда иш  

курадилар.

Учинчи томон тарафидан килинадиган сертификатлапггириш 

ишлаб чикарувчиларнинг ишончига сазовор булмокда ва шу сабабли 

бундай йул кенг кулланилиб, салмокди равишда таркалмоцда. Турли 

мамлакатларда учинчи томон тарафидан бажарилаётган 

сертификатлапггириш тизимини ташкил этиш амалда шуни 

курсатмовдакч, уни турлича ташкил килиш мумкин экан: ишлаб 

чицарувчи ассоцияциялар, йирик истеъмолчилар, сгандартлаштириш  

миллий ташкилотлари томонидан, масалан, Франция ва Англияда 60- 

йиллар бошида истеъмолчилар томонидан *арбий мацеадлар учун 

электроника махсулотларшш сертмфиклтлаштмриш тизими яратилди.
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Айрим олинган мамлакат мик,ёсида яратилган миллим тизимлар 

мажбурий булган стандартлар доирасини цамраб олади. Масалан, 

биринчилар каторида миллий мицёсда кимматбахо тошларни 

Сертификатлапггириш тизимлари кулланилган.

Сертификатлаштириш тушунчаси кенг маънода учинчи томон 

тарафидан утказиладиган техникавий меьёрга, иш услубига, коидага 

мувофиикдигини камраб олган хар кандай текширувдир. Шунинг учун 

сертификатлаштиришни текширув деб хисоблаб, босим остидаги 

идишларни, портлаш хавфидан химояланган курилмаларнинг, 

кемаларнинг, сузиш воситаларининг, тайёраларнинг, авиация 

курилмаларининг, атом реакто рларининг ва тог техникасининг 

ишлатишдаги хавфсизлигини таъминлаш учун техникавий назорат 

урнатувчи идоралар шартли текширувни амалга оширади.

10.2. Узбекистан Республикасида сертификатлаштириш миллий 
тизимининг яратилиши

Уз истикдоли йулида шахдам кддам ташлаб бораётган, муста кил 

Узбекистон Республикасида стандартлаштириш, метрология ва 

сертификатлаштириш сохаларида мухим ва салмокди ишлар амалга 

оширилмокда.

Узбекистон Республика си худудида ишлаб чикилган меъёрий 

хужжатларга биноан мувофикдик сертификатлаштиришининг асосий 

максадлари:

- махсулот, жараён ва хизматларда фукдроларнинг хаёти ва 

соглишнинг хавфсизлигини таъминлаш, таш*и-мухитни асраш, буюм
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(моллар)ни бир хиллиги ва узаро алмашинувчанлиги масалалари, 

хамда истеъмолчини химоя килиш;

- халкаро савдода техникавий тусимарни бартараф килиш, моллар 

(буюмлар, жараён ва хизматлар)ни рак;обатдошлик кобилиятини 

оширишдан иборат.

Сертификатлаштириш миллим тизимининг ташкилий тузилиши;

- Узбеки стон Республикасининг сертификатлаштириш буйича

миллий идораси;

- бир хил махсулотни сетрификатлаштириш буйича идора;

- бир хил махсулотни, сифат тизимини ва ишлаб чицаришларни

сертификатлаштириш буйича аккредитланган идоралари;

- аккредитланган синов лабораториялари.

Вазирлар Махкамасининг карорига биноан сертификатлаштириш  

миллий идораси килиб, стандартлаштириш, метрология ва 

сертификатлаштириш Узбекистан давлат маркази - Уздавсгандарт 

белгиланган.

Уздавсгандартга карашли турли соха ва тармокларни уз ичига 

олган, бир хил номдаги булимлар хам бор. Буларга стандартлар ва 

махсулотни сертификатлаштириш буйича давлат назорати ва улчаш 

воситаларини давлат киёсловидан утказиш ва аттестатлаш сохавий 

булимлари киради.

Стандартлар ва махсулотни сертификатлаштириш буйича давлат 

назорати сохавий булимлар: огир саноат, машинасозлик, еншл саноат, 

махаллий саноат хамда агросаноат комплекси доирасида уз фаолиятини 

амалга оширади.
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Улчаш воситаларини давлат киёсловидан утказиш ва аттестатлаш  

тармок, булимлари эса массалар, радиотехника, ионли нурланиш, 

геометрик, механик, электрик, ^агнитли, босим, сарфланиш, хароратди 

хамда физик-кимёвий катталикларни циёсловдан утказади. 

Уздавсгзндарт таркибидаги асосий булимлар 3-иловада келтирилган.

Уздавстандартнинг илмий-услубий маркази этиб Узбекистон 

стандартлаштириш, метрология, сертификатлаштириш ва махсулот 

сифатини бошцарищ сохаларидаги тадкицот ва мутахасислар тайёрлаш  

институти - УзТМТИ тайинланган. Унинг ташкилий тузилиши - расмда 

келтирилган.

Сертификатлаштириш миллий идораси куйидаги асосий 

йуналишлар буйича уз фаолиятини а мал га оширмохда:

- Республикада сертификатлаштиришни куллаш ва такомиллаш- 

тиришнинг умумии сиёсатини ишлаб чик,иш, конун чик*арувчи ва ижро 

этувчи тегишли давлат идоралари билан алоцаларни урнатиш;

- сертификатлаштириш масалалари буйича бошца мамлакат ва 

халцаро ташкилотларнинг вакиллари билан, узаро келишилган асосда 

алокдларни урнатиш, керак булса, бу ташкилотлар фаолиятида 

Узбекистон Республикасининг цатнашишини таъминлаш;

- сертификатлаштиришда ягона коида ва иш тартибларини белгилаш, 

буларга риоя килишнинг назорати, сертификатлаштириш натижалари 

буйича хужжатларни ахборотли маълумот билан таъминлаш.

Вазирлар Махкамаси карорини бажариш йулида Уздавстандарг 

узшшнг вмлоят марказларини (СМСХМ) тузиб, уларнинг ишларига хар 

тарафлама кума к курсатмокда. 1993 йи/1нинг 28 декабридан бошлаб 

"Махсулотларни ва мгзматларни сертификатлаштириш тугрисида"
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цонун кучга кириб, бу цонун асосида сертификатлаштириш ва сифатни 

таъминлаш борасидаги барча ишлар мутлако янгича рукнда йулга 

купила бошланди.

Республикадаги синов лабораторияларини аккредитлаш ишлари 

хам жадал кадамлар билан амалга оширилмокда. Х,озирги вактда 256 та 

лаборатория миллий сертификатлаштириш тизимида аккредитланган 

булиб, бу махсулот ишлаб-чикаришнинг хамма сохаси буунлча етарли 

даражада синовларни олиб бориш имкониятини беради.

Уздавстандарт таркибидаги озик-овкат ва кишлок, хужалик 

махсулотларини текширувчи синов лабораторияси аккредитланган 

лабораториялардан хисобланиб, шу кунгача муайян турдаги 

махсулотларга мувофицлик сертификата бериш учун керакли булган 

синовларни бажармокда.

Республика худудига келтириладиган ёки ундан четга 

чикариладиган моллар (махсулотлар)нинг хавфсизлигини тасдиклаш 

билан боглик булган амаллар теги шли давлат идоралари билан 

келишилган холда Уздавстандарт томонидан тайёрлантан алохида 

хужжат буйича ба жарил ади.

Халкаро хамкорликни ривожлантириш мак,садида Туркия ва 

Хитой давлатлари билан стандартлаштириш, сертификатлаштириш ва 

метрология сохаларида хамкорлик килиш ниягида битам тузилди. Бу 

йулдаги ишлар уз мевасини бермокда. Туркия мутахассисдари 

Тошкентда булиб, Уздавстандарт томонидан уюштирилган Республика 

семинарларида сертификатлаштириш сохасида маърузалар билан 

катнашмокдалар.
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Узбеки стон Республика си Муста кнл давлатлар хамдустлиги 

ка торита кирувчи мамлакатлар Оилан стандартлаштириш, 

сертификатлаштириш ва метрология сохаларида битимлар тузган 

булиб, узаро иктисодий ва ижтимоий муносабатлэрни узлуксиз 

равишда ривожлантириш борасида кенг фаолият юритиб келинмокда.

Стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш 

сохаларида илмий тадкикот ишлари хам 5̂ з йуналишига эгадир.

УзТМТИ стандартлаштириш, метрология ва

сертификатлаштириш сохаларида асосий илмий-услубий база 

хисобланади. У илгариш собик Иттифок, Госсгандарти таркибидаги 

бош илМим тадкикот инсгитутига тегишли булган функцияларни 

бажариш билан бир каторда, юцорида цайд этилган сохалар будима 

фундаментал тадкикоглар олиб боради. Шу сохалардаги белгиланган 

максадларни амалга ошириш учун у.

•  стандартлаштириш, метрология, сертификатлаштириш ва махсулот 

сифати сохаларида хозирги халкаро талабларга жавоб берадиган 

миллий илмий база яратадк;

•  стандартлаштириш, метрология, сертификатлаштириш ва махсулот 

сифати миллий тизимларини яратишда уларнинг илмий ва услубий 

асосларини ишлаб чикади;

•  махсулотнинг рацобатдошлик кобилиятини таъминлайдиган, атроф- 

мухитни ишончли даражада химоя килпшга, инсон соглигини 

саклашга, мехнат хавфсизлигини таъминлашга, мудофаа 

кобилиятини оширишга каратилган халкаро, меъёрий ва ташкилий- 

услубий хужжатлар билан уй1унлашадиган, асос булувчи хужжатлар 

ишлаб чикади ва жорий этади;
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•  стандартлаштириш ва метрология соцаларидаги мавжуд ёки 

учрайдиган муаммоларни тадкикот килиш, давлат тилида меъёрий 

хужжатлар, маълумотномалар, лутатлар яратади;

•  юкори малакали илмий кадрлар тайёрлайди;

•  стандартлаштириш, метрология, сертификатлаштириш ва махсулот 

сифатининг илмий масалалари буйича халкаро миллий ва 

минтакавий ташкилотлар билан хамкорликни амалга оширади;

•  стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаштириш сохаларида 

ишлаётган мутахассисларнинг малакасини оширишни таъминлайди;

•  сертификатлаштириш сохасида ишлайдиган эксперт-аудиторларни 

тайёрлайди ва бошкалар.

Институт ташкил килинганига куп вакт утмаганлигига карамай 

шу кунга кадар Республика хаётида мухим ахамиятга эга булган бир 

катор хужжатлар яратди ва яратмокда.

Булардан ташкари институтда атамашунослик ва таржималар 

булими ташкил килинган булиб, унда стандартлаштириш, метрология 

ва сертификатлаштириш сохаларида узбек тилида янги стандартлар 

яратиш, мавжуд меъёрий хужжатларни давлат тилига таржима килиш 

йулида дастлабки фойдали ишларни бошлаб юборилган. Якинда шу 

сохалардаги атама ва таърифлар тупламининг дастлабкисини тайёрлаб 

нашрга топширилди. Бу хужжатларнинг ахамияти бекиёс булиб, шу 

сохалардаги ишларга куйилган биринчи пойлеворлардан хисобланади.

Институт хар тарафлама-ташкилий, услубий ва моддий-техника 

таъминоти буйича мустахкамланмокда, хамда бу сохаларда ишлайдиган 

тажрибали, билимдон мутахассислар билан тулдирилиб, келажакда
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мустакил Республика олдида турган мухим муаммоларни ечишга 

узининг салмоцли хиссасини кушади дегаь умиддамиз.

Юкоридагилардаи куриниб турибдики, савдосотик, ишларица 

махсулотнинг сифати асосий курсаткичлардан бири булиб колмокда. 

Ишлаб чицарилган махсулот хал^аро ва миллим стандартлаштириш, 

сертификатлаштиришнинг талабларига мое келиши лозим. Хар бир 

махсулот уз сифатини тасдиклаш учун сертификатга эга булиши керак, 

демак, махсулот сер гификатлаштиришни утмокдиги лозим. Канчалик 

куп махсулотлар сертификатга эга булса, шунчалик корхона, муассаса, 

ташкилотларнинг иктисодий холати яхшиланади. Бу эса бир томондан 

ракобапз бардош берувчи махсулотлар сонини купайиши булса, 

иккинчи тарэфдан хал к; фа ровонл игини усишига олиб келади, демак, 

мамлакатимизнинг халкаро ми^ёсда мав^еини оширади. Келажакда 

Узбекистан Республика си Буюк давлат булиши учун етарли даражада 

ицтисодий имкониятлар яратишда махсулот сифати, унинг холисона 

бахоланганлиги ва чет элда тан олиниши жуда катта ахамият касб 

этади.
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1. Сертификат нима?

2 .  Сертификатлаштириш нима учун керах?

3. Сертификатлаштиришни ким томонидан амалга оширилади?

4. Сертификатлаштиришда нечта томон шптирок этади?

5. Миллим сертификатлаштириш тизими деганда нимани тушунасиз?

6. Сертификатлаштириш идораси кандай булиши керак?

7. Сертификатлапггиришдан кузда тутилган максад.

8. Сертификатлапгтиришнинг конуний асослари.

9. Сертификатлаштириш тугрисидаги конуннннг мохияти нимадан 

иборат?

10. Миллий сертификатлаштириш тизимининг асосий вазифалари/

Такрорлаш учун саволлар.
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1 1 -боб
СЕРТИФИКАТЛАШТИРИШ ТИЗИМЛАРИ

1 1 . 1 . Сертификат лапггириш схемалари

Сертификатлаштириш буйича ИСО таркибидаги кумита 

томонидан тайёрланган хужжатда учинчь томон тарафидан амалга 

ошириладиган сертификатл а штиришнинг саккизта схемаси берилган:

Биринчи схема. Бу схема билан факат махсулот намуналари 

турларини стандартлар талабларига мувофикдигини махсус 

тасдикданган си нов ташкилотларида синовдан утказилади. Бу хилдаги 

сертификатлаштиришда синовга такдим этилган намунани белгиланган 

талабларга мувофиклиги тасдикланади, холос Бу йул узининг 

соддалиги ва унча куп харажат талаб килмаслиги туфа или миллий ва 

халцаро савдо мутюсабатларида муайян даражада таркдлган.

Иккинчи схема. Бу схемада махсулотнинг намука турларини 

махсус тасдикданган синов ташкилотларида синовдан утказилиб, сунгра 

унинг сифатини савдо шахобчаларидан вакти-вакти билан олинадиган 

намуналар асосида назорат килиб борилади. Бу усул такдим этилган 

намуналар сифатини бахолаш билан серияли чикаётган махсулотнинг 

сифатини хам бахолаш имконини беради. Усулнинг афзаллиги унинг 

соддалигидадир. Унинг камчилигига эса назорат синовлар натижасига 

караб, агар махсулот стандарт талабларига номувофиклиги 

аникланилса, барибир уни савдо шахобчаларидан ч и кариб ташлаш  

мумкин булмайди ёки уни чикариб ташлаш учун бирмунча 

кийинчиликлар тутилади.
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Учинчи схема. Махсулот намуналарининг турларини махсус 

тасдикланган синов ташкилотларида утказиш, сунгра сотувчи ёки 

истеъмолчига юбормасдан туриб вакти-вакти билан намуналарнинг 

текширувини назорат килишга асосланади. Иккинчи схемадан 

фаркланувчи томони шуки махсулот савдо шахобчаларига тушмасдан 

туриб, синов назорати утказилади ва стандартга номувофиклиги 

аникданса, махсулотнинг истеъмолчига жунатилиши тухтатилади.

Туртинчи схема. Махсулот намуналарининг турларини худди 1 -

3-схемалардек синовдан утказишга асосланган булиб, сунгра савдо 

шахобчасидаги хамда ишлаб чикаришдан олинган намуналарнинг 

текшириш назорати вакти-вакти билан утказиш оркали махсулотнинг 

сифати хисобга олинади. Бу холда махсулот ишлаб чикарилган булиб, 

унинг чикарилишига маълум харажатлар булгандан кейин стандарт 

талабларига номувофиклиги аникланади.

Бешинчи схема. Бу схема махсулот намуна турларини 

тасдикланган синов ташкилотларида утказишга ва махсулот ишлаб 

чикаришнинг сифатини бахолашга асосланган булиб, сунгра савдо 

шахобчасида ва ишлаб чикаришда намуналар сифатини вакти-вакти 

билан текширилиб назорат килиб борилади. Бу сертификатлаштириш  

усули факат махсулотнинг сифатини назорат килибгина колмай, балки 

Корхонада чикариладиган махсулотнинг сифатини керакли даражада 

булишини хам назорат килади. Табиийки, корхонадаги махсулот 

сифатини таъминлашда, тизимни бахоланишида унинг мезонини 

аниклаш мухим ахамиятга эта. Ушбу усул саноати ривожланган 

мамлакатларда хамда халкаро сертификатлаштириш тизимларида энг 

куп таркалган схемадир. Биринчи, туртинчи схемаларга Караганда бу
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схема энг мураккаб ва нисбатан кимматрок турадиган схема булиб, 

унинг афзаллиги итеъмолчи махсулог сифат даражасини юкори 

эканлигига ишонч хосил килади, бу эса асосий мезон хисобланади.

Олтинчи схема фа кат корхонадаги махсулотнинг сифатини 

таъминлаш билан тизимни бахоланишини утказишга мулжалланган. Бу 

усул айрим вактда корхона-тайёрловчини аттестатлаш деб хам 

юритилади. Бу хил сертификатлаштиришда фа кат корхонанинг 

белгиланган сифат даражадаги махсулотни чикариш кобилияти 

бахоланади.

Еттинчи схема. Махсулотнинг хар бир тайёрланган тудасидан 

синовларга танлаб олишга асосланган. Танлаб олиш синовларининг 

натижаларига караб ту дани ортиш учун карор кабул килиниши 

аникланади. Бу хилдаги сертификатлаштириш учун танланманинг 

хажми аникланиши л озим, бу эса тайёрланган туданинг катта- 

кичиклигига макбул буладиган сифат даражасига боглик. К^абул 

килинган коидага асосан танланмани туллаш ваколатланган синов 

ташкилотлари томонидан а мал га оширилади. Бу хил

сертификатлаштириш кулланилиши статистик усулни куллаш билан 

богликдир.

Саккизинчи схема. Х,ар бир тайёрланган, айрим буюмнинг 

стандартлар талабига мувофиклиги синовлар утказиб аниклашга 

асосланган. Бу сертификатлаштириш усулида юкорида 1-7 схемаларига 

Караганда таъминловчининг масъулияти анча юкори. Табиийки 

мува ффа киятл и синовлар дан утган буюмларгина сертификат ёки 

мувофиклик белгисини олади. 8- схема махсулотга нисбатан юкори ва 

катъийрок талаблар куйил ганда ишлатилишга асосланган ёки
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махсулотнинг ишлатилиши натижасида стандарт талабларига мое 

келмаслиги истеъмолчига катта ицтисодий зарар етказганида 

кулланилади. Бу хил сертификатлаштириш кимматбахо металлардан ва 

котишмалардан тайёрланадиган буюмларда куп рок кулланилади. 

Бундан асосий максад кимматбахо металларнинг белгиланган 

микдорини, таркибини ва буюмнинг тозалигини текширишдир.

Буюк Британия инсгитути томонидан сертификатлаштиришнинг 

янги хили яратилиб, бу усул билан факат ишлаб чикаришдаги 

технологик жараёнларини тасдикланиши /аттестатланиши/га 

асосланган.

Хозирги замон адабиётида хар бир сертификатлаштириш  

схемасининг афзаллиги ва камчиликлари тахлил этилган. Буларнинг 

ичида энг мукаммал ва мураккаби бешинчи схемадир. Бу схема тулик 

булганлиги учун уни асос килиб олиб, хозирги замон халкаро 

сертификатлаштириш тизими яратилмокда.

СеотисЬикатлаштиоиш тизимлаоини бошкатгвчи илооа муайян
1 1  1 1 А 4 ‘ ’ 1 *

турдаги махсулот сифатининг назоратини ташкил этиш, стандартларга 

риоя килишни мажбурий талаб этишини, истеъмолчи ва савдо 

талабларини эътиборга олиб, мамлакатдаги амалда булган конунлар ва 

меъёрий хужжатлар асосида уз ишини ташкил этади.

Сертификатлаштириш идораси синовларни утказиш, 

корхонадаги ва савдо шахобчасидат махсулотнинг сифатини назораг 

килиш хамда назоратни ташкил килиш ва шунга ухшашларни бажариб 

учинчи томон вазифасини бажаради. Бунинг учун 

сертификатлаштириш идорасида синов булимлари, махсус 

назоратчилар штати булиши керак. Аммо бу хамма вакт хам илтисодий
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томондан узини оклай олмайди. Шундай холларда у уз вазифасининг 

бир кисмини бошка идорага ёки ташкилотга топширади.

11.2. Сертификатлаштириш омиллари

Сертификатлаштириш сохасидаги ишларни амалга оширишда 

куйидаги асосий омиллар хал килувчи урин тутади:

•  ташки ва ички бозордаги исгегьмолчининг манфаатларига мос 

келадиган махсулот учун мезонни тугри танлаш;

•  сертификатлаштириш ишларини утказишда холислик /хакдоният/ 

булиши.
V

Таъминловчининг буюми /махсулоти/ хар доим хам белгиланган 

стандарт талабларига мос келади деган курсатмаси хамма вакт хам 

кабул килинавермайди. Чунки у махсулот сифатини текширишда 

узининг шахсий текшириш тизимини тузади, бу деярли бозорда хам, 

саноатда хам кенг ёйилган йуллардан биридир.

Лекин хозирги замон фан,, техника ва технологик жараёнларнинг 

энг кулай ва самарадор тизими шундай булиши лозимки, бунинг 

натижасида махсулот ишлаб чикарувчига нисбатан хеч кандай таъсир 

этилмаслиги лозим. Ташки савдо ва халкаро иктисодий алокалар 

нуктаи назаридан сертификатлаштириш фаолияти мустакил булиши 

алохида ахамият касб этади. Шундай сертификатлаштиришни 

бошкарувчи идора сгандартлаштириш идоралари хамда тижорат 

ташкил отлари ёки давлат муассасалари булиши мумкин. Улар 

узларининг синов утказувчи лабораторияларига эга булиб, махсулотни 

текширадиган ходимни ишга лаёкатлилигини текширади хамда
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корхоналардаги си фат тизимини бошкаришдаги ишларни амалга 

оширади, услубий таъминлаш ва бошка куиидаги ишларни бажаради:

•  технологик жараёнларнинг тургунлигини таъминлаш;

•  учинчи томон тарафидан бажаркладкган сертификатлаштириш  

тизими уз таркибига махсулот синовларини олади, бу эса уз 

навбатида махсулотни стандарт талабларига мувофикдигини 

/мослигини/ аникдашда керакли восита хисобланади;

•  якка олинадиган махсулот учун амалий ва иктисодий талабларга 

жавоб берувчи сертификатлаштириш тизимини аниклаш;

•  сертификатлаштириш тартиб, усуллари ва ишлашини бошка 

сертификатлаштириш тизимлари билан таккослаш;

•  буюм /мол/ ёки махсулотларни сертификатлаштириш идораси 

томонидан хакикийлиги куриб чикилганлиги ёки 

маъжулланганлигини, тегишли марказларда ёки аккредитацияланган 

лабораторияларда текширилганлигини исботловчи белги /тамга/ 

булиши, махсус белги, этикеткалар, илова килиб юбориладиган 

хужжат-сертификатлар ёки сертификатлаштирилган буюмлар 

/моллар/ руйхатига киритилиши лозим ёки сертификатлаш хукукига 

эга булган корхонада махсулотни чикариш учун тасдикномаси 

булиши керак.

Сертификлаштириш турли шаклларда булиб, уни тайёрлаш ва 

утказиш учун айрим вазифаларни бажарилиш тартиби уз навбатида 

махсулот турига, конунлар мажмуининг миллим хусусиятларига ва 

бошка катор омилларга боглик булади.

Сертификатлаштиришни тайёрлаш ва уни утказишда асосий 

ишлар каторига:
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-сертификатлаштирилувчи махсулотни танлаш;

-махсулотга сертификатлаштиришда белгиланадиган талабларни, 

тавсифларни танлаш;

-сертификатлаштирилувчи махсулотни ишлаб чикариш  

шароитларини текшириш;

-синов лабораторияларини аккредитлаш;

-сетрификатлаштириш синовларини утказиш;

-мувофиклик сертификатини бериш ва мувофиклик белгиси билан 

махсулотни белгилаш /гамгалаш/лар киради.

Табиийки, "Сертификатлаштириш учун нималар керак?" деган 

уринли савол тугилиши мумкин. Сертификатлаштириш миллий 

тизимининг меьёрий хужжатларида сертификатлаштиришга 

тайёргарлик куриш ва уни утказиш тартиблари аникланган булиб, улар 

куйидаги боскичлардан иборат.

♦ сертификатлаштириш утказишга талабнома бериш;

♦ декларация - талабнома буйича карор кабул килиш;

♦ намуналарни белгилаш, ажратиб олиш ва синовларни утказиш;

♦ корхона ёки сифат тизимини сертификатлаштириш (агар кабул 

килинган сертификатлаштириш тартибида курсатилган булса ёки 

суровчининг хохишига кура);

♦ олинган натижаларни тахлил килиш ва мувофиклик сертификатини 

бериш лозимлиги хакида карор кабул килиш;

♦ мувофиклик сертификатини бериш ва сертификатлаштирилган 

махсулотни Тизимлар Давлат Руйхатига киритиш;

♦ чет эл ёки халкаро идо рала р томонидан берилган мувофиклик 

сертификатини тан олиш;
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♦ сертификатлаштирилган махсулотнинг тавсифларини тургунлиги 

учун текширув назоратини амалга ошириш;

♦ сертификатлаштириш натижалари хакида маълумот;

♦ шикоятларни куриш (агар даъволашув масалалари чикадиган булса).

Хуш сертификатлаштириш нима беради?

Сертификат сифатли махсулот учун асосий гаровдир. Сифатли 

махсулот кадри канчалик юцори туришини ишбилармонлар яхши 

билишади. Битта мисол келтириб сифатли, сертификатлаштирилган 

махсулотнинг хосияти тугрисида тухталиб утсак.

Соат ишлаб чикарувчи корхона бир неча йил мобайнида Гарбий 

Европа фирмаларидан бирига кул соат сотар эди, унинг эвазига хар 

бир соат учун бир-икки доллар олар эди, хал ос. Фирма олина ётган 

соатларнинг сифатини уз буйнига олиб, уларни хар бирини 40 

долларгача булган нархда сотар эди; корхонанинг ишлаб чикариш  

маданияти юкори булганлиги сабабли нуксонли соатлар кам чикарилар

'м  V a j iv a n n  м м г о г л я г а  г г а и  л а п т л а п и м и г  дпппчггтд гогтдм а гтя  т ч т 'Я  лм пА * — ---------| «  «A  а р «  •  w  •  ■ ■ • • • -

корхонагача етиб келди. Корхона 9000 серияли ИСО сгандартлари 

асосида сифат тизимини ишлаб чика бошлади. Буни эшитган 

америкалик фирма корхонага узок муддатли битим туз пиши таклиф 

этди. Бошка фирма билан тузилган битимга биноан уша юкорида 

айтилган соатнинг хар бирига 100 ва ундан ортик доллар туланди. 

Натижада, корхонага валютадан тушаётган фонда хнсобига унинг 

иктисодий шароити бутунлай узгариб кетди. Мана сифатли махсулот 

шатофатп, мана утказилган сетрификатлаштиришнпиг фоидаси, буни 

хар бир корхона бошлиги, мутахассислари билмоги лозим.
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Албатта, Республикамизда амал килаётган Миллий 

Сертификатлаштириш Тизими энг аввало ахолининг манфаатларини, 

хавфсизлигини кузлаган холда тузилгандир. Сертификатлаштиришдан 

олдинга куйилган максад махсулот нархини баланд килип куйиш эмас, 

балки сифатли махсулот хусусида олувчиларнинг дикдатини узига жало  

килиш ва савдо куламини ошириш хисобланади.

Айрим ишлаб чикарувчилар, мутахассислар бугунги кунни уйлаб, 

махсулотларимиз шундок хам кетмокда, сертификатлаштиришнинг 

нима хожати бор дейиши мумкин. Ишбилармонлар факат бугунги кун 

билан яшаса, халкаро савдо сотик, ишларини йулга куйишда улар катта 

хатога йул куйган булишади. Бу албатта кечирарли холат эмас. Чунки, 

хозирги жамиятимиз аъзолари бир пайтлардаги фа кат арзонига 

учадиган одамлар эмас, балки хукукий онги кун сайин шаклланиб 

бораётган, бозордаги ракобатдан унумли фойдаланадиган, 

"Истеъмолчиларнинг хукукларини химоя килиш” ва "Озик-овкат 

махсулотларининг сифати ва хавфсизлиги" тугрисидаги Крнунлар 

билан химояланган кишилардир.

11.3. Сертификатлапггирилувчи махсулот

Сертификатлаштиришнинг асосий максади белгиланган 

талабларга тутри келмайдиган махсулспг таъминидан исгеьмолчини 

химоя килиш хисобланади.

Даставвал, хавфсизликни таъминлаш, окликни мухофаза килиш 

ва атроф-мухитни асраш фаолиятлари билан боглик булган холлардаги 

масалэдер курилиб, биринчи навбатда шу сохаларга теги шли
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талабларга жавоб берадиган махсулотларни сертификатлаштириш учун 

танланади. Булар хар хил рузгор электр машиналари, аппаратлари ва 

асбоблари, транспорт воситалари, сикилган газлар ва суюкликлар 

ишлатилалиган идиш ва аппаратлар, портловчи ва ута хавфли 

воситалар ва бошцалар. Худди мана шу хилдаги махсулотлар биринчи 

навбатда миллим ва халкаро микёсдаги сертификатлаш учун объект 

хисобланади.

Миллим микёсдаги сертификатлаштирилувчи махсулот номлари 

бир мамлакат дойрасида бир неча йуллар оркали мужассамланади: 

-мувофикдикни текширмасдан туриб, айрим хил махсулотларга 

мажбурий сертификатлаштириш стандартини кабул килиш, бошкача 

килиб айтганда сергификатлаштирилмаган махсулотни савдога ва 

ишлатишга куйилмаслиги лозим;

-айрим хил буюмларга мажбурий сертификатлаштиришни утказиш  

учун уларга талаблар урнатуччи имзоланадиган махсус давлат хужжати 

кабул килиниши оркали;

-халкаро тизимларга ва сертификатлаштириш битимларига 

катнашувчи мамлакат ёки уларнинг хукуматидан ташкари 

идораларини кабул килиш билан;

-махсулотнинг ракобатдошлик кобилиятини ошириш учун ихгиёрий 

сертификалагггириш, шу жумладан уз узини сертификатлаштириш  

йули билан.

Собик Иттифок тугатилиши муносабати билан хозирча айрим 

мустакил мамлакатларда мажбурий сертификатлаштириш учун 

махсулот турларининг руйхати тузилмокда ва бу тугрида конунлар 

чиказилиб расмийлаштирилмокда. Республикамизда эса вазирликлар,
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махкамалар томонидан Уздавсгандарт билан келишилган холда такдим 

этилган, мажбурий сертификатлаштириш учун махсулот турларининг 

руйхати тузилади ва у давлат томонидан расмийлаиггирилади. К,абул 

цилинган царорга кура, 1995 йили 1 январдан бошлаб асосий истемол 

махсулотлари мажбурий сертификатлаиггирилиши л озим.

Бу руихатга куйидагилар киритилган:

-мамлакат ичида ва ташкаридан келтирувчи махсулот мамлакат 

ичидаги меъёрий хужжатларга ва халцаро стандартларга 

мувофикдигини аникдаш учун (агар ушг давлат халцаро 

сертификатлаштириш тизимига кирган булса) ички бозорга тушишдан 

олдин сертификатлаштирилиши лозим;

-четга чикарилув^и махсулот, юборишдан олдин халцаро тизим 

талабларига мувофиклиги сертификатлаштирилади ёки чет элдан мол 

олувчининг миллим тизими ёки келишувда (битимда) к#йд этилган 

талаблар асосида сертификатлатитирилади.

11.4. Сертификатлаштиришни меъёрий хужжатлар билан
таъминланиши

Сертификатлаштиришда назорат килинувчи махсулотта талаблар 

хамда синовлар (улчашлар) назоратини утказиш сгандартларда ёки 

бошца техникавий хужжатларда белгиланади. Сертификатлаштиришда 

кулланиладиган стандартларт*а алохида талаблар куйилади. 

Сертификатлаштиришда назорат ости га олинувчи буюмлар тавсифи 

учун уларнинг микдорий кийматлари ва улчаш усуллари (аникданиши) 

хамда маркировка ва саклашга талаблари булиши керак.
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Агар буюмнинг энг куп сакланиш муддзти кайд этилган булса, бу 

муддат тугаши билан у яна синовдан угказилади (шундай тартиб, 

масалан, электрон техникаси буюмини сертификатлаштириш  

тизимида кабул килинган).

Одатда сертификатлаштиришнинг миллий тизими миллий 

стандартларга асосланган булади, айрим лолларда мамлакатлар 

тугридан-тутри халкаро стандаргларни ишлатиши хам мумкин, бунга 

яккол мисол тарикасида электр - рузгор асбоблари хавфсизлиги буйича 

МЭК стандартларини курсатиш мумкин.

Шубхасиз, халкаро тизимларда ва битимларда 

сертификатлаштириш халкаро сгандарглар ёки бошка техникавий иш 

таргиби асосида угказилади. Шуни кайд этиш керакки, бундай 

сгандартларни (иш тартибини) ишлаб чикишда асос килиб, бирор 

мамлакатнинг миллий стандарти олинади, бу эса уз навбатида, уша 

мамлакатта нисбатан маълум кулайликлар яратади.

Сертификатлаштиришнинг халкаро тизимларидаги меъёрий 

хужжатларни ишлаб чикиш ва ундан фойдаланишда узининг маълум 

хусусиятлари бор. Масалан, электрон техникаси буюмларни 

сертификатлаштириш тизимида керакли стандартлар булмаганда хдм, 

агар улар МЭК томонидан ишлаб чикилган умумий талабларга жавоб 

берса ва тайёрловчи билан истеъмолчи уртасида келишилган булса, 

бошка меъёрий хужжатдан фойдаланишга рухсат этилади.

Халкаро тизимлар ва келишувлар доирасида одатда 

сгандартларни ва меъёрий хужжатларни ишлаб чикадиган 

мамлакатлар вакилларидан иборат махсус гурух мутахассислари 

ишламокда.
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11.5. Сертификатлаштирилувчи махсулот ишлаб чицариш 
шароитларини текшириш

Учинчи томон тарафидан сертификатлаштирилиши 

мулжалланган махсулотнинг ишлаб чикариш шароитларини 

текширишни ёки тайёрловчига берилган хукук, доирасида 

сертификатлаштирилган махсулот ишлаб чикарилишини амалда, 

деярли хамма сертификатлаштириш тизимларида кузда тутилади. Бу, 

уз навбатида сертификатлаиггиришдаги текширилаётган махсулотнинг 

сифатини тургунланишига, уларга булган талабларни доимо риоя 

килинишига олиб келади.

Хар бир буюртмачи (харидор, исгеъмолчи) махсулот ишлаб 

чикарилиши б план танишиш хукуцига эга (кугшнча бундан 

фойдаланади хам). Дастаьвал уларни талаб килинадиган сифатнинг 

таъминланиши кандай амалга сширилиши цизицтиради. 

Сертификатлаштириш доирасида бунда й танишиш муста кил идора 

томонидан бажарилади ва буни махсус текшириш деб юритилади. 

Буьдан кузда тутилган мацсад махсулотнинг сифати керакли даражада 

булган холда ушбу корхонада бир меъёрда ишлаб чикарилишига 

ишонч хосил килишдан и борат.

Бундай текширишнинг иккита имконий йуналиши мавжуд:

1 . Корхонани текшириш ва назорат цилиш махсулотнинг мажбурий 

синовлари билан бирга кушилио олиб оорилади ва сертификат бериш  

ёки мувофикиик белгиси куйиш билан якунланади;

2. Агар факат корхонани сертификатлаштириш (атгестатлаш) керак

булса, бунда сертификатлаштирилугвчи махсулотни аниц МТХ

му'вофикиигига ошовлари учинчи томон тарафидан бажарилмайди,
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демак махсулот учун сертификат берилмайди. Лекин, бу синовларни 

сертификатлаштириш доирасида булмаган холда, истеъмолчи 

томонидан бажарилиши (ёки бажарилмаслиги) мумкин.

Биринчи йуналиш ИСО томонидан тавсия этилувчи 

сертификатлаиггиришнинг 5-тизимига, иккинчиси эса 6-тизимга мос 

келади.

Иккала йуналиш хам корхонанинг сертификатлаштирилган 

махсулот шароитини текширишдан, даставвал назоратнинг 

мавжудлиги ва ушбу махсулотнинг сифатини таъминловчи тизимнинг 

самарадорлигини бахолашдан иборат.

У ёки бу тизимни кулланилиши махсулот хусусиятларига, 

истеъмолчининг хохишига ва катор бошвд омилларга богли*.

11.6. Синов лабораториялари ва уларни аккредитлаш

Хар бир сертификатлаштириш фаолиятида - махсулот синовини 

утказишда, сертификат беришда ва сертификатлаштирилган махсулот 

сифатининг назоратини таъминлашда мухим таркибий цисм сифатида 

аккредитланган синов лабораториялари хисобланади.

Ишланмада ва махсулот ишлаб чикаришда унинг синовларини, 

яратилаётган намуналар даражасининг бахолашини ва истеъмолчининг 

талабларига мос келувчанлигини текширилишини ишлаб чикарувчи ва 

тайёрловчилар амалга оширади.

Катор мамлакатларнинг конунларида махсулотни хавфсизлиги ва 

атроф-мухитни асраш буйича талабларнинг пайдо булиши билан
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синовларни давлат идораларининг вакиллари иштирокида 

утказилмоцда.

Бундай тажриба синовларнинг миллий тизимини 

аккредитланувчи синов лабораториялари билан биргэ яратилишига 

олиб келади.

Лабораторияларни аккредитлаш деганда синов

лабораториясининг маълум синовлар ёки синовларнинг муайян 

хилларини а мал га ошириш хуцукдарини расмий жихатдан тан олиш  

тушунилади.

Бунда синов лабораториясининг техникавий лаёцатлилиги ва 

холислиги ёки фацат лаёцатлилигини тан олишнинг ифодаланиши 

курилиши мумкин.

Лабораторияни аттестатлаш деганда лабораторияни аккредитлаш 

учун белгиланган мезонларга мувофикдигини аникдаш мацсадида 

синов лабораториясини текширилиши тушунилади.

Сертификатлаштириш синовларини утказиш ва аккредитлаш 

учун даъвогар булувчи лабораторияларга муайян талаблар куйилади ва 

уларнинг бажарилиши сертгификатлаштириш идоралари томонидан 

назорат килинади.

Шундай талаблар мторига куйидагилар киради:

♦ ходимларнинг назчрий тайёргарлиги ва амалий ишдаги техникавий 

лаёцатлилиги;

♦ синов утказиш асбоб-ускуналарининг мавжудлиги, улчаш ва бошца 

воситаларни аккредитлаш хукуциии олиш учун керакли текширув 

синовларини тугри утказишда моддий-техникавий таъминотининг 

егарли эканлиги;
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♦ сертификатлаиггириш тавсифлари буйича хар бир аницлаш учун 

текширилаётган синов услубларини тула тадбиц цилиш ва бунинг 

натижасида синов якунлари цайтарувчанлиги ва хаццонийлигини 

таъминлашлиги;

♦ лабораторияни а ниц ва ташкилий хац-хуцуций урни булиб, махсулот 

ишлаб чицарувчидан мусгацил хамда тижорат ёки бошка 

мажбуриятларда булмаган синовларнинг хаццонийлигига таъсир 

утказаолмайдиган булишлиги;

♦ синовларни утказишда тизим сифатини таъминланилишини 

мавжудлиги.

Сертификатлапггириш идораси томонидан утказиладиган 

ахкредитлаш буйича синов лабораторияларининг бу талабларга цандай 

жавоб беришлиги текширилади ва лабораториянинг холати тула-тукис 

урганилади.

Шу билан бирга синов лабораторияларини аккредитлаш (одатда 

"аккредитлаш миллим тизими" атамаси билан хам ифодаланади) 

тартиби ва бажарилгдиган ишлари турли мамлакатларда, улардаги 

тизимларни юритиш хусусиятлари билан фарцланади.

Хрзирда синов лабораторияларнинг аккредитлаш миллим тизим и 

купгина мамлакатларда тузилган булиб, муайян даражада йулга 

куйилган.

АКДПда 1972 йилда утказилган руйхат маълумотларига цараганда 

давлат идо рала ри ва хусусий ташкилсгглар ихтиёрида булган 1800 та 

тижорат синов лабораториялари ва куп микдорда синов 

лабораторияларини бахолаш тизимининг борлиги аницланган.
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Масалан, савдо, энергетика, мудофаа вазирликлари томонидан 

С1шов лабораторияларини тан олиш тизимлари ташкил этилган. Савдо 

вазирлиги бутйича амалда булган, 1929 йилдан бери АКДЦда бетон, 

цемент, асфальт, когоз, картонлар билан сипов упгказувчи 

лабораториялардан фа кат бир неча юз лаоораториял&р тан олинган 

холос.

Синовларни ташкил к*илиш да ража си ни бахолашни ва уларнинг 

фаолиятини ишлаб чикилган мезонлар асосида савдо вазирлигининг 

техника булими - стандартларнинг миллим бюроси амалга оширади.

1900 йили Францияда санъат ва эунармандлик мактаби кошида 

синовлар утказиш миллий лабораторияси пайдо булди. 1978 йилдан 

бошлаб бу синов лабораторияси саноат вазирлиги кошидаги давлат 

муассасасига айлантирилди, бу Францияда миллий синовлар тармоги 

(RN E)hhht яратилишига пойдевор булди.

RNE - синов лабораторияларининг я гона мувофицлаштирувчи 

бирлашмаси булиб, ягона коидалар ва иш тартиби асосида синовлар 

утказишни таъминлайди. RNE нинг асосий вазиифаларидан бири 

синов лабораторияларини аккредитлаш билан боглик булган ишларни 

амалга оширади.

1981 йили Буюк Британияда >укумат карори билан миллий 

физика лабораторияси кошида сипов лабораторияларини аккредитлаш 

миллий тизими (NATIAS) тузидди. Унга синовларни утказиш 

лабораторияиинг тайёргарлипнш бахолаш ва аккредитлаш, бу 

синовларни сертификат бериш билан утказиш, шушшгдек 

ак!федитланган лабораториялар руйхатини нашр эттирилиши 

топширмлган.
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Синов лабораторияларининг режаларини амалга ошириш  

ихтиёрий равишда амалга оширилади.

Мамлакат ичидаги синов утказувчи хар кандай лаборатория, агар у 

учинчи томон сифатида булса, миллий аттестат олиш имкониятига эга 

булади.

Буюк Британияда аккредитлаш режасини Британия 

стандартлаштириш билимгохи тайёрлайди. Лабораторияни 

аккредитлаш учун буюртманома шу билимгох номига топширилади. 

Буюртманома билан бирга тулдирилган саволнома (вопросник), 

синовлар сифатини таъминлаш буйича цулланманинг нусхаси, 

синовлар утказишга даъвогар лабораторияиинг утказиладиган синов 

турлари тугрисидаги маълумот кушиб топширилади. Бу хужжатларни 

олгандан сунг билимгох аккредитлашни утказувчи эксперт гурухини 

тузади. Унинг таркиби синов турларининг микдорига, хамда 

лабораториянинг катта-кичиклигига боглиц булади. Аккредитлашни 

бир кун ичида угказиш кузда тутилади. Унинг натижаларига кдраб 

эксперт гурухи куйидаги 3 вариантли хулосага келади:

1 -Лабораториянинг камчиликлари йук, у аккредитланиши 

мумкин;

2.Лабораториянинг жиддий булмаган камчиликлари булиб, 

уларни бир ой ичида йукотиш шарти билан аккредитлаш мумкин;

3 Лаборатория жиддий камчиликларга эга ва уни 

аккредитланиши тавсия этилмайди.

Аккредитлаш хакида карор кабул килингандан сунг 

лабораторияга аттестат берилади, унда аккредитланувчи махсулотнинг 

номи ва синовлар тури курсатилади. Аттестат камида 10 йил муддатга
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мулжалланиб, уни билимгох цошидаги сифатни таъминлаш буйича 

кенгаш беради. Шуни айтиш керакки, бу аккредитланган лаборатория 

хар йили кенгаш номига аккредитланиши хамда муайян вакт оралигида 

кенгаш томонидан утказиладиган бахоланиши ва назорати билан 

боглик булган харажатларни унинг хисобига утказиб туради. 

Лабораторияни аккредитлаш учун куйидагилар лозим:

•  аккредитлаш учун даъвогар булган синов лабораториясининг 

талабномасини такдим этиш ва куриб чициш:

•  такдим этилган аккредитланиш хужжатларининг экспертизаси;

•  аккредитланувчи лабораторияни текшириш буйича комиссия 

тайинлаш ва уни утказиш муддатини аникдаш;

•  аккредитланувчи лабораторияни жойида аттесгатлаш (текшириш);

•  лабораторияни аккредитланганлиги хацида царор кабул цилиш;

•  лабораторияни аккредитланганлиги хацидаги аттесгатни 

расмийлаштириш, руйхатдан утказиш ва уни топшириш.

Аккредитланган лабораторияларда сакданадиган хужжатлар 

цуйидагилардан иборат булиши керак

1. Хукуций хужжатлар:

- аккредитланган синов лабораторияси хакидаги низом;

- синов лабораториясининг п асп ор т, аккредитланганлиги хакидаги 

аттестат.

2. Ташкилий-услубий хужжатлар:

У^РСТ 5. 3-92 "Сертификатлаштириш миллий тизими. Синов 

лабораторияларини (марказларни) аккредитлаш. Асосий цоидалар.
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ИСО, ИСО/МЭК хужжатлари, £N*45000 ракдмли, N-cepияли 

аккредитлашнинг ташкилий ва услубий масалаларини 

режалаштирувчи стандартлар.

3. Текширилувчи махсулотга оид меъёрий хужжатлар.

4. Тизимнинг сифатини таъминловчи хужжатлар:

Си фат буйича кулланма.

5. Синаш ва улчаш асбоб-ускунага дойр хужжатлар:

- асбоб-ускуналарни кайд этилган (кайд дафтари, карталар, вараклар, 

паспортлар ва бошкалар) хамда куйидаги маълумотларни уз ичига 

олувчи хужжатлар:

а) асбоб-ускуна номи ва унинг тури;

б) корхона-тайёрловчи (фирма), тури (маркази), корхона ва инвентар 

раками;

в) асбоб-ускуна ишлаб чикилган, олинган ва ишга тушган вакти;

г) сотиб олингандаги холати (янги, ишлатилган, таъмирдан кейин ва 

бошкалаЫ:
А * я

д) бузил га нлиги, таъмири, техника куриги хакидаги маълумотлар;

е) аттестатлаш ва текшириш хакидаги маълумотлар;

- текширилувчи асбоб-ускуна ва улчаш воситаларининг ишлашидаги 

ва техникавий хизмат курсатиш хакидаги хужжатлар:

а) хар бири плохида синалувчи асбоб-ускуна ва улчаш воситалари учун 

паспорт;'

б) улчаш воситаларлда текширув утказиш услублари, хамда 

текширилувчи асбоб-ускунани аттестатлаш режаси ва услублари;

в) аттестатлаш тартиби ва постандарт синаш ва улчаш услуб/эрини 

тасдиКлаш;
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- улчаш воситаларинм текширишни лисобга оладиган ва синалаётган 

асбоб-ускунанинг аттестатлаш хакидаги хужжатлар: синалувчи асбоб- 

ускунанинг ва улчаш воситаларини текшириш графиги;

- УзРСТ 5 .  0-92да кулланиш сохаси, меьёрий хужжэтларга илова, 

сертификатлаиггиришда ишлатиладиган асосий атамалар, умумий 

коидалар, сертификатлаштириш миллим тизимининг ташкилий 

тузилиши ва вазифалари, синов ва сертификатлаштириш сохалари 

буйича халкаро хамкорлик каби масалалар ёритилган хужжатлар.

6. Лаборатория ходимлари хакидаги хужжатлар:

- лабораторияда ишлайдиганларнинг шахсий варакалари;

- мансабий йурикномалари;

- лаборатория ходимларининг аттестатлаш хакидаги материаллар.

7. Синалувчи буюм (мол) намунасининг хужжатлари:

- синалувчи буюмларни паспорти, ишлатиш буйича кулланма ва 

техникавий тавсифи;

Буларнинг ичида йурикномалар:

а) буюмларнинг намуналарини белгилаш тартиби;

б) намуналарни кабул килишда уларнинг тулалигини (бутлигини) ва 

ишга лаёкатлилигини текшириш тартиби;

в) буюм намуналари учун хужжатларнинг тулалигига талаблар;

г) намуналарнинг сакланишини таъминлайдиган тартиби;

д) буюртмачига буюм намуналарини кайтариш тартиби.

8. Синовлар утказиш маълумотларини руйхатлаш тартиби учун 

хужжатлар:

- синовларни утказиш: режа си ва услуби;
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- маълумотларни хисоблаш тартибини уз ичига олувчи хужжатлар, 

ишчи журналлар, синовлар ва улчашларнинг натижаларини уз ичига 

олувчи, ишчи кайд дафтарлар;

- синовлар баённомаси, утказилган синовлгр ха кила ги хисобот.

9. Хоналардаги шароитни саклаш буйича хужжатлар:

- ишлаб чикариш хоналаридаги тегишли тартибни таъминлаш буйича 

йурикномалар;

- хоналардаги холатни назорат килувчи дафтар; кайд дафтари;

- асбоб-ускунанинг ишлашидаги хужжатлар;

- хоналар ичидаги мухитнинг керакли шароитини назорат килувчи ва 

таъминловчи асбоб-ускунанинг ишлашидаги хужжатлар.

10. Архив буйича эдгжжатлар:

- архив тармогидаги ушбу улчашлар ва синовлар маълумоти, ишчи 

кайд дафтарларини, маълумотларнинг хисоб-китоби, хисоботлар, 

намуналар хакидаги >ужжятлар ва бошкаларни юритиш тартиби 

хагидаги йурикномалари.

11.7. Сертификатдапггиришда махсулотни текшириш

Амалдаги хамма сертификатлаштириш тартибида махсулотнинг 

назоратли синовларини утказишга асосланган, унинг белгиланган 

меъёрик; хужжатлар талабларига мувофиклиги аникланади. Тизим 

коидаларига биноан синовларнинг корхонани узида махсулотни 

тайёрлаш жараёнида хам да истеъмолчига юборишдан олдин 

утказилади. Бундан ташкари одатда сертификатлаштириш доирасида
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сертификатлаштирилган махсулотнинг сифатини барцарорлиги учун 

назоратли текширув вацти-вацти билан утказилади.

Сертификатлаштириш учун утказиладиган синовлар тартиби, 

°баъзан уни сертификатлаштириш синовлари хам деб аталиб, амалий 

хар цандай синовларга хос булган, махсулотнинг саноатда, ишлаб 

чикаришда куп йиллар ичида шаклланган умумий цоидаларига 

буйсунади. Лекин сертификатлаштириш синовларини ташкил цилиш 

ва утказиш услубилти узига хос хусусиятларига эта.

Хдр бир синов ва унинг натижалари учинчи томон тарафидан 

сертификатлаштириш учун ишлатилиши кузда тутилиб, фацат 

сертификатлаштириш идораси томонидан махсулотнинг синовларини 

утказиш учун хуцуцли аккредитланган синов лабораторияларида ёки 

унинг ташкилотларида утказилади.

Синовларни утказиш ва уни тартиби халкаро ёки миллий 

сертификатлаштириш тизимларининг цоидаларида тулиц ва а ниц 

цилиб белгиланган.

Сертификатлаштириш тартибига цараб, ушбу махсулотнинг бир 

тур лаги нусхаси, ту да дан танланмаси ёки махсулотнинг нусхаси 

синовлардан утиши мумкин. Махсулотнинг тавсифлари ва 

параметрлари, уларга булган талаблар меъёрий хужжатларда берилган 

булади. Шунинг учун уларни аник ва ишончлилик билан синовлар ва 

улчашлар натижасида аницлаш имконини беради.

11.8. Сертификатлаштириш натижаларини расмийлалггириш

Махсулот ёки буюм маълум текширув дан утганлигини, 

текширувнинг хаццонийлигини ёки сертификатлаштириш идораси 

томонидан текширилганлигини исботлайдиган дал ил - тамга, этикетка,
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сертификат, илова килиб юбориладиган руйхат,

сертификатлаштирилган махсулотлар руйхати ёки корхона 

тайёрловчиларнинг руйхати хисобланади.

Мувофицлик сертификатини сертификатлаштириш идораси ёки 

унинг номидан аккредитланган идора томонидан берилиши мумкин. 

ИСО таърифига биноан:

Мувофиклик сертификата - "Тегишлича белгиланган махсулот, 

жараён ёки хизматларнинг маълум стандартга ёки бошка меъёрий 

хужжатга мос келишига ишонтарадиган ва сертификатлаштириш 

тизими цоидалари асосида этилган хужжат’дир.

Мувофиклик белгиси деганда ушбу махсулот, жараён ёки хизмат 

маълум стандартга ёки бошка меъёрий хужжатга мос келишини 

кафолатловчи сертификатлаштириш тизими коидалари асосида 

берилган ёки ишлатиладиган ва маълум тартибда химоя килинадиган 

белги тушунилади.

Мувсфик,/!як белгисики факат махсулотнинг хамма Тивсиф/шрмI»я 

белгиланган стандарт буйича цамраб олган булган холлардагина 

ишлатиш тавсия этилади.

Сертификатни, хам махсулот стандартларининг тулик, техникавий 

талабларига, хам алохида талабларни белгиловчи стандартлар асосида 

берилиши мумкин.

Сертификат бериш тартиби ва (ёки) м у во ф и к л и к  белгиси ни 

куйиш, хамда уни амалда тухтатиш ёки бекор килиш, стандарт шакли 

ва мувофицлик белгисининг рамзи, сертификатлаштирилувчи 

хужжатларда белгиланади ва махсулотнинг ушбу турини 

сертификатлаштириш коидасида курсатилади.
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Сертификатда кайд этиладиган маълумотлар куйидагилардан 

иборат:

•  сертификатлаштириш идорасининг номи ва манзили;

•  тайёрловчининг номи ва манзили;

•  махсулогни ва унинг тудасини белгиланиши, серия раками, 

сертификатлаштиришга теги шли булган модел ёки махсулот тури;

•  тегишли стандартга хавола;

•  вакил-шахснмнг имзоси ва вазифаси.

Куйидаги келтирилган холларда сертификат бекор цилиниши 

мумкин:

* агар махсулот (буюм, мол)нинг таркибига ёки уни ишлаб 

чицариш технологиясига узгартиришлар киритилса, бу эса уз 

навбатида сертификатлаштириш буйича килинаётган 

текширувда унинг тавсифларига узгарииыар олиб келса, хамда 

шу махсулот намуналарининг синовлари цушимча 

баённомадаги стандарт талабларига мослиги тасдицланмаса;

*  ишлаб чикариш технологиясининг бузилиши ва корхона - 

тайёрловчи махсулотининг сифати пасайса ёки материал билан 

таъминловчи томонидан комплектлаш деталлари, йигиш кисми 

теги шли сгандартлар талабларини бузилишига олиб келса.

Сертификатлаштириш натижаларини, Тизим идораси томонидан 

сертификатлаштириш ишлари тутрисидаги маълумсгтларни хар доим 

чоп этилиши лозим. Бу маълумотлар цуйидагиларни уз ичига олади:

•  сертификатлаштирилган махсулот руйхати;

•  аккредитланган синов ташкилотларининг руйхати;
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•  аттестатланган корхоналардаги сертификатлэштирилган махсулот 

р5пйхати;

•  сертификатлаштириш хужжатларининг руйхати.

Бу руйхатларни сертификатлаштириш миллий идораси буйича 

килинадиган ишларда кдтнашувчи вазирликларга юборилади.

11.9. Сертификатлаштириш тизимида катнашувчи идораларкинг 

вазифалари ва жавобгарлиги

Сертификатлаштиришда катнашувчи хамма идоралар, 

ташкилотлар томонидан бажариладиган ишларни куз олдимизга 

келтириш учун -расмда учинчи том он тарафидан сертификатлаштириш 

тизимининг умумлашган ташкилий тузилиши келтирилган. Расмдан 

куриниб турибдики, хар бир сертификатлаштириш тизими узикинг 

сертификатлаштириш идорасига эта булиб, у хамма ташкилий ва 

рахбарий ва зифаларинг? амзлгз оширади. Сертификатлаштириш 

идораси учинчи томоннинг хамма ишларини бажариши лозим. 

Сертификатлаштириш идорасининг асосий вазифалари 

куйидагилардан иборат:

- тизим доирасида сергификатлаштиришни утказиш тартибини 

ишлаб чивдог;

- аттестатлаш ва сертификатлаштириш синовларини утказиш учун 

синов лаборатория си таркибидаги ишончли вакилларининг руихатини 

тузиш ва бошкариш;

- корхона-тайёрловчиларнннг махсулот сифатини таъминловчи 

тизим ини бахолаш;
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- сертификатлаштириш тизимларига корхоналарни рухсат этиш 

карорини кабул килиш;

- мувофиклик сертификатини бериш вг мувофиклик белгиси билаЛ 

махсулотни белгилаш (тамгалаш) хукукига эта булган холда лицензион 

шарггнома тузиш;

- сертификатлаштирилувчи махсулотнинг руйхатини бошкариш;

сертификатлаштирилган махсулотнинг сифати хакидаги 

даъволашувни куриш.

Кимлар сергификатлаштириш идораси була олади?

Сертификатлаштириш идораси вазифасини дунё микёсида 

обруйи баланд булган ва тан олинувчи хусусий ташкилотлар уз 

масьулиятларига олишлари мумкин. Шундай ташкилотлар каторига 

масалан, Францияда, Буюкбританияда, Америка Кушма 

Штатларидаги сугурта компаниялари кириши мумкин. £у холда 

албатта миллий аккредитлаш ткзимларида аккредитацнядан утишлари 

мацсадга мувофик.

Учинчи томоннинг сертификатлаштириш тизимини ажралмас 

кием и булиб, синов лабораториялари хизмат килади. Уларнинг 

вазифалари синовлар у^тказши, баённомаларни расмийлаштириш ва 

синов натижаларининг хакконийлигини таъминлашдир.

Сертификатлапггириш миллий идораси узининг маълум 

вазифзларини тизимда катнашаётган идораларга бериши мумкин. 

Масадан, унинг рухеати биплан синов лабораториялари корхона - 

тапёрловчиларни аттесгатлашда катнашиш, синов утказишда 

намуналарни таилаболиш ва бошка вазифаларни олиши мумкин.
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Наэорат идораси, сертификатлаштириш идорасининг

топширигига биноан корхоналардаги сифатни таъминлайдиган тизим 

ишини назорат килиши ва шу максадларда у узининг штатида 

текши рувчи-мутахасислар тутиши мумкин. Бундан ташкари уларнинг 

вазифасига вакти-вакти билан синов лабораторияларида текширувлар 

угказишни назорат килиш, ишончли вакиллар томонидан 

сертификатлаштирувчи синовлар олиб бориш киради.

Стандартлаштириш миллий ташкилоти

сертификатлаштиришнинг асоий меъёрий базаси булиб, у 

стандартларни ишлаб чикишни таъминлайди. Ва нихоят 

сертификатлаиггиришда катнашувчи звенолардан бири метрологик 

хизматдир. Бу булим улчаш воситаларини конунлар асосида 

текширишни таъминлайди.

Яна битта мухим томонларидан бири сертификатлаштирилувчи 

махсулотнинг сифатини таъминлашдаги масъулиятни 

сертификатлаштиришда ка гнашувчи идоралар томонидан тутри 

таксимлашдир. Бу масала махсулотнинг сифатини таъминлашда 

алохида ахамият касб этиб, у махсулотдаги нуксонларнинг 

куринишларини хилма-хиллиги билан аникланади. Умуман 

нуксонларни турт туркумга булиш мумкин:

1 .Меъерий хужжатларнинг такомиллашмаганлиги учун буладиган 

нуксонлар;

2.Меъерий хужжатларнинг талабларига махсулотнинг 

мувофиклигидаги нуксонлар;

З-Махсулот тайёрланганидан кейинги нуксонлар, масалан, ёмон 

жойлаштирилганлиги ёки нотугри сакланганлиги туфа или;

274

www.ziyouz.com kutubxonasi



4.Истеъмолчининг нотугри маълумотга эга булиши натижасида 

хосил булган нуцсонлар, масалан, ускунанинг вазифаси ва унинг 

ишлатиш цоидаларидаги нуксонлар.

Ана щу нуцсонларни тамил килиш натижасида тизимда 

катнашаётган томонлар жавобгарликни узаро таксимлайдилар:

- тайёрловчи (бажарувчи, таъминловчи) сертификатлашда наэорат 

килаётган ва мувофимик белгисини тугри ишлатишда махсулотни 

меъёрий хужжатлар талабларига мослилипи учун жавобгар;

- синов лабораторияси (маркази) утказилган сертификатлаштириш 

синовлари меъёрий >ужжатлар талабларига мослигини ва 

натижаларининг тугрилиги ва хакдоний эканлиги учун жавобгар;

- сертификатлаштириш идораси мувофик^ик сертификатини тутри 

берилишини ва уни кулланишининг тасдиги учун жавобгар.

Такрордаш учун саводдар.

L Республикамизда сертификатдаштиришнинг нечта схема си мавжуд?

2. Сертификатлаштириш тизими деганда нимани тушунасиз?

3. Сертификатдаштиришнинг асосий омиллари.

4. Сертификатдаштирилувчи мэдсулотга нисбатан каыдай тадаблар куйидади?

5. Сертификатлаштириш кандай тартибда амалга ошмриладм?

6. Сертификатдаштиргшда катнашувчи томонларнинг жавобгарликдарм?

7. Мувофикдик белгиси деганда нимани тушунасиз’

8. Сертификатлаштириш ишлари м ндай расмийлаштириладм?

9. Сертификатлаштириш тизимидаги асос будучи  стандартдар.

10. Аккредитлаш билан аттестатлашнинг узаро кандай фарки бор?
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12-боб
ЧЕТ ЭЛДАГИ СЕРТИФИКАТЛАШТИРИШ АМАЛИЁТИ

12.1. Ривожланган давлатлардаги сертификатлаштириш амалиёти

1990 йилларнинг урталарида Европа Иттифоцида (ЕС) махсулот 

сифати буйича янги сиёсат цабул цилинди.

Сифатга эгьтиборни кучайтирадиган баъзи омилларни 

таъкидлайдиган булсак, авваламбор бу, Европа бозорининг махсулотга 

ва нарх раедбати булмаган махсулотларга туйинишида куринади. Бу эса 

уз навбатида сифатга туйинишга асос солади. У мумий бозорни ташкил 

килиш -  уларнинг ракобатлашиши кейинчалик ривожланиши учун 

зарурий, лекин етарли булмоган омил, шунинг учун янги 

йуналишларни излаш давом этмокда. Изланишлар шуни 

курсатаягггики баъзи Япония ва Америка компаниялари бу 

йуналишларда Европаликлардан узиб кетган.

Ф. Кросби ассоциациясининг изланишларига Караганда бир нечта, 

дунё мицёсида танилган фирмалар текширилганда Америка ва 

Европадаги сифатнинг ракобатлашишдаги роли *ар  хиллиги 

аникланди. Бу талабга Иарбий Европанинг 34 %, АКДНнинг ва Тинч 

Океани регионларининг 53 % компаниялари жавоб беради. Сифат 

тизимларининг TQM концепциясидан Европа фирмаларининг 30 %и 

фойдаланади.

Америка Федерал институтининг статистик маълумотлари буйича 

дунёнинг 2800 ишлаб чикариш фирмалари ва цехларининг 70 %и 

TQMra мослашган. Сифатни бошцариш буиича Европа фонди (EFQM)
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мутахассислари тадфсцотларига Караганда махсулотнинг паст сифатли 

булганлиги сабабли талабгорларнинг махсулотдан воз кечиши 

махсулотнинг тан нархн буйича Японияда 12 %гача, Европада эса 25 % 

гача зарар келтириши аннкданган.

Вазиятни та^лил цилиб ЕС экспертлари шу фикрга келдиларки, 

шундай сифат сиёсатини шакллантириш ва ривожлантириш керакки, у 

уз ичига нафакдг махсулот ва хизматларни, балки 

сгандартлаштиришки, сертификатлаштиришни, назорат ва 

фирмаларнинг рацобатдошлилик та^лилларини уз ичига олиши керак.

Сифат сиёсатининг уз олдига куйган асосий мацсадлари 

жуйидагилардан иборат.

•  Сифат буйича умумий концепцияларни ишлаб чициш ва бу 

борада миллим ва ягсна бозор шартларига келишиш;

•  )^ар доим сифатни яхшиланиб бориши учун мухит яратиб 

бериш;

•  Давлат сектори ва хусусий сектордаги ишлаб чицарилган 

махсулотнинг сифатига нисбатан булган талабларни узаро 

ядонлаштириш натижасида сифатни яхшилаш;

•  Истеъмолчиларнинг талабларини тула кондириш учун 

ишлаб чицариш структураларига сифатни ошириш борасидаги 

замонавий тенденцияларнинг таъсирини ошириш;

•  ЕС давлатлари корхоналарининг сифатни бошедриш буйича 

турли хил усулларини ишлатиб Европа иктисодиёти позициясини 

яхшилаб, унинг рацобатдошлигини кучайтириш;

•  Саноат потенциал идан фойдаланиш самарадорлигини 

ошириш, янги технологияларни жорий этиш ва улардан
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фойдаланишни куллаб-кувватлаш ва корхоналарнинг илмий техника 

сохаларида ривожлантириш.

Узининг сифат сиёсатини яратиб, ЕС хамжамияти бошкарув 

идораларининг, ишлаб чикариш компанияларининг ва 

истеьмсмчиларнинг махсулотлар сифатини яхшиланиши борасидаги 

умумий масалаларни хал этишдаги тутган урнини аницлаб беради. Х|ар 

битта компания узининг амалий маблагини киритиб, бу умумий 

занжирда уз урнини эгаллайди. Истеъмолчи кимматбахо 

информациялар манбаи ва янги гояларни узида касб этади. Шунинг 

учун хам истеъмолчини хабардор килиб туриб, соханинг хар бир 

тармокларида истеъмолчи билан алокада булиш керак. Бу уз навбатида 

фирмаларнинг ижтимоий иш цобилиятини юксак даражада оширишга, 

ишлаб чицаришнинг икггисодий самарадорлигининг янада юцорироц 

курсаткичларига эришиш имкониятини беради.

Сифат буйича Европа сиёсати куйидаги асосий принципларга 

суянгэн холда иш юритади.:

•  кооперация ва бир-бирини тулдириш принципи;

•  асосли ёндашиш;

•  ижгимоийлик принципи;

•  сгруктуралаш принципи;

•  янги сифат концепцияларини куллаш.

Кооперация принциплари ва бир-бирини тулдириш шунга олиб 

бо радики, агар сифат сиёсати миллий, регионал ва хал ка ро савиядаги 

талабларга жавоб бермаса, ишонч цозонган, самарали (эффектов), 

донуний ва техникавий бир мухит яратилмаса ички бозорнинг 

давомийлиги ва интенсивлигини кафолатлай олмайди.
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Асосли ёндашув шунта таянганки, сифат сиёсати саноат 

сиёсатининг асосий стратегик элементларидан бири хисобланиши 

айрим сохада эмас, балки кенг куламда рацобатдошликни 

таъминлайди.

Ижгимоиилик принципи. Бу планда хар хил миллим 

маланиятларнинг юмшок, интеграцияси зарур. Шу билан бирга 

бошкарувчи ва ижро этувчилар звеносининг бир-бирини тушунишини 

таъминлайдиган ишлаб чикариш атмосферасини яхшилаш. У мумий 

мацсад -  бирлашган Еврюпадаги инсонлар хаётига тегишли сифатни 

яхшилаш.

Структуралаш принципи сифат инфраструкгурасининг барча 

элементлари орасидаги хамкорлик ва Европа икггисодиета талабларига 

жавоб бериш макса дида уларнинг компаниялар билан хамкорлигига 

каратилган.

Янги сифат концепциясинлнг кулланиши сифатга ёндашишнинг 

узгаришини таъкидлайди. Фирмаларни бошкариш сгратегиясининг 

янги фалсафасини шакллантариш ва исгеъмолчиларнинг талабларини 

янада туларок кондириш максадида компаниянинг бутун фаолият 

тармокларининг иш кобилилтини яхшилаш ва такомиллаштариш 

лозим булиб, бунда хар Бир тармок ичидаги муносабат ва улар орасида 

«етказувчи -  мижоз» принципига асосланган холда иш юритилади..

Юкоридаги тамойиллар ва максадларга кура Европа сифат дастури 

тузилган (Е(2Р) булиб, бу дастурнинг асосий мацсади: ЕС 

ицтисодиётшпшг бутун кучини бирлаштириш; махсулотлар ва 

хизматларшшг снфатиии оширмш туфайли ракобатдошликни
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оширишга йуналтириш, ишлаб чикариш гашкилотларининг ишини 

мукаммаллаштириш.

Дастур 5 кисмдан иборат

1. Сифатни ошириш ва буни мухим ва зурурлигини асослаб бериш.

2. Сифатни ошириш йуллари ва усулларини ишлаб чикиш, 

ривожлантириш ва намойиш этиш.

3. «Сифат инфраструктура» сининг ролини ошириш.

4. Таълим ва малака ошириш масалалари.

5. Струкгуравий мувофимаштириш.

Биринчи цисмга цуиилган масалалар куйидагилардан иборат.

•  Ички бозордаги махсулотларнинг юцори сифатини таъминловчи 

информацияларни ишлаб чицарувчи ташкилот рахбарларига 

етказиш.

•  Жамият доираларида ва ту|ридан-тугри истеъмолчилар орасида 

сифатга тули* изох бера оладиган руздаги кенг реклама 

компанияларини олиб бориш.

•  Бу борада муайян муваффацюггларга эришган фирмаларни 

Европа сифат мукофоти билан такдирлаш учун зарур 

мукофотларни таъсис этиш..

•  Бошкарувчи ва буюртмачи орасидаги хамкорлик алоцаларини 

ривожлантириш.

•  Европа рацобатдошлигига таъсир килувчи сифат курсаткичлари 

ва мезонларини урганиш.

•  Истеъмолчига етказиладиган махсулот хакидаги барча 

маълумотларни тегишли ва белгиланган тартибда маркалаш, 

пггрихли кодлаш ёки махсус символлар орцали ифодалаш.
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Иккинчи Кисмнинг вазифаси махсулот сифатини яхшилашда 

компанияларга илгор йулларни ишлатишда хамкорлик 1̂ 1лиш. Бу 

кисмда куйидаги вазифалар цуйилган:

•  ЕС ичида плюр тажрибани сифат бошцарувларига ёйиш ва 

усуллар алмаштиришни таъминлаш.

•  Янги технол огиял а рни киритиш жараёнини бошкдриш 

максадида минтакавий ва миллим савиядаги тажриба 

алмаштириш амалларини ташхиллаштириш.

Учинчи йуналиш ЕС ягона бозорини бошкаришга манфий таъсир 

циладиган сифат инфраструктурасига таъсир цилиш ва узгартиришга 

царатилган. Бу цуйидагилардан иборат:

•  Ташкил этувчи сифат инфрасгруктураси ва манфаатдор 

компаниялар орасидаги алоцани ривожлантириш, хусусан, 

синаш ва сертификатлаштириш ва аккредитлаш тизимида 

Европа ташкилотларининг ролини ошириш.

•  Аъзо-мамлакатлар орасидаги маълумот алмаштиришни 

кенга йти риш.

•  Синов лабораториялари орасидаги >самкорликни 

ривожлантириш ва махсулотни сертификатлаштириш 

идо рал а ри билан хамжихатлигини таъминлаш.

Сифат сиёсати каби унинг дастури хам махсулот сифатини 

таъминлаш жараёниида банд булган ходимларнинг мугахассислик 

даря жа сига катта эътибор беради.

Сифат бошкаруви жараёнларида и игги рок этувчи инсон 

факторлари бошдан-оё*^ юцори звенодаги бошцарувчилардан паст
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звено ишчиларигача уцитиш билан мехнат самарадорлигини ошириш 

мацсадида цуйидаги масалалар эътиборга лойик,.

Укув профаммасини ишлаб чикиш, ишчи сифат масалалари билан 

боглиц булган фирма персонали, давлат ва бошца ташкилот ишларини 

рагбатлантириш тизимини яратиш.

•  Сифат бошкаруви буйича мутахассисларни 

сертификатлаштириш тизимини яратиш.

•  Миллий ва минтакавий савиядаги тегишли ташкилотлар 

орасида экспертлар тайёрлашни ривожлантириш.

Бешинчи цисмнинг асосий вазифаси «Сифат инфраструктураси 

ролини ошириш ва мустахкамлаш учун Европа Сифат Партия си”ни 

тайёрлашдан иборат. Бунйнг учун ЕС стандартлаштириш, 

сертификатлаштириш ва метрология ташкилотлари Европадаги сифат 

муаммолари билан боглиц булган бошца ташкилотлар билан 

хамжихатликни таъминлаш масалаларига алохида ахамият беради.

Ш у билан  бип катппла гинпя мяпказляпинмнг ш пини 5 лтт1*япуишл ̂ 1 _ г --------  г  . 1 ’ г ,

миллий идораларни кулла&гкувватлаш хам алохида урин эгаллайди. 

Бундан асосий мацсад инсон атроф мухитга зарари тегмаслиги шарти 

билан сифатни ошириш учун кулланадиган усулларини 

бирлаштиришдан иборатдир.

Шу тарздэ ЕС сифат профаммаси Европа Иттифоцининг махсулот 

ва хизматлар буйича жахон бозорида узининг мавцеини кучайтиришга, 

сифат буйича ракобатдошлик устиворлигини таъминлашга 

царатганлигидан далолат беради дейишимиз хам мумкин..

Дастурни бажаришда амалий ишлар сифат тизимини 

сертификатлаштириш билан боглик.
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Сифат тизимини сертификатлаштириш ва бахолаш Тармоги -  

ЧЕСНЕТ- сифат таъминлаш тизими сертификатлаштириш билан 

шугулланувчи 17та Европа миллий ташкилотларини бирлаштиради. 

Шу билан бир цаторда Испания, Италия, Бельгия, Дания, Нидерландия, 

Ирландия, Австрия, Португалия, Норвегия, Финляндия, Швейцария, 

Сювения. Е(2ЫЕТ шунака ташкилотки -  унта хохлаган давлатнинг сифат 

тизими сертификация ташкилоти бирлашиши мумкин.

ЕОЫЕТнинг фаолияти миллий идоралар томонидан бериладиган 

ИСО-9000 халцаро стандартлари буйича сифат тизимлари мувофицлик 

сертификатларини узаро тан олиш ва кенг равишда тадбик этишга 

царатилгандир.

Е(2ЫЕТ -  шерик-ташкилотлар тан оладиган ягона сертификат 

формасига эга булиб, бу сертификатнинг эгаси талабгордаги сифат 

тизимининг синовисиз, умумий Тармозда кирадиган хохлаган бир 

миллий идорадан сертификат олиш хукуцига эга. Тармо* баъзи бир 

кушимча хизматларни хам тавсия кделади:

•дунёнинг карийб хамма мамлакатларидаги сертификатларни тан 

олишда транснационал корпорацияларга ёрдам бериш;
ч-

•Махсулотни ЕС директивасига мувофицлиги тугрисида кушимча 

сертификатлаштириш.

•ихтиёрий сертификатлаштиришдан утказиш.

Е(3№ЕТ аудиторлари иш олиб боришлари учун асосий хужжат 

булиб, ИСО 10011 «Сифат тизими текшириш буйича асосий 

курсатмалар, сифат тизимини текшириш буйича аудиторлар учун

12.1.1. Сифат тизимини сертификатлаштириш буйича минта*авии

ва халкдро ташкилотлар.
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малака мезонлари» ва «Сифат тизимини сертификатлаштириш буйича 

идораларнинг бахолаш мезонлари» стандартига ва "Сифат 

тизимларини сертификатлаштириш идораларининг бахолаш 

мезонлари" EN-45012 сгандартлари хизмат килади..

Сифат тизимини сертификатлаштириш билан бевосита тарзда 

сертификатлаштириш идораларини аккредитлаш ишлари хам олиб 

борилади. Бу борада сифат тизимларини сертификатлаштириш билан 

шугулланувчи идораларни аккредитлаш ташкилотларининг 

ассоциацияси ЕАС алохида урин тутади. ЕАСнинг асосий максади 

булиб: узаро ишончни ортгириш учун аъзо-давлатлар орасидаги хар 

томонлама хамкорликни ошириш хисобланади..

Халдаро мустакил сертификатлаштириш ташкилоти (ПОС) хам 

мавжуд булиб, бу ташкилог махсулотлар ва сифат тизимларини 

сертификатлаштириши буйича 7 та катта катта халкаро фирмаларни 

Дет Норске Веритас, Регистр Ллойда, Тюф-СЕРТ ва бошвдларни уз

Tawrwfiwra лвгаи Тагтпгм ялтимиг a/wmrA МРП ОППП /чтм an# л 9 гт#Ъ М Л & Ъ » « **  A Л АЯШААЪЛ « A W W W M A  #  A  W W  ✓ V W W  « «

халкаро сгандарги буйича сифат тизимларини тадби* этиш ва 

сертификатлаштиришдан, энг мухими, кайта сертификатлаштиришлар 

утказилишини олдини олиш ва сертификатлаиггиришга катта нуфуз 

беришдан иборат.

Халкдро Аккредитлаш буйича форум (IAF) 19 та аккредитлаш 

буйича миллий идораларни бирлапггирган булиб, унинг таркибига 

Австрия, Канада, АКЩ, Япония, Буюк Британия, Хитой ва ривожланган 

давлатларнинг аккредитлаш буйича миллий идоралари киритилган.

1994 йилда ИСО Сифат тизимларини сертификатлаштириш учун 

ихтисослаштирилган булим (QSAR) ташкил этиш ташаббусини кутариб
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чивдан эди. Бундан кузланган асосий мацсад -  купрок ягона тартиблар 

асосида утказиладиган аудиторлик текширувлари буйича ягона 

шаклдаги сертификат беришни кенг равишда тадбиц этиш. МЭК хам уз 

сертификатлаштириш тизимига эга булиб, бунда ИСОнинг 9000 

сериясидаги сгандартлардан фойдаланилади. Шунинг учун хам 

ОЭАБнинг сертификатлаштириш тизими МЭК тизими билан узаро 

уйгун хисобланади. ОБАИ сифат тизимини сертификатлаштиришидан 

уттан фирмалар ОБАЯ белгисини ишлатишлари мумкин.

122. Россия Федерациясида сертификатлаштириш миллий 

тизимини яратилиши

Росия давлат стандартининг сертификатлаштириш ва 

аккредитлаш тизимларини ташкил этиш буйича Бутунроссия 

стандартдэштириш илмий тад *и *от илмгохи (Всероссийский научно- 

исследовательский институт стандартизации - ВНИИС) бош ташкил от 

булиб хисобланади.

ВНИИС дунёдаги сертификатлаштириш сохасидаги ил гор 

тажрибаларни мужассамлаштириб, Россияни дунё бозорида тент хуцуц 

билан катнашишига асос солмокда.

Илмгох Россия давлат стандарта (Росдавстандарт)нинг 

аккредитлаш буйича вакили хисобланиб, у сертификатлаштириш ва 

аккредитланган синов лабораторияларининг идоралари устидан 

назоратни амалга оширади.

Корхоналарни сертификатлаштириш сохасида етарли ахборот ва 

услубий материаллар билан таъминлаш, малака ошириш максадида
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саноат ходимлари учун махсус курслар ташкил килиниб, уларга турли 

маслахатлар берилмокда.

Хозирнинг узидаёк, купгина егакчи мамлакатларда ривожланган 

инфратузилишли , теги шли идоралари , юкори малакали экспертлари, 

меьёрий'услубий негизига эга булган сертификатлаштириш миллий 

тизимлари тузилди ва тузилмокда.

Россияда сертификатлаштириш тизими Т О С Т 1

сертификатлаштириш тизими" деб юритилади. Бу очик тизим булиб, 

хар бир ташкил от ёки корхона, агар унинг коидалари билан рози булса 

ва уларга амал килса, унта кира олиши мумкин.

"ГОСТ’ тизимига асос килиб, ИСО ва МЭКларнинг хужжатлари, 

шунингдек 45000 серияли Европа стандартлари олинган. Тизимнинг 

асосий конун-коидалари, тузилиши ва тартиблари 1991 йилда давлат 

стандартлари томонидан белгиланган.

Россияда сертификатлаштиришни махсус аккредитланган 

лабораториялар ёки унинг топширигига асосан ВНИИС амал га 

оширади, чунки у аккредитлаш буйича миллий идоранинг вакилидир.

Сертификатлаштиришни утказиш билан боглик барча 

харажатлар тайёрловчи хисобидан булади.

Харажатларни тулаш йули хар хил булиши мумкин: 

сертификатлаштириш хизмати учун бир йула тулаш орцали, хамда 

сертификатлаштирилувчи махсулот (сифат тизимлари)ни назорати 

учун вакти-вакти билан ёки мувофиклик белгисидан фойдаланганлиги 

учун тулаш оркали.

Етакчи мамлакатларнинг амалий тажрибаларини куллаган холда, 

куйидаги хизматларучун бир йула тулаш кабул килинган:
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- талабномалар ва бошка сертификатлаштириш буиича такдим 

этилган хужжатларни экспертизалари учун;

- махсулот синовларини утказиш учун;

- сифат тизимларини бахолаш ва (ёки) сертификатлаштирилувчи 

махсулот чикарадиган корхонани аттесгатлаш учун;

- мувофикдик сертификатным бериш хакидаги карор кабул 

Килинга нлиги, уни расмийлаштириш ва руйхатдан утказиш учун.

Мустакил давлатлар хамдустлигини (СНГ) ташкил килиниши 

муносабати билан собик Иттифокдаги стандартларнинг ишлатиш  

муддатлари 1992 йилдан расмийлаштиришга келишилган. Шу максадда 

илгариги баъзи стандартлар хозирда хам уз кучларини йукотгани йук.

Россия давлат стандарта ва ВНИИС купгина, дунёда обрули, 

сертификатлаштириш буиича тан олинган мамлакатлар тизимлари 

билан алоцаларни яхшилаш йулида иш олиб бормокдалар. Улар бу 

соха да ги ишларини ривожлантириш билан бир каторда, мамлакатдаги 

ишлаб чикарилаётган махсулотларнинг сёртификатлаштирилишини 

бошка мамлакатларда тан олишлигига харакат килмокдалар. Шу 

максадда ВНИИС сифат тизимларини сертификатлаштириш буиича 

немис жамияти ва Ллойд Регистр билан битимлари бор.

Бир-бирининг иш натижаларини тан олиш максадида Буюк 

Британия, Франция, Швецария, Канада ва бошка мамлакатлар билан 

хам икки томонлама келишув имзоланган булиб, бунга кура 

куйидагилар кузда тутилган:

- сифат тизимларини сертификатлаштириш буиича эксперт- 

аудиторлар тайёрловчи ягона макгаб яратиш;

- сифат тизимларини бахолашда биргаликда текширув утказиш;
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- сифат тизимларини сертификатлаштириш идорасининг "сифат 

тизимларини сертификатлаштиришда жавобгар булган 

сертификатлаштириш идоралари учун умумий мезонлар" ЕЫ 45012 

ра^амли Европа меъёрий хужжатига мувофик, алохида ташкилотни 

тузиш ва шу каби бош^а масалалар.

Юкоридаги кайд килинган учта масалалардан амалда иккитаси 

руёбга чи*;мокда.

1991 йил сентябрь ойида 24 кишидан иборат биринчи эксперт- 

аудиторларни тайёрлаш нихрясига етиб, уларнинг хаммаси сифат 

тизимларини сертификатлаштириш буйича махсус курсларни немис 

жамияти билан хдмкорликда тутатдилар ва укиш якунига к,араб 

уларнинг барчасини Росдавсгандарт к^арори билан эксперт-аудитор 

сифатида руйхатга олинди.

Россияда сертификатлаштириш миллий тизимининг вужудга 

келишини турли тизимлар мажмуи холида ёки аник, махсулот буйича 

сертификатлаштиришда ёхуд мажбурий ва и^гиёрий тус олган 

синовларнинг турлари буйича ифодалаш мумкин.

Хозирги вацтда "Истеъмолчи хукукдарини химояси хак,ида" 

К*онунига биноан хавфсизлик ва экологик параметрлар буйича 

махсулотнинг сертификатлаштириш тизимлари янада 

такомиллаштирилмокда.

Россия Федерациясида сертификатлаштириш тизимлари туртта 

даражадаги идоралардан иборат.

Биринчи даражадаги идорага Россия Федерациясининг 

сертификатлаштириш миллим идораси киради. У Росдавстандарти 

булиб, сертификатлаштириш буйича рсспубликада ташкилий шиыарии
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бошкаради ва халкаро хамкорликни таъминлайди. Унинг вазифасига 

куйидагилар киради:

- махсулот (хизмат)нинг сертификатлацггирилишини Россия худудида 

утказишнинг умумий конун-коидаларини белгилаш;

- халкаро ва минтакавий сетрификатлаштириш тнзимларига 

кушилиш ва сертификатлаштириш натижаларини узаро тан олиш  

хакидз карор кабул килиш;

- лозим топилган холларда Россия Федерациясининг ташки 

мамлакатлар билан узаро муносабатларида ва халкаро ташкилотларда 

ваколатхонасига эга булиш.

Иккинчи даражадаги идоралар - булар конунда курсатилган 

булади ёки хукуыат Карорлари билан давлат ташкилотларига 

юклатилади ва буни марказий сетрификатлаиггириш тчзимларининг 

идоралари деб аталади.

Учинчи даражадаги идораларга аник махсулотни 

сертификатлаштириш идоралари киради. Булар аккредитланиш 

натижаларига караб сертификатлаштиришни утказувчи корхоналар, 

ташкилотлар ва муассасалардир.

Туртинчи даражадаги идораларга аккредитланган синов 

лабораториялари киради, Аккредитланиши натижаларига караб, аник 

синовлар ёки уларчинг аник хилларини конуний равишда амалга 

оширади.

Махсулотнинг сертификатлаштирилиши натижасида суровчига 

сертификат, хам да лицензия келишувига асосан аник намуна учун 

мувофиклик белгиснни ишлатиш хукуки берилади.
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Сертификатлаштириш сохасидаги х^има ишлар келишилган 

далда манфаатдор булган томонларга епсаэилиши шарт. Фа кат 

тижорат сирларини ташкил этувчи хабарлар бундан мустасно 

хисобланади.

123. Сифатни таъминлаш тизимларини сертификатлаштириш

9000 серияли ИСО стандартига мос келувчи сифатни таъминлаш  

тизимларини сертификатлаштириш чет мамлакатларида кенг 

ривожланган хисоблансада, айни пайтда Россияда охирги 2 йил 

мобайнида бу муаммога жиддий эътибор берилмокда. Балки, бундай 

ортда колишнинг сабабларидан бири махаллий ишлаб чикариш  

суръати тушиб кетганлиги ва ишлаб турган корхоналарнинг уз 

махсулотларини экспортга чикаришга буш йуналганлигидир. Хозирги 

кунда Россиянинг жуда оз микдордаги чикариш корхоналари сифат 

тизимларини сертификатлаштириш ахамияти ва зарурлигини 

англадилар холос Фа кат бир неча ун Россия корхоналари сифат 

тизимлари буйича сертификатга эгалар. Чет элда эса бир неча ун 

минглаб фирмалар ва корхоналар шундай сертификатларга эга.

Чет эл мутахасислари сифатни таъминлаш тизимига мос келувчи 

сертификат фирмага жуда катта ютук ва устунлик беради деб 

хисоблайдилар. У бизнес буйича шерикнинг ишончлилигини, 

шунингдек сифат тизими сертификатлаштирилган фирмаларга 

бажонидил кредит берувчи банклар билан алокада ишончлилигини 

таъминлайди. Сифат тизимига сертификат -  махсулот етказиб бериш  

шартномасини тузишда асосий омиллардан бири булиб, гарб
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экспертларининг фикрича, якин келажакдг Европа бозорларида 95 % 

гача шартномалар махсулот етказиб беруьчи фирмада сифат тизими 

сертификата булгандагина тузилиши кузда тутилмокда. Сифатсиз 

махсулот билан боглик булган суд даъволари вужуд1а келганда, тазим  

сертификата суд томонидан фирманинг айбсизлигини исбота сифатида 

бахоланади. Сифат тизимига сертификатнинг мавжудлиги турли хил 

тендерларда иштирок эташ  учун зарурий шарт булади. Сифат 

тазимини сертификатлаштириш фирманинг (корхонанинг) ички 

ишларида хам ижобкй таъсир курсатади: сифат тазимини  

сертафикатлаштиришга тайёргарлик жараёнида ишлаб чикиш ва 

корхонапи бошк.аришни тартибга солиб бозор ик,тисодиётага мос 

келиши учун замин яратилади, махсулотни сертификатлаштириш  

ишлари енгиллашади.

Сертификатлаштирилган сифат тизими корхонани керакли 

махсулотни бир текисда ишлаб чикариш кобилилтини характерлайди 

ва фирмани хам ички, хам ташки бозорларда ракобатбардошлигини 

мухим омиллари деб караш мумкин. Эндиликда уз махсулотларини 

эскпорт килишни режалаштирган махаллий корхоналар учун сифат 

тазимини сертификатлаштириш -  шартнома тузиш ва махсулотни 

муносиб соташ имкониятларини белгиловчи мухим шарт 

хисобланадиган алохида бир атмосфера вужудга келмокда. Хозирги 

вактда шундай муаммога ду’ч келган корхоналар кам эмас. Ачинарлиси 

шуки, чет эл структуралари билан контрактлар тузиш борасидаги 

булган музокараларда, сифат тизимига сертификатни мавжуд эмаслиги 

шартнома тузмокчи булган корхона учун кузланган имконият 

доирасида кони карл и бул маган холда якунланиши мумкин.
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Россилда бозор муносабатларининг ривожланиши, шунингдек уни 

ташки иктисодий вазифалари, РФ Давсгандартини 1995 йилда *РФда 

сифат тизимларини сертификатлаштиришни ривожлантириш буйича 

ишлар дастурини Кабул килишга рагбатлантирди. Бу дастурга мос 

равишда м Сифат тизимларини ва ишлаб чикаришни 

сертификатлаштириш тизими” . “Сифат тизимлари регистри” деб 

аталувчи “Сифат тизимларини ва ишлаб чикаришни 

сертификатлаштириш тизими” ишлаб чикилди ва кабул кклинди. Бу 

к^нгилли сертификатлаштириш тизимидир, аммо у, маълум булган 

мажбурий сертификатлаштириш тизимини узида намойиш этган давлат, 

Россия ГОСТ Р. Ф  тизимининг бир кисмини ташкил этади. РФ  учун 

янги булган кунгилли тизимни ГОСТ Р. тизимига кириш хакидаги 

Карори кабул килинган ва ГОСТ Р. тизимини Россияда ва унинг 

сертификат ва мос келиш белгиси эътиборга эга булиб бораётган чет 

давлатларида маълумлигига асослантан. Тасодиф эмаски сифат тизими 

регистрли мос келиш белгиси ГОСТ Р. тизими белгисидан факат белги 

олдида "Регистр" ёзуви ва белги тагида ИСО стандарта номерини 

курсагиш билан фаркланади.

Буларнинг барчаси сифат тизимларига бериладиган Россия 

сертификатларини РФ  да ва чет элда танилишини тезлаштиришга 

й^налтирилган.

Сифат тизими регистри мавжуд конунлар, сертификатлаштириш 

коидалари ва Россия давлати меъерий *ужжатларига, шунингдек Европа 

ва халкаро сифат тизимини сертификатлаштириш сокасидаги коида ва 

меъёрларга мос келган колда тузилган. Регистр фаолиятининг асосий 

йуналишлари:

•  сифат тизимларини сертификатлаштириш;

•  ишлаб чикаришни сертификатлаштириш;
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•  сертификатлаштирилган сифат тизимларидан ва ишлаб 

чицаришлар устидан инспекцион назорат;

•  сифат тизимларига берилган сертификатларни тан олиниши 

йулида олиб бориладиган халцаро хамкорлик.

Россияда сифат тизимларини сертификатлаштириш буйича амалий 

фаолият куйидаги асосий давлат стандартлари томонидан регламентга 

солинади:

- ГОСТ Р. 40. 0003-96. “ГОСТ Р. Сертификатлаштириш тизими. 

Сифат тнзимлари сертификатлаштиришни )птсазиш тартиби” ;

- ГОСТ Р. 40. 0004-96 “ ГОСТ Р. Сертификатлаштириш тизими. 

Ишлаб чщаришларни сертификатлаштиришни утказиш 

тартиби”;

- ГОСТ Р. 40. 0005-96 44 ГОСТ Р. Сертификатлаштириш тизими. 

Сифэт тизимлари регистри. Ишлаб чвдаришлар ва 

сертификатлаштирилган сифат тизимлари устидан назорат” .

Уларга мое келган долда сертификатлаштириш келтирилувчи 

мбъёрий \ужжатлар сифатида, ^егистрда, ^зида “мукова усу ли” билан, 

яъни деярли узгаришсиз кабул долинган халцаро И СО стандартларини 

намойиш этувчи давлат стандартлари ишлатилади:

- ГОСТ Р. ИСО 9. 001-96 “Сифат тизимлари. Лойихалаштириш, 

тайёрлаш, ишлаб чикариш, урнатиш ва хизмат курсатишдаги 

сифатни таъминлаш модели” .

- ГОСТ Р. ИСО 9002-96 “ Сифат тизимлари. Ишлаб чикаришда, 

урнатиш ва хизмат курсатишда сифат таъминлаш модели” .

- ГОСТ Р. ИСО 9003-96 “Сифат тизимлари. Тайер ма*сулотни 

текширишда ва синаш,ча сифатии таъминлаш моделлари” .

РФ  Давстандарт тизимнда, тизим меъёрий базаснни яратиш 

буйича шллар ташки л этувчи, ишлаб чикариш лар ва сифат тизимларини 

сертификатлаштириш буйича давлат сиёгатини амалга ошишига
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кумаклашувчи, берилган со^ада Россия ва^чет эл тажрибаси хасида 

Кизиадан томонларни ахборот билан таъминловчи Техник Марказ 

тузилган.

Юкорида келтирилган асосий стандартлар мажмуи Регистрнинг 

асосий принцип ларини, ташки лий тузилишини урнатади; сифат 

тизимларини сертификатлаштириш жараёнларини ва инспекцион 

назорат кетма-кет лигини урнатади.

Уларни чукуррок куриб чш^йлик.

Сифат тизимларини сертификатлаштириш асосий принциплари 

Куйидагилар:

- ихтиёрийлик;

- тизимга киришда дискриминацияга йул куймаслик;

- натижаларнинг объектавлиги ва кайта ишланиш имконияти;

- конфиденциаллик;

- сертификатлаштириш идораларининг аккредитлаш содосида 

аницлилик;

- Конун доирасида махсулотга куйилган мажбурий таълабларни 

бажарилишини текпшриш;

- ишлаб турган сифат тизимини урнатилган талабларга мос 

равишда ^ужжатлаштирилганлиги.

Регистр тузилиши куйидагича: РФ  Давстандарти, Регистрнинг 

Техник Маркази, ишлаб чицариш ва сифат тизимларини 

сертификатлаштириш буйича Мажлис, аппеляциялар буйича комиссия, 

Регистрнинг илмий-услубий кумитаси, сифат ва ишлаб чикариш 

тизимларини сертификатлаштириш буйича сертификатлар олган 

ташкилотлар.

Рославстанларт функииялари цуйидагиларлан иборат:

- Регистр тузилишини куллаш;

- унинг ривожланишИ хасида принципиал карорларни кабул 

цилиш;
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- регистр фаолиятининг асосий коидаларини ва принципларини 

куриб чикиш;

- Регистр фаолияти устидан назорат урнатиш;

- аппеляциялар буйича комиссияда иштирок этиш (зарур 

булганда).

Регистрнинг Техник Маркази бевосита ишлаб чикариш ва сифат 

тизимларини сертификатлаштиришни ташкил этади, утказади ва назорат 

Килади, инспекцион назоратда иштирок этади; сертификатлаштирилган 

сифат ва ишлаб чщариш тизимлари Регистрини олиб боради; 

экспертларни аккредитла:пда иштирок этади; сертификатлар таъсирини 

тухтатади ёки бекор килади; ахборот таъминловчи билан шугулланади; 

фаолияти ухшаш профилга эга булган чет эл миллим ва халцаро 

ташкилотлар билан алокаларни уркатади, бошка оператив ва услубий 

вазифаларни бажаради.

Ишлаб чикариш ва сифат тизимларини сертификатлаштириш 

буйича Мажлис. Регистр ишига тегишли булган карорларни кабул 

килиш учун таклифлар ишлаб чикувчи, масла^ат берувчи идора 

мавцеига эга. У ишлаб чицарувчилар, истеъмолчилар, Регистр Техник 

Марказини ва бошка намойиш этувчи кизикувчи ташкилотлар 

мутахасисларидан ташкил топган.

Аппеляииялар буйича комиссия Техник Марказ томонидан 

мустакил экспертлардан таркиб топган булиб, э^тиёж тугилганда 

ишлайди. Унинг таркибига регистрнинг ташки ли й булинмалари 

вакиллари кириши мумкин.

Регистрнинг илмий -  услубий ^умитаси меъёрин ва услубий 

*ужжатларни ишлаб чикали; ишлаб чикариш ва сифат тизимларини 

сертификатлаштириш буйича Мажлис ишида иштирок этади. 

Маълумотлар ва меъсрий >^жжатлар банкини тузади; экспертларни 

у^итиш учун дагтурларни ишлаб чикади ва \окаэо.
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Ишлаб чикариш ва сифат тизимларлни сертификатлаштириш 

буйича идоралар сертификатлаштиришни утказадилар, унинг 

натижаларини расмийлаштирадилар ва инспекцион назоратни амалга 

оширадилар; услубий ишларни олиб борадилар, Регистрнинг барча 

таркибий булинмалари билан узаро алока киладилар.

Сертификатлаштирилган сифат тизимларига эга булган 

ташкилотлар ишлаб чикаришда сифат доимийлигини таъминлайдилар ва 

сертификатлаштириш идораси ёки Регистрнинг Техник Маркази талаби 

асосида керакли ахборотни такдим этадилар; инспекцион назорат 

натижаларига кура хатоларни тузатиш чораларини курадилар; 

сертификатлаштириш буйича идорани ишлаб чикариш жараёнида 

киритилган янгиликлар хасида ого^лантириб ту рад и л ар. ГОСТ Р. 40. 

003-96, ГОСТ Р. 40. 004-96 ва ГОСТ Р. 40. 005-96 да асосан 

талабгорлар ва сертификатлаштириш буйича идораларнинг 

сертификатлаштириш давридан олдинги даврдаги узаро алокаларга; 

текширишларни утказиш, сифат тизимларини сертификатлаштириш 

буйича карорлар кабул килишга, мувофиклик сертификатларини 

тузишга, сертификатлаштирилган сифат тизимлари устидан инспекцион 

назорат УРнатишга> сертификатлаштириш буйича идораларнинг 

Регистрнинг Техник Маркази билан узаро алокаларини таъминлайди. 

Жараёнлар Европа ва Халкаро мос келувчи коида ва меъёрларга 

мослаштирилган, бу эса Регистр сгандартларини чет элда тан 

олишишига ва шунингдек сифат тизимлри ба^олаш натижалари тан 

олиниши ОБАЯ халкаро тизимига кушилишига шароитлар яратиш учун 

йуналтирилган.

Шу билан бирга Россия сифат тизимларини сертификатлаштириш 

тизими барибир халкаро тизимдан фарк килади, чунки узига ишлаб 

чикаришлар сертификатлаштиришини олади. Бу эса купчилик махаллий 

корхоналар тушиб колган шароит билан тушунтирилади: уларда сифат
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тизими мавжуд эмас аммо улар ишлаб чи^аришни ба^олаш жараёни 

билан танишлар, чунки бир вацтлари давлатдаги ишлаб чицариш 

жараёнларининг аттестацияси утаазилар ЭДИ- Сифат тизимларини 

сертификат лаштириш, ишлаб чицаришга Караганда мураккаброц 

булганлиги сабабли корхоналар аввал ишлаб чицаришни 

сертификатлаштириш билан шутулланишни ^оз^лайдилар ва уни сифат 

тизимларини сертификатлаштиришдаги биринчи босцич деб 

хисоблайдилар. Шунинг учун Россия цоидаларига мувофиц 

“ РЕГИСТР” тизими узида икки босцичли сертификатлаштиришни 

намойиш этади, бу эса вацтинчалик *одиса *исобланади. Мос халцаро 

коидаларга энг юцори даражада мувофиц келувчи, сифат тизимларини 

сертификатлаштириш буйича идораларга ва уларнинг аккредитацияси 

тартибига цатьий талаблар белгиловчи, давлат стандартлари ишлаб 

чи^илмоада. Бу аввал амбор штатларини у киган ва 

сертификатлаштирилган экспертлар мавжуд булиши зарур болтан, 

сертификатлаштириш буйича идоралар компетенциясига тегишли.

Сифат тизимларини сертификатлаштириш идораси сифатида 

аккредитлашга даъво килувчи ташки л от, янги стандарт буйича чет элда 

яхши маълум булиши керак, сифат тизимларини бадолашни 

^ужжатлаштирилган амалларга эга булиши керак.

Ишлаб чицаришни сертификатлаштириш худди шу иккредитланган 

идора томонидан \птсазилади, аммо у мадсулотга мувофшушк 

сертификатини беришга хуцук* олмайди, чунки бунинг учун 

аккредитлашнинг бошка соцаси зарур.

Аккредитлаш со^асини урганиши ма*сулот ту рига караб, эмас 

балки м а^сул от ва хизматларни ишлаб чикариш буйича ицтисодий 

фаолиятлари турлари Россия классификаторига кирган йуналишлар 

буйича курилади. Бу жужжат 39 йу налишни ани^айди за чет эл 

классификаторига мослаштирилган, Аккредитлаш со^асини
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кенгайтириш, ташкилот аккредитланган со^асида муваффа^иятли 

фаолиятини исботлагаи таадирдагина мумкии.

Баъзи лолларда корхоналарда сифат тизимларини 

сертификатлаштиришни Регистрнинг Техник Маркази экспертлари 

утказадилар. Аммо цатъиян жараёнда сертификатлаштириш Р Ф  

Давстандарти томонидан “Сифат тизимлари Регистри" тизими 

коидалари буйича аккредитланган идоралар компентенциясидир. 

Сертификатлаштириш буйича идора функцияси корхонада сифат 

тизимларини сертификатлаштириш утказиш, сертификатлаштириш 

дастурларини ишлаб чицариш, сертификатлаштириш услубларини 

ишлаб чи^иш, сертификатлаштирилган ишлаб чщариш ва сифат 

тизимлари устидан инспекцион назорат урнатишДан и борат. Жараённи 

амалга ошириётган экспертлар халцаро стандарт ИСО 10011-2 “Сифат 

тизимларини текшириш буйича боищарув курсатмалари” , 2 кием, 

“ Сифат тизимларини текшириш буйича эксперт аудиторлар учун 

малакалаштирилган мезонлар" ва шунингдек сертификатлаштириш 

тизими буйича ГОСТ Р. эксиерт-аудиторларига куйиладиган талабларга 

мос келиши зарур ва улар зкеперт-аудлтерлар Давлат регистри га 

киритилган булиши зарур.

Сифат тизимини сертификатлаштириш жараёни уч бос^ичда утади:

•  Сифат тизимини сиртдан бахолаш;

•  Сифат тизимини якуний текшируви ва бахолаши;

•  Сертификат амал цилиш муддати мобайнида 

сертификатлаштирилган сифат тизимида инспекцион назорат 

олиб бориш.

Сифат тизимини сиртдан ба^олаш -  эксперт талабгор корхонада 

сертификатлаштиришни потенциал имкоииятини мавжудлипши юзага 

чи^ариши ва кейинги ишларини олиб бориш ма^садга мувофшушгини 

тасдицлаши мумкин буладиган дастлабки ба\олашдир. Бу боскичда
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талабгор сифат тизимини сертификатлаштириш буйича идорага 

цуйидагиларни таадим этади:

•  талабнома;

•  сифат тизими буйича жужжат;

•  сифат буйича кулланма;

•  саволлар анкетаси жавоблари билан.

Агар бу материаллар тахлили ижобий натижаларга эга булса, 

сертификатлаштириш буйича идора, талабгор билан якуний текширувни 

5п*казиш учун шартнома тузади: шунга асосан сифатни бош^ариш 

буйича корхона фаолияти тури ва долати; ишлаб чицариш тизими 

^олати; ишлаб чи^арилаётган ма^сулот сифати буйича текширув. Сифат 

бошкаруви буйича фаолият, корхонада мавжуд булган талаб цилинган 

хал^аро ИСО 9000 серияли стандартлар талабларига ёки ухшаш Россия 

давлат стандартига мослиги текширилади.

Текширув натижасида куйидаги якунлар чикариш мумкин:

•  Тизим куиилган талабларга т^лицлигича жавоб беради;

•  Тизим умумий холда талабларга мос келади, аммо стандарт дан 

огаб четлашишлар мавжуд;

•  Тизим ^уйилган талабларга мос келмайди.

Биринчи долда сертификатлаштириш буйича ид >ра корхонага 

Давлат реестрида руйхатга олингандан сунг сифат тизимига сертификат 

топширади. Иккинчи холла копхонага аникланган четлашишларни 

йукотиш учун вацт берилади, ундан кейин унинг талабномаси асосида 

сертификатлаштириш давом эттирилади, аммо соддалаштирилган схема 

буйича. Ижобий натижаларда корхона сифат тизимига сертификат 

олади. Агар текширув натижаси салбий булса, корхона бутун дастур 

буйича ^айтадан сертификатлаштиришни утказишга имконияти бор.

С ертификатлаштирилган сифат тизими устидан инспекцион 

назорат икки шаклда олиб борилади: режа буйича (йилига бир мартадан

299

www.ziyouz.com kutubxonasi



куп эмас) ва режадан ташцари. Режадан таш^ари назоратга асослар: 

маълумотларни сертификатлаштириш идорасига корхона махсулотининг 

сифатига эътирозли маълумотлар келиб тушиши; технологик жараёни 

ёки махсулот конструкциясига катта узгаришлар киритиш; корхонанинг 

ташкилий структурасини узгариши. Россия корхоналарида сифат 

тизимларини сертификатлаштириш секин-аста ривожланмокда, 

махаллий сертификатларни тан олиш муаммоси хам ахамиятсиз 

цолмокда эмас. Шу билан бирга, Россия сертификатларини чет элдан 

олиши учун тусюугарни йукотиш учун тузилган ГОСТ Р. тизими 

структурасидаги сифат тизими регистридан ташкари, боища 

имкониятлар хам 1̂ лланилмоеда. Улардан бири кушма 

сертификатлаштйришдир.

Шу максадда ВНИИС Лондонда штаб квартирасига эга булган 

сертификатлаштириш идораси сифатидан дунёнинг 30 мамлакатларида 

аккредитлантан ва у ерда уз булимларига эга булган Дет Норске 

Веритас (ДН В) фирмаси билан кушма сертификатлаштириш хакида 

шартнома тузди. Сертификатлаштириш буйича Россия идораси 

ВНИИС, Италияда аюсредитланган ДНВ идораси билан хамкорлшсда 

ишламок^ца. Бу шартнома максади Россия фирмаларини ва уларнинг 

махсулотларини чет элда рацобатбардошлигини ошириш учун эркин 

К^шма сертификатлаштиришни амалга оширишдир.

Шартнома доирасидаги сертификатлаштириш ^ушма 

ВН И И С/Д Н В схемаси буйнча, ва шунингдек бу ташкилотлардан бири 

томонидан ёки хар бири томонндан 5’3 схемаси буйича утказилиши 

мумкин. Шундай цилиб, 1996 йилда Белгородда жойлашган АЖ 

“Белэнергомаш” корхонасида кушма сертификатлаштириш утказилди: 

иссиклтс ва атом электростанция лари учун трубопроводлар ншлаб 

чикариш сифатни таъмннлаш тизими ссртификатлаш гирилди. 

Сертификатлаштириш якуни буйича корхона бир наь;тня узида икки
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мувофшушк сертификатини олди - ГОСТ Р. ва ДНВ тизимида. Кушма 

сертификатлаштириш самараси шундан иборатки, сертификатлар бир 

вактнинг узида икки регистрга киритиладилар (ГОСТ Р. ва ДНВ), 

ДНВ сертификата тан олинувчи давлатларда эса, табиийки, АЖ  

“ Белэнергомаш” олган сертификат хам тан олинади. Аммо итальян 

корхоналари хам кушма сертификат олишга хизиеданлар, чунки 

ГОСТ Р.га мос келиш сертификатига эга булиб, “Истеъмолчилар 

хуку^ини химоя килиш” конунига мувофик чет эл фирмаси Россияга уз 

махсулотларини олиб киришда божхона коидалари билан боглик булган 

«¡ийинчиликларга учрамайди.

Бундан танщари, баъзи Россия корхоналари бошка 

имкониятлардан хам фойдаланишади: бевосита талабномалар билан 

бутун дунёда тан олинган Тюф-Серт, Ллойд Регистри каби 

сертификатлаштириш б^йича фирмаларга мурожат этадилар.

1995 йил Россия-Германия кушма корхонаси “КШ ТиУ”- 

“ Интерсертифика” томонидан курсатилган хизматлардан фойдаланган 

корхоналар учун яхши натижалар олиб келди. Сифат тизимларини 

сертификатлаштириш бу корхоналар учун фирмасининг булимлари 

жахоннинг 40 дан ортих давлатларида фаолият курсатаётганлиги 

сабабли, бутун дунёда тан олинган Ти  У-СЕ ИТ (Т юр-Серт) 

сертификатини олиш хухухини беради. Бундам корхоналар хаторига 

Калуга Турбин заводи, Иркутск кабель, Электросталь машина заводи ва 

бошкалар киради. Хаммаси були<5 Россия ва Украинада 1995 йилда 

ТиУ-СЕИТ томонидан 25 дан ортик сертификат берилди.

Бу кушма корхонанинг максади фаолият курсатувчи тизимни 

бахолаш ва сертификатлаштиришгина эмас, балки Россия 

корхоналарида сифатни таъминлаш тизимларини урнатишга 

кумаклашиш хамдир. Бунинг учун кУшма корхона томонидан тузилган 

15 уку^ • консультатив марказлари фаолият курсатмокда.
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Ишлаб чикаришни сертификатлаштириш. Ишлаб чикаришни 

сертификат лаштириш мустакил жараён, ёки худди махсулотни 

сертификатлаштириш схемаси каби сифатни таъминляш тизимини 

сертификатлаштиришнинг ташкилий цисми деб хам хисобланиши 

мумкин. Ишлаб чикаришни мувофиклигининг умумлашган мезони 

сифатида тайёр махсулотни меъёрий хужжат талабларига мослигини 

тургун таъминловчи ^обилияти хисобланади. Ишлаб чикаришни 

сертификатлаштириш жараёни хар бир корхона учун ишлаб чикаришни 

сертификатлаштириш методикаси асосида Росдавстандарт томонидан 

урнатилган коидалар буйича амалга оширилади. Методика уз ичига 

Хуйидагиларни олган: Катъий талаблар; исботланган бахолаш у су л лари; 

натижаларнинг кайта ишлаяиши; текшириш усуллари хаммабоплиги.

Ишлаб чикаришни сертификатлаштиришда объектлар куйидагича 

бахоланади:

•  Тайер кахсулотлар истеъмол ва сотиш давомида унинг 

сифатини ва анихланган носозликлар сабабини тахлил килиш;

•  Техно логик тиэим (технологик жараёнлар, юклаш ишлари 

Холати, сахлаш, ^рнатиш);

•  Техник хизмат курсатиш ва созлаш(ускуналарга техник хизмат 

к^рсатиш ва созлаш) асбоб ускунани ишлатиш ва созлаш, 

наэорат ^лчаш асбобларини текшириш);

•  Техник назорат ва синаш тизими (хом-ашё бошлангич 

назорати, технологик операция назорати, тайёр махсулот хабул 

*Клиш назорати; мал акали ва даврий синаш лар);

Сифат тизимида камчиликлар анихланмаган такдирда ишлаб 

чикаришни сертификатлаштиришнинг асосий босхичлари куйидаги 

жадвалда келтирилган. Ишлаб чикаришни сертификатлаштиришга 

тайёрлаш жараёни, Россия тажрибаси кургатишича корхоналар 

фаолиятига ижобии таъсир к^рсатади. Масалан, технологик интизом 
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ошади; истеъмолчилар билак алоца я^инлашади; ишлаб чикариш 

тургунлигини миадорий вазифаси меъзонлари ишлаб чицилади; 

мажбурий сертификат лаиггирилиши зарур булган, ма^сулот 

характеристикасига бевосита таъсир килувчи технологах жараёнлар 

булинмалари аницланади.

12 . 1- жадвал

N Боадга
номланиши

Кисцяа
мазмуни Бажарувчи

1 Ишлаб

чикаришни

сертификат-

лаштиришга

талабномани

бериш

Талабномани расмийлаштириш 

ва якуний материалларни 

тайёрлаш

Талабгор корхона

2 Олдиндан

бгщолаш

Якуний материаллар 

экспертизаси, еотилаётган 

махсулот сифати хакидаги 

ахборотни йигиш ва мулохаза 

килиш, кейинги боскичларни 

утказишни максадга 

мувофиклигини ба^олаш.

Ишлаб чикаришни 

сертификатлашти- 

ришни утказувчи 

идора.

3

!«1

Ишлаб 

| чикаришни 

; сертификат- 

; лаштириш 

дастурини 

тузиш.

Ишлаб чицариш жараёнлари ва 

объектларини з а  карор ^абул 

1 килиш коидаларини регламентга 

солиш (ёки амалдаги 

методиками бахолаш).

Сертификатлаштир 

ишни утказувчи 

идора.

4 Ишлаб

чикаришни

Экспертлар гуру^ини 

(комиссия) тузиш,

Сертификатлаштир 

ишни Утказувчи
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текшириш сертификатлаштириш 

методикасига ишлаб чикаришни 

мос келишини текшириш, 

текшириш натижалари эвдида 

Хисобот ва баённомаларни 

тузиш.

идора.

5 Ишлаб 

чикаришга 

мувофиклик 

сертификати> 

ни топшириш

Ишлаб чикаришга мувофиклик 

сертификатини расмийлаш- 

тириш, уни Давлат регистрига 

киргизиш, сертификатни 

корхонага бериш.

Сертификат лаштир 

ишни утказувчи 

идора.

6 Сертификат»

лаштирилган

жараён

устидан

инспекцион

назорат

урнатиш

Сертификатлаштиришни 

методикасига мос келган *олда 

ма^сулотки тайёрлаш сифати 

доимийлиги жараёнини 

назорати

Сертификатлаш

тиришни утказувчи 

идора

Мадсулотни ГОСТ Р. тизими буйича мажбурий 

сертификатлаштиришда (ёки ГОСТ Р. га кирувчи бошка тизим буйича) 

5 схема танланса, махсулотга мувофи^лик сертификатини олиш учун бу 

мздсулотни аккредитланган синаш марказида (лабораторияда) синов 

утказилиши зарур. Шуни таъкидлаб утиш керакки, 5 схема ишлаб 

чицариш технологияси ташки омиллар таъсирига сезгирлигида 

КУлланилади (яъни асбобсозлик, радиоэлектроника, озиковкат 

саноати); корхоиада хавфсизлмкка юкори талаблар купил ган 

(портловчи моддалар, шахсий кимоя воситалари, тарнспорт воситалари 

ишлаб чикариш) булса; истеъмол учун амал муддати кнчик булган
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ма^еулотлар (тез бузилувчи озик-овкат мэдсулотлари); корхона 

Кушимча ма^сулотни кушимча разишда модификациялайди (кийим- 

кечак, мебел ва бошкалар).

Ишлаб чикаришни сертификатлаштиришни махсус аккредитланган 

идора ^утказишни кузда тутган, аммо козирги кунда улар камчи лик ва у 

ёки бу ишлаб чикариш учун сертификатлаштириш буйича идора мавжуд 

булмаганда унинг функциясини ВНИИС вакилий идора сифатида 

бажаради.
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Тахрорлаш учун саволар.

Ь  Нюса у ч у й  ривожлангаа давлатларда сифат масалаларига купро* 

тьтибор берилади?

2. Сифатни таъминлаш тизимлари дегаяда нимани тушунасиз?

3. Сифат тизимларини сертификатлаштиришнинг узига хос 

хусу смят дари.

4. Республикамизда сифат тюимларини тад бк * эт иш борасидаги 

ишларни сузлаб беринг.

5. Сифат тизивоши сертификатлаштириш буйича *аяд ай  хал и р о  

тоифадагн сгандартларни биласиз? Сифат масалалари бклан шугуллаяувчн 

нуфузли ташкилотларии биласизми?

6 . Ишлаб чвдаришни ва сифат тизивсларини сертификатлаштиришнинг 

ухшаш ва тафовутли томонларини сузЛаб беринг.

7.Сифат тизими корхонага нималарни беради?

8. Ишлаб чицариши сертификатлаштирилган корхона вщ сулотига 

сертификат олмаса *ам  буладими?

9.Бир корхонанинг сифат тизивси буйича д^ужжатларни бопща корхона 

ишлатса буладими?

МКРеспубликамиздаги сифат тизивслари сертификатлаштирилган 

корхоналар хасида нималарни биласиз?
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ЭКСПЕРТ-АУДИТОРЛАР ФАОЛИЯТИ ВА УЛАРНИ ТАИЁРЛАШ

13.1. Эксперт-аудиторлар

Сертификатлаиггириш билан боглик булган фаолиятда фаол 

к^ггнашувчи шахе бу эксперт - аудитордир. У одатда Сифат 

тизимларини, ишлаб чикаришни ва ма^сулотни 

сертификатлаштиришда, синов лабораторияларини аккредитлашда ва 

бош^а ишларда кдгнашиши мумкин.

Эксперт - аудитор деб, сертификатлаиггириш сохасида муассаса 

ва корхоналар фаолиятини бахолаш ва назорат *илиш эукукига эга 

булган аттеста гланган шахсга айтилади.

Эксперт-аудитор сифатида Уздавстандарг томонидач белгиланган 

тартибда атгестатланган фан, саноат, маиший хизмат, институтлар ва 

бешкд ташкилотлариинг ваки^мари \амда белгиланган эужжатлар 

билан ишлашда етарли чукур билимга эга булган хусусий шахе хам 

булиши мумкин.

Эксперт-аудитор куиидаги вазифаларни бажаради:

- махсулот, жараёп, хизматларни, Сифат тизимларини ва ишлаб 

чикаришни сертификатлаиггириш;

- сертификатлаигглрилган махсулот, жараён ва хизматларнинг 

таво!фларини хамда сертификатлаштирилгаи Сифат тизимларини ва 

ишлаб чицаршшшнгтургунлипши назорат долиш;

- сертификатлаштириш буиича аккредитлаш идоралари, синов 

лабораторияларини (маркдзларини) ва улариииг фасыиятини назорат 

килиш;

13-боб
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- сертификатлаштиришда тавсиялар бериш;

Эксперт-аудтор уз фаолиятини сертификатлаиггириш миллий 

идораси, бир турдаги махсулотни сертификатлаштириш идоралари, 

Сифат тизимларини ва ишлаб чикаришни сертификатлаштириш  

доирасида амалга оширади.

13.2. Эксперт-аудиторларга куйиладиган талаблар

Эксперт-аудиторлик катта масъулият, объективлик билан олиб 

бориладиган фаолият хисобланади. Шу сабабдан хам эксперт- 

аудиторлар даврий равишда аттестациядан утказилиб тур ил ад ил а р. 

Табиийки, бунда уларга нисбатан муайян талаблар куйилади.

Эксперт-аудитор куйидаги талабларга жавоб бериши лозим:

- тулиц олий маълумотли ва сертификатлаштириш сохасида етарли 

билимга эга булиб, фаолияти сертификатлаштиришнинг маълум тури 

буйича аттестатланган булиши керак;

- олий укув юртини тамомлагандан сунг камида 5 йиллик амалий 

стажга эга булиши, шундан камида 3 йили стандартлаштириш, 

метрология, синовлар, сифатни бош^ариш ва таъминлаш сохаларида 

ишлаган булиши керак.

Эксперт-аудитор чукур билимли, тадбиркор булмоги лозим. У 

куйидаги сохалар буйича билимларни мукам мал эгаллаган булиши 

шарт:

- Республика сертификатлаштириш миллий тизимининг коида ва 

тартиблар;
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- сертификатлаштириш утказиш буйича билимлар ва меъерий 

Хужжатларни тушуниш;

- сертификатлаштириш ва аккредитлаш буйича асосий ишлар 

мазмуни;

- сертификатлаштириш ва аккредитлаш буйича иктисодий ва хуку*ий 

асослари;

- мамлакат ичидаги ва чет эллардаги сертификатлаштириш ва 

аккредитлаш тажрибаси;

- стандартлаштириш, ме1рология ва Сифат тизимларининг асослари;

- текширув утказиш ва сифатни бонл^аришнинг статистик хисоблаш 

усуллари;

Эксперт-аудитор там ил килиш, мантилий асослаш, узининг 

фикрини к^тти* ва эсосланган холда химоя цилиимик; ижодии 

добилиятга ва мураккаб вазиятда тугри карор кабул долиш  

хусусиятларига эта булиши; уакдоний, масъулиятли, принципиал 

равишда хайрихох, хушмуомалали, одобли ва узини тутабилишлик 

каби шахсий сифатларга эта булиши керак. Эксперт-аудитор 

текширилаётган объектнинг ходимлари билан алокдда булиш ва 

керакли хужжатлар билан танишиш; маълумот учун хар кдндай 

кушимча маълумотлар талаб килиш (сертификатлаштириш 

максадлари учун); тизимда амалдаги меъёрий-услубий хужжатларни 

такомиллаштириш буйича уз таклифини бериш; 

сертификатлаштирилувчи махсулот, жараён, хизматлар, Сифат тизими 

ва ишлаб чикариш буйича режаларни тузатиш ю зао 1дан уз 

мулохазаларини киритиш ^укукига эгадир.
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132.1. Махсулоггни сертификатлаштириш буйича эксперт- 

аудиторга тавсия этиладиган талаблар  

Махсулотни сертификатлаштириш буйича эксперт-аудиторлар 

куйидаги масалалар буйича билимга эга булишлари керак:

- махсулотни сертификатлаштиришнинг асосий к,онун-к,оидалари, 

тартиблари;

- сертификатлаштирилувчи махсулотнинг хоссалари, унинг 

консгрукциялари, ишлаб чикариш технология 0 1, бирикма ва 

материаллар;

•  сертификатлаштирилувчи махсулотнинг техникавий тавсифлари, 

улчанувчи курсаткичлар, уларни аним аш  усуллари (улчаш ва назорат), 

даставвал кулланилган сгандартлардаги белгиланган ва техникавий 

шартлар;

• аник синовлар ва уларнинг хиллари;

- ишланма, аттесгатлаш, синов ва улчаш услубларини кулланиши;

- сино* ¡а  улиамт натижалзриим кзйтэ ишлзш, си::сглзр 

натижаларини тахлил килиш, уларнинг аниклилигини ва 

хакконийлигини бахолаш усуллари;

•  муста хкамлик, сифат даражаси, пишивдик, ишлатишдаги 

тавсифларини тахлил килищ, талабларни рад килиш ва 

бузилганлигини аниклаш;

• сифатни статистик на зо рати , уни бахолаш усуллари;

•  синов ва улчаш ускуналари, уларни аттесгатлаш, метро логик 

таъминлаю ш т;

•  ишлаб чикариш технологияси, технологик имконилтлар ва 

жихозланишда ишлаш хусусиятлари ва воситалари;
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- махсулотни ураш ва жойлаштириш, белгилаш, саклаш, етказиб 

бериш ва техникавии хизматга булган талаблар.

13.2,2. Сифат тизимларини ва ишлаб чикдркшпш 
сертификатдаштириш буйича эксперт-ау диторга тавсия 

этиладиган талаблар

Сифат тизимларини ва ишлаб чицаришни сергификатлаштириш  

б5пйича эксперт-аудиторлар куйидаги масалалар буйича билимларга эга 

булишлари керак:

- Сифат тиЗимлари, шу жумладан, Сифат тизимларига оид 

стандартлар;

- ма*сулот сифатини ва муспирсамликни бадалаш усуллари, х^соблаш, 

тажриба-статистика/ натижаларни каид этиш ва экспертлаш;

- тайёр махсулот сифатингшг назорати, асосий усулларнинг 

турларини ва техникавий воситаларни хамда статистик назорат 

усуллари;

- маркетинг буйича ишларни ташкил этиш;

- лойихалаш буйича ишларни ташкил долиш ва уларга талаблар;

- материал-техника таъминоти буйича ишларни ташкил килиш;

- дом-ашёнинг, мзтериалларнинг ва комплект этувчи буюмларнинг 

киритиш дат назоратини ташкил килищ;

- ишлаб чицариш технолошяси, ишлаш хусусиятлари ва технологик 

жи^озланиш воситалари;

- технологак ускукани техникавии хизмати ва таъмирлаш;
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• ишлаб чи^аришни мегрологик таъминоти буйича ишларни ташкил 

кмлнш;

- текшириш ва синовлар утказиш буиича ишларни ташкил этиш;

- юклаш, оргиш-тушириш, транспорт ва омбор билан боглик, булган 

ишларни утказиш ва уларга булган талаблар;

- махсулотни ураш ва жойлаштириш, белгилаш, с а ^ а ш , егказиб 

бериш ва техникавий хизматига булган талаблар;

- Сифат тизимларини иктисодий томондан бахолаш;

- Сифат тизимларнда самарали катнашуви техникавий ходимларни 

иштирокини ташкил *илиш ва тайёрлаш.

13.23. Синов лабораторияларини аккредитлаш буйича эксперт- 

аудитор учун тавсия этила диган талаблар

Синов лабораторияларини аккредитлаш буиича эксперт-аудитор 

гуйидяги масалалар буиича билимларни ггухта згаллаган булиши 

керак:

- синалувчи махсулотнинг хоссалари, уларнинг консрукдиялари, 

технологияси, ишлаб чикарилиши, бирикма ва материаллар таркиби;

- аник синовлар ва уларнинг хиллари;

•  ишланма, аттесгатлаш, синов ва улчаш услубларини куллаш;

- синов ва улчаш ускуналари, унинг ишлатиш ва техникавий хизмати, 

атгестатлаш, улчаш усуллари;

- синовларнинг мегрологик таъминланиши, кулланиладиган улчаш 

воситаларини *иёслаш (калибрлаш);
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- синов ва улчаш натижаларини кайта ишлаш, уларнинг аним ик ва 

ишончлилигини бахолаш усуллари хам да олинган натижаларни тахлил 

цилиш;

- муста хкамликка, сифат даражасига буладиган талабларни аниклаш 

усуллари, сифатни статистик назорати, сифатни, мусгахкамликни 

бахолаш усуллари, ишлатилишдаги тавсифлари, рад этиш ва 

шикастланганлигининг тахлили;

- синов лабораторилсининг малакали ходимларига нисбатан 

талаблар;

- синов натижаларини расмийлаиггириш коидалари;

* синов лабораторилсининг хоналарига ва ундаги шароитларга 

талаблар;

- чет эллардаги ухшаш синовларнинг даражаси.

133. Эксперт-аудитордар тайёрлаш

Хрзирги бозор ицтисодиёти даврида сифатли махсулотлар етказиб 

бериш, уларнинг ташки бозордаги харидорбоблигини оширишда 

эксперт-аудиторларнитайёрлаш мухим ахамият касб этади.

Сертификатлаштириш фаолиятига кадам куяётган корхоналар 

жамоалари ичида сертификатлаштириш фаолилтида ишлай оладиган, 

уз касбини севадиган ходимлар талайгина топилади. Лекин бу сохада 

уларни укитиш маълум бир узига хос хусусиятларга эта. Юкорида 

айтилган талабларга жавоб берадиган ходимларни танлаб олиш ва 

уларни сертификатлаштириш ва лабораторияни аккредитлашга 

ишларига тайёрлаш катга маъсулият талаб цилади.
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Корхоналарда сертификатлаштириш сохасидаги ишларни 

инобатга олиб, сертификатлаштириш миллий идсраси Уздавсгандарт 

томонидан эксперт-аудиторлар тайёрлаш махсус курслари ташкил 

этилиб, бу сохадаги укдшшинг ташкилий томонлари УзТМТИнинг 

асосий фаолиятларидан бири деб кэралмокда. Эксперт-аудиторларни 

тайёрлаш одатда икки боск.ичда олиб борилади: назарий билимларни 

олиш ва аттесгатлаш натижасида уларга тегишли расмий хужжатлар 

топшириш.

Назарий билимларни олишда малакали укитувчилар халкаро 

сертификатлаштириш сохасидаги маълумотлар билан, 

сертификатлаштиришга тайёргарлик куриш ва утказиш билан боглю; 

булган маълумотлар билан сертификатлаштиришда катнашувчи 

томонлар ва уларнинг вазифалари хамда бурчлари билан, 

лабораторияларни аккредитлашга боглик, билимлар билан, 

сертификатлаштириш фаолиятида метрологик таъминот 

и аЪАу~тО ТЛ а  р И  и И л а Н , С с р Т л ф и К а Т Л а Ш Т И р И Ш К И К Г  ^ у ^ И Й  м с Ь ё р Л а р И  

ва уларга риоя килишликдаги маълумотлар билан, махсулот сифатини 

яхшилаш ва унта таъсир курсатувчи омиллар билан кенг ва хар 

тарафлама таништиради.

Талабаларнинг назарий билимларини Уздавсгандарт томонидан 

тузилган махсус комиссия бахолайди. Бахоланиш натижалари етарли 

даражада булса, уларга сертификатлаштириш миллий тизимининг 

эксперт-аудитори деган гувохномаси берилади (агар аттестатлашдан 

утмаса рад этилади).

Эксперт-аудиторлар уларга юклаггилган вазифалари буйича 

муайяр бурч ва масъулиятларга эгадирлар.
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Эксперт-аудиторл а р текширув режа си белгилаган доирада 

фаолият юритмок^ик; хрлислик ва текширув натижаларини х,акконий 

бахолаш; текширишга керакли хужжатларнинг кетма-кетлигини ва 

саманишини таъминлаш ва бошка шу каби бурчларга эгадирлар.

Эксперт-аудиторлар уз бурчларини виждонан бажармаслиги, 

хизмат вазифаларини суистеьмол килиш, шахсий манфаати йулида 

фойдаланиш, суровчини камситиш ёки унинг тижорат сирларини очиб 

ташлаш каби хатти-хдракатлари учун к,онун олдида жавобгардирлар.

Эксперт-аудитор фаолияти билан богли* булган расмий 

хужжатлар иловаларда келтирилган.

Такрорлаш учун с м о ш р .

I  Эксперт-аудиторлар ким?

2. Кимдарни эксперт-аудиторликка тавсия этиш мумкин?

3. Эксперт-аудиторларга цандай талаблар цуйидади?

4. Эксперт-аудитор кандай хусусиятларга эга булиши керак?

5. Аудит сузининг маъноси кандай?
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14-боб 
СИФАТ ТУГАРАКЛАРИ

Ма*сулот сифатини яхшилашда зарур ва мухим омиллардан бири 

сифат тугараклари (гурухларининг) фаолиятидир.

Сифат тугараклари ишчилар, мухандислар ва хизматчилардан 

ташкил топган ихтиёрий жамоа йигилмаларидир. Уларнинг сони ва 

таркиби ишлаб чик;аришнинг эхтиёжидан ва аник; иш шароитларидан 

келиб чикади.

Сифат тугаракларининг асосий мак,сади сифатни яхшилашнинг 

туб моэсиятини англаш, технологик жараёнларни такомиллаштириш, 

ме*натни ва ишлаб чихдришни ташкил цилиш билан боглик булган 

таклифларни жорий цилишдан иборат. Бунинг учун ишлаб 

чикарилаётган махсулотнинг ишончлилигини, чидамлилигини 

ошириш, юцори навли буюмларни ишлаб чикдришни купайтириш, 

яроцсиз (брак)ликни ва рекламацияларни камайтириш, мехнат 

унумдорлигини ошириш, ишлаб чидориш суръатини яхшилаш, 

ресурсларни тежамкорлик ва иктисод к^либ сарфлаш лозим. Купгина 

мамлакатлар уз махсулотларининг сифатини ошириш учун маълум 

тадбирлар, тажрибаларга суяниб озми купми ютукларга эришган.

14Л. Ривожланган давлатлардаги сифат тугараклари

1^гйида биз дунёдаги ривожланган мамлакатларнинг бу со.\адаги 

тажрибаларидан мисол келтирамиз.

14.1. Сифат тугараклари буиича умумий маълумотлар
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Япония давлати дунёдаги ривожланган мамлакатлар ичида 

ажралиб туради. Бу ерда сифат тугарагига алохида эътибор билан 

кара иди. 60- йиллар бошида Японияда биринчи марта сифат тугараги 

"вужудга келди. Бунинг сабаби бор, албатта. Япония жойлашишига 

Ка раб ахолиси зич яшайдиган географик объект булиб, узининг ер осги 

бойликларига деярли эга эмас. Территориясининг тахминан 70 фоизи 

тогликларни ташкил этган булиб, саноатнинг ривожланишида узининг 

*ом  ашёсига умид боглаши уринсиз булар эди. Бу холда Япония уз 

халкини озик-овкат билан таъминлай олмас, саноатни эса етарли 

даражада ривожлантира олмасди. Саноат ва энергетика учун 

ташка ридан келтириладиган х;ом ашё тилла, кимматбахо тошлар ва 

экспорт ма^сулотлари билан туланиши мумкин эди.

Япония учун танлов й^к эди: на тилла, на кимматбадо тош унинг 

ер ости бойликларида мавжуд эди. Демак, экспорт. Бундан бошка 

нули й^к. Хуллас, Япония огир шароитларга бардош бера оладиган 

сифатли мах,сулотлар ишлаб чикаришга бугун билим ва заковатини 

сарфлашига тугри келди. Шунинг учун дозирги вактда Япония дунё 

экспортидаги махсулотларнинг 20 дан ортик асосий хилига етакчилик 

килмокда. Буларга дасггохлар, оптика асбоблари, радиоприёмниклар, 

фотоаппаратлар, кемалар, енгил ва юк ташувчи автомобиллар, 

телевизорлар, видеомагнитафонлар, оргтехника махсулотлари, 

соатлар, гилдираклар, сунъий толадан булган матолар, пулат тахталар 

ва бошкалар киради.

1962 йилдан бошлаб Японияда '’Устал ар ва бригадалар учун 

сифатни бошкариш" журнали чика бошлади. Бундан максад журнал 

сахифаларида босилиб чикадиган материаллар ва маколалар оркали
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сифатни бошкариш тизимидаги янгиликларни хупчиликка, айникса 

ишчиларга уз вактида етказиш, баъзи курсатмаларни тушунарли 

булишини таъминлаш. Бундан ташкдри куйидаги мухим масалаларга 

жиддий эътибор берила борилди:

- сифат назорати со^асида ишлайдиган ходимларнинг малакаси ва 

лаёкатлилигини ошириш;

- сифат назорати усулларини таргибот килиш;

- тингловчилар учун *ар  бир цех микёсида, сифат тугараги деб 

аталувчи, цехларда сифат назоратини такомиллаштиришига асос 

булувчи тугараклар ташкил килиш.

Натижада Япониядаги вокеалар куиидагича ривожланди: 1967 

йил, июнь ойида 10  мингга як*ин шундай тугараклар к^йд килинган 

булса, 1969 йилда бу ракам 20 минтаи, 1979 йилнинг июнида 100 

мингни ташкил килди. 1987 йил март ойида Японияда сифат тугараги 

узининг 25 йиллигини иишонлади. Бу даврга келиб сифат 

тугаракларининг сони 250 мингни ташкил килиб, бу курсаткич хар 

йили 10 мингга ошиб бормокда. Унинг катнашчиларининг сони эса 2 

миллиондан ошиб кетди. Шуни алохида айтиш л озимки, Япониядаги 

тугараклар уз олдига ишлаб чикариш жараёнларини 

такомиллаиггириш хисобига ма^сулот сифатини тубдан оширишни 

максад килиб куйишган.

Япония усулининг яна бир характерли тарафи тугараклариинг 

ишларини мунтазам равишда олимлар ва мухандислар Иттифоки 

томонидаи кузатилади, уРганилзди ва тахлил килиниб борилади. 

Сунгги маълумотларга Караганда сифат тутаракларшшнг 50 фопздан 

ортиги юцори рахбарларнинг ташаббуси оркали ташкил килинади.
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Тугарак ташкилотчиларининг мацсадига кура куйидаги умумлашган 

тугараклар ташкил килинган: 

ишлаб чикариш самарадорлигини ошириш (31, 6 фоиз), махсулот 

сифатини яхшилаш (16, 4 фоиз), сифатга булган харажатларни 

камайтириш (13, 8 фоиз). Тахминан 38 фоиз тугараклар бир йилда 

иккита мавзуни, 16, 5 фоизи - учта ва тахминан 23 фоизи 1 мавзуни 

ишлаб чикади.

Хозирга вактда сифат тугараклари Америка Кушма Штатларида, 

Европа мамлакатларида хамда Хитой Халк республикасида хам фаол 

ишлаб турибди.

АКДП фирмаларининг характер ли томони шуки, улар ишлаб 

чикаришнинг айрим участкаларида тажрибавий тугараклар ташкил 

цилишади ва ижобий натижадан сунггина уни кенг куламда жорий 

кила бошлайдилар.

АКШда тугарак аъзолари иш вактида хафтасига бир марта 1 соат 

ичида йигилишади, тугаракнинг ишлари эса ишдан ташкари пайтда 

утказилиб, уларга оширилган сгавкаларда ха к; туланади.

Аксарият холларда АКД1 фирмаларидаги сифат тугараклари 1,5-2 

йил мобайнида фаолият юритадилар, хал ос. Бунта асосий сабаб фирма 

рахбарлари томонидан уларни буткул куллашнинг йуклиги, тугарак 

аъзоларининг кушимча харажатлар билан боглиц таклифларининг 

кондираверилмаслиги ва укитиш тизимининг етарли даражада 

мукаммал эмаслигидадир. Шунинг учун хозирга келиб, уларга маълум 

талаблар куйилиши кераклигини хаётнингузи талаб килмокда.

АКШда сифат тугаракларидаги ташкилий гурухиарга цуйиладиган 

талаблар;
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1. Тугаракда катнашиш ихгиёрий булиши л озим. Тугарак аъзолари ва 

уларнинг рахбарлари хал килинувчи муаммоларни узлари 

танлайдилар. Тугаракда маъмуриятга тегишли муаммолар курилмайди. 

Тугаракни тузилишида муаммоларни хал цилиш принципларини 

урганадилар, бу уз навбатида тугаракнинг келгусидаги ишларини 

муваффадоятли булишига асос булади. Тугарак катнашчилари иш  

вакгида йигилишади (хафтасига 1 соат). Йигилишнинг умумлашган 

тартиби:

- очиш, янги аъзоларни кабул килиш, умумий тавсифга эга булган 

яншликлар ва ташкилий масалалар • 5 минут;

- тугарак ишининг хафталик якуни - 5 минут;

* махорат оширишда яншликлар ва янги материалларни урганиш 

хавдеда - 25 минут;

- амалий масалаларга кулланувчи янги узлаютирилган билимлар - 20 

минут;

- лкун ясаш, иатижаларни бахолаш - 5 минут;

2. Тугарак рахбарлари етарли малакага эга булмоги, ишонч 

козонмоцлиги ва тугаракни бошцаришга ихтиёрий розиликларини 

бермоги лозим. Улар фирма бошлшиари ва касаба уюшмалари билан 

алокдда б^лишлари шарт.

3. Э^амма даражадаги мугахаосислар техникавий маслахатчилар сифат 

тугараги ишига ёрдам беришга маж^урдирлар, уларнинг илтимосига 

биноанмажлисларга катнашиши хам мумкин.

4. Кичик ва урта холдаги фирмалар узларининг сифат тугараги 

ишларини мувофицлаштирувчи ходимига эга булади, катта 

фирмаларда эса буидай шахсдар 2 ва ундан ортикнн ташкил этиши
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мумкин. Мувофиклаштирувчи ходим си фат тугараги ва тутара клар 

орасида хамда рахбарият уртасидаги алок^ урнатувчи шахсдир.

5. Фирма таркибидаги урти рахбарлар, усталар, технологлар 

томонидан доимий химоя килинади.

6. Фирмаюшг энг юкори рахбарияти томонидан сифат 

тугаракларининг режаларини химоя килиш кафолатланади.

АКДПда уз режаларига эта булган 300 та сифат тутаракларида 

утка зил ган суроклаш натижалари куйидагиларни курсатади. Сифат 

тугарагининг имкониятлари канака деган саволга фирмалар куиидагича 

жавоб беришди (фоиз хисобида):

"чегар&сиз" - 20,

"фавкулотда самарадор" - 37,

"яхши, хамма вакт эмас" - 32,

"яхши, лекин ютук бундан ортикбулиши мумкин ади" - 8,

"жуда чегарали, ютуги эса кафолатсиз" -1.

Сифат тугаракларининг самарадорлиги хакидаги фикр жуда эгътиборга 

сазовордир, суралганлардан 30 фоизи хар бир сарфланган доллар 

эвазига 2 дан 3 долларгача ойлик тарикасида, 20 фоизи эса 4 дан 12 

долларгача олганликларни айтдилар. 48 фоизи эса узларининг бу 

масалада аник маълумотлари йуклигини курсатди, факатгина 2 фоизи 

эса бу харакатлар узини узи оклайолмайди деб жавоб берди.

Суров натижаларидаь куриниб турибдкки, хамма текширилган 

тутара кларнинг факатгина 37 фоизи самарали ишлаган. Бунинг 

натижасида хулосалар килиниб, тутара книнг.тайёрлов ишларига янада 

эътибор берилди. Махсус режалар тузилди, режаларни бажариш учун 

махсус мувофиклаштирувчи ходим тайинланди. Тугарак рахбарларига
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булган талаблар к^йта ишлаб чикилди. У*иш дастурлари 

кучайтирилди, биринчи навбатда тута рак рахфарла рининг малакасига 

эътибор оширилди. Улар статистик назорат усулларининг асосларини 

ургандилар, муаммоларни хал килиш усуллари ва бошка укув методик 

тарафларига эътибор берилди. Бундан ташкари бахс утказиш  

коидалари, торпгишув ва жанжалларни хдл килиш усуллари, эшитишга 

ургатиш, жанжалли шароитларни келтирмаслик кабилар тугарак 

рахбарларига махсус предмет тарикасида ургатилди. Натижада тугарак 

рахбарлари тугарак аъзоларини укитишни бошлади, хамда тугараклар 

фаолиятини ташкил фслишда катта эътиборни услубий таъминлашга 

каратдилар. Бу максаддарда купгина компаниялар, 

университетлардаги мутахассислар ёки маслахатчи фирмалар ёрдамига 

мурожаат килади.

Сифапг тугаракларидан фойдаланишда, америкалик корхона 

эгалари уларнинг ишларини махаллий шароитларга мослашган холда 

олиб борадилар ва шунинг учун аксарият холларда Америкадаги 

тугаракларнинг фаолияти Япониядагидан фаркланади. Хусусан, агар 

Японияда фацат 50-60 тугараклар узларининг дарсларини иш  

соатларида бажарса, Америкадаги тугараклар эса уз режаларига кура, 

деярли ишчи соатларда утказилади. Америкадаги корхона эгалари 

сифат назорати тугаракларини жорий килишда ишчиларни 

тугаракларда катнашишини хар тарафлама рагбатлантиради. Буттдан 

куриниб турибдики, тугаракларнинг "инсонга" булган йуналиши, 

алохида урин эгаллайди. Масалан, "Форд" компанияси узининг 

тугаракларини яратилишининг асосий максадини "инсоннинг фикр
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алмашувини яхшилаш, унинг ишдаги си фа типи, ижодий потенциалини 

ошириш" деб эълон кил тан.

Айрим Гарбий Европа компаниялари бошк,аришнинг Япония 

у сули деб аталувчи у су лини урганишда ишларичинг окилона 

элементларни жорий цилиш билан бошладилар. Энг куп таркдлган 

Сифат тугараклари булди. Биринчилардан булиб, бу усулни куллаган 

давлат Буюк Британиядир. Бироз кейинроц Францияда, Германияда, 

Италияда, Испакмяда, Нидерландияда шунга ухшаш тутараклар 

таркала бошлади. ^озирги вактда шундай тутараклар деярли хамма 

мамлакагларда мавжуддир.

Европада кент таркдлган бундай тутараклар "тараккиёт 

тугараклари", "ташаббус хурухлари", "амалдаги гурухлар", "ишчи 

гурухлари" ва шунта ухшаш янги номлар билан таркгда бошлади, 

лекин Япония ва АК^Шларга нисбатан унчалик узгаришларга дуч 

келмади. Пировардида бу ер^а хам хамма иш махсулотни ишлаб 

чикариш муаммоларини тахлилига ва таклифларни хал килишга 

тайёргарлик килишдан иборат булди. Шу билан бир каторда Гарбий 

Европадаги тутараклар узларига хос хусусиятларга эгадирлар. Бу 

купрок узаро тушунмшни, шароитларни ва мехнат хавфсизлитини 

яхшилаш масалаларига купроц эътибор берпш асосий уринни 

эгаллади.

Гарбий Европа корхонгмарида тугаракларнинг натижаларини 

жорий килиш деярли юцори самарадорлик билан амалга 

оширилмокда.

Сифат тугаракларининг фаолияти фацатгина корхона ишларини 

яхшилаш билан бир каторда бошцариш аппаратининг ишларини
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яхшилаш, иш юритишни осонлаштирио, хужжатлар сонини 

камайтириш, келишиб олиш ва карорлар кабул килишни 

такомиллаштириш масалалари билан хам шутулланади.

Мутахассисларнинг фикрича Гарбий Европа фирмаларида 

тутаракларнинг жорий булиши Японияникидан жадаллирок экан.

Белгияда шундай тутараклар ташаббускорлари сифат 

тугарагининг амалий ассоциациясига бирлашган. Мамлакат буйлаб 

2000 сифат тугараклари фаолият курсатаётганликлари кайд килинган. 

Мамлакатдаги купгина фирмалар сифат назоратини ялписига жорий 

килиш йулини тугди. Бу эса уз навбатида сифат тугарагининг мавкеини 

бирмунча оширди.

1986 йили Италия миллий ассоциацияси сифат тутаракларини 

ташкил килди ва хозирга келиб бу мамлакагда 400 дан ортик 

корхоналарда сифат тугараклари мавжуд булиб, уларнинг сони 4 

мингдан оргиб кетди.

Му а «* хассис/жа рнинг фикрларига Караганда «сорхсналарда туе

сифат тугараклари 96 фоиз ютукларга эга булмокда.

Сифат тугарагининг Швед ассоциацияси уз каторига 110 

корхонани бирлаштириб, хаммаси булиб мамлакатда 500 ширкатлар уз 

режаларига эгадирлар. Булардаги энг фаол сифат тугаракларининг 

сони 30 дан ортикни ташкил килади.

Хитой Хал к Республика сида сифат тугараклари хам аста-секин 

купая борди.

1980 йилда мамлакат буйича 400 мингдан ортик, "Сифат 

тугараклари" бор хисобланар эди. 1985 йилга келиб, уларнинг сони 500 

мингдан ошди. Хитой тугараклари мухандис-техник ходимларни,
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ишчиларни ва бошкарув бугинидаги хизмагчиларни бирлаштирадиган 

тутаракларни уз ичига олади.

Хитой тутаракларнинг фаолияти давлат режа си сифатида кабуЛ 

килинган. Шунингучун сифат тутаракларини яратишда ва таклифларни 

жорий килишдэ илмий техникавий ассоциация, Умумхитой касаба 

бирлашмаларииинг уюшмаси, Коммунистик ёшлар Иттифоки сингари 

давлат ва жамоа ташкилотлари фаол катнашмокда.

Тутаракларнинг умумий рахбарлигини ва уларнинг ишларини 

мувофиклаиггиришни сйфат назорати буйича Хитой ассоциацияси 

амалга оширади. Хрзирги вактда Хитойда мингдан. ортик "аълочи 

туга рак" унвонига эта булган тутараклар мавжуддир.

Бу тутаракларнинг ишлари хорижий мамлакатларнинг, хусусан 

Япониянинг тажрибасини "бирга-бир" килиб кабул килинмаганига 

жуда яхши самара бермоада.

Хитойда ташкил килинган сифат тугараклари махсулот сифатини 

яхшилаш ишига сезиларли хисса кушди. Хозирги вацтда у дунёдаги 

ил гор мамлакатлар сингари уз махсулотларини купгина мамлакатларга 

экспорт килмокда, бу билан у уз иктисодий потенциалини янада 

мустахкамламокда.

Бу тадбирларнинг хаммаси нималарга олиб келади, саноатта нима 

беради? Даставвал, корхона ходимлари томонидан уэллрининг 

максадлари ва вазифаларшш аник билиш ва куришдан иборат. Сифат 

тугараклари коллективга таъсир курсатиб, уларни махсулотнинг 

сифатини юкори даражада таъминлашга ходимларни сафарбар килади. 

Шунинт учун купгина мамлакатларда бу масалага биринчи навбатдаги 

масала деб каралмом*- Бу муаммони ечишда корхона рахбари ва
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коллектив тадбирларга ишонч хосил кили&, кулни кулга бериб бир 

тану, бир жон булиб харакат килишларини хаётнинг узи такозо 

килмокда. Ана шундагина сифат тугараклари уз самараларини бера 

бошла иди. Буни хар бир ишбилармон, корхона рахбари чукур 

тушуниши ва виждонан бажариши лозим. Махсулот сифатининг 

яхшиланиши саноатни хар тарафлама ривожланишига, 

мустахкамланишига олиб келиб, давлатнинг иктисодий кудратини 

оширишга муносиб хисса булиб кушилади.
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МАХСУЛОТ СИФАТИ ВА СИФАТНИ БОПЩАРИШ

15-6об

15.1. Махсулот ва унинг сифати хакида умумий тушунчалар

Махсулот деганда мехнзт фаолияти жараёкининг 

моддийлаштирилган натижаси тушунилиб, у фойдали хоссаларга эга 

булади, аник ишлаб чикариш жараёнларида олинади ва муайян жамоа 

ва шахсий характерли эхгиёжларни каноатлантириш учун 

мулжалланади.

Махсулот тайёр холда, аник бозорда сотилиши учун хамда ярокли 

ёки тайёрлаш жараёнида, ишлашда, етиштиришда, таъмирлашда ва 

шунта ухшашларда булиши мумкин.

Махсулст таърифи яна бошка бир хужжат - халкаро стандарт ISO 

8402 (1991 й) да киска холда келтирилган булиб, "махсулот - фаолият ёки 

жараён натижаси" деб таърифланган.

Махсулот моддийлаштирилган (масалан, кисмлар, кайта 

ишланадиган материаллар) ёки моддийлаштирилмгган (масалан, 

ахборот ёки тушунча) ёки уларнинг узаро уйгунлашган бирикмаси 

булиши мумкин. Махсулот уз ичига хизматни хам олади.

Махсулотни яратилишида, сотилишида ва исгеъмолида ёки 

ишлатилишида намоён буладиган холисона хусусияти унинг хоссаси 

хисобланади.

Махсулот купгина турли хоссаларга эга булиб, у  яратилишида, 

сотилишида ва исгеъмолида ёки ишлатилишида намоён булиши 

мумкин. "Ишлатилиши" атамаси шундай махсулотга нисбатан
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ишлатилиши мумкинки, бунда махсулотдан сфойдаланиш жараёнида у 

уз ресурси хисобига сарфланади.

"Исгеьмол" атамаси шундай махсулотга нисбатан ишлатиладики, 

унинг вазифасига кура, ишлатилишида узи сарфланади.

Махсулот хоссаларини шартли равишда оддий ва мураккаб 

турларга булиш мумкин.

Махсулотнинг оддий хоссасига масса, сигим, тезлик аа бошка 

курсаткичлар киради.

Махсулотнинг мураккаб хоссасига мисол сифатида бутом ишининг 

ишончлилигини олиишмиз мумкин. Бу эса уз навбатида бир цатор 

оддий хоссаларни уз ичига одади (бузилмаслиги, чидамлилиги, 

тагьмирланувчанлиги ва саманувчанлиги кабилар).

Махсулот сифати деганда, унинг вазифасига биноан муайян 

эхтиёжларни кдноатлантиришга яроклилигини белгилайдиган хоссалар 

мажмуаси тушунилади.

Махсулот сифати,. уни т а ш ш  зтувчи бутом ва материадларкикг 

сифати га богли*. Агар махсулот машина созлик буюмларидан ташкил 

топтан булса, махсулотнинг сифатини белгиловчи, уни айрим 

буюмларининг хамда бирхиллик, узаро алмашувчанлик ва башка 

шундай хоссаларнинг мажмуасидан ташкил топади. Масалан, пахта 

Териш маши на сини нг сифати, уни ташкил этувчи двигателнинг, 

шпинделларнинг, болт ва гайкаларнинг, галдирак ва ундаги резина 

кабиларнингсифатига боглик.

М ахсулот белгиси деганда махсулотнинг хар кандай хоссалари ва 

холатларннинг микдорий ва сифат тавсифлари тушунилади. Сифат 

белгисига материалнинг ранги буюмнииг шакли, деталнинг сатхида 
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химоя ва безак учун маълум копл а мала рнинг булиши, прокатнинг ён 

томони (бурчак, тавр, швеллер ва шунга ухшашлар), махсулот 

деталларининг бириктириш усуллари (пайвандлаш, ёпиштириш, 

парчинлаш ва шунга ухшашлар), созлаш усуллари (кулда, дрим 

автоматик, автоматик ва шунга ухшашлар) киради.

Сифат белгилари орасида махсулот сифатини бошкдришда катта 

ахамиятга эга болтан статистик назоратда кулланувчи мукобил белгиси 

булиб, факатгина иккита бир - бирини инкор килувчи имкониятлари 

булиши мумкин. Масалан, буюмларда яроцсизликнинг борлиги ёки 

иуклиги, деталларда химоя катламини борлиги ёки йуклиги ва шунга 

ухшашлар.

Махсулотнинг микдорий белгиси унинг параметридир. Махсулот 

сифати уэининг курсаткич аломати билан ифодаланади.

М а^сулот сифатининг курсаткичи деб, махсулот сифатига 

кирувчи битга ёки бир неча хоссасининг микдорий тавсифи, унинг 

яратилиши ва ишлатилиши ёки исгеъмолидаги муайян шароитларга 

кулланилишини курилишига айтилади.

Сифат курсаткичлари куйидаги асосии талабларга жавоб 

беришлари лозим:

•  тургунлиги;

•  режали асосда ишлаб чикариш самарадорлигини ошишига ёрдам 

бериши;

•  фан ва техника ютукларини инобатга олиниши;

•  муайян вазифасига кура маълум эхтиёжларни кондиришга 

лаёкатлилиги.
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Вазифавий курсаткичлар махсулот хоссаларини тавсифлайди, 

уларни асосий вазифаларини белгилайди, махсулотни цуллаш сохасини 

анимайди. Машина ва асбобсозлик, электротехника ва бошкд буюмлар 

учун бу курсаткичлар буюм тарафидаь бажариладиган фойдали ишни 

тавсифлайди.

Турли хил конвейерлар учун вазифавий курсаткичлар, 

унумдорлик, юк узатиш масофаси ва баландлиги; улчаш асбобларида - 

аниклик курсаткичлари, улчаш чегараси ва шунга ухшашларни ташклл 

этади.

Таркиб ва тузилиш курсаткичлари махсулотдаги кимёвий 

элеменгларни ёки гурухли тузилишлар микдорини ифодалайди.

Таркиб ва тузилиш курсаткичларига куйидагиларни мисол килиш 

мумкин:

•  пулатнинг таркибий компонентларини масса улушлари;

•  кислоталардаги турли таркибларнинг концентра цияси;

•  коксдаги олтиюугуртнинг, кулнинг масса улуши;

•  озик-овкат ва бошка махсулотлардаги канднинг, тузларнинг масса 

улушлари киради.

Хом ашё, материаллар, ёкилги ва электр кувватларини тежаб 

фойдаланиладиган курсаткичлари буюмнинг хоссаларини тавсифлайди 

ва унинг техпикавий такомилланиш даражасини ёки улар томонидан 

исгеъмол килинаётган хом ашё, материаллар, ёкилги ва электр 

^увватлар меъёрини ифодалайди.

Буюмларни тайёрлашда ва ишлатишда шундай курсаткичларга 

хом ашё, материаллар, ёкилги ва электр кувватини асосий турларининг 

солищтарма сарфланиши (сифат курсаткичининг асосии улчови);
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моддий ресурслардан фойдаланиш коэффициента, яъни фойдали 

сарфланишни ишлаб чик,аришдаги махсулот бирлигига сарфлакишига 

нисбати тушунилади, фойдали иш коэффициента ва шунга ухшашлар 

киради.

Махсулотнинг мураккаб хоссасини тавсифловчи, унинг эхггиёжини 

максадли топширикларга биноан берилган вазифаларини бажаришга 

ма^сулотни функционал лаёждтлиги деб аталади.

Махсулотнинг мураккаб хоссасини тавсифловчи берилган 

режимлар ва кулланишда, техникавий хизматда, таъмирлашда, 

самаш да, транспортда ташиш шароитларида ма^сулот узининг 

функционал лаёкатлилигини сам аш  кобилиятига ма*сулотнинг 

ишончлилиги деб аталади.

Мах;сулотнинг бадиий ифодаланишини, шаклининг тугрилигини, 

композицияларнинг бутунлигини тавсифловчи мураккаб хосса 

ма*сулотнинг эстетиклиги деб аталади.

М а*сулотнинг хавфсизлиги - бу унинг мураккаб хоссаси булиб, 

инсон учун зарарли таъсир этиш михдорини белгилайдиган 

курсаткичидир.

Мадсулотнинг экологиклиги хдм унинг мураккаб хоссаларидан 

бири хисобланиб, атроф - мухитга зарарли таъсир этиш микдорини 

белгилайди.

Тайёр махсулот узининг истеъмолдаги бахоси ва бошкаларига 

ниспатан ра кобатдошл и ги билан ажралиб туради.

Исгеъмолчи томонидан махсулслгни олишдаги (сотиш бадоси) 

хамда унинг истеъмол ёки ишлатилишдаги харажатларнинг 

йигиндисига ма^сулотнинг истеъмол ба^оси деб аталади.
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Махсулот, хам муайян эхтиёжга мос келиш даражаси буйича, хам 

шу эхгиёжни каноатлантиришдаги харажатлар буйича рак,обатланувчи 

махсулотлардан унинг ажралиб туришини ифодаловчи махсулотнинг 

тавсифи унинг радобатдошлиги деб аталади.

М ахсулот бозори деганда, унинг сотилишида эхтиёж ва таклиф 

орасидаги узаро мувофицлаштириш шароитларидаги тизим 

тушунилади.

Узаро м увофю дапггириш  даражаси эса бозор 

муносабатларининг бошкдришда ва тургунлигида мезон булиб хизмат 

килади.

М аркетинг деганда, махсулотнинг хар бир хаётий даври 

босдочларида амалга ошириладиган уничг радобатдошлик килиб 

яратплишини ва бозорда сотилишини таъминлайдиган фаолият 

тушунилади.

Сифат халкдси деб аталувчи тушунча махсулотнинг бутун хаётий 

даврини уз ичига олувчи (тули*) мужассамлашган фаолиятдир (15.1- 

расм).
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15 .1-расм. Махсулот сифатини шакллангирувчи ва таъминловчи 
боскуичлар («Сифат халкаси»)

333

www.ziyouz.com kutubxonasi



Сиф ат халдаси эхтиёжларни аницлашдан тортиб, то уларнинг 

каноатлантирилишини бахолашгача булган турли боскичларда сифатга 

таъсир этадиган, узаро богланган фаолият турларининг назарий 

тушунчалар моделидир.

Сифат хам бош^а тушунчалар сингари узинииг тизимига эгадир.

Сифат тизими деганда, ташкилий тузилиши, маъсулияти, иш 

тартиби, жараёнлар, ресурслар йишндиси булиб, сифатнинг умумий 

бошкарувининг амалга оширилиши тушунилади.

Белгиланган махсулотнинг сифат курса ткичларининг 

номенклатурасини танлаш, бу курса ткичларининг циймгтларини 

аницлаш ва уларни асос булувчи кийматлар билан так^ослашни уз 

ичига олувчи ишларнинг йигиндиси махсулот сифатининг 

даражасини бахолаш  деб аталади.

Махсулот сифатининг даражасини бахолаш учун махсулотлар 

иккита туркумга булинади:

1. Фойдаланишда сарфланадиган махсулот;

2. Уз ресурсини сарфлайдиган махсулот.

1-туркум махсулотлари вазифаси буйича фойдаланиш жараёнида 

сарфланади. Одатда, цайта ишлаш кайтмас жараён хисобланади:(хом 

ашё, материаллар, яримфабрикатлар), ёкилгининг ёниши, озик,-овкат 

махсулотларкни узлаштирилиши, айрим ва^тда к^йтарилувчи жараён 

хам б>глиши мумкин (масалан, эритувчиларни рекуперация ва 

регенерацияси).
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Вазифаси буйича 2-туркум махсулсггларидан фойдаланишда, 

унинг ресурси сарфланади. Бу холда махсулот техникавий ва маънавий 

эскириши хисобига фойдаланилади.

Махсулотнинг курсатилган тавсифланишининг кулланиши 

куйидаги амалларни бажаришда бир кдтор енгилликлар яратади:

•  муайян гуру* махсулотининг биргина курсаткичининг номларини 

танлашда;

•  махсулотдан фойдаланиш сохасини анимаш да;

•  бир ёки бир нечта буюмларни асос булувчи намуналар сифатида 

танлаб олишда;

•  махсулотнинг сифат курсаткичлари номларига давлат 

стандартлариыинг тизимларини яратишда.

152 Саноат махсулотининг таснифланиши

Бозор икдпсодиёти шароитларида махсулот сифатини бахолаш 

учун илмий-услубий таъминланиш, ишлаб чикдрувчи ва истеьмолчи 

орасидаги муносабатлар мол-пул хусусиятларига деярли мос келиши 

лозим. Бунинг учун ушбу комплекс масалаларни хал килиш лозим 

булади:

•  хар тарафлама махсулот сифатини тавсифловчи хоссаларни ва 

курсаткичларни ажратиб олиб, меъёрий хужжатларда махсулотни ва 

унинг сифатини бахолаш натижасида холисона ифодалаш;

•  узаро богланган сифат, микдор ва истеъмолдаги нархларни эътиборга 

олган холда ишлаб чикдрувчи, гайёрловчи ва истеьмолчиларнинг 

турли босцичларда биргаликдаги махсулот сифатини холисона 

бахолаш;
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•  махсулот сифати хамда "сифат халца^сининг хар бир боскичидаги 

унинг техникавий даражаси ва рак,обатдошлиги хакодахамма зарур 

холисона амалий маълумотларни олиш.

15.2-расм. Саноат махсулотининг таснифланиши

Махсулот сифатининг курсатклчлар номенкулатурасини танлаб 

олишюГ асослаш куйидагиларни ипобатга олган холда амалга 

оширилади:

•  махсулотни ишлатилишидаги шароитларини ва вазифасини;

•  исгеъмолчилар талабларинингтахлилини;

•  махсулот сифатининг тавсифланувчи таркибини ва тузил ишини;
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•  сифат курсаткичларига булган асосий талабларни.

Махсулот сифатига таъсир этувчи омилларни турт тоифага булиш 

мумкин:

1.Техникавий;

2.Ташкилий;

ЗЛ^тисодий;

414жтимоий.

Техникавий омилдарга ускуналарнинг жихозланиш, 

асбсбларнинг хамда назорат воситаларининг, техникавий 

хужжатларнинг полати; дастлабки материаллар, яримфабрикатларнинг 

сифати ва шунга ухшашлар киради.

Ташкилий омилларга режалик, бир маромда ишлаш, техникавий 

хизмат ва ускуналарни таъмирлаш; материаллар, комплектланувчи 

буюмлар, жихозланиши, асбобларни техникавий хужжатлар ва назорат 

воситалари билан таъминлашанлиги, ишлаб чикариш маданияти; 

мехнатни илмий асосда ташкил этиш; овцатланиш, иш вакгида дам

о лишни ташкил этиш ва бошкалар киради.

Иктисодий омилларга мехнатга хак, тулаш шакллари, ойлик 

маошнинг микдори; ю*ори сифатли махсулотни ва ишни моддий 

ратбатлангириш, махсулотни нг яроцсизлиги учун ойлик маошидан 

ушлаб колиш, унинг сифат даражаси, таннархи, махсулотнинг бахоси ва 

шунга ухшашлар киради.

Ижтимоий омилларга кадрларни танлаш ва жой-жойига куйиш, 

малака оширишни ташкил *илиш, илмий-техникавий ижодни, 

ижодкорлик ва ихгирочиликни ташкил этиш, турмуш шароитлари.
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узаро муносабатлар, жамоадаги психологик *.клим ва тарбиявий ишлар 

киради.

Махсулот сифатини ташкил топиши, унинг хамма хаётий 

боскичларида - тадкикот ва лойихалаш ишларида; ишлаб чикаришда; 

муомалада; истеьмолда ёки ишлатишида намоён булади.

Тадкикот ва лойихалаш ишлари махсулотнинг сифатини 

оширилишида белгиловчи уришш э галла иди. Бу бос кич сифатни 

ташкил топишининг бошланиши хисобланиб, бунга илмий-техника 

тараккиётининг кулланиши натижасида хамда меъёрий хужжатларни 

махсулот ишлаб чикариш учун уни муомалада, истеьмолга ёки 

ишлатилишига белгиланган иктисодий курсаткичларига риоя килган 

холда тайёрлаш натижасида эришилади.

Бу боскичда куиидаги тадбирлар амалга оширилади:

•  андозалар, сифат курсаткичларига эга булган намуналарга 

йуналтирилган ил м и й-та дки кот, та жриба - конструкто р л и к ва бошка 

ишларни бажариш;

•  меъёрий хужжатларни ишлаб чикиш ва жорий килиш;

•  сгандартларга риоя килинишида уз-узиии назорат килишини амалга 

ошириш;

•  махсулот сифатининг даражасини истикболлаш ва меьёрлаш;

•  махсулот сифатини режаланган даражасига эришиш, турли 

усулларни тайёрлаш чораларини жорий килиш, синаш ва назоратга 

йуналтирилган конструкто рл и к ва технологик тадбирларни ишлаб 

чикиш;

•  бизда ва хорижда чикарилаётган шу хилдаги махсулот сифати 

хакидаги ахборотни тахлил килиш;
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•  махсулот сифатининг курсаткичларини ва шуиингдек си фат 

даражасини бахолашни тааш флаш  ва аиикдаш.

Махсулот сифатини бошцарши тизимлари ишлаб чикиШ 

боскичида техникавий даражани ривожланишини доимо юцори 

суръатларда булишини таъминлайди. Мураккаб ва масъулиятли 

буюмлар учун ишлаб чикишда сифатни бошкариш жараёнида махсус 

иш режалари тузил ади.

Махсус конструкторлик илмий-тадкикот ёки лойихалаш 

инсгитутларида, саноат корхоналарида конструкторлик технологик 

булим (бюро)ларда янги махсулот намуналарини ишлаб чикиш 

мумкин. Бунда асосий эътибор ушбу буюм намунаси хакикатдан янти 

булиш илитга ёки ишлаб чикаришидаги буюмларни 

такомиллашганлигига каратилади.

Махсулотни ишлаб чикаришга тайёрлаш боскичида оптимал 

техиологик жараенларии танла;л кдшин ва маъсулиятли вазифа, чунки 

бу боскичда доимий технологияшшг цийинлашиши хамда ишлаб 

чикаришшшг иктисодий к>7>саткичлар1ши яхшилаш зарурияти булади. 

Тайёрлаш боскичида махсулот сифатшш ошириш корхонанинг асосий 

вазифаларидан бири хисобланади.

Махсулотни ишлаб чикариш боскичида эса куйидаги тадбирлар 

амалга оширилиши мулжалланади;

•  махсулотии бевосита тайёрлаш;

•  ускуналаршшг, жи\озларнинг, иазорат улчаш техиикасшшнг 

сифатшш керакли даражада булишини таъминлаш ва назорат 

килиш;
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•  маздсулот сифатини ошириш, ярок;сизликси олдини олиш, меъёрий 

хужжатларга мех: келмайдиган махсулот ишлаб чикариш 

сабабларини бартараф килиш тадбирларини тайёрлаш ва амалга 

ошириш;

•  меъёрий хужжатларни жорий *илиш ва уларга катьий риоя килиш;

•  корхонага тушаётган хом ашёнинг, материалларнинг, ярим- 

фабрикатларнинг ва комплектланувчи буюмларнинг киришдаги 

назоратини уршггиш;

•  чи*арилаёхтан махсулотнинг иш бажаришдаги, кдбулдаги ва 

синашдаги назоратини урнатиш;

•  текширувчан назоратга, меъёрий хужжатларга риоя цилиш;

•  ишлатилиш Зоодачидаги махсулотнинг сифати хакидаги ахборотни 

йигиш ва тупдаш, унинг яро^сизлигини, у ха^идаги шикоятларни 

хисобга олиш ва тахлил цилиш;

•  хом ашё, материаллар, яримфабрикатлар, комплектланувчи 

буюмларни ва тайёр махсулотни омборларда, кирхина ичидаги 

транспортларда меъёрий хужжатларнинг талабларига биноан олиб 

юрилишини таъминлаш ва назорат цилиш;

•  белгиланган сифат даражасидаги махсулогни ишлаб чикдришда 

корхонанинг ходимларини моддий ва маънавий рагбатлантириш.

Ишлаб чикариш бирлашмаларида, корхоналарда ишлаб 

чикариш боскичида белгиланган ма^садларга ва вазифаларга 

эришишда махсулот сифатини бошкариш тизимлари таъминлайди.

Муомала ва савдо-сотиц боскичларида бошкдришнинг йуналиши 

махсулотни саклашга, транспортда ташишга, сотишга белгиланган
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режали топширимарга, стандартларга ва техникавий шартларга 

биноан керакли шароитларни яратишга каратилган булади.

Махсулотни транспортларда ташишда ортиш ва тушириш

ж,оидаларига риоя этилиши кузда тутилади.

Таиёр мэдсулотни омборларда сакианишида иссикдик ва бошка 

ноцулай тагьсирлардан саманиш и зарур. Бу босдочда тайёр 

махсулотнинг сифати юцори равишда сакланиши лозим ва 

исгеьмолчига белгиланган сифат курсаткичларида етказилишини сифат 

бошкдриш тизимлари таъминлайди.

Бу максадларга эришиш учун корхона - тайёрловчи куйндаги 

тадбирларни амалга оширади:

•  исгеьмолчидаги буюмларнинг ишлатилишики ва сакланишини ва 

уни истеъмолчи эхтиёжларига мос келиш даражаси *а*идаги 

маълумотларни йигиш ва *айта ишлаш ва та у * ил *илиш;

•  исгеъмолчиларни ишлатилишдаги ва таъмирлашдаги керакли 

хужжатлар билан таъминлаш;

•  буюмларни кафолатли таъмирини бажаркш;

•  исгеъмолчиларни эхгиёт к&смлар, асбоблар ва ишлаб чицарилган 

буюмларга теги шли на реал ар билан таъминлаш.

Сифатни \ар  тарафлама уз ичига олувчи, унинг хамма 

томонларини таъминловчи хамда махсулотнинг барча хаегий 

боскичларини камраб олувчи фаолият сифат тизимларини билдиради. 

Сифатли иш маркетинг (бозор тахлили ва савдо-сотик ишлари) 

со\асидан бошланиб, махсулотни ишлатилишидан хосил буладиган 

чикиндилардан фойдаланиш босцичи билан якунланади. Бу
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боскичларнинг йигиндисини сифат хдлхдси (петля качества) деб 

аталиб, унинг таърмфи эса юкорида келтирилган.

153. Махсулотнинг сифатини бахолаш

Сифат тизимларида махсулот а 1фатини бахолашнинг услубий 

асосларига, айникса, махсулотни мажбурий ва ихтиёрий 

сертификатлаштиришда алохида талаблар куйилади, бунда 

куйидагилар деярли туляк таъминланади:

♦ махсулотнинг исгеъмолдаги хамма хоссаларини комплекс тахлил ва 

холисона бахоланиши, хавфсизлилиги ва экологиклит намоён булиш 

имконияти;

♦ келтирилган бахоланишга асосланиб, истеъмолчи томонидан 

махсулотнинг ишлатилишдаш ва экологиклигидаги хавфдан хамда 

махсулот ва унинг сифатини (амалдаги бозор шароктида) нотугри 

бахоланиш хавфидан ижтимоий хммоя килишга замин яратиш.

Махсулот сифатининг даражасини бахоланмшишшг асосий 

максади:

♦ янги махсулот турларишшг параметрларини асослаш;

♦ махсулотни, стандартларни, техникавий шартларии ишлаб чикишда 

техникавий топширик^ар тайёрлаш хамда янги махсулот учун, унинг 

техникавий даражаси карталарини тузиш;

♦ ишлаб чикарилувчи махсулотнинг аию в натижаларигэ ка раб карор 

кабул цилиш;

♦ ишлаб чикарилган махсулопшнг кабул нлзорап: нагижллар;- ГК-ппча 

карор кабул к ^ и ш ;
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♦ махсулотни таъмирлаш буйича к^арор кабул килиш;

♦ махсулотни бозорда егарлича кадрланишига ва арзийдиган бахода 

сотилишига замин яратиш.

Махсулот сифатининг да ража си ни бахолашда турлм усуллардан 

фойдаланилади: дифференциал, комплекс, аралашган ва статистик 

усуллар.

Дифференциал усуд деб, махсулотнинг сифатини биргина 

курсаткичидан фойдаланишга асосланган махсулот сифатининг 

бахолаш усулига айтилади. Дифференциал усул бахоланувчи мах;сулот 

сифатининг курсаткичини асос булувчи курсаткич билан таккослашга 

асосланган. Масалан, бир корхонадан чикарилаёттан ускунанинг ишлаш 

муддати 8 йилни, иккинчи корхонада эса бу ракам 12 йилни ташкил 

зтади, асос булувчи киймат эса 10 йил. Махсулот сифатининг даражаси 

эса бириичи корхонада асос булувчи кийматга нисбатан паст, 

иккинчисида эса баланддир. Бу курсаткич унинг ишлаш муддатини 

яхшиланиши натижасида эришилган.

Махсулот сифатининг комплекс курсаткичларини кулланилишига 

асосланган махсулот сифатини бахолаш усули - комплекс усул деб 

аталади. Масалан, автобусларнинг сифатини бахолашда 

умумлаштирилган сифат курсаткичи - бу уларнинг йиллик 

унумдорлиги тушунилади.

Аралашган усул - бу бир вактнинг ичида хам биргина 

кургаткичидан, хам комплекс курсаткичлардан фойдаланиб 

махсулотнинг сифати бахоланади.

Статистик усул билан махсулотнинг сифатини бахолашда 

математик статистика усулларидаи фойдаланилади.
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15.4. Махсулот сифатини ошириш ва ботхдриш тизими

Махсулот сифатини оширишда уни олдирдак айтиш, 

режалаиггириш ва меъёрлаш мухим тадбирлардан хисобланади.

Махсулот сифатини олдиндан айтиб бериш деганда берилган 

вактда ёки берилган вахт оралигида эришилиши мумкин булган 

махсулот сифати курсаткичларининг имконий дойматларини 

анихланиши тушунилади. Махсулот сифатини режалаштириш деганда 

махсулотни ишлаб чикариш буйича берилган вакг ичида ёки берилган 

вакт оралигида керакли сифат курсаткичларининг цийматлари билан 

асосланган топширюдаи белгилаш тушунилади.

Махсулот сифатини бир меьёрда булишини таъминлашда 

махсулот сифатини бошкариш алохида урин эгаллайди.

\а р  кандай бошк^ришнинг мохияти бошхдриш кдрорларини 

ишлаб чициш ва уни бошцарувчи объектда уз таъсирини амалга 

ошириш кузда тутилади. М ахсулот сифатини бохш^ариш деганда 

махсулотни яратишда унинг керакли сифатини таъмиилаш ва меъёрида 

булиб туриш максадида амалга ошириладиган харакатлар мажмуи 

тушунилади.

Махсулот сифати жараёнларнинг кдндай ташкил этилганлигига, 

уларни кандай меьёрда ишлашига, назорат - улчаш асбобларининг 

накддар зекис ишлашига ва шу жараёнларда ишлаётган ходимларнинг 

малакасига с^зсиз богликдир.

Боии^риш таъсири бошцарилувчи жараёнларни амалдаги 

холатини сацлаш ёки унга узартмалар киритишдан иборат.
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М ахсулот сифатини бошждриш тизими деганда бошкариш 

идоралари ва бошкарилувчи объектларнинг махсулот сифатини 

бошкаришда моддий - техника ва ахборот воситалари ёрдамида узаро 

богланишнинг мажмуи тушунилади.

Шунинг учун бу тизим узаро бог лантан махсулот сифатини 

бошкаришни таъминлайдиган ташкилий, техникавий, икггисодий ва 

ижтимоий тадбирларнинг йигиндиси сифатида куэда тутилган 

булмоклиги лозим. Бошкаришнинг асосий максади эса махсулот 

сифатини керакли даражога эришилишини таъминлаш хисобланади.

Махсулот сифатини бошкариш тизими уз таркибига инсон 

жамоаларини, техникавий курилмаларни, моддий воситаларни ва 

кучли ахборот окимини олади. Махсулот сифатини бошкариш узида 

куйидаги бошкариш даврининг умумлашган э лементларини 

мужассамлаштиради:

•  олдиндан айтиб бериш ва режалаштириш;

•  ишларни ташкил к^лиш;

•  узаро мувофиклаштириш ва тартибга солиш;

•  фаол харакатга келтириш ва рагбарлантириш;

•  назорат, хисоб - китоб ва тахлил килиш.

Махсулот сифатини бошкариш тизимидаги бошкариш 

жараёнлари 2 iypyxra булинади:

1) ишлаб чикариш тизимини деярли юкори да ража га утказувчи 

(махсулотнинг деярли юкори техникавий даражасини ва сифатини 

яратиш ва уалашгиришни таъминловчи);
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2) ишлаб чикариш тизимидаги тургун-оиаш ушлаб туриш ва 

узлаштирилган махсулот ишлаб чикарилишини режалаштирувчи 

сифат даражасида таъминлаш.

Махсулот сифатини бошкариш жараёни бошкаришнинг умумий 

назариясига биноан куйидаги ишлардан ташкил то пади:

• бошкариш режасини ишлаб чикиш;

• махсулот сифатини оширишни режалаштириш;

• махсулот сифатига таъсир этувчи хзр кандай объект(буюм, 

жараён)нинг холати х^кида ахборотлар олиш ва та*лил килиш;

- сифатни бошкариш буйича карор кабул килиш ва объекта таъсир 

этиш усулини тайёрлаш;

• таъсир этадиган, бошкарувчи курсатмалар бериш;

- таъсир этадиган, бошкарувчи курсатмалар бериш натижасида 

объектдаги сифатнинг узгариши хакидаги ахборотни олиш ва тахлил 

килиш.

Юкеридз зикр зтиигзпларип тушукган булсаншз, ушбу сагсл 

тутилиши табиий: Хуш, махсулот сифатини бошкариш хакидаги 

ахборотни каердан олинади?

Даставвал, бундай ахборот юкорида айтилганидек, маркетинг, 

сотув бозорини аниклаш ва уни урганиш булимининг ходимлари 

томонидан олинади. Бунда шу махсулотга нисбатан бозордаги эхггиёж 

ва халкнинг шу махсулотга муносабати инобатга олинади. Бундай 

магьлумотлар эса шу сохддаги илмий - тадкикот ва лойихалаш - 

конструК1 орлик ишларини алдиндан айтиб бериш хамда ишлаб 

чикариш хажмини ва махсулотнинг сифат да ража сини режалаштириш 

учун асос булади.
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Махсулотни ишлаб чикариш учун шунта ухшаш буюмларнинг 

сифатини хамда уларни ишлаб чикариш усуллари ишлатилиши ва 

таъмирЛанишини тавсифловчи ахборот керак.

Бу маълумотлар ка pop кабул килиш учун асос хисобланиб, карор 

кабул килиши натижасида бошкарувчи идорага уъининг муайян 

бошкарувчилик таъсирини утказади. Бу таъсир махсулотнинг хар 

кандай боск»ичига - ишлаб чикишга, ишлатилишига тааллуклидир.

Катта корхонздарда махсулот сифатини бошкариш сохасида 

автоматлаштирилган тизимлар яратилган. ЭХМ ёрдамида мехнат ва 

махсулот сифати хакидаги маълумотларга хамда меъёрий >ужжатларга 

нисбатаь хисоб китобига, махсулот ишлаб чикаришдаги яроксизликни 

хисоб китобига ва тахлилига, махсулотни ишлатилишидаги ва бошка 

боскичлардаги уни сифатини тахлилига ишлов беради.

Хамма бошкарувчи тизимларга умумийлик белгилари булиб - 

сифат даражасига топширик; бу топширикни яратиш ва уни амалга 

ошириш; вакти - вакти билан сифат холатини режалаштирилганига 

нисбатан бажарилишини киёслаш; хар кандай огишлар булган 

такдирда узгартиришлар киргазиш хисобланади.

Махсулот ишлаб чикарилишида, айникса янги махсулот билан 

боглик булса, тур л и хил муаммолар пайдо булади. Бу ва шунга ухшаш 

муаммоларни тезкорлик билан хал кд1лишда махсулот сифатини 

бошкариш тизимлари ва уни бошкарувчи идоралари хал килувчи 

вазифани бажаради.

Махсулот сифатини оширишда сгандартлаштириш фаолиятининг 

роли каттадир, чунки хар кандай технологи к жараёнларни бир меъерда 

и шла ши, уларни хар бир боскичида меъёрий ^ужжатларнинг
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бажарилишига канчалик риоя *илиниш^, жамоанинг ме*нат ва 

технологик интизоми дал килувчи роль уйнайди.

Вазифа сифатли мадсулот ишлаб чикариш, уни сифатини 

тургунлаиггириш, янгиликларни тинмзй жорий цилиш, янги 

боэорларни излаб топиш ва уни урганиш - буларнинг даммаси 

мадсулотни дунё бозорига олиб чикишга, уни рацобатдошлик 

цобилшггини оширишга ва корхонанинг и^тисодий фаолиятини 

яхшилашга имкон беради, демак корхона уз навбатида сифатли 

махсулот ишлаб чикаришга кафолат олади.

Такрордаш у ч у п  с л т о л л л р :

Ь  Мадсудотнинг сифаткга и зо* берияг.

2» С к ф а Т  ¿ y м Ч Л а р п  Д сГвпД а о м ш п л  • j  u iju m C jC ?

3. Сашмггмадсудапс *андай  таснифдаяади?

4. Мадсудот сифатини бахолашда и н дай  усудлардан фойдаданилади?

5. Мадсудот сифатини бошждриш деганда ню ини тушунасиэ?

348

www.ziyouz.com kutubxonasi



Олинган бидимларни синаш учун тест саводлари

Сертификатлаштириш -
а) махсулот сифати белгиланган талабларга тулик, жавоб беришини 
биринчи томон тарафидан тасдимаш;
б) махсулот сифати белгиланган талабларга тулик жавоб беришини 
иккинчи томон тарафидан тасдимаш;
в) махсулот сифати белгиланган талабларга тулик жавоб беришини 
учинчи томен тарафидан тасдимаш;
г) юкоридаги барча пунктлар тутри.
д) тутри жавоб йук.

Сифат сертификата -
а) стандарт тоифаси;
б) лицензиянинг бир тури;
в) сифат белгиси;
г) юкоридаги барча пунктлар тутри.
д) тутри жавоб йук-

Сертификатлаштиришнинг нечта тури мавжуд?
а) 2 та;
б) 6 та;
в) 8 та;
г) юкоридаги барча пунктлар тутри.
д) тутри жавоб йук.

Сертификатлаштиришда биринчи томон ким?
а) ишлаб чикарувчи;
б) истеъмолчи, талабгор;
в) сертификатлаштириш идораси;
г) давлат идоралари, ишлаб чикариш корхонаси
д)сотувчи.

Узбеки стон Республикасида амалда нечта сертификатлаштириш 
схемаси мавжуд?
а) 4 та схема; б) 5 та схема; в) б та схема; г) 7 та схема; д) 8 та схема.
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Сифат тизимларини сертификатлаштирцш нечанчи схема буйича 
амалта оширилади?
а) 2-схема;
б) 4-схема;
в) 6-схема;
г) 8-схема;
д) тугри жавоб иук

Сертификатлапггириш сохасида корхона фаолиятини бахолаш ва 
назорат хделиш хукук&г* эга булган ва аттестатланган шахс-
а) биринчи томон вакили;
б) иккинчи томон вакили;
в) учинчи томон ходими;
г) эксперт-аудитор;
д) кжоридаги барча пунктлар тугри.

Тайер ма*судотларни сотиш билан шутулланувчи фирма кдйси 
стандарт буйича сифатни таъминлаш моделини олиши мумкин?
а) ВО 9001;
б)1509002;
в) КО 9003;
г) кжоридаги барча пунктлар тугри.
д) тугри жавоб йу*.

Кимларни эксперт-аудитор фаолиятига жалб этиш мумкин?
а) камида 5  йиллик меднат ста жига эга шахсларни;
б) камида 3 йил метрология, стандартлаштириш ва 
сертификатлаштириш сохдларида ишлаган шахсларни;
в) махсус укув курсларини битирган шахсларни;
г) кжоридаги барча пунктлар тугри.
д) тугри жавоб йу*.

Махсулотнинг сифатини биргина курсаткичидан фойдаланишга 
асосланган махсулот сифатининг бадолаш усули-
а) дифференциал усул; б) аралаш усул; статистик усул;
г) кжоридаги барча пунктлар тугри. д) тугри жавоб йу*.
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1. Инсоннинг кун буйи бажарадиган улчаш турлари, воситалари ва уларнинг 
тахминий сони айтиб беринг.
2. Турли халцларда турли номда, лекин маъноси бир хил булган 
антропометрик улчаш бирликларидан мисол келтиринг.
3. Тугри туртбурчак ш аклидат совун бир хафтадан 05111 улчамларини икки 
баробар камайтирди. Совун инг колган кием и неча кунга етади?
4. Амударё, Норин, Еттисой, Зарафшон, Угом, Кайковус, Мовий ва Риоки каби 
даре ва сув хавзаларининг номларини шундай жойлаштирингки, натижада 
уларнинг бош  харфидан физикавий улчаш асбобининг номи келиб чиксин.
5. Металл куюв цехидан олинган куймаларни назоратчи текшхграётиб, 
уларнинг бирида металл тушмай колган бушлик борлигини куриб колди. 
Аммо, уз вактида белгиламаганлиги сабабли куймани адапггириб юборди. 
Агар куималарнинг сони 8 та булиб, фацат уч марта тарозида улчашга рухеат 
берилса, кандай килиб енгилрок, куймани топиш мумкин? Икки марта улчаб- 
чи?
6. Куп каватли уй курил мокда. Куйидаги саволларга жавоб беринп
а) нима учун уйнинг барча томонларининг деворлари баравар ва текис 
кутарилиб бориши керак?
б) шовун нимади ва нима учун керак?
в) уйларнинг полини ва дераза ромларининг текислигини кандай улчанади?
г) кутарма краннинг рельелари шпалларда урнаштирилади. Бунинг сабаби 
нима?
7. Тарози тошларида кургошин билан беркитидадиган тешиклар мавжуд. Бу 
нима учун керак?
8. Махаллии усталаримиз уйнинг пойдеворини тугритургбурчак шаклида 
буллшини текшириш учун режа-ипдан фойдаланишади. Бу ипдан кандай 
фойдаланиш мумкин?
9. Нима учун кор ёгаётган пайтда хавонинг харорати кутарилади?
10. Тажриба учун 1, 5 аниклик классидаги улчаш асбоби зарур эди. У ни урнига
2, 0 класс аниклигидаги улчаш асбобидан фойдаланишни маслахат беришди. 
Бу мумкинми?
11. Укувчи укитувчиг-i савол берди, - Кайси турдаги автомобиль сифатли, 
НЕКСИЯ ёки ТИКО? Укитувчи унта саволни тузили ши хато деб жавоб 
кайтарди? У хакми? Нима учун?
12. Бирор бир детални стандарт асосида тайёрланиши нима учун керак?
13. Хизматларни сертификатлаштириш деганда нимани тушунасиз? Сизнинг 
Укув юртингиздаги таълим жараенларини сертификатлаштириш кандай 
булнши керак деб уйлайекз?

Буш eaipnda ечиллдиган хцзицврхи млслллхар
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