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Суз боши
"■Кар цстдай фаннинг муцаддимаси  
улчаш лар билан бою ланади"
(Д.И.Менделеев)

«Метрология, стандартлаштириш ва сертификатлашти- 
риш фани узок, тарихга эга булиши билан бир кдторда, 
илмий-фалсафий нуктаи назардан ик,тисодиётнинг барча 
тармокларига хос булган, доимий равишда ва узлуксиз тарзда 
ривожланишда булувчи фанлар туркумига киради.

Ма1лумки, республикамизда туб иктисодий иелохдглар 
орк,али бозор муносабатларини шакллантиришга киришишда 
энг аввало, унинг стратегик мак.садлари белгиланиб олинди. Бу 
мак,садлар ичида «ракрбатбардош махсулотларни ишлаб 
чикаришни таьминлаш» алохида таькидлаб утилган. 
Иктисодий ислох,огларнинг устувор саналган йуналишларида 
\ам  к,уйидагиларни куришимиз мумкин:

• илю р технологияларни жорий килиш  оркали тайёр 
махсулоглар ишлаб чик,аришни кенгайтириш;

•  ахолини озик,-овкат билан таьминлаш;
• мамлакатнинг экспорт кувватидан тула-тукис 

фойдаланиш, уни жадаллик билан ривожлантириш.
Бу борада республикамизда к,иск,а муддат ичида улкан 

ипшар амалга оширилди ва натижада У збекистош а фак,ат х,ом 
ашс зонаси сифатида карашларга бардам берилди.

Метрология, стандартлаштириш ва
со-ртификатлаштириш фаолияти юк.орида санаб утилган 
йуиалишлар ва саноатимизнинг барча тармокларида ишлаб 
чикаришдаги замонавийликни акс эттириш , технологик 
жараёнларпи комплекс автоматлаш гириш, ишлаб 
чимрилаегган ва четдан келтирилаётган хар турли 
махсулотларнинг сифати юк,ори даражада, меъерий 
хужжатларнинг белгиланган талабларига мос булишищ// 
истсъмол мах,сулотларининг ахоли учун хавфеизлиги 
таьминлаш, ш пор, куп йиллик тажрибадан утган ж ^ 
андозаларидан фойдаланиш ва уларни республикамизда т^ ч 
этиш кабиларни узида мужассамлаштирган. Табиийки, оарча 
соха мутахассислари кайси тоифада булишидан катъий назар 
ушбу борада старли билим ва малакага эга булишлари лозим.



1 Булим. МЕТРОЛОГИЯ

"Метрология, стандартлаштириш ва сертификатлаштириш” 
фанининг максад ва вазифалари

М етрология фан сифатида улчашлар, уларга боглик ва 
гегишли булган к.атор масалаларни уз доирасига олади. 
Метрология аслида юнончадан олинган булиб, - улчаш, улчам, 
нутк., мангик, илм ёки фан маъноларини билдиради Умумий 
тушунчасини оладиган булсак, метрология-улчашлар х,акдцаги 
фан хисобланади.

Инсон акл-идроки, заковаги билан урганаётган, 
шакллантираётган хамда ривожлантирган кайси фанни, унинг 
йуналишини олмайлик, албатта улчашларга, уларнинг турли 
усулларига, узаро богланишларига дуч келамиз. Бу улчаш 
усуллари ва воситалари ёрдамида уларнинг бирлигини, ягона 
улчашни талаб этилган аникликда гаъминлаш метрология 
фани орк,алигина амалга оширилади. Ш у еабабдан хозирдаги 
к,айси бир фан, илмий йуналиш, у х,ох табиий, х,о* ижгимоий 
булмасин, албатга у ёки бу даражада метрология билан 
боглик,. Инсон кули етган,фаолияти доирасига кирган аммо 
улчашлар ва уларнинг воситалари ёрдамисиз урганилган, 
излаиган х,амда кузланган мак,садларга эришиши мумкип 
булган бирорта йуналиш йук,. Ш у еабабдан метрология 
асосларини билиш , уни тушуниш ва амалий куллаш наинки 
техник-мутахассислар учун эртанги куннинг, фан ва 
техниканинг келгуси равнакдни таъминлашда мухим 
мезонлардан бири булиб хисобланади.

"Метрология, стандартлаштириш ва
сертификатлаштириш" фанини урганишдан максад: 
талабаларда халк хужалигининг техника, менежмент ва 
маркетинг сохаларидаги ишлаб-чикариш, савдо, назорат ва 
истеъмол билан боглик булган турли метрологик, сифат 
бошкдруви ва сертификатлаштириш буйича масалалар билап 
шугулланиш, хамда меъёрий хужжатлар ва стандартлар билан 
ишлаш борасида етарли билим ва малакаларни хосил килиш. 
Асосий вазифалар эса талабаларни узлуксиз таълим гизимида 
"Метрология, стандартлаштириш ва сифатни бошкариш" 
буйича гайёрлашдан келиб чикади. Бунда махсус фанлар 
доирасида ривожланувчи ва чукурлашувчи метрология,



стандартлашгириш, квалиметрия ва сертификатлаштириш 
буйича фундаментал маълумотлар урганилади.

Ушбу фанни урганиш натижасида талабалар 
метрология буйича асосий коидаларни, талаблар ва 
меьёрларни, стандартлашгириш ва сифатни боцщаришдаги 
давлат баённомалари ва меъёрий хужжаглар билан ишлашни 
билиши ва мавжуд билимларини, гажрибаларини амалий 
фаолиятда куллай билиши лозим х,исобланади. Бу *озирги 
куида, аймикса, жахон андозаларига мос келувчи 
мах,сулотларни ишлаб чик^иш ва унин!' ракобатбардошлигини 
таъминлащца ута му\им масалалардан бири саналади.

"Метрология, стандартлаштириш ва сертификатлаштириш" 
фанининг ривожланиш тарихи

XX асрнинг иккинчи ярмида халк, хужалигининг барча 
сохаларидаги илм-фан, маданиятнинг гуркираб
ривожланишини бежиз илмий-техникавий инкилоб дсб 
аталмайди. Илгор илмий ютукдар фанга, бизнинг кундалик 
хаетимизга кириб келиб, шу даражада одатий булиб колганки, 
аксарият холларда биз уларга эътибор бермаймиз ёки 
ссзмаймиз. Баьзан эса, бизга, корхона ёки лабораторияга егиб 
келгуича уларниш к,анчалик мураккаб, нотекис йуллардан 
утгаплигини куз олдимизга келтирмасдан, ф икр юригмаган 
холда улардан фойдаланамиз. Ю коридагиларнинг хдммаси тула 
маьнода замонавий ахборотли улчаш техникаларига х,ам 
тсгишлидир.

Улчашлар хаклдаги фаннинг тарихи минглаб йилларни 
ташкил этади. Улчашларга булган эхтиёж к.адим замонларда 
юза!'а кслган. Инсои кундалик х,аётида хар хил катталикларни: 
масофаларни, ер майдонларининг юзаларини, жисмларнинг 
улчамлари ва массаларини, ваклни ва хоказоларни бу 
жараёнларнинг юзага келиш  сабабларини, манбаларини 
билмасдан, узининг сезгиси ва тажрибаси асосида улчай 
бошлаган.

Энг кдцимги улчаш бирликлари - антропометрик, яъни 
инсоннинг муайян аъзоларига мувофикдикка ёки мойилликка 
асосланган х,олда келиб чикдан улчаш бирликлари 
хисобланади. Масалан: Ладонь- бош бармокни хисобга 
олмаганда к,олгал турттасининг кенглиги; фут- оёк, тагининг



узунлиги; пядь- ёзилган бош  ва курсаткич бармокдар 
орасидаш  масофа, карич, кулоч, кдцам ва х,оказолар.

Асрлар ута б и зга етиб келган баъзи улчов бирликлари 
х.озирда х,ам ишлатилади. М асалан ,кдцимги жануби-шаркда 
"ловия дони ", "иухотча " маьносипи билдмрган , турли 
клм м атба\о  тошларнипг улчов бирлиги сифатида ишлатилган - 
КАРАТ: доришуносликда огирлик бирлиги к,илиб 
кулланилаётган , инглиз , француз, лотин ва испан тилларида 
"бугдой дони " маъноси билдирувчи -ГРАН ва \оказолар.

Баъзи бир табиий улчовлар х,ам узок, утмишга эга.
Уларнинг дастлабкиларидан бири, х.амма ерда ишлатиладиган •>
вак,т улчовларидир. Мунажжимларнинг куп йиллик 
кузатиш лари натижасида кдцимги Вавилонда вак,т бирлиги 
сифатида йил, ой, соат тушунчалари ишлатилган. Ксйинчалик 
ернинг уз ук.и атрофида тула айлапишига кстган вакгнинг 
1/86400 к.исми секунд номини олган. Кддимги Вавилонликлар 
бизнинг эрамизгача булган II асрдаёк вактни Миналарда 
улчашгап. Мина тахминан икки астрономик соат вакт 
оралигига тенг булиб, бу вакт мобайнида Вавилонда раем 
булган сув соатидан массаси тахминан 500 граммга тенг 
булган "мина сув" окиб кетган. Кейинчалик мина узгариб. бич 
урганиб колган минутга айланди.

Вакдлар утиши билан сув соатлари уз урнини кум 
соатларига, улар хам вак,ти келиб маятникли механизмларга 
буш атиб бердилар.

Инсоният тараккист ривожланишининг ил к 
даврлариданок "моддий" улчаш лар ва улчов бирликлариниш 
катта а\амиятини тушуниб билганлар.

Ф ан ва техниканинг ривожлаииши \а р  хил 
катталикларнинг улчамларини муайян улчовларга к.исслаб 
киритиш ни такозо эта бошлади. Бундай фаолият жараёни ва 
ривожланиши давомида улчаш лаР хакдцаги фан, яьни 
метрология юзага келди.

Ишлаб чик.ариш муносабатларининг ривожланиши 
улчаш воситалари ва усулларини мукаммаллаштиришни талаб 
эта бошлади. Улчашлар назарияси хамда воситаларининг 
ривожини аникдаб берган техника ютукларининг учта асосий 
боскичини ажратиб курсатиш мумкин:

-ишлаб чикариш жараёнида катнашадигап ва 
станокларга бириктирилган улчаш воситаларининг



яратилишини талаб килувчи тсхнологик боскич (мануфактура 
в а машина ишлаб чикдриишинг юзага келиши);

-ишлаб чикариш жараснлариии кучайтириш ш ароитида 
фойдаланилаётган улчаш воситаларининг аниклиги, 
ишопчлилиги ва унумдорлигини ксскни оширишни тал аб  
килувчи энергетик бос кич (бук энергиясини ишлатиш, ички  
ёпув двигателларшшнг юзага келиш и, электр энергиясини 
ишлаб чикариш ва ишлатиш);

-замонавий фан ютуклариниш барчасини улчаш  
воситаларининг таркибига киритиш ни талаб кдлган илмий- 
тсхникавий инкилоб (фанни ишлаб чикариш билан боглаш ва 
уии бсвосита ишлаб чикарувчи кучга айлантириш) боскдчи. Бу 
боскичнинг алохида хусусиятларидан бири объектлар ва 
жараёнлар холатини муайян иараметрлар ёрдамида умумий 
бахрловчи улчаш тизимларини яратиш  булиб, олинган 
иатижаларни бсвосита техник тизимларни автоматик 
бошкариш учун фойдаланишдан иборатдир.

Лмалиёт жуда кенг куламдаги катталиклар 
кийматшш, кунинча жуда тез(сскунднинг миллиарддан бир 
улушларида), юкори аникдикда (хатолик улчанаётган 
кинмагнинг 10 % идан кичик) ва нафакат инсон сезги 
ор]’анлари тугри илгай олмайдигап, балки хдёт учун ш ароит 
булмаган холатларда х,ам аникдаш ни талаб килади. Щ у 
кунларда фанга юздан ортик *ар хил катталиклар маълум 
булиб, уларнинг 70дан ортигини улчаш мумкин. Хозирги 
кунларда фан ва техниканинг ривожланиши туфайли илгари 
улчаб булмайди дсб хисоблаш ан катталикларни улчаш ва 
бахолаш имкони яратилмокда. М асалан Санкт Петербург 
алока и н с ти ту т  олимлари хидни улчаш  борасида бирмунча 
ютукларни кулга киритганлар. Бу хусусда буюк италиялик 
олим Галилео Галилейнинг куйидаги сузларини эслаб утиш  
уринли булади:

-«улчаш мумкин булганини улчанг, мумкин 
булмаганига эса имкон ярат инг».

Конденсаторншп электр сигими, нурланиш окими, 
эриган металлнинг температураси ва атомнинг магнит майдони 
кучланганлиги каби катталикларни махсус техникавий 
воситалар-улчаш узгарткичлари, асбоблари ва тизимларидан



фойдаланмасдан улчаш ни амалга ошириш мумкин эмас. 
Буларниш хаммаси онгимизга, хаётимизга шунчалик сингиб 
кетганки, аксарият холларда биз уларнинг атрофимизда 
мавжуд эканлигини сезмаймиз. Хамма жойда: уй-рузкор ва 
ишлаб чик,аришда, далада ва касалхонада, автомобилда ва 
илмий лабораторияда улар бизпипг бегараз ва тенгсиз 
ёрдамчиларимиздир.

Ишонч билан айтиш мумкинки, улчаш инсон онгли 
хаётининг асосини таш кил этади. Бу борада кушшб олимлар 
улчаш техникасининг ривожига муносиб хисса кушганлар. 
Улар ичида биринчи навбатда куйидагиларни: Ахмад 
Фаргоний, Абу Наср Форобий, Абу Райх,он Беруний, Улугбек, 
М ихаил Ломоносов, Дмитрий Менделеев ва бошкдларни 
алохида курсатиб утиш  уринли булади. Ахмад Фаргонийнинг 
«Мик,ёси Нил», яъни Нил дарёсининг сатхини туташ идишлар 
к,онунияти асосида улчаш  ва унинг натижасига кура йилнинг 
ёгангарчилиги ва унинг экин хосилига таъсири тугрисидаги 
маълумотлари, Улугбекнинг «Зиж жадваллари»да келтир1ан, 
хозирги кунларда энг замонавий улчаш курилмаларида олингаи 
натижалардан жуда оз тафовут килувчи маълумотлари алохида 
тахеинга сазовордир. Бундан ташк,ари, Форобийнинг 
астрономик кузатиш лар ва улчашлар учун махсус асбоб - 
устурлоб ясаш сирлари хусусидаги к,имматли маълумотлари 
жуда катта хам илмий, хам фалсафий ахамиятга эгадир.

Улчаш техникаси эхтимоллар назарияси, бошкариш 
назарияси ва бош ка илмий йуналишлар билан биргяликда 
информацион-улчаш, яъни узиДа асосий информация олиш 
имконини берадиган воситаларни жамлаган (улчаш, иазорат 
кялиш , хисоблаш, таш хис, умумлаштириш ва тасвирларни 
аниклаш) техникасининг ривожига асос булди. Куйилган 
муаммоларнинг, уларни ечиш усуллари ва олинган 
натижаларнинг хар хиллигидан к.атъий назар, информация 
олиш мобайнида асосий улчаш, яъни к,айта ишлаш, кабул 
килиш ва бирор жараён ёки манба хакддаги маьлумотни 
тасаввур килиш амалларини бажариш кузда тутилади.

Бугунги кунда хам олимларимиз улчаш назарияси ва 
техникаси ривожи устида тинимсиз илмий изланишлар олиб 
боришмокда.



^М аълум ки,|1993 йилпинг 28 декабрида Прсзидснтимиз 
томонидан кстма-кст учта, яъни- "Стапдартлаштириш 
тугрисида", "Метрология туф исида’' ва "Махсулотлар ва 
хизматларни сертификатлаштириш туф исида"ги  крнунлар 
имзолаш ап/ эди. Бу конунларнинг х,аётга татбик. этилиши 
республикамиздаги мавжуд метрология хизматини янги 
ривожланиш босклчига кутарилишига асос булди. Шулардан 
бири, яъни "Метрология туфисида" к,онун устида бироз 
тухталиб утамиз.

Бу копун республикамизда метрологиянинг 
ривожланишига ва метрологик таъминот масалаларшш хал 
этишнииг мутлак.о янги боск,ичига олиб кирди.

"Метрология туфисида" ш  к,онун 5 булимдан иборат 
булиб, бу булимлар 21 модцани уз ичига олган.] 
Республикамизда метрология хизматини йулга куйиш ва бунда 
жисмоний хамда юридик шахсларнинг иштироки ва 
функциялари, бу борадаги жавобгарликлари буйича кеит 
маьлумотлар берилган.

Конунда курсатилганидек, улчаш  воситаларининг 
давлат синовларини утказиш, ^ларнинг турларини тасдиклаш 
ва давлат руйхатига киритиш Уздавстандарт томонидан амалга 
оширилади.

Копуида яна бир масала - давлат руйхати белгисини 
куйиш туф исида хам маълумотлар баён этилган. Метрология 
туфисидаги конунда айтилишича, тасдикланган улчаш 
воситаларига ёки улариинг фойдаланиш хужжатларига ишлаб 
чикарувчи давлат руйхати белгисини куйилиш и шарт.

Маълумки, ишлаб чикаришдаги улчаш  воситаларининг 
холати ва уларни вак,ти-вакти билан клёслаш дан утказиб 
тури т х*Ф доим эътиборда булмоклиги лозим. Улар' буйича 
руйхатлар гузилади ва улчаш воситалари туркумларининг 
руйхати Уздавстандарт томонидан тасдикланади. Илмий- 
тадк,ик,отлар билан боглик, улчаш воситалари, асбоблари, 
курилмалари хамда улчовлаРи "М етрология туфисида"ги 
конуннинг 17-моддаси асосида Уздавстандартнинг даврий 
равишда к,иёслашдан утказилиб турилиши лозим булган улчаш 
воситалари гурухининг руйхатига киритилган булиб, шу 
конуннинг 7-моддасига биноан, амалий фойдаланишда булган



улчаш воситалари белгилашан аникликда на фойдаланиш 
шартларига мос холда, копуний бирликлардаги улчаш 
натижалари билан таьминлашлари лозимлиги алохида 
курсатиб у ти л и т .

Ишлаб чикдриш ва унинг тармокларида мстрологик хизмат 
ва таъминот

Улчаш информациясига нафакат микдор буйича 
талаблар, балки сифат буйича хам талаблар куйилади. Буига 
унинг (улчашнинг) аникдиги, ишончлилиги, тан нархи на 
самарадорлиги каби тавсифлар киради.

Бу сиф ат тавсифларининг барчаси асосида метролошк 
таъминот ётади.
Метрологик таъминотни шундай таърифлаш мумкин:

М ет р о ло ги и  т аъминот  - улчашлар  
бирлигини таъминлаш ва т алаб этилган 
аницликка эриишш учун зарур булгап 
т ехникавий воситалар , гпартиб ва 
цоидалариинг, мсъёрларнинг, илмий ва 
таш кияий асосларнипг белгиланиши ва 
т а т б щ  этшшшидир. _______

Ушбу тавсифдан келиб чикиб айтиш мумкинки,
мстрологик таъминотнинг вазифасига куйидагилар юклатшиан:
•  улчаш воситаларининг ишга яроклилигини ташкил этиш, 

таъминлаш ва татбик этиш;
• улчашларни амалга ошириш, унинг натижаларини к,айта 

ишлаш ва тавсия этиш борасидаги меъёрий хужжатлнрни 
ишлаб чикиш  ва татбик этиш;

•  хужжатларни эксиертизадан угказиш;
•  улчаш воситаларининг давлат синовлари;
•  улчаш воситаларининг ва услубларининг мстрологик 

аттестацияси ва хоказолар



Метрологик таъминотнинг 4та таш кил этувчи асоси 
мавжуддир:
1. Илмий асос - метрология ва улчаш лар назариясидан 

иборатдир;
2 . Гехникавий асослари - катталиклар бирлигинииг давлат 

эталонлари, катталиклар бирлигини эталоплардан ишчи 
воситаларига узатиш, улчаш воситаларини яратиш  ва ишлаб 
чикишни йулга к$/йиш, улчаш воситалариниш  мажбурий 
давлат синовлари ва уларни бажариш  услубларинипг 
метрологик аттестацияеи, улчаш воситаларини ишлаб 
чикишда, таьмирлашда ва ишлатишда мажбурий давлат 
киёслашидан утказиш, модца ва материалларнинг таркиби 
ва хоссалари буйича стандарт намуналарини яратиш, 
стандарт маьлумотномалари, махсулотнинг мажбурий давлат 
синовлари.

3. Ташкилий асоси- - давлат ва махкамалардаги метрологик 
хпзматдан ташкил топтан У з^етрология хизмати;

4. Меъёрий-конуний асослари - тегишли республика 
коиунлари, давлат стандартлари, давлат ва тармокларнинг 
мсьёрий х,ужжатлари.

Метрологик таъминотнинг олдига куйган асосий максадлари:
Я  махсулот сифагиии, ишлаб чикариш  ва уни 

автоматлаштиришии самарадорлигини ош ириш ;
В  деталлар ва агрегатларнинг узаро алмашувчанлигили 

таъминлаш;
И  мо;щий бойликларпинг ва энергетик ресурсларни хисобини 

олиб бориш ишончлилигини таъминлаш;
Ш атроф-мухитни химоя к,илиш;
И  саломатликни сакдаш ва хоказолар.

Метрологик таъминот даражаси махсулотнинг сифагига 
бевосита таьсир килади. Бу таьсир самарадорлигини янада 
ошириш максадида метрологик профилактика ишларига ва 
ишлаб чикаришни тайёрлашдаги метрологик таъминот 
масалаларига алохида ахамият берилади. Бу эса уз вактида 
ресиубликамизда бозор муносабатларипи янада чукуррок 
шаклланишига ва ишлаб чикарилган махсулогларнинг экспорт 
имкониятини ошири.чишига мупосиб замин яратади.



ташкилотлар

Турли халкаро таш килотлар стандартлаштириш, 
метрология, сертификатлаш тириш  сохаларида мсъсрий 
хужжатларни ишлаб чикиш, дунё мамлакатларини шу 
сохалардаги HJirop ютукдарини умумлаштириш ва бу сохалар 
буйича хар хил ёрдам куреатиш билан Халкаро 
стандартлаштириш ташкилоти, Халкаро электротехника 
комиссияси, метрология сохасида конунлаштируичи Халкаро 
ташкилот, сиф ат буйича Европа ташкилоти, сипов 
лабораторияларини аккрсдитлаш буйича Халкаро 
конференция, Барбий Европа минтакавий ва иктисодий 
таш килотлари, стандартлаштириш ва метрология буйича араб 
ташкилоти ва бошкалар фаол ишлаб турибди.
Ана шу гашкилотларда амалга оширилаётган ишларни бироз 

булсада, тасаввур килиш учуй уларнинг шу сохалардаги 
ишлари билан кискача танишиш максадида Халкаро 
таш килотларнинг фаолиятлари тугрисида фикр юритмокликни 
лозим тондик.

Халкаро стандартлаштириш ташкилоти /ИСО/

Биринчи стандартлаштириш миллий ташкилоти 
Британия Ассоциацияси /B ritish Enginezing Standards 
Accociation/ 1901 йилда гашкил этилган булиб, бироз 
кейинрок, биринчи жахон уруши даврида Дания бюроеи, 
Германия кумитаси (1918 й), Америка кумитаеи (1918 й) ва 
бошкалар таш кил гопди.

Стандартлаштириш сохасидаги ишлар халкаро марказ 
кераклигини таказо килди. Ш у максадда 1926 йили 
стандартлаштириш миллий ташкилотларнинг Х.шкаро 
Ассоциацияси (ИСА) пайдо булди. ИСА нинг таркибига 20 
мамлакат вакиллари кирди.

1938 йили Берлин шахрида стандартлаштириш буйича 
Халкаро съезд очилди. Унда техниканинг турли сохалари 
буйича 32 та кумита ва кичик кумиталар тузилди. 1939 йили



бошланган иккинчн жах,он уруши ИСАнинг фаолиятини 
тухтатиб куйди.

Хрзирги Халкаро стандартлаштириш ташкилоти 
(international Standards Organization) 1946-1947 йиллари 
ташкил тонди, уни к,искдча ИСО деб юритилади. Бу нуфузли 
ташкилот Бирлашган М иллатлар Бош Ассамблеяси таркибида 
фаолият курсатиб, ривож топмокда.

ИСОнинг тузилишидан кузда тутилган асосий максад - 
халкаро микёсдаги мол алмашинувида ва узаро ёрдамни 
енгиллаштириш учун дунё куламида стандартлаштиришни 
ривожлантиришга кумаклаш иш  хамда акдий, илмий, 
техникавий ва иктисодий фаолнятлар сох,асида хдмдУстликни 
ривожлантиришдир.
Бу максадларни амалга ошириш учун:
-дунё куламида стандартларни ва улар билан боглик булган 

со\аларда уйгунлаштиришни енгиллаштириш учун чоралар 
куриш;
- халкаро стандартларни ишлаб чикиш ва чоп этиш  (агар х.ар 

бир стандарт учун унинг фаол таш килий ва кичик 
кумиталарнинг иккидан уч кисмн маъкуллаб овоз берса ва 
умумий овоз берувчиларнинг тургдан уч кисми ёклаб чикса, 
стандарт маькулланиши мумкин);
- _уз кумита аъзоларининг ва техникавий кумиталарнинг 

ншлари хакида ахборотлар алмашинувини таш кил килиш;
- со^авий масалалар буйича манфаатдор б^'лган бошка 

халкаро ташкилотлар билан хдмкорлик килиш  кузда тутилади.
ИСО рахбар ва ишчн кумита идораларидан ташкил 

тош'ан. Рах,бар идоралари таркибига К еш аш нинг юкори 
идораси - Бош Ассамблея, Кенгаш, ижроия бюроси, 
техникавий бюро, кенгаш нинг техникавий ^м и тал а р и  ва 
марказий секретариата киради.

ИСО кенгаши йилига бир марта утказилиб, унда 
ташкилотнинг фаолияти, хусусан, техникавий идораларнинг 
тузилиши халкаро стандартларнинг чоп этилиш и, кенгаш 
идораларининг аъзоларини хамда техникавий кумиталарнинг 
раисларини тайинлайди ва бошка масалалар курилади.

1992 йилдан эьтиборан ушбу нуфузли халкаро 
ташкилотга Узбекистан Республикаси 92- давлат сифатида 
кабул килиниб, эндиликда ИСОнинг тенг х,укукли аъзоларидан 
бири хисобланади.



М ахсулот сифатини яхшилаш, бошкариш «а 
таъминлаш буйича охирги вактда килинган ишларни 
мужассамлаб, ИСО узининг бир катор мсъёрий хужжатларини 
ишлаб чикди, бу хужжагларга ИСО 9000, 10011 ва 10012 
ракамли стандартларни курсатиш мумкин.

Халкаро электротехника комиссияси ( МЭК )

Электротехника сохасидаги хаакаро хамкорлик буйича 
ишлар 1881 йилдан бошланган, чунки бу йили электр буйича 
биринчи Халк,аро конгресс булиб утган эди. Кейинрок, 1906 
йили Лондонда 13 мамлакат вакилларининг конферепциясида 
махсус идора - халкаро электротехника комиссияси ту шш 
тугрисида бир фикрга келинди. Бу идора электр машиналари 
сохаси буйича атамалар ва параметрларни стандартлаштириш 
масалалари билан шугуллана бошлади.

М Э К  низомига кура, бу ташкилотнинг максадлари 
электротехника ва радиотехника ва уларга кушни 
тармоклардаги муаммолар сохаларидаги стапдартлаштириш 
масалаларини хал килишдир.

И СО  ва М ЭК фаолиятлари буйича фаркланади, М ЭК 
электротехника, электроника, радиоалока, асбобсозлик 
сохалари буйича шугулланса, И СО  эса колган бошка хамма 
сохалар буйича стандартлаштириш билан шугулланади.

Хозирги вактда 41-та миллий кумигалар М ЭКнинг 
аъзолари хисобланади. Бу мамлакатларда ер курасининг 80% 
ахолиси яш аб, 95% дунёдаги ишлаб чикарилаётгал электр 
кувватининг истеъмолчиси хисобланади. -Бу асосан саноати 
ривожланган хамда ривожланаётган мамлакатлардир. МЭК 
инглиз, француз ва рус гилларида иш олиб боради.

М Э К нинг Олий рахбар идораси М ЭК кенгашидир, у 
ерда мамлакатларнинг хамма миллий кумиталари такдим 
этилган. Унда энг юк,ори лавозим президент булиб, у хар 3 
йил муддатда сайланади. Бундан ташкари вице-президент, 
газначи, бош секретар лавозимлари хам бор. МЭК хар йили 
бир марта уз кенгашига йигилади ва уз фаолияти доирасидаги 
масалаларни хал килади.

1972 йилга кацар М Э К  ва ИСО лар томонидаи 
яратилаётган хужжатлар тавсия сифатида фаолият курсатар



уди. 1972 йили эса М ЭК, И С О  ларнинг тавсиялари халкаро 
стандартларга айлантирилиши хакида карор кабул килинди.

Метрология сохасида конунлаштирувчи Халкаро татк и л от

(М О ЗМ )

Халкаро микёсда метрология сохасида
конунлаштирувчи халкаро таш килот хам мавжуддир. Уии 
кискартирилган холда М ОЗМ  (Международная организация 
законадательной метрологии) дсб  аталади. Бу таш килогнинг 
асосий максади - давлат метрологик хизматларни ва бош ка 
миллим муаесасалнрнинг фаолиятларини халкаро микёсда 
мувофиклаштиришдир.

М ОЗМ  фаолиятининг асосий йуналиш лари 
куйидагилардан иборат:
-М ОЗМ га аъзо булган мамлакатлар учун улчаш 

воситаларининг услубий меъерий метрологик тавсифларининг 
61«р] I ил игии и бел ш  л аш;
-киёслаш ускуналарини, солиштириш усуллариии, 

эталонларни текшириш ва аттестатлашини, намунавий ва 
ишчи улчаш асбобларини уйгунлаштириш;
-халкаро куламда бирхиллаштирилган улчаш бирликларини 

мамлакатларда куллаиишини таьминлаш ;
-метрологик хизматларнинг энг кулай шаклларини ишлаб 

чикиш ва уларни жорий этиш буйича давлат курсатмаларининг 
бирлилигиии таьминлаш;
-ривожланаётган мамлакатларда метрологик ишларии таъмин 

этиш ва уларли зарур техник воситалари билан таъминлащ ца 
илмнй-тсхникавий ёрдамлашиш;
-метрология сохасида турли даражаларда кадрлар 

тайёрлаш ш ш г ягона к,онун-коидаларини белгилаш.
М ОЗМ нинг Олий рахбар идораси метролош ядан конун 

чикарувчи Халкаро конференцияси хисобланиб, у хар турт 
йилда бир марта чакирилади. Конференция таш килотнинг 
максад ва вазифаларини белгилайди, ишчи идораларилинг 
маьрузаларини тасдиклайди, бю джет масалаларини мухокама
КИНаДИ.
М ОЗМ нинг расмий тили - француз тилидир.



Мстрологияда аксарият ишлатиладиган айрим 
тушупчалар куйидагилардаи иборат:

Ягона улчаш бирлиги деб, улчаш натижапари 
конунлаштирилган бирликларда ифодаланган ва улчашдаги 
хатоликлари муайян эхтимолликда булган улчаш холатига 
айтилади.

Улчаш воситаси деганда, улчаш учун 
фойдаланиладиган ва меъсрлаштирилган мстрологик хусусиятга 
эга булган техликавий восита тушунилади.

Бирлик эталони деб, физикавий улчам бирлигини 
бош кд улчаш воситаларига узатиш максадида уни кайта хосил 
килиш  ва саклаш учун мулжалланган улчаш воситасига 
айтилади.

Давлат эталони деганда, ваколаг берилган миллим 
органнинг карори билан Узбекистан Рсспубликаси худудида 
улчаш  бирлигининг улчаш  сифатида эьтироф этил га н эталони 
тушунилади.

Метрология хизмати - давлат идоралари ва юридик 
ш ахсларнинг метрология хизматлари ва улчаш тармоги 
томонидан хамда уларнинг ягона улчаш бирлигида булишини 
таъминлашга каратилган фаолиятдир.

Давлат метрология назорати деганда метрология 
коидаларига риоя этилиш ини текшириш максадида давлат 
метрология хизмати идоралари томонидан амалга 
ошириладиган фаолият тушунилади.

Улчаш воситаларини текширувдан утказиш деганда, 
улчаш  воситаларининг белгилаб куйилган техникавий 
талабларга мувофиклш ш ш  аниклаш ва тасдикдаш максадида 
давлат метрология хизмати идоралари (ваколат берилган 
бош ка идоралар, таш килотлар) томонидан бажариладиган 
амаллар мажмуи тушунилади.

Улчаш воситаларини калибрлаш деб, метролошк 
жихатларнинг хакикий кийматларини ва улчаш 
бирликларииинг куллаш га яроклилигини аниклаш хамда 
тасдиклаш максадида калибрлаш  лаборагорияси бажарадиган 
амаллар мажмуига айтилади.

Улчаш воситаларини ясаш (таьмирлаш, сотиш, 
ижарага бериш) учун лицензия - давлат метрология хизмати



томонидан юридик ва жисмоний шахсларга бериладиган, 
мазкур фаолият турлари билан шугулланиш хукукини 
гувохлаитирувчи хужжатдир.

К аттал и кл ар

Атрофимиздаги х,аёт узлуксиз тарзда кечадиган муайян 
жараёнлар, воксалар, ходисаларга нихоятда бой булиб, уларни 
купини аксарият х,олларда сезмаймиз ёки эътиборга олмаймиз. 
Четдан Караганда уларнинг орасида богликлик ёки узлукеизлик 
билинмаслиш хам мумкин. Баьзиларига эса шунчалик куникиб 
кстганмизки, аник бир суз билан ифодалаш  керак булса, бироз 
кийналиб турамизда, "...мана шу-да!" деб куямиз. Хозирги 
сухбатимиз барчамиз билиб-билмайдигаи, куриб-курмайдигаи 
ва ссзиб-сезмайдиган катталиклар  хакида бориди.

Катталикларнинг таърифини келтиришдам олдин 
уларнши мох,иягига мукаддима келтирсак.

Ёп-вериигизга бир назар таш ланг, х,ар хил буюмларни, 
жонли ва жонсиз предмстларни курасиз. Балки олдингизда 
дустларингиз \ам  утиРишгандир (албатта даре тайёрлаб!). 
Гарчи бу санаб утилганлар бир-бирларидан тубдан фарк килса 
х,ам х,озир куришимиз керак булган хоссалар ва хусусиятлар 
буйича улардаги муайян умумийликни куришимиз мумкин. 
Масалан, ручка, стол ва дустиш изни олайлик. Булар бир- 
биридан каичалик узгача булмасин, лекин узларида шундай 
бир умумийликни касб этганки, бу умумийлик уларнинг 
учаласида х,ам бир хилда тавсифланади. Агарда гап уларнинг- 
катта-кичиклиги хусусида борадигап булса, бирор бир 
йупалиш буйича олинган ва аник чегарага (ораликка) эга 
булган маконни ёки масофапи тушунамиз. Айнан мана шу 
хосса учала обьскт учун бир хил маънога эга. Ушбу маъно 
иуктаи назаридан карайдиган булсак, улар орасидаги тафовуг 
факат кийматдагана булиб колади. Ёки огирлик, тушунчасини, 
яьни мисол тарикасида олинган объектларнинг Ерга 
тортилишини ифодалайдиган хусусиятини оладиган булсак 
хам, мазмунан бир хилликни курамиз. Бунда хам улар 
орасидаги тафовут улариинг Ерга тортилиш  кучинииг катта 
ёки кичиклигида, яъни кийматидагина булади. Биз буи и



оддийгина килиб оги рли к  деб атаб куямиз. Бу каби 
хусусиятлар талайгина булиб, уларга катталик номи берилгап.

Катталиклар жуда куп ва турли-туман, лскин уларпинг 
барчаси х,ам иккитагина тавсиф билан тушунтирилади. Бу 
сифат ва микдор тавсифлари.

Сифат тавсифи олинган катталикнинг мох,иятини, 
мазмунини ифодалайдигаи тавсиф хисобланади. Гап масофа 
борасида кетганда муайян олинган обьектнипг улчамларини, 
узун-к.искдиигини ёки баланд-пастлигини билдирувчи 
хусусиятни тушуиамиз, яъни куз олдимизга келтирамиз. Буни 
оддийгина бир тажрибадан билишимиз мумкин. Бир дак.ик,ага 
бошка ишларингизни йигиштириб, куз олдипгизга огирлнк ва 
температура номли катталикларни келтиринг... Хуш, уларпинг 
сифат гавсифларини сеза олдингизми? Бир нарсага ах,амият 
беринг-а, огирлик деганда кандайдир бир мав\ум, огир ёки 
енгил объектни, аксарият, тарози тошлариии куз олдингизга 
келтиргансиз, температура туф исида гап борганда эса, иссик,- 
совукдикни билдирувчи бир нарсани гавдалантирпшсиз. Айпан 
мана шулар биз сизга тушуитирмок,чи булган катталикнинг 
сифат тавсифи булиб х,исоблапади.

Энди олинган объектларда бирор бир каггалик 
туф исида сузлайдиган булсак, бу обьектлар узида шу 
катталикни куп ёки кам "мужассамлаштирганлигини" шо\иди 
буламиз. Бу эса катталикнинг микдор тавсифи булади.

Мана энди катталикнинг таьрифини келтиришимиз 
мумкин:

К ат т алик  - Сифат жиуатдсш купгииа 
физикавий объектларга (физикавий 
тизимларга, уларнинг ^олатларига ва 
уларда ут аёт ган жираёнларга) нисбатаи 
умумий булиб, м щ дор  жи)(атдан эса, щ )  
бир объект учун хусусий булган хоссадир.

Таьрифда келтирилган хусусийлик бирор обьектпинг 
хоссаси иккинчисиникига нисбатан маълум даражада каттарок 
ёки кичикрок, булишини ифодалайди.

Биз урганаёгган метрология фани айнан мана т у  
катталиклар билан боглик, булганлиги сабабли, бундан кейим 
оддийгина "катталик" деб атаймиз. "Катталик" атамасидаи



хоссанинг фак.ат микдорий томонини ифодалаш  учун 
фойдаланиш тугри эмас (масалан, "масса катталиги", "босим 
катталиги" деб ёзиш), чунки шу хоссаларнинг узи каггалик 
булади. Бунда "катталик улчами" деган агамани ишлатиш 
ту ф и  хисобланади. М асалан, маълум ж исмнинг узуялиги, 
массаси, электр к,аршилиги ва хоказолар

Хар бир физикавий объект бир к.анча объектив 
хоссалар билан тавсифланиши мумкин. И лм-фан тараккиёти 
ва ривожланиши билан бу хоссаларни билиш га талаб ортиб 
бормокда. Хозирга кслиб замонавий улчаш  воситалари 
ёрдамида 70дан ортик, катталикни улчаш имконияти мавжуд. 
Бу курсаткич 2005 йилларга бориб 200дан ортиб кетиши 
башорат килинмокда.

Купинча катталикнинг урнига параметр, с и фат 
куреаткичи, тавсиф (характеристика) деган атамаларни хам 
кулланишига дуч келамиз, Лскин бу атамаларпинг барчаси 
мох.иятан катталикни ифодалайди.

Муайян [урухлардаги катталикларнинг орасида узаро 
богликлик мавжуд булиб, упи ф изикавий богланиш 
тснгламалари оркали ифодалаш мумкип. М асалан, вахт 
бпрлигидаги утилган масофа буйича тезликни аниклашимиз 
мумкин. Мана шу бокламишлар асосида катталикларпи икки 
гурухга булиб курилади: асосий катталиклар ва хосилавий 
катталиклар.

Асосий к а т т а ли к  деб курилаёт ган тизимга 
кнрадигаи ва шарт буйича тизимнинг боища каттшшкларига 
нисбатан мустсщил цабул цилиб олинадиган катталикка 
аытшшди. Масалан, масофа (узунлик) вак.т, температура, 
ёруглик кучи кабилар.

Х осилавий к а т т а ли к  деб тизимга кирадиган ва 
тизимнинг каттсишклари оркали ифодаланадиган катталикка 
айтилади. Масалан, тсзлик, тезланиш, элсктр каршилиги

Катталикнинг улчамлиги

Хар бир хосса куп ёки кам даражада ифодаланиши, 
яыш  микдор тавсифига зга булиши мумкин экан, демак бу 
хоссани улчаш хам мумкин. Бу хакда бумж игалиялик олим 
Галилео Галилей "'Улчаш мумкин булганини улчанг, мумкин 
булмаганига эса имконият яратинг" деган эди.



К атталикларнинг сифат тавсифларини расмий тарзда 
ифодалашда улчамликдан фойдаланамиз.

К а т т а ли кн и нг у л ч а м л и ги  деб, шу 
каттстикнинг ткзимдаги асосий
кат т аликлар билан боглицлигини 
курсат адиган ва пропорционаллик
коэффициенты 1га т е м  булган ифодага 
айт илади.

Катталикларнинг улчамлигини dimension - улчам, 
улчамлик маъносини билдирадиган (ингл.) сузга асосланган 
Холда dim символи билан белгиланади.

Одатда, асосий катталикларнинг улчамлиш мос 
холдаги бош харф лар билан белгиланади, масалан, 

dim  1 = L; dim m = М ; dim t = Т.
Х осилавий катталикларнинг улчамлигини аниклашда 

куйидаги коидаларга амал килиш лозим:
1. Тенгламанинг унг ва чап томонларининг улчамлиги мос 

келмаслиги мумкин эмас, чунки, факат бир хил 
хоссаларгина узаро солиштирилиши мумкин. Бундан хулоса 
килиб айтадиган булсак, фак,ат бир хил улчамликка эга 
булган катталикларнигина ал1«браик кушишимиз мумкин.

2 . Улчамликларнинг алгебраси купаювчандир, яъни ф акапина 
купайтириш  амалидан иборатдир.

2 . 1. Бир нечта катталикнинг кунайтмасинипг улчамлиш 
уларнинг улчамликларининг купайтмасига геш, яьни:
A,B,C ,Q  катталикларининг кийматлари орасидаги богланиш 
Q = ABC куриниш да берилган булса, у холла

dim  Q = (dim A)(dim B)(dim С).
2 .2 . Бир каггаликни бошкдсига булишдаги булинманинг 

улчамлиги уларнинг улчамликларининг нисбатига тенг, яьни 
Q = А/В булса, у холда

dim Q = dim А /  dim В.
2 .3 . Даражага кутарилган ихтиёрий катталикнинг улчамлиги 

унинг улчамлигини шу даражага оширилганлигига тешлир, 
яьни, Q = А п булса, у холда,

dim Q = dim  "А.
Масалан, агар тсзлик v = 1/1 булса, у холда

dim  v = dim 1 / dim t = L/T = LT '.



Шундай килиб, хосилавий катталикнинг улчамлигини 
ифодалашда куйидаш формуладан фойдаланишимиз мумкин: 

dim  Q =  LnM mT k...., 
бунда, L, М, Т..., - мос равишда асоеий катталикларнинг 
улчамлиги;

n, in, к..., - улчамликнинг даража курсаткичи.
Хар бир улчамликнинг дараж а курсаткичи мусбат ёки  манфий, 
бутун ёки каср сонга ёхуд иол га тенг булиши мумкин. Агар 
барча даража курсаткичлари нолга тенг булса, у х,олда бундай 
катталикни улч^мсиз к а ггал и к  дейилади. Бу кагталик бир 
номдаги катталикларнинг писбати билан аникданадиган 
нисбий (масалан, диэлектрик утказувчанлик), логарифмик 
(масалан, электр куввати ва кучланишининг логарифмик 
писбати) булиши мумкин.

Улчамликларнинг назарияси одатда хосил к^шинган 
ифода (формула)ларни тезда текшириш учун жуда к,ул келади. 
Баьзан эса бу тскширув номаълум булган катталикларни 
топиш имкониии беради.

К атталикларнинг бирликлари

Муайян объектни тавсифловчи катталик шу объект 
учун хос булган микдор тавсифига эга экан, бу каби объектлар 
узаро биргаликда курилаётганда фак.ат мана шу микдор 
тавсифларига кура тафовутланади. Бунинг учун эса 
солиш гирилаетганда обьектлараро бирор бир асос булиши 
лозим. Бу асосга солиштириш бирлиги дейилади. Айнан мана 
шундай гавсифлаш асосларига катталикнинг бирлиги деб ном 
берилган.

Куриластган физикавий обьектнинг ихтиёрий бир 
хоссасинииг микдор тавсифи булиб, унинг улчами хизмат 
килади. Лскин "узунлик улчами”, "Масса улчами", "сифат 
курсаткичининг улчами" дегандан кура "узуилиги", массаси", 
"сифат курсаткичи" каби ибораларни ишлатиш хам лексик 
жихатдан, хам техникавий жихагдан уринли булади.Улчам 
била» циймат тушунчаларини бир-бирига адаш тириш  керак 
эмас. Масалан, 100 г, 10* мг, 104 т  - бир улчамни 3 хил 
курииишда ифодалаииши булиб, одатда "масса улчамининг 
киймати" демасдан, "массаси (...) кг" деб гапирамиз. Демак



катталикнинг киймати деганда унинг улчамини муайян сонли 
бирликларда ифодаланишини тушунишимиз лозим.

К а т т а ли кн и н г улча м и  - А Прим 
олинган моддий объект, тизим, цодиса ёки 
ж араёма тегиш ли булган катталикнинг 
м щ до р и  булиб щ собланади.

К а т т а ли кн и н г цийм ат и - кабул 
цилинган бирликларнинг маьлум бир сони 
бшшн катталикнинг м щ дор тавсифини 
аницлаш.___________________________________

Кийматнинг сонлар билан ифодалангап таркибий 
кисмини катталикнинг сонли киймати дейилади. Сопли 
климат катталикнинг улчами нолдан канча бирликка 
фаркланади, ёки улчаш бирлиги сифатида олинган улчамдан 
канча бирлик кагга (кичик) эканлигини билдиради ёки 
бош кача айтганда катталигининг киймати уни улчаш 
бирлигининг улчами Ю | ва сонли киймати ц билан 
ифодаланади деган маънони англашимиз лозим:

<2 = чГ<21.
Энди яна катталикнинг бирлигига кайтамиз.
Икки хил металл кувур берилган булиб, бирининг 

диамегри 1 м, иккинчисиники 0,5 м. Улариинг икковини 
диаметр буйича солиштириш учун, муайян бир асос сифатида 
олинган бирлик кийматини олишимиз лозим булади

К а т т а ли кн и нг бирлиги  деб - таъриф  
буйича сонли циймати 1га т е м  %шшб 
олинган катталик тушунилади

Ушбу атама катталикнинг кийматига кирадиган бирлик 
учун купайтирувчи сифатида ишлатилади. Муайян 
катталикнинг бирликлари узаро улчамлари билан фаркланиши 
мумкин. М асалан, метр, фут ва дюйм узунликнинг бирликлари 
булиб, куйидаги хар хил улчамларга эга - 1 фут = 0,3048 м, 1 
дюйм = 25,4 мм.га тенгдир.

Катталикнинг бирлиги х.ам, катталикнинг узига ухшаш 
асосий ва лосилавий бирликларга булинади:



К ат т аликнинг асосий б и р ли ги  деб  бирликлар  
т ит мидаги ихтиёрий равишди т анланган асосий  
катталикнинг бирлигига айтилади.
Буш а мисол килиб, LM T - катталиклар тизимига гугри келган 
МКС бирликлар тизимида метр, килограмм, секунд каби 
асосий бирликларни олиш имиз мумкин.

Х осилавий б и р ли к  деб, берилган бирликлар  
тизимининг бирликларидан тузилган, таъриф ловчи тенглама  
асосида келтириб чицарилувчи jfосилавий кат т аликнинг 
бирлигига айтилади.

Хосилавий бирликка мисол килиб I м/с - халкаро 
бирликлар тизимидаги тсзлик бирлигини ски 1 Н к  1 кг. м/с2 
куч бирлигини олишимиз мумкин.

Халкаро бирликлар тизими
I960 йили улчов ва огирликларнинг XI Бош 

конфсренцияси Халкаро бирликлар тизимш ш  кабул килган 
булиб, мамлакатимизда буни SI (SI - System  international) 
халкаро тизими деб юритилади. Дастлаб бу тизимга 7 та 
асосий бирлик киритилган. Кейинги Бош конференцияларда 
SI тизимига бир катор узгартиришлар киритилган булиб, 
эндиликда бу тизимга 7 та  асосий ва 2 та куш имча бирликлар 
киритилган. Лекин, бу барча холларда ф акат шу бирликлардан 
фойдаланиш лозим деган ran эмас. Баъзи улчаш  бирликлари 
хам мавжуддирки, уларни халкаро бирликлар билан 
биргаликда ишлатишга рухсат этилган. М асалан, литр, галлон, 
дьюйм каби бирликлар шулар жумласидандир.

Хозирги холати ва бирликларга куш имчалар ва 
куиайтиргичлар хакидаги маълумотлар 1- ва 2 -жадвалларда

келтирилган.
Халкаро бирликлар тизими 
___________________ 1-жадвал
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1>нрликларни ва улчамларпи бслгилаш ва сзиш  кондалари

1 . Катталикларнинг бирликларини бслгилаш ва ёзиш 
борасида стандартлар асосида меъёрланган тартиб ва 
коидалар мавжуд. Бу коидалар ва тартиблар ГОСТ 
8.417-81 да атрофлича сритилган.

2. Бирликларии ифодалаш учун махсус х,арфлар ёки 
бслгилардан фойдаланиш мумкин - А, Вт, % ва х,.к. 
Бирликни ифодаловчи х,арф тугри ш рифт билан 
сзнлади. Киск.артириш максадида нуктадан 
фойдаланишга рухсат этилмайди.
3. Бирлик бслгисини катталикнинг сои киймагидан 
ксйин, у билан бир каторда, кейингисига утказмай 
ифодаланади. Сон кийматнипг охирги раками билан 
белгини бир пробел оралш ида езилади:

Тукрн: Нотугри:
100 кВт 100кВт
80% 80%
20 °С 20 °С ёки 20 °С

(каторнинг юкорисида езиладиган белгилар бундам мустасно)
25 0 20 0

4 . унли каср билан сон киймати ифодаланганда:
Ту три: Нотуьри:
423,06 м 423 м, 06
5,758° ёки 5° 45,48' 5°, 758 ёки 5°45', 48
5“ 45’ 28,8" 5°45' 28",8

5 . киймат оралиги курсатилаётганда 
Тугри: Нотугри:
( 100,0±0, 1) кг 100,0+0,1 кг
50 мм±1 мм 50±1 мм

6 . Таблицаларнинг графаларида ва катор бошларида 
умумий тарзда бирлик белгисини бериш мумкин.

7 . Формула билан ифодаланган лолларда тушунтириш 
тарзида бериш учун:



Т у ф и : Нотуфи:
V = 3,6  л/г V = 3,6 х/1 км/с
бунда V - тезлик, км/с бунда л - масофа, м,

л- - масофа, м г - <ищт, с 
I - вак,т, с

8 . Белш лар купайтма шаклида курса гилгамда 
х,арфнинг урта баландлигида нукта куйиш мумкин 

Т у ф и : Н отуфи:
Н- м Нм
Па-с Пае

9 . Касрли ифодада бирдан ортик. каср чизигини 
ишлатиб булмайди.

Т у ф и : Н отуфи:
Вт/(м с) Вт/м с
80 км/с 80 км/соат
соатига 80 км соатига 80км

Улчашларнинг усуллари ва гурлари

Катталикнинг сопли к,ийматиии одатда улчаш амали 
билангииа топиш мумкин, яьни бунда ушбу катталик микдори 
бирга тенг деб кабул кдлинган шу турдаги катталикдан исча 
марта катта ёки кичик эканлш и аникданади.

Улчаш деб, шундай солиштириш, апглаш, аиикдаш 
жараёнига айтиладики, унда улчападиган катгалик физик 
эксперимент ёрдамида, худди шу турдаги, бирлик сифатида 
Кабул килинган, микдори билан узаро солишгирилади.

Улчаш одатда улчашдап кузланган мак.с<1дни 
(изланаётган катталикни) аникдашдан бошланади, кейин эса 
шу катталикнинг характсрини анализ килиш асосида бевоеита 
улчаш объекти (улчанадиган катталик) аникданади. Улчаш 
ж араёни ёрдамида эса шу улчаш объекти туфисида 
информация х,осил килинади ва нихоят баъзи математик кдйта 
иш лаш  нули билан улчаш мак,сади хдкида ёки изланастгап 
катталик хдкида информация (улчаш натижаси) олинади.

Улчаш натижаси - улчанаётган катталикнинг сон 
кийматини улчаш бирлигига купайтмаси тарим снда 
ифодаланади.



X = п[х],
бу ерда X — улчанадиган катталик

п — улчапаё'п 'ан катталикнинг кабул 
килинган улчов бирлигидаги сон киймати;

[х] — улчаш бирлиги
Улчаш жараснини автоматлаштириш муносабати билан 

улчаш натижалари утказмасдан тугридаи-тугри электрон 
х,нсоблаш машиналарига ёки автоматик бош кариш  
тизимларнга бсрилиши мумкин. Шунинг учуй, кейинги 
найтларда, айникса, кибернетика сох,асидаги мутахассисларда 
улчаш хакидаги тушунча куйидагича таърифланади.

Улчаш фан ва техниканинг кайси сохасида 
ишлатилншига караб у аник номи билан юритилади: электрик, 
механик, иссикдик, акустик ва х,.к.

Улчанаётган катталикнинг сонли кийматини 
тониш нинг бир неча хил турлари (йуллари) мавжуддир. 
Куйида шу йуллар билан таниш иб чикамиз.

Бевосита улчаш - улчанаётган каттшшкнинг кийматини 
тажриба маълумотларидан бевосита тониш. М асалан, оддий 
симобли термомстрда ски линейка ёрдамида улчаш.

у = с х;
Бунда: у - муайян бирликда ифодаланётган улчанаётган 

каггаликнинг киймати;
с - шкаланинг булим киймати; 
х - шкаладан олипган кайднома.

Билвосита улчаш> бевосита улчанган катталиклар 
билан улчанаётган каггалик орасида булган маълум богланиш 
асосида катталикнинг кийматини гопиш. М асалан, тезликни 
улчаш.

у = Г (х, хг ...х„).

М ажмуий улчаш - Б ир неча номдош катталикларнипг 
бирикмасини бир вактда бевосита улчашдан келиб чиккан 
тенгламалар тнзимини счиб, изланаётган кийматларни тониш. 
Масалан, \а р  хил тарози тош ларининг массасини солиш тириб, 
бир тошнинг маълум массасидан бошкасининг массасини 
тониш учун утказиладиган улчашлар.

Ьиргаликдаги улчаш  - Турли номли икки ва упдан 
ортик катталиклар орасидага муносабатни тониш учун бир



вактда утказиладиган улчашлар. Мисол, резисторнинг 20 °С 
даги кийматини турли тсмператураларда улчаб тоииш.

М утлак улчаш  - Б ир ёки бир нсча асосий 
катталикларни бевосита улчанишини ва (ёки) физикавий 
доимийликиинг кийматларини куллаш асосида утказиладиган 
улчаш.

Н нсбий  улчаш  - К атталик билап бирлик урнида 
олинган номдош катталикнинг иисбатини ёки асос килиб 
олинган катталикка нисбатан номдош катталикнинг 
узгаришини улчаш.

Улчаш усули деганда улчаш конун-коидалари ва улчаш 
воситаларидан фойдаланиб, катталикни уиииг бирлиги билан 
солиш тириш  усулларини тушунамиз.

Улчашнинг куйидаги усуллари мавжуд:
Бевосита бахолаш  усули - бевосита улчаш асбобиниш 

санаш  курилмаси ёрдамида туфидан-туф и улчанаётган 
катталикнинг кийматини топиш . Масалан, Пружинили 
манометр билан босимни улчаш ёки амперметр ёрдамида ток 
кучини гопиш.

Улчов билан так ко сл аш  (солиш тириш ) усули - 
улчанаётган катталикни улчов оркали яратилган катталик 
билан таккослаш  (солиштириш) усули. Масалан, тарози тоши 
ёрдамида массани аникдаш. Улчов билан таккослаш усулининг 
узини бир нечта турлари мавжуд:

А йирм али улчаш  (диф ф еренциал) усули - улчов билан 
таккослаш  усулининг тури х,исобланиб, улчанаётган 
катталикнинг ва улчов оркали яратилган катталикнинг 
айирмасини (фаркини) улчаш  асбобига таъсир килиш усули. 
М исол кил и б узунлик улчовини киёслашда уии комнараторда 
намунавий улчов билан таккослаб утказиладигап улчаш.
Ёки, вольтметр ёрдамида икки кучланиш орасидаги фаркни 
улчаш , бунда кучланишлардан бири жуда юкори аникликда 
маълум, иккинчиси эса изланаётган катталик кисобланади.

ди  = и 0- и х; и ,  = и 0 - Аи
и ж билан и о канчалик якин булса, улчаш натижаси х,ам 

ш унчалик аник булади.
Н олга келтириш  усули - бу *ам улчов билан 

таккослаш  усулининг бир тури хисобланади. Бунда 
катталикнинг таккослаш асбобига таьсири натижасини нолга



келтириш лозим булади. М асалан, элсктр карш илигини 
Каршиликлар куприги билан тула мувозанатлаштириб улчаш.

Уриндошлик усули - улчов билан таккослаш  
усулининг тури хисобланиб, улчанаётган катталикнинг улчов 
оркали яратилган маълум кийматли катталик билан урин 
алмашишига асосланган. М исол, улчанадиган масса билан 
тарози тошини бир паллага галма-гал куйиб улчаш  ёки 
Каршнликлар магазини ёрдамида текширилаётган резисторнинг 
Каршилигини топиш:

М ос келиш усули - улчов билан таккослаш усулининг 
тури. Улчанаётган катталик билан улчов оркали яратилган 
катталикнинг айирмасини шкаладаги белгилар ёки даврий 
сигналларни мос келтириш оркали утказиладиган улчаш - 
Масалан, калибр ёрдамида вал диамстрини мослаш.

Х«Ф бир танланган усул уз усулиятига, яьни улчаш ни 
бажариш усулиятига эга булиш и лозим. улчашни баж ариш  
усулияти дсганда, маълум усул буйича улчаш натижаларини 
олиш учун белгиланган тадбир, коида ва ш ароитлар 
гушунилади.

Улчаш восигалари ва уларнинг турлари

Маълумки, улчашни бирор бир воситасиз бажариб 
булмайди.

Улчаш  восит аси деб  улчаш лар учун  
цулланиладигап ва меьёрланган метрологик  
хоссаларга эга булган техникавий воситага  
айтилади.

"Улчаш воситаларининг турлари хилма-хил. Улар содда 
ёки мураккаб, аникдиги катга ёки кичик булиши мумкин. 
Улчаш восигалари меьёрланган метрологик хоссаларга эга 
булишлари лозим ва бу метрологик хоссалар даврий равишда 
текширилиб турилади. Улчаш амалида улчанаётган 
катгаликнинг киймати тугри аникланиши айнан мана шу 
улчаш воситасининг тугри танланишига ва ишлашига боглик- 

Улчаш воситаларининг намоёндалари сиф атида 
куйидагиларни келтиришимиз мумкин:

•  улчовлар;



•  улчаш асбоблари;
•  улчаш узгарткичлари;
•  улчаш курилмалари;
•  улчаш тизимлари.
Улчовлар - кенг таркалган улчаш восигаларидан 

хисобланади.
Улчов деб, катталикнинг аник, бир киймагини х,осил 

киладиган, саклайдиган улчаш воситасига айтилади. Масалан, 
тарози тоши, электр каршилиги, конденсатори ва шу 
кабиларни улчовларга мисол килиб олишимиз мумким.

Улчовларнинг хам турлари ва хиллари куп. Стандарт 
намуналар ва намунавий моддалар х,ам улчовлар туркумига 
киритилган.

С тандарт намуна - модда ва материалларниш 
хоссаларини ва хусусиятларипи тавсифловчи катталикларни 
хосил килиш  учун хизмат киладиган улчов саналади. Масалан, 
гадир-будурликнипг намуналари, намликнипг стандарт 
намуналари.

Н амунавий модда эса, муайян тайёрлаш шароитида 
хосил буладиган ва ан и к хоссаларга эга булган модда 
саналади. Масалан, "тоза сув", "тоза метали" ва хоказолар 
"Тоза рух," 420 °С температурани хосил килишда ишлатилади.

Улчовлар куп киймагли (узгарувчан каршиликлар, 
миллиметрларга булингаи чизгич) ва бир кийматли (тарози 
тош и, улчаш колбаси, иормал элемент) турларга булипади. 
Баъзан улчовлар тупламидан хам фойдаланилади.

Катталикнинг улчамини хосил килиш ва фойдаланиш- 
да куйидаги каторни ёдда тутишимиз лозим булади:

Ишчи улчаш воситалари, намунавий улчаш воситалари, 
ишчи эталон, солиштириш эталони, нусха эталон, иккиламчи 
эталон, махсус эталон, бирламчи эталон ва давлат эталони.

Фан ва техниканинг энг юк,ори савиясида аниклик 
билам ишланган намунавий улчовлар эталонлар деб аталади. 
Эталонлар ишлатиладиган ва давлат эталоиларига булинади. 
Давлат эталонлари намунавий улчов ва асбобларни 
тскш ириш да кулланилади ва Давлат стандарти идораларида 
сакланади.

Улчаш асбоби деб кузатиш (кузатувчи) учуп кулай 
куриниш ли шажища улчаш  маълумоти сигналини ишлаб 
чикариш га мулжалланган улчаш воситасига айтилади.



Маълумотни тавсиф эти и ш га к,араб улчаш воситалари 
куйидагиларга булипади:

1. Ш калали улчаш воситалари;
2. Ракамли улчаш воситалари;
3. Узиёзар улчаш воситалари.

У лчаш ларнинг си ф аг  мезонлари

Хар бир нарсанинг сиф ати булганлиш каби 
улчашларнинг х,ам сифати ва унинг мезонлари мавжуд. Бу 
мезомлар улчашлардаги асосий тавсифларни ифодалайди. Б у  
мезонлар каторига куйидагилар киритилган:

Л и икли к - бу мезон улчаш натижаларини катталикнинг 
чинакам кийматига якинлигини ифодалайди. М икдор жих,атдан 
аииклик нисбий хатолик модулига тсскари тарзда бахдланади. 
Масалан, агар улчаш хатолиги Ю'3 булса, унинг аникпиги 103 
булади ёки бошкача айтганда, канчалик аниклик юк,ори 
даражада булса, шунчалик, улчаш нагижасидаги мунтазам ва 
тасодифий хатоликлар улуши кам булади.

И ш ончлилик - улчаш натижаларига ишонч даражасини 
белтловчи  мезон хисобланади. Улчаш натижаларига нисбатан 
ишопчлиликни эхгимоллар назарияси ва математик статистика 
конунлари асосида аникланади. Бу эса конкрет х,олат учуи 
хатолиги берилган чегараларда талаб зтилган ишончлиликдаг'и 
натижаларни олишни таъминловчи улчаш усули ва 
воситаларини танлаш имконнни беради.

Т угрилик - улчаш натижаларидаги мунтазам 
хатоликлариинг нолга якинлигини билдирувчи сифат мезони.

М ос келувчанлиги - бир хил шароитлардаги 
улчашларнинг натижаларини бир-бирига якинлигини 
билиирувчи сиф ат мезони. Одатда, улчаш ларнинг мос келув
чанлиги гасодифий хатоликларнинг таъсирини ифодалайди.

К айтарувчанлик - ушбу мезон хар хил шароитларда 
(турли вактда, хар хил жойларда, турли усулларда ва 
воситаларда) бажари;1ган улчашларнинг натижаларини бир- 
бирига якинлигини билдиради.

Улчаш хатолиги - улчаш натижасини чинакам 
(хакикий) кийматдан четлашувини (огишувиии) ифодаловчи 
улчашнинг сифат мезони.



У лчаш  хатоликлари

Улчаш хатоликлари турли сабабларга кура турлича 
куринишда намоё» булиши мумкин. Бу сабаблар к,аторига 
куйидагиларни киритишимиз мумкин:

• улчаш воситасидан фойдалапишда уни созлашдаи 
ёки созлаш даражасини силжишидан кслиб чикувчи 
сабаблар;

• улчаш объектиии улчаш жойига (иозициясига) 
урнатишдан келиб чикувчи сабаблар;

•  улчаш воситаларининг занжирида улчаш 
маълумотини олиш, саклаш, узгартириш ва тавсия 
этиш билан боглик. сабаблар;

•  улчаш воситаси ва обьектига нисбатан ташки 
таьсирлар (температура ёки босчмнинг узгариши, 
элсктр ва мапш т майдонларининг гаьсири, турли 
тебраниш лар ва х-олар)дан келиб чикувчи сабаблар;

•  улчаш объектининг хусусиятларидан кслиб чикувчи 
сабаблар;

•  онераторнинг малакаси ва холатига боглик. сабаблар 
ва шу кабилар.

Улчаш хатоликларини кслиб чик,иш сабабларини 
тахлил килиш да энг аввало улчаш натижасига салмокли 
таъсир эгувчиларини аникдаш лозим булади.

У лчаш  хатоликларининг табакаланиш и

Улчаш хатоликлари у ёки бу хусусиятига кура куйида 
келгирилган турларга булииади:

1. Улчаш хатоликлари ифодалаиишига караб куйидаги 
турларга булинади:

1. Абсолю т (мутлак) хатолик. Бу хатолик к ап -т и к  
кандай бирликларда ифодаланаётган булса, шу бирликда 
тавсифланади. М асалан, 0,2 В; 1,5 мкм ва х-олар. Мутлак, 
хатоликни куйидагича аникданади:

Л =  А - х,, = А - х* ; 
бунда, А - улчаш натижаси;

хч - катталикнинг чинакам киймати; 
х* - катталикнинг хакикий киймати.



Абсолют хатоликми гескари ишора билан олингани тузатма - 
поправка деб аталади.

-Д = к,;
Одатда, улчаш асбобларининг хатолиги кслтирилган 

хатолик била» белпшанади.
Абсолют хатоликни асбоб курсатиш ининг энг 

максимал кийматига иисбатини процентларда олинганига 
кслтирилган хатолик дсб аталади.

р к = (A/aKS,J I0 0 %  ; 
бу факат улчаш асбоблари учун кулланилади.

2 . Нисбий хатолик - абсолют хатоликни хакикий 
кийматга иисбатини билдиради ва фоиз (% )да ифодаланади:

5 = [(А - x j / x j  100 = (А /х ,) 100 .
II. Улчаш шароити тартибларига кура:
1. Стати к хатоликлар - вакт мобайнида катгаликнинг 

улариш ига боглик булмаган хатоликлар. Улчаш 
восигаларининг статик хатолиги шу восита билан узгармас 
катталикни улчашда хосил булади. Агар улчаш  воситасинипг 
паспортида статик шароитлардаги улчаш нинг чегаравий 
хатоликлари курсатилган булса, у холда бу маьлумотлар 
динамик шароитлардаги аникдикни тавсифлаш га нисбатан 
татбик этила олмайди.

2. Д инамик хатоликлар - улчанаётган катгаликнинг 
вакт мобайнида узгаришига боглик булган хатоликлар 
саналади. Динамик хатоликларнинг вужудга келиши улчаш 
воситаларининг улчаш занжиридаги таркибий элементларнинг 
инерцияси туфайли деб изохланади. Бунда улчаш занжиридаги 
узгаришлар опий тарзда эмас, балки муайян вакт давомида 
амалга оширилиши асосий сабаб булади.

III. Келиб чикиши сабаби (шароитига) караб:
•  асосий;
•  кушимча хатоликларга булинади.

Нормал (1радуировка) шароитда ишлатиладиган асбобларда 
хосил буладиган хатолик асосий дсйилади. Н орм ал ш ароит 
деганда температура 20 °С ± 5 °С хаво намлиги 65%±15%, 
атмосфера босими (750±30) мм с.у., таьминлаш  кучланиши 
поминалидан ±2 % узгариши мумкин ва бош калар.



Агар асбоб шу шароитдан фаркди булган ташки шароитда 
ишлатилса, хосил буладиган хатолик кушимча хатолик 
дейилади.

IV. М охияти, тавсифлари ва бартараф этиш 
имкониятларига кура:

1. М унтазам хатоликлар;
2 .  Тасодифий хатоликлар;
3 .  К упол хатоликлар ёки янглишув.
М унтазам  хатолик деб умумий хатоликнннг такрорий 

улчашлар мобайнида муайян конуният асосида хосил 
буладиган, сакданадигаи ёки узгарадиган ташкил этуичисига 
айтилади.

М унтазам хатоликларнинг келиб чикиш сабаблари 
турли - туман булиб, тахпил ва текширун асосида уларни 
аникдаш ва кисман ёки буткул бартараф этиш мумкип булади. 
Мунтазам хатоликларнинг асосий гурухдари куйидагилар 
хисобланади:

И  Услубий хатоликлар;
И  Асбобий (курилмавий) хатоликлар;
И  Субъектив хатоликлар.

Улчаш усулипинг назарий жихатдан аник, 
асосланмаганлиги натижасида услубий хатолик келиб чикдци.

Улчаш воситаларининг конструктив камчиликлари 
туфайли келиб чикадиган хатолик асбобий хатолик дсб 
аталади. М асалан: асбоб шкаласининг п о т ер и  
градуировкаланиши (даражаланиши), кузкшувчан кисмнинг 
нотуфи махкамланиши ва хоказолар.
Субъектив хатолик - кузатувчининг айби билап келиб 
чикадиган хатоликдир.

М унтазам  хатоликларни кам айтириш  усуллари

Умуман, мунтазам хатоликни йукотиш йули аник бир 
ишлаб чикилмаган. Лекин, шунга карамай, мунтазам 
хатоликни камайтириш ни баьзи бир усуллари мавжуд.

1. Х атоликлар чегарасини назарий жихатдан бахолаш, 
бу услуб улчаш услубини, улчаш воситаларининг 
характеристикаларини улчаш тенгламасини ва улчаш 
шароитларини тахлил килишга асосланади. Масалан: улчаш



асбобиниш парамстрлари ёки текширилаётган занжирнинг иш 
режимини билган \о л д а  биз унинг гузатмасини (хатолиги) 
топишимиз мумкин. Хатолик, бунда, асбобнинг истеъмол 
килувчи кувватидан, улчанаётган кучланишнинг частотасини 
ошишидан хосил булиши мумкин.

2. Хатоликни улчаш натижалари буйича бахдлаш. 
Бунда улчаш натижалари х,ар хил принципдаги усул ва улчаш 
аппаратурасидан (воситаларидан) олинади. У лчаш  натижалари 
орасидаги фарк, - мунтазам хатоликни характерлайди. Бу услуб 
юкори аникликдаги улчашларда ишлатилади.

3. Хар хил характеристикам эга булган, лскин бир хил 
физикавий принцинда ишлайдиган аппаратура ёрдамида улчаш 
уеули. Бунда улчаш куп маротаба такрорлапиб, улчаш 
натижалари мунтазам статистика усули ёрдамида х,ам 
шнланади.

4. Улчаш аппаратурасини ишлатишдан олдин синовдап 
утказиш. Бу усул х,ам аник, улчашларда ишлатилади.

5. Мунтазам хатоликларни кслтириб чикарувчи 
сабабларни йукотиш йули. Масалан: таш ки мухиг 
температураси узгармас кил и б сакланса, улчаш  воситасини 
ташки майдон таъсиридан химоялаш максадида 
ежранлаштирилса, манба кучланиши гуркунлаштирилса 
(стабиллаштирилса) ва х,.к.

6. Мунтазам хатоликни йукотишнинг махсус усулини 
куллаш: урин алманпириш  (уриндошлик), дифференциал 
усули, симметрик кузатипшардаги хатоликларни 
компепсациялаш усули.

Тасодифий хатоликлар ва уларнинг таксимланииш.

Тасодифий хатолик бирор катталикни такрор улчаганда хосил 
буладиган, узгарувчан, яъни маьлум конуниятга буйсунмаган 
х,олда кслиб чик,адиган хатоликдир. Бу хатолик айни иайтда 
нима сабабга кура келиб чиккаштиги ноаниклигича колади, 
шуниш' учун хам уни йукотиш  мумкин эмас. Хакикатда улчаш 
патнжаснда тасодифий хатоликни .мавжудлиш такрор 
улчашлар натижасида куринади ва уни хисобга олиш, улчаш 
натижасига уни таьсири (ёки улчаш аникдигини бахдлаш) 
математик статистика усули ёрдамида амалга оширилади.



Бевосита улчаш лар натижасининг хатоликларини бахолашда 
к,уй и да ги функциядан фойдаланилади

у = Дх,.х2,...хп)
бу ерда 1'- аник фумкциядир, х ь х2,...х„ - бсвосита улчаш 
натижаси.
ХатоликЕШ ба^олаш учун эса хатоликнинг тахминий 
формуласидан фойдаланилади.
Абсолют (мутлак) хатоликнинг максимал киймати куйидаги 
формула буйича х,исобланади.

т

4у = Ё
/•=]

• АХ;

Х1 ~ х 0
Хатоликнинг нисбий киймати эса куйидаги формуладан 
топил ади:

Д у

У
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У лчаш  воситаларини аниклигини, канчалик аник 
улчашини бах,олаш учун улчаш воситаларннинг аниклик 
класси (синф и) дсган тушунча киритилган. Аниклик класси - 
бу улчаш воситаларини шундай умумлашган характсристикаси 
булиб, уларнинг йул куйиши мумкин булган асосий ва 
кушимча хатоликлари чегараси (доираси) билан аникланади. 
Демак, аниклик класси улчаш воситасининг аниклик 
курсаткичи эмас, балки унинг хусусиятлари билан 
белгиланади, аникланади. Улчаш воситаларининг абсолют 
хатолиги улчанадиган катталикнинг узгаршиига боглик, 
шунинг учун хам абсолют хатолик ифодаси икки ташкил 
этувчидан иборат деб каралади. Масалан: абсолют хатоликнинг 
максимал киймати куиидагича ифодаланадй



1Л1чкх= 1а1+1вх1
Хатоликниш биринчи ташкил этувчиси улчанадиган 

катталикнинг кийматига боглик булмайди ва у аддитив 
хатолик дейилади. Иккинчи ташкил этувчиси эса улчанадиган 
катталикнинг кийматига (узгаришига) боглик булиб, 
мулЕ.типликатив хатолик деб аталади.

1-расм. Мультипликатив хатоликлар 

Улчаш аниклигининг одтимолий бахоланмши

Улчаш натижаларини кайта ишлаш усулларини 
урганишдан максад, улчаш натижасини улчанадиган 
катталикни асли (чинакам) кийматига канчалик як.ин 
эканлигини аникдаш ёки унинг хакикий кийматини топиш, 
улчашда х,осил буладиган хатоликнинг узгариш характсрини 
аниклаш ва улчаш аиикдшгини бах,олащцир.

Ьир нарсага алох.ида ахдмият бсришингизни сураймиз. 
Ю корида олдинги маърузаларда айтилганидек, мунтазам 
хатоликларни чукур тахлили асосида аникдашимиз ва махсус 
чораларии куриб, су игра уларли бартараф этиш имиз, ёки 
камайтиришимиз мумкин экан. Тасодифий хатоликларда эса 
бу жумла уринли эмас. Бу турдаги хатоликларни факат 
бахолашимиз мумкин.

\ а р  кандай катталик улчанганда, унинг тахминий 
киймати аникланади. Бу кийматни эса тасодифий катталик деб 
хисобланади ва у икки таш кил этувчидан иборат булади. 
Биримчи ташкил этувчиси такрор улчашларда узгармайдиган 
ёки маилум конун буйича узгарадиган (кунаядиган ёки 
камаюпчи) булиб, уни мунтазам (систематик) хатолик



дейилади. Бу ташкил этувчини- математик кутилиш деб 
ю ритиш мумкин. Иккинчи таш кил этувчи эса, тасодифий 
хатолик булади.

буйича (Гаусс конуни) таксимланади дссак, у холда уни 
математик тарзда куйидагича ёзиш мумкин:

бу ерда у (8) - тасодифий хатоликнинг узгариш эхтимоллиги; 
а - уртача квадратик хатолик; Д(б)- тузатма ёки А = Х-Х; 
булиб, Х|- алохида улчашлар натижаси, X- уса улчанадиган 
катталикнинг эхтимолий киймати ёки упинг уртача арифметик 
кийматидир.

Улчанадиган катталикнинг уртача арифметик киймати 
куйидагича топилади:

бу ерда х 15х 2, . . . х п-  алохида улчашлар натижаси; п -  улчашлар 
сони.
Уртача квадратик хатолик (узгариш ) куйидагича топилади:

хатоликларнинг хар хил кийматларида хатоликнинг узгариш 
эгри чизиклари курсатилган. Графикдан куриниб турибдики, 
уртача квадратик хатолик канчалик кичик булса, хатоликнинг 
кичик кийматлари шунчалик куп учрайди, дсмак, улчаш 
ш унчалик юкори аникликда олиб борилган хисобланади.

Агар улчашда хосил буладиган хатолик нормал конун

X  =
х ] +  х 2 +  х 3 + . . . + х „

п

Куйида келтирщтган чизмада уртача квадратик
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Улчаш аниклигини бах,олаш, э\тим оллик назарияси 
почициясига асосланиб бах,оланади; яьни ишопчли интервал ва 
унн характерловчи ишончли эхдимоллик деб кабул килинади.

Одатда, ишончли интервал х,ам, ишончли эх.тимоллик 
Хам конкрст улчашлар шароитига караб танланади.
Масшмн: тасодифий хатоликнинг нормал конуни буйича 
таксимланишида (узгаришида) ишончли интервал +3а~;-3а 
1ача, ишончли эхтимоллик эса 0,9973 кабул килиниши 
мумкин. Бу деган суз 370 тасодифий хатоликдан биттаси 
ушн шп  абсолют киймати буйича З а  дан катта булади ва уни 
купол хатолик деб х,исоблаб, улчаш натижаларини кайта 
ишлашда хиеобга олинмайди.

Улчаш натижасининг аниклигини бах,олашда 
эдтимолий хатоликдан фойдаланилади. Эх,тимолий хатолик 
к а , шундай хатоликки, унга нисбатан, кандайдир катталикни 
кайта улчаганда тасодифий хатоликиинг бир кисми абсолют 
киймати буйича эхтимолий хатоликдан куп, иккинчи кисми 
•^са ундин шунча кам булади. Бундан чикадики, эхтимолий 
хатолик , ишончли ипгервалга тенг булиб, бунда ишончли 
эхтимоллик Р = 0,5 га тенг булади.



Тасодифий хатолик нормал конун буйича 
таксимланганда эхтимолий хатолик куйидагича топилиши 
мумкин:

п

£  =

аа
бу ерда, О п - уртача арифметик климат буйича

квадратик хатоликдир. Эхтимолий хатолик бу усулда, купинча 
улчаш ни бир неча ун, хаттоки юз маротаба такрорлаш 
имконияти булгандагина аникланади.

Баъзида улчашни жуда куп маротаба такрорлаш 
имконияти булмайди, бундай холда эхтимолий хатолик 
Стъюдент коэффициелти срдамида аникланади. Бунда, 
коэф ф ициент улчашлар °они ва кабул килинган ишончли 
эхтимоллик киймати буйича махсус жадвалдан олинади. Бу 
холда, улчанадиган катталикнинг хакикий киймати куйидаги 
формула буйича хисоблаб топилади:

бу ерда, V  Стьюдснт к о э ф ф и ц и е н т  
Ш ундай килиб уртача квадратик хатолик улчанадиган 

катталикнинг хакикий киймати исталган унинг уртача 
арифметик киймати атрофида булиш эхтимолини тонишга 
имкон беради, п->оо , булганда ст„ —>0 ёки улчаш сонипи 
купайтириш  била» о п —>0га интилиб боради. Бу эса уз 
навбатида улчаш аниклигини оширади.

Албатта, бундан улчаш аниклигини исталганча 
ош ириш  (кутариш) мумкин деган хулосага келмаслик керак, 
чунки улчаш аниклиги, тасодифий хатолик то мунтазам 
хатоликка тенглаш!унча ошади. Шунинг учун, танлаб олинган 
иш ончли интервал ва ишончли эхтимоллик кийматлари буйича 
керакли улчашлар сонини аникдаш мумкинки, бу эса 
тасодифий хатоликнинг улчащ  натижасига хам таъсир



курсатишини таъминласин. У нинг нисбий бирликдаги киймати 

. ¿* =  ——  ■ ] 0 0 %  бу срда =  ^п (Тп

X

Улчаш асбобларининг аниклик класслари

Одатда улчаш асбоби олинадиган иатижага киритувчи 
хатолигини олдиндап белгилаш учу» хатоликнинг мсъёрланга» 
кийматидан фойдаланилади. Хатоликнинг мсъсрланган 
киймати деганда бсрилган улчаш  воситасига теги шли булган 
хатоликни тушунамиз. Алохида олинган улчаш воситасининг 
хаголиги \а р  хил, мунтазам ва тасодифий хатоликларининг 
улуши эса турлича булиш и мумкин. Аммо, яхлит олиб 
каралганда улчаш воситасининг умумий хаголиги меьёрланган 
кнйматдан ортиб кстмаслиги керак. Хар бир улчаш 
асбобининг хатоликларини чегараси ва таъсир этувчи 
коэффициентлар хакидага маьлумотлар асбобнинг пасиортида 
келтирилган булади.

Улчаш асбоблари купинча йул куйилиши мумкин 
булган х ато л и т  буйича классларга булинади. М асалан: 
электромеханик туридаги курсатувчи асбобларда стандарт 
буйича куиидаги аникликлар ишлатилади:

5 ,, е  {0,02; 0,05; 0,1; 0,2; 0,5; I; 1,5; 2,5; 4}

Одатда, асбобларнинг аниклик класслари асбобнинг 
шкаласида берилади ва уларнинг келтирилган хатолигини 
билдириб, куйидагича богланган булади:

~  Р к  мац— Р к ;  8 . ,  “  Р к  и и Х ^ Р к  —  чнх

Агар улчаш асбобининг шкаласидаги аниклик класси 
айлаиа билан чегараланган булса, масалан 1,5, у холда бу 
асбобнинг сезгирлигининг хатолиги 1,5 °/о га тенглигини 
билдиради.

Агар улчаш асбобининг аниклик класси чизикчасиз 
булса, у холда аниклик класси раками келтирилган 
хатоликнинг кийматини билдиради. Лекин бир нарсани 
унутмаслик лозим, агар асбоб, масалан амперметр келтирилган



хатолик буйича 0,5 класс аниклигига эга булса, упипг барча 
улчаш диапазони оралигидаги хато.чиклари +/- 0,5 % дан 
ортмайди дсйишлик хато булади. Чунки, бу турдаги 
асбобларда шкаланинг бошланиш ига якинлашгаи сари улчаш 
хатолиги ортиб боравсради. Шу сабабдап бупдай асбобларда 
ш каланинг бошлангич булакларида улчаш тавсия этилмайди.

Агар асбобнинг ш каласида аниклик класси ёнбош каср 
чизиги билан бсрилган булса, масалан, 0,02/0,01 у х,олца 
асбобнинг шкаласининг охиридаш  хатолиги +/- 0,02 % 
ш каланинг бошида эса +/- 0,01 % аканлигини билдиради.

Улчаш асбобларининг метрологии тавсифлари

Хар кандай улчаш асбобини танлашда энг аввало унинг 
метрологик гавсифларига эьтибор бсришимиз лозим булади. 
Узгартириш функцияси - буни аналогии улчаш асбобларида 
ш кала тенгламасидан х,ам билишимиз мумкин. Танланаёпяп 
асбобда узгартириш функцияси чизикли булиши 
Кайдномаларни олиш ни осонлаш тиради, субъск гии 
хатоликларни эса камайтиради.
Сезгирлиги. Асбобнинг сезгирлиги чикиш сигналиниш кириш 
сигналига нисбатидан аникланади:

S = dy/dx  ;
Асбобнинг улчаш хатолиги. Бу хатолик сифатида муглак 
хатолик, нисбий хатолик ёки келтирилган хатолик берилган 
булиш и мумкин.
Бу хатоликлар хусусида олдииги мавзуларда старли 
маълумотлар берилган.
Улчаш диапазони. Бу асосан куп диапазонли асбобларга 
тегишли. Аксарият х,олларда асбобнинг \а р  бир улчаш 
диапазонига тааллукли хатоликлари х,ам бериладн.
Сезгирлик остонаси - текширилаётган катталикнинг кандам 
бош лангач киймати улчаш  асбобининг чикиш сигналига 
таъсир этишини билдиради.
Хусусий энергия сарфи. Бу тавсиф х,ам мух,им х.исобланиб, 
асбобнинг улчаш занжирига уланганидан сунг киритиши 
мумкин булган хатоликларни бахдпашда ахамиятли саналади. 
Айникса, кичик кувватли занжирларда улчашларни бажаришда 
бу жуда мух,имдир.



Асбобшшг иш ончлилиги - уни бслгилаигам курсаткичларини
вак,т мобайнида саклаш хусусиятини билдиради. Бу 
курсаткичларни чсгарадан чик.иб кстиши асбобни лаёкатлиги 
пасайиб кстганлигидан далолат беради.

Улчаш асбобларинииг к л а с с и ф и к а ц и я м

Куйидаги жадвалда х,озирда иш латилиб кслииаётгап на 
чик,ариластгаи улчаш асбобларинииг 1урухдарн кслтирилган. 
Одатда, улчаш асбобларинииг номида ушбу [урух, ва 
модификация тартиб раадмлари берилган булади:

3-жадвал

Гурух Гурух номи К ичик
1УРУХ

К и ч и к  гурух номи

н Куч.ыиишии В1 У-мстрларни к.иёслаш курилмалари
у. пени асбоблари В2 Узгармас ток вольтметрлари

ВЗ Узгарувчан ток нольтметрлари
В4 Импульсли вольтметр;)ар

■ В 7 Универсал вольтметрлар

ь Занжир на уш Е1 к.иёслаш курилмаси
' ¡шементлариниж иг Актив кдрш илик улчонлари

мрамстрларинм нз Индуктивлик улчоплари
у.ччаш асбоблари Е7 Индуктивлик асбоблари

1:8 С и т м н и  улчаш  асбоблари

41 к,исслаш курилмаси
ч Частотами улчаш 42 Резонанс частотам срлар

асбоблари 43 '•Хчектронхисоблат частотамерлари
45 Кварцли частотам срлар

” иш ал ва С1 Элсктроннурли осциллограф.чар
( ' смсктрми улчаш С2 Модуляция чукурлиги асбоблари

асбоблари ('4 С пектр аналичаторлари

Аналог улчаш асбоблари

Аналог улчаш асбоблари улчаш гсхникасида кснг урин 
ол1аи асбоблардан хисобланади. Бу турдаги асбобларда 
курсагув к.айдномаси узлуксиз (функционал) равишда



улчанаётгаи катталик билап богликдикда булади. Бу турдаги 
асбобларнинг структура чизмаси куй и да кслтирилган:

З-Расм. Аналогли улчаш асбобининг структура чизмаси

Аналог улчаш асбобларидаги мухим звено - улчаш 
механизми хисоблапади. Бу турдаги улчаш асбоблари улчаш 
механизмининг ишлаш тизимига кура куйидаги турларга 
булинади:

•  М агнитоэлектрик улчаш асбоблари;
• Электромагнит улчаш асбоблари;
•  Электродинамик улчаш асбоблари;
• Индукцион улчаш асбоблари;
•  Ф ерродинамик улчаш асбоблари;
•  Электростатик улчаш асбоблари.

Ушбу курсатилган катордаги магнитоэлектрик, электромагнит 
на электродинамик турдаги улчаш асбоблари иисбатан кспг 
таркалган хисоблапади. Куйида шу Зта тур асбоблариниш 
кискача тавсифларини келтирамиз.



Магнитоэлектрик улчаш асбоблари

4 -р асм . 
М а г н и т о э л е к т р и к  

у л чаш  асбоби

I Доимий магнит; 2-маш иг кутблари; 3-узак; 4-чулгам; 5,6-ук; 
7.8- спиралсимон пружиналар; стрелка; 10-тинчлантиргич.

Ш кала тенгламаси
а  = в I;

Бунда, 5 - асбобнииг ссзгирлиги;
I - чулгамдаги ток.

Афзалликлари:
• шкаласи ту ф и  чизикли;
•ссзгирлиги юкори;
•улчаш хатолиги кичик.

Камчиликлари:
•  факат узгармас ток занжирларидагина иш лай олади;
• бевосита катта кийматдаги токларни улчай олмайди;
• таннархи баланд.



Электромагнит улчаш асбоблари

5 .-раем  
Э л ек тр о м агн и т  
улчаш  асбоби

1-кузгалмас электромагнит катушкаси; 2-электромагнит узлк; 
З-сииралсимон пружина; 4-тинчлантиргич.
Ш кала тенгламаси

а  =  5  Я ;
Афзалликлари
• Хам узгарувчан, хам узгармас ток занжирларида ишлайди;
• Бевосита катта кийматдаги токларни хам улчаши мумкип;
• конструкцияси нисбатан содда.
Камчиликлари.
•  шкаласи эгри чнзикли (квадратик);
• улчаш хатолиги бироз катта (магнитоэлектрикка нисбатан);
• сезгирлиги юкори эмас.



Элсктродинамик улчаш асбоблари

6 -р а с м  
Э л е к т р о д и н а м и к  

у л ч а ш  а с б о б и

1 -куз*-'1лмас галгак; 2- кузгалувчан галтак 
Ш кала тенгламаси:

а  =  S  J, J 2;
Лфзалликлари:
• Хам узгарувчан, х,ам узгармас гок занжирларида ишлайди;
•  К)кори даражадаги аниклмкка эга;
• улсктр куввати сарфиии х,исоблашда кулланилиши мумкин;
» бн[> вактпинг узида иккита катталикни текш ириш и мумкин. 
Камчиликлари:
•  Хусусий энергии сарфи катга;
• Ташки температурага богликлиги кучли;
• К а п а  кийматларми бевосита улчай олмайди.

Улчаш асбобларидаги шартли белгилар

Улчаш асбобларига махсус шартли белгилар чизилган 
буладн ва бу белгилар асосида улчаш асбобининг мух,им 
фазилатлари борасида керакли маьлумотларни олишимиз 
мумкин. Куйида шу белгиларниш асосийларини келтириб
утамиз:
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A. Л сосий улчаш бирликлари ва  уларнинг каррали ва улушли  
циймат лари:

кА , кУ, т А , т У ,  \¥ ,  М \У, Нх, кНг< МЬг ва \оказолар; 
/>. Улчаш занжиридаги пкжнииг тури:
~ узгарувчан гок занжирида ишлайди;

— узгармас ток занжирида ишлайди.
B. Хавфсизлиги:
Беш  киррали юлдузча &  чизилган булнб, агар унииг ичида х,еч 
к,андай ракам булмаса, у х,олда 500 вольтли кучланиш остида 
синалган булади. Агар, ракам ёзилган булса, масалан 2, унда 
асбоб 2000 вольт кучланишида синалган булади.
Г. Ф ойдаланиш  полати:

_]_ - вертикал хдлда жойлаштирилади,

- горизонтал холатда жойлаштирилади;

п

¿ 6 0 °  - кия х,олатда жойлаштирилади. 
Д. А нш уш к класслари. 0,5; 1,0 каби 
Е. И ш лаш  тартиби буйича

М агнитоэлсктрик асбоблар

Электромагнит асбоблар

Электродинамик асбоблар

Ракамли улчаш асбоблари

Ракамли улчаш асбоби деб, улчаш борасида узлуксиз 
улчанаётган катталикни натижаси ракамли кайд этиш 
курилмасида ёки ракамларни ёзиб борувчи курилмада дискрет 
тарзда узгаргирилиб, индикацияланадиган асбобларга айтилади. 
Рак,амли улчаш асбоблари х,озирги кунда жуда кенг тарк,алган.

Ракамли улчаш асбобининг функционал чизмаси 7- 
расмда ифодаланган.



КАУ АРУ PK K

7-расм. Ракамли улчаш асбобининг функционал чизмаси

"X” аналог сигнали киришдаги аналог узгарткич 
КАУда кейинги узгартириш учун кулай ф о р м а т  
узгаршрилади, суш ра аналог-ракамли узгарткич (АРУ) 
ёрдамида дискретлаштирилади ва кодланади ва них,оят, 
ракамли кайд этиш курилмаси Р К К  улчанаёттан катталик 
буйича кодланган маьлумотни ракамли кийднома гарзида, 
опсраторга кулай формада курсатади. Таисия этиладиган 
маьлумотни кулайлиги ва аниклиги сабабли ракам л и улчаш 
асбоблари илмий-текшириш лабораторияларидан кснг урин 
олган.

Ракамли улчаш асбоблари аналог улчаш асбобларига 
нисбатан куйидаги афзалликларга эгадир:

•  юкори аниклик;
• кснг иш диаиазони;
•  тезкорлик;
•  улчаш натижаларини кулай тарзда тавсия этилиши;
•  автоматлаштирилган тармокларга улаш мумкинлиги;
•  улчаш жараёнини автоматлаштириш имкониятлари 

мавжудлиги ва х,оказолар.
Пекин, х,ар тукисда бир айб деганларидек, ракамли 

улчаш асбобларииинг х,ам муайян камчиликлари мавжуд:
•  мураккаблиги;
•  тан нархи баландлиги;
• нисбатан ишончлилиш пастрок,.

Лекин, и н т с ф а л  схемаларнинг тезкор ривожи натижасида 
юкоридаги камчиликлар тобора чекиниб бормокда.

Ракамли улчаш асбобининг асоси булиб АРУ 
хисобланади. Унда маълумот дискретлаштирилади, суш ра 
кьантланиб кодланади. Дискрстлаштириш - бу муайян (жуда 
киска) дискрет вакт оралигида кайдномаларни олишдир.



Одатда, дискретлаш  кадамини доимий килишга харакат 
килинади. Квантлаш  эса, Х (0 катталигининг узлуксиз 
кийматларипи Х п дискрет кийматларнинг туплами билан 
алмаштириш х,исобланади. Катталикнинг узлуксиз киймачлари 
муайян тартиблар асосида квантлаш даражаларинипг 
кийматлари билан алмаштирилади. Кодлаштириш эса, муайян 
кегма-кегликда ифодаланган сонли кийматларни тавсия 
этишдан иборат.

Дискретлаш тириш  ва квантлаш ракамли улчаш 
асбобининг асосий католик манбалари х,исобланади. Бундам 
гашк,ари, квантлаш  даражаларининг сони х,ам узига яраша 
хатоликлар киритади.

Суюк кристалли индикаторларнинг тезкор ривожи 
ракамли улчаш  асбобларининг ихчамлашувига, энергия 
сарфининг камайиш ига замин яратмокда.

Улчаш узгарткичлари

Аксарият улчашларда бирор сигнални бошк,а турга 
узгартириш лозим  булади. Ушбу вазифани одатда улчаш 
узгарткичлари бажаради.

У лчаш  узгарткичи  дсб, улчаш маълумоти сигналили 
ишлаб чикиш, узатиш, кейинчалик узгартириш, ишлов бериш 
ва ёки саклаш га мулжалланган, лекин кузатувчининг куриши 
учун мосланмаган улчаш воситасига айтилади.

Улчаш узгарткичларинипг турлари жуда кун. Одатда 
улчаш занжирида биринчи булган, яьни улчанаётган катталик 
сигналили к.абул кдладиган улчаш узгаргкичига бирламчи 
улчаш узгарткичи дейилади. Ундан кейинги жойлашган улчаш 
узгарткичларига эса оралик узгарткичлар номи берилган.

Улчаш узгарткичлари кенг таркалган турларига 
масштабли ва параметрик улчаш узгарткичлари киради.

М асш табли улчаш узгарткичлари улчаш сигналили шу 
турдаги, фак,ат бош ка киймагдаги сигналга масштабли (аник.) 
тарзда айлантириб беради. Масалап, электр токининг 
масштабли улчаш  узгарткичларига шунтлар, кучланишникига 
эса булувчилар (делитель) номи берилган.

П араметрик улчаш узгарткичларида киришдати сигнал 
турлича (механик силжиш ёки кучиш, босим, окирлик



кабилар) бу.чиб, киришдагиси эса ф акаг электр сигнали 
(улсктр каршилиги, электр сигими каби) булади.

Улчаш тсхникасининг хозирги кундаги холати ва 
ривожланиш истик.б«ллари

Улчаш техникаси фундаментал илмий изланишларга 
бевосита богланган булиб, табиий ф анларнинг энг яхши 
ю тумариии ушда мужассамлаштиргнн. Бу эса унга улкан 
имкониятлар ва ривожланиш истикболларини яратиш билан 
бир каю р муаммоларни келтириб чикарди. Биринчи навбагда 
куйидагиларни айтиб утиш лозим:

•  улчашлар бирлигини таьминлаш муаммоси;
• умумий улчашлар назариясининг ривожланиши;
•  янги физикавий усуллар ва хар хил хисоблаш 

курилмаларига асослангаи улчаш  амалларили 
соддалаштириб, бир вакднилг узида уларлинг 
самарадорлштши ошириш;

•  янги анализ ва синтез усулларига асослалган, 
тавсифлари олдиндан айтиладиган улчаш 
воситаларини ишлаб чикаришни тезлаш тирил^

• лойихалашпи автоматлаштириш;
• ишлаб чикаришни техлологик тайёрлашга 

асослангал янги улчаш воситаларини яратиш ва 
татбик к,илиш.

Юкорида кайд этилган жараёнлар гарчанд мух,им ва 
кеш булса хам, алохида олилган аспсктларили, шу билал 
бирга бехисоб изланишлар, тскшириш ларни , хусусий 
усулларни хамда улчаш тартибларини куриб чикувчи бир 
Катор улчаш назариялари мавжуд. Улар бу жараеннинг алохида 
булса хам, старли даражада фаркли ва хар хил аспектларини 
карайди. Хусусий усул ва улчаш лринципларили ичида 
куйидагиларни эслатамиз:

•  улчаш курилмаларининг аиикдилик иазарияси;
•  статистик улчашлар назарияси;
• улчаш узгарткичларининг умумий энергетик 

назарияси;
•  улчашнинг информацион назарияси;
• динамик улчашлар назарияси;



•  улчаш курнлмаларининг инвариантлик назарияси;
•  улча1ш ,арнинг алгоритмик назарияси;
• улчаш воситаларининг мослашув назарияси.

У лчаш лар аникдиги назарияси асосида улчаш
натижапарининг хаголикларини бахдиаш ва текшириш усули 
ётади.

Эсингизда булса керак, "хатолик" деганда улчаш 
амапида олинган натижа кийматининг улчанастган 
катталикнинг хакикий кийматидан тафовути тушунилади. 
Аниклик назариясининг туб маъносини хатолик ва униш 
ташкил этувчиларини бахолаш, хатоликлар хосил булишииинг 
манба ва сабабларини аниклаш х,амда хатоликларни 
камайтириш усуллари ташкил этади.

Бизнинг олдимизда жуда куп, ута мураккаб, \ал  
килиниши лозим булган муаммолар турибди. Булардан 
биринчнсн - яиги, прогрессив ютукдарни тез ва кснг куламда 
ишлаб чикиш га татбик этиш ва халк хужалигида куллаш. Бу 
муаммони ечиш учун асбобсозликдаги режалаш ва бошкариш 
принципларини тубдан кайта куриш ксрак. И ккинчи  - 
муаммо-улчаш асбобларининг сифатини кескии ошириш. Бу 
масалани ечиш  учун факат асбобсозларнинг х,аракатларини узи 
камлик килади. Статик асбоб ускуналарнинг аниклиги ва 
ишончлилигини ошириш, юкори сифатли материаллар ишлаб 
чикаришни кенгайтириш, электрон техникаси
махсулотларининг тавсифларини яхшилаш ва ишончлилигини 
ошириш лозим булади..



2-Кулим. С Т А Н Д А РТ Л А Ш Т И РИ Ш

Стацдартлаштиришга кириш

Фараз килайлик, энди дам олай деб, дам олиш 
хонасига кириб, чирок.ни ёкк.ан эдик, лип атиб ёиди-ю, учди. 
Нима киламиз? Дархол бошка лампочками олиб, 
алмаштирамиз. Хуш, буни нимаси гайри табиий? Сиз бунда 
куйган лампочкани урнига бошкаси айпан, лам кучланиш 
буйича, х,ам куввати буйича, х,ам улчамлари буйича тугри 
кслишини остида капчалар инсон мехнати ётганлигини х,еч 
уйлаб курганмисиз?

Одатда биз стандарт буйича деган иборани куп 
ишлагамиз.

Хуш стандарт нима?

Стандарт - бу купчилик манф аат дор  
томоилар келиш уви асосида ишлаб чщ и лга н  
ва маълум соуаларда энг мацбул даражали 
тартиблаштиришга йуналт ирилган уамда  
фаолиятнинг %ар хил т урларига ёки 
натижаларига тегиш ли булган ум ум ий ва 
такрор цуллапиладиган цоидалар, ум умий  
цонун-цоидалар, тавсифлар, т алаблар ва 
усуллар белгиланган ва тан олинган идора 
томонидан тасдицланган меъёрий  
уужжатдир.

Стандартлар ф ан, техника ва тажрибаларнинг 
умумлаш тирилган натижаларига асосланган ва жамият учун 
юк,ори даражадаги фойдага эришишга йуналтирилган булиши 
ксрак.

Стандартлар даражасига караб, халкаро, минтакавий 
давлатлараро, миллим ва корхома микёсида ф аолият курсатади.

Давлат стандартлари махсулотни ишлаб чик.иш ва уни 
ишлаб чикаришга куйиш боскичида янги махсулотларминг 
юкори сифатли турларини яратиш ва узлаш тиРишни



тезлаштириш га, ишлаб чикарувчи, тайёрловчи ва истсъмончи 
ораларидаги муносабатларни яхшилашга йуналтирилган.

Стандартлаштириш тизими янги буюмга уз вактида 
юк.ори сифатли лойиха - конструкторлик хужжатлари бсриш, 
корхонанинг янги махсулотини бсрилган сифат 
курсаткичларига acocan тайсрлашни ва ксрак булса 
махсулотнинг ишлаб чикаришдан олиб ташлашни белгилайди.

Стандартлаштириш махсулот муомалада булганида ва 
сотиш боскичларида махсулотни жойлаштириш (упаковка)да 
яхши тартиб ва ш ароиглар нратишга, юклашга ва 
жойлаштиришга, сакдашга, омборларда махсулот сифатипи 
бузилмай саклашга, транспортда олиб юришда, буюмни 
таркатиш , сотиш  ташкилотларига галаблар белшлайди.

Стандартлаштириш туб мохияти билан ишлаб 
чик,аришни ташкил этишнииг энг самарадор формалари 
хакидаги фандир.

Стандартлаштириш иктисод, технология ва 
фупдаментал фанлар сингари асосий йуналишларни бир - 
бирига богловчи восига хамдир.

К у п т н а  техника жихитидан илгор мамлакатларда 
стандартлаштириш масалаларига усувчи кизикиш кайд 
килинмокда, унинг асоси булган стандартлаштиришнинг 
назариясига хам катта эътибор берилмокда.

Стандартлаштиришни техника тараккиёгнда, ишлаб 
чикаришда энг рационал жорий килиш, махсулот сифатини 
яхш илаш, мехнаг харажатларини ва моддий ресурсларнн 
таъсирчан воситаларидан бири сифатида курилмокда.

1993 йилнинг 28 декабрида метрология ва 
сертификатлаш тириш  буйича кабул килинган конунлар билан 
бир каторда "Стандартлаштириш тугрисида"ги конун хам 
Кабул килинди. Бу конун республикамизда стандартлаштириш 
сохаси ва стандартлаштириш тизими учун асосий копуний 
асослардан хисобланади.

Стандартлаштиришнинг максад ва вазифалари

Стандартлаштиришнинг асосий максадлари
куйидагилардан иборат:

- махсулотлар, ишлар ва хизматларнинг (кейинш  
уринларида махсулотлар деб юритилади) ахолининг хаёти.



саломатлиги ка мол-мулки, атроф-мухит учун хавфсизлиги, 
рссурсларни тсжаш масалаларида истеъмолчиларнинг ва 
данлатнинг манфаатларнни химоя килиш;

- мах,сулотларнинг узаро бир - бирш шнг урнини 
босишиии ва бир-бирига монандлигини таъминлаш;

- фан ва техника тараккиёти даражасига, шунингдек, 
а холи ва халк хужалигининг эхтиёжларига мувофик, 
махсулотларнипг сифати хамда ракобатбардошлигини ош ириш ;

- ресурсларнинг барча турларини тежашга, иш лаб 
чикаришнинг техникавий-иктисодий курсаткичларини 
яхшилашга кумаклашиш;

- ижтимоий-иктисодий, илмий-тсхпикавий дастурлар ва 
лойихаларни амалга ошириш;

- табиий ва техноген ф алокатлар ва бошкд фавкулотда 
казиитлар юзага кслиши, хавф-хатарии хисобга олган холда 
халк хужалиги объектларинипг хавфеизлигини таъминлаш;

- истеьмолчиларни ишлаб чикарилаётган махсулотлар 
номенклатураси ва сифати тугрисидаги тулик ва ишонарли 
ахборот билан таъминлаш;

- мудофаа кобилиятини ва сафарбарлик тайёргарлигини 
таъминлаш;

- улчашларнинг ягоналигини таъминлаш;
- ишлаб чикдрувчи (сотувчи, ижро этувчи) маълум 

килган махсулот сифати тугрисидаги курсаткичларини 
пюдикдаш.

Стандартлаштиришнинг асосий вазифалари:
истеъмолчи ва давлатнинг манфаати йулида 

ма^сулотнинг сифати ва номларига нисбатан энг макбул 
талабларни куйиш;

- давлат, республика фукаролари ва чет эл эхтиёж и 
учун тайерланган махсулотга керакли талабларни белгиловчи 
мсьёрий хужжатлар тизимини ва уни ишлаб чикиш  
Коидаларини яратиш, ишлаб чикиш ва куллаш, шунингдек 
\ужжатлардан назорат килиш;

- стандарт талабларининг саноати ривожланган чет 
мамлакатларнинг халкаро, минтакавий ва миллий стандартлари 
талаблари билан уйгунлашувини таъминлаш;

бир-бирига мослигинипг барча (конструктив, 
электрик, электромагнитли, информацион, дастурли ва



бошкдгшр) турларини, шунингдек махсулотиииг узаро 
алмашинувчанлигини таъминлаш;

- параметрик ва турлар улчови каторларини, таянч 
конструкцияларни, буюмларнинг конструктив жихатдан бир 
хил килинган модуллашган блоки таркибий кисмларини 
аникдаш ва куллаш асосида бирхиллаштириш;

- махсулот, уиинг таркибий кисмлари, буюмлари, хом- 
ашё ва магериаллар курсаткичлари ва тавсифлариииш 
келишиб олиниши ва богланиши;

- материал ва энергия сикимини камайгириш, кам 
чикинди чикарувчи технологияларни куллаш;

- махсулотнинг эргономик хоссаларига талабларпинг 
белгиланиши;

- метрологик меъер, коида, низом ва талабларнинг 
белшланиши;

стандартлаштириш буйича халкаро гажрибадап 
фойдаланишни кенг авж олдириш, мамлакатнинг халкаро ва 
миш акавий стандартлаштиришда иш тирок этишипи 
кучайтириш;

- хорижий мамлакагларнинг талаблари Узбекистон 
Республикасининг халк хужалиги эхтиёжларини кондираолган 
холларда уларнинг халкаро, минтакавий ва миллий 
стандартларини мамлакаг стандартлари ва техпикавий 
шартлари тарикасида тугридан - тугри куллаш тажрибасини 
кенгайтириш;

- технологик жараёнларга талабларни белш лаш ;
махсулотни стандартлаштириш ва унинг 

натижаларидан фойдаланиш  сохасида халкаро хамкордик 
килиш юзасидаи ишларни ташкил килиш;

- техника-иктисодий ахборотни гаснифлаш ва кодлаш 
тизимини яратиш ва жорий килиш;

- синовларни меъёрий-техника жихатидан таъмиилаш, 
махсулот сифатини сергификатлаштириш, бахолаш ва назорат 
килиш;

Стандартлаштириш борасидаги асосий атамалар ва 

тушунчалар

Стандартлаштириш деганда мавжуд ски булажак 
масалаларга нисбатан умумий ва куи марта татбик этиладигап



талабларни бслгилаш оркали маълум сохада энг макбул 
даражада тартиблаштиришга йуналтирилган илмий-техникавий 
фаолият тушунилади. Бу ф аолият стандартларни ва 
техникавий талабларни ишлаб чикиш да, нашр этишда ва 
татбик килишда намоён булади. Стандартлаштиришиинг 
мухим иатижалари одатда махсулот, жараёи ва хизматлариинг 
бслгиланган вазифага мос келиш и, савдодаги говларни 
бартараф килиш хамда илмий-техиикавий хамкорликка 
кумаклашишда намоён булади.

Одатда стаидартлаштириш объекти сифатида 
с I апдартлашгириладиган нарса (махсулот, жараён, хизмат) 
тушунилади.

"Стандартлаштириш об'ьскти" тушунчасини кенг 
маьнода ифодалаш учун "махсулот, жараён, хизмат" иборалари 
Кабул килинган булиб, буни хар кандай материалга, таркибий 
кисмларга, асбоб-ускуналарга, тизимларга, уларни мослигига, 
конун-коидасига, иш олиб бориш услубига, вазифасига, 
усулига ёки фаолиятига тенг даражада дахлдор деб тушуй мок, 
лозим.

Стандартлаштириш хар кандай объсктнинг муайян 
жнхатлари (хусусиятлари) билан чскланиш и мумкин. М асалаи, 
оск, кийимга нисбатан ендашиладиган булса, унинг катта- 
кичиклиги ва иишикдигини алохида стандартлаштириш 
мумкин.

Стандартлаштириш объекти сифатида хизмат-халкка 
хизмат килишни (хизмат шартларипи куш иб) ва корхона 
Хамда таш килотлар учун ишлаб чикариш  хизматини уз ичига 
олади. Стандартлаштиришиинг бош ка объсктлари 
фаолиятининг бириктирилган сохаларида Узбекистан 
Рссиубликаси Табиатни мухофаза килиш  давлат кумитаси, 
Давлат архитектура на курилиш кумитаси хамда Согликни 
сакдаш пазирлиш томонидан белш ланади.

Одатда халкаро, минтакавий, миллий
стандартлаштириш идоралари мавжуд.

Халкаро стандартлаштириш фаолиятида барча 
мамлакатларнинг теги шли идоралари эркин холда иштирок 
этиши мумкин.

М интакавий стандартлаштириш деганда дунё микесида 
биргина жу1роф ий ёки иктисодий минтакага карашли 
мамлакатларнинг тегишли идоралари учун эркин х,олда



иштирок этишлари мумкин булган стандартлаштириш 
тушунилади.

Миллий стандартлаштириш - бу муайян бир мамлакат 
доирасида утказиладиган стандартлаштириш фаолиятидир.

Стандартлаштириш х,ар хил фаолияг турлари ва унинг 
натижаларига дахлдор коидалар, умумий конуи-коидалар ёки 
тавсифларпи у зи^ а к,амраб олган мсъсрий хужжат 
хисобланади.

"Мсъсрий" хужжат атамаси стандартлар, техникавий 
шартлар, шунингдек умумий курсатмалар, йурикномалар ва 
Коидалар тушунмасини хам уз ичига камраб олади.

Стандартлаштириш максадлари куп киррали булиб, 
улар асосан куйидагилардан иборат: бирхиллаштириш (\ар  
хилликни бош кариш ), кулланишлилик, мослашувчанлик, 
узароалмашувчанлик, согликни саклаш , хавфсизликни 
таьминлаш, ташк,и-мухитни асраш, махсулотни химоялаш, 
узаро тушунишликка эришиш, савдодаги ик,гисодий 
курсаткичларни яхш илаш  ва бошкалар. Бир мак,саднинг амалга 
ошишида бир вак.тда бошка максадларнинг хам амалга ошиши 
мумкин.

Стандартлаштиришда махсулотнинг вазифаснга 
мувофиклиги деганда бслгиланган шароитларда муатн! 
вазифаларини буюм, жараён ёки хизматлар томонидан 
бажариш кобилияги тушунилади.

М ослашувчанлик эса, маълум шароитларда бслгиланган 
талабларни бажариш  учуй номак,бул таьсир курсатмасдан 
махсулот, жараён ёки хизматларни биргаликда куллаиишига 
яроклилиги дсб тушунилади.

Узароалмашувчанлик - бир хил талабларни бажариш 
максадида бир буюм, жарасн, хизматдан фойдаланиш уриша 
бошкд бир буюм, жараён, хизматнинг ярокдилигидан иборат.

Х,ар хилликни бошкариш (унификатлаштириш ски 
бирхиллаштириш) деб, муайян эхтисжини кондириш учуй 
зарур булган энг макбул улчамларни ёки махсулот, жарасн ва 
хизмат турларини танлашга айтилади.

Узбекистон Рсспубликасида "Стандартлаштириш хизмаги"

Республика стандартлаштириш хизмати бунича 
ишларни таш кил этилишини, мувофикдаштирилиишни ва



ишларнинг макбул даражада олиб борилишини куйидаги 
идоралар таъмин киладилар:

тармоклараро йуналишга бслгиланган махсулот 
буйича -Уздавстандарт;

- курилиш ва курилиш саноати, лойихалаш  ва 
конструкциялаш буйича - Узбекистон Республикаси Давлат 
архитектура «а курилиш кумитаси;

табиий ресурслардаи фойдаланишни йулга 
куйиш,атроф-мухитни ифлослаиишдан ва бош ка зарарли 
та'ьсиротлардан мухофаза килиш сохаси буйича 
Узбекистопда табиагни мухофаза килиш Давлат кумитаси;

- тиббиёт йуналишидаги махсулотлар, тиббий техника 
буюмлари, доривор моддалар ва республика саноати ишлаб 
чикарадиган махсулот таркибида инсон учун зарарли моддалар 
микдорини тартибга солиш сохасида - Узбекисгон 
Республикаси Согликни саклаш  вазирлиги;

Узбекистон Ресиубликасида стандартлаштириш буйича 
ишчарни вазирликлар, техникавий кумиталар, корхоналар, 
бирлашмалар ва бош ка манфаатдор таш килотларнинг 
иетикболли режалари асосида тузилган йиллик реж а буйича 
У щавстандарт амалга оширади.

Республика стандартлаштириш режасига биринчи 
плвбатда миллий стапдарглар талаблари билан 
ушунлаштиришни, кишиларнинг хаёги ва соглиги учун 
хавфсизликни, атроф - мухитнинг мухофаза килишини, 
истеъмолчилар хукукининг химоя килиниши, миллий социал- 
иктисодий ва миллий техникавий дастурларнинг амалга 
оширилишиии таъминлайдиган миллий стандартларни ишлаб 
чикиш киритилади.

Уздавстандарт, Давархитекгкурилишкум, табиатни 
мухофаза килиш Давлат кумитаси, Согликни саклаш вазирлиги 
(бириктирилган сохалар буйича) республика сгандартларини 
куриб чикадилар, тасдиклайдилар, уларнинг кулланиш 
муддатини чузадилар ва бекор киладилар хамда уш а 
узгартиришлар киритадилар.

Республикада ишлаб чикилган стандартлар ва уларга 
узгартишлар тасдикланиши даражасидан кагьий назар 
Уздавстандарт давлат руйхатидан утказилиши лозим.

Коракаппогистон Республикаси, вилоятлар ва 
шахарларда стандартлаштириш буйича ишларни гашкил



кллиш,мувофиклаштириш ва унинг мукобил даражасини 
таъминлаш ишларини Уздавстандарт, Узбекистан 
Республикаси Давлат архитектура ва курилиш к.умитаси, 
Давлат табиатни мух,офаза к,илиш кумитаси ва Согликни 
саклаш  вазирлигининг тегишли худудий идоралари амалга 
оширади.

Саноат ва к.ишлок хужалиги тармокдарида 
стандартлаштириш буйича иш ларни ташкил к,илиш ва уларни 
мувофикдаштириш учун зарурият булган холларда, 
вазирликлар, идоралар, уюшмалар, концернлар ва бошк,а 
хужалик тузилмаларида булинмалар (хизматлар) ва (ёки) фан 
техниканинг тегишли сохаларидаги юкори илмий - техникавий 
имкониятларга эга булга» ташкилотларда стандартлаштириш 
буйича таянч ташкилотлари тузилади.

Стандартлаштириш давлат гизими (СДТ)

Ресиубликамизда стандартлаштириш жараёни 3 
боск,ичдан иборат:

- атамаларни стандартлаштириш;
- улчовларни, улчаш ва синов ускуналарини ва уларпи 

конструкцияга ва махсулот технологиясига боглаб 
стандартлаштириш;

- махсулотнинг узини стандартлаштириш.
И С О /М ЭК  томонидан яратилган коисультатив кенгаш

техника ривожининг йуналишини куйидагича тавсия килади:
- стандартларни яратиш да ва уларпи келишишда янги 

мсханизмларни яратиш;
- харажатларии илк тадкик,отларга ва реал истикболи 

булган техникавий ютукдарга тупламок,;
- бор техникавий кумиталарнинг илмий тадкикот, 

тажрибавий конструкторлик ишларини шу жумладан экология 
сох,асидаги ишларни, эътиборга олган холда янги рсжш1И 
ишларни яратиш;

- етакчи мутахассислар бошчилигидаги угказиладиган 
семинарлар, илмий маърузалар шаклидаги иккиламчи 
механизмлардан фойдаланиш;

- саноатнинг юк,ори рах,барлари орасида янги гояларни 
таргибот кил и ш га эьтиборни кдратмок.



Стандартлаштириш со\асидаги  бирканча асос булувчи 
хужжатлар Уздавстандарт хузуридаги УзТМТИ институтида 
яратилган. Булар каторига дастлабки стандартлар Уз РСТ I. 0-
92, Уз РСТ I. 1-92, Уз РСТ I. 2-92, Уз РСТ I. 3-92 ва 
бошкалар киради.

С тандартларнинг турлари  ва тоиф алари

Узбскистон Республикаси худудида стандартлаш иш  
объсктларига куйиладиган талабларни белшловчи меъёрий 
хужжагларнинг куйидаги тоифалари амал килади:

- Халкаро (давлатлараро, мингакавий) стандартлар;
- Узбскистон Республихасининг стандартлари;
- Тармок. стандартлари;
- Техникавий шартлари;

Корхоиаларнинг стандартлари;
- Хорижий мамлакатларнинг миллим стандартлари.
Х алкаро стандарт - бу стандартлаштириш билан

(стандартлаштириш буйича) шугулланадиган халкаро гаш килот 
томонидан кабул килинган ва истеъмолчиларнинг кенг 
доирасига ярокди булган стандартдир.

М ингакавий стан д арт эса, стандартлаштириш билан 
шукулланадиган минтакавий таш килог томонидан кабул 
килинган ва истеъмолчиларнинг кенг доирасига ярокди булган 
хужжатдир.

Д авлатлараро стан д ар т  "Г О С Т ” - бу
стандартлаштириш, метрология ва сертификатлаш тириш  
буйича давлатлараро кенгаш томонидан кабул килинган, 
бажарилиши шарт булган хужжатдир.

М иллий стандарт - бу стандартлаштириш билан 
шуьуллаиадиган миллий идора томонидан кабул килинган ва 
истеъмолчиларнинг кенг доирасига ярокли булган стандартдир.

Корхона с т а н д а р т  - бу махсулотга, хизматга ёки 
жараёнга корхонанинг таш аббуси билан ишлаб чикилациган ва 
унинг томонидан тасдикланган хужжатдир.

Стандартларни куллаш да турли усуллар мавжуд. Бир 
мамлакат доирасида стандартлар янгидан яратилиши мумкин 
хамда халкаро, минтакавий ва давлатлараро стандартларни 
туф идан-туф и  кулланиши хам мумкин.



Стандартлардан таш кари рахбарий хужжатлар, 
техникавий шартлар, стандартлаштириш буйича
тавсияномалар, йурикнома (коидалар) хам мавжуддир.

Рахбарий  хуж ж ат деганда стандартлаштириш 
идораларининг ва хизматларнинг вазифаларини, бурчларини ва 
хукукларини, уларнинг ишлари еки ишларининг айрнм 
боскичларини бажариш усуллари, тартибини ва мазмунини 
белгилайдиган меъёрий \ужжат_тушупилади.

Техникавий ш артлар (Уз ТШ ) - бу буюртмачи билан 
келишилган холда, иш лаб чикарувчи томонидан ёки 
буюртмачи томонидан тасдикланган апик махсулотга 
(хизматга) булган техникавий талабларни белгиловчи меъёрий 
хужжатдир.

Йурикнома (коидалар) - инструкция (правила) - бу 
ишларни ёки уларнинг айрим боскичларини мазмуни ва 
таркибини белгиловчи меъёрий хужжатдир.

Стандартлаштириш объектларига уз навбатида 
куйидагилар киради:

Ягона техникавий тилни кушиб хисобла! анда 
умумгехникавий объектлар, умумий машинасозликда 
кулланиладиган буюмларнинг намупавий конетрукциялари 
(махкамлаш воситалари, асбоблар ва бошкалар), материаллар 
ва моддаларнинг хусусияти хакидаги ишончли матлумоглар, 
техникавий-иктисодий ахборотни тавсифлаш ва кодлаш;

аник максадга йуналтирилган давлат илмий- 
техникавий ва ижтимоий-икгисодий дастурлар ва лойиха 
объектлари;

- Республикага (ёки муайян корхоналарга) махсулот 
ёки технологиянинг ракобат килиш кобилиятини оширишни 
таъминлаш имкониятини берадиган фан ва техника ютуклари;

Республикада ички эхтиёжни кон дири т учун, 
шунингдек бошка давлатларга экспорт сифатида етказиб 
бериш  учун ишлаб чикариладиган махсулотлар.

- стандартларнинг талаблари ва техникавий шартлари 
халкаро, минтакавий ва саноати ривожланган хорижий 
мамлакатларнинг миллим стандартлари талаблари билан 
уйгунлаштирилиши.

Уздавстандарт, "Давархитекткурилиш" кумитаси, 
Табиатни мухофаза килиш  Давлат кумитаси ва Согликни 
саклаш вазирлиги стандартлаштириш буйича тармоклараро



ишларни ташкил килиш на мувофикдашгириш учун уз 
хукукдари доирасида йурикномалар, коидалар, низомлар, 
услубий курсатмалар, рах,барий хужжатларни (РХ) ва 
тавсияларни (Т) ишлаб чикдцилар ва манфаатдор гомонлар 
билан келишилган холда тасдиклайдилар.

Узбекистан Республикасииинг стандартларини иш лаб 
чикиш, келишиш, тасдикдаш ва руйхатга олиш тартиби Уз 
РС'Г I. 1-92 стандарти билап белгиланади.

Стандартлаштириш объсктипипг узига хос 
хусусиятларига ва унга бедгиланадиган талаблар мазмунига 
боглик равишда Узбскистон Республикаси стандартлаштириш 
т т и м и  асосий турдаги стандартларни назарда тутади:

- асос булувчи стандартлар;
- умумтехникавий стандартлар;
- техникавий шартлар (махсулот, жараён, хизматлар 

учун) стаидартлари;
- техникавий талаблар стаидартлари;
- назорат усуллари (синовлар, анализлар, улчашлар, 

таърифлар) стаидартлари.
Лозим булган такдирда махсулотнинг асосий 

течникавий-иктисодий курсаткичларини, унинг номларини 
(турларипи) окилона таркиби ва бош ка талабларни аник, 
бслгилайдиган бир турдаги махсулот гурухига стандарт ишлаб 
чик,илиши мумкин.

Асос булувчи стандартлар таш килий-техникавий 
жараёнларнинг бажарилиши, ишлаб чикиш , ишлаб чикариш ва 
махсулотни куллаш жараёнлари тартибини (коидаларини), 
шуниигдск фаолиятнинг муайян сохасида ишларни таш кил 
утишнинг асосий (умумий) коидаларини белгилайди.

Умумтехникавий стандартлар махсулотнинг техникавий 
жихатдан бир-бирига мос булишини ва узаро алмашинувини 
таьминлаш учун зарур булган ишлаб чикиш , ишлаб чикариш 
ва махсулотни к,уллашнинг умумтехникавий талабларини, 
шуниигдск мехпат хавфеизлиги, атроф-мухитни химоя килиш 
(экология) зарарли таьсирлардан (ш овкин, тебраниш ва 
бошкалардан) химоя килиш, намунавий технологик жараёнлар, 
махсулот сифатини назорат килиш (синаш) усуллари, 
хужжатларни бирхиллаштириш талабларини белгилайди,

Узбекистан Республикаси стаидартлари ва техникавий 
шартларини ишлаб чикиш, одатда хар бир манфаатдор



корхона ва ташкилотнинг мухтор вакили булгап 
мутахассислардан ташкил тоиган техникавий кумиталар (Тк) 
кучи билан ёки стандартлаштириш буйича таннч 
ташкилотлари томонидан амалга оширилади.

Стандартларми ишлаб чикиш, тасдикдаш ва татбик эгиш 
тартно-коидаларн

У зРСТ 1.1-92 "Узбекистон Республикасининг 
стандартлаштириш давлат тизими. Узбекистон 
Республикасининг стандартини ишлаб чикиш , келишиб олиш, 
тасдиклаш ва руйхагдан утказиш гартиби" стандартига бипоаи 
Узбекистон Республикаси стандарти (бундаи кейин - стандарт 
деб юритилади) стандартлаштириш буйича техникавий 
кумиталар (бундам кейин ТК), стандартлаштириш буйича 
таянч таш килотлари, вазирликлар, идоралар, уюшмалар, 
концернлар, давлат, ширкат, нудратчи, акционер, кушма 
корхоналар, муассасалар ва ташкилотлар томонидан ишлаб 
чикилади.

Стандартни хар хил ташкилотлар мутахассислариниш 
ишчи гурухлари томонидан ишлаб чикишга йул куйилади.

Стандартнинг бир нечта ташкилот томонидан ишлаб 
чикилишида етакчи ишлаб чикувчи таш килотлар (ижрочилар 
руйхатида биринчи уринда туради) хамкорликда иш бажарувчи 
Хар бир таш килот билан иш куламини ва муддатларини 
аниклайди.

Стандарт республика худудида кимга карашли эканлши 
ва мулк ш аклидан кагьий назар, стандарт ишлаб чикилган 
ташкилотларни чик.арадиган ва истеъмол киладигап хамма 
корхона ва таш килотлар учун мажбурийдир.

Стандартга киритиладиган узгариш асосий стандарт 
учун белгиланган тартибда мажбурий келишиб олиниши, 
тасдикланиши ва руйхатдан у гказилиши лозим.

Стандартларнинг тузилиши, мазмуни, баён этилиши ва 
расмийлаштирилиши ГОСТ 1.5-85га мувофик бажарилади.

Стандартларни ишлаб чик,иш тартиби:
Стандартни ишлаб чикишда ташкилий - усулий 

бирликка эриш иш  максадида хамда стандартни ишлаб чикиш 
боскичлари бажарилишини назорат килиш учун 4 боскич 
жорий этилади.



1 -боскич - зарурият тугилганда стандартни ишлаб 
чикишда техникавий тонширик иш лаб чикилади ва 
тасдикланади; -боскич - стандарт лойих,асини ишлаб чикиш 
(биринчи тахрири) ва уни фикр мулох,азалар олиш учуй 
юбориш;

3-боскич - фикр - мулохазалар устида ишлаш, стандарт 
лойихасини (охирги тахририни) ишлаб чикиш  , келишиш ва 
таедикдашга такдим этиш;

4-боскич - стандартни таедикдаш ва давлат руйхатидан 
утказиш.

Стандартларни ишлаб чикиш боскичларини бир-бири 
бнлан кушнб олиб боришга йул куйилади.

Стандарт лойихасини ишлаб чикиш (биринчи тахрири) ва 
уни фикр - мулохазалар олиш учун юбориш

Стандарт лойихаси ТК, иш реж асига, тасдикданган 
стандартлаштириш жадвалига, мши м а\сулот турларини 
мратиш режасига, манфаатдор таш килотлар таклифи ва ишлаб 
чикувчи корхоналарни ташаббусига биноан иш лаб чикилади.

Стандарт лойихасини ишлаб чикиш бил а и бир вактда 
стандарт лойихасига тушунтириш хати хам тузилади ва лозим 
гоиилеа стаидартни жорий килиш буйича асосий ташкилий- 
техникавий тадбирлар рсжасининг лойихаси ишлаб чикилади 
(ксйинчалик - асосий тадбирлар рсж асининг лойихаси деб 
юритилади).

Стандарт лойихаси тушунтириш хати ва асосий 
тадбирлар рсжаси лойи \аси  билан биргаликда купайтирилади 
ва руйхат буйича х,амма манфаатдор таш килотларга фикр- 
мулохазалар олиш учун юборилади.

Стандарт лойихаси корхона ва таш килотлар томонидан 
куриб чикилганидан сунг уз фикр-мулохазаларини тузиб, 
стандартни ишлаб чикувчи ташкилотга кабул килган кундан 
бошлаб 15 кун ичида, ксчиктирмасдан юборадилар.

Фикр-мулохазалар устида ишлаш, стандарт лойихасини 
ишлаб чикиш (сунгги тахрири), келишиш ва упи 

тасдиклашга такдим этиш



Корхона ва таш килотлар томонидан юборилган 
стандарт лойихдси буйича фикр-мулохазалар кайта ишланиб, 
улар асосида фикр-мулох,азалар мажмуини тузилади.

Етакчи ишлаб чикувчи ташкилот тузилган фикр- 
мулох^залар мажмуига биноан стандарт лойих,асиниш суш ги 
тахририни иш лаб чикдци \ам да тушунтириш хатини ва асосий 
тадбирлар режасининг лойих,асини аниклайди.

Иш лаб чикувчи таш килот билан бошка манфаатдор 
таш килотлар орасида стандарт лойихаси ёки асосий тадбирлар 
режаси лойихдси буйича кслишмовчиликлар булса, етакчи 
ишлаб чикувчи ташкилот келишмовчиликларни мухокама 
кдпиш учун кеш аш  утказади.

Кенгаш га куриб чикилган стандарт лойихаси буйича ва 
карор кабул килиш ваколати берилган асосий манфаатдор 
таш килотларнинг ва буюртмачилар(асосий истеьмолчилар)нииг 
вакиллари таклиф  этилади. Ушбу кенгашда куриб чикилаётгап 
масалаларнинг х,ар тарафлама мухокама к и л и н и ш и  на бу 
масалалар юзасидан тетишли карорлар кабул килимишшш 
таъминлаш лозим булади.

Етакчи ишлаб чикувчи ташкилот кенгаш 
кагнаш чиларига мунозарали масалалар буйича фикр- 
мулохазалар мажмуидан кучирмалар юборади. Кешаш 
гаклифномаларини унинг катнашчиларига кеш аш  
бошланишита камида 10 кун колганда оладигаи килиб 
юборилади.

К енгаш  карори унинг катнашчилари имзо чеккап 
баённома билан расмийлаштирилади. Баённомада ёки унга 
илова килинган алохида руйхатда кенгаш иштирокчисииинг 
х,ар бирини фамилиясини, исми, отасининг исми ва мансаби 
(ташкилотнинг номини к,ушиб) курсатилади.

Кенгаш да кабул килинган кдрорга биноан, стандарт 
лойихдсининг сунгги тахрири тузилади хамда тушунтириш 
хати ва асосий тадбирлар режасининг лойихдси аникданади. 
Бундан таш кдри, агар стандарт лойихасида давлат назорати, 
касаба уюшмаси, табиатни мухофаза килиш давлат кумитаси, 
согликни сакдаш  вазирлиги фаолияти доирасига тааллукли 
талаблар куйилган булса, лойиха ушбу идоралар билан хам 
келишиб олиниш и керак.

Чет элга чикдриладиган мах,сулотларшшг стандартлари 
эса ГОСТ 122-85 буйича келишиб олинади.



Стандарт лойихаси юзасидан таш килотлар уртасида 
даном эгаётган келишмовчиликлар буйича Уздавстандарт, 
Узбекистан Республикаси Табиатни мухофаза килиш давлат 
кумитаси, Давлат архитектура ва курилиш кумитаси, Согликни 
саклаш вазирлиги узларига юклатилган фаолият турлари 
туфисида сушги карорни кабул килади.

Стандартга узгартиш киритилганда, агар у илгари, 
келишиб олинган ташкилотларнииг манфаатларига монелик 
килмаса, узгартиш фа кат буюртмачи (асосий истеъмолчи) 
билан кслишилади.

Стандартни бекор килиш ёки жорий этиш вактини 
чузиш буйича факат буюртмачи (асосий истеъмолчи) билан 
кслишилади.

Стандарт лойихаси тасдиклашга иш лаб чикувчи 
ташкилот томонидан куйидагича тупламда берилади:

- илова хати;
• стандарт лойихасининг сунгги тахририга тушунтириш

хати;
- асосий тадбирлар режасининг лойихаси;
- стандарт лойихасининг 4 та нусхаси (улардан 

икьитаси биринчи нусха куринишида булиши шарт);
стандарт лойихаси келишилганини тасдикловчи 

хужжатларнинг асл нусхаси;
- стандарт лойихаси туфисида фикр-мулохазалар 

мажмуи;
- колган келишмовчиликлар хакида маьлумотнома.

Стандартни тасдиклаш ва давлат руйхатидан утказиш

Узбекистан Республикаси давлат стандарти, 
Данархитекткурилишкум, Табиатни мухофаза килиш  давлат 
кумитаси ва Согликни саклаш вазирлиги номлари буйича 
узларига теги шли стандартларнинг лойихалари ва 
хужжатларини купи билан 15 кун мобайнида куриб 
чикилишини, шунингдек давлат экснертизасидан 
утказилишини таьминлайдилар.

Уздавстандарт, Давархитекткурилишкум, Табиатни 
мухофаза килиш давлат кумитаси, Согликни саклаш  вазирлиги 
стандарт лойихаларини куриб чикади ва уни тасдиклаш ёки 
кам кустини тулдириб кайга ишлаш туф и си да карор кабул 
кчлади.



Стандарт уни тасдиклаган ташкилотнинг карори билап 
тасдикланади ва жорий килинади.

Стандарт муддати чскланмаган ёки муддати чсклангап 
гарзда тасдикланади.

Узбекистон Республикаси х,удудидаги стандаргларни 
давлат руйхагига олишни Уздавстандарг амалга оширади. 
Давлат руйхатидан утказиш учун стандарт 4 нусхада 
топширилиши лозим: асл нусхаси, иккинчи нусхаси ва иккита 
кучирмаси.

Стандартни давлат руйхатидан утказиш учуп жуз банд 
килиб, муковалаб топшириш лозим. Стандарт 5 кундан 
ошмаган муддатда давлат руйхатидан утказилади.

Стандартнинг кайси ташкилот томонидан 
гасдикланишидан к,атьий назар, стандартга рак,амли белгипи 
Уздавстандарг беради.

Белги уз навбатида:
Хужжатнинг курсагкичидан-Уз РСТ; руйхатнинг таргиб 

рак.амидан ва тасдикланган йилнинг охирги икки сонидан 
иборат булади.

М асалан, Уз РСТ 5-92 "Пахта ипли пиликлар”
Руйхатга олувчи идора асл нусха, иккинчи нусхаси ва 

иккита кучирманинг биринчи бетига узинипг номипи 
курсатадиган туртбурчак мух,рни босади, сана ва данлат 
|эуйхатининг номерини ёзиб куяди. Иккинчи нусха 
Уздавстандартда колади, асл нусха ва кучирманинг иккинчи 
нусхасиjjc a  ишлаб чикувчига кайтарилади.

Уз РСТ 1. 2-92 "Узбекистон Рсспубликасинипг 
стандартлаштириш давлат тизими. Техникавий шартларни 
ишлаб чикиш , кслишиб олиш, тасдиклаш ва давлат 
руйхатидан утказиш гартиби" стандартида муайян 
махсулотнинг (хизматнинг) техникавий шартларипи, 
шунингдек уларга киригиладиган узгартишларини ишлаб 
чикиш, тасдиклаш  ва давлат руйхатидан утказиш лартиби 
хдкдца ran  боради.

У збекистон Республикаси техникавий шартларинимг 
лойих,алари ва уларга киритиладиган узгартишлар 
стандартлаштириш техника кумиталари томонидан ишлаб 
чикилади. Асосланган х,олларда техникавий шартлар 
лойих,аларини вазирликлар, махкамалар, уюшмалар, 
концерплар ёки стандартлаштириш буйича таяпч



ташкилотлари, давлат, кооператив, ижара, акционерлик 
корхоналари, кушма корхоналар, муассасалар ва таш килотлар, 
техника кумиталари билан келиш иб ишлаб чикдцилар.

Мазкур мах,сулотга дахлдор МДХнинг давлатлараро 
етапдартлари, Республика стандартлари ва техникавий 
шартлари мавжуд булмаган такдирда, хамда бошк,а меьёрий 
хужжатларда белгилаб куйилган талабларни кучайтириш  зарур 
булганда мазкур тармокнинг иккита ва ундан кулрок 
корхонаси ишлаб чикарадиган махсулотга техникавий шартлар 
ишлаб чикилади.

Техникавий ш артларда белгилаб куйилган талаблар 
мазкур махсулотга дахлдор булга}« амалдаги стандартлар 
талабидан паст булмаслиги хамда мах,сулот (буюмлар, ашёлар, 
моддалар) стандартлари ва техникавий шартлари талабига зид 
келмаслиги керак.

Техникавий шартларнинг тузилиши, баён этилиш и ва 
расмийлаштирилиши ГОСТ. 114-70 талабларига мос келмоги 
керак.

Техникавий ш артлар мазкур техникавий шартлар 
урнига бошка меьёрий х,ужжат ишлаб чикллаётган ёки ундан 
кулланиши бундан буён мак,садга мувофик булмай колганда 
ёки махеулотни ишлаб чикариш тухтатилганда бекор 
к,илинади. Техникавий ш артларни тасдиклаган идора уларни 
бекор килади.

Техникавий ш артларнинг лойихаларини келиш иб олиш 
мазкур стан д ар та  курсатилгандек белгиланган тартибда амалга 
оширилади.

Техникавий ш артлар ишлаб чикарувчи
(тайёрловчи)нинг буюртмачи билан келишувига мувофик ёки 
ишлаб чикарувчи (тайёрловчи) томонидан, ёхуд буюртмачи 
томонидаи тасдикланади.

Техникавий ш артлар белгиланган тартибда 
Учдавстандарт томонидан руйхатга олинади.

Уз РСТ 1. 3-92 "Учбскистон Республикасининг 
стапдартлаштириш давлат тизими. Корхона стандартларини 
ишлаб чикиш, келишиб олиш, тасдиклаш ва руйхатдан 
утказиш тартиби" стандарта корхона стандартларини ишлаб 
чикиш, тасдиклаш ва давлат руйхатидан утказиш нинг асосий 
талабларини белгилайди.



М азкур стандарт талаблари тайсрлайдигап, шунингдек 
саклаш ни, ташишни, сотишни амалга оширадиган, 
фойдаланадиган (истеъмол киладиган) ва тузатадиган данлат, 
жамоа, куш ма, ижарадаги, уюшма ва бошк,а корхоналар химда 
таш килотлар учун мажбурий х,исобланади.

Корхона стандартларииинг тузилиши, баён этилиши ва 
техникавий-иктисодий жихдтдан асосланганлиги, уларнинг фап 
ва техниканинг х,озирги ривожланиш курсаткичлари, меъёрий 
тавсифлари ва талаблари хамда жахон тараккисти 
даражаларига мослиги учун корхона стандартларини ишлаб 
чикувчилар ва ташкилотлар жавобгардирлар.

К орхона стандартларини корхона рахбарияти 
тасдикдайди. Уларнинг амал килиш мудцати чскланмаган 
х,олда тасдикданади.

К орхона стандартииинг тасдикланиши корхона 
рах,барининг (ра^бар уринбосарининг) имзоси била)! 
расмий лаш тирилади.

Четдаги истеъмолчиларга етказиб бериш учун ишлаб 
чикарилаёгган (сотилаётган) мах,сулот учун ва улар! а 
хизматлар курсатганлик учун корхона стандартларини давлат 
ру^йхатидан утказишни Узбекистон Республикаси давлат 
стандарта, Табиатни мухафаза килиш давлат кумитаси, 
Дaвapxитeкткypилишкÿм, Согликни саклаш вазирлши ва 
уларнинг ишлаб чикувчи жойлашган ердаги минтакавий 
таш килотлари амалга оширади.

Корхона стандартларииинг белгиси "КСТ" индсксидан, 
У збекистон Республикаси номининг кискартирмаси - "У з" дам, 
корхона стандартларини тасдиклатан ташкилотнинг шартли 
ракамли белгисидан, корхона стандартининг тартиб ракамидан 
ва тасдиклаган йилнинг cÿniTH икки ракамидан иборат булади.

М асалан, Уз КСТ 359-143-92.
Уз РСТ 1. 4-93 "Узбекистон Республикасипинг 

стандартлаштириш давлат тизими. Стандартлар ва техникавий 
ш артлар билан таъминлаш тартиби". Бу стан д ар та  
стандартлар ва техникавий шартлар билан таъминлаш 
тартибидаги умумий коидалар, стандартлар билан таъминлаш 
тартиби, техникавий шартлар ва корхона стандартлари билан 
таъминлаш тартиби басн этилган.

Уз РСТ 1. 5-93 "Узбекистон Республикасипинг 
стандартлаштириш давлат тизими. Стандартларни ва



тсхникавий шартларни текшириш, кайта куриш, узгартириш 
ва бокор килиш тартиби. ”

Уз РСТ I. 7-93 "Узбскистои Рсспубликасининг 
сганциртлаштириш давлат тизими. Х алкаро стандартларни 
меъсрий хужжатларда туф идан-туф и к,уллаш тартиби. "

Уз РХ 51-013-93 "Узбскисгон Рсспубликасининг 
стандартлаштириш давлат тизими. Стандарглаштириш буйича 
тсхникавий кумиталар хакида умумлашган низом ва бош ка 
стандартлар х,амда рахбарий хужжатлар."

С тандартлаш тириш  усуллари

Стандартлаштиришнинг кснг таркалган усуллари 
сифатида бирхиллаштиришни, афегатлаш тириш ни ва 
турлашни олишимиз мумкин. Айнап шу усуллар ёрдамида 
ÿjapo алмашувчашшкни таьминлаш мумкин.

Энди шу усулларни бирма-бир куриб чикайлик.
Бнрхиллаш тириш . УзРСТ 1.0-92 да ушбу атамага 

куйидагича изох, берилган. Бнрхиллаш тириш  - муайян 
ух/гиёжни кондириш учун зарур булган энг мак,бул улчамлар 
сонини ски махсулот, жараён ва хизмат турларини танлаш. 
Буни унификация деб хам юритадилар. Бу суз лотинча uni - 
бир, unió - бирлик (бирдамлик) маъноларини англатади.

Бирхиллаштириш энг катта техникавий-икгисодий 
самарадорликка эришиш максадида янги яратилмалар хисобига 
ёки оддий кискаргириш (симилификация) х,исобига амалга 
опшрилиши мумкин.

Бирхиллаштиришга турли галкинлар беришади. Умуман
ол ганда

Бирхиллаш т ириш  - элсментларнинг
турли-тумашшгини улар цулланадиган 
тишмларнинг турли-тумашшгига писбатан 
цищартирилиши.

Бирхиллаштиришни асосан 3 та даражада утказилади:
Ш корхона даражасида;
Ш тармок, даражасида;
И  тармоклараро даражада.



Кейинги пайтларди халкаро бирхиллаштириш хам кеш 
ривожланмокда.

Бирхиллаш тириш муайян кетма-кстликда амалга 
оширилади. Биринчи навбатда унинг йуналиши, тури ва 
даражаси белгиланади. Сунгра, бирхиллаштириладиган 
буюмларнинг чизмалари ва уларнинг тахдшлий маълумотлари 
йигилади ва бу чизмаларни олдинга куйилган максадга кура 
табакдлапади. Ш ундан сунг, ё янги конструкция ишлаб 
чикл л ад и, еки амалда булганларини ичидан бошкалариии 
урнини босиши мумкин булгани танланади.

Бирхиллаш тириш  даражаси турулчамлар микёсидаги 
кулланиш коэф ф ициента асосида аникланиши мумкин.

К т = 100 (п - п0) /  п ; 
бу ерда п - турулчамли буюмларнинг умумий сопи; п(, - 

танлангаи турулчамлар сони.
Эндиликда бирхиллаштиришни сгандартлаштиришнинг 

бир усули сифатида эмас, балки алох,ида, мустакил бир 
фаолияти сифатида каралмокда.

Агрегат лаш т ириш  - геометрик ва 
функциональ узароалмашувчашшк асосидаги 
турли буюмларпи яратишда куп марта 
ишлатилувчи, алощда, стандарт,
бирхиллашган булаклардан иборат 
машиналарни, асбобларни ва жщозларни 
яратиш ва иислатиш усули уисобланади.

Агрегатлаштириш машина ва жих,озларни ишлаш 
сох,аларини кенгайтиради, ишлаш мудцатини узайтиради, 
улардан фойдаланиш ни осонлашгиради.

Агрегатлаштиришнинг яна бир мух,им хусусиятларидап 
бири - асосий турларини модификацияланиши хисобига 
машина ва жих,озларнинг номснклатурасини купайишидир. 
Бундан таш кари, агрегаглаштирилган жих,озлар конструктив 
Кайтарувчанликка эга булади. Бу эса стандарт агрегат ва 
булакларни ишлаб чикариш объектларининг
конструкцияларини узгаРтиРишда ва жоиз булганда янги 
турдаги мах,сулотларга утишдаги мослашувларда такрор 
ишлатиш имкониятини яратади.



Афегатлаштириш припципи бирхиллашган электрон 
блоклар, улчаш узгарткичлари на элсмснтларидал ташкил 
топган текширув-улчаш асбобларини яратишда кенг 
Кулланилади.

Мама шу срда бир лирик чекиниш  киламиз.
Сиз, талабаларнинг купчилигингиз бир неча ун йиллар 

мук,ямам ишлаб чикарштган, электрон ламналарда ишловчи, 
икки-уч хоиали уйларнинг улчамидек булган даетлабки 
ЭХМларни курмаган булсапгиз керак. Бирхиллаштириш ва 
агрегатлаштиришни куллаш натижасида уларнинг улчами 
ксскнн кичрайди (шифонср ёки китоб жавоиларининг 
улчамидек). Янги электрон технологияларнииг ривожидан 
ксйип эеа х,озирда сиз фойдаланадиган улчамларга эга булди. 
Агар компьютериишзнинг диск юритувчи курилмаси ишдан 
чиккаи булса, урнига бемалол бош касини урнатишингиз 
мумкии. Компыотернинг ичида хеч кандай радио-монтаж 
ишлариии килиш шарт эмас. Урнатиш  жойлари хам 
янгисипикига мос кслади.

Турлаш - функционал вазифалари буйича 
бир-бирига яцин булган гпурли объектларни 
яратишда асосий база сифатида кдбул 
цилинган мажмуа учун объект турларини 
белгилашга царатилган стандарпишштириш 
усули.

Бу нареалар оддийдек туйилади. Лекин буни тагида 
каичалар мсх,иат, изланишлар, гажрибалар ётганини куз OJЩигa 
кслтириш кийин.

Турлаш!Iи баьзан "базавий конструкциялар" дсб хам 
агалади. Чунки турлаш жараёнида оптимал хоссалари буйича 
олинган мажмуага хос булган объект танланади, аник, бир 
объект - буюм ёки технологик жараён кабул килинганда эса, 
танланган объект факат кисман узгариши мумкин. Шундай 
килиб, турлаш кам сонли объектларга куп сонли 
фупкцияларни татбнк этиш х.исобланиб, бунда берилган 
мажмуадаги алох,ида тур объектларининг сакланишини 
таъминлайди.

Турлашнинг самарадорлиги янги буюм ишлаб 
чикарилаётганда олдин гекширилган, синашга булган



счимларни к,уллаш, ишлаб чик,аришни тайёрлашни тсзлачиш 
ва таннархини пасайтириш, алох,ида тур объсктларинн 
ишлатиш шароитларини енгиллатиш ва уларни 
модификациялаш асосица амалга оширилади.

Турлаш стандартлаштиришнинг самарали усуллари 
каторида учта асосий йуналишда ривожланади:

•  алохида тур технологик. жараёнларини 
стандартлаштириш;

•  умумий ахдмиятдаги буюмларии стандартлаштириш;
•  муайян бир ишларни, амалларни, сииовларни ёки 

хисобларни бажариш тартибини бслшловчи меьсрий 
хужжатларни яратиш.

Кунгина ишлаб чикариш тизимларида, буюм 
конструкцияларини тсздан алмаштириш лозим булган 
хдпларда, тсхнологик жараёнларни алохида бир тур, конкрет 
буюмга нисбатан эмас, балки, ундан бир печта алохида тур 
деталларини, булакларини тайёрлашда ишлатиш имкониш*. 
берадиган булишини мулжаллаб яратиш мухим ах,амият касб 
этади.

Ю корида биз тез-тез узароалмашувчанлнк деган 
иборани тил га олдик. Хуш, узароалмашувчанлнк дсган/дл 
нимани тушунамиз?

Узароалмашувчанлнк - алохида тайёрланган 
деталларнинг, булаклар ва агрегатларнинг машина, курилма 
ёки асбоб кабиларни йигишни кулай ва тусик,сиз амалга 
ошириш хоссаларини билдиради. Бу атама шу деталлар ва 
булаклар буюмга нисбатан техникавий талабларни огишмай 
бажарилишини таъминлаши хамдир.

М асалан, стандартлаштириш булими бошлаиишида 
элекгр лампочкаси мисолини яна бир бор эсланг. Ёки, 
компьютсрнинг диск юритмасига дискни жойлаётганимизда 
"Дискет (диск) дисководга сигармикан ё йукми" дсб дсярли 
хеч ким уйламаса керак. Вахоланки, (аксарият холларда) диск 
юритмаси бош ка заводда (корхоиада), диск эса бошкасида 
ишлаб чикарилган булиши мумкин. Энди ушбу мойилликни 
саклаш учун наф акат бир хилдаги дискларни ишлаб чикариш, 
балки диск юритмалари хам бир хил талаблар асосида ишлаб 
чикдрилиши ш арг экан.

Узароалмашувчанлнк куйидагича булиши мумкин:
•  Т улик узароалмашувчанлнк;



•  Чсклапган узароалмашувчанлик;
• Ташк.и узароалмашувчанлик;
•  Ички узароалмашувчанлик.
Тулик узароалмашувчанлик - кушимча иш ловсиз, 

созлаш ски мослашсиз ва танловсиз буюм ёки курилмаларни 
йикнш имконини бсрадиган аникликдаги нараметрларни олиш  
ва таъминлашдир. Узароалмашувчанлик] [инг ушбу турида 
буюмни йигиш ва таъмирлаш ва уни автоматлаштириш анча 
осонлашади, у билап боглик, еарф-х,аражатлар эса к а м е д и .

Чскланган узароалмашувчанлик - бу усул йигиш 
иайтида дсталларни гурухлаб танлаш (сслектив йигиш), 
компснеаторларнипг ишлатилиши, холатни созлаш, мослаш 
каби тадбирлар йул куйилиши билап тавсифланади.

Ташки узароалмашувчанлик - бу сотиб олинадиган 
буюмлариипг ва булакларнинг фойдаланиш курсаткичлари, 
улчамлари ва шакллари буйича узароалмашувчанлиги 
хисобланади.

Ички узароалмашувчаплик - буюмнинг таркибига 
кирувчи ¿шохида деталларни, булакларни ва узелларни 
учдроалмашувчанлигини билдиради.

Давлатлараро ик,тисодий муиосабатларнинг тобора 
ривожлапиб бораётганлиги ва бозор муносабатлари кенг 
татбик, этиластганлигини хисобга олган холда 
узароалмашувчанликнинг бу тури хозирги кунда жуда долзарб 
хисобланади.

Парамстрик стандартлаштиришнинг математик базаси

Буюмлариипг, парамстрларнинг ва улчамларпипг турли 
туманлиги параметрик стандартлар билан регламептланади.

Параметрик стандартлаштиришни куллаш натижасида 
буюмларнинг таргибсиз равишдаги ва куп сонли 
номенклатурасининг олди олинади. Бупдан ташк.ари 
буюмларни узаро мослаш, бирхиллаштириш учуй имкоп 
яратилади, эхтиёт кисмлар таъминотидаги муаммолар бартараф  
лилади .

Оддий бир мисол. А1Ю1-Ю0 ва В А З-2109 
автомобиллариии хаммамиз биламиз. Бири Германияда иш лаб 
чик.арилган, иккинчиси Россияда. Лекин, буни карангки,



купгина эхтиёт киемлари (эшикни очгичи, карбюраторлари, 
электрик элементлари) бир-бирига тушади. Модомики, улар 
бош ка давлатлардаги бошка-бошка заводларда ишлаб 
чикилган. Бу эса, айнан параметрик стандартлаштириш 
туфайлидир. Албатта, бу хал к, хужалиги микёсида жуда катта 
ик,тисодий самарадорликни беради.

Параметрик стандартлаштиришнинг мох,ияти шундаки, 
бунда ялпи ишлаб чикарилувчи буюмларнинг параметр ва 
улчамлари эркин ва уз х,олича эмас, балки, махсус танланган  
сонлар катори яъни, бош ка сонларга нисбатан купрок 
танланадиган сонлар каторига мувофик белгиланади.

Параметрик стандартлаштириш кеш татбик этилган. 
Були оёк, бош ва бош ка кийимларининг улчамларида, 
болтларнинг, гайкаларнипг улчамларида ва шу кабиларда 
куриш имиз мумкин.

Танланган сонларига муайян математик конуилар хос 
хисобланади. М асалан, эиг оддий танланган сонлар катори 
арифметик ирогрсссия асосида танланади. Бунда катордаги 
бир сопнинг олдинги ва кейинги сонларга нисбатан булган 
фарки доимо узгармас булади. Масалан:

а) фарки 1 булган ортиб борувчи: I - 2 - 3 - 4 - 5 -
б) фарки 2 булган оргиб борувчи: 1 - 3 - 5 - 6 - 7 - . . . ;
в) фарки 0,1 булган камайиб борувчи: 1 - 0,9 - 0,8 -

0,7 - ....
Арифметик прогрессиянинг ихтиёрий х,адини куйидаги 

ифодадан топишимиз мумкин:
an = а, + d(n - 1),

бунда, а, - прогрессиянинг биринчи кади, d - 
прогрессиянинг фарки, п - танланган соннинг (хдцнинг) 
тартиби.

Арифметик прогрессияга асосланган сонлар катори 
параметрик стандартларда нисбатан камрок кулланилади, 
лекин бунда й стандартлар бор. Масалан, баъзи турдагн 
подшинникларнинг диаметрларининг улчамлари,
пойафзалларнинг улчамлари ва шу кабилар.

Арифметик проф сссияга асосланган парамстрик 
стандартларнинг асосий афзаллиги унинг содда ва 
оддийлигидадир. Камчилиги эса, нисбатан нотекислигидадир. 
Яъни, фарки 1 булган ортиб борувчи арифметик 
прогрессиянинг 2-сони 1-дан 100 %га ортик, 10-сон 9-дан 11



%i а ортик,, ЮО-сон эса 99-дан 1 %га ортик,. Натижада кагта 
сонлар кичик сонларга нисбатан куирок учрайди ва 
талабларни гула кондирмайди.

Ушбу камчиликни бартараф этиш  учун купинча 
арифметик профсссияга асослапган кесма булаклар 
ишлатилади. Масалан шу асосда танга пулларнинг катори 
тузилган:

1 - 2 - 3 - 5 - 1 0 - 1 5 - 2 0 .
Кадим замонлардан бери танланган сонлар каторини 

тузишдл гсомстрик профсссиядан фойдаланганлар. Геомегрик 
профсссияда, агар сдингизда булса, кейинги сонпинг олдинги 
сош а булган нисбати учгармас булиб колади. Масалан:

а) булувчиси 1,1 булган ортиб борувчи: 1 - 1,1 - 1,21 - 
1,33 - ...;

б) булувчиси 0,1 булган камайиб борувчи: 1 - 0,1 - 0,01
-  0,001  .

Геометрик прогрсссиянинг исталган хддини куйидаги 
ифодадан хисоблаб тоиишимиз мумкин

= a, q"'1 ,
бу срда а, - биринчи сон (хдц), q - геометрик профессиининг 
булувчиси.

Геомстрик ирофессиянинг бирмунча афзалликлари
мавжуд:

1. Ихтисрий олинган икки куш ни хдцларнинг нисбий 
фарки узгармасдир, масалан: 1 - 2 - 4 - 8 - 1 6 - 3 2 -  
64 ..., бунда ихтисрий х,ад узииинг олдингисидан 100 
%га кагга.

2. Геомстрик ирофессиянинг ихтиёрий хадларининг 
купайтмаси ёки булинмаси хам шу профсссиянинг 
хади хисобланади.

Гсометрик профессия факат чизикли боюшнган 
парамстрларнигина эмас, балки квадратик ва кубик х,амда 
бошкача богланган параметрларни \а м  узаР° боглаш 
имкопиятига эга саналади.

Танланган сонлар катори куйидаги талабларга жавоб 
бера олиши керак:

1. Ишлаб чикариш ва фойдаланиш талабларига жавоб 
берувчи рационал каторлар тизимини гавсия этиши 
лозим;



2. Катта сонлар йуналишида х.ам, кичик соллар 
йуналиш ида хам чсксиз булиши лозим;

3. Бирнинг ва ихтисрий сонлинг унга карр;ши 
кийматларига эга булиши лозим;

4. Одций ва осой эслаб колиладигал булиши керак. 
Махсус тадк,ик,отлар шуни курсатадики, юк.оридаги

барча талабларга кулрок жавоб берадиган к,атор - хар бир п- 
хадини унга каррали купайтириб борунчи геомстрик 
прогрессия к,атори экан. Ш артга кура

ал = 10а .
У х,олда,

ацп = 10а ,
бундан,

Я = ^ 1 0
ГОСТ 8032-84 давлатлараро стан д ар та  туртта асосий 

ва иккита к,ушимча танлапган к,аторлари тавсия этилгап булиб, 
кушимча каторлардал факат алохида х,олатларда, тсхннкавий 
жихатдан асослангал холлардагина фойдаланиш мумкин. 
Куйидаги жадвалда асосий к,аторлардан бири К40лилг 1 дан К) 
гача унлик и нтсрвалдат танлангандаги сонларининг 
яхлитланган клйматлари келтирилган:

5-жадвал

№ Сон № Сон № Сон № Сон № Сон

0 1,00
1,06 9 1,70 17 2,65 25 4,25 33 6,70

2 1,12 10 1,80 18 2,80 26 4,50 34 7,10
3 1,18 11 1,90 19 3,00 27 4,75 35 7,50
4 1,25 12 2,00 20 3,15 28 5,00 36 8,00
5 1,32 13 2,12 21 3,35 29 5,30 37 8,50
6 1,40 14 2,24 22 3,55 30 5,60 38 9,00
7 1,5 15 2,36 23 3,75 31 6,00 39 9,50
8 1,60 16 2,50 24 4,00 32 6,30 40 10,00

Сталдартлаштирнлг ва метрология буйича Давлат нашрати

М етрологияга ва сталдартлаштиришга оид фаолиятпи 
давлат гомонидан бошк,аришни метрология буйича миллим



орган - Уздавстандарг амалга оширади. Унинг ваколати 
хусусида ксйинги мавзуда фикр юритамиз.

Уздавлатстандартга Республика худудида куйидаги 
данлат метрология тскшируви ва назоратипи амалга ошириш 
вачифаси хам кжлатилган:

- улчаш воситаларини синаш;
- улчаш воситаларини текширувдан утказиш ;
- юридик ва жисмоний шахсларни улчаш  воситаларини 

гайсрлаш, текширувдан утказиш, таьмирлаш , калибрлаш ва 
сотиш хукукини берадиган лицензиялар билан таьминлаш 
хамда аккрсдитлаш;

- улчаш воситаларининг холати ва йуналишини, 
улчашларнинг бажарилиш услубиятларини текширувдан 
утказиш, метрология коидаларига риоя этилиш ини назораг
К.НЛШ11.

Давлат метрология тскшируви ва назоратининг 
ебьекглари куйидагилар хисобланади: 

эталонлар;
- улчаш воситалари;

моддалар ва материаллар гаркиби хамда 
лоссаларининг стандарт намуналари;

- ахборот улчаш тизимлари;
- улчашларни бажариш услубиятлари;
- метролошя нормалари ва коидаларида назарда 

тутилпш узга объектлар.
Давлат метрология текшируви ва назоратини купгина 

сохаларда татбик, этиш мумкин. Бу сохаларга куйидагилар 
киради:

соглимш саклаш , ветеринария, атроф-мухитни 
мухофача килиш;

- моддий бойликларни ва энергетика ресурсларини 
хисобга олиш;

савдо, тижорат, божхона, почта ва солик 
операцияларини утказиш;

захарли, с и гил алангаланувчан, гюртловчи ва 
радиоактив моддаларни саклаш, ташиш хамда йук, килиб 
юбориш;

- давлат мухофазасини таьминлаш;
мехнат хавфеизлигини ва транспорт харакати 

хавфеизлигини таьминлаш;



- сертификатланадиган мах,сулотнинг хавфсизлигнни ва 
сифатини аниклаш;

- геодезик ва ш дрометеоролопж ишлар;
- улчаш  воситаларини давлат синовидан, текширувдан, 

калибрлашдан, таъмирлашдан ва метрологии аттестатлашдаи 
утказиш;

- фойдали к,азилмаларни к,азиб олиш;
- миллий ва халкаро спорт рскордларини руйхатга

олиш.
Юк.орида келтирилган сохдларда фойдаланадиган, 

ишлаб чикарилиш и ва импорт буйича четдан олиб келиниши 
лозим булган улчаш воситалари давлат синовларидан ски 
метрологик аттестатлашдаи утиш и лозим.

Стандартлаштириш сохаси буйича х,ам Давлат назорнти 
иш олиб бормокда. Унинг асосий вазифаси вазирликлар, 
махкамалар ва корхоналар, юридик ва жисмоний шахслар 
томонидан стандартлар талабларига к.атъий амал килипишини, 
янга стандартларни татбик, этишпи таьминлаш ва назпрат 
этиш х,исобланади.

Давлат назоратининг яна бир мух,им йуналиши - турли 
стандарт тоифаларини давлат к,айдномасидан утказишдан 
олдин экспертиза кллишдир.

М етрология туфисидаги конунда курсатилганидек, 
улчаш воситаларининг давлат синовларини утказиш, 
уларнинг турларипи тасдиклаш ва давлат руйхатига киритиш 
Уздавстандарт томонидан амалга оширилади.

К онунда яна бир масала - давлат руйхати белгисини 
куйиш туф и си да х,ам баён этилган. Метрология х,ак,идаги 
к,онунда айтилишича, тасдикланган улчаш воситаларига ёки 
уларнинг фойдаланиш хужжатларига ишлаб чик.арувчи давлат 
реестри белгисини куйилиши шарг.

М аълумки, ишлаб чикаришдаги улчаш воситаларининг 
х,олати ва уларни вакти-вакги билан текширувдан утказиб 
туриш х,ар доим эьтиборда булмокдиш  лозим. Улар буйича 
руйхатлар тузилади ва улчаш воситалари туркумларининг 
руйхати Уздавстандарт томонидан тасдикланади.

У збскистон Республикасида Уздавстандарт 
таш ки лоти . Вазирлар Мах,камасининг "Узбекистон 
Республикасида стандартлаштириш буйича ишларни ташкил 
килиш" туф исидаги 1992 йил 2  мартдаги 93-сонли карорига



мувофик Узбекистон Ресиубликасининг Вазирлар М ахкамаси 
хузуридаги Стандартлаштириш, метрология ва 
ссртификатлаштириш Узбекистон давлат маркази 
(Уздавстандарт) - стандартлаштириш буйича М иллий 
идора хисобланади.

Унинг ваколатига куйидагилар киради:
- метрологияга оид фаолиятни минтакдиараро ва 

тармоклараро мувофикдаштириш;
- физикавий улчаш бирлиги эталонларини ярагиш , 

тасдиклаш, саклаш ва куллаш  коидаларини белгилаш;
улчаш воситалари, усуллари ва натижаларига 

куйиладиган умумий метрологик талабларни аниклаш ;
- давлат метрологик текширувини ва иазоратини амалга 

ошириш;
- метрология масалалари буйича меъёрий хужжатларни, 

шу жумладан, давлатнинг бошка бошкарув идоралари билан 
хамкорликда Узбекистон Ресиубликасининг бутун худудида 
мажбурий кучга эга булган меъёрий хужжатларни кабул 
кнлиш;

- метрология сохдсида илмий ва мухандис-техник 
кадрларни тайёрлаш;

- Узбекистон Республикасининг метрология сох,асидаги 
Х сш каро шартномаларига риоя этилишини устидан назоратии 
амалга ошириш;

- метрология масалалари буйича халкаро таш килотлар 
фаолиятида катнашиш.

Уздавстандартга караш ли турли соха ва тармокларни уз 
ичига олган, бир хил номдаги булимлар хам бор. Буларга 
стандартлар ва махсулотпи ссртификатлаштириш буйича 
давлат назорати ва улчаш воситаларини давлат киёсловидан 
угказиш ва аттсстатлаш сохавий булимлари киради.

Стандартлар ва махсулотни сертификатлаш тириш  
буйича давлат назорати сохавий булимлар: огир саноат, 
машинасозлик, енгил саноат, махаллий саноат хамда 
аф осаноат комплекси доирасида уз фаолиятини амалга 
оширади.

Улчаш воситаларини давлат киёсловидан утказиш  ва 
аттсстатлаш тармок булимлари эса массалар, радиотехника, 
ионли нурланиш, геометрик, механик, электрик, магнитли,



босим, модцалар сарфи ва сатх,ини, хдроратли хдмда фичик- 
кимёвий катталикларни киёсловдан утказади.

Уздавсгандартнинг илмий-услубий маркази эти б 
У збекистан стандартлаштириш, метроло« ия,
сертификатлаш тириш  ва ма\сулот сифатини бошкариш 
сох,аларидаги тадк,иког ва мугахасислар тайёрлаш и н с т и т у т  - 
УзТМ ТИ тайинланган.

Сертификатлаш тириш  миллий идораси куиидаги 
асосий йÿнaлишлap буйича уз фаолиятини амалга оширмокда:

- Республикада сертификатлаштиришни куллаш ва 
такомиллаштириш нинг умумий сиёсатини ишлаб чикиш, к,онун 
чикарувчи ва ижро этувчи тсгишли давлат идоралари билан 
алокаларни урнатиш;

- сертификатлаш тириш  масалалари буйича бошкд 
мамлакат ва халк,аро таш килотларнинг вакиллари билан, узаро 
келишилган асосда алокаларни урнатиш, керак булса, бу 
таш килотлар фаолиятида Узбекистон Республикасииинг 
катнаш иш ини таъмиплаш;

сертификатлаштиришда ягона к,оида ва иш 
тартибларини бслгилаш, буларга риоя килишпинг назорати, 
сертификатлаш тириш  натижалари буйича хужжатларни 
ахборотли маълумот билан таъмиплаш.

Вазирлар М ахдамаси карорини бажариш йулида 
Уздавстандарт узинимг вилоят марказларини (СМ СХМ ) тузган 
булиб, \озирги  кунларда уларнинг ишларига х,ар тарафлама 
кумак курсатмокда.

Республикадаги сипов лабораторияларипи аккрсдитлаш 
ишлари х,ам жадал кадамлар билан амалга оширилмокда. 
Фаргона, Кук,он, К,арши, Бухоро, Самарканд шахдрларидаги 
синов лабораториялари аккредитланиб, хозирда улар турли 
синов амалларини утказмокдалар. Факдтгина Фаргонадаги 
синов лабораториясида утказилган синовлар натижасига кура 
"Азот" ишлаб чикариш бирлашмаси, Кувасой чинни заводи, 
Риштон кулолчилик махсулотлари заводи, "Кувамебель" ишлаб 
чикариш бирлашмаси махсулотлари мувофиклик 
сертификатини олишга сазовор булдилар.

Уздавстандарт таркибидаги озик,-овк.ат ва кишлок 
хужалик махсулотларини текширувчи синов лабораторияси 
аккредитланган лабораториялардан хисобланиб, шу кушлча



унлаб, муайян гурдаги махсулотларга мувофиклик сертификата 
берилди.

Республика худудига келтириладиган ёки ундан четга 
чикариладиган моллар (махсулоглар)нинг хавфсизлигини 
тасдиклаш билан боклик булган амаллар тегишли давлат 
идоралари билан келишилган холда Уздавстандарт томонидан 
тайёрланган алохида хужжаг буйича бажарилади.

Халк,аро хамкорликни ривожлантириш  максадида 
Туркия ва Хитой давлатлари билан стандартлаштириш, 
сертификатлаштириш ва метрология сохаларида хамкорлик 
к,илиш ииятида битим тузилди. Бу йулдаги ишлар уз мевасини 
бермокда. Туркия мутахассислари Тошкентда булиб, 
Уздавстандарт томонидан уюштирилган Республика 
семинарларида сертификатлаштириш сохасида маърузалар 
билан катнашмокдалар.

Узбекистан Республикаси М устакил Давлатлар 
Хнмдустлиги каторига кирувчи мамлакатлар билан 
стандартлаштириш, сертификатлаштириш ва метрологии 
сохаларида якин хамкорлик килмокда.

Стандартлаштириш, метрология ва
сертификатлаштириш сохаларида илмий тадкикот ишлари хам 
уз йуналишига эгадир.

УзТМТИ стандартлаштириш, метролош я ва 
сертификатлаштириш сохаларида асосий илмий-услубий база 
хисобланади. У юкорида кайд этилган сохалар буйича 
фундамеитап тадкикотлар олиб боради. Ш у сохалардаги 
белгиланган максадларни амалга ош ириш  учун у:

- стандартлаштириш, метрология, сертификатлаш тириш  
ва махсулот сифати сохаларида хозирги халкаро талабларга 
жавоб берадиган миллий илмий база яратади;

- стандартлаштириш, метрология, сертификатлаш тириш  
ва махсулот сифати миллий тизимларини яратишда уларнинг 
илмий ва услубий асосларини ишлаб чикади;

махсулотнинг ракобатдош лик кобилиятини 
таъминлайдиган, агроф-мухитни ишончли даражада химоя 
килишга, инсон соглигини саклашга, мехнат хавфсизлигини 
таьминлашга, мудофаа кобилиятини ош ириш га каратилган 
халкаро, меъёрий ва ташкилий-услубий хужжатлар билан 
уй*уплашадиган, асос булувчи хужжатлар ишлаб чикади ва 
жорий этади;



стандартлаштириш ва метрология сохаларидаги 
мавжуд ёки учрайдиган муаммоларпи тадк,ик,ог килиш, данлат 
тилида меъёрий хужжатлар, маьлумотномалар, лугатлар 
яратади;

- юк.ори малакали илмий кадрлар тайёрлайди;
- стандартлаштириш, метрология, сертификатлаштириш 

ва ма^сулот сифатининг илмий масалалари буйича халкаро 
миллий ва минтак,авий ташкилотлар билан хамкорликни 
амалга оширади;

стандартлаштириш, метрология ва
сертификатлаштириш сохдпарида ишлаётгац
мутахассисларнинг малакасини оширишни таъминлайди;

- сертификатлаш тириш  сохасида ишлайдиган экеперт- 
аудиторларни тайёрлайди ва бошкалар.

Институт таш кил к,илинганига кун вак.т утмаганлигига 
кдрамай шу кунга кадар Республика хаётида мухим ахамиятга 
эга булган бир кдтор х,ужжатлар яратди ва яратмокда.

Институт хар тарафлама-ташкилий, услубий ва моддий- 
техника таъминоти буйича муста*камланмокда, х,амда бу 
сохаларда ишлайдиган тажрибали, билимдон мутахассислар 
билан тулдирилиб, келажакда мустак,ил Республика олдида 
турган мукаддас муаммоларни ечишга узннииг салмокли 
х,иссасини куш ади деган умидцамиз.



3 Булим. СЕРТИФИКАТЛАШ ТИРИШ

Сертификатлаштириш. Сертификатлаштириш буйича асосий 
тушунчалар ва атамалар

Саноат корхопаларида ишлаб чикилаётган турли хил 
мах,сулотлар муайян сифат курсаткичларига жавоб бериши 
ксрак. Сифат курсаткичлари эса маълум бслшланган 
талабларга мувофик, /мос/ кслиши лозим. Мувофиклик уз 
иавбатида маьлум стандартга ёки бошк,а меъсрий хужжатларга 
мос келишини талаб этади. Мувофикликни 
сетификатлаштириш мумкин. Хуш сертификатлаштириш 
тушунчаси нима?

Сертификатлаштириш деганда 
керакли ишончлшшк билап ма^сулотнинг 
муайян стандартга ёки техникавий 
уужжатга мувофиушгини алощ да, холис 
деб тан олинган идора томонидан 
тасдицланадиган фаолият тушунилади.

"Сертификатлаштириш" тушунчаси биринчи марта 
Халкаро стандартлаштириш таш килоти Кенгашининг 
сертификатлаштириш масалалари буйича махсус кумитаси 
томонидан ишлаб чикилиб, унинг "Стандартлаштириш, 
сертификатлаштириш ва синов лабораторияларининг 
аккредитлаш сохдпаридаги асосий атамалари ва уларнинг 
к,оидалари" кулланмасига киргазилган.

Кдйта ишланган Халкаро стандартлаштириш 
ташкилотининг кулланмасида "сертификатлаштириш" 
атамасининг ф акатш на изо\лари берилган:

-сертификатлаштириш умумий атама булиб, ма\сулот, 
технологию жараён ва хизматларниш' сертификатлаштиришда 
/мувофикликни сертификатлаштириш/ учинчи томоннинг 
к.атиашиши тушунилади;

-сифат тизимини бахрлаш сох,асидаги гаракдиёт сифат 
тизимини сертификатлаштириш буйича янги /таъминловчининг 
имкониятларини сертификатлаштириш /  тушунча заруриятини 
тущирмокда.



Кулланманинг кайта ишланган нусхасида 
мувофикдикни "сертификатлаштириш" тушунчаси тсгишли 
атамалар 1урух,ига киритилгап.

М увофиклик атамаси махсулот, жараён, хизматга 
белгиланган барча талабларга риоя килишни уз таркибига 
олади. Бунда мувофикдикни учта куриниши - мувофиклик 
баёноти, мувофикдикни аттестатлаш, мувофикдикни 
сертификатлаш тириш  бслгилайди. М увофиклик баёноти деб 
стказиб берувчининг махсулот, жараён ва хизматларниш аник 
бир стандартга ёки бошка меъёрий хужжатга тула-тукис 
мувофиклик хакида бутун маъсулиятни уз устига олганлигини 
баён этиш ига айтилади. Бу атамани сунгги вактларда "уз 
узини сертификатлаштириш" тушуичаси билан 
алмаш илаёпани кайд килинмокда. Уз-узиии
сертификатлаш тириш  деганда махсулот ишлаб чикарувчи 
томон бутун масьулиятни узига олган холда 
сертификатлаш тириш ни узини утказади ва ма^сулотиипг 
керакли дараж ада сифатлилиги х,акидаги кафолатни уз устша 
олади. Бундай сертификатлаштириш фаолиятипи уз-узини 
сертификатлаш тириш  деб юритилади.

М увофикдикни аттестатлаш учунчи томон тарафидан 
"синов лабораториясининг баёноти" тушунилиб, маьлум 
намуиа махсулотга булган талабларни белгиловчи маьлум 
стандартлар ёки бош ка хужжатлар билан мувофик эканлигини 
баён этишига айтилади.

Сертификатлаш тириш  деганда мах,сулот /буюм, мол/ 
ёки хизмат муайан стандартга ски техникавий шартларга мос 
кслишини тасдикдаш  максадида угказиладигин фаолият 
тушунилиб, ушбу фаолият натижасида мах.сулот /буюм, 
молнинг/ сиф аги  х,акяда истеъмолчини ишонтирадиган 
гегишли х.ужжат - сертификат берилади.

Яна бир зарур атамалардан бири "сертификатлаштириш 
тизими" булиб, у куйидагича таърифланади: 
Сертификатлаш тириш  тизими - мувофикдикнинг 
сертификатлаш тириш  фаолиятини утказиш учун иш тартиби 
коидаларига ва бошкаришига эга булган тизимдир.

"Сертификатлаштириш тизими" атамасидан ташкари 
Сертификатлаш тириш  схемаси /схема сертификации/ 
киритилиб, уни куйидагича таърифланади: Мувофикликнинг



ссртификатлаштирилишини утказишдаги учинчи томон 
фаолиятининг таркиби ва тартиби".

Сертификатлаштириш тизимларида катнашувчи учта 
тушунча туфисида тухгалиб утамиз: сертификатлаш тириш  
тизимидан фойдаланиш, сертификатлаштириш тизимида 
катнашувчи ва сертификатлаштириш тизими аъзоси.

Сертификатлаштириш тизимидан фойдаланиш деганда 
сертификатлаштириш тизимининг коидаларига мувофик 
гувохнома талабгорига бсрилган ссртификатлаштиришдан 
фойдаланиш имконияти тушунилади.

Сертификатлаштириш тизимида катнашувчи деб ушбу 
тизимнинг коидаларига биноан фаолият курсатадиган, лекин 
тизимни бошкариш имкониятига эга булмаган 
сертификатлаштириш идораси тушунилади.

Сертификатлаштириш тизими аъзоси деганда ушбу 
тизимнинг коидаларига биноан фаолият курсатадиган ва 
тизимни бошкаришда катнашадиган сертификатлаш тириш  
идораси тушунилади.

Сертификатлаштириш икки хил булади:мажбурий ва 
ихтиёрий.

Махсулогни у ёки бу сертификаглаштиришга оидлиги, 
уни ташки мухитга, инсон саломаглигига таъсири асосий 
мезон хисобланади. Ана шунинг учун ташки мухитга, инсон 
саломаглигига таъсир курсатувчи махсулотлар, албатта, 
мажбурий сертификаглаштиришга мансуб булади, колган 
махсулотлар эса ссртификатлаштирилиши ихтиёрийдир.

Мажбурий серт ификатлаш т ириш  деганда 
сертификатлаштириш у;уцук,ига эга булган 
идора томонидан ма^сулот, жараён, 
хизматнинг стандартлардаги мажбурий 
талабларга мувофицлигини тасди^лаш  
тушунилади.
Ихтиёрий серт ификатлаш т ириш  деганда 
ишлаб чищрувчи /бажарувчи/, сотувчи 
/таъминловчи/  ёки исте!шолчи ташаббуси 
билан ихтиёрий равишда утказиладиган 
сертификатлаштириш тушунилади._____ _____



Хозирги шароитда таш ки мамлакатлар билап савдоии, 
мамлакатлараро иктисодий алокаларни, фан ва техниками 
ривожланиши учун хамда чикдрилаётган мах,сулотларни 
сифатини яхшилаш, уларнинг ракобатдошлик кобилиятини 
ошириш учун мунтазам равиш да синовлардан утказиш эх,тиежи 
ортиб бормокда. Синовларни купинча учинчи гомон деб 
аталувчи шахе ёки таш килот амалга оширади. У куриладиган 
масалада катнашаётган томонлар одатда таъминлончининг 
/биринчи гомон/ ва харидорнинг /иккинчи гомон/ 
манфаатларини х,имоя килиб, мутлако мустакил равишда иш 
курадилар.

Учинчи томон тарафидан килинадиган
сертификатлаштириш иш лаб чикарувчиларнинг ишончига 
сазовор булмокда ва шу сабабли бундай йул кенг кулланилиб, 
салмокди равишда таркалмокда. Турли мамлакатларда учинчи 
томон тарафидан бажарилаётган сертификатлаштириш 
тизимини ташкил этиш амалда шуни курсатмокдаки, уни 
турлича ташкил килиш мумкин экан: ишлаб чикарувчи 
ассоциациялар, йирик истеъмолчилар, сгандартлаштириш 
миллий ташкилотлари томонидан, масалан, Франция ва 
Англияда 60-йиллар бош ида истеъмолчилар томонидан *арбий 
максадлар учун электроника мах,сулотлариии
сертификатлаштириш тизими яратилди.

Айрим олинган мамлакат микёсида ярагилган миллий 
тизимлар мажбурий булган стандартлар доирасини камраб 
олади. Масалан, биринчилар каторида миллий микёсда 
кцмматбахо тошларни сертификатлаштириш тизимлари 
кулланилган.

Сертификатлаш тириш  гушунчаеи кеш маънода учинчи 
томон тарафидан утказиладиган техникавий меъёрга, иш 
услубига, коидага мувофикдигини камраб олган кар кандай 
текширувдир. Ш унинг учун сертификатлаштиришии гекширув 
деб х,исоблаб, босим остидаги идишларни, портлаш хавфидан 
химояланган курилмаларнинг, кемаларнинг, сузиш 
восит^шарининг, тайёраларнинг, авиация курилмаларинииг, 
атом реакторларининг ва ток техникасининг ишлатишдаги 
хавфеизлигини таъминлаш учун техникавий назорат урнатувчи 
идоралар шартли текширувни амалга оширади.



Ссртификатлаштириш буйича ИСО таркибидаги 
кумита томонидам тайёрланган хужжатда учинчи томон 
тарафидан амалга ошириладиган ссргификатлаш тириш нинг 
снккизта схемаси берилган булиб, республикамизда хам айнан 
шу 8 та схема гатбик, этилган:

Биринчи схема. Бу схема билан факат махсулот 
намуналари турларини стандартлар талабларига 
мувофмклигипи махсус тасдикланган синов ташкилотларида 
синовдан утказилади. Бу хилдаги сертификатлаштиришда 
синоша такдим этилган намунапи бслгиланган галабларга 
мувофиклши тасдиклаиади, холос. Бу йул узининг соддалиги 
ва унга куп харажат талаб килмаслиги туфайли миллий ва 
халкаро савдо муносабатларида муайян дараж ада таркалган.

Иккинчи схема. Бу схсмада махсулотнинг намуна 
турларини махсус тасдикланган синов ташкилотларида 
синовдан утказилиб, сунгра унинг сифатини савдо 
шахобчсшаридан вакти-вакти билан олинадиган намуналар 
асосида назорат килиб борилади. Бу усул такдим этилган 
намуналар сифатини бахолаш билан серияли чикаётган 
махсулотнинг сифатини хам бахолаш имконини бсради. 
Усулнинг афзаллиги унинг соддалигидадир. Унинг камчилигига 
эса назорат синовлар натижасига караб, агар махсулот 
стандарт талабларига номувофиклиги аникланса, барибир уни 
савдо шахобчаларидан чикариб ташлаш мумкин булмайди ёки 
уни чикариб ташлаш учун бирмунча кийинчиликлар тугилади.

Учинчи схема. Махсулот намуналарининг турларини 
махсус тасдикланган синов ташкилотларида утказиш, сунгра 
сотувчи ёки истеъмолчига юбормасдан туриб вакти-вакти 
билан намупаларнинг текширувини назорат килишга 
асосланади. Иккинчи схемадаи фаркланувчи томони шуки 
махсулот савдо шахобчаларига тушмасдан туриб, синов 
назорати утказилади ва стандартга номувофиклиги аникланса, 
махсулотнинг истеъмолчига жунатилиши тухтатилади.

Туртинчи схема. Махсулот намуналарининг турларини 
худди 1-3-схсмалардск синовдан утказишга асосланган булиб, 
сунгра савдо шахобчасидаги хамда ишлаб чикаришдан олинган 
намупаларнинг текшириш назорати вакти-вакти билан утказиш 
оркали махсулотнинг сифати хисобга олинади. Бу холда



мах,сулот иш лаб чикдрилган булиб, унинг чикдрилишига 
маьлум харажатлар булгандан кейин стандарт талабларига 
номувофикдига аникланади.

Бешинчи схема. Бу схема ма\сулот намуна турларипи 
таедикданган синов ташкилотларида угказишга ва мах,сулот 
ишлаб чикдриш нинг сифатини бахолашга асосланган булиб, 
сунгра савдо шахрбчасида ва ишлаб чикаришда намуналар 
сифатини вакти-вакти билап текширилиб назорат к,илиб 
борилади. Бу сертификатлаш тириш  усули факдт махеулотнинг 
сифатини назорат килибгина колмай, балки корхонада 
чикдзиладиган мах,сулотнинг сифатини ксракли даражада 
булишини хдм назорат кдпади. Табиийки, корхопадаги 
махсулот сиф атини таъминлашда, тизимни бахолаиишида 
унинг мезонини аниклаш мух,им ахамиягга эга. Ушбу усул 
саноати ривожланган мамлакатларда хдмда халкдро 
сертификатлаштириш тизимларида энг куп тарк,алгап 
схемадир. Биринчи-туртинчи схемаларга к,арагаида бу схема 
энг мураккаб ва нисбатан к,имматрок, турадиган схема булиб, 
унинг афзаллиги истеъмолчи мах,сулот сифат даражасини 
юкори эканлигига ишонч х,осил килади, бу эса асосий мезон 
хдсобланади.

Олтинчи схема факдт корхонадаги махсулотииш 
сифатини таъминлаш билан тизимни бах,олакишшш угказишга 
мулжалланган. Б у  усул айрим вактда корхона-тайёрловчини 
аттестатлаш деб *ам юритилади. Бу хил 
сертификатлаштиришда факдт корхонанинг белгиланган сифат 
даражадаги махсулотни чикдриш к,обилияти бахдланади.

Еттинчи схема. Мах,сулотнинг хдр бир тайёрланган 
тудасидан синовларга танлаб олишга асосланган. Танлаб олиш 
синовларининг натижаларига кдраб тудани ортиш учуй кдрор 
кдбул килиниши аникланади. Бу хилдаги сертификатлашгириш 
учун танланманинг хажми аникданиши лозим, бу эса 
тайёрланган туданинг катта-кичиклигига макбул буладиган 
сифат даражасига боглик,. Кабул килинган к,оидага асосан 
танланмани туплаш  ваколатланган синов ташкилоишри 
томонидан амалга оширилади. Бу хил сертификатлашгириш 
к,улланилиши статистик усулни куллаш билан богликдир.

Саккизинчи схема. Хар бир тайёрланган, айрим 
буюмнинг стандартлар талабига мувофиклиги синовлар утказиб 
аниклашга асосланган. Бу сергификатлаштириш усулида



юкорида 7 схемаларига Караганда таьминловчииинг маъсулияти 
анча юк,ори. Табиийки муваффак,иятли синовлардан утгаи 
буюмларгина сертификат ёки мувофиклик белгисини олади. 8- 
схсма махсулотга нисбатан кжори ва катъийрок, талаблар 
куйилганда ишлатилишга асосланган ёки мах,сулотнинг 
ишлатштиши натижасида стандарт талабларга мос келмаслиги 
истсьмолчига катта иктисодий зарар етказганида кулланилади. 
Бу хил сертификатлаштириш кимматбахо металлардан ва 
к,о1 ишмалардан тайёрланадиган буюмларда куирок, 
кулланилади. Бундан асосий мак,сад к.имматбах,о металларнинг 
бслгиланган микдорини, таркибини ва буюмнинг тозалигини 
текширишдир.

Букж Британия институги томонидан
сетрификатлаштиришнинг янги хили яратилиб, бу усул билан 
ф а м т  ишлаб чикаришдаги технологик жараёнларини 
тасдикланиши /аттестатланиши/га асосланган.

Хозирги замон адабистида хар бир 
сертификатлаштириш схемасиниш  афзаллиги ва камчиликлари 
тахдил этилган. Буларнинг ичида энг мукаммал ва мураккаби 
бсшинчи схемадир. Бу схема тулик, булганлиги учун уни асос 
к,илиб олиб, хозирги замон халкаро сертификатлаш тириш  
тчзими яратилмокда.

Сертификатлаштириш тизимларини бошкдрувчи идора 
м^айян турдаги махсулот сифатининг назоратини ташкил 
этиш, стандартларга риоя килишни мажбурий талаб этишни, 
истсьмолчи ва савдо галабларини эътиборга олиб, 
мамлакатдаги амалда булган конунлар ва меъёрий хужжатлар 
асосида уз ишини ташкил этади.

Сертификатлаштириш идораси синовларни утказиш, 
корхонадаги ва савдо шахобчасидаги махсулотнинг сифатини 
иазорат к.илиш хамда назорагни ташкил килиш  ва шунга 
ухшашларни бажариб учинчи томон вазифасини бажаради.

Эксперт-аудиторлар

Сертификатлаштириш билан боглик. булган фаолиягда 
фаол к,атнашувчи шахе бу эксперт - аудитордир. У  одатда 
С и фат тизимларини, иш лаб чикдришни ва махсулотни 
ссртификатлаштириища синов лабораторияларини
иккрсдитлашда ва бошка ишларда катнашиши мумкин.



Эксперт - аудитор деб, сертификатлаштириш сохасида 
муассаса ва корхоналар фаолиятини бахолаш ва назорат 
К.ИЛИШ хукукига эга булган аттестатлаиган шахсга айтилади.

Эксперт-аудитор сифатида Уздавстандарт томонидаи 
белгиланган тартибда аттестатлаиган фан, саноат, машннй 
хизмат, институтлар ва бош ка ташкилотларнинг вакиллари 
хамда белгиланган хужжатлар билан ишлашда етарли чукур 
билимга эга булган хусусий ш ахе хам булиши мумкин.

Эксперт-аудитор куйидаги вазифапарни бажаради:
- махсулог, жараён, хизматларни, Сифат тизимларини 

ва иш лаб чикдришни сертификатлаштириш;
сертификатлаштирилган махсулог, жарасн ва 

хизматларнинг тавсифларини хамда сертификатлаштирилган 
С иф ат тизимларини ва ишлаб чикдришниш тургуилигиии 
назорат килиш;

сертификатлаштириш буйича аккредитлаш 
идоралари, синов лабораторияларини (марказларини) ва 
уларнинг фаолиятини назорат килиш;

- сертификатлаштиришда тавсиялар бериш.
Эксперт-аудитор уз фаолиятини сертификатлаштириш

миллим идораси, бир турдаги махсулотни 
сертификатлаш тириш  идоралари, Сифат тизимларини ва 
иш лаб чикаришни сертификатлаштириш доирасида амалга 
оширади.

Эксперт-аудитор муайян талабларга жавоб бериш и
лозим:

- гулик олий маълумотли ва сертификатлаштириш 
сохасида етарли билимга эга булиб, фаолияги 
сертификатлаш тириш нинг маълум тури буйича аттестатлаиган 
булиши керак;

- олий укув юртини тамомлагандан сунг камида 5 
йиллик амалий стажга эга булиши, шундан камида 3 йили 
стандартлаштириш, метрология, синовлар, сифатни бошкдриш 
ва таьминлаш  сохаларида ишлаган булиши керак.

Эксперт-аудитор чукур билимли, тадбиркор булмош 
лозим. У куйидаги сохалар буйича билимларни мукаммал 
эгаллаган булиши шарт:

- Республика сертификатлаштириш миллий тизиминиш 
коида ва тартиблари;



- сертификатлаштириш утказиш буйича билимлар ва 
меъсрий хужжатларни тушуниш;

- сертификатлаштириш ва аккредитлаш буйича асосий 
ишлар мазмуни;

сертификатлаштириш ва аккредитлаш буйича 
ик,тисодий ва хукук^й асослари;

мамлакат ичидаги ва чет эллардаги 
сертификатлаштириш ва аккредитлаш тажрибаси;

стандартлаштириш, метрология на С иф ат 
тизимларининг асослари;

- гекширув утказиш ва сифатии бошк,аришпинг 
статистик усуллари;

Эксперт-аудитор тахдил кдпиш, мантиклй асослаш , 
у зининг фикрини катти к, ва асосланган х,олда химоя 
килишлик; ижодий к,обилиятга ва мураккаб вазиятда т у ф и  
к,арор к,абул кялиш хусусиятларига эга булиши; хакдоний, 
маьсулиятли, иринципиал равищда хайрихох,, хушмуомалали, 
одобли ва узини гутабилишлик каби шахеий сифатларга эга 
булиши керак. Эксперт-аудитор текширилаётган объектнинг 
ходимлари билан алокдца булиш ва керакли хужжатлар билан 
танишиш; маьлумот учун х,ар к,андай кушимча маълумотлар 
талаб килиш (сертификатлаштириш мак,садлари учун); тизимда 
амалдаги меъёрий-услубий хужжатларни такомиллаш тириш  
буйича уз таклифини бериш; сертификатлаштирилувчи 
мах,сулот, жараён, хизматлар, Сифат гизими ва иш лаб 
чик,ариш буйича режаларни тузатиш юзасидан уз 
мулох,азаларини киргизиш хукукига эгадир.

Корхоналарда сертификатлаш тириш  сох,асидаги 
ишларпи инобатга олиб, сертификатлаштириш миллий 
идораси Уздавстандарт томоиидан эксперт-аудиторлар 
тайерлаш махсус курслари таш кил этилиб, бу сохадаги 
укишиипг ташкилий томонлари УзТМ ТИнинг асосий 
фаолиятларидан бири деб каралмокда. Эксиерт-аудиторларини 
тайёрлаш одатда икки боскичда олиб борилади: назарий 
билимларни олиш ва атгестатлаш иатижасида уларга теги шли 
расмий хужжатлар топшириш.

Талабаларнинг иазарий билимларини Уздавстандарт 
томоиидан тузилган махсус комиссия бах,олайди. Бахдланиш  
нагижалари етарли даражада булса, уларга 
сертификатлаштириш миллий тизимининг эксперг-аудитори



деган гувохномаси берилади (агар аттестатлашдан утмаса рал 
этилади).

Эксперг-аудиторлар уларга юклатилган вазифалари 
буйича муайян бурч ва маъсулиятларга эгадирлар.

Халкаро ИСО 9000 ссриясидаги стаидартлар буйича 
ишларни ташкил этиш

Охирги пайтларда 9000 ссриядаги ИСО халкаро 
стандартлари тугрисида куп эшитампмиз. Хуш, бу стаидартлар 
кандай стаидартлар ва нима учун кулланилади?

Бу сериядаги стаидартлар сифаг тизимларини 
корхоналарда татбик, этишга мулжалланган халкаро модсллар 
булиб хисобланади.

Чет давлатларда сифат тизими булмагап корхона ски 
ф ирма билан ишлаб булмайди. Чунки биринчидан хеч канда/« 
каф олат йук, иккинчидап эса сиз шартнома тузганингизда хам, 
сиз билан ишловчи бошкд субьектлар бундан бохабар 
булганларида уларнинг сизга нисбатап ишончлари камайиши 
мумкин. Ш у сабабдан сиф ат тизимларига нихоятда жиддий 
ахамият беришимиз керак.

Хозирда республикамизда халкаро сифат тишмларини 
татбик эгган ёки бунга харакат килаётган корхопалар соми 
кун сайин купайиб бормокда (Чкалов номидаги ТАИЧН, 
К,имматбахо Когозлар комбинати).

Халкаро сифат тизимлари acocan ИСО 9001, ИСО 
9002 ва ИСО 9003 стандартларида кузда тутилган булиб, бу 
моделлар узаро кулами билан фарк, килади.

ISOnHiír сифат таъминоти хусусидаги асосий 
стандартлари:

ISO 9000, "Сифатни умумий бошкариш ва сифатни 
таъминлаш буйича стаидартлар. Танлаш ва к,уллаи1 буйича 
рахбарий курсатмалар";

ISO 9001, "Сифат тизимлари. Лойихалашда «а (ски) 
иш лаб чикаришда, йикишда ва хизмат курсатишда сифатни 
таъминлайдиган модел";

ISO 9002, "Сифат тизимлари. Ишлаб чик,аришда ita 
йигишда сифатни таъминлайдиган модел";

ISO 9003, "Сифат тизимлари. Тугал назоратда ва 
синовларда сифатни таъминлайдиган модел";



1Б0 9004, "Сифатни умумий бошкдриш си ф ат  
шзимларининг элемснтлари . Рахбарий курсатмалар";

150 10011 "Сифат тизимларипи текширишда рахбарий 
курсатмалар";

ГБО 10012 "Улчаш воситаларининг сиф атини  
таъминлайдиган талаблар".

Булар билан бир кдгорда Халкдро стандартлаш тириш  
ташкилоти уч тилда атамалар лугати яратган булиб, махсулот 
сифатини таьминлаш сохасида уларнинг таърифларини х,ам 
ишлаб чиккан. Булардан таш кдри 180/М ЭК(Халк,аро 
электротехника комиссияси) томонидан хам бир кднча 
мсъёрий хужжатлар ишлаб чикилган.

Махсулот сифаги ва сифат бошкаруви

Белгиланган махсулотнинг сифат курсаткичларининг 
помснклагурасини танлаш, бу курсаткичларнинг кийматларини 
аииклаш ва уларни асос булувчи кийматлар билан  
таклослашни уз ичига олувчи ииш арнинг й итндиси  махсулот 
сифати({инг даражасини бахолаш  деб аталади. М ахсулот 
сифатининг даражасини бахолаш учун махсулотлар иккита 
туркумга булииади:

- фойдаланишда сарфланадиган махсулот;
- уз ресурсини сарфлайдиган махсулот.

Махсулот сиф атининг курсаткичлар
номенкулатурасини танлаб олиш ни асослаш куйидагиларни 
инобатга олгаи холда амалга оширилади:

махсулотни ишлагилишидаги шароитларини ва 
вазифасини;

- истеьмолчилар талабларининг тахдилини;
- махсулот сифатининг тавсифлаиувчи таркибини ва 

тузилишини;
- сифат курса гкичларига булган асосий талабларни.
Махсулот сифатига та'ьсир этувчи омилларни ту р т

тоифага булиш мумкин:
•  тсхникавий;
•  ташкилий;
• иктисодий;
•  ижтимоий.



Техникавий омилларга ускуналарнинг жих,озланиши, 
асбобларнинг х,амда назорат воситаларининг, техникавий 
хужжатларнинг х,олати; дастлабки материаллар, яримфабрика]- 
ларнинг сифати ва шунга ухшашлар киради.

Ташкилий омилларга рсжалик, бир маромда ишлаш, 
техникавий хизмат ва ускуналарни таъмирлаш; материаллар, 
комплектланувчи буюмлар, жихозланиши, асбобларни 
техникавий ^ужжатлар ва назорат воситалари билан 
таъминланганлиги, иш лаб чикдриш маданияти; мехнатни 
илмий асосда ташкил этиш ; овкдгланиш ва иш вактида дам 
олишни ташкил этиш ва бошкдлар киради.

Ик,тисодий омилларга мехнатга пул тулаш шакллари, 
ойлик маошнинг микдори; юк.ори сифатли мах,сулотпи ва 
ишни моддий рагбатлантириш; мах,сулотнинг ярок,сизлиги учун 
ойлик маошидан уш лаб к,олиш; унинг сифат даражаси; 
таннархи; махсулотнииг бах,оси ва шунга ухшашлар киради.

Ижтимоий омилларга кадрларни танлаш, жой-жойига 
куйиш; малака ош ириш ни ташкил килиш; илмий-техникавий 
ижодни, ижодкорлик ва ихтирочиликни ташкил этиш, турмуш 
шароитлари, узаро муносабатлар, жамоадаги психологик иклим 
ва тарбиявий ишлар киради.

Мах,сулот сиф атини ташкил тониши, унинг хамма 
х,аётий боск^чларида - тадклкот ва лойихалаш ишларида; 
ишлаб чикаришда; муомалада;истеъмолда ёки ишлатилишида 
намоён булади.

Тадкикот ва лойихалаш ишлари мах,сулотнинг 
сифатини оширилишида бслгиловчи уришш эгаллайди. Бу 
боскич сифатни таш кил тонишининг бошланиши хисобланиб, 
бунга илмий-техника тараккиётининг кулланиши натижасида 
хдмда меъёрий хужжатларни мах.сулот ишлаб чик.ариш учун 
уни муомапада, истеьмолга ёки ишлатилишига белгиланган 
иктисодий курсаткичларига риоя килган холда тайёрлаш 
натижасида эришилади. Бу босклчда куйидаги тадбирлар 
амалга оширилади:
- андозалар, сифат курсаткичларига эга булган намуналарга 

йуналтирилган ил м и й -гадки кот, тажриба-конструкторлик ва 
бошк,а ишларни бажариш ;
- меъёрий хужжатларни ишлаб чик,иш ва жорий килиш;
- стандартларга риоя килинишида уз-узини назорат кдпишни 

амалга ошириш;



махсулот сифатининг даражасини истикболлаш  ва 
меьёрлаш;
- махсулот сифатини рсжаланган даражасига эриш иш , турли 

усулларни тайёрлаш чораларини жорий килиш , синаш ва 
назоратга йуналтирилган конструкторлик ва технологик 
тадбирларпи ишлаб чикиш;
- бизда ва хорижда чикарилаётган шу хилдаги махсулот 

сифати х,ак,идаги ахборотни тахдил килиш;
- махсулот сифатининг курсаткичларини ва шунингдек сифат 

даражасини бахолашни таснифлаш ва аникдаш.
Махсулот сифатини бошкдриш тизимлари иш лаб чикиш 

боскичида техникавий даражани ривожланиш ини юк.ори 
сурьатларда доимо булишини таъминлайди.

Мураккаб ва масьулиятли буюмлар учун ишлаб 
чик,иища сифатни бошкдриш жараёпида махсус иш режалари 
чузилади. Махсус конструкторлик илмий-тадкикот ёки 
лойихалаш институтларида, саноат корхоналарида 
конструкторлик технологик булим (бюро)ларда я н ш  махсулот 
намуналарини ишлаб чик,иш мумкин. Бунда асосий эътибор 
ушбу буюм намунаси хак,икатдан янги булиш ига ёки ишлаб 
чиедришдаги буюмларни такомиллашганлигига каратилади.

Махсулотни иш лаб чикаришга тайёрлаш  боскичида 
оптимал технологик жараёнларни танлаш  к.ийин ва у 
маъсулиятли вазифа, чунки бу босклчда доимий 
тсхнологиянинг кийинлашиши хамда иш лаб чикаришнинг 
иктисодий курсаткичларини яхш илаш  зарурияти 
булади.'Тайёрлаш боск,ичида махсулот сифатини ошириш 
корхонанинг асосий вазифаларидан бири хисобланади.

Махсулотни иш лаб чикариш боскичида эса куйидаги 
тадбирлар амалга оширилиши мyлжaJ'UIaнaди:
- махсулотни бсвосита тайёрлаш;
- ускуиаларнинг, жихозларнинг, назорат улчаш техникасининг 

сифатини керакли даражада булишини таъминлаш  ва назорат 
к.илиш;
- махсулот сифатини ошириш, яроксизликни олдини олиш, 

меъсрий хужжатларга мос келмайдиган махсулот ишлаб 
чикариш сабабларини баргараф килиш  тадбирларини 
тайсрлаш ва амалга ошириш;
- меьёрий хужжатларни жорий килиш ва уларга катьий риоя 

килиш;



корхонага тушаётган хом-ашёнинг, матсриалларниш, 
яримфабрикатларнинг комплектланувчи буюмларнннг 
киришдаги назоратини урнатиш;
- чикдрилаётган махсулотнинг иш бажаришдаги, кдбулдлги ва 

синашдаги назоратини урнатиш;
- текширувчан назоратга, меьёрий хужжатларга риоя к.илиш;
- иш латилиш  боскдчидаги махсулотнинг сифати х,ак.идаги 

ахборотни йигиш ва туплаш, унинг ярок,сизлигини, у хлкдцаги 
пш коятларни хисобга олиш ва тахлил к,илиш;
- хом-аш ё, материаллар, яримфабрикатлар, комплектланувчи 

буюмларни ва тайёр махсулотни омборларда, корхона ичидаги 
транспортларда меъёрий хужжатларнинг талабларига биноан 
олиб ю рилишини таъминлаш ва назорат килиш;
- белгиланган сифат даражасидаги махсулотни чиказшида 

корхонанинг ходимларини моддий ва маънавий 
рагбатлантириш.

И ш лаб чикдриш бирлашмаларида, корхоналарда ишлаб 
чикдриш боск,ичида к.уйилган максадларга ва вазифаларга 
эриш иш да махсулот сифатини бошкариш тизимлари 
таъминлайди.

Махсулот тугрисидаги маълумотларнн стандартлаштириш ва 
кодлаш

Баъзан бирор махсулот харид кллганимизда уиинг 
куринарли жойида ски этикеткасида хар хил кдлинликдаги 
чизиклар ва ракдмлар билан белгиланган шаклларни 
куришимиз мумкин. Уларга штрих-код номи берилган. Хуш, 
штрих-кодлар нима ва кдчон пайдо булган?

Ш трих-кодлардан махсулотларга нисбатан татбик, этиш 
гояси илк бора 30-йилларда АК,Шнинг Гарвард бизнес 
мактабида ярагилган булиб, ундан амалда фойдаланиш бир 
неча ун йиллардан сунгтина, яьни, 60-йиллардан бошланган. 
Ш трих-кодларни дастлабки кулловчилар гемир йулчилар 
булиб, шу усул оркдли тсмир йул вагонларипи 
идентификациялашган. М икропроцессор техникасшшш 
гуркираб ривожланиши 70-йиллардан бошлаб штрих-кодлардан 
к.енг равишда фойдаланиш имконини яратди. 1973 йил 
АКШ да М ахсулотнинг Универсал Коди (IPC) к,абул килиниб, 
1977 йилдан бошлаб эса Европа Кодлаш Тизими BAN



(European Article Numbering) таъеис этилди ва хозирда ундан 
нафак,ат Европада, балки бошкд минтакаларда хам кснг 
равищца фойдалапишмокда.

Ш трих-код кегма-кет алмашиниб келувчи кора (ш трих) 
ва ок. (пробел) рашли, турли калинликдаги чизиклардан 
иборат булиб, бу чизикларнинг улчамлари 
стандартлаштирилган. Ш трих-кодлар махсус оптик курилмалар 

скаперлар ёрдамида укиппа мулжалланган. У нинг 
носитасида, микропроцсссорлар оркали штрихлар ракамларга 
декодерлаииб, махсулот хакидаги маълумотлар компью терга 
узатилади.

Купгипа иктисодий ривожланган давлатларда 
махсулогнинг урамида (упаковкасида) штрих-коднипг булиш и 
мажбурий саналали. Акс холда савдо таш килотлари 
ма\сулотдан воз кечишлари мумкин. Бу халкаро савдога хам 
тсгишлндир. Ушбу тизимнинг иктисодий жихатдан 
самаралилиги ма\сулотнипг 85 фоизидан купи  
кодааштирилганда иккол намоён булади. Бундан таш кари , 
махсулотга нисбатан булган талаб ва эхгиёж ларни 
шакллантириш, жамлаш, хисобга олиш , махсулотни келиш - 
кстишини хисоб килиб бориш, мухосиблик хисобларида ва 
хужжатларни расмийлаштиришда, хамда махсулотларни 
саклаш ва еотувидаги назоратларни амалга оширишда алохида 
урин тутади.

Acocan ЕАЫнииг икки кодидан купрок фойдаланилади: 
13 разрядам ва 8 разрядам ракамли кодлар. Бунда энг ингичка 
штрих бирлик сифатида олинади. Х ар бир ракам (ёки разряд) 
икки штрих ва икки пробелдан иборат булади (1- ва 2- 
расмлар). 13 разрядли коднинг таркибида куйидаш кодлар 
курсатилади:

•  давлат коди ("давлат байроги’1);
•  корхона (фирма) - тайёрловчи коди;
• махсулотнинг коди;
•  назорат сони.
EAN ассоциацияси турли давлатлар учун кодлар иш лаб 

чиккан булиб, ушбу кодлардан фойдаланиш учун 
марказлашган тарзда лицензиялар тавсия этади. М асалан, 
Франция учум давлат коди сифатида 30-37, Италия учун 80-87 
ораликлари тавсия этилган. Баъзи давлатларнинг кодлари уч 
хопали сондан иборат. Масалан, Греция -520, Россия - 460,



Бразилия - 789. Куйида келитирилган 2.1.жадвалда баъзи бир 
давлатларнинг лицензия асосида олинган кодлари келтирилган.

Тайёрловчи корхонанинг коди х.ар бир давлатда 
тегиш ли органлар томонидаи тузилади. Одатда, бу код бсшта 
ракамдаи иборат булиб, давлат кодидан кейин келади.

Ма^сулот коди тайёрловчи томонидан тузилади на у 
х,ам бешта рак,амдан иборат булади. Бу кодиинг 
расш ифровкаси стандарт эмас, у мах,сулотга тааллукди булган 
муайян хусусиятларни (белгиларни) ёки фак,ат тайёрловининг 
узигагина маълум булган ва шу мах.сулотнинг к.айд этиш 
тартиб ракдмини ифодалаши хдм мумкин.

Назорат сони ЕАЫ алгоритмы буйича кодни сканер 
воситасида тутри укилганлигини текшириш учун хизмат 
килади.

ЕАМ-8 коди узун кодларни белгилаб булмайдиган 
кичик урамлар (упаковкалар) учун мулжалланган. ЕАИ-8 коди 
куйидаги кодлар таргибидан иборат:

•  давлат коди ("давлат байрога");
•  корхона (фирма) - тайёрловчи коди;
•  назорат сони.

Баъзан, тайёрловчи корона кодининг урнига мах,сулотничг 
кайд этиш тартиб раками келтирилиши х,ам мумкин.

Ракамлар к,атори сканер учун эмас, балки харидорлар 
учун мулжалланган. Талабгор (харидор) учун маълумот факдг 
мах,сулот тайёрланган давлатни билдириш билан чегараланади, 
чунки давлат коди махсус нашрларда ва маълумогномаларда 
келтирилиб туради ски маълумот базаларида ва банкларида 
сакланиш и мумкин. Т улик штрихли код ташки савдо 
гашкилотларига ёки савдо обьектларига мах.сулотнинг аник, 
келиб чикиш реквизитлари билиш ва ксрак булса 
мах,сулотнинг контракт (шартнома) талабларига мос 
келмайдиган параметрлари ва курсаткичлари борасида аник, 
манзилга раддия ёки норозилик билдириш имкониятини 
яратади.
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Узбекистон Республикасида пприх-кодлар тобора кснг 
татбик этилиб бормокда. 1999 йили Уздавстандарт кошидаги 
метрология, стандартлаштириш ва сертификатлаштириш 
сохасидаги мутахассисларни тайёрлаш ва малака ошириш 
институтида ш трих-кодлар масалалари билан шурулланукчи 
марказ ташкил этилди. Ушбу марказнинг таъсис этилишидан 
максад - махсулотларни автоматлаштирилган тарзда 
идентификациялаш борасидаги муаммоларни хал этиш ва бу 
фаолиятни кенг равишда таргаб этишдир. Албатта, бунда 
халкаро меъёрий хужжатларни хисобга олган холда 
кодлашнинг стандартлаштирилиши алохида ахамиятга эгадир.

Узбекистон Республикасида штрихли кодлашнинг 
татбик, этилиши энг аввало, 1996 йилнинг 26 апрслида кабул 
килинган "Истеъмолчиларнин!- хукукларини химоя килиш 
тугрисида" номли конунниинг 4 моддасида курсатилгап - 
истеьмолчининг харид килинаётган махсулот хакида зарур ва 
ишончли маълумот олиш хукукини амалга оширишда янги 
замин ярагади.

Ш трихли кодлаш ишлаб чик,ариш • корхоиалари учуй 
куйидаги имкоииятларни яратади:
•  автоматлаштирилган бошкарув тизимларининг татбик 

этилишини осонлаштиради;
•  ишлаб чикариш , махсулотни саклаш ва реализация килиш 

каби фаолиятлардаги хисоб-китоб ишларининг 
самарадорлигани оширади;

•  ресурсларни чукур тахлил килиш имкониятини беради;
•  хужжатлар айланиш ини кискаргиради;
•  махсулотни реализация килиш ва харакати хакида 1И 

ишончли маълумотларни мунтазам равишда йишшни йулга 
куйиш мумкин;

•  бошкарув ва назорат органларига тезкор равишда махсулот 
хусусидаги маълумотларни тавсия эгиш.

Бирок харидор сотиб олаётган махсулотининг факат 
тайёрланган давлати борасидаги маълумотнигина эмас, балки 
тегишли барча маълумотларни хам билишни истайди. Бу 
муаммо хам вакти кслиб янги технологиялар воситасида хал 
этилиши мумкин.



"М Е Т РО Л О ГИ Я , С Т А Н Д А Р Т Л А Ш Т И Р И Ш  ВА 
С Е Р Т И Ф И К А Т Л А Ш Т И Р И Ш " Ф А Н И Д А Н  ТРЖ Ш И РУВ

И Ш Л А РИ

"Метрология, стандартлаш тириш  ва
еертификатлаштириш" фанидан текш ирув ишлари 10 
вариантлик саволлар ва масалалар мажмуасидан ташкил топтан 
булиб, х,ар бир вариант 5 бандцан иборат. Тал аба уз 
кариантини шифр тартиб ракамининт охирти сони асосида 
белтилайди. Масалан, №198765 ш ифр ракамидаги талабанинг 
в ар и ан т  №5 булади.

Текширув ишининг 1-банди иазарий киемдан иборат 
булиб, тавсия этилтан мавзулар асосида керакли булган ёзма 
маълумотлар келтирилиши лозим. М аълумотлар замонавий, 
^ркин маьноли, киска, ахамиятли ка муайяп кетма-кетликда 
берилишига эътибор беришни унутманг. И зох сифатида турли 
чигчалар, расмлар ва жадвалларнинг келтирилиш и ишнинг 
i-нфатини ва бахоланишини оширади. 1-банд буйича тавсия 
лилаётган маълумотлар 800-1000 суз хажмида булиши лозим 
(бу ёзма равишда A4 форматида 4-5 варакни еки стандарт 
катакли дафгарда 8-9 бетни таш кил этади). Текширув 
ишининг 2-, 3- ва 4- бандлари масалалардан иборат булиб, 
тегишли вариант буйича танланади. М асалаларнинг ечилиши 
изохлар ва схематик чизмалар билан биргаликда олиб 
борилиши максадга мувофикдир. Охирти, 5-банд 
еертификатлаштириш схсмаси ва си ф ат тизимларн буйича 
булиб, киска тарзда (50-60 cÿ3 хажмида) ушбу 
еертификатлаштириш схемаси ёки сифат тизимининг 
"Мазмуни кандай?" ва "кандай махсулотларта нисбатан 
ишлатилиши мумкин?" хамда "Бош ка еертификатлаштириш 
схемаларидан кандай фаркли томонлари бор?" саволларита 
жавоб ёзиш керак булади.

Текширув ишини A4 формагидаги котозда тикилган 
(бирлаштирилган холда ёки стандарт катакли оддий дафтарда 
тоншириш мумкин. Текширув ишининг биринчи титул вараги 
белгиланган тартибда тулдирилади (укув муассасасининг номи, 
/алабапинг гурухи, мутахиссислиги, исми-ш арифи ва шифр №, 
м I и I ni кабул килиб олувчи педагогнинг исми-шарифи ва 
кафедраси хамда текширув ишини руйхатдан утказиш Na).

Текширув ишини бажаришда куйидагилар ман этилади:



•  тегишли булмаган вариант буйича тоншири&ни бажариш;
•  матнларини турли рангларда бажариш (мавзуларнипг но\;и 

ва бандларнинг шарти бундан мусгасно);
•  текширув иш ининг бандларини орасида ва ичида буш 

жойлар кдлдириш;
•  матнларнинг бир к.исмини кулца, бир кисмини уса 

машинкада (компьютерда) бажариш; %
•  титул варакида исми-шарифини буяш.

ДОловаларда текширув ишининг вариантлари буйича V
тегишли топш ирикдар гавсия этилгап.
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6-илова. МАСАЛАЛАР КЧИШ

1. Максимам абсолют хатшшги 4,0 мка, улчаш 
диапазони 280-0-280 мка булган микроамперметрнинг 
аниклик класси топилсин.

«I
Кчиш:

Улчаш асбобининг нисбий хатолигини топамиз:
I

8 = Л / Д = 4,0 /  (280 + 280) = 0,007 -  0,7 % 

бунда: Л - асбобнинг улчашдаги абсолют хатолиги;

Д - асбобнинг улчаш диапазони. Агар улчаш асбоби 

симметрию шкалали, яъни улчаш стрелкаси шкаланинг 

уртасида жойлашган булса, бундай холларда улчаш диапазон» 

стрелканинг унг ва чап томондаги улчаш ораликлари 

йикиндиси каби булади.

Нисбий хатоликнинг кийматини улчаш асбобларининг аниклик 

класслари катори билан солиштира.миз ва шунга юкори 

томоидан энг як,ин булган аниклик классини танлаймиз.

5,.* е{0 ,02 ; 0,05; 0,1; 0,2; 0,5; I; 1,5; 2,5; 4}

Демак асбобнинг аниклик класси - 1,0

2. Улчаш аниклигини ошириш учун босим бир неча 

маротаба такрор улчанган. Улчаш натижалари куйидагича 

булган:

X! = 3,8 ат, X, = 4,0 ат,

Х2 = 4,1 ат, Х7 = 3,9 ат,

Х3 = 4,0 ат, Х8 = 3,8 ат,
1 12



Х4 = 3,9 ат, Х9 = 3,7 ат,

Х5 = 3,8 ат, Х10 = 3,9 ат

Улчанаётган босимнинг хакикий киймати, такрорий 
улчашларнинг уртача квадратик хатолиги, уртача арифметик 
к,иймат буйича квадратик хатолик ва йул куйилиши мумкии 
булган эхтимолий хатоликнинг энг юкори киймати топилсин.

К ч н ш :

Энг аввало такрорий улчаш патижаларининг уртача 

арифметик кийматини топамиз:

Х1>г = ХХП / п = 38,9 /  10 = 3,89 ат;

Энди эса, к,уй и да ги ифодадан фойдаланиб, уртача 

квадратик хатоликии топамиз:

< 7  -
/■=1 '0,129

п - 1 1 0 - 1
=  0,12 ат; ,

Уртача арифметик киймаг буйича квадратик хатолик 

уртача квадратик хатоликии такрорий улчашлар сони (бизнинг 

мисол учун 10)ни квадратик илдизига нисбати оркали 

топилади, яъии:

сг о = 0,12 /  3,16 = 0,04 ат;

Йул куйилиши мумкии булган эхгимолий хатоликнинг 

энг юкори кийматини топиш учун Стьюдент коэффициенти 

(сопи)дан фойдаланамиз. Стьюдент коэф ф ициенти такрорий



улчашлар сони (бизнинг мисол учун 10) ва берилгаи 

ЭХ.ТИМОЛЛИК (масалан Р к, 0,99) асосида махсус жадвалдап 

олиниши мумкин. Куйидаги 7-жадвалда баьзи улчашлар соки 

ва эх,тимолликдаги Стьюдент коэффициентларининг 

к,ийматлари келтирилган.

7-жадвнл

Улчашлар "Р" эхтимолликдаги ’ Стьюдент коэффициента

сони 0,5 0,8 0,9 0,95 0,98 0,99 0 9 9

9

1 1,000 3,08 6,31 12,7 31,8 63,7 -

4 0,765 1,638 2,35 1 4,54 5,84 12,9

8 0,711 1,415 1,895 3,18 3,00 3,50 4

10 0,703 1,383 1,833 2,36 2,82 3 ,25 ./ 5,40

12 0,697 1,363 1,796 2,26 1 3,11 4,95

16 0,688 1,328 1,729 2 2,72 2,86 4,49

20 0,674 1,282 1,645 2,20

2,09

1,96

2,54

2,33

2,58 3,88

3,39

У *олда

^  = 3,25;

Йул куиилиши мумкин булган эх,тимолий хатоликииш 

энг юк,ори кийматини куйидаги ифода орк,али хисоблашимиз 

мумкин:

сг0 ^  = 0,04 3,25 = 0,13 ат;



Энди якуний натижани куйидагича тавсия этишимиз 

мумкин булади:

Х„„ = (3,89 +/-0,13 ) ат

3. Куйидаги берилган маълумотлар асосида тавсия 
этилаётган катгаликни улчаш асбобининг 
шкаласини тегишли шартли бслгилари билан 
чизинг.

Катталик - Температура
Ш кала тенгламаси - туф и чизикли;
Улчаш диапазони - 100 °С;
Логомстр;
Асбобни холати - вертикал;
Сипов кучланиши - 500 В;
Кслтирилган хатолик - 2,0 %

Ечиш:
Одатда х,ар бир ш калали улчаш асбобининг 

шкаласида улчанадиган катталикнинг шартли белгиси 

цуйилган булади. Визнинг масалада бу катталик температура.

Унинг шартли белгиси эса куйидагича булиши мумкин: Ь °С

1' 0

Ш кала тенгламасипинг т у ф и  чизикли эканлиги 

шкаланинг фадуировка чизиклари орасидаги масофа бир 

хилда эканлигини билдиради (худди чизгич шкаласи каби).

Улчаш диапазони шкаланинг бошлангич ва охирги 

к,ийматлари хусусидаги маълумотни беради. Мисолимиздаги 

охпрш  киймат 100 °С.

Логометр -  бу муайян масофада температурани улчаш  

имкоиини берувчи улчаш асбобидир.



Асбобдан фойдаланишдаги х,олат одатда горизоитал, 

ёки вертикал, ёхуд муайян кияликда булиши мумкин. Кдйеи 

х,олат булишига кдраб П, 1 , /  белгиларидан бири куйилади.

Сипов кучланиши улчаш асбобининг корпуси кандай 

кучланиш остида синалганлигини билдиради. Бу максадда 

юлдузча ¿.V белгисидан фойдаланилади. Сипов кучланиши кВ 

(киловольт) киймати мана шу юлдузчанинг ичига ёзиб 

куйилади. Фак,ат 0,5 кВ киймат булганда юлдузчаииш ичига 

\с ч  кандай сон езилмайди.

Келтирилган хатолик асосида асбобнинг аникдик 
класси танланади ва шу аникдик класси шкалада ёзиб 
куйилади.

Энди тупланган маьлумотлар асосида шкалали 

температурани улчаш асбобининг шкаласини чизишимиз 

мумкин:

Куйида берилган логометр (температурани масофада 

улчаш асбоби)нинг шкаласи ва ундаги чизиладиган шартлн 

белгилар келтирилган:

0 20 40 60 80 100
г0с  □ *  2.0
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8-Илова Баъзи каггаликларнинг бирликлари орасидпгн
богланиш

Узунлик

Дюйм (in, _); 1 дюйм = 0,0254 м (аник,.) -  кушимча белгиеи
О ;

Кабельт (_, _); 1 кабельт = 185,2 м;
Микрон (ц, мк); 1 мк =  1 мкм -  1х106 м;
Деншз миляси (n.m ile, _); 1 денгиз миляси -- 1852 м (аник.)
10 кабельт;
куруклик миляси (mile, _); 1 куруклик миляси -  1609,344 м 
(апик);
Парсек (рс, пк); 1 пк -  3,085678х1016 м
Ёруглик йили (1 ш , ёр.йили); ! ёр.йил -  9,460530х10|5м;
Ферми (_, _); 1 ферми = 1х10'15м;
Фуг (ft, _); 1 фут -  0,3048 м (аник);
Ярд (yd, _); 1 ярд  = 0,9144 м (аник).

Юза (майдон) бирлиги;

Ар (аг, ар); 1 ар  = 100 м2;
Барн (Ь, 6); 1 6  =  1x1028 м2;
Гектар (ha, га); 1 га =  1х104м2;
Квадрат дюйм (in2, _); 1 кв.дюйм = 6 ,4516x104 м2; 
Квадрат фут (ft2, _ )  1 кв.фут -  9 ,2 9 0 3 0 x 1 0 '2 м2; 
Квадрат ярд (yd2, _); I кв.ярд = 0,836127 м: ;
Акр (acre, акр); 1 акр = 4840 кв.ярд = 4046,86 м2;

Хажм бирликлари



Баррель (Инглиз.) (сочилувчан модцалар учун)(_, _); 1 ингл. 
баррели -  0,16365 м3;
Нсфт баррели - (АК,Ш)(_, _);1 нефть баррели (АКШ ) = 
0,158988 мэ;
Курук, баррель (AKUJ)[bbl(US), _ |; I курук. баррель (АКШ ) =
0,115628 м3;
Бушель (Буюк Бриган.) (_, _); 1 бушель (Буюк Британ.) = 
3,63687x10'2 м3;
Бушель (АКШ ) (bu, _); 1 бушель (А К Ш ) -  3,52393х 10 2 м3; 
Галлон (Букж Британ.) (gal (UK), _J; 1 галлон (Буюк Британ.) 
-- 4,54609x10’3 м3;
Галлон (суюк модцалар учун) (А К Ш ) [gal (US), _J; 1 галлон 
(суюк модцалар учун) (АКШ ) = 3,78543х 1 0 3 м3;
Сочилувчан модцшшр учун Галлон (А К Ш ) (_, _); 1 галлон 
сочилувчан модцалар учун (АКШ ) =  4 ,405х10'3 м3;
Литр (1, L, л); 1 л -  lxIO '3 м3;
Лямбда (X,  Х)\  1 X  -  1х10'чм3;
Пинг (Буюк Британия) |p t (UK), _); 1 пинт (Буюк Британ.) =
5,68261 х 104 м3;
Пинт, сукжликлар учун (А КШ ) |lig  pt(U S), _]; суюкликлар 
учун I нинт (А КШ ) = 4 ,73179х104м;
Пинт, сочилувчан модцалар учун (А К Ш ) fdrypt(US), _]; 
сочилувчан модцалар учун пинг (Ак.Ш) = 4,50614x10'“ м3; 
Унцня (Буюк Британ.)|floz, UK _) 1 унция (Буюк Британ.) =

 ̂ 2,841 x lO 'V ;
Унция (АКШ )[Яо7 US, J 1 унция (А К Ш ) =  2,95737x105м3;

Температура

Рспкин фадуси (°Ra, nRa); 1 °Ra -  0,556 К  -  5/9 К; 
Реомюра фадуси (°R, °R); 1 °R -  1,25 К;
Фаренгейт фадуси (°F, °F); I °F -  0,556 К  = 5/9 К; 
t 5/9(Г-32)+273.15.
Цельсий фадуси ("С, °С); 1 °С = 1 К;



М асса

Гран ( gr, _); 1 ф а н  = 6,479891 х 10^ кг;
Гамма (у , _); 1 гамма = 1x109 кг;
Карат ( кар); 1 кар = 2x 1 0 4 кг;
Слаг ( slug, _); 1 слаг = 14,5939 кг;
Тонна ( t, т); 1 т = 1000 кг;
Тонна (Брит.)( ton, _); I тонна (Брит.) -  1016,05 кг;
К,иск.а тонна (Буюк Брит.) ( sh.ton, _); 1 киск.а тонна 
907,185 кг;
Унция (аптека) (oz apoth, _); 1 унция (аптека) = 31,1035x10'' 
кг;
Унция (рус аптекарлик унцияси) ( _); 1 рус антскарлик 
унцияси = 2,986x10 '2 кг;
Савдо унцияси ( oz, _); 1 савдо унцияси = 28,3495 хЮ'3 кг; 
Фунт (савдо учун) ( lb, _); 1 савдо фунти -  0,45359237 кг;
Рус улчовлари тизимидаги фунт ( _, _); 1 фунт (рус улчовлари 
тизимида) = 0,40951241 кг;
Фунт (A K Jil) [lb(US), 1 фунт (АКШ ) = 0,45359224277 кг; 
Центнер, каррали бирлиги СИ (q, ц); 1 ц -  100 кг 
Центнер (Буюк Б рит.) (cwt, _); 1 центнер (Брит.) = 50,823 кг; 
Центнер (кискаси) (B p H T .)(sh .cw t, _);1 киска центнер (Буюк 
Брит.) = 45,3592 кг
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