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KIRISH

0 ‘zbekiston  Respublikasining mustaqil taraqgiyot yoMini
mustahkamlash  hamda iqtisodiy jihatdan to‘la mustaqilligini
ta’minlashda chorvachilikning o‘rni va roli begiyosdir. Yurtimizda
azaldan chorva va chorvachilik mahsulotlarni yetishtirishning boy
maktabi va tajribasi mavjudki, bugungi kunda ham o‘z nufuzi va
salohiyatini yo‘qotmagan. Xalgimizda “Bosh asra, tuyoq asra, suti
betingga, eti etingga” degan nagl bor. Zero, chorvaga mehr-e’tibor,
xalgimiz to‘kin dasturxonining garovidir.

Chorvachilik tarmog‘ini jadal rivojlantirish xalgimizni arzon va
sifatli go‘sht va boshga ozig-ovgat mahsulotlari bilan ta’minlash,
aynigsa, gishloq joylarida istigomat gilayotgan fugarolaming bandligini
oshirish va daromadlarini ko‘paytirishda muhim o ‘rin tutadi.

Shu bilan birga, hududlardagi ishlaming hozirgi holati mazkur
tarmoq korxonalarini qo‘llab-quvvatlash, ozuga bazasini ko‘paytirish,
nasichilikni  yaxshilash, shu jumladan sun’iy urug‘lantirishni
rivojlantirish va naslchilik xofaliklarining moddiy-texnika bazasini
mustahkamlash borasida anig kompleks chora-tadbirlami amalga
oshirishni tagozo etmoqgda.

Xaigimizning chorvachilikni rivojlantirish borasidagi tadbirkorlik
tashabbuslarini har tomonlama qo‘llab-quvvatlash, ushbu tarmoqda
ilmiy yondashuvlar va ilg‘or zamonaviy texnologiyalami keng joriy
etish, import o‘mini bosuvchi va eksportbop chorva mahsulotlarini
ishlab chigarish va gayta ishlashni yanada rag‘batlantirish, pirovardida
aholi  farovonligini  yuksaltirish va daromadlarini ko‘paytirish
magsadida “Chorvachilik tarmog‘ini yanada rivojlantirish va
go‘llab-quwatlash chora-tadbirlari to‘g‘risida”gi 0 ‘zbekiston
Respublikasi Prezidenti Sh.Mirziyoyevning 2019-yil 18-martdagi PQ-
4243-sonli garori gabul gilindi.

Taraqqiyotning izchil rivojlanayotgan hozirgi sharoitda omixta
yem ishlab chiqgarish sanoatini yugori malakali, 0‘z sohasining yetuk
miit.qxassislari, injener-texnologlar biian ta’miniash, ulaming bilim va
maiakalarini oshirish orgali sanoat kelajagining yangi bosgichiga o”tish
*ciol aoizarb masalalarini yechish davming qolavcrsa, Kadrlar
tayyoriash Milliy dasturining asosiy masalasidir.



“Respublikada zamonaviy sanoat usulida omuxta yem ishlab
chigarishni tashkil etish chora-tadbirlari to‘g‘risida” 0 ‘zbekiston
Respublikasi  Prezidentining «2017—2021 yillarda 0 ‘zbekiston
Respublikasini rivojlantirishning beshta ustuvor yo‘nalishi bo‘yicha
Harakatlar strategiyasini «Faol tadbirkorlik, innovasion g‘oyalar va
texnologiyalami qoMlab-quvvatlash yili»da amalga oshirishga oid
davlat dasturi to‘g‘risida» 2018-yil 22-yanvardagi PF-5308-son
Farmoni hamda «Yog‘moy tarmog‘ini jadal rivojlantirish chora-
tadbirlari to‘g‘risida» 2018-yil 19-yanvardagi PQ-3484-son qarori
ijrosini  ta’minlash, mamlakatda omuxta yem ishlab chiqarish
hajmlarini ko‘paytirish va sifatini yaxshilash, mavjud quwatlardan
samarali foydalanish, mahalliy omuxta yem ishlab chigaruvchi
tashkilotlami goMlab-quwatlash magsadida Vazirlar Mahkamasi qaror
gabul qildi. Unga ko‘ra hokimliklarining past rentabelli paxta va
g‘alladan bo‘shagan, ozuqa ekinlari uchun ajratilgan maydonlarda joriy
yilda makkajo‘xori ekinini joylashtirish hamda 2018-2019- yillarda
hududlarda bo‘rdogichilik komplekslarini tashkil etish, omuxta yem
ishlab chigaruvchi tashkilotlaming xom ashyo bazasini ko‘paytirish
uchun kelgusi yillarda ozuga ekinlari ekish uchun ajratiladigan yer
maydonlarini bosgichma-bosqich oshirib borish choralarini ko‘rish,
Qishlog xofjaligi vazirligi old ilmiv-tadqiqot rnnassasaiari bilan
birgalikda 2U19-yil hosiliaan "boshlab, ozuga ekinlarining superelita
urug'larini originatorlar va ilmiy tajriba stansiyalarida, elita urugiarini
urug‘chilik yetishtirish bilan shug‘ullanuvchi boshqga tashkilotlarda
yetishtirgan holda, ozuga ekinlari uchun ajratiladigan maydonlaming
urugiikka bo‘lgan talabini to‘lig qondirish choralarini Kko‘rish,
respublika tuprog-iglim sharoitiga mos keladigan serhosil urug‘ligini
chetdan keltirish, hududlarda granulalangan va ekstrudirlangan
zamonaviy omuxta yem ishlab chigarishga bo‘lgan qo‘shimcha talab va
ehtiyojlardan kelib chigib, yangi quvvatlami ishga tushirish bo‘yicha
har yil yakunida Vazirlar Mahkamasiga takliflar kiritish, Chorvachilik
va parrandachilik ilmiy-tadgigot instituti hamda Baligchilik ilmiy-
tadgiqot instituti bilan birgalikda xom ashvn resurslaridan samarali
i'oydaiangan holda chorvachilik, parrandachilik va bahqchilik sektorlari
bo‘yicha omuxta yem tayyorlashning ilmiy asoslangan retsepturalarini
ishlab chigib. amalivotga tatbiq etish belgilab go*yildi.



Dehqon va fermer xofaliklarda chorva mollaridan barakali
daromad olish, xojaliklar va aholi manfaatdorligini oshirish magsadida
chorva mollarini sifatli omixta yem va shirali ozuga bilan ta’minlash
tizimi tubdan takomillashtirish, omixta yem ishlab chigarishning
texnologik jarayonlarida ilg‘or fan va texnika yutuglari hamda
zamonaviy texnologiyalami qgoMlash, mahsulot  sifatini oshirish,
boyitishning yangi shakllarini yaratish, chorva mollari nasldorligi
oshirish, chorvachilikning yuqori darajada rivojlanishini ta’minlash
darkorligi alohida ta’kidlanadi.

0 ‘quv goilanma oliy o‘quv yurtlari talabalari va ishlab chiqgarish
muhandis-texnologlari uchun o‘gish va ishlab chigarish jarayonida
kerakli bilim va ko‘nikmalarini egallashga imkon beradi degan
umiddamiz.

Mualliflar barcha tagrizchilarga bergan gimmatli maslahatlari
uchun o‘z minnatdorchiligini bildiradi.



1-Modul. “OMUXTA YEM ISHLAB CHIQARISH
TEXNOLOGIYASI” UMUMIY ASOSLARI

1.1 Omixta yem ishlab chigarish bo‘yicha umumiy ma’lumot

Tayanch iboralar: goramolchilik, cho'chgachilik, parrandachilik,
quyonchilik, qo'ychilik, echkichilik, yilgichilik, pichan, silos, senaj
uchun bir yillik va ko'p yillik o'tlar, xashaki ildizmeva (lavlagi),
xashaki poliz (qovoqg, tarvuz), donli (suli, arpa, makkajo %ori) ekinlari,
sut, sut-go sht va go sht yo nalishidagi qoramol zotlari, omixta yem
ishlab chigarish uchun qo’llaniladigan ingredientlar, ratsion,
parrandalar va mo ¥nali hayvonlarning mahsuldorligi.

0 ‘zbekiston chorvachilikning gadimiy markazlaridan bin
hisoblanadi. Respublikaning tuprog va tabiiy-iglim sharoitlari -
unumdor sug‘oriladigan yerlar, bepoyon qgir-adirlar, dasht-cho‘l va tog*
oldi yaylovlari chorvachilikning rivoji uchun qulay. Sug‘oriladigan
yerlarda asosan qoramolchilik, cho‘chqgachilik, parrandachilik,
quyonchilik, qir-adirlar, dasht-cho‘l va tog‘ oldi yaylovlarda esa
go‘ychilik, echkichilik, vyilgichilik, tuyachilik, parrandachilik, suv
xavzalarida baligchilik rivojlangan.

Chorvachilikni rivojlantirishning muhim omili mustahkam ozuga
bazasini yaratishdir. Respublikaning sug‘oriladigan maydonlarida
chorvachilikni ozuga biian bargaror ta’minlash maqgsadida, pichan,
silos, senaj uchun bir yillik va ko'p yillik o‘tlar, xashaki ildizmeva
(lavlagi), xashaki poliz (gqovoq, tarvuz), donli (suli, arpa, makkajo‘xori)
ekinlari ekiladi. Yem-xashak ekinlari maydoni respublikadagi jami
gishlog xofjalik yerlarining 7,7 % tashkil etadi. Respublikada g‘alla
maydonlarining kengayishi bilan chorvachilik uchun somon tayyorlash
hajmi keskin ko ‘paydi.

1995-yil boshida 0 ‘zbekistondagi barcha toifa xofaliklarida 5,5
min goramol, 10 min. dan ziyod go‘y va echki, 350 ming cho‘chqga,
144,8 ming ot, 84 ming quyon, 11 min. parranda bor edi.

Qoramolchilik  respublika chorvachiligida asosiy o‘rinda
(yetishtirilgan jami go‘shtning 74 % ini, sutning 99.9 % ini beradi)
O ‘zbekiston iglim sharoifiua sut, sut-go‘sht va go‘sht yo‘naiishidagi
goramol zotlari bogiladi. Go‘sht yo'nalishidagi goramolchilik tog' va
tog* oidi mintagalaidii rivojlangan.



Respublikada qo‘ychilikning qorako‘l teri, go‘sht-yog‘ va jun
uchun bogiladigan tarmoglari rivojlangan. Dumbali hisori qo‘ylar
asosan tog‘ va tog‘ oldi mintagalarda (Surxondaryo, Qashgadaryo va
Jizzax viloyatlarida) bogiladi.

Echki go‘sht, sergaymoq va shifobaxsh sut, jun, teri hamda tivit
uchun bogiladi. Echkilar baland tog‘ va tog‘ oldi mintagalarida
bogiladi. Echkichilik Namangan, Surxondaryo, Qashgadaryo va
Samargand viloyatlarida rivojlangan.

1930-yillarga gadar 0 ‘zbekiston aholisini go‘sht bilan mayda va
tarqoq gassobxonalar va kushxonalar ta’minlab kelgan. Hozirgi kunda
Respublika go‘sht sanoati o‘zining mustaqgil va yetarli xom ashyo
bazasiga ega. Keyingi 10 vyillikda go‘sht sanoatidagi o0°‘sish
respublikada chorva mollari bosh sonini saglab golish va ko‘paytirishga
erishilgan holda ta’minlanmoqda. Respublika sut sanoati korxonalarida
sariyog‘, sut-gatiq, sut konservalar, quruq sut, pishlog, brinza, gaymoq,
kazein va boshga mahsulotlar ishlab chigariladi. Sut sanoati
korxonalarida kichik yoshdagi bolalar uchun sut mahsulotlari,
buzoglami bogish uchun sun’iy sut (ona suti o‘rinbosari) ishlab
chigarish yo‘lga go‘yilgan.

Respublikada parrandachilik sanoati asosida rivojlangan bo‘lib,
xo‘jaliklarda tovuq (tuxum, go‘sht yo‘nalishlari), go‘sht uchun kurka,
gisman o‘rdak, g‘oz, parhez taomlari uchun bedana bogiladi.

Respublikaning daryo va koilarida 62 baliq turi yashaydi. Chinoz
omixta yem ishlab chigarish korxonasi baligdan balig uni ishlab
chiqgaradi.

Aholining ozig-ovgat mahsulotlariga, sanoatning esa xom
ashyoga bo‘lgan talabi kundan-kunga ortib bormoqgda. Buni toia
gondirish uchun qgishlog xofalik ishlab chigarishni, xususan uning
asosiy sohasi bo‘lgan chorvachilikni uzluksiz ko‘tarib borish kerak.
Omixta yem ishlab chigarish mamlakatimizda yildan-yilga oshib
bormogda. Uning assortimenti kengayib, biologik samaradorligi oshib
bormogda. Omixta yem sanoatining tezkor rivojlanishi, rivojlangan
sohaga aylanishi omixta vemdan fovdaiankhninji katta iqtisodiv
auamiyatga o TKALLGARR GalUlal

nayvonlaming me’yoriy hayot kechirishi uchun barcha moddalar
bo‘l'k ' 1AT*IT organizmida 50 ga yaqin kimyoviy element tupiig<in

° 1> ular. azot, uglerod, yod kolalit, kislorod, kalsiy va boshqalar.
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Ulardan 95 foizi massasi bo‘yicha uglerod, kislorod, vodorod va azotga
to‘g‘ri keladi. Xuddi shunday tarkib o‘simliklarda ham uchraydi. Bu
to‘rt element hayvon organizmida va o‘simlikda turli nisbatlarda
bo‘ladi va ko‘pgina moddalami hosil giladi. Hayvon organizmi normal
o‘sishi va rivojlanishi uchun tarkibida kerakli migdordagi moddalami
saglagan ozuga yetkazib berish omixta yem zavodlarining asosiy
vazifasiga kiradi.

0 ‘simlik va hayvonlardan olinadigan mahsulotlar, shuningdek
mineral moddalar gishlogq xofalik hayvonlari uchun ozuga bo‘lib
hisoblanadi.  Chorvachilik amaliyotida ozuga ulaming kelib
chigishidan, konsistensiyasi va ozugaviyligiga bog‘liq holda dag‘al,
sersuv, konsentrlangan, mineralli va turli ishlab chiqgarish chigindilariga
bo‘linadi.

Yemdan foydalanishda uning samaradorligini yanada oshirish
uchun ular bilan hayvonlami alohida bogish orgali emas, balki omixta
yem ko‘rinishidagi yemlar bilan bogganda erishish mumkin.

Omixta yem retseptga mos ravishda 6-12 turlardagi turli ozuga
mahsulotlari (komponentlar, ingredientlar) ni gayta ishlash natijasida
olingan mahsulotlardir. Omixta yem ishlab chiqgarish uchun
goilaniladigan ingredientlar tozalanadi, qobigsizlantiriladi va kerak
bo'iaa Hiaydalaiiaui. so nkrsa iiiar mp:vori?.naci> n/a aralachtir»iort.

Omixta yem gishloq xofjalik hayvonlarining, uy parrandalari va
baliglaming turi, yoshi va bogilish magsadidan bog‘liq holda ishlab
chigariladi. Omixta yemda uy hayvonlari uchun kerak boMgan
miqdorda barcha ozuga moddalari mavjud.

Ratsionga omixta yem Kiritilsa hayvonlaming, parrandalar va
mo'ynali hayvonlaming mahsuldorligi sezilarli darajada ko‘payadi,
ular yaxshi o‘sadi va rivojlanadi, hayot faoliyati oshadi. Agar hayvon
va parrandalaming kunlik ratsioni doimo bir xil bo‘lsa, bunda ulaming
mahsuldorligi pasayadi yosh hayvonlaming o°‘sishi va rivojlanishida
orgada qolishi, hayot faoliyatining sekinlashuvi kuzatiladi hamda turli
kasalliklarga uchrashi ortadi.

Omixta vem ishlab chigarishni ko'naytirish boyitish
shakllantirish orqaii qishiogq xo‘jalik hayvonlarining mahsuldorligini
oshirishga erishiladi, ya’ni hayvonlaming vazni ortadi, tovuglaming
tuxum jO yishi ko pajaui, midail wiuiuuigiul juLiiilig illiijjuuri Va
sifati ijobiy o‘zgaradi.



Omixta yemdan to‘g‘ri foydalanish chorvachilikda mahsulot
tannarxini kamayishiga ta’sir ko ‘rsatadi.

1.2. Qishlog xo‘jalik hayvonlarida va parrandalarda
ozuqalarning hazm bo‘lishi va so‘rilishi

Tayanch iboralar: murakkab proteinlar, uglevodlar va yog far,
ineral moddalar, vitaminlar va boshga biologik faol moddlar,
sellyuloza fermenti sellyulozani sellobiozagacha, sellobiozani esa
mikroorganizmlarning sellobiazafermenti glyukozagacha parchalaydi,
Gemisellyuloza (pektin moddalari), Qandlar (mono, disaxaridlar) jadal
sut, sirka, yog', propionat kislotalarigacha, lipaza fermenti, misin
bilan o'ralgan lugma, a-amilaza fermenti saxaroza, dekstrin,
maltozolar, silindrsimon va muskulli me 'da, anabolizm, uglevod
almashinuvi, yog'lar almashinuvi, ogsillar almashinuvi, organizmda
energiya almashinuvi, mineral moddalar almashinuvi, hayvonning turi,
kletchatka miqgdori, zotdorlik darajasi (mahalliy, go'shtbop, sutdor),
yoshi, molning semizlik darajasi, salomatligi, ishchi hayvonlarda ish
sharoiti.

I I'ninQjor __ w pl mnruuum‘]]_r_n_[omin*fslmlerlqr nro Unxb* lor
hayvonlaming oshqozon ichak tizimlarining fermentlari tomonidan gon
va limfalarda so‘rilishi mumkin bo‘lgan darajagacha parchalanishiga
ozuganing hazm bo fishi deyiladi. Parchalanganda uglevodlar
monosaxaridlarga, proteinlar aminokislotalarga va yog‘lar esa yog‘
kislotasi va glisirinlargacha parchalanadi. Qonga so‘rilgan bu birlamchi
organik moddalar organizmda turli magsadlar uchun foydalaniladi.

Mineral moddalar, vitaminlar va boshga biologik faol moddlar
gonga suvda erigan holda parchalanmasdan so‘riladi. Kavsh
gaytaruvchi hayvonlarda ozuganing hazm bo‘lishida me’da oldi
bo linmalarining ahamiyati nihoyatda Kattadir va fanda oxirigacha
aniglanmagan.

LgldVodtar mikroorganizmlar tomonidan uchuvchan yog*
kislotalarigacha (sirka, pirouzum, asetat) parchalanadi. Bundan hosil

Igan energiyans o‘zlarining ehtiyojlarini  gondirish  uchun
tsMaTaaair ficiind ik iOuiAaiiiy iiiiaiiii



Mikroorganizmlar ajratgan sellyuloza fermenti sellyulozani
sellobiozagacha, sellobiozani esa mikroorganizmlaming sellobiaza
fermenti glyukozagacha parchalaydi. Kraxmalning esa amilaza
gismigina parchalanadi xolos (15-25 %). Qolgan gismi ichaklarda
parchalanadi. Gemisellyuloza (pektin moddalari) kraxmallar singari
gisman parchalanadi xolos.

Qandlar (mono, disaxaridlar) jadal sut, sirka, yog‘, propionat
kislotalarigacha parchalanib, ulardan sirka kislotasi katta qorinda qonga
so‘rilib sut yog‘ining sintezida gamashadi.

Mikroorganizmlaming gurkun rivojlanishi uchun pH=6,5-7,0
bo‘lishi, ratsionda yetarlicha gand moddasi va katta qorinda eriydigan
protein fraksiyasi 40 % bo‘lishi kerak.

Yog‘laming hazm boMish joyi ingichka ichak hisoblanadi. Lekin
bakteriyalar ajratadigan lipaza fermenti ta’siridan gisman to‘yinmagan
yog* kislotalarini parchalab uning energiyasini o‘zlashtiradilar.

Cho‘chgalarda chaynalgan ozuga so‘lak bilan aralashib (0,5%
gumg moddada, a-amilaza fermenti bor, muhiti pH=7,5-7,3 bo‘lgan 1
kunda 10-15 litr shira ajraladi) mitsin bilan o‘ralgan lugma holida
yutiladi va me’daga tushadi. a-amilaza fermenti saxaroza, dekstrin,
maltozolami parchalaydi. Yog‘lar gisman parchalanib, asosan
ichaklarda hazm bo‘ladi. Ichaklarda hazm boMish kavsh gavtaruvchi
hayvonsamifciga o'xshaydi.

Otlar ozuga hazm qilish organlari 210-212 litr hajmga ega. Ular
ko'plab o‘simlik mahsulotlarini iste’mol gilishga moslashgan. Otlar
ozugani mayda chaynab so‘lak bilan (40-50 1) yutadilar. SoMaklaming
mubhiti -7,5, qurug moddasi -0,5... 1, fermenti yo‘q.

Parrandalarda sust ishgoriy muhitdagi so‘lak bilan aralashgan
ozuga jig‘ildonga kelib tushadi. Jig‘ildon shirasida ferment yo‘q.
0 ‘simlik fermentlari ta’sirida uglevodlar parchalanishi boshlanadi. Bu
joyning muhiti mikrofloraning rivojlanishi uchun qulay. Bu yerda
ozuga 14 soat turib silindrsimon me’daga o‘tadi. Bu me’da o‘zidan
ajratgan shirasi me’da shirasidir. U yerdan ozuga ichki tomondan
kutikula bilan o‘ralgan muskulli me’daga kelib tushadi Muskulli
nic’da shirasida HC1 ko‘p bo'ladi. Silindrsimon va muskulli me’dada
ozugajuda gisga vaqt saqlanadi. Shuning uchun deyarii bu yerda hazm
bo‘lisliga ulgurmaydi. Lekin HC! ta’siridan faollashgan peptidning
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ta’siri boshlanadi. So‘ng esa ichak, pankreotik va o‘t suyugligi
ta’siridan ozugadagi ugievodlar, proteinlar va yog‘lar parchalanadi.

Cho‘chga bolalarida uch haftasigacha shira vodorod xloridsiz
ajraladi. Birinchi ikki kun og‘iz sutidagi protein parchalanmasdan
so‘riladi. Uch haftalik yoshgacha protein me’dada hazm bo‘Imaydi,
lekin ichaklarda ichak shirasi ot ta’siridan parchalanadi.

Organizmda modda va energiya almashinuvL Ozuganing hazm
bodishu Organizmda modda almashinuvi ikki jarayondan -
anabolizm va katabolizmdan tashkil topgan.

Anabolizm - fermentlar ta’sirida hujayraning oddiy birikmalardan
murakkab komponentlaming sintezlanishidir.

Katabolizm esa murakkab uglevod va yog*, ogsillaming fermentlar
ta’sirida oddiy birikmalargacha parchalanishidir. Ogibatda erkin
energiya ajralib chigadi. Shunday qilib oshgozon-ichak tizimida gonga
so‘rilgan to‘yimli moddalar turli magsad uchun ishlatiladi.

Uslevod almashinuvi. Me’dasi bir bo‘limli  hayvonlarda
ugievodlar glyukoza holatida gonga, so‘rilib uning gondagi miqgdori
doimiydir
(0,11-0,13 %). Bu glyukoza to‘gimalarida energiya manbai sifatida,
glikogenga aylanib zaxirada saglanishi va glyukozaning yog‘ga
avlanishi sifatirb aminokislotalar tarkibida qurilish materillari sifatida
gatnashishi mumkin. Kavsh gaytaruvchilarda esa glyukoza juda oz
migdorda hosil bo‘ladi. Chunki katta qorin mikroflorasi kletchatkani va
boshga uglevodlami parchalab undan uchuvchan yog* kislotalari hosil
giladi. Ular katta qorin devorlarida gonga so‘rilib, organizm uni
o zlashtiradi. Hosil bo‘lgan asetatning 50 % sut yog‘ini sintezlashga
sarf bo‘lsa, golgan 50 % sigirlarning energiyasiga bo‘lgan talabini
gondirish uchun sarf boMadi.

Yog lar almashinuvi. Ingichka ichaklarda yog‘lar gliserin va yog*
islotasigacha parchalanib, glisirin shu holatda gonga so‘riladi. Yog*
is otalari esa yod ta’siridan suvda eriydigan holga kelib limfaga

sona i va ko‘krak kafasiga kelganda gonga o‘tadi hamda butun
targaJadi \ og*!ar organizmda zaxira holida va energiya

—«.-N uu no xizmat gilishi mumkin. Organizmda yog‘lar fagat
aoioan n>1y(n m . 1’J‘a|1KJJug|evodIar va proteinlaming parchalanishidan

" 1-1lluaslanlan ham yog- hosii gilishi mumkin.



Oasillar almashinuvi. Ogsillar organizmda fagat azotli
birikmalardagina sintez bo‘ladi. Oshqgozon ichak tizimida qonga
so‘rilgan aminokislotalar barcha hujayra va to‘gimalarga targalib
hujayralaming yemirilgan qismini tiklashda va yangi hujayralar
sintezida ishtirok etadi. Lekin yangidan sintez bo‘lgan ogsil fagat
0°‘ziga xosdir. Ogsillar sintezi yosh hayvonlardajadal boradi.

Organizmda  energiya  almashinuvi.  Qonga  so‘rilgan
aminokislotalar, yog“ va uglevodlar hujayralarga borib oksidlanganda
energiya ajralib chigadi. SHu yo‘l bilan organizmda issiglik, mexanik
va gisman elektrik energiya hosil bo‘ladi.

Organizmda energiya almashinuvi o‘Ichashda vositali va vositasiz
kalorimetrda organizmda hosil boMgan issiglik miqgdorini oichash
uchun gaz almashinuvidan foydalaniladi. Germetik  xonaga
joylashtirilgan hayvondan ajralgan issiglik xona devori orgali o‘tgan
suvni isitadi. ti-t2 issiglik energiyasi topiladi.

Mineral moddalar almashinuvi. Suvda erigan holida gonga
so‘rilgan mineral elementlaming bir gismi hujayralarda to‘plansa,
golganlari ferment, gormon va vitaminlar tarkibiga kirib, organizmda
ro‘y beradigan modda almashinuvi jarayonlarini boshgaradi. Bundan
tashqgari tuzlarning ionlari rN ni boshqgaradi. Qon ivish, chigaruv
organlarining faoliyatida ham mineral moddalaming ahamiyati kattadir.
Ortigcha mineral moddalar (suyak, teri, jigar, talog va mushaklarda)
zaxira holida to‘planadi. Hayvonlaming mineral moddalar bilan
ta’minlanganligini nazorat qilish uchun muvozanatli tajribalar o‘tkazib
yoki gonni tekshirib ham bilish mumkin.

Organizmda to vimli moddalaming hazm bo fishini anialash
usullari. Ozugalar tarkibidagi organik va mineral moddalaming hazm
bo‘lishini o‘rganish uchun maxsus tajribalar o‘tkaziladi. Agar to‘liq
ratsionning hazm boMishini aniglasak, to‘g‘ri usul qo‘llaniladi.
Ratsiondagi biror bir ozuganing hazm boiishini aniglash uchun esa
differensial usullardan foydalaniladi. To‘g‘ri usulda (vositasiz) har
taraflama analog hayvonlar tanlab olinadi va tajriba ikki davrda olib
boriladi.

Ozugalaming hazm bo‘lishiga quyidagi omillar ta’sir giladi.

1. hayvonning turi;

2. kletchatka migdon;

3. zotdorlik darajasi (mahalliy, go‘shtbop, sutdor);
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4. yoshi;

5. molning semizlik darajasi, salomatligi;

6. ishchi hayvonlarda ish sharoiti.

Protein nishati 1:5-6; 1:10-12 boMsa protein yetishmaydi,
mikroflora yomon rivojlanadi. Mineral moddalar (Cu, Co, P, S, Ca)
bilan ta’minlanganligi katta ahamiyatga ega.

Ozugalarning toyimliligiga baho berish usullari. Dastlabki
yillarda ozugalarning to‘yimliligiga baho berishda hazm bo‘ladigan
to‘yimli moddalar yig‘indisi bo‘yicha baho berish usuli keng targaldi.
Lekin keyinchalik bu usul talabga javob bermadi.

Nazoratdaei hawonlar usuli. Bir-biriga har taraflama analog
bo‘lgan bir necha guruh tuzilib tajribaning boshida har guruhdan 2-3
boshdan hayvon so‘yilib kimyoviy analiz gilinadi. Qolgan hayvonlami
bir xil aniq tortilgan ratsion bilan bogiladi va bir guruhga tekshirilishi
kerak bo‘lgan ozugadan gisman qo‘shilib beriladi. Tajribaning
so‘nggida har guruhda 2-3 mol so‘yilib yana go‘sht va yog‘i kimyoviy
analiz gilinadi. Boshlang‘ich va so‘nggi so‘yimdagi ogsil va yog‘lar
orasidagi farq bo‘yicha ozuganing mahsuldorlik ta’siri to‘g‘risida
xulosa gilinadi. Bu usul o‘sayotgan yosh hayvonlar va bo‘rdogidagi
mollar uchun yaroglidir. Yirik mollarga va nasldor hayvonlarga bu usul
to‘g‘ri kelmaydi, chunki ko‘p molni so*yish kcrak.

Modda va enerziva muvozanatim o rsunish usuli. Bu usulda
organizmga gabul gilingan va turli yo‘llar bilan ajratilgan azot va
uglerod hamda energiya muvozanati bo‘yicha organizmda 10,9 g azot,
217,6 g uglerod va 11,1 kJ energiya saglanib golingan. 10,9 g musbat
azot hisobiga organizmda 65,4 g ogsil sintez bo‘lgan. Bu ogsilda 34,4 g
uglerod sarf bo‘lgan, qolgan 183,2 g uglerod evaziga 239,5 g yog*
sintez bo‘lgan.

Agar 1 g hayvon ogsili 23,89 kJ va Ig yog‘ 39,75 kJ energiya
berishim hisobga olsak, go‘sht tarkibidagi energiya 65,4x23,89=1562
kJ va yog* tarkibida 239,5x39,75=9520 kJ, jami esa 1562+9520=11082

ni yokl 11 MJ energiyani tashkil giladi.
t-ioK X0 ja-* hayvonlarining to‘yimli moddalarga bolgan

m. o/in me yori sifatida ifodalash kimyo, fiziologiya. biokimyo

bmgan boshga fanlaming rivojlanishi bilan bog iiu.
®ayvon*arini ilmiy asoslangan me’yor
bilan bogish tizimining asosiy omillari
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13. Qishlog xo‘jalik hayvonlarini ilmiy asoslangan me’yc
bilan boqish tizimining asosiy omillari

Tayanch iboralar: Hayvonlarning to §imli moddalarga bo 'Igan talabi,
ozuga me Yyori, ozuga birligi, hazm bo 1adigan protein, kalsiy, fosfor,
karotin va osh tuzi, to'yimli moddalar miqdori, organizmda ro'y
beradigan qon aylanish, nafas olish jarayonlarining bir meyorda
ishlashi, asab, oshqgozon-ichak tizimlarining, ichki sekresiya
bezlarining mo'tadil faoliyati, hayvonlarning  mahsuldorlik
Ko Trsatgichlari, silosli-senajli ozuglantirish, ildizmevali ozuglantirish
turi, to 1a gimmatli ratsion, zootexnikaviy usul, biokimyoviy usul.

Hayvonlarning to‘yimli moddalarga bo‘lgan talabi, ya’ni ozuga
me’yori deganda ulaming salomatligini, nasi goldirish xususiyatini va
hayotiy faoliyat jarayonlarini me’yorida saglab turish hamda ma’lum
migdorda organizmda mahsulot yaratilishi uchun sarf gilinadigan
to‘yimli moddalaming o‘mini qoplay oladigan darajadagi energiya,
to‘yimli va biologik faol moddalar migdori tushuniladi. Yaqin
yillargacha qishlog xofjalik hayvonlari uchun ozuga me’yori
ko‘rsatgichi - ozuga birligi, hazm boiadigan protein, kalsiy, fosfor,
karotin va osh tuzi bilan ifodalanar edi.

1985-yildan boshlab ko‘rsatgichlar har xil hayvonlar uchun 24-30
ga yetdi. Shunday qiiib hayvonlar uchun belgilangan ozuga meyori
molning bir kunlik to‘yimli moddalarga bo‘lgan umumiy talabini aks
ettiradi.

Hayotiy faoliyatini saqlab turish uchun talab gilinadigan to yimli
moddalar miqgdori deganda hayvonning ish bajarmayotgan erkin
holatdagi organizmda ro‘y beradigan qon aylanish, nafas olish
jarayonlarining bir me’yorda ishlashi, asab, oshgozon-ichak
tizimlarining, ichki sekresiya bezlarining mo‘’tadil faoliyati uchun
talab gilinadigan to‘yimli moddalar migdori hamda tana haroratini
doimiy bir xilda saglab turish uchun, mushaklar harakati uchun hamda
organizmda modda va energiya almashinuvi bilan bog‘lig bo‘lgan
boshqga jarayonlarini me’yorida faoliyati uchun talab gilinadigan
to‘yimli moddalar miqgdori tushuniladi. Hayotiy faoliyatni saglash
(HFS) uchun talab gilinadigan ozuga me’yorini o‘rganishdan magsad
shuki, ba’zan bu me’yor sersut sigirlami sutdan chiqgarishda, ozuga
tangisligida, hayvonlami mahsulot olmasdan turib salomatligiga ziyon
keltirmaydigan me’yorida bogib turishda ishlatiladi.
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0 ‘sishdan to‘xtagan katta yoshdagi nasldor erkak hayvonlaming
barcha turini gochirish uchun ishlatiimagan paytlarda shu HFS me’yori
bilan bogiladi.

Mahsulot yaratish uchun energiyaga bo‘lgan talab ikki xil
energiya sarfidan iborat bo‘ladi. Birinchidan, mahsulot yaratilishi
jarayoni bilan bog‘lig boigan fiziologik jarayonlami me’yorida
kechishi uchun sarf bo‘ladigan almashinuvchi energiya miqdori va
ikkinchidan, yetishtirilgan mahsulot tarkibidagi yalpi energiya
miqdoridir.

Yetishtirilgan mahsulotning yalpi energiyasini eksperimental
usulda kalorimetrik bombalarida yoqish yo‘li bilan yoki mahsulot
tarkibidagi yog*, protein va uglevodlaming migdorini aniglash hamda
0‘ziga xos energetik gimmatiga ko‘paytirib mahsulotning jamiy
energiyasini topish mumkin.

Hayvonlami me’yor bilan bogish ta’limotining asosiy magsadi
shuki, ozugalardan ratsional foydalanish yo‘li bilan hayvonlaming nasi
berish qobiliyatiga va salomatligiga ziyon yetkazmagan holda genetik
mo‘ljallangan mahsuldorligini maksimal ro‘yobga chigarishdir.

Detallashtirilgan ozuga me’yor talablari bo‘yicha hayvonlami
bogish uchun ma’lum vaqgtdagi (kun, oy, mavsum) ratsionlar tuziladi.

Raision aeganda hayvonlaming ozuga hazm qilish fiziologik
xususiyatlami hisobga olib, ozuga me’yori talablarini gondira oladigan
darajadagi mollarga beriladigan yem xashak to‘plami tushuniladi.
Hayvonlaming mahsuldorlik ko‘rsatgichlari va xofjalikdagi ozuga
turlariga garab ratsionga vaqti-vaqti bilan tuzatishlar kiritilib turiladi.

Ratsion tarkibidagi turli xil ozugalaming foizda ifodalangan
miqdori ratsion strukturasidir. Xofalikda gabul qilingan ratsion
strukturasi  esa ozuglantirish turini ifodalaydi. Agar ratsion
strukturasida to‘yimliligi bo‘yicha eng ko‘p gismini silos va senaj
ega lasa, bunday ozuglantirishni silosli-senajli ozuglantirish turi

eyi adi. Ratsion to‘yimliligining ko‘p gismini ildizmevalilar tashkil
qgi sa unday ozuglantirishni ildizmevali ozuglantirish turi deyish

mumkin

nohnn . I*’\ vu J° yning umiy muassasaiari tomomdan turli hayvonlar
, = uarnirig yoshiga, fiziologik holatiga va mahsuldorligiga garab
alohida ozuglantirish turlari ishlab chigarilishi kerak.



Hayvonlami to‘la gimmatli ratsion bilan bogilayotganligini ishlab
chigarish sharoitida nazorat qilish uchun kunlik ratsion tarkibini
detallashtirilgan ozug me’yori talablari bilan solishtiriladi.

Ishlab chiqarish sharoitida ratsion to‘yimliligini ikki xil usul bilan
nazorat gilinadi. Ulardan birinchisi, zootexnikaviy usul bo‘lsa,
ikkinchisi biokimyoviy usuldir. Zootexnikaviy usul bilan nazorat
gilishda ozugalaming sifatiga va davlvt standarti talablariga javob bera
olishini bilish uchun uning kimyoviy tarkibi tajribada tekshirilishi
kerak.

To‘la gimmatli ratsionlar bilan bogilayotganligini belgilovchi
omillarga  molning  salomatligi, bola  berish Xususiyati,
mahsuldorligining migdori va sifati hamda mahsulot birligi uchun sarf
gilinadigan ozuga miqdori singarilar kiradi. Laktatsiya qing‘ir
chizig‘ining maksimal oylik sutdorlikka erishilgandan so‘ng bir tekisda
asta-sekin pasayishi ham to‘la gimmatli ratsion bilan bogilayotganligini
ko‘rsatuvchi omillardan biridir.

Biokimyoviy usulda nazorat gilishda qon, sut, siydiklaming
tarkibini biokimyoviy usullar bilan tekshirilib ko‘riladi. Masalan, qon
tarkibidagi ogsil miqdori yoki ulaming fraksiyalari bo‘lgan
gemoglobin, metgemoglobin yoki mochevinaning miqgdori organizmda
ogsillar almashuvini ifodaiaydi.

Hayvonlaning mineral moddalar bilan ta’minlanganligini ulami
gon zardobini va siydigini tekshirib bilish mumkin.

Shunday qilib, hayvonlami to‘la gimmatli ratsionlar bilan
bogilayotganligini har doim nazorat qilib turish kerak va muljaldan
cheklanish sezilganda darhol ratsionga keraklicha tuzatish Kiritish
lozim.

Muammoli savollar:

1. Omixta yem zavodlarining asosiy vazifasi nimadan iborat?

2. Chorvachilik amaliyotida ozuga ulaming kelib chigishidan,
konsistensiyasi va ozuqaviyligiga bog‘lig holda ganday turlarga
bo‘linadi?

mumkin?

4. Omixta yem ganday mahsulot?

. Omixta yem ishlab chigarishda nimalarga e’tibor beriladi?

6. Ozuganing hazm boMishi deb nimaga aytiladi?

[$)]
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7 Yogiar hayvon organizmida gaerda hazm bo‘ladi?

8 Organizmda modda almashinuvi ganday jarayondan Iborat?
9 Ozugalaming hazm bo‘lishiga ganday omillar ta’sir giladi?
10 Nazoratdagi hayvonlar usuli nima?

11 To‘yimli moddalar migdori deganda nimani tushunasiz?
12. Ratsion deganda nimani tushunasiz?

Mavzuga oid testlar

1. Omixta yem nima?

A. Retseptga mos ravishda 6-12 turlardagi turli ozuqa
mahsulotlarini gayta ishlash natijasida olingan mahsulot.

B. Omixta yem ishlab chigarish uchun qo‘llaniladigan
ingredientlar miqgdori.

S. Hayvonlaming me’yoriy hayot kechirishi uchun kerak boMgan
mikroelementlar yig“indisi.

D. Hayvonlaming me’yoriy hayot kechirishi uchun kerak bo‘lgan
uglevodlar yig‘indisi.

2. Ozuganing hazm bo‘lishi deb nimaga aytiladi?

A. Ozugalar tarkibidagi murakkab proteinlar, uglevodlar va yog‘lar
b gw Apidpp£R ro%cbnoTrT irhfiv tirimlerining) fis=»rmpntlari tomaemVinn QN
va limfalarda so‘rilishi mumkin boMgan darajagacha parchalanishiga.

B. Mineral moddalar, vitaminlar va boshga biologik faol moddlar
gonga suvda erigan holda parchalanmasdan so‘rilishiga.

S. Uglevodlaming mikroorganizmlar tomonidan uchuvchan yog*
kislotalarigacha (sirka, pirouzum, asetat) parchalanishiga.

D. Mikroorganizmlar ajratgan sellyuloza fermentining sellyulozani
sellobiozagacha, sellobiozani esa mikroorganizmlaming sellobiaza
fermenti glyukozagacha parchalashiga.

3. Hayvonlar uchun belgilangan ozuga me’yori molning necha

kunlik to‘yimli moddalarga bo‘lgan umumiy talabini aks ettiradi?
A. 7 kunlik

B- 1kunlik
S. 3 kuniik
D. 5 kunlik

4. Ratsion deganda nima tushuniladi?
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A. Hayvonlaming ozuga hazm qilish fiziologik xususiyatlarini
hisobga olib, ozuga me’yori talablarini gondira oladigan darajadagi
mollarga beriladigan yem xashak to‘plami tushuniladi

B. Ozuqalar tarkibidagi murakkab proteinlar, uglevodlar va yog‘lar
hayvonlaming oshgozon ichak tizimlarining fermentlari tomonidan gon
va limfalarda so‘rilishi mumkin bo‘lgan darajagacha parchalanishi

S. Retseptga mos ravishda 6-12 turlardagi turli ozuga
mahsulotlarini gayta ishlash natijasida olingan inahsulot.

D. Ozugalardan ratsional foydalanish yo‘H bilan hayvonlaming
nasi berish qobiliyatiga va salomatligiga ziyon yetkazmagan holda
genetik mo‘ljallangan mahsuldorligini maksimal ro‘yobga chigarish.

5. Hayvon organizmida necha xil kimyoviy element
aniglangan?

A. 60

B. 65

S. 55

D. 50



2-MAVZU. OMIXTA YEM ISHLAB CHIQARISH BO“YICHA
UMUMIY MA’LUMOT

2.1. Omixta yem ishlab chigarish zavodlaridagi texnologik
jarayonlarning umumiy tavsifi

Tayanch iboralar: omixta yem korxonalarida texnologik jarayon,
tasdiglangan texnologik sxema, xom ashyoni oz vagtida ishlab
chigarishga uzatish, tasdiglangan retsept asosida komponentlarni
keraklicha tayyorlash, xom ashyolardan samarali foydalanish, yuqori
sifatli mahsulot ishlab chigarish, omixta yem komponentlarini alohida
tayyorlash, maydalash va dozalashni o'z ichiga olgan namunali sxema,
giyin sochiluvchan komponentlardan dastlabki aralashmalarni ishlab
chigaradigan texnologik sxema, retsept tarkibiga kiruvchi barcha don
turlarini dozalash va aralashtirish, maydalashni talab giladigan don va
barcha komponentlarni dastlabki aralashtirmasdan yarim tayyor
mahsulotni maydalash, donli xom ashyo, suli va arpa qobig ini ajratish,
unli xom ashyo, sochiluvchan pichan uni, presslangan va yirik bo 1akli
xom ashyo, ozig-ovgat sanoatining ozuga mahsulotlari, shrot, tarali xom
ashyoga ishlov berish, tuzni tayyorlash, bo'r va boshga mineral kelib
chigishli xom ashyoni tayyorlash, giyin sochiluvchan komponentlaming
HnvtiabKi aralashxtasi, maydalashni talab giladigan donli va bosltqu amT
adAyn dastlabki aralashmalarni tayyorlash, suyug kompomtiilutni,
karbamid va karbamid konsentratlarin kiritish, premikslarni kiritish yoki
boyituvchi aralashmalarni tayyorlash va kiritish, omixta yem va OVQ
komponentlarini dozalash, omixta yem va OVQ komponentlarini
aralashtirish, omixta yem va OVQ ni granulalash, tayyor mahsulotni
uzatish

Har bir omixta yem korxonalarida texnologik jarayon berilgan
mahsulot turi uchun tasdiglangan texnologik sxema asosida olib
boriladi, bunda uskunalar ishi rejimiga rioya gilinadi va xom ashyo
texnologik xossalari hisobga olinadi.

Texnologik iarayonni uning barcha bosgichlarida tashkil etishda
ga>ldag»lar etiborga olinadi: xom ashyoni o'z vaqtida ishlab

gartshga uzatishni. tasdiglangan retsept asosida komponentlarni

icha tayyorlashni ta:mmlash, xom ashyolardan samarali
ﬁtVdSbml'_! P j “4Ul<aiiaiii iilailSUIUI 1bI1WLIO CiligariSU.
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Omixta yem zavodlarida barcha jarayonlar mexanizatsiya-
lashtirilishi hamda iqgtisodiy jihatdan maqgsadga muvofiq bo‘lganda
avtomatlashtirilishi darkor.

Omixta yem ishlab chigarishda foydalaniladigan texnologik
sxemalami quyidagi tarzda guruhlarga ajratish mumkin:

1. Barcha omixta yem komponentlarini alohida tayyorlash,
maydalash va dozalashni 0‘z ichiga olgan namunali sxema.

2. Qiyin sochiluvchan komponentlardan dastlabki aralashmalami
ishlab chigaradigan texnologik sxema. Bu sxemaning tuzilishi giyin
sochiluvchan komponentlardan dastlabki aralashmalami alohida
texnologik liniyalarda tayyorlashni, so‘ng esa bitta komponent sifatida
uni asosiy dozalash liniyasiga uzatishni 0z ichiga oladi. Qolgan barcha
jarayonlar 1-sxema bo‘yicha olib boriladi.

3. Retsept tarkibiga kiruvchi barcha don turlarini dozalash va
aralashtirish, aralashmada uni maydalash, maydalangan mahsulotni
ikkita fraksiyaga saralashni 0‘z ichiga olgan ikki pog‘onali dozalash va
aralashtirish  texnologik sxemasi. Bunda qoldiq maydalashga,
maydalangan aralashma esa bitta komponent sifatida asosiy dozalash-
aralashtirish liniyasiga tushadi. Qolgan barcha komponentlar xuddi
shunday dastlabki dozalanadi, aralashtiriladi va asosiy dozalash-
aralashtirish liniyasiga yuboriladi. Bunda mahsulotni ikkita fraksiyaga
oralig saralash va goldigni maydalash usulini go‘llash ham mumkin.

4. Maydalashni talab giladigan don va barcha komponentlami
dastlabki aralashtirmasdan yarim tayyor mahsulotni maydalashga,
ikkita fraksiyaga ajratishda, qoldigni maydalash va maydalangan
mahsulot porsiyasini aralashtirgichga yuborishni 0‘z ichiga oluvchi
texnologik sxema.

Yuqorida tavsiflab o‘tilgan har bir texnologik sxema o0°‘zining
afzalliklari va kamchiliklariga ega. 1-sxema bo‘yicha dozalash jarayoni
hajmiy dozatorlarida, aralashtirish jarayoni esa uzluksiz ishlovchi
aralashtirgichlarda amalga oshiriladi. Qolgan uchala sxema omixta yem
komponentlarini tarozili davriy dozalashni va davriy aralashtirishni
go'iiasnni taiab giiaui.

Omixta yem ishlab chigarishda texnologik jarayonni alohioa
texnologik liniyalarga ajratish mumkin. Ba’zi texnologik liniyalar
parallel, ba’zilari ketma-ket ishlaydi. Texnologik liniyaiaming soni va
jihozlanganligi omixta yem zavodining quvvatiga, ishlab
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rilayotgan mahsulot turlariga, boshlang‘ich xom ashyo sifatiga
hamda texnologik sxemaning tuzilish pmsiplariga bog‘lig. Qoida
bo* icha kichik va o‘rta quwatli korxonalar bitta texnologik ogim
asosida quriladi. Yuqori quwatli ba’zi korxonalar ikkita parallel
fshlovchi texnologik ogimga ega. Ikki ogimli sxemaning borligi zarur
boiganda ikkita turli retsept bo‘yicha katta partiyadagi omixta yem
ishlab chigarishga imkon beradi.

Ishlab chiqarishni avtomatizatsiyalashning ma’lum bir darajasida,
hattoki bir ogimli sxema va markaziy pultni qoida boshqarish orqali
bir smena davomida 20...30 turdagi omixta yem retseptlarini ishlab
chigarish, ulami alohida joylashtirish (bunkerlar soni yetarlicha
bo‘lganda) va maqgsadga muvofiq uzatish mumkin. Shu tarzda
Fransiyadagi ba’zi omixta yem zavodlari ishlab, mayda va o ‘rta fermer
xofjaliklarining turli buyurtmalarini bajaradi.

Davlat omixta yem sanoati yetkazib beradigan ogsil-vitaminli
go‘shimchalardan va xo‘jalik ixtiyoridagi yem-xashakka mo‘ljallangan
donlardan foydalangan holda xofaliklararo omixta yem zavodlarida
odddiy texnologik sxemalami qo‘llash mumkin. Ikki pog‘onali sxema
bo‘yicha ishlaydigan davlat omixta yem sanoatining sistemasida
bunday sxemalami go‘llash ham istisno gilinmaydi:

- yirik yaxshi jihozlangan korxonalarda OVQ ni ishlab chigarish;

- don yetishtirish va chorvachilik hududlarida joylashgan kichik
korxonalarda «ikkilamchi» omixta yemlami ishlab chigarish.

Dastlabki aralashma tayyorlamasdan xom ashyoni dozalashga
ketma-ket va parallel tayyorlashni ko‘zda tutuvchi texnologik sxemalar
katta sig‘imli dozator usti bunkerlami (8...12 soat ishga) talab giladi.
Dastlabki aralashmalami tayyorlashni ko‘zda tutuvchi sxemalar na
maydalagichlar ustida va tarozili dozatorlar ustida katta bunkerlami
talab qiladi. Ular to‘g‘riligi va kam harakatsizligi bilan farglanadi. Bu

olat retseptdan retseptga o‘tishni osonlashtiradi, ishlab chiqgarishdagi
xom ashyo qoldiglarini imkon qadar kamaytiradi va hisobini olib
borishni osonlashtiradi.

AVXuoO Irtgllf tUZ111S 111 k O* y g'TjifotlorffQ [|y><Tciin
"2ealAtt 2k ba suR qobig'mi aransn imiyasi universal fubbdwnadi
agaraa ho;p . . L. L
airatuvcrfi *1nB,B EKnnl nam teng muyanagivat oilan gooig mi
hava &« — uiPKUiididri DO’isa. puiicsy USKUild DO iiiiUou,
1 ikkita parallel liniyaga ajratish mumkin: AI-ZShN



mashinalardan foydalanib arpani qobigsizlantirish va gobiq ajratuvchi
postavalarda sulini qobigsizlantirish liniyasi. Agar korxonalardan
gayroglangan mahsulotlami yetkazib berish masalasi yechilgan bo‘lsa
ko‘rsatilgan liniya umuman o‘rnatilmasligi mumkin. Qayroglangan
arpa va suli (pensak) ni gabul gilish va ishlov berish magsadida donli
xom ashyo liniyasidan foydalaniladi.

Omixta yem va ogsil-vitaminli go‘shimchalami ishlab chigarish
texnologik jarayonini olib borishda quyidagi texnologik liniyalardan
foydalaniladi: donli xom ashyo; suli va arpa qobig‘ini ajratish; unli
xom ashyo; sochiluvchan pichan uni; presslangan va yirik boiakli xom
ashyo; ozig-ovgat sanoatining ozuga mahsulotlari; shrot; tarali xom
ashyoga ishlov berish; tuzni tayyorlash; bo‘r va boshga mineral kelib
chigishli xom ashyoni tayyorlash; giyin sochiluvchan
komponentlaming dastlabki aralashmasi; maydalashni talab giladigan
donli va boshga xom ashyo dastlabki aralashmalami tayyorlash; suyuq
komponentlami, karbamid va karbamid konsentratlarin Kiritish;
premikslami kiritish yoki boyituvchi aralashmalami tayyorlash va
kiritish; omixta yem va OVQ komponentlarini dozalash; omixta yem va
OVQ komponentlarini aralashtirish; omixta yem va OVQ ni
granulalash; tayyor mahsulotni uzatish.
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dastlabki aralashmalami tayyorlash
liniyasi

Ogsilli va boshga qiyin sochiluvchan
xomashyodan dastlabki aralashmalami
tayyorlash liniyasi

Mineral kelib chigishli xomashyodan

dastlabki aralashmalami tayyorlash
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2.2. Omixta yem turlari va ishlatiladigan xomashyo

Tayanch iboralar: sochiluvchan, briketlangan, donador va galet
ko'rinishidagi yemlar, vyetarlicha bir xil maydalangan mahsulot
oquvchan massa, maxsus aralashtirgich, meyorlangan va tarqoq
melassa, qurug va hof usul, galetlar, boshoqli va dukkakli ekinlar
donlari, ba zi ozugabop o 'tlarning urug iari: suli, arpa, makkajo %ori
doni va so tasi, bug doy, javdar, tarig, chumiza, og jo Xori, no kat,
xashaki no Xat, yasmiq, boblar, china, nut, alkaloidsiz lyupin, bug doy
vajavdar kepaklari, bugtoy, arpa, suli, makkajo%ori, guruch, tarig,
noXat, javdar, grechixalarga ishlov berganda ajraladigan ozuga
unlari; bug doy, javdar, no Xat ogshoglari; oq va kul rang tegirmon
changlari; makkajo%ori, bug'doy, sholi qurtaklari, shrot va kunjara,
lavlagining quritilgan turupi, makkajoxorili va bug'doyli qurug ozuga,
kartoshkali qurug mezga, ozugabop quruq achitgilar, go Sht uni, go sht
suyagi uni, gon uni, kit, balig unlari vajizza uni, pichan, somon, pichan
uni, vitaminli o t uni, xvoy daraxtidan ishlab chigariladigan unlar, osh
tuzi, bo'r, suyak uni, ohak, travertin uni, mollyuska chig'anoglari
tabagasi uni, qurug gaymog'i olingan sut, kazein, quruq kartoshka,
dub yong og i, tutli ipak o rami
g ‘umbaklari, mochevina.

Omixta yem turlari. Ishlab chigarish, foydalanish va
fizikaviy holati bo‘yicha omixta yerrming quyidagi turlari mavjud:
sochiluvchan, briketlangan, donador va galet ko‘rinishidagi yemlar.

Sochiluvchan omixta yem  yetarlicha bir xil maydalangan
mahsulotdir. Sochiluvchan omixta yem ishlab chiqarishda ingredientlar
begona aralashmalardan tozalanadi, qobigsizlantiriladi, maydalanadi.
Shunday qilib tayyorlanadigan ingredientlar me’yorlagich va
aralashtirgich orgali o‘tkaziladi.

Briketlangan omixta yem odatda to‘lig ratsionli holda ishlab
chigariladi. Briketlar sakkizburchak shaklli bo‘lib, uzunligi 160-170
mm, kengligi 70-80 mm, galinligi 30-60 mm. Ulami ishlab chigarish
uchun maydalangan ingredientlar bilan maydalangan pichan
aralashmasi  tayyorlanadi. Olingan oquvchan massa maxsus
aralashtirgichga tushadi, va bir vaqtning o‘zida undan me’yorlangan va
tarqoq melassa ham uzatiladi. Maydalangan ingredient, pichan va



melassa aralashmasidan tashkil topgan massa presslarga tushadi va

bUrDonador (granulali) omixta yem ma’lum diametr va balandlikka
bo‘lgan uncha katta bo‘Imagan silindrlardan iborat bo‘lgan granula
f b ataiuvchi oquvchan massani namoyon qiladi. Granulalar ishlab
higarishda ikkita: qurug va ho‘l usul goMlaniladi. Granulali omixta
°em odatda parrandalami va hovuz baliglarini bogish uchun ishlatiladi.
y  Galetlar teshikli to g‘riburchak shaklidagi ko‘rinishida bo‘ladi.
Gaiet ishlab chigarish uchun awal sochiluvchan omixta yem olinadi,
so‘ngra undan achitqili hamir qoriladi, galetlar pishiriladi va quritiladi.

0 ‘zidan tarkibi va yem-xashak giymati bo‘yicha omixta yem
ikkita asosiy guruhga bo‘linadi: to‘liq ratsionli va konsentratlar.

Ishlatiladigan xomashyo. Omixta yem ishlab chigarish uchun
shartli  ravishda guruhlarga  bo‘linuvchi  biokimyoviy  faol
ingredientlardan tashkil topgan turli xil xom ashyolar go‘llaniladi. Bu
xom ashyolaming ba’zi turlari mustagil holda ozuga mahsulotlari
sifatida ishlatiladi, omixta yem ishlab chigarishda esa ular uning
tarkibiga ingredientlar ko‘rinishida kiritiladi. Omixta yem zavodlariga
kelib tushadigan xom ashyolar ko‘p hollarda ishlab chigarishning turli
sohalarini chigindilari hisoblanadi.

Omixta yem ishlab chigarish uchun quyidagi xom ashyolar
ishlatiladi.

1 Boshogli va dukkakli ekinlar donlari, ba’zi ozugabop
o‘tlaming urugMari: suli, arpa, makkajo‘xori doni va so‘tasi, bug‘doy,
javdar, tarig, chumiza, oq jo‘xori, no‘xat, xashaki no‘xat, yasmiq,
boblar, china, nut, alkaloidsiz lyupin va boshqalar.

2. Tegirmon va yorma zavodlaridan chigadigan chigindilar:

ug doy vajavdar kepaklari, bug‘doy, arpa, suli, makkajo‘xori, guruch,

tang, no xat, javdar, grechixalarga ishlov berganda ajraladigan ozuga
un ari, bug'doy, javdar, no‘xat ogshoglari; og va kul rang tegirmon
¢ anglari, makkajo‘xori, bugidoy, sholi qurtaklari; tarkibida 60 %

ac a" °ydali don saglagan donli chigindilar.

Inm” - 1Shlab c”#*ar‘sh zavodiarining chigindilari - shrot va
chigindilarga kungabogar, paxta chigiti, soya, zig‘ir,

ek8truif;°~” tanoP’ kunjut, kariandr, kanakunjut va boshgaiami yog"

j aiavodiarida gayta ishlanganda olinadi.



4. Shakar ishlab chigarish  korxonalarining chigindilarj-
lavlagining quritilgan turupi, melassa.

5. Kraxmal - shinni sanoati korxonalarida ishlab chigarishdan
hosil bo‘lgan chigindilar: makkajo‘xorili va bug‘doyli qurug ozuga
kartoshkali qurug mezga.

6. Pivo ko‘pchitish sanoati korxonalarida ishlab chigarishdan
hosil bo‘lgan chigindilar: kartoshka - donli xom ashyodan quritilgan
quydga, quritilgan maysa (solod) nishi va piva drobinasi.

7. Gidroliz sanoati mahsulotlari - ozugabop qurug achitgilar.

8. Hayvonlardan kelib chigadigan ozugalar: go‘sht uni, go‘sht
suyagi uni, gon uni, kit, baliq unlari vajizza uni.

9. Pichan, somon, pichan uni, vitaminli o‘t uni, xvoy daraxtidan
ishlab chiqgariladigan unlar.

10. Mineral ozugalar: osh tuzi, bo‘r, suyak uni, ohak, travertin
uni, mollyuska chig‘anoqglari tabagasi uni, mikrodozalardagi ba’z
elementlar turlari.

11. Boshga ozuga mahsulotlari: qurug gaymog‘i olingan sut,
kazein, quruqg kartoshka, dub yong“‘og‘i, tutli ipak o‘rami g‘umbaklari,
mochevina va boshqalar.

Donli xom ashyo tavsifL  Turli ekin donlari va urugMari,
shuningdek un va yorma ishlab chigarish sanoati chigindilar! ko‘pgina
omixta yemlaming majburiy holda asosiy tashkil giluvchi gismlari
hisoblanadi.

Donli yem-xashakning katta ahamiyatga ega ekanligi uning
yugori ozuga giymatligidadir. Yem-xashak ekini sifatida eng
ahamiyatlisi makkajo‘xori, atha va sulidir.

Omixta yemdagi don miqgdori don turidan, hayvon turidan va
ulaming xofalik - ekspluatasion guruhidan bog‘liq holda o°‘zgarib
turadi. Turli omixta yem tarkibiga aralashma yoki alohida-alohida
ko‘rinishda 10 dan 50 % gacha suli, 30 dan 50 % gacha va undan ko‘p
aa, 20 dan 35 % gacha va undan ko‘p makkajo‘xori, 15 dan 30 %
gacha javdar, 20 dan 30 % va undan ko‘p bug‘doy go‘shiladi. Omixta
yem tarkibiga go‘shilayotgan resepdagi xom ashyoni kimyoviy tashkil
etuvchi ingredientlari anig hisoblanishi kerak, chunki omixta yemning
ozigaviy giymati shunga ko ‘ra tuziladi.

Omixta yem ishlab chiqgarish uchun ishiatiiadigan doniarnhig siNe
ko‘rsatkichlari: ~ namlik, ifloslantiruvchi  aralashmalar, zararli
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bralar donli aralashmalar, makkajo‘xon uchun esa - kasallangan

-"tconli bo‘lmagan va so‘tadan to‘kilgan donlar migdori bilan
b holanadi Ushbu asosiy ko‘rsatkichlar omixta yem uchun sifat va

mC ' o T ixt!T'vArn”shlab chigarish uchun ishlatiladigan don normal
h'dea va ta’mga ega bo‘lishi; zararkunandalar bilan zararlanganligi esa
kanalar uchun 2-darajadan oshmasligi kerak. Alohida ekinlar uchun
sifat ko‘rsatkichlari 1-jadvalda keltirilgan.

Sifat ko ‘rsatkichlari

Namlik, %
Ifloslantiruvchi
aralashma, %

A) zaharli
aralashmalar
Shuningdek:
Gorchak va vyazel
(birga voki alohida)
Qorakuya va
gorakosov (birga yoki
alohida)
B) kukol
-YUsasallangan donlar
s) kasallangan so‘tali
jpakkaio“xori
aralashmalar %

19Ma @

L Uwifipiiet

{6 6 KiXaror) miTia W

1U0Ni §'ifilan —L —
LA2Sj22}_soda, %

155

0,2

0,5

15,0

£
S =
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16,0 16,0
8,0 5,0
0,2
0,1 -
0,5 -
2,0
150 150
7
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Tegirmon, yorma zavodlari va elevatorlardan chigadigan
chigindilar konsentrlangan ozuga va ingredientlar sifatida qo‘llaniladi
Bu ishlab chigarishlardan olinadigan ko‘pgina chigindilar hattoki
0°‘zining yuqori ogsil, yog*, kletchatka va mineral moddalar migdoriga
boyligi bilan farq qgiladi.

Tegirmon va yorma zavodlarining ba’zi chigindilari (kepak
tegirmon changi, ozugabop un) awalo ozuga magsadida ishlatiladi.
Masalan ma’lum tarkib va tuzilishga ega omixta yemlarda. Tarkibida
yugori energetik giymatga ega ogsil moddasiga boy mahsulotlarga
kraxmalga boy chigindi mahsuloti aralashtirilib, yuqori darajali,
samaradorlikka ega hayvon organizmi uchun juda kalloriyali omixta
yem ishlab chiqgariladi. Shuningdek vitamin yoki mikroelementlarga
boy chigindilami aralashtirish orgali shu ko‘rsatkichlarga erishiladi.

Bug‘doy va javdardan navli va oddiy un tortish natijasida hosil
boMgan kepak go‘shimcha mahsulot sifatida olinadi. Ular don
gobiglarining maydalangan boiakchalari va murtakning turli
kattaliklardagi aralashmalardan iborat.

Un tortish turidan va navli unning chigishidan bog‘liq holda
hiig‘doyni gayta ishlashda kepakning miqdcri 10 - 21,5 %, javdarr.i
gayta ishlaganda esa 9,0 % dan 18 % gacha yetishi mumkin. Uning
tarkibida oz yoki ko‘p migdorda mag‘z, va binobarin turli migdorda
kletchatka hamda mineral moddalar bo'lishi mumkin. Ushbu miqgdoriy
ko‘rsatgichlar omixta yem tarkibiga bogMovchi sifatida kiritiladi.

Tegirmon changi bug‘doy va javdami maydalashdan olinadi. U
mag‘izning changsimon gismlari va qobiq aralashmasidan tashkil
topgan. Ozuga yem magsadida og va kul rang tegirmon changi
ishlatiladi.

Ozuga uni turli ekin donlaridan yorma olishda yoki bug‘doy va
javdardan bir navli un tortishda hosil boMadi. Ular mag‘iz
gismchalaridan, meva va urug* qobiglaridan, gisman murtakdan, agar
gul gobigli donlarga ishlov berganda - gul qobiq bo'lakchalaridan
iborat bo'iadi.

Ozuga uni miqdori ishlab chigarishga tushadigan donning vaznig3
nisbatan olinadigan yorma turidan va navidan bog‘liq holda 5-20 uo
gacha, bug‘doy va javdardan un tortishda esa 6 - 15 % gacha yetishi
mumkin.



I" chigindilar asosiy ozig-ovqat ekinlari donlarini don gabul
« > Hiktlarida elevator, tegirmon va yorma zavodlarida donli va

? | druvchi aralashmalardan tozalashdan olinadi. Omixta yem
N1 A T donii chigindilami 60 % gacha kiritishga ruxsat beriladi.
n li chigindilar tarkibidagi foydali donlar deb asosiy ekin donlari va
Jronj araiashma tarkibiga kiruvchi donlarga aytiladi. Donli
hiaindilaming ozuqaviyligi ulaming tarkibidan bog‘liq holda sezilarli
o‘zgaradi. Ya’ni donli aralashmalaming ko‘pchiligi omixta yemning
ozigaviy giymatini oshiradi.

Tegirmon, yorma zavodlari va elevatorda ajratib olingan
chigindilami omixta yemga Kkiritishning maksimal me’yori 5-60 %
gacha giymatda bo‘ladi.

Donlami tozalshda olinadigan chigindi tarkibidagi don migdoriga
garab chigindilar besh toifaga boMinadi.

1-tofada, chigindi tarkibidagi donli aralashmalar miqdori 50 %
gacha.

I1-toifada, 30 % dan 50 % gacha.

SH-toifada, 10 % dan 30 % gacha.

IV-toifada, 2 % dan 10 % gacha.

‘¥lunadd. z 76 gacim.

V-toifa chigindi yarogsiz chigindi deb hisoblanadi.

2-jadvalda tegirmon va yorma zavodlaridan olinadigan ba’zi bir
chigindilaming ozuqaviyligi haqgida qiymatlar keltirilgan.

Omixta yem xom ashyosi sifatida ishlatiladigan un va yorma
sanoati chigindilari o‘matilgan talablami qondirishi lozim.

_ Bug‘doy va javdar kepagi davlat standard talablariga javob
berishi shart.

—_— va yorma sanoati ba’zi chigindilari ning ozugaviyligi
~i® Ne rning nomlanishi 100 kg da 1ka da
77al bug‘doy kepagi 72 114 18 101 4
JLIlijanar kepapj 76 11]0 1,0 9’5 3
JAgirmrmchangi 61 11,9 2,7 4,2 0
i-Sf&aoy ozun.i UNi F—qrr RAn
iiOxaf . e _ > Woa
S< [T e i13 20b 09 4.2 0
LinaKkaiQ‘vor: ~ mEmmemmsTEEEEEEssses
117 8,1 15 3

NJHAMN?uaaunl A 92 85 08 30 1

Ann=21i7Mhigindilari_ 64 124 10 472 1
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3-jadval.
Ko‘rsatkichlar
Rangi
Hidi
Mazasi

Namlik, % ko‘p emas
Zaharli aralashmalar, % ko‘p
emas

Shuningdek

Gorchak va vyazel (alohida
yoki birga), % ko‘p emas
Kukol, % ko‘p emas
Geliotrop va kampirchopon
urug‘lari aralashmasi

Metall aralashmalar:

0 ‘tkir girrali va uchli metall
aralashmalar

0 ‘lchami 2 mm gacha
boMgan metall bo‘lakchalar,
1 kg da mg

Shuningdek o‘lchamlari 2
mm dan 0,5 mm gacha
boMgan boMakchalar, ko‘p
emas

Ombor zararkunandalari
Bilan zararlanganlik

Bug‘doy ozaqga uni normal birili va ta’mli bc*lishi, rangi

Kepakning sifat ko‘rsatkichlari

Ko‘rsatkichlar tavsifi

Bug‘doy kepagi
Kulrang
tovlanuvchi
gizg‘ish-sariq rang
Dimigmagan,
mog‘orlamagan va
begona hidsiz
Achchiqg va nordon
ta’msiz

15

0,05

0,04

0,10
Ruxsat berilmaydi

Ruxsat berilmaydi

15

Ruxsat berilmaydi

Javdar kepabl~~'
Jigar yokiya”ij-
tovlanuvchi
kulrang
Dimigmagan,
mog‘orlamagan va
begona hidsiz
Achchig va nordon]
ta’msiz

15

0,05

0,04

0,10
Ruxsat berilmaydi

Ruxsat berilmaydi

15

Ruxsat berilmaydi

esfl

kulrang - malla boMishi kerak, chaygash usuii bo'yicha kislotaviyligle
dan oshmasligi, kuldorligi 3,5 dan past va 4 % dan yuqori boMmashgl
namligi 15 % dan oshmasligi, qorakuya va gorakasov miqgdori alohi
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.. likda 0,05 % dan ko‘p bo‘lmasligi; gorchak va vyazel
alohidayoki & 04 % dan oshmasligi lozim va shuning bilan

hani xuddi ~ & unandalar biian zararlanganlikka ruxsat berilmaydi.
birgalikdaz" ga donij chigindilarni ishlatganda asosiy e’tibor
u “aralashmalar migdoriga garatiladi. Ulaming miqdori ozig-ovgat
m-xashak uchun  belgilangan, 3-jadvalda  ko‘rsatilgan
va LI /a3 .
qume}{?ardan oshmasligirkerak.
Kunjara va shrot Kunjara va shrot - bu yog oluvchi zavodlarda
ovli ekin urug‘laridan va makkajo‘xori qurtagidan maydalab moy
(yog") olish natijasida hosil bo‘ladigan qo‘shimcha mahsulotlardir.

Kunjara va shrot gishlog xo‘aliklari tomonidan doimo yuqori
talab bilan foydalaniladigan, hayvonlar organizmida kechadigan
denaturatsiya umuman olganda kunjara va shrot tarkibidagi yog‘ asosan
organizm uchun yuqori darajali energiya manbai bo‘lib hisoblanadi.
Kunjara va shrot yog‘ning parchalanishi natijasida bir gancha faol
katalizatorlar yuzaga keladi va bu katalizatorlar modda almashinuvi
jarayonida ishtirokchi bo‘ladi. SHuning uchun u eng birinchi gatorlarda
turadigan gimmatli yem hisoblanadi, ular halgaro savdoda ham zarariy
obekt hisoblanadi.

Kunjara unigMami presslab olinadi va buning natijasida undan
yog’ning asosiy gismi ajraladi. Boshgacha qilib aytganda bu -
presslangan yog‘sizlantirilgan urug'lardir. Kunjaradagi yog*‘ miqdori
odatda 6-9 % dan oshmaydi. U presslash usulidan (sovuq yoki issiq) va
go llaniladigan mashina tipidan bog‘lig. Qishlog xojalik tipidagi moy
zavodlarida kunjara olinganda uning tarkibidagi yog‘ zamonaviy
us unalar bilan jihozlangan zavodlardan ishlab chigarilgan

unjaranikiga garaganda ko‘p bo‘ladi. Yog‘dan tashgari, kunjarada
udh8 kiruvchi deyarli barcha moddalar saglanadi. SHuning
yn unjara ko‘p go‘shimchalar go*shishni talab gilmaydi.

°IKanda°w M- SMUC* Press?ash usuli bilan (urug'lami gizdirmasdan)

gilm \A uru8' moddalari sifati bo‘yicha urug‘ moddalaridan
esa modrM —'ss'g Presslash (urug‘lami dastlabki gizdirishda) usulida
kcchad' Da  bir o'zgarishi (ogsillar denaturatsiyasi va b.)
Honiara

iRaniioin' t “‘ev,,K Presslar gqoMlangan holda gaiiniigi 38 mm,
Pl'ta ko”inish d'1” «ac'n’ “engligi 350 mm boMgan zich presslangan
1 a yoki uzluksiz ishlovchi shnekli presslami goMlagan



holda shakli bo‘yicha chig‘anogni eslatuvchi boiakchalar ko*
ishlab chigariladi. Preslangan holidagi kunjara asosan korr'r?;';clﬁ‘
shaklida bo‘lib,u ayrim yo‘nalishli juda qulay ozuga manbaidir Ba"
kunjara korxonadan maydalangan ko‘rinishda chigariladi. Gigrosk
xususiyati aktiv holatda bo‘ladigan maydalangan kunjarani saglashH
ko‘proq e’tiborni talab etadi. a

Shrot maydalangan moyli ekinlar urug‘ini erituvchilar (benz
dixloretan va b.) yordamida ekstraksiyalash yo‘li bilan yog‘i oling"j
mahsulotdir.  Ekstraksiyalash tugashi bilan erituvchilar Uu e
goldiglaridan haydaladi va ular quritiladi, shuning uchun shrot hamma
vaqt oquvchan mahsulot hisoblanadi. Ekstraksiyalashda yog‘ning katta
gismi erituvchi bilan ajraladi, va shuning uchun shrot tarkibida
yog‘ning miqgdori ko‘p emas (0,7-4 %).

Kunjara va shrot ogsilga boy, ko‘p miqdorda kletchatka \a
pentozanlarga ega. Ular mineral moddalarga, xususan kaliy va fosforga
boy. Ularda V va Ye guruh vitaminlari ancha mo‘l. Ogsil migdori
jihatdan ular urug‘dan ustun turadi va shuning uchun yuqori czuga
giymatini namoyon giladi. Kunjara va shrotning kimyoviy tarkibi 4
jadvalda keltirilgan.

Azotli
Mahsulot nomi modda-

lar
Yugorigipiqli
kungabogar kunjarasi 395 223 151 89 59
Xuddi shunday shrot 444 23,8 18,1 2,7

Azotsiz Klet- You Koo
moddalar  chatka 09 lik

Zig‘ir kunjarasi 351 33,8 6,5 75

Zig‘ir shroti 33,4 36,1 10,1 2.8 -
Kanop kunjarasi

(urug‘idan 33,1 15,3 246 71 18
ajratilmagan)

Xuddi shunday shrot 34,2 16,8 29,2 2,1 _8
Chigit kunjarasi 37.2 27.8 7-7 7,6 L
Chigit shroti 43,6 23.1 9.1 3.9 6.9

¢menntddr  Bjalik hayvonlari uchun moMjallangan omixta y<-»
turli kunjara va shrot 5 % dan 35 % gacha, parrandalar uchun - 12
20 % gacha kiritiladi.
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Kungabogar Kunjarasi va shroti - hayvonlar sevib iste’mol
gimmatli, yugori to‘yimli yem. Uning rangi turli tuslanuvchi
giladigan™  kungabogar kunjarasi 113 ozuga birligiga mos keladi.
« miqdori bo‘yicha ular odatiy va kamgipigli bo‘ladi. Odatiy
~N'Para  15,5%gaeha, kamgipigli (moy olishdan oldin urug*
kobigsizlantiriladi va meva qobig‘ining katta qismi ajratiladi)
kunjarada esa - 4% gacha qipiq mavjud. Odatiy kunjara va shrot
tarkibida Qipiq va kletchatkaning miqdori yuqori boMganligi uchun
vosh hayvon va parrandalar yemiga kiritilmaydi. Kungaboqar shroti esa
sut bilan bogilayotgan buzoglar yemiga kiritilmaydi.

Zig“ir kunjarasi va shroti turli tuslanuvchi malla va kulrang
boiadi. Ozugaviyligi bo‘yicha kungabogar kunjarasi va shrotiga yaqin
100 kg zig‘ir kunjarasi 117 ozuga birligiga teng. Zig‘ir kunjarasi bir
gancha ijobiy xususiyatga ega bo‘lib, uning kimyoviy tarkibi juda
ko‘plab faol elementlar, golaversa ogsil miqdorini yetarliligi bilan
ajraladi, bu komponentlar hayvonlarning ayrim organlariga juda
samarali ta’sir ko‘rsatadi. Immunitetni oshiruvchi, oshqozonda esa
oson hazm bo‘lishi bilan faol biologik ozuga hisoblanadi Bu undan
foydalanish samaradorligini oshiradi.

Zig“ir kunjarasi suvda shishib, shillig hosil giladi va bu hayvon
ichagmi vyallig‘lanishidan sagiaydi hamda yaxshi ta’sir ko‘rsatadi.
Baliglar uchun mo'ljallangan yemga zig‘ir kunjarasi qo‘shilganda
uning govushqogligi oshadi, suvda sekin yoyiladi va eziladi.

Ba zi hollarda zig‘ir kunjarasi o‘zida sinil kislotasini sagiaydi,

hisobl ~ d " unclan k°‘Pr°g‘i hayvon uchun xavfli me’yor

qok- kunjarasi omixta yem uchun ishlatiladigan qobiqii va
PaxtaSZ T  '3r*an °“nadi va ikki tipga bo‘linadi (chigit olinadigan
chieitidiaV,< ~ v I * « * 10%%a)- °ddiy paxta chigiti va ipak paxta
b°“linishi K “saxta c*'8iti sifatidan bog‘liq holda | va Il navga
y°ki go‘ng”Um e~ unlara rangi turli sariq rangda, sarg‘imtir yashil
*4°‘ng‘“ir va malla rangda bo‘ladi.
olinadi. Ypm 1I'* vfu Kunlara Kabi gobigii va qobigsiz urug‘iardan
Sarig-q0‘n o " ‘adlsaaiaa 4°biqgsiz urug® shroti ishlatiladi. Paxta shroti

a ikkita nav=** 'a"*“uan malla ranggacha bo‘ladi. Sifatidan bog‘liq holda
~ 00 Imadi.



Chigit kunjarasi va shroti yaxshi ozugaviylikka ega. Kunjara
shrotining umumiy ozugaviyligi 104 - 108 ozuga birligig" jj \&
boMuvchi protein migdori 34-38 % ga, ho‘l kletchatka 6-7,5 % gate”

Biroq chigit kunjarasi va shroti o‘zida zaharli modda - gassi
saglaydi, shuning uchun ular omixta yemga ko‘pi bilan 10 % atrofid!
kiritiladi. Gassipol paxta chigitida katta giymatlarda tebranib turad
shuning uchun uning migdori kunjara va shrotda turlicha bo‘ladi. Paxta
chigitida, xususan kunjara va shrotda gassipol ikki xil shaklda - ekin
va bogiangan holda boiadi. Zaharli xususiyatni erkin gassip]
namoyon giladi.

Chigit kunjarasi va shrotini yemga kiritish me’yori ulardagi efkin
gassipol miqgdoridan bog‘liq. 5-jadvalda cho‘chgalami semirish
kondisiyasigacha bogish uchun moMijallangan omixta yem -
konsentratiga kunjara va shrotni qo‘shish me’yori keltirilgan.

5-jadval. Cho‘chga uchun ishlatiladigan omixta yemga qo‘shiladigan
kunjara va shrotdagi erkin gassipol miqgdori me’yori
Kunjara va shrotdagi erkin ~ Omixta yemga kiritiladigan kunjara va

gassipol miqgdori, % shrotning ruxsat berilgan migdori, %
0,06 gacha 10
0,07 gacha 9
0,08 gacha 8
0,09 gacha 7
0,10 6 J

Kanop kunjarasi va shroti kanopning qobigli va qobigsiz
mevasidan olinadi. Kunjara va shrotning rangi turli tuslanuvchi
kulrangli.

Ozugaviyligi bo‘yicha 100 kg kunjara va qobigsizlantirilmag2i
urug‘ (8-10 % namlikda) 72-78 ozuqa birligiga teng, 24-26 % h3®
boMuvchi ogsil mavjud (kimyoviy tarkibi 5-jadvalda ko‘rsatilgan).

Kanop kunjarasi va shrotida narkotik moddalar mavjud, shiir®
uchun ulaming omixta yemga Kkiritilishi chegaralanadi, yosh va bu b
hayvonlar uchun esa raxsat berilmaydi. n ~»

Soya kunjarasi va shroti yugori ozugaviyligi bilan tavsifl3®
100 kg soya kunjarasining umumiy ozugaviyligi 10 % namlikda 1
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Qwa shroti esa 11,1 % namlikda - 119,3 ozuga

ozuga birlig'S3’
birligig3 te"®n-ar.isi va shroti proteinga boy, nisbatan ko‘p bo‘lmagan
S°ya (6-7 %) ushlaydi hamda ozugaviyligi jihatdan ko‘p
kletchatka €huningdek oqsilli ekin urugMaridan ustun turadi. Soya
yemlardan, parrandaiami bogishda alohida giymatga ega. Ular
kunjarasi imkonini beradi. Soya shroti bilan bogilgan

cho'chqalarcte sala sifati yaxshilanadi.
Yeryongoq kunjarasi va shroti - juda gimmatli ozuga mahsuloti

bo‘lib, oqsﬂga boy.

0 kg kunjaranmg ozugaviyligi 122-126 ozuqa birligiga teng,
proteln migdori 50-52 %, kletchatka 3-4 %. Yeryongoq kunjarasi va
shroti bilan cho‘chgalar bogilganda u sala sifatiga yaxshi ta’sir giladi.

Kunjut kunjarasi va shroti qobigli va qobigsiz urug‘larga ishlov
berishda olinadi. Omixta yem ishlab chigarishda ko‘pincha qobigli
urug* kunjara va shroti ishlatiladi. Kunjut kunjarasi va shroti yuqori
ozugabop yemlar. 100 kg kunjut kunjarasi 128-133 ozuqa birligiga mos
37-40 % hazm bo‘luvchi proteinga ega.

Xochguldoshlar kunjarasi va shroti - surepka, indov (raps)
go'zigorinli (rijik) surepka kunjarasining umumiy ozugaviyligi 123
% namlikda 93,8 ozuga birligiga teng, indov kunjarasi (13,6 %
namlikda) - 100,7, go‘zigorin kunjarasi esa (12 % namlikda) 115,3
ozuqa birligiga teng.

Xochguldoshlar Kunjarasi va shroti xantal (gorchisa) efir
moyining glyukozidini ushlaydi. Kunjara va shrotda mavjud bo‘lgan
mirozin fermentining ta’sirida xantalli efir moyi taroshlanadi. Bu moy
ayvonlaming ovgat hazm qiluvchi organlari shilliq pardasini

uru Z*m°” zavo<Harida presslashdan oldin xochguldoshlar
ferme f nam'dt¥iladi, 100 °S gacha qizdiriladi va mirozin
°*ingan' K Z y°‘4°tadi. Bunday ishlov berilgan urug‘dan
tushyan® Wjara va s”rot hayvonlaming hazm qilish organlariga
X h L parcblaY olmaydi.
X%Qﬁ"l%%m@'%nkﬂwa'ﬁ' va shroti achchglq ta'mli bo ladi.
ishlov beriin va unclagi achchig ta'm kerakhcha

Ular baligia)35.~ Warn*omixta yemga qo'shish imkonini bermaydi.
is*ilatiiadi. UC un mo‘Ualiangan omixta yemda (55 % gacha)



Kanakunjut shroti kanakunjut urug‘idan olinadi va o‘tkir h
bilan ishlov beriladi. Bug*‘ ostida zaharli moddalar - ritsin, ritsininl§
boshgalar parchalanadi. Zararsizlantirilgan shrotdan vyirik sh *
hayvonlar yemiga 7 % gacha, sog‘iladigan sigirlar va yosh hayvon '
yemiga 17 % gacha qo‘shish mumkin. Zararsizlantirilmaa”
kanakunjut kunjarasi va shrotidan yem magsadida foydalanish mumkin
emas. 100 kg kanakunjut yem shroti 13 % namlikda ozugaviyH m
bo‘yicha 68 ozuqa birligiga to‘g‘ri keladi. Bu shrot qobigli urug‘dan
olinadi, shuning uchun unda 35-38 % gacha kletchatka mavjud.

Koriandr kunjarasi va shroti - kariandr mevasini maydalagandan
keyin awal efir moyi, so‘ngra esa yog‘li moylari olingandan hasil
bo‘lgan mahsulotdir. Ikkala mahsulot ham oquvchan bo‘lib, jigar
rangli. 100 kg kariandr kunjarasi va shrotining umumiy ozugaviyligi
70-78 ozuga birligiga teng. Ular ko‘p kletchatka saglaydi (22-28 %) \a
u sog‘in sigirlar hamda goramollar yemiga qo‘shiladi.

Makkajoxori murtagi kunjarasi va shroti - makkajo'xori
murtagidan moyi ajratib olingandan keyin hosil boMgan qo‘shimcha
mahsulot. 100 kg makkajo‘xori kunjarasining umumiy ozugaviyligi
118-120 ozuga birligiga, shrotniki esa 115-117 ozuqa birligiga teng.
Jo“xori shrotini omixta yemga qo‘shishning maksimal giymati -25 %

Namuna olish va kunjara holida shrotning tahlili GOST bo‘yicha
amalga oshiriladi.

Kunjara va shrotning barcha navlari hamda turlari bo‘yicha sifati
quyidagi ko‘rsatkichlar bo‘yicha aniglanadi: rangi, hidi, ta’mi, namligi,
ho‘l yog* miqdori, ho‘l protein, kuldorligi, metallaralashmalar migdori.
Kunjarani tahlil qgilganda Kkeltirilgan ko‘rsatkichlardan tashqari
presslash zichligi, siniglik migdori va tozaligi ham aniglanadi. SHrotni
tahlil kilganda shuningdek vyirikligi ham aniglanadi. Ba’zi kunjara \a
shrotlaming sifati yana ayrim ko‘rsatkichlar bo‘yicha ham tavsiflanadi-
Kungabogar kunjarasining sifatini aniglashda qipiq miqdori, chigt
kunjarasida esa - gobig migdori o ‘matiladi.

Ba’zi bir kunjara va shrotlarda zaharli moddalar (achchiq Y0
yallig‘lantiruvchi ta’sir giluvchi) migdori ham aniglanadi. Masa
chigit kunjarasi va shrotida gassipol migdori aniglanadi.

Quyida, misol tarigasida, ozuga yem magsadida qo‘llanila |&
kungabogar kunjarasi sifatiga qo‘yilgan talablar keltirilgan.
Kungabogar kunjarasi sifatiga qo yilgan talablar:

36



» * turlituslanuvchi kulrang.
jfISi _ hech ganday begona hidsiz (dimiggan, mog‘or va b.),

kunjaraga X0S hid kunjarada begona aralashmalar (press salfetkasi
... T -~ “tall "aralashmalar, shisha va b.) boimasligi kerak.
4' ani - kunjara plitkalarining mayda bo‘laklari miqgdori
I tkailbg choragidan kam) va kunjara changi umumiy partiya
og'irligiga nisbatan 5 % dan oshmasligi kerak.

6-jadval. Makkajo‘xori murtagi kunjarasining sifat
ko‘rsatkichlari

Sifat ko‘rsatkichlar Oddiy Kamgipigli
kunjara kunjara

Namlik. % dan, ko‘p emas 85 85
Ho‘l yogl, %, mutlag qurug 90 90
moddaga nisbatan, ko‘p emas ' '
Ho'l protein, % 44,0 50,0
Qipig, % 15,54 4,0
HCI da erimaydigan kuldorlik,

15 16

%

shakari, kraxmal qiyomi va gidroliz ishlab chigaruvchi

mnos/ chigindilari Lavlagi tayyor va tabiiy ozuga mahsuloti
iso lanadi.u go‘shimcha ishlovlarsiz ham tayyor ozuga sifatida
is atiadi. Lavlagi shakari va ko‘pchitish sanoati chigindilarining
KUCOr k° 7sa’ u”ar Y0‘Y hamda mollarga beriladi yoki ishlab
CHiainH'larte UACY, boMmagan joyda silos holida saglanadi.
tarkibiea' anAd®  z' 4ismi quritiladi va shunday holda ratsion
chigindilar °t *~?~ec¥ent sifatida omixta yemga Kkiritiladi. Quritilgan
b°‘lgan omi t 1S bo‘ladi va ishlab chigarishdan uzoq

ShalTar  Yelll Zavodlariga ham yetkazib beriladi.
ishlaydi. sanoati shakar lavlagining katta miqdordagi asosini gayta

T+
aratib olgandar? °u shakar lavlagi girindisidan saxarozani suv bilan

tai* Ibida bor-vo”~ n”'o/ bo'ladigan _qoldiglar. Odatda turup
sl ,- /u gacna shakar mavjud. Yangi olingan turupda



1

93 % gacha suv boMadi. 100 kg turupda 8 ozuga birligiga teng \a
900 g hazm boiuvchi protein bor. Wa

Turup barra va siloslangan holda yirik shoxli hayvonlarni ha »
cho‘chgalami bogishda foydalaniladi. 100 kg quruq turup 85 Oz
birligiga teng va 4 kg hazm bo‘luvchi proteinga, 717 g kalsiy va 307"
fosforga ega. U mollarga berilishdan oldin suvda bevosita ivitiladi yOf
omixta yem tarkibiga kiritiladi.

Melassa yoki ozuga shinnisi saxaroza kristalllarini sentrafuga
yordamida ajratgandan keyin olingan mahsulot bo‘lib, yana 50 % gaclla
shakar o‘zida saqlaydi.

Agar bu shakami eritmadan ajratib bo‘lmasa (eritmada
kristallanishga halagit beruvchi ko‘p modda mavjud), bunda u
hayvonlarni bogish uchun mo‘ljallangan yemda yoki spirt va achitg
ishlab chigarishda ishlatiladi. 100 kg ozuga shinnisi 77 ozuga birligiga,
ogsil boimagan azotli moddalarga, 300 g kalsiy va 30 g fosforga ep
Ozuga shinnisi tarkibida shuningdek kerakli mikroelement - kobalt ham
mavjud. Melassa shirintarum, achchik-sho‘r ta’mga, alohida hidga,
goramtir rangga va cho‘ziluvchan konsistensiyaga ega.

Suvda eritilgan melassa dag‘al yemlami mazzali gilish uchun
xizmat qgiladi va briket ko‘rinishida olinadigan omixta yem tarkibiga
go'shiladi.

Shakar zavodlarida turupshinni deb ataluvchi alohida ozuga ishlab
chigariladi. Turupshinni deb quritilgan shakar lavlagi turupi bilan
melassaning 1:1 nishbatda aralashtirilgan, bug* bilan ishlov berilgan,
quritilgan va issiq holati briket ko‘rinishida presslangan aralashmaga
aytiladi. 100 kg turupshinni 65 ozuga birligiga teng, 22,5 % dan kam
boimagan saxaroza va 15 % dan ko‘p boimagan namlikka ega
Turupshinnida tursh va dimiggan hid, ichki va tashgi mog-‘orlash,
zararkunandalar bilan zararlanish holatlari ko‘zatilganda foydalanishg®
ruxsat berilmaydi.

Kraxmal - giyomi va ko pchitish sanoati chigindilari
w B n » »— o« 5 _
magsadida juda ko‘p kartoshka tuganagi va makkajo‘xori doni 4
ishlanadi. Bu ishlab chigarish chigindilaridan biri mezga i"s0D,a"Ty \3
Kartoshka yoki makkajo‘xori mezgasi maydalangan karto;»--"
jo‘xoridan kraxmalni yuvib olgandan keyin ajratiladi. U 90 % S

wA
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shuning uchun past ozuga gimmatiga ega. 100kg
suv sagM 1va “ Qzuga biriigiga teng va 0,3 kg hazm boMuvchi
kartoshka mezga meZgasi 20 ozuqa birligiga, 1,7 kg hazm
proteini bor. iuu  j
bo‘luvchi Prot® douziiuvchi mahsulot hisoblanadi, shuning uchun u

hayvonlarga toza va siloslangan ko ‘rinishda beriladi.
23 100 kg quritilgan kartoshka mezgasi 95,5 ozuga birligiga va 2,1

hazm bo‘luvchi proteinga ega, makkajo‘xori mezgasi 127 ozuga

h4 iga va 11,8 kg hazm bo‘luvchi proteinga ega. Quritilgan mezga
omixta yem ingredienti sifatida ishlatiladi.

Qurug makkajo X0ri ozugasi (mosh yemi). Yuqorida aytib
o‘tilganidek, makkajo‘xoridan kraxmal ishlab chigarishda mezga
olinadi. Undan tashqari, kraxmal - giyomi sanoatining chigindisi bo‘lib,
lyuten (asosan ogsillardan tashkil topgan) va makkajo‘xori murtagidan
olingan shrot (kraxmal olishda murtak ajratiladi va moy olishda
ishlatiladi) ham hisoblanadi.

Bu barcha chigindilar quritiladi va maydalanadi, so‘ngra ular
aralashtiriladi va "Qurugq makkajo‘xori ozugasi” nomi bilan ishlab
chigariladi.

Qurug makkajo‘xori ozuqasi kul rang yoki sarig rangli, uvalanib
ketadigan,  gizishmaydigan, = mog‘oriash  belgilarisiz,  begona
aralashmalarsiz, begona hidsiz bo‘lishi lozim.

Namligi 12 % dan oshmasligi kerak. 1kg yemda o‘lchami 2 mm
gacha bo‘lgan metallomagnitli aralashma miqgdori 50 mg gacha,
s uningdek o Ichamlari 0,5 dan 2 mm gacha boMgan metallomagnitli
araashma miqdori 50 mg gacha ruxsat beriladi. Yem diametri 10 mm
1°47\3n teshikdan o‘tishi kerak. 100 kg quruq makkajo‘xori ozuqasi
kalsiv @2 birligiga teng, 16,3 kg hazm bo‘ladigan proteinga, 569

Yva J25 g fosforga ega.
chigindikird2 sanoatl chigindilarL Ozuga achitgilari  daraxt
kungabogar V> “os™4a o‘simlik materiallaridan (gamish, somon,

gatlami vahfnif 4°big‘i, makkajo‘xori o‘zagi, torfning ustki
Cfeing, . o’stiriiaai. *
"'!5‘(9ym|n7ﬁ%V\/.\llHj‘|B-Fkbiuiuiiz zavoaian Qosiiiud”™i maxsus scxlar™d,

Ay, ““ mMuivauanaa. shuningdek butun gidroliz shakari
“*4*adigan maxsus gidroliz - achitqi zavodlarida ishlab



e chigariladi. Turli xil xom ashyolardan chigadigan quruq ozuga achitqisi
giymatlari 7-jadvalda keltirilgan.

Qurug ozuga achitgilarining tarkibi ishlatiladigan xom ashyo
tavsifidan, achitqilaming tub xususiyati va ulami o‘stirish sharoitidan
bogMig. Qurug ozuga achitqilarining (o‘rtacha) 100 kilogrammida 104
ozuga birligi, 39,6 kg singuvchi protein, 870 g kalsiy va 590 g fosfor
bor.

7-jadval. 11mutlag qurug xom ashyodan quruq achitqining chiqishi

Xom ashyo Mutlag qurug achitgi

miqdori, kg

Daraxt va daraxt chigindilari 180-250
Somon 210-280
Kungabogar qipig“i 185-240
l_\llnabgrgll daraxtlaming  sulfitli 55.75
ishqori

Sulfit-spirt ishlab chiqgarish 28-44
Gidroliz ishlab chiqarish bardasi 32-40

Achitgilar B guruh vitaminlariga boy. Ultrabinafsha nurlari bilan
nurlantirilganda D guruh vitaminlari bilan ham boyiydi.

Ogsilli ozuga achitgilari quyidagi talablami qondirishi kerak:
namlik migdori 10 % oshmasligi, umumiy oqgsil miqdori 45 % dan kam
bo‘Imasligi, kul migdori 12 % dan ko‘p bo‘lmasligi lozim.

Achitgilarda begona hid va ta’m paydo boiishiga ruxsat
berilmaydi.

Achitgilar yugori gimmatli ogsilli ozuqa sifatida yosh cho‘chgalar
va parrandalar yemiga go‘shish mumkin.

Ozig-ovqat sanoati chigindilarining yemga maksimal qo‘shish
me’yori 5-25 % gacha giymatda tebranib turadi.

Hayvonlardan olinadigan ozuga xom ashyosi. Hayvonlardan
kelib chigadigan ozuga guruhlariga go‘sht va balig sanoati, kit ovlash
lcorxmrisiaar 1 Arit
go‘shtini  bo‘laklagandan keyin), sut ishlab chigarish sanoati
chigindilari kiradi.

Hayvonlardan oiiiiadigari ozuqgaiar 0 zicia o'rm aimashmaydigan
aminokislotalarni saglovchi singuvchan proteinlarga boy.
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Ular shuningdek sezilarli migdordagi mineral moddalar va B
majmui Vitaminlariga ham ega. Bu yem barcha turdagi hayvonlarga
ishlatiladi. Ular o‘sayotgan hayvonlar (cho‘chga bolalari, buzoglar,
joqalar va b.), go‘shtga bogiladigan cho‘chqalar, bo‘g‘ozva emizuvchi
cho‘chqalar, shuningdek parrandalar (tovuq, o‘rdak, g‘oz, kurka va b.)
ozuqgasi tarkibiga kiritiladi. Hayvonlardan olinadigan ozuga
assortimenti quyidagilar:

Balig uni gimmatli bo‘lmagan baliglami quritish va maydalash
shuningdek baliglami tilimlash yo‘li bilan tayyorlanadi. Balig uni
to‘lagonli hayvon ogsiliga (50 % ga yaqin), yengil hazm boMuvchi
kalsiy va fosforga (25 % gacha) ega.

Kit uni kit go‘shtidan va yog‘i eritib olingan jizzadan olinadi. U
65 % dan 80 % gacha protein, 5 % ga yaqin kul, ahamiyatli migdorda
kalsiy va fosfor sagiaydi.

Go‘sht uni go‘shtning quritilgan Kkiyqindilari va ichak -
chavoglarini maydalash yo‘li bilan olinadi. 70 % gacha protein
ushlaydi. Go‘sht unining kulli moddalari kalsiy va fosforga boy.

Qon wuni qishlog xofalik hayvonlarining qonini quritish va
so'ngra maydalash yo‘li bilan olinadi. Unda 80 % ga yaqin protein, 5 %
gacha kul mavjud. Qon uni yem uchun yarogsiz. U o’gMt sifatida 1
gektarga 3-5 s miqdorida ishlatiladi.

Go‘sht - suyagi uni qurbon bo‘lgan  hayvonlarning
yog‘sizlantirilgan butun go‘shtidan, shuningdek zavodlaming hayvon
ovlovchi floti miyalarida olinadi. U 42 % dan 50 % gacha protein, 40
% gacha kul sagiaydi. Jizza to‘gimalaridan yog*‘ni eritib, quritish va
maydalash yo‘li bilan olinadi. Protein miqdori 54 —65 % va undan
ko‘prog.

Suyak uni mineral ozuga va mineral o‘g‘it sifatida foydaniladi.
Suyak uni hayvon suyaklarini gaynatib, yog‘sizlantirib quritgandan
keyin maydalab olinadi. Agar hayvon ratsionida kalsiy va fosfor
yetishmagan taqdirda u bilan bogiladi. Ekiladigan yerlaming 1
gektariga 3 s ga yagin miqdorda o‘g‘it sifatida ham goMlanilishi
mumkin

-P"k qurtining g'umbaklari ipakchilik sanoatinimg chigindisi
hisobianadi. Ular pilla o‘rashda hosil bo‘!adi. Quritilgari g‘umbaklar
ogsi] ya yOg‘ga boy. Yog i esa sagiashda taxirianadi, stiiining uchun
8 umbaklami uzoq saglab bo‘lmaydi. Yog‘lami ekstraksiyalash tavsiya



gilinadi. Bu yemning saglashdagi chidamliligini oshiradi
qurtining quritilgan va maydalangan g‘umbaklari ba’zi omixta v
tarkibiga kiritilishi mumkin. n

Sutli ozugalar omixta yemga gaymog‘i va kazeini olingan n
holda taqdim etiladi. Bu ozuga to‘lagonli ogsil va mineral moddalar »
boy, yaxshi hazmi bilan tavsiflanadi.

Hayvonlardan olinadigan turli yemlami omixta yem tarkib'
go‘shish me’yori 5-15 % atrofida tebranib turadi. 8-jadvalda
hayvonlardan olinadigan ba’zi yemlaming ozuqaviyligi to*‘g‘risida i
giymatlar keltirilgan.

100 kg da
Ozugalarning nomlanishi Ozuga Hazm bo‘iuvchi
birligi ogsil» k2
Qon uni (70 % dan 80 % gacha ogsil) 102,3 72,8
Go‘*sht-suyagi uni (20 % dan 30 % gacha kul) 89,8 34,1
Go‘sht uni (60 % dan 70 % gacha ogsil) 125,8 53,9
Kit uni 129,0 57,0
Balig uni (ogsil 40 % dan yuqori) 82,0 42,9

Hayvonlardan olinadigan ozuqa ar sifatican bogiiq holda
navlarga bo‘linadi: go‘sht - suyagi uni birinchi, ikkinchi va uchinchi,
golgan un turlari esa birinchi va ikkinchi navga bo‘linadi.

Hayvonlardan olinadigan ozuga unlarining sifal me "yorlari

Tashqi ko‘rinishi qurug, zich guvalachalarsiz, bosganda sochilib
ketmaydigan.

Hidi 0°‘ziga x0s, ammo chirigan va dimiggan hidsiz.

Aralashma teshik diametrlari 3 mm |i elakda elaganda

uning qoldig‘i (yirik aralashma ko‘rinishda
bo‘lakchalar diametri 5 mm gacha) 5 % d®
oshmasligi kerak.

Begona aralashmalar ruxsat berilmaydi, fagatgina bo‘lakcha
oichami 2 mm dan katta boMmagan Tela|(
aralashmalar migdori 1t 1-nav unga 150 g va
2 - va 3 nav unga 200 g migdorida, bo‘lakc
oMchamlari 1,5 dan 2 mm gacha bo'lsa 1t 4 .
20 g gacha ruxsat beriladi. 0 ‘tkir 4
bo'iakchaiarga ruxsat berilmaydi.
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xom ashyolar, mikroelementlar. Mineral moddalar

N -Jju d a zarur bo‘lib, ulaming yetishmasligi tufayli
oZiglanish u°zmining me’yoriy hayot faoliyatini ta’minlab bo‘Imaydi.
hayvon org™ . yemlar bilan gishlog xofjalik hayvonlarining mineral
moddgﬁ%a boqfig%ﬂ talabi gondirilmasa, u holda mineralli ozuqalar

40 'kffztii paytda oddiy murakkab mineral aralashmalar keng
i H navsiki ular hayvon ratsionidagi mineral moddalar
JnigdorW e'tiborga olgan holda tuziladi.

Mineral ozuga sifatida osh tuzi, bo‘r, travertin uni, molyuska
chig‘anog‘i yormasi va uni, ohak, suyak uni qo‘llaniladi. Ba’zan
mineral go‘shimchalarga va omixta yemga kobalt tuzi, yod, marganes,
rux tuzlari va boshgalar go‘shiladi. Bu moddalar sezilarsiz migdorda
olinadi. Birog ulaming ahamiyati buyuk, shu sababli bu mineral
elementlar vitaminlar, fermentlar tarkibiga kiradi va hayvon
organizmida moddalar almashinuvida faol ishtirok etadi.

Osh tuzi. Osh tuzi omixta yem tarkibiga konsentratlar
aralashmasida maydalangan holda yoki mezunsov (glibovaya tuzi)
holida kiritiladi.

U ratsionni natriy va kaliyga boyitadi va shuning bilan birga
yemning mazasini yaxshilaydi, hayvonlarning ishtahasini oshiradi.

Tuprog va suv tarkibida yodi kam bo‘lgan yerlarda joylashgan
xo jaliklarda hayvonlar yodlangan tuz bilan bogiladi.

Mineral go‘shimchalar va omixta yem tarkibida ishlatiladigan

r quyidagi talablargajavob berishi kerak:
kerak™ ~ A~ ~ eritma begona mazalarsiz, toza tuz ta’miga ega bo‘lishi

b) hidga ega bo‘Imasligi kerak:
sargish T ra?8li ¥ kerak, biroq kelib chiqgishidan kul rang,
g) ko angrUXSatberiladi; L . :
saglamasligi *  a™ aafllana~an begona mexanik ifloslantiruvchilar

maydal3nean”n ~° -"palari oMehamidan bog lig holda quyidagi
*«Kga bo'iinadi, tavsiflari 9-jadvalda kcltirilsan.



9-jadval. Osh tuzi navlarining tavsifi

Navi va maydalangan tuz To‘rtburchak teshikli Elakdai7o4u”j”

nomeri elak o‘Ichami, mm miqdori,% W
emas
Oliy va birinchi nav uchun
Ne O 0,8 90
Ne 1 1.2 90
Ne 2 2,5 920
Ne 3 45 85
Ikkinchi nav uchun
No 1 | 90 '
Ne 2 2,5 90
Ne 3 4,5 85

Singan yoki don tuzi donning kattaligida 40 mm gacha ishab
chigariladi.

Tuz toshlari (glibovaya) bo‘laklar ko‘rinishida 3 kg dan 50 ky
gacha og‘irlikda ishlab chiqariladi.

Turli navdagi tuzlar fizik-kimyoviy ko‘rsatkichlari bo‘yicha 10-
jadvalda keltirilgan talablami gondirishi kerak.

10- adval, Fizik-kimyoviy ko‘rsatkichlar bo‘yicua tuz sifati

Qurug moddaga

Qurug Ql.”uq moddaga Namlik nisbatan ba’zi
Navning . moddaga nlst_Jatan syvda miqdori,  kimyoviy moddalar
nonii nlst_)atan_NaCI erlmaydlgan %, ko'p migdori, %, ko'p
miqdori, %,  moddalar miqgdori,
%. Ko'p emas emas emas-— A
Kaw emas , ko‘p SalM glj!
Ekstra 99,2 0,05 05
Oliy 98.0 0.2 0,8 dan 4
gacha
Birinchi 975 05 0,8 dan 6
gacha
Ikkinchi 965 0.9 0,8 dan 6
gacha

Osh tuzida N32804 miqdori qurug modda hisobiga Jnsu»®

ruxsat beriladi: «EKkstra» navi uchun - 0,2 % , boshga navlar ucn
0,5 % dan ko p boimagan migdorda.
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-~ine barcha navlari uchun kaliy yodit (KI) migdori
V ~iT rilrn x sa . beriladi.

Itwzga25gm4 . «  jda barcha navlar uchun lakmusda reaksiya
zning suvli enui

i ,,1 uneayagm bo ladi.
ny jtoelementlar. Aytib  oiilganidek, omixta  yemga

I entlar (kalsiy, fosfor, natriy, xlor va b.) dan tashgan hayvon
mekroelem™ moddalar aimashinuvi me’yoriga ta’sir ko‘rsatuvchi ba’zi

orgamzm'’ ham g0‘shimcha sifatida kiritiladi. Mikroelementlarga
totaft mis, rux, marganes va boshqalar kiradi.

Omixta yemga mikroelementlar tuz ko‘rinishida kiritiladi. Yem

es bilan boyitilganda asosan: marganes sulfati tuzi MnS04H2)

la xlorli marganes MnChb ishlatiladi. Mis esa mis sulfati tuzi
cuso4 - 5H20, rux - rux sulfati tuzi ZnSC>. 6N20, temir - temir sulfati
tuzi FeSC>4 10H20, kobalt - kobalt sulfati tuzi C0SO4 « 7 H2, kobalt
xloridi COCI2 *6H20 va sirka kislota kobalti Co(CH3COO)- 4N 20, yod
- kaliy yoditi ko‘rinishda qo‘shiladi.

1 t omixta yem konsentratga mikroelementlarni kiritish me’yori 1
g dan 50 g gacha mikroelement tuzlari ko‘rinishida boiadi.

Karbamid va karbamid konsentratl Tayyorlanadigan
yemdagi protein miqdori hayvonlaming unga bo‘lgan talabini to‘la
uond'ra olmaydi. Asosan proteinga boigan o‘tkir talab gish davrida
goramollar va qo‘ylar ratsionida yetishmasligi seziladi, bu esa
ozuganing ortigcha sarflanishiga, modda almashinuvining buzilishiga,
mahsulotning yetishmasligiga va uning tannarxini oshishiga olib keladi.

Fan va amaliyotning ko‘p sonli giymatlari hayvon ratsionini
proteinga bo Igan talabini gisman ogsil boMmagan azot saglovchi
mmi, 33" xususan karbamid (sintetik mochevina) bilan almashtirish
mumkm ekanligini tasdiglaydi.

A sirlal3j Um farorat va bosim sharoitida ammiak uglerod oksidi bilan
m°dda h'd » Tar*am™ "~os**fl'ladi- Karbamid (NbhhCO - oq kristal
01 saal SO SM° MAY acbeblAta’mli, suvda yaxshi eriydi, 46-46,3 %
chigariia;3*-I sanoata kristal va granula ko‘rinishida ishiab
* M ~'rar'u,a*angan karbamid kam zichlanib goladi.
34N or8aruzrn‘da azot karbamidining proteinga aylanishi
Zwuita ko‘p boigan ovgat hazm qilish trakti
,Milarining hayot faoliyati tufayli sodir boiadi.
ar ajratadigan fermentlar karbamidni ammiak va
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karbonat angidridga ajratadi. Bakteriyalar ammiakni, shun'
yemdagi parchalanish mahsulotlari uglevodi oltingugurti va
moddalaridan foydalanib xususiy jism ogsillarini hosil giladi °v
bilan birgalikda oshgozonga so‘rilib, mikroorganizmlar ye @n
tashkil giluvchi gismi holida hazm bo‘ladi, va ulaming ogsili havw L8
tomonidan ishlatiladi. O

Hayvonlar ratsionida ozuga proteinini gisman karbamid hi
toMdirish mumkin. Bunday o‘rin almashish ratsionda fagat protei |
oz, ammo yetarli miqdorda yengil hazm boiuvchi uglevodi*
vitaminlar va mineral moddalar ushlaganda ham boiishi mumkin
Tajribalaming ko‘rsatishicha, 1 kg karbamid 2,6 kg hazm bo‘luvchi
proteinga ekvivalent. Ratsiondagi ozuga moddalaming samaradorligini
oshirish natijasida foydalanilgan 1kg karbamid qo‘shimcha 10 kg at,
goramol vaznining 2 kg ga, qo‘ylar vaznining 1,5 kg ga va ywilgan
junning 150 g ga oshishini ta’minlaydi. Bunda mahsulot islab
chigarish uchun ketadigan yem sarfi 10-15 % kun davomida karbamid
azotidan foydalanishga moslashadi. Karbamid bilan boqganda
quyidagilar e’tiborga olinishi kerak: karbamid yem bilan yaxshi
aralashtirilgan boMishi, hayvonlami karbamidga doimiy ravishda
sutkasiga 10-20 g dan boshlab o‘rgatib borish, o‘matilgan me’yom
yemga kun davomida teng miqgdorlarda bo‘lib berish kerak. Karbamid
bilan bogganda uzilish boimasligi kerak, uzilish majburan bo‘lgands,
bir necha kun davomida hayvonlami karbamidga qayta o ‘rgatish lazim
Karbamid bilan bogishning kunlik me’yori quyidagicha o‘matilgan
100-120 g sigirlar uchun, 6 oydan katta boMgan yosh goramollarga 40-
50 g, bogiladigan qoramollar uchun 50-90 g, ona qo‘ylarga 13-18g,”
oylikdan katta boMgan yosh qo‘ylar uchun 8-12g.

Karbamid ratsionga tavsiya qilingan me’yorda Kiritilishi 1°zr,
Ortigcha karbamid hayvonlaming zaharlanishiga olib keladi. Omi*B
yemga karbamid katta miqdorda Kkiritilsa yemning xushxo ri
pasayadi. t

Karbamid granulalangan omixta yemga melassada eritib qo s
katia samara beradi. Bunda omixta vemning, o‘z-o0‘zidan Jo>|||,\)
soon bo Imaydi, meiassa esa UnMg yaxshi haZm boMishini ta
bundan tashgari granulada gamalgan karbamidning airaiisni
oshgozonida ancha sekinlashadi.



ur omixta yem bilan fagat kavsh gaytaruvchi hayvonlar
Karbarm i jjayvonlarga berish ruxsat etilmaydi. Bunday

bogiladi, ya ni ~ yemiarga aralashtirilmasdan alohida saglanadi.
yemlar b° " entratini ishlab chigarish yo‘lga qo‘yilgan. U don
karbamid  ~“amid va natriy bentonitini ekstrudirlab aralashtirish
aralashmas'~ayyorianadi. Karbamid konsentrat boshga yemlar bilan
y0*shib* beriladi yoki omixta yem, ogsil - vitaminli go‘shimchalar
tarkibiga Kiritiladi.

Pichan, somon va pichan uni. Pichan (xashak) o'tlarni tabiiy
shamol va quyosh bilan shunday quritib olinadiki, bunda o‘simlik
massasi UzO( vagtgacha buzilmasdan saglanishi mumkin. Hozirgi
paytda quritish stasionar va harakatlanuvchi quritgichlarda amalga
oshiriladi. 0 ‘tlami atmosfera yoki gizdirilgan havo bilan quritish
qo‘liana boshlandi.

Olingan pichan goramol, ot va qo‘ylaming og‘ildalik davri uchun
dag‘al, keng hajmli ozugasini namoyon giladi.

Pichanning ozuqaviyligi va mazaligi gator omillardan bog‘lig:
o‘tning botanik tavsifidan, tuprog-iglim sharoitidan, yig‘im vagtidan va
usulidan, yig*‘im vagqtidagi iglimdan.

Tarkibida dukkakli va boshogii ekin otlarini saglagan pichan
katta ozuga giymatiga ega. 0 ‘z navbatida pichanning botanik tarkibi
sezilarli darajada tabiiy tuproq iqlim sharoitlaridan bog‘lig. Pichanning
si ati, shuningdek yig‘im vaqgtidan ham bog‘lig, chunki yig‘im kechga
goiganda uning tarkibida katta miqdorda kletchatka vyig'iladi,
yo‘qoladf 0zZUra meddalaming hazm bo‘lishi kamayadi, xushxo‘rligi

to'laligich Sn  4uritganda ko‘p migdordagi vitaminlar va ogsillar
barcha kr, ™™ anad* SHuningdek yemning kimyoviy tarkibi bo‘yicha
BundIP°n ¢° ‘zlashtirilishi oshadi.

saglash sharo't"”~"” Pthan s™atmi aniglovchi asosiy omillarga uni
9®bul aiijor - an1 va davomiyligi ham kiradi. SHundan bog‘liq holda

S S | * Punktlarida presslanmasan. pichan ughun saalafh ivooos

. K; presslangan pichan uchun esa - uch yil.
.IMa,V picnan to‘lagon!i ogsillar, ugievodlar, mineral
m o>, . - s i,
aaB Holda S? k ibonoai nisooianaui. 1UU Kg pichan tipiaan

proteingaceng ozuga birligiga, 11,6 - 3,6 kg hazm bc*luvchi



Cho‘chga va parrandalar uchun vitaminli pichan uni ishlatilad'
sun’iy quritilgan o‘tlami maydalab olinadi. 0 ‘t pichan uni vagtli
olingan yaxshi pichandan (dukkakli va dukkak-boshogli 0?.
tayyorlanadi, shuning uchun bunday pichan tarkibidagi protein, kals'
karotinning yuqori miqdori bilan tavsiflanadi. Masalan, sun’iy quritil
vika - suli pichani unining 100 kg da 68 ozuga birligi, 12,3 kg haa!
boiuvchi protein, 1330 g kalsiy, 300 g fosfor, 16 g karotin bor.

Yem sifatida vitamin va mineral moddalarga boy bovimn
ninabarglilar uni ham ishlatiladi. Ninabarglilardan qarag‘ay, yel yor
mojeviya ninalarini  quritib, yanchib tayyorlanadi. Bardwa
ninabarglaming (45% ga yaqin suv) 100 kg da 15 ozuga birligi, 1] kg
hazm boiuvchi protein, 310 g kalsiy, 90 g fosfor, 7 g karotin bor.

0 ‘simliklardan olinadigan yem omixta yem tayyorlashda keg
go‘llaniladi. Pichan ot va goramollar omixta yemida 50 % gadw,
pichan uni esa cho‘chga bolalari, buzoqglar va parrandalar udun
mo‘ljallangan yemning 5 - 10% ni tashkil giladi; ninabarglilar wi
parrandalar, cho‘chga bolalari, emizuvchi cho‘chqgalar va buzoglar
yemi uchun 3 % miqgdorida ishlatiladi.

Otlar uchun briketlangan omixta yem tarkibiga Kiritiluvchi pichan
namligi 17 % dan oshmasligi hamda zararli va zaharli o‘tlar migdori 1
% dan oshmasligi kerak.

Somon omixta yem sifatida giymati past bo‘lib, qo‘yi ozugaviy
xo0ssaga ega. Bahorgi bug‘doy somonining 100 kilogrammli 20 czuca
birligiga teng va 1,2 kg hazm boiuvchi protein saglaydi.

Pichan va somonning sifati bir gancha ko‘rsatkichlar bilan
tavsiflanadi.

Rangi. Pichan va somonning rangi zarur ko‘rsatkich bo”

ulaming yemboplik xossalarini tavsiflaydi. Pichan rangi o ..

. . . R A ) quritish
yoshidan, yigim vaqtidagi iglimdan, yig‘im vagtidan,
tavsifidan, shuningdek saglash sharoitidan bogiig. boiiish*

Pichan tipidan bogiiq boimagan holda yashil rangli
kerak. itva

Bug'doy, arpa va suli somoni ao'na'ir tugunchali ssas
tana somoni shil rangdan qoramtir - yashii ranggacha do «

gining u «y. hi odatda faol mikf
jarayonlaming borayotganligini bildiradi, uning sifatun
yomonlashtiradi.



n va somon o°‘ziga xos toza hidga ega bo‘lishi kerak.

Higi- PISPT yoshidan, yig'im davridagi ‘havo va - saglash
-tiling holda kuchli o‘zgaradi. Dimiggan va chirindi hidi

Bir’ I,4.. batf}i va semenga x6s boiib, mikrofloralarning faol
~g-lom Pichi' yotganligini bildiradi.
noselanishi kech”mon hidini kuchaytirish uchun ulaming tutamlaridan

AV Pichan va ustidan kam-kam migdorda issiq suv solinadi
stakanga solina* , ‘la namlanishi uchun), stakan shisha bilan berkitiladi.
(o'lchanmaning pichan va somonning gizishgan hidi aniglanadi.

2.s minutdan ke' Bu ko‘rsatkich pichan va somonning tuprog bilan
Changdoril mikroorganizmlaming juda mayda chirindi yoki

ifloslanganligini ~sianganligini tavsiflaydi. Changdorlik pichan yoki

sporalari bilan 1. ararn yoki Kip o‘rtasidan olingan bog‘lamni goqish

somonni arava, r mumkin. Pichan va somon eng changli hisoblanadi,

yo‘li bilan anigl~hang bulutchalarini hosil giladi.

chunki gogganda gatlamida pjchan va somonning gorayishi, odatda

Garamni t agj 0‘z.0‘zi(jan gizish jarayonidan bog‘liq boigan
ular 10 ycatiladi. Qizish pichan va somon uyumi, g aram va

as3 _hidl <ﬂ limi tekshirish yoii bilan anlﬂlanadl
qlpnln 0 rta qisi .

uzilsan p Ichan va somonning mavjudhgu Buzilgan

*orlagan, ifloslaiigan va chiriganlan kagracn. tsu

ko'rsatkich pichan va somonn*tashgi tomonidan kuzatish hamda qip va
g aram o‘rtasini Y°‘Ubilan o'matiladi.

Namlik p\cb”n va g aramni saqlash xavfsizligini ta’minlovchi
asosiy ko‘rsatkich hisoblanadi.

Namlik o‘tk® pichog bilan uzunligi 0,2 - 1 sm ga yagin
bo‘lakchalar shakl**3 maydalangan pichan va somondan 5 g oichanma
°lib aniglanadi. 0 “Ichanma quritish shkafida 40 min davomida 130 °S
haroratda quritiladi-

Sonton tarkih ida ifloslantiruvchi va zaharli o ‘tlarning miqgdori

omonning o ‘rtach” namunasidan quyidagi fraksiyalarga ajratish uchun
°-300 g oichanrna olinadi:
somon ;
~ rtlar;
" ‘aivjysb boimaydigan o*tlar;
"\ zararii vazaharli o tlar.
°hida fralcsiyalar ogirligi foizlarda ifodalanadi.



Muammoli savollar:
1 Omixta yem korxonalarida texnologik jarayon ganday olib b i
2. Texnologik jarayonni uning barcha bosgichlarida tashkil
nimalar e’tiborga olinadi? etlshdj
3. Omixta yem ishlab chigarishda foydalaniladigan texnol
sxemalami ganday tarzda guruhlarga ajratish mumkin?
4. Omixta yem va ogsil-vitaminli qo‘shimchalami ishlab chia
texnologik jarayonini olib borishda ganday texnologik liniyala fi
foydalaniladi?
5. Sochiluvchan omixta yem nima?
6. Briketlangan omixta yem nima?
7. Donador (granulali) omixta yem nima?
8. Omixta yem ishlab chigarish uchun ganday xom ashyolar ishlatiladi?
9. Donli chigindilar tarkibidagi foydali donlar deb nimaga aytiladi?
10. Kunjara va shrot nima?
11. Hayvonlardan olinadigan ozuga xom ashyosiga nimalar kiradi?
12. Hayvonlardan olinadigan ozuga unlarining sifat me’yorlari ganday?

Mavzuga oid testlar
1. Ishlab chigarish, foydalanish va fizikaviy holati bo‘yida
omixta yemning ganday turlari mavjud?
A. sochiluvchan, briketlangan. donador va galet ko‘rinishidagi yemlar.
B. briketlangan, galet ko‘rinishidagi yemlar. B
S. sochiluvchan, donador va galet ko‘rinishidagi yemlar.
D. donador va galet ko‘rinishidagi yemlar.
2. Sochiluvchan omixta yem ishlab chigarishda ganday asosiy
jarayonlar boradi?
A. ingredientlar begona aralashmalardan tozalanadi, qobigsizlan
tiriladi, maydalanadi.
B. ingredientlar gabul gilinadi, joylashtiriladi, maydalanadi.
s. ingredientlar ogsil-vitaminli go‘shimchalar bilan boyitiladi.
D. ingredientlar ogsil-vitaminli qo‘shimchalar bilan boyi
granulalanadi. W{i
3. Briketiar ganday yem hisoblanadi va geometrik o € a
ganday?
A. Briketlar to‘lig ratsionii yem, sakkizburchak shakm
uzunligi 160-170 mm, kengligi 70-80 mm, qaiiniigi 30-60 mm.
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driketlar OVVQ hisoblanadi, uch burchak shaklli bo4ib, uzunligi
L Bmm, kengligi 75-85 mm, galinligi 35-65 mm.
V priketlar premiks hisoblanadi, to‘rt burchak  shaklli boiib,
*  ig 180-185 mm, kengligi 80-90 mm, qgalinligi 40-50 mm.
V Satun diametr va balandlikka ega bo‘lgan besh burchak shaklli
ji' uzuntigi 190-195 mm, kengligi 90-95 mm, galinligi 45-55 mm.
bo I jador (granulali) omixta yemga ta’rif bering.
, Sligratsionli holda ishlab chiqgariladigan sakkizburchak shaklli
A Oot
met?(arlicha bir xil maydalangan mahsulot.
B. "Mildito‘g‘riburchak shaklidagi bir xil maydalangan mahsulot
S ti"* lumdiametr va balandlikka ega bo‘lgan uncha katta bo‘Imagan
D. I’ lardan iborat bo‘lgan oquvchan massa.
sili> iMtiar ko'rinishi ganday?
®"it uch burchak shaklidagi ko“rinishda.
A " fiiklisilindr shaklidagi ko ‘rinishda.
*=j,jklito*g ‘riburchak shaklidagi ko‘rinishda.
D ko ‘rinishdagi massa.
6 YT ishlab chigarish uchun ishlatiladigan donlarning
Jjit~rosatkichlariga nimalar kiradi?
A wiiik ifloslantiruvchi aralashmalar, zararii aralashmalar, donli
araiajjirnalar miqdori.
B. kas#HanBan y°ki to‘lagonli bo‘Imagan va so‘tadan to‘kilgan donlar

miqdori-
S kleykovina, ifloslantiruvchi aralashmalar, zararii aralashmalar, donli

aralashmalar migdori.
A shishasimonlik, kuldorlik, ifloslantiruvchi aralashmalar, zararii
aralasfi-rrialar.
Omixta yem ishlab chigarish uchun ishlatiladigan
j o Xorining sifat ko‘rsatkichlariga nimalar kiradi?
redialik. ifloslantiruvchi aralashmalar, zararii aralashmalar, donli
Bka”m~ar miqdori.
«Kywwan yoki io’lagonli boimagan va so‘tadan to'kiigan donlar

vina, ifloslantiruvchi aralashmalar, zararii aralashmalar, donii
*jaiar migdori.



D. shishasimonlirllllorlik’ ifloslantiruvchi aralashmalar, zararli

aralashmalar.

8. Omixta yem  chlgiarish uchun ishlatiladigan don ganday
bo‘lishi kerak?

A. normal hidga a’t éa e8a boMishi, zararkunandalar bilan
zararlanganligi kanxhun 3-darajadan oshmasligi kerak.

B. normal hidga a’t éa eéa bo‘lishi, zararkunandalar bilan
zararlanganligi kan Ithun 2-darajadan oshmasligi kerak.

S. normal hidga a't éa eéa bo‘lishi, zararkunandalar bilan
zararlanganligi kan?Jthun 4-darajadan oshmasligi kerak.

D normal hidga a’t éa ega boMishi, zararkunandalar bilan
zararlanganligi kam :hun 5-darajadan oshmasligi kerak.

9. Fizikaviy holati iltha omixta ¥e T ganday turlarga bo‘linadi?
A. to‘lig ratsionii, s chan’ donador.

V. omixta yem konJ1 OV @ premikslar.

S. karbamid konsem3remiks’ galetlar.

D. sochiluvchan, bn™311° donador, galetlar.

10. Naturasi 450-,2/I’ namligc 13% bo‘lgan 1kg sulining
ozudaboplik ko‘rs/8 a ten8 bo48an shart,i birlikni ayting?

A. almashish energn

V. hazm bo‘lish koe?**

S. biologik bahosi.

D. ozuga birligi.

11. Tarkibi va yenslak A'Yra* bo‘yicha omixta yem nechta
guruhga bo‘linadi?

A. sochiluvchan, gra*®"811

V. to‘lig ratsionii, kcrat,ar-

S. sochiluvchan, brik”*1" donador, galetlar.

D. to‘lig ratsionii, so :ban, donador.

12. Hayvon organiz asosiy energiya almashinuvining manbai
nima?

A. mikroelementlar, Anrnd moddalar.

V. mineral moddalar ,ir

S. mineral moddalar,rilfar' uglevodlar.

D. uglevod, yog'lar, f**
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3-MAVZU. XOM ASHYONIQABUL QILISH,
JOYLASHTIRISH, SAQLASH VA UNIISHLAB
CHIQARISHGA UZATISH

3.1. Xom ashyoni gabul qgilish

Tay(inch iboralar: Omixta yemni rejalashtiriigan assortimentda
ishlab chigarish, korxona ishining uzluksizligini ta 'minlash, temiryo 7
transporti, avtomobil transporti, Xom ashyo sochma holda (don,
kepak, tuz, bo r va boshgalar) va idishlarda (go ‘sht suyagi uni, balig
uni, achitqi, premikslar, ozugafosfati va boshqgalar).

Omixta yemni rejalashtirilgan assortimentda ishlab chigarish va
korxona ishining uzluksizligini ta’minlash uchun xom ashyoning
barcha turlari bo‘yicha maium zaxira tashkil qilinadi hamda sistematik
ravishda to‘ldirilib boriladi. Ishlov beriladigan xom ashyoning asosiy
migdori temir yo‘l transportida va fagat katta boimagan qismi
avtomobil transportida yetkazib beriladi.

Xom ashyo sochma holda (don, kepak, tuz, bo‘r va boshqalar) va
idishlarda (go‘sht suyagi uni, baliq uni, achitqi, premikslar, ozuga
fosfati va boshqalar) kelib tushadi.

Shunday qihb, zamGnaviy omixta yem Zavoularining me yony
harakatlanishida temir y o i transporti va avtomobil uchun yoilar, temir
va avtomobil yoilaridan xom ashyoni qabul qilish uchun
mexanizatsiyalashgan qurilmalar va xom ashyoni sochma hamda tara
ko‘rinishida saglash uchun omborlar boiishi kerak. Bu omborlarda
xom ashyoni ishlab chigarishga uzatish uchun mexanizmlar boiishi
kerak. Idishlardagi xom ashyo oddiy omborlarda, sochiluvchan
ko‘rinishli xom ashyo asosan silos tipidagi omborlarda va zaruriyat
tugilgandagina oddiy omborlarda saglanadi. So‘nggi yillarda xom
ashyoni idishsiz holda yetkazib berish ortib borayapti, buning natijasida
idish uchun, shuningdek ishlab chigarish joyida xom ashyoni idishlarga
Joylashtirish va iste’'mol joyida idishsizlantirish uchun ketadigan

hSromf L - oyt
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3.2. Xom alf*joylashtirish

Tayanch iboralar: o/~W "tiv rel a>yetkazib beriladigan
xom ashyoning sifati va muddt «m ashyoni joylashtirish sxemasi
omborlar sig'imidan ratsionalj 0 nish, xom ashyoning sifati, silCs
osti konveyeri.

Zavodda mavjud bo‘lgj»®borlarga xom ashyoni to‘g‘rj
joylashtirish uchun, ya’ni ishli togarishga xom ashyoning barcha
turlarini uzatish imkonini yarati: ;Neingdek uni saglashni ta’minlash
magsadida xom ashyoni joylash-"g oyl'k operativ rejasi tuziladi.
Bu rejani korxonaning direktor # sar*>omixta yem va tashuvchi -
ombor sexi boshliglari, ishlab texnik laboratoriyasi, hamda
xom ashyo omborlari mudirlari ybirgalikda tuziladi va uni korxona
direktori tasdiglaydi. Rejaga r™at tug‘ilganida, o‘zgartirilishi
ogibatida, masalan, yetkazib hjrfgan xom ashyoning sifati va
muddati o‘zgarganda, aniglik [Ne. Xom ashyoni joylashtirish
sxemasi tuzilganda mavjud omt#dg‘imidan ratsional foydalanish
zaruriyati, xom ashyoning sifati i®alan, ho‘l proteinning turlicha
migdoriga ega bo‘lgan balig *:artiyalari alohida shtabellarga
joylashtiriladi) e’tiborga olgan I#joylashtirish, saglash jarayonida
xom ashyoni minimal darajada?"5 zaruriyati e’tiborga oiinadi,
Xom ashyoni joylashtirish rgja<wshda ombor maydonining 10
foizi omborchi ishlarini o‘tkazi: saglanadi, elevatorlarda esa
har bir silos osti konveyeri uchun .~ os zaxira uchun saglanadi.

3.3. Xddv®b saqlash

Tayanch iboralar: saqlai wdamsiz xom ashyo, saqglashda
0 z-ozidan qizish holati, kunjara wadigan siloslar, chuqurligida
haroratni sistematik kuzatishga A/'eradigan termometrlar, so ‘tali
makkajoxori, xom ashyo uchuOa”anSan ombor binolarning
aniq texnik va sanitar talablari, Nok tozalash, sun’iy quritilgan
kunjara va pichan orvgasini saq!-nlroitl(,ri kunjara va shrotning
saglashjarayonidagichidam liligi r haroratliva past nam li shrot,
ba'lig va go‘ski suyagi unini sae donli xom ashyalarm temir
yo ‘ldem gabul qilish qurilm alari, vagonbo shaigicniar.



1 nayotgan xom ashyo uchun sistematik kuzatuv o‘matiladi.
b chidamsiz xom ashyo, ishlab chigarishga birinchi navbatda

Saglas f ~hyo sifatining yomonlashuvi holati yoki saglashda
NAIzidan qgizish holati  kuzatilganda uning chidamliligini
° 2° lovchi va bu xom ashyoni omixta yem ishlab chigarishga

W Tlash uchun zaruriy chora-tadbirlar o‘tkaziladi. Sochiluvchan xom
4h oning (masalan, mineral kelib chigishli xom ashyolaming barcha
turlari) ba’zi turlarini aralashtirish imkoni boMmasa, oddiy omborlarda
‘rtasiga  chegara (peregorodka) go‘yiladi. Qiyin oquvchan xom
ashyoni (kunjara, kepak va boshqgalar) silosli omborlarda saqglashda
silos tubiga maxcus moslama o‘matiladi va bu moslama silosdagi
mahsulot ogimiga turtki bo‘ladi. Silosda saglanayotgan xom ashyo
sistematik ravishda e’tiborli nazorat qilinishi kerak, bu esa uning
jipslashuvi va o0‘z-o‘zidan qizishiga yo‘l qo‘ymaydi. Kunjara
saglanadigan siloslar uning turli chuqurligida haroratni sistematik
kuzatishga imkon beradigan termometrlar bilan jihozlangan.

Bo‘r, tuz va boshga mineral kelib chiqishli xom ashyolar boshqga
turdagi xom ashyolardan ajratiigan holda alohida yopiq binolarda
saglanadi. Tuzlami saglashda shuni nazarda tutish kerakki, u namiqib,
shtukaturkani, beton devor va pollami yemiradi. SHu sababli tuz uchun
Bggjailangan omborlaming poli va devori yog‘och taxtaiar bilan
goplanadi. So‘tali makkajo‘xori atmosfera namligi tushmaydigan
ayvonga Yyoki omborlarga joylashtiriladi va saqglanadi. So‘tali
makkajo*xorini bevosita yerda saqglashga ruxsat berilmaydi.

Xom ashyo uchun mo‘ljallangan ombor binolari aniq texnik va
sanitar talablami qondirishi kerak: tomi sozlangan, eshiklari zich
yopiladigan, pollari sillig yorigsiz; ombor devorlari toshli, temir betonli
hamda g‘ishtli va quruq, shtukaturkalangan, ogar suvlardan yaxshi
izolyatsiyalangan boMishi; yog‘och ombor devorlari esa zich va
yorigsiz bo‘lishi lozim. Barcha omborlaming devorlari oglangan
bo‘lishi kerak; pol tipidagi omborlaming barcha chigarish voronkalari
ustidan vertikal ustunlar o‘matiladi. Ombor derazalari oynalanganligini
VI tomonidan to‘r va to‘r ushlagich bilan o‘ralganligini; clcktr
Muroglari metal! armaturalar zarbidan himoyalovchi mustahkam

.- Nutr.nar:zl.-.1<T8 i'rérllsl.ff.rf.lzrr:r:: 1\z£3’\1\/l§/'aiiec-i ! im

Omboriar penmetri bo yicna tashgi tomonidan i,5 m dan kam
0 Imagan yo‘lakka ega boMishi va bular hamma vaqt toza va soz
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holatda saglanishi lozim. Barcha omborlarda xom ash
ichida harakatlantiruvchi, shuningdek uni ishlab chiqarish ° T am#
jihozlar boMishi kerak. Wahys

Omborlar xom ashyodan bo‘shatilgandan keyin ularda
mexanik tozalash amalga oshiriladi va bunda mos 'YaX"Nk
(changyutgich, shvabra, cho‘tka va b.) boMishi kerak.
silosga to‘kishdan oldin uning tubi va devorlari yaxshilab toza™0"
Omborlarda tozalikni saqglash va unga loy, zaharli mikrofl
tashishni oldini olish magsadida har bir omborxonaning kirish”jB
oldida tushakcha, cho‘tka va oyoq kiyimini tozalash uchun S
boiishi kerak. Yu®

Xom ashyo harorati va namligining, shuningdek atrof- w®
harorati va namligining oshishi bilan xom ashyoni saqglash sharoitlari
yomonlashadi. Sun’iy quritilgan kunjara va pichan ozuqgasini sdeh
sharoitlari ulami saglash bo‘yicha ishlab chigilgan naas
yo‘rignomaga binoan bir gancha o‘zgachalikka ega. Kunjara va 1@
omixta yemning amalda goMlaniladigan barcha turi uchun asosiy >an
ashyolaridan biri hisoblanadi. Kunjara va shrotning sdeh
jarayonidagi  chidamliligini  ta’minlash  uchun  ombonaorelar
shamollatiladi. SHamollatish qurug, sovuq havoda, ya’ni tdqg
havoning harorati va nisbiy namligi ombor havosining mj
ko‘rsatkichlaridan past boMganda o‘tkaziladi. Kunjara va s
omborlari yong‘inga garshi inventarlar va o‘t o‘chirish vositalari bilan
ta’minlangan bo‘lishi kerak.

Moy ishlab chiqgarish jarayonida yuqori haroratli va past rent
shrot olinadi. Bunday holda shrot saqglashga chidamsiz va Hetd4d
tashish davrida namlikni jadal yutishi o‘z-o‘zidan qizish jarayonining
rivojlanishiga, haroratning oshishiga olib keladi, bu esa o‘zoz
yonishiga, ma’lum sharoitlarda hattoki portlashga sabab bo i
mumkin. ..0

Esda tutish kerak: issiqlik manbai (shrot bo‘lakchalarining
statik elektr toki uchquni va b.) mavjud bo‘lganda shrot chang”j j
havo aralashmasi oortlashi mumkin Portlashga yopiq sP

1- . TT=181 e —

(silos, bunker) shrot ajratib chigaradigan bcnzm * ljz.
mavjudiigi sabab boiishi mumkin. SHuning uchun s
tushganda uning tarkibidagi benzin goldiglari ofin

shamollatiladi. Shrotda ekstraksion benzin qoldig‘i 0,1 4
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tda benzin hidi kuzatilgan holatda uni saglashda
K rjr jnexanizm zanjiri orqali shamollatish uchujn

“tesbtirisbdan oldl" 35 o dan yuqori bo‘lmagan haroratcja
wrkaziaai. Shrot sag” harorati havo haroratiga nisbatan 5 CS
jovlashtirilacii, yoz Qmborda barcha tashish mexanizmlari yaxsllii
dan oshmaslig ‘ hi aspjratsiya qilinishi lozim. Kunjara 4ya
eemetik b° a* . omboriarda, shuningdek balandligi 18 m da3n

N N"saqlashm um kb.
yuqo(l bo—ln’egssp'gg kunjara va shrot harorati oshsa, ularni silosdi3n

AgaL h vo‘li bilan sowvutish lozim va o‘z-o‘zidan qizi™*h
sifheginiing tesitbiedlishiga yo'l ge'yilmasligi kerak. © ‘z-e'zidegn
° sho‘chog‘i yuzaga kelganda uni bartaraf qilishning tezkor chon-.i-
M’M 8llash zarur: ombordagi barcha ishlamj, masgl a_a
mexanizmlar “harakatini to‘xtatish, shuningdek aspiratsiyam o chlnle
Xizmet qiluvchi  xodimlami  evakuatsiya qilish va tezda cb‘t
O‘chiruvchilar jamoasini chagirish kerak.

Omixta yem zavodlariga pichan uni jamoa xo‘jaliklaridan taralarcja
(asosan gog‘oz xaltalarda) yoki donador ko'rinishda tarasiz holda kel ib
tushadi. Donador pichan uni metall yoki temirbeton siloslardja,
shuningdek oddiy omborlarda saglanishi mumkin. Pichan uni
BBaBABB bog'iiq iioiua sinflar bo yicha va Layyorlov mudu”ii

omuorga alohidajoylashtiriladi.

Pichan unini saglash jarayonida undagi karotin migdori kamayacji.
Noto g‘ri saglashda, yoruglikda, yuqori namlik va haroratda bu jarayon
tezlashadi. Shuning uchun pichan unini saglashga mo‘ljallang;an
om orxona binolari toza, nur tushmaydigan, isitilmaydigan, eshikl™ri
omb y°Piladigan boMishi kerak. Bundan tashgari pichan uaii
omboMV*~3'- yong 'nga qarshi xavfsizlik talablariga javob berishi,
1200 m2™0 3b Mo *éa garshi brantmaueralar bilan ajratilishi, bu esa
y°ng‘in xaTf, h P *ma8an bir qavat maydonida boMishi va portla™h
kelishi lozj,,,1k° ¥Y'C*a ® Buruhi ishlab chiqarish kategoriyasiga mos
teshiklar Nrk”,,,0[e7 er’a T * o tkazish uchun brantmauera devorlaridan

~~ ijb Pichan uni umboriari bosh!ang;ich yong,' in
“tan n ~ miniangan bo‘lishi shart. Un namitgj

Oinin % 19 9 {OCist BOK. 1 iviivii Uit UHUADKY

mgs . chigarish jarayonida tasodifan qoigan

0 laming yonib ketish xavfining oldini olish
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magsadida uni tayyorlash vaqtidan uch kun o‘tgandan keyin yetkazib
beriladi.

Saglanayotgan pichan uni ustidan sistematik kuzatuv o‘matiladj
harorat, namlik, karotinning mavjudligi tekshiriladi. Karotin migdorj
past bo‘lgan un birinchi navbatda sarflanadi. Saglashning 3-4 oyida
karotinning katta miqgdorining yo‘qolishi kuzatiladi, keyinchalik bu
jarayon sekinlashadi. Donador pichan unida karotinning parchalanish
jarayoni ham ancha sekinlashadi.

Donador pichan unini saglash uchun maxsus metall elevatorlar
qgo‘llaniladi. Bunday elevator siloslariga granulalami joylagandan so‘ng
katta bo‘lmagan bosim ostida tarkibida 1 % dan ko‘p bo‘lmagan
kislorod mavjud bo‘lgan neytral gaz beriladi. . Bunday muhitda karotin
ancha uzoq muddatga saqglanadi.

Balig va go‘sht suyagi unini saglashda uning tarkibidagi yog*“ vaqgt
o‘tishi bilan buzilishini va taxirlanishini e’tiborga olish kerak. SHuning
uchun bu turdagi xom ashyoni, asosan yoz paytida uzoq vaqt saglash
tavsiya gilinmaydi. Balig va go‘sht suyagi unini toza, quruq holda,
yopiq va salgin omborxonalarda shtabellar balandligi 12-14 gatordan
yugori bo‘lmagan qog‘oz qopchalarda saglanadi.

Xom ashyoni gabul qilish va joylashtirish bilan bogMiq barcha
operatsiyalar temir vo‘l vagonlari va avtotransportlardan tezkorlik bilan
boshsarib oiishni ta’minlashi kerak.

Bu magsadlar uchun quwati yuk aylanishi bilan aniglanadigan
mexanizatsiyalashgan qurilmalar xizmat qgiladi.

Temir yo‘l vagonlariga ishlov berishni tezlashtirish magsadida
unumdorligi 320 t/sut boMgan zavodlarda don uchun gabul qilish
qurilmalariga ishlab chigarish unumdorligi 175 t/soat bo‘lgan
noriyalami, unumdorligi 320 t/sut yuqori bo‘lgan zavodlar uchun -330
t/soat ishlab chigarish unumdorligiga ega bo‘lgan noriyalami o‘matish
gabul qilingan. Donni avtomobil transportidan gabul qilish qurilmalari
amalda avtobo‘shatgichli oddiy don gabul qiluvchi punktlaming gabul
qilish qurilmalaridan farq qgilmaydi. Unli xom ashyo uchun ochiq tipli,
chuqurlashtiriimagan yopiq sig‘imli gabul gilish aurilmalari o*‘matiladi.

Unii xom ashyoni gabul gilishga moMjallangan qurilma sxemas»
j-rasmda keltirilgan.
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3.1-rasm. Unli xom ashyoni temir yo‘ldan gabul qilish qurilmasi:
1-lentali konveyer; 2-noriya; 3-konveyer; 4-mexanikyukchiM GV ; 5-mexanik
kurak (lopata); 6-vintli konveyerlar. — y assi tagli vagondan xom ashyoni
bo'shatishdagi harakatlanishi— Xopper vagonidan xom ashyoni bo shatish-
dagi harakati

Qabul qilish qurilmalari don tashuvchi vagonlarini ham
bo‘shatishga imkon beradi. Bu holda xom ashyo bevosita beshta vintli
kuiiveyerga bo'shatiiadi va bu yerrian yig'uvchi ieniaii konveyerga
uzatiladi. Undan xom ashyo noriyaga tushadi va bu noriya mahsulotni
saglash uchun omborga beradi. Yassi polli vagonlami bo‘shatishda
xom ashyo mexanik kuraklar yoki mexanik yukchi-MGU yordamida
vintli konveyerlarga uzatiladi.

Donli xom ashyolami temir yo‘ldan qgabul qilish qurilmalari
bo‘shatishga ixtisoslashgan bo‘lishi kerak. Bunda bir vagtda vagonlami
Sljitmasdan uchta chigamv qurilmasini go‘zg‘atmasdan chiqarishni
ta minlash lozim. Yugori unumdorlikka ega bo‘lgan zavodlarda donli
xom ashyoni bo‘shatish uchun VRG tipli vagonboshatgichlar
fo llaniladi, chunonchi buning go‘llanilishi og‘ir go‘l mehnatini to‘la
rad etishga va vagonlami bo‘shatish vaqtini sezilarli gisqartirishga

- *T: oeradi.
— - mineral kelib chiqishli xom ashyo - bo‘r, tuzlami bo‘shatishda
*kx' j ir.uohinasi o‘niatiladi.
r, tuz saglanadigan polli ombor oldiga vagon poli sathi
rdlasida pandus o‘matiladi va bu orgali mashina vagonga kiradi (agar



ombor polining sathi vagon polining sathiga mos tushsa
yaxshi). Xom ashyo bilan to‘la vagonni bo‘sht'Yah4
elektrobo‘shatgichlar ishlatiladi. Qoplar omboming birin - US
joylashadigan poddonlarga teriladi. Bo‘shatib bo‘linga H 4aatth
poddonlar goplar bilan birga elektrokaralar yordamida yuk”
talab qilingan qavatga uzatiladi. Shuningdek liq to‘la xom ~
lentali konveyerlar yordamida ham bo‘shatish mumkin QabuT™O'
nuqtalari yaginida tozalikka rioya qilish kerak. Vagonni avt *
bo‘shatib bo‘lgandan so‘ng sochmalar tozalanib olinishni lozim

3.4. Xom ashyoni gayta ishlashga uzatish

Tayanch iboralar: zanjirli konveyer, elektrbo'shatgichlar.
tarasizlantiruvchi shkaf rezinakordli konteynerlar, elektryuklagichlar
elektrtelfera, gidrol, ozugabop hayvon yog'i, xolinxlorid, fosft
konsentrati, pnevm atik trasport, aspiratsiya.

Zaruriyat bo‘yicha omborda saglanadigan xom ashyo cta
ishlashga beriladi. Bu magsad uchun asosan zanjirli konee
ishlatiladi. Xom ashyo silosdan bevosita zanjirli konveyerga tged.
polli omborlarda esa uni elektrbo‘shatgichlar bilan tarasiz'antiruv:!:
shkafga olib kelinadi. Bo r va tuzni ishlab chigarishga uzatish slas
go‘l mehnati harajatlarini talab qiladi. Ba’zi bir korxonalarda i
omborlarda bunker sig‘imlari zavodining taxminan bir kunlik isogn
teng qilib tayyorlanadi. Xom ashyo idishsizlantirish neshirdaga
bo‘kish jarayonida idishsizlantiriladi, so‘ngra bunkerga yo‘naltiriB®
Bu holda xom ashyoni ishlab chigarishga uzatish soaaaiasnaai.

Omixta yem zavodlari bilan bir qatorda rezin ~
konteynerlami achitqgilar, pichan uni, bo‘r va polli oT%aca™ | $
ashyolar bilan to‘ldirish uchun mexanizatsiyalashgan nuqtalar
gilinadi. Rezinakordli konteynerlar ombor bo‘yicha TOM?M0as
elektryuklagichlar yoki elektrtelfera yordamida hara a
Konteynerlami omborlarda ikki y . m s¢ . joylashtirish mumkin-

Melassa, gidrol, ozugabop hayvon yog i, xoluu™*
konsentrati maxsus jihozlangan sig‘imlarda. shuningl =
saglanadi va korxonaga shunday kelib tushadi. u

Shuni e’tiborga olish kerakki, xom ashyoni gabui qij*
ishlab chiqgarishga uzatish operatsiyalari omixta Y



ha iarayonlarida mehnat talab qiladi, ulami

hiaarislujing ‘X L * bo'yicha barcha chora-tadbirlami goMlash
Neanizatsiy3*%5

zarur .rot va boshga xom ashyoni chiqarishda pnevmatik

As’san sfor ,alanish istigbolli hisoblanadi. Donli va unli xom

trasportlardan  yjardan bosshatishda yUqOri chang hosil boMish

a”YWMn shuning uchun aspiratsiyalar ishiga o‘zgacha e’tibomi

garatish kerak. Muammoli savollar:
1Xom ashyoning barcha turlari bo‘yicha nima magsadda ma’lum

zaxira tashkil gilinadi?
2 Xom ashyo ganday shaklda kelib tushadi?
I" Sochiluvchan ko‘rinishli Xom ashyo qanday holatlarda oddiy
omborlarda saqlanadi?
4.0ylik operativ reja qanday maqgsadlarda tuziladi?
5 0ylik operativ reja kimlar tomonidan tuziladi va kim tasdiglaydi?
6.Xom ashyoni joylashtirish sxemasi tuzilganda nimalar e’tiborga
olinadi?
7.Saglanayotgan xom ashyo wuchun nega sistematik kuzatuv

ligan siloslarda harorat ganday oMchanadi?

----- SIBA benzin qoldig‘i nech foizdan ortig bo‘lmasligi
kerak?

alohi<"talablar™Un* NiCMai7 Un'n' SaChaSiga mo‘UaHangan omborxonaga

1 Mineral k I K Mavzuga oid testlar

canday mash' ' i chikis,1,i xom ashyo, bo‘r tuzlarni bo'shatishda
A MmN, r«‘raatiladi?

2-Qanday Xoma\h VRG S’ MVS-4 D. A1-DSM

A don kenak Y arsochma holda kelib tushadi?

1]

¢ Arermn.ks.ar,o »4a fosfatl UtYEglhu,,m bali4 uni.

boshqaiar-
’ - .«| uni, achitqi. premikslar, ozuga fosfati va

~ Mt hy lad dish,arda kelib tushadi?
go sht SUyagi uni, baliq uni.



B. premikslar, ozuga fosfati, tuz, bo‘r.

S. don, kepak, tuz, bo‘r va boshqalar.

D. go‘sht suyagi uni, balig uni, achitqi, premikslar, ozuga fosfati va
boshqgalar.

4. Xom ashyoni joylashtirish sxemasi tuzilganda nimalar e’tiborga
olinadi?

A. mavjud omborlar sig‘imidan ratsional foydalanish zaruriyati, xom
ashyoning sifati, saglash jarayonida xom ashyoni minimal darajada
tashish zaruriyati e’tiborga olinadi.

B. xom ashyoning namligi, zararkunandalar bilan zararlanganligi, xom
ashyoning ifloslanganlik darajasi.

5. xom ashyoning yirikligi, saglash jarayonida xom ashyoni minimal
darajada tashish zaruriyati.

D. mavjud omborlar sig‘imidan ratsional foydalanish zaruriyati,
mavjud omborlar sig‘imidan ratsional foydalanish zaruriyati.

5. Zavodda mavjud bo‘lgan omboriarga xom ashyoni to‘g‘ri
joylashtirish uchun, ya’ni ishlab chigarishga xom ashyoning
barcha turlarini uzatish imkonini yaratish, shuningdek uni
saglashni ta’minlash maqgsadida xom ashyoni joylashtirishning
ganday rejasi tuziladi?

A. kunlik onerativ rejasi.

B. oyiik operativ rejasi.

5. vyillik operativ rejasi.

D. 6 oylik rejasi.

6. Oylik operativ rejani kim tasdiglaydi?

A. korxona texnologi tasdiglaydi.

B. korxona hisobchisi tasdiqglaydi.

S. omixta yem bo‘limi boshlig‘i tasdiglaydi.

D. korxona direktori tasdiglaydi.



4. MAVZU: Ol yEM ZAyoDLARIDA OMIXTA YEM
komp(~ tiaRIN1 qAYTA ISHLASHGA
TAYYCE hNING NaZARIY ASOSLARI

4.1. > shyoiarni aralashmalardan tozalash

Tayanch i'nfar: omixta yemning ko p sonli komponentlari,
maydalangan kompM™ar sochiluvchan va donador tayyor mahsulot,
havo-g alvirli ajratfi havo-g‘alvirli separator, aspiratsion kanallar,
havo ogimi esa /J'Otgan don qgatlami, gabul qiluvchi galvir,
bo shatuvchi g ‘alvr Ang ‘alangan g ‘alvir, metal to'gim ali g ‘alvir,
jonli kesim koeffisd. g'alvir teshiklarning joylashuvi, qum va
begona o'simliki*m mayda wurug'lari, siklon, magnit va
elektromagnit, Tcd maydoni chegarasi, temirajratgich qutbiy
halgalar, g ‘altaklari”™qoq va qutbli tugunaklar.

Omixta yem -\llariga kelib tushadigan omixta yemning ko'p
sonli komponentlai 4osiy turdagi xom ashyo bilan bir qatorda
sezilarli darajada ars'malarga ham ega. Bu turli xildagi xom ashyoni
ishlab chiqarish taaf bilan bog‘liq. Bir moddaning ikkinchisidan
ayrilishi -ajratishdi

Umixta yem s’atida bu jarayon keng qo‘llaniladi va turli
texnologik vazifalam ‘ajarishni, donli, unli xom ashyoni va suyuq
komponentlami tozJS'da aralashmalar ajralishini, yirikligi bo‘yicha
saralashni, maydar™n komponetlarni fraksiyalarga ajratishni,
sochiluvchan va didgOr tayyor mahsulotni va boshgalami nazorat
qilishni ta’minlaydi.

Don massasinE ifloslanishi hattoki yuqori agrotexnikada ham
unga mansubdir. @ massasida, asosiy ekin turi (bug‘doy,
mekkajo‘xori, arpa,stva b.) dan tashqgari organik va mineral kelib
chigishli, shuningdt metallomagnit aralashmalar ham mavjud.
Aralashmalar asosiysi* donidan (yoki boshga komponentlardan)
hitta xossasi bilan ykiularning yig‘indisidan: geometrik o‘lchamlari,
—-yoiogiya.s,, yuza»u’ *ané*, shakii, zichiigi, aerodmamik xossalari

noshqaiari bilan fii~sdi.

Donni aralashu>r~gll iozaiash uchun texnoloeik uskunalar
A>tlaniladi, va wuro¥* *shi asosan don ekinlari va ulami
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ifloslantiruvchi aralashmalaming turli xossalaridan
asoslangan. Yralart,

Havo-g‘alvirli ajratgich. Omixta yem ishlab chi
massasini geometrik oMchamlari va aerodinamik xosal (*\IM* U
qgiluvchi begona aralashmalardan tozalash uchun ha ~ L
separatorlar goMlaniladi. Don massasi bu mashinalarda a M'® aut
kattaliklari (eni va galinligi) bo‘yicha ajratuvchi giya
g‘alvirlarda ketma-ket elash bilan tozalanadi va havo™*3
aspiratsion kanallar orqgali don qgatlami ikki marotaba i<
tushishda va undan chigishda o‘tkaziladi, havo oqgimi ozi bilan
aralashmalarni olib ketadi.

Havo-g‘alvirli separatorlar (ajratish). Omixta yem zaodaid
ZSM-rusumli havo g‘alvirli separatorlar goMlanganda neani
transportlaridan ZSP-10 rusumli g‘alvirli separatorlarda esa pnevimei
transportlar, Al-BIS rusumli separatorlarda mexanik va prevf
transportlardan foydalaniladi.

4.1-rasmda ko‘rsatilganidek, havo-g‘alvirli separatorlar quicg
sxema bo‘yicha ishlaydi. Tozalanishi kerak bo‘lgan don iste’nddi
qurilma 11 bunkeriga tushadi. So‘ngra o‘zining og‘irligi bilan yk
klapanining qarshiligini zabt etib, teng yupga qatlam bilan biirch
sovurish havo kanali 10 ning uzunligi bo‘yiga targaladi, havo ooHLL
o'tayotgan don (qatlamiga kiradi va undagi yengii atat
aralashmalarni (poya, gobiglar, chang, boshogni va b) olib ketad B
aralashmalar aspiratsion kameraga 1 cho‘ktiriladi, u yerda «*
to‘lgandan keyin mashinadan chigariladi.

Havoli tozalashdan keyin don aspiratsion kolonkadan A
qiluvchi g*alvirga tushadi, uning qoldig‘idan dag‘al araiasnm aiar
ip, girindi va boshqgalar) ajratiladi va elanma esa saralash g a1
tushadi, uning goldig‘idan yirik begona aralashmalar (PO'~
boshoqchalar, suli, makkajo‘xori, urug‘i va boshgalar)
ramasining oxiriga borib mashinadan chiqariladi. Saralash AN
elanmasi uning tagida joylashgan qo‘yi kuzovdagi v o snatuv N
6 ga tushadi, chunonchi u yerda u ikkita fraksiya - ¥Y,n
fraksiyaga boiinadi.

4.1-rasm. Havo-g‘alvirli separatorning texnologik sxemasi
I-birinchi sovurish aspiratsion kamerasi; 2-ikkinchi
aspiratsion kamerasi; 3-ikkinchi sovurish aspiratsion kanali; 4-magnit;
5-elovchi g'alvir; 6-bo'shatuvchig'alvir; 7-saralovchigalvir; 8-gabul
giluvchi g'alvir; 9-yuk klapani; 10-birinchi sovurish aspiratsion
1 1 inuichi qttrima; i-donning tushishi; ll-aspiratsion
ctugindiiar; W -havo; 1Y -yirik ifloslantiruvchilar; Y-saralash
s alvinning goldig'i; Yl-mayda ifloslantiruvchilar; Yll-aspiratsion
chigindilar; Ylll-tozalangan don; IX-m etallom agnit aralashm alar.

sovurish

11-iarival 7SM *bM Kl ————— texnjk tavsjfi
ZSM ZSM
10 20



eni 1360 2940 2820
balandligi 2410 2675 2800
Og‘irligi, kg 895 1450 1800

Yirik fraksiya bo‘shatuvchi g‘alviming goldig‘i bilan
ogimiga yo‘naltiriladi, mayda fraksiya esa (unda maydTd' ~
tashgari mayda fraksiyalar ham mavjud) elanma bilan bo‘ k
g‘alvir orqgali pastki elovchi g*alvirga 5 tushadi. Elovchi g‘alvir
(normal don) va bo‘shatuvchi g‘alvir qoldig‘i birlashadi kt'
sovurish aspiratsion kanalidan 3 o‘tadi va so‘ngra mashWiZ
chiqariladi. Aspiratsion kanaldan chigarishda don magnit 4
o‘tkaziladi va metallomagnit aralashmalaming ba’zi gismlari gratiled
Elovchi g‘alvir 5 elanmasi (mayda aralashmalar - chang, qum, agg
ifloslantiruvchi aralashmalar va boshqalar) tagligda yig‘ilad \a
mashinadan chigariladi. Mahsulot g‘alvirlarda harakatlanishi retijesch
gismlarga: o‘lchamlari g‘alvir teshiklari o‘lchamidan kichik (damna
gism) va oichami g‘alvir teshiklari o‘lchamidan katta boMgan (cqddq
gism) gismlarga ajraladi.

Separatoming g‘alvirli kuzovi kuzovning oldingi daiga
A IAGUHRANEEBN 917550 PRI UAKT@RIBN 0T0RN “tPKrapigh ‘'ITHN1M HAL 5.6
mm, tebranish chastotasi minutiga 500) ilgarilanma-gaytma harakatga
keltiriladi. Privodning elektrodvigateli staninaga m ahkamiangan g alvu
yuzasini tozalash uchun inersion tozalagichlar m o ‘ijailangan.

Separator g ‘alvirlarining tavsifL Separatorlarda tamg dagn
g‘alvirlar go‘llaniladi. Ular separator va elovchi mashinalarning
ishchi organi hisoblanadi. Ulami tayyorlash usiubiga
tamg‘alangan g‘alvir va metal to‘qimali bo‘ladi. Tamga
g‘alvirlar gaiiniigi 0,8...1,0 mm boigan listli po‘latdan tayyor ama”

G ‘alvirlar shakli, teshik oichami va jonli kesim k/.j'."Yyiana-
tavsiflanadi. Donli xom ashyoni tozalash uchun teshi
uzunchoq va uchburchak shaklli g‘alvirlar qo‘llanladi 4.1« r
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412 -rasm. G ‘alvir teshiklari shakli: a-aylana teshikii; b-uzunchoq
teshikliwtv-uchburchak teshikii; g- metallmatoli g ‘alvir
Aylana teshiklar uchun ishchi o‘lcham bo‘lib diametr, to g ri
burchakli teshiklar  uchun-kenglik, matohli g‘alvirlar  uchun-
vorug'likdagi teshiklar o‘lchami hisoblanadi. G ‘alvirli separatorlarda
o'matiladigan aylana teshikii g‘alvirlar diametri 1,5 dan 20 mm gacha
waligda, to*g‘ri burchakli g‘alvirlar uchun kengligi 1,5 m dan 18..20
va uzunligi 10 dan 50 mm oralig‘ida tebranib turadi. Teshik
ami S alvir nomeri bilan o‘zaro bog‘lig. Nomer - bu ishchi

¢ ami kattaligining o‘n marta kattalashtirilganidir. G ‘alvir nomeri
millmetrlarda ifodalanadi.

eshik keq ?CMn tam8‘ah teshikii g‘alvir nomeri nimaga tengligini
Ayt 8igi 14 mm bo‘lgan hoi uchun ko‘rib chigamiz. Bu
PAytiramiz  1,4x10=14. Demak, g‘alvir nomeri
‘CMilKIL g'alvir uchun diametri, masalan 1,9 mm
=51=9x10-19 bo‘ladi. G'alvir nomeri 19 (Ne19).
a’v* teshiklari o‘lchami graduirlangan chizg‘ich
‘yna keri”™ mmetallto gimali g‘alvirlar esa - 1 sm ga teng
8 bo yicha nechta to‘gima borligini sanashga



<imkon beradigan PT-1 to‘qimachilik lupalari yordamida aniglanadi va
so‘ngra bu kattalikni 2,5 marta ko‘paytirish kerak. Metal to‘gimaij
g‘alvirlar omixta yem sanoatida asosan maydalangan mahsulotnj
nazorat qilish uchun ishlatiladi.

G ‘alvirlar teshik o‘lchamlaridan tashqari jonli kesim koeffisienti
bilan ham tavsiflanadi va bunda g‘alviming elovchanligi, uning
o‘tkazuvchanlik gobiliyati aniglanadi. Jonli kesim koeffisienti teshik
maydonining g‘alviming butun ishchi maydoniga nisbati bilan
aniglanadi.

bu yerda:
So -g‘alvir teshiklari maydoni;
S -g‘alvir maydoni.

S ning qgiymati gancha katta bo‘lsa, g‘alvir shuncha katta
elovchanlik qobiliyatiga ega boiadi. Teshiklar ishlov beriladigan ekin,
don yirikligini, aralashma tavsifini va solishtirma yuklamani e’tiborga
olgan holda tanlanadi.

G ‘alvir teshiklaming joylashuvi ham katta ahamiyatga ega
Aylana teshikli g‘alvirlar shunday joylashtiriladiki, g‘alvir teshigi
iiluukazi yuqorisida joyiashgan oltiburchak tomoni don massasi
harakatiga pedendikulyar yo‘naltirilgan boiishi kerak. Uzunchoq
teshikli g‘alvirlar uchun uch xil joylashuv gabul gilingan: to‘g‘ri, giya
va shaxmat tartibida. Eng samarali joylashuv shaxmat tartibidagi
boiib, bunda teshikning uzun o‘gi g‘alvir bo‘ylab don harakati
yo‘nalishi bilan mos tushishi kerak.

Aralashmalardan tozalashning asosiy sharti — don massasining
g‘alvir bo‘ylab sirpanishi. Shundan bog‘lig holda harakatlanuvchan
sillig g‘alvimi burchak ostida o‘matish zarur. Bu burchak don
massasining ishgalanish burchagidan kichik. Omixta yem zavodlarida
"Texnologik jarayonni tashkil gilish va boshgarish qoidalari" bo‘yicha
separatorlarga quyidagi tamg‘alangan g‘alvirlar o‘matiladi:

- qgabui qilish rainaianda - Ne200 s ‘alvir (teshik 20 mm) yoki
Nol18;

- uzunchoq to rlar (oichami !Xx!8 rnm !i yacheykalar);

- saralash ramalarida - Ne100-160 g ‘alvir (teshik diametri 10-16
mm) yoki to‘gilgan to‘rlar (oichami 18x18 mm li yacheykalar);
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elovchi ramalar -N10...4 g‘alvirlar (teshik 1,0-1,4 mm).
X» 2a (oMchami 10 x 10 mm |i yacheykalar) yoki Ne 2a va
‘Ichami 12x12 mm li yacheykalar) yoki to‘qgilgan to‘rlar Ne 0,85..1
|°-]chamlari 0,85 x 0,85 ... 1,0 x 1,0 mm li yacheykalar). Teshiklarquyi
. mati tarjq va cho‘mizani elash uchun goMlaniladi. Elovchi g‘alvirlar
elanmasidan qum va begona o‘simliklarning mayda urugMari olinadi.

Agar mashinadan o‘tkazganda g‘alvirda va havo yordamida
tozalangan dondan kamida 65% aralashma ajratilgan boMsa, yengil
aralashmalar va chiqindilar tarkibidagi yaroqli donlar migdori 26 dan
oshmasa, donli komponentlarni tozalash jarayonini samarali deb
hisoblash mumkin.

Separatorlar ishining past texnologik samaradorligi xuddi asosiy
tozalash mashinalari kabi mahsulot sifatiga salbiy ta’sir qiladi va
aralashmalar migdori bo‘yicha standartga mos kelmasligi mumkin.

Shu sababli g‘alvir oMchami va shakli tozalanadigan don va uni
ifloslantiruvchi aralashmalar oMchami va shaklidan bogMiq holda
tanlanishi lozim. G ‘alvimi noto‘g‘ri tanlash donni tozalash jarayonni
buzadi - yaroqli don chigindiga tushadi va aksincha.

G‘alvirlaming me’yoriy va uzluksiz ishlashini ta’rainlash
magsadida korxonalarda hamma vaqt zaruriyat tugMlganda goMlash
iml'rtnmt Kororlmon g 4|9>1n.whn_ nnmilrron romo QViiralori Kn'licbi ohor(/_

Al-BIS separators. Bundan tashqari omixta yem zavodlarida
(yangi va qayta ta’mirlangan) AI-BIS tipidagi havo-galvirli
separatorlari o‘matiladi, ularda unumdorligi bo‘yicha modifikatsiyalari
mavjud. Bu separatorlarning texnologik tavsifi 12-jadvalda keltirilgan.

4.1.3-rasmda donli komponentlarni Al-BIS-12 separatorida
tozalash jarayonining texnologik sxemasi berilgan. Separator kuzov va
ikkita pnevmatik ajratuvchi kanallami biriktirgan. Kuzov ikkita parallel
ishlovchi seksiyalardan tashkil topgan. Ulaming har birida ustma-ust
o‘matilgan harakatlanuvchi ikkita g‘alvir ramalari mavjud. Har bir
famalaming g‘alvir osti  bo‘shliglari to‘siglar bilan alohida
yacheykalarga boMingan. Ramalaming qo‘yi yuzasiga sharikcha
~N*Mshdagi tozalagichlar harakatlanib turadigan g‘alvirli *'gliklar
nitthkamlangan.

igFodoneMmen Hnniomtna prolaghmplorj NN Iriohior VQ naioijl
HUgichlar orgaii har bir seksiyaga aiohida tushadi va bu yerdan
~gsimlanadigan don saralovchi g‘alvir 3 kengligi bo‘yicha teng



gatlamda tubga tushadi. Yirik aralashmalar lotok bo‘yicha separatordan
chiqariladi, mayda aralashmalar bilan don aralashmalari saralovchj
g‘alvirdan o‘tib, elovchi g‘alvirga 5 tushadi. Elovchi g'alvir elanmasi
(mineral aralashmalar) kuzov tubi bo‘yicha lotok orqali separatordan
chigariladi.

G ‘alvirlarda tozalangan donlar pnevmatik ajratuvchi kanalning 4
gabul giluvchi kamerasiga tushadi. Don gatlami orqgali havo o‘tganda
yengil aralashmalar kanal orqgali cho‘ktirish qurilmasi-aspiratsiya
sistemasi bilan boglangan gorizontal Al-BLU sikloniga tushadi.
Tozalangan don pnevmoajratish kanalidan o‘tib, texnologik liniya
bo‘yicha keyingi operatsiyaga (qobig ajratish, maydalash, termik
ishlovga va b.) uzatiladi.

4.1.3 -rasm. Al-BIS-12 separatorining texnologik sxemasi
1-gabul qilish qurimasi; 2-sharikli tozalagichlar; 3-saralash g'alviri; 4
pnevmoajratgich  kanali; 5-elovchi g'alvir; 6-ozi muvozanatlanadigan
tebratgich;  7-stanina; 8-elektrodvigatel, I-boshlangich don;  1l-yirk
aralashmalar; 111-mayda aralashmalar; IY-aspiratsion chigindilar; Y-tozalangan
don
12-jadval. Separatorlarning texnologik tavsifi
OMchov Separatorlar markasi __

Ko ‘rsatkichlar .
birliei Ai-BIS 100 jA1-B1SJ2.

Unumdorligi t/soat o=} 38 _
G ‘alvirli  kuzovning tebranish /i 360 . 395
viiasloias| ayvmin !
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kuzovning tebranish

Mm
Havoj m3¥min 142 100
kvt
plektrodvigatel privodi 1,10 1,10
Flektrotitragichlar 0,24 0,25
Voritgichlar 0,04 0,04
riahantlari:___ Mm 2550 2550
2525 2525
Balandligi 1510 1510
Massasi 1650 1450

Elash. Yirikligi bo‘yicha bo‘r, tuz, ohak uni va fosfatni nazorat
gilish uchun omixta yem zavodlarida AI-DSM markali elovchi
mashinalar (4.1.4-rasm) goMlanadi. Mahsulot g‘alvirga tushgandan
keyin aylanma harakat bilan g‘alvir yuzasining butun kengligi bo‘yicha
targaladi.

G ‘alvirning qgiya holati (3..40 mahsulotni mashinaning bo‘shatish
gismi tomon harakatlanishi yo‘nalishini ta’minlaydi. Bunda elanadigan
mahsulotning yirik qisinlari uaiilam yuzasiga ko'tariiadi, mayda
gismcnaiar esa g‘alvirga tushadi va uning teshiklari orqali pastga
ketadi.

Al-DSM elovchi mashinalarining ishlash samaradorligini
ta’minlash uchun mashinaga xom ashyoning teng tushishini ta’minlash
va uni ortigcha yuklashga yo‘l qo‘ymaslik kerak. Uncha Kkatta
bo‘lmagan gabaritini (uzunligi 2280 mm, kengligi 900 mm va
balandligi 1100 mm) va konstruksiyasining soddaligini e’tiborga olgan
holda, AI-DSM elovchi mashinalari katta boimagan konstruktiv
0 zgartirishlar tufayli omixta yem zavodlarida og‘ir oquvchan

niponentlami: go‘sht suyagi uni, baliq uni, achitqi, shrot va unli xom

ashyolarni nazorat uchun elashda (qo‘pol tozalashda) ham qo‘llash
mumkin



r kg fy
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4.1.4 -rasm. AI-DSM elovchi mashinaning texnologik ssxemasi
1-qabul qiluvchi patrubka; 2-aspiratsion patrubka; 3-g‘alviirli korpus;
4-galvir; 5-rezinali sharik; 6-elanmani g alvir orgali chigairish uchun
patrubka; 7-qoldigni chigarish uchun patrubka; I-mcahsulotning
tushishi; ll-goldiq; lll-elanm a

Metallom agmtllaralashm alamiajratish. Xom ashyre» va tayyor
iiiOiioU iU tiii |I|Ub|O'ﬁI|I1‘U‘V'lTTTT_‘U'Vg'U‘TTd IJJ“IIIIIIIJ‘F“IJ.T‘[IIILIII'r ‘.LIII.IJIT II'OlI' CLLILLII'C{LI
metallomagnit aralashmalar (temir, poiat, cho‘yan bo‘lakchalari) ham
ahamiyatli o‘rinni egallaydi. Ulaming o‘lchamlari va slhakli turli-
tuman; kichkinagina changchadan katta diametrli bolt va gaykagacha
boMadi. Aylana va silliq boMakchalar bilan bir gatorda giirrali, uchli,
yaprogsimon gismchalar ham uchraydi va ular kichkina oMchamli
bo‘lib, ozuga bilan birgalikda hayvonlaming ovgat hazm qilish
organiga tushishi va ulami yaradorlashi mumkin. Metall bo‘lakchasi,
shuningdek mashinaning ishchi maydoniga tushib, uniing ishchi
organiga zarar yetkazishi va buning natijasida tez aylanuvchii detaining
yemirilishiga, ba’zan esa ulaming sinishiga va avariyaga olib kelishi
mumkin. Bolg‘alaming o‘tkir uchlari va bronli plitalari o tm asiashadi,
ulaming kesuvchi airralari silliglashadi, bu nafanat mahsulotni
metallnmagppit aralashmalar hilan_jfloclayHi_ hall-i madiinalas ichiniflg.
texnologik  samaradorligini  tushiradi hamda  unumdorlikiing
kamayishin! va elektr energiyasi sarfining oshishini keltirib cligarad?-



Bundan tashgari, changga aylangan har gqanday organik modda
uchun uni havodagi miqdorining aniq proporsiyasi mavjud bo‘lib,
bunda portlash va yong‘in chigishiga ahamiyatsiz uchqunning o‘zi
etarli bo‘ladi. Bolg“‘ali maydalagich, metall lopastli ventilyator, press-
aranulyator, ekstruder kabi mashinalaming ishchi maydonlariga metall
bouakcnatari tUShib kolsa, uchqun oson hosil boiadi. SHu sababli har
bir guruh bunday mashinalar oldidan, shuningdek tayyor mahsulotni
sadoqiasn Va uzatish oldidan metallomagnit aralashmalardan
tozalovchi mashinalar o‘matiladi.

Omixta yem va oquvchan komponentlami bunday
aralashm ataraan tozalashning eng radikal usuli m agnitli elashdir.

Magnitli elash deganda komponentlarni metallomagnitli
aralashmalardan tozalash jarayonida komponent va aralashmalaming
turlicha magnit ta’sirlanishiga asoslanganligi tushuniladi. Magnit
maydoni doimiy magnit va elektromagnitlami yuzaga keltiradi,
o‘ramlari esa doimiy tokdan oziglanadi.

Magnitli separatorlaming mavjud konstruksiyalari magnit ogimini
olishi usulidan bogiiq holda quyidagilarga boiinadi:

- doimiy magnitli separatorlari;

- o‘rami doimiy tokdan oziglanuvchi elektromagnit

3vpcuaiuiicii5a.

Unisida ham, boshgasida ham magnit qutblari goida yoki
mexanik tozalanishi mumkin. Magnitli elashning vazifasi shundan
iboratki, u tayyor mahsulot tarkibidagi metallomagnit aralashmalar
miqdorini  me’yoriy-texnik  hujjatlarda o‘matilgan me’yorgacha
kamaytirishi va bunda oichami 2 mm dan katta boigan metallomagnit
aralashmalar butunlay ajratilgan boiishi kerak.

Metallomagnit aralashmalaming xom ashyoga tushish manbai
Xm ashyo turidan va tashish usulidan bogiiq: donli ekinlami
yig‘ishtirishda, oldin metall goldiglari, mix, ruda tashilgan vagonlarda
*°m ashyoni tashishida; ozig-ovgat va donni qayta ishlovchi
orxonalardagi (ozuga uni, kepak, go‘sht suyagi uni, baliq uni va

galar) maenitli to‘sialarsa vetarlicha e’tibor berilmaganda. Xom
®uyo va tavyor mahsulotga metallomagnit aralashmalar bevosita

~cui zavodiarining ozida: komponentlarni maydalashda (ishcli:

ari bor boigan tashuvchi mexanizmlardan ham tushishi mumkin.
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Doimiy magnitlar. Omixta yem zavodlarida xrowr gler’ dH
poMatdan tayyorlangan magnitlarga garaganda afzalljS1 e8a
bo‘lgan maxsus qattiq gorishmali magniko doimiy m e *eng
go‘llaniladi. Magniko magnitlari yuqori barqgarorlikka nexanik
zarb va chayqgalishlarga sezgirligi past, ulaming koYan kuchi
uglerodli poiat magnit tagalaridan 2-3 marta katta 2°Aar
quvurlarda bir-biriga garama-garshi qilib emas, balki quvunf pastici
gismidan 6..10 mm masofada bir ionli qutblar o‘rnatiladtagalar
asosan shaxmat tartibida joylashtiriladi. O ‘ziogar quvuminga2n'rar
joylashgan gismi magnit boimagan materialdan tayyorlanadi

Umumiy magnit induksiyasini oshirish uchun magnitli” °k ‘ar
holida bir necha qatorga montajlanadi: birinchisi - metalina2n't
aralashmalaming katta qgismini gamrab oladi, keyingisi 4’lgan
gismni, oxirgisi esa - nazorat qiladi. Magnit bl@arn'ng
konstruksiyalari ulami chetga siljitishga va ulami tashqi tfonidan
tozalashga imkon berishi kerak, chunki metall bo‘lchalari
komponentlarga yoki omixta yemga gaytib tushmasligi lozim.

M agnitli kolonkalar. Magnitli komponentlarda ishchi oinining
asosini bloklarga teriladigan mahsulot harakati yo‘nalishi 3'yicha
ketma-ket o‘matilgan magniko gorishmasining taaasimon mnitlari
tashkil giladi. Magnit inaydoni harakati zonasida magnitiioionka
detallari magnit bo‘lmagan materiallardan tayyorlanadi. Oma yem
zavodlarida BKM, MK, MKP tipli magnit kolonkalari va Al-IS, Al-
DSF, EP-100 elektromagnit separatorlari qo‘llaniladi.

4.1.5-rasmda BKM-2-3 magnitli  kolonka konsiyasi
keltirilgan.

U yog‘och yoki alyumin staninadan tashkil topgaif,0°lib,
o‘glarida ikkita magnit bloki montajlangan. Magnitlarni tfjashda
bloklar dastak yordamida o‘q atrofida 90° ga buriladi. Vaning
yuqori gismiga kirish teshigi siljuvchan giya taxta va soz @ n» an
iborat boMgan iste’molchi qurilma joylashgan. Kolon an» gO‘yi

gismida chigarish teshigi joylashgan. Uning qA*n
turish uchun kolunkaning bo‘ylama devorida kuzs.-- - _avjMu-
Kolonka vertikal to sic; bilan ikkita mustaqi! nismga * "|hu

bir vagtning o‘zida turli xil ikkita mahsulotni W*. .jagfl'l
araiashmaiardan tozalash imkonini beradi. £u Iu agni'l



kalar omixta yem komponentlaridan va tayyor mahsulotdan
j~ashmalarni ajratish uchun o‘matiladi.

4.1.5-rasm. BKM -2-3 magnitli kolonkasining texnologik sxemasi
1-stanina; 2-yo‘naltiruvchi taxta; 3-vint-regulyator; 4-qurish lyuki; 5-
chigaruvchi teshik; 6-0 q; 7-magnitlar bloki; 8-dastak; I-mahsulotning
tushishi; lI-tozalangan mahsulotnichigarish

MK tipidagi magnitli kolonkalar unli xom ashyodan magnitli
aralashmalarni ajratish uchun mo‘ljallangan. Kolonka kodusida uchta
magnitli baraban va uchta magnitli yig‘ma o‘matilgan. Baraban
yog‘och karkasdan, ikki chekkasi orasiga magnit tagalar qisilgan.
Barabanlar dastaklarga mahkamlanadi, bunda magnitli taga qutblari
yuzasi gorizontal bo‘yicha 40° ga teng burchak hosil giladi. Mahsulot
gatlamining qaiiniigi ogimni  boshqgaruvchi klapan yordamida
boshnlirilo/li MnrmKnn mo  itlori mptglirtmqgimit 4rojocbtalorHan lullif

ulami dastaklar yordamida qulay holatga burab, skrebkalar bilan
‘2aianadi. Magnitli taqalar to'plammi tozalash uchun o‘z oshyonidan

C-rgaii cliiLjuiiluUi.



Mavjud magnitli kolonkalaming kamchiliklaridan biri, Unn
qoida tozalanishidir, bu esa metallomagnit boiakchalaming to‘li
ajralishini kafolatlamaydi, aynigsa magnitli kolonkalaming ishlashinj
nazorat gilish grafigi buzilsa.

Elektrom agnit separatorlar. 4.1,6-rasmda A 1-DES elektromagnit
separatoming konstmktiv sxemasi keltirilgan. AI-DES eletromagnijt
separatoming asosiy ishchi organi elektromagnit baraban 14
hisoblanadi. U aylanadigan  obechaykadan va qo‘zg‘amas
elektromagnit sistemadan tashkil topgan. U o‘zicha o‘q ko‘rinishda
bajarilgan o‘zakni, unda tumvchi to‘rtta g‘altakni, ikkita yonbosh va
uchta oralig qutblami o‘ziga biriktiradi. Elektromagnit separatorlariga
ortigcha yuk tushishini to‘xtatish uchun muri qopgogi ko‘rinishda
bajarilgan zulfin qo‘llaniladi.

Barabandan magnit maydoni chegarasiga yopishib qolgan
mahsulotni bartaraf etish uchun cho‘tkali mexanizm 10 o‘matilgan.
Ishchi hisoblanmagan zonada baraban yuzasidan metallomagnit
aralashmalami bartaraf etish uchun rezinali kurakcha mahkamlangan.
Metallomagnit aralashmalar bunkerda 7 cho‘ktiriladi va bunga
chigarish patrubkasi 8 biriktirilishi mumkin. Alohida turuvchi pultga
elektromagnitni va barabanni harakatlantiruvchi elektrodivigatelni
ishga lusiiii uvchi % o”chiruvchi tugmscha Tabkan'/laHuan.

DL1-S elektromagnitajratgichining texnik iavsifi

Unumdorligi, t/sut 100
Privodning kerakli quvvati, kVt 1
Kuchlanishi 110, 120 V bo‘lgan elektromagnitlaming

doimiy tok iste’moli, A 45
Qutblar orasidagi masofa, mm 20
Qutbda magnit maydonning kuchlanishi, A/m 120000
Qutb uzunligi, mm 1220
Qutb eni, mm 50
Magnit maydon eni, mm 1080

Magnit ekranining gorizontga nisbatan giyalik burchagi, grad 51
Gaharit o‘IfhamTart m*v.-

Uzunligi 1770

Eni 700

Balandligi 1745
Og‘irligi, kg 415
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Al-DES elektromagtiit ajiratgichlarining texnik tavsifi
Unumdorligi, t/soat:

don uchun 20
sochiluvchan omixta yem uchiun 10
Elektromagnit baraban:

diametri, mm 400
ishchi eni, mm 500
Magnit maydonning kuchlanishi, A/m 88000
Elektromagnit quwati, Vt 1000
Gabarit o‘lcham lari, mm:

Uzunligi 1050
Eni 360
Balandligi 1230
Og‘irligi, kg 800

4.1.6-rasm. AI-DES elekttromagnit separatori
eﬁq%%u.lqiluvchipatrubka; 2-to'siq; 3~to 'sngning ijrochi mexanizmi; 4-baraban
kurakcha, fi-klapan, @imcLdluttui&til utulushmulwniyig ah
“** buiKer, 8-chiqarish patrubkasi: v-?z.ith datrhifn’ IO-chn'tkali memm-m
Qgnilli barabanning o zagi; 12-fartuk I13-gopqgoq; 14-eleklromagnilli
Rjn: 15-istemolbunkeri; 16-garamu-igarshi og 'irlik
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4.1.7-rasmda magnitli separatorlar ishining texnologik sxemasi
keltirilgan.

4.1.7-rasm. Magnitli separatorlarning texnologik sxemasi
a-magnitlarning qo'yi joylashuvi bilan; b-magnitlarning yuqori
joylashuvi bilan; v-magnitsiz qinlar bilan aylanadigan barabanli: g-
lentaii; i-boshlang'ich aralashma; 2-meiaiiomagnit aralashm alar;
3-tozalangan mahsulot.

Korxonalarda shuningdek EP-100 elektromagnit temirajratgich -
separatorlari  ham qo‘llaniladi. U  mahsulotni metallomagnit
aralashmalardan to‘la tozalanish darajasini ta’minlaydi.

Temirajratgich (4.1.8-rasm) qutbiy halgalardan, g‘altaklardan.
gopgoq va qutbli tugunaklardan tashkil topgan. Qutbli halga silindrik
gismi magnit o‘zagi hisoblangan quyma yumshoq magnitli po‘latdan
iborat. Qutbli halga o‘zagida karkas tipli g‘altak mahkamlangan.
G ‘altakning tashqgi tomoni metallgobig‘i bilan himoyalangan bo‘lib, u
ularni mexanik shikastlanishidan saglaydi. G ‘altak va qobig‘i orasidagi
bo‘shliq issiglik chiqishini yaxshilash va elektrik izolvatsiva
"teshilganda" uchqunning atrof-muhitga targalishining oldini olish
uchun qo'yiladigan massa bilan toMdirilgan. Qopgoq o‘ramr.i doimiy
tok inaiibai niian bog‘iovchi kabelni ulash uchun taxmonni yopadi.
iemir ajratgich tashiladigan mahsulot ustidan lentali konveyerga 120



jflin balandlikda yoki mahsulotn. ~wn] qiijshda harakatlantiruvchi
barabanga 45° burchak ostida o‘matvjj

Temir ajratgichlami bo shatw-Y qurilmalarga o‘rnatganda uni
shunday joylashtirish kerakki, b u n d a uchlari tashiladigan mahsulot
harakati traektoriyasiga tegishi gu holda metallomagnit
aralashmalami ajralishi ancha tk boiadi, chunki ajratiladigan
predmetning inersiya kuchi magn ~ tortish kuchi yo‘nalishi bilan
[po3 tushadi, material esa ajralisi ,ona5;*a yumshatilgan holatida
joylashadi.

4.1.8 -rasm. ZP' m irajratgieh
1-gopqgogq; 2- qutbli halga; 4.qutbli tuguna|dar.

Magnit himoyasini o rmatrn neyorlarL  Magnit himoyasi,
goidaga" binoan liniyaning unuijj-jjgjj™ va unjng o‘matilgan
joyidan bog‘liq holda ishlab didgan o ‘matish joyi, magnitli
separator tipini tanlash texnolop jarayonning talablaridan. xom
—jii>oning i'tzik xussdiatidaii vt agmtij himoyaning o'matilish
sharoitlaridan bog'iig.

iviaonitn WoinnKmsmvi - magnitlami metallomagnit
aralashmalardan tozalash yoki w >shga magnitli to‘sigga uzatish
davrida mahsulot uzatilishini gst muddatga to‘xtatish imkonini
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n~zarda tutish lozim. Magnitli to‘siglar metall gaytib mahsulotga
tushmasligi uchun qgiyalik ostida o‘matiladi. Magnitga kelib tushadigan
mahsulotning o‘ziogar quvurining minimal qgiyaligi don uchun 253

qilib, boshga mahsulotlar uchun 55-60° gilib gabul gilinadi.

13-jadval. Magnitli to‘siglami o‘rnatishdagi magnitli himoya

me’yorlari

Texnologik ogim

Donli xom ashyo

Qobigni ajratish

Magnitli kolonkalarini
o‘matish joyi
Maydalagich va
dastgohlar oldidan
0 ‘rib tozalovchi mashinalar,
gobiq ajratuvchi pastavalar,

valli

Oqim unumdorligi, t/soai
5 10 15 20 3P g

04 08 12 16 24 40

Al-ZSHN-3 qobig ajratuvchi 0,4 08 12 16 24 40
mashina, valli  dastgohlar
oldidan
Unli xom ashyo va Elashdan keyin
pichan uni 03 06 09 12 18 30
Ozig-ovgat sano- Elashdan keyin,
atining ozugabop maydalashdan oldin 03 06 09 12 18 30
mahsulotlari
Donadorlangan va Maydalashdan oldin
presslanean 04 os 17 16 24 40i
mahsulotlar
KS|Ib-ChIC|IShI mi- Maydalashdan oiain 03 06 09 12 18 30
neralli xom ashyo
Karbamid Donni maydalashdan  va
konsentrati ekstrudirlashdan oldin 04 08 12 16 24 40
Donadorlash Bevosita ress-granulyator
: press=grantivaior 04 08 12 16 24 40
oldidan
Tayyor mahsulot Tayyor mahsulot bunkerla-
ridan oldin, aralashtirishdan 04 08 12 16 24 40
keyin, uzatishda
Magnitli  sistema orqali o‘tadigan mahsulot  magnit

maydonining kengligi bo‘yicha qaiiniigi nnli mahsulotlar uchun 5-7
mm. don uchun 9-10 mm gatlamda teng tagsimlanadi. Mahsulotning
maghnitli to’siq orgali o‘tish tezligi 0,1..0.12 m/min boMishi kerak.
Magnitli to‘siq kengligi 0,5 m dan yuqgori bo‘lsa, malisulotning
teng uzatilishi uchun iste’molchi valiklar yoki yoygichlar ishlatiladi.



‘zioQar 4uvurlarda ° ‘matlgan magnitli tagalar ulaming qo‘yi
9 Njdan 6-K0 mm masofadajoylashi kerak. Magnitli qurilmalar tayyor
Ms, pletni barcha  ishchi  mashinalardan  o‘tkazgandan  keyin

,Ogiashdan oldin o‘matiladigan 4-5 dona migdoridagi nazoratchi

magnitli tagalar ko‘rsatkichi bo‘yicha tekshiriladi.

4.2. Gul qobiqgli donlar qobig‘ini ajratish jarayoni usullari va

samaradorligi

Tayanch iboralar: qobiqli don, struktura-mexanikaviy
xossalari, qobigga beradigan deformatsiya, qgobigning orasi
ochilishini sindirilishini yuzaga keltiruvchi qisish va so rish, abraziv
giruvchi yuzaga ishqgalanish, gobigning bo ‘laklanishini keltirib
chigaruvchi zarb, qobiq ajratuvchi postava, choktiruvchi qurilma,
qgabul gilish patrubkasi, chigarish klapani, drossel to sig hosil giluvchi
yoriqg, siklon-bo ‘shatgich.

Omixta yem sanoatida xom ashyo sifatida ishlatiladigan qobiqli
donlar ichida eng keng targalgani suli va arpadir. Ular yugori ozuga
giymatiga ega, ammo ulaming qobig‘i katta miqgdorda kletchatka
saglaydi. SHu sababli yosh parranda, cho‘chga bolalari va boshga
hayvonlar uchun omixta yem ishlab chigarishda ratsionga adha va sulini
gobigsiz kiritish, qobiqli donlar qobig‘ini archish ko‘zda tutilgan.
vOoigm ajratish uchun donga la sir qilishnmg turli usullari,
mashinalaming ma’lum konstruksiyalari qo‘llaniladi, bu donlar
tuzilishining turlichaligicha va mag‘iz hamda qobigning struktura-
mexanikaviy xossalarining farglanishiga asoslangan. Qobigni ajratish
jarayonining yuqori samaradorligiga erishish uchun mashina ishchi
organlarining donga ma’lum ta’sirini goMlash kerakki, bunda gobiqgda
shunday deformatsiya yuzaga kelishi va ular mag‘izdan kam elektro
energiya sarfi orqgali ajralishi kerak.

Qobig ajratuvchi mashinalar ishchi organlarining donga
ko‘rsatadigan mexanik ta’siridan va ulaming qobigga beradigan
deformatsiyasi harakteridan bogiiq holda bu mashinalami uch guruhga

iiuiiikiii, AMI*jnmg orasi ochilishini sindirilishini
yuzaga keltiruvchi qgisish va so‘rish; ikkinchisida - abraziv qinivchi

ishgalanish, uchinchisida qobigning bo laklanishini keltirib
cnicjaruvchi zarb ustuniik giladi.
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Shunga asoslanib, omixta yem zavodlarida suli va arpa doni <
qobig‘ini ajratish ikki usulda o‘tkaziladi: maxsus mashinalarda gobj
ketma-ket elash bilan qobig‘ini ajratish; aca va sulining qobig”.
ketma-ket elash orqgali maydalash. 1)

Qobigni ajratish jarayonu Qobigni ajratish uchun maxsus
mashinalar qobiq ajratuvchi postavalar, acha uchun Al-ZShN-3 gOb
ajratuvchi mashina, suli uchun AI-DShS, abraziv silindrli zZNP-5
ZNM-5; ZNL-5 oboykali mashinalar boMishi mumkin.

Namunali omixta yem zavodlarida ada qobig‘ini ajratish uchun
Al-ZSh N-3 qobiq ajratuvchi mashina go‘llaniladi. Ular abraziv doirali
gilib yetkazib beriladi. Qobiq ajratuvchi mashinalarda qobigni
ajratishdan oldin don separatorlarda aralashmalardan oldindan
tozalanadi va qobiq ajratish jarayonining samaradorligini ta’minlash
magqgsadida mayda fraksiyalar ham ajratiladi.

4.2-rasmda qobiq ajratuvchi mashinalami qo‘llagan holda
gobigni ajratishning texnologik sxemasi keltirilgan.

4.2-rasm. Qobiq ajratuvchi mashinalarda qobiqgni ajratish sxemasi

1 -avtomatik tarozilar; 2-don tozalovchi separator- 3-elektromagnit separator; *
jamiovchi buiikcriar; 5-oboykaii mashina: 6-Al-ZSHN-3 gobigajratuvchi mashina
7-aspirator; 8-bolg‘ali maydaiagich; 9-dozator usti bunkerlari; 1-bosniangicr1
mansuiot; ll-chigindilar; LU -mayda fraksiya: 'v -metallomagnit aralashmalar;

Y qobig.
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sxemadan ko‘rinib turibdiki, adpa yoki suli o‘lchanadi, tozalash

lash separatorida 2 o4kaziladi. Buning uchun separatorga teshik
VaS3etrlari 5-6 mm li saralovchi g‘alvir o‘rnatiladi. Bu g‘alviming
Ne g gobig ajratuvchi mashinaga, elanma (mayda fraksiyaga) -
40 -ta yem ishlab chigarishga uzatiladi, bunda ho‘l kletchatkaning
00 ri migdorda bo‘lishi, masalan yirik shoxli goramollar uchun ruxsat

riladi. Tozalangan va saralangan suli oboykali mashinalarga tushadi,

esa qobiq ajratuvchi mashinalarga tushadi. Mag‘izni qgipigdan

gjratish uchun qobig‘i archilgan mahsulotlar aspiratorga 7 ga
jo‘natiladi.

Mag‘iz separatordan maydalash uchun bolg‘ali maydalagichga
tushadi, qipigni esa yirik shoxli goramollar omixta yemga qo‘llash
mumkin. Maydalangan mag‘iz dozator usti bunkeriga tushadi.

Agar don oboykali mashina orqgali bir marotaba o‘tkazilganda
qobigajratish samaradorligiga erishilmasa va ho‘l kletchatka miqdori
me’yoidan oshsa, suli doni takroran qobigsizlantiriladi. Bunday variant
ho'l kletchatka miqgdori 3,5-4,0 % bo‘lgan suli mag‘zini 60-65%
migdorda olishni ta’minlaydi.

14-jadval. Qobiqgli ekinlarni qobig‘ini ajratishdagi oboykali
mochmolor n<irom ptrlor!
Arpa Suli

Ko'rsatkichlar
yirik mayda  Yirik Mayda

Aylanma tezlik, m/s 17..10 19..20 18..19 21..22
Radial oraliq, mm 20..25 20..22 22.25 17..20
Bichlaming bo‘ylama qiyaligi, % 8...10 7..8 10..11 8..9

Suli  va acaniiu, qobig‘ini archishda qobiqgajratuvchi
mashinalarda ham mexanik transport, ham pnevmatik transport
4o'llaniladi. Birinchi holda mashinalar aspiratsiyasi - cho‘ktiruvchi
qurilmalar bilan jihozlanadi, ikkinchisida esa pnevmotransportlami
nndb-fibo'zda lullladi.

A I-ZSHN-3 maskinalarida donning qobig'ini ajrarish.
~ ra'Ugandan keyin ada gabul qilish patrubkasi orgali mashinaning

Maii oraiig iga uzatiladi va bu yerda gaimiigi i mm, teshik
Olchamlari 1,1x20 mm bo‘lgan perfirlangan tunuka po‘latdan



tayyorlangan g‘alvirli silindr va abrazivli aylana orasida <
ishgalanishga duch keladi. Aca butunlay toMdirilgan halgali oralij®
ya’ni doimiy toMiglikda ishlov beriladi. Ishchi zonada bart
davomiyligi va, binobarin ishlov berish jadalligi chigajish kg,
yordamida boshgariladi. Pan’

Adaga ishlov berish jarayonida hosil boMadigan ozuqga unj
qgipig ko‘rinishdagi mahsulot mashinadan tashgariga o‘rnatiil ™
ventilyator hosil giladigan havo oqgimi yordamida chiqgariladi. Radial
teshik orqgali g‘ovak valga so‘riladigan havo abrazivli aylana oraisida
o‘matilgan aspiratsion obechayka bo‘yicha tarqgaladi. Havo oqimj
halgali oraligda joylashgan mahsulot qatlamiga targaladi, mayda
gobigdor va unli gismlami biriktirib oladi va g‘alvir silindr teshiBclari
orgali o‘tib, ular aspiratsion kanalga chigariladi. Havoining
pnevmotransport funksiyasini bajaruvchi boshga gismi drossel to‘siq
hosil qiluvchi yoriq orqali bevosita aspiratsion kanalga so‘riladi va
ikkita ogimga boiinib, u yerda mavjud boigan aspiratsion
yig‘indilami siklon-bo‘shatgichga tashiydi, bu yerda ular cho‘ktiriladi
va o‘ziogar quvur bilan chiqariladi.

Omixta yem zavodlarida gobiq ajratish samaradorligi yuqori
darajada don sifatining bir xil rodligidan bog‘lig. Yirikligi bo‘yiicha
turli xil bo‘lgan mayda donning gobig‘i ajralmasdan goladi, bu domea
gobigsizlantiriigandan keyin kletchatka migdorining oshishiga ta’sir
qiladi. Qobigning maksimal ajralishi uchun, shuningdek
gobigsizlantiriigandan keyin donda ho‘l kleykovina miqgdorini
kamaytirish uchun teng o*‘lchamli, namligi 14 % dan yuqori bo‘Imagan,
suli uchun hajmiy og‘irligi 490 ¢/1 dan, acpa uchun - 605 ¢/1 dan kam
boMmagan don partiyalarini tanlash lozim.

Qobiqgii ekinlarga keltirilgan usullar bilan ishlov berganidan
keyin asosiy mahsulotdagi ho‘l kletchatka miqdori sulida 5,3 % gacha,
athada 3,5 % gacha bo‘lishiga ruxsat beriladi. Korxonaga, tushadigan
qobiqii ekinlar (suli, aga) donining sifatidan bog‘lig holda suli
mag‘zining chigishi 55 % dan kam boMmasligi, acanlkl esa-80 % dan
kam bo‘!masligi kerak.

Musmmoli savc-Har:
1 Ajratish jarayon| nirna?
2. Oachnn havo-g‘alvirli separatorlar go‘llaniladi?
3. Havo-g‘alvirli separatorning ishlash prinsipi ganday?



ator va elovchi mashinalarning asosiy ishchi organi nima
1 hisoblanadi?
Tamg‘alangan g‘alvir teshiklari qanday aniglanadi?
jonli kesim koeffisienti nima va ganday aniglanadi?
6 Aralashmalardan tozalashning asosiy sharti ganday?
7 Donti kompenentiarii 1¥B4%h jaraydnini "ga¢ren samarali deb
hisoblash mumkin?
9 G‘alvimi noto‘g‘ri tanlash ogibati ganday?
IOAI-DSM  markali elovchi mashinalarning ishlash prinsipini
tushuntiring.
I.Magniko magnitlarini ta’riflang.
12 MK tipidagi magnitli kolonkalar qaysi jarayonda ishlatiladi?
13Qobig ajratuvchi mashinalar ishchi organlarining donga
ko‘rsatadigan mexanik ta’siridan va ulaming qobigga beradigan
deformatsiyasi harakteridan bog‘lig holda bu mashinalar necha
guruhga boiinadi?
ROmixta yem zavodlarida qobiq ajratish samaradorligi nimadan
bog‘liq?
Mavzuga oid testlar
1 Nima uchun omixta yem zavodlarida suli va arpaning qobig‘ini
ajratish jarayoni amalga oshiriladi?
A. Maydalash jarayonini samaradorligini oshirish uchun.
B. Suv va issiglik bilan ishlov berishni gisqartirish uchun.
C. Qobiq katta miqdorda kletchatka saglagani uchun.
D. Maydalashda elektroenergiya sarflni kamaytirish uchun.
2 Omixta yem zavodlarida suli va arpa donining gul gobiglari
gaysi mashinalarda ajratiladi?
A. A1-3SHN-3, abraziv yuzali urib-tozalovchi mashina..
B. Qamchinli mashina , Al-BAB havo separatori
C. Konsentrator, magnit separatori.
D- Elakdon, trier.
3 Omixta yem ishlab chigarishda donsimon xom ashyoni
fHayyoHseb nnjmj UravnnmrHan tashkil IODffan?
— *icivoii-R aivirii va eiektromagnit sepcrator;cia tozasasn,
"“..VUuinSh
- «uviiii va eiekiromagtiii scpciatorda tozalash.



C, 20-30 mm Kkattalikda maiydalash, magnit seperatorida tozalash

maydalagichda maydalash, g‘alvirli mashinada elash. ’

D.Yirikligi bo‘yicha g‘alvirli seperatorda nazorat kilish, metalomagnjt

chigindilardan tozalash, mayda lash.

4. G ‘alvirlarda jonli kesim ko*efTisienti ganday aniqlanadi?

A)/=-2- B)« = *S)7=" D)a: =
a S Fy

5. Qobiqii ekinlarga keltirilgan wusullar bilan ishlov bergandan

keyin asosiy mahsulotdagi Ino ‘1 kletchatka miqgdori sulida 5,3 »0

gacha, arpada 3,5 % gacha b o ‘lishiga ruxsat beriladi.

A. Sulida 6,0 % gacha, arpada 5,5 % gacha.

B. Sulida 6,5 % gacha, arpada 6 ,0 % gacha.

C. Sulida 5,3 % gacha, arpada 3,5 % gacha.

D. Sulida 5,5 % gacha, arpada *4,5 % gacha.

6. Omixta yem tarkibiga donli chigindilami necha foizgacha

kiritishga ruxsat beriladi?

A. 70 % gacha.

B. 75 % gacha.

C. 60 % gacha.

D. 65 % gacha.

/  «niaiT KWIArad4l va unm n n'/ina 7Qntirii Tnana _ aagemni

saalavdL shuning uchun ulas* omixta vempa ko6ni bilan necha %

atrofida kiritiiadi.

A. 12%

B. 10%

C.15%

D. 20 %

8. Omixta yem tarkibiga donli xom ashyo sifatida makkajo ‘xori
doni necha foiz qo‘shiladi?

A. 25% dan 38 %gacha B. 30 % dan 35 %gacha

C. 25% dan 40 %gacha D. 20% dan 35 %gacha

9. Qishlog xo‘jaligi hayvonlari uchun mo4jallangan omixta yemga
=/njara va shrot necha foi* g~ shiladi?

A. 5% dan 10% gacha B, 8% dan 25 %gacha
C. 25 % dan 45 %gaeha D.10% dan 35 %gacha
10. Uziij-Uvijal ... vS!4iii(Siiaiitu  uuiilltt  yctligfl »nii;

miqdori necha %
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95% dan 40% gacha B. 28 % dan 45 %gacha
A'L o0dan 40 %gacha D. 35% dan 45 %gacha
Sbr°tl*a ekstraksion benzinning qoldigi necha foiz bo‘lishi

a~NOLO % dan oshmasligi kerak. B. 0,3 % dan oshmasligi

C?5 °/ dan oshmasligi kerak D ! % dan oshmasligi

j~Kunjara va shrot siloslarda saqglanganda siloslar balandligi
gancha bo‘lishi kerak.
448mB35m C.40m D.30m



2-MODUL. OMIXTA YEM ISH Li®* MSHNING
TEXNOLOGIK JARA

5-MAVZU: DON VA OMIXTA
MAYDALASHNING NAZARIY ASO!
QONUNLAR

maYDALASH

5.1. Maydalashning a)nun'

Tayanch iboralar: Maydalash jar murak»b Va koD

darajasi NiladiSan Mayonlar, otninS rnaydalanish

Maydalash jarayoni - omixta yem rida mahsulot ishlab
chigarishdagi eng murakkab va ko‘n,ya talab giladigan
jarayonlardan bin hisoblanadi. Komponenlayda,ashda nomine
ba zi gismlan orasidagi kuchlaming bir-b 8°ri kelish' buziladi
mTri artaraf qil,sh uchun elektroenergn®P sarflagan holda
maydalashning turli usullarini go‘llashga tcladi-

Bu aynigsa omixta yemga katta mi)a Kiritiladigan donli
komponentlami maydalashga taalluglidir.

Qattiq jismni bo‘laklarga ajratish jamaydalash deyiladi
Bumng natijasida jism bo‘lakchalari orasichlarning bir-biriga
o g ri kelishi zabt etiladi va yangi yuza hosdi-

Omixta yem ishlab chigarishda quyidae)nentlar maydalanadi:
on, donli aralashmalar, kunjara, shrot, so‘ta|J°*xori=mineral kelib
\ "X Muesnyo,ar tuz, chig‘anocf*4*vqat sanoatining
yiriK traksiyah ozuga mahsulotlari. Ba’zi kntlar mashinadan bir
marota a o tganda maydalanadi, ba’zlari e/naro’aba o‘tkazishni

3 , qi
may aanadi, chagmog xom ashyolar esa oP°~ ezishga, so‘ngra
mayda yanchishga tutiladi.

Maydalash darajasi yoki maydalan™keyin bo‘lakchalar

C,. ~ hayvon tun va yoshidan bog‘l/ maydalash darajasi
yanchishnmg yirikligini tavsiflaydi. Maydalal keyin bo‘lakchalar
o ichami 5 mm yoki undan katta boMsa, mayc'artli ravishda qopol

eyia i. Agar 5 mm dan Kkichik bo'isa/ maydalash mayin
w unwan!. Qaniq bo'lakii komponentlami"T* katta bo‘iaklaiga
o Is ( mrnkatta) ham shuningdek maydalaadi.

Donli komponentlar mashinac marta o*‘tkazilganda

Mahsulotning rnaydalanish darajasi deb maydalanadigan boiaklar
hizigli o‘lchamlari kattaligining maydalashdan keyingi bo‘lakchalar
Clchami nisbatiga aytiladi. Mahsulotning rnaydalanish darajasi i
mansutotni  Maydalagandan keyingi bo‘lakcha yuzasi yig‘indisining
bosniang icn Mahsulot yuzasi yig“‘indisi nisbat aniglanadi:

i= T
5.2. Maydalash jarayonining asosiy vazifalari

Tayanch iboralar: murakkab va ko p energiya talab giladigan
jarayonlar, yirik maydalash, mayin maydalash, mahsulotning
rnaydalanish darajasi, egiluvchan va plastik deformatsiya, disperslik,
bolgali maydalagich, valli pachoglovchi mashinalar, to g 'riburchak
shakldagiplastinkali bolg ‘a, deka, rotorni o rab turgan qo zg ‘almas
ishchiyuza,

Maydalashning asosiy qonuni maydalash jarayonini ko‘rib
chigamiz. Awalo jism egiluvchan va plastik deformatsiyani sinab
ko‘radi va so‘ngra molekulyar bogiigni yengib o‘tib ko‘p migdorda
bo‘lakchalar hosil giladi. Egiluvchan va plastik deformatsiyaga va
yangi yuza hosil qilishga ketgan elektr harajatlari oshgan sari
maydalash jarayoni uchun sarf bo‘ladigan elektroenergiyaning umumiy
sarfi ham oshadi. Bunda issiqlik energiyasi hosil bo‘lish hisobiga
maydalangan komponent bo‘lakchalari harorati oshadi.

Maydalash darajasining oshishi bilan maydalash jarayonining
energiya sarfi keskin ortadi. Elektr sarfini kamaytirish uchun omixta
yem ishlab chigarish texnologiyasida ishlab chiqariladigan xom
ashyodan, omixta yem qanday hayvonga mo‘ljallanganligidan,
shuningdek 1 ganday ko‘rinishda - sochiluvchan yoki donador
ko‘rinishda bogilishidan bog‘lig holda maydalash jarayonini turlicha
qurish mumkin. Kam vajuda kam komponent bo‘lakchalarining omixta
yem massasida teng tagsimlanishi uchun uning dispersligi xal giluvchi
ahamiyatga ega. Komponentning retseptdagi qiymati gancha kam
—'Isa, taxminan shuncha umumiy migdordagi boMakchani olish uchun
yirik va o‘rtacha komponentlar kabi n shuncha mayda yanchilgan
bo‘iishi kerak deb hisoblanadi. Mayin dispersli maydalash yuqori
soiisntirma energiya sarii biian bog'iiq.



2-MODUL. OMIXTAYEM ISHLAB CHIQARISHNING
TEXNOLOGIKJARAYONLARI

5-MAVZU: DON VA OMIXTA YEM KOMPONENTLARINI
MAYDALASHNING NAZARIY ASOSLARIVA MAYDALasu
QONUNLARI

5.1. Maydalashning asosiy qonuni

Tayanch iboralar: Maydalash jarayoni, murakkab va ko'p
energiya talab qiladigan jarayonlar, mahsulotning maydalanish
darajasi.,

Maydalash jarayoni - omixta yem zavodlarida mahsulot ishlab
chigarishdagi eng murakkab va ko‘p energiya talab giladigan
jarayonlardan biri hisoblanadi. Komponentlami maydalashda ulaming
ba’zi qgismlari orasidagi kuchlaming bir-biriga to‘g‘ri kelishi buziladi,
buni bartaraf qilish uchun elektroenergiyasini ko‘p sarflagan holda
maydalashning turli usullarini qo‘llashga to‘g‘ri keladi.

Bu aynigsa omixta yemga katta miqdorlarda kiritiladigan donli
komponentlami maydalashga taalluglidir.

Qattig jismni bo‘laklarga ajratish jarayoni maydalash deyiladi.
Buning natijasida jism bo‘lakchalari orasidagi kuchlaming bir-biriga
to‘g‘ri kelishi zabt cliladi va yangi y»aza hosil boMadi.

Omixta yem ishiab chigarishda quyidagi komponentlar maydalanadi:
don, donli aralashmalar, kunjara, shrot, so‘tali makkajo‘xori, mineral kelib
chigishli xom ashyolar (bo‘r, tuz, chig‘anoq uni) ozig-ovgat sanoatining
yirik fraksiyali ozuga mahsulotlari. Ba’zi komponentlar mashinadan bir
marotaba o‘tganda maydalanadi, ba’zlari esa ikki marotaba o‘tkazishni
talab qiladi. Donli komponentlar mashinadan bir marta o‘tkazilganda
maydalanadi, chagmoq xom ashyolar esa oldin qo‘pol ezishga, so‘ngra
mayda yanchishga tutiladi.

Maydalash darajasi yoki maydalangandan keyin bo‘lakchalar
o‘lchamlari hayvon turi va yoshidan bog‘lig, ya’ni maydalash darajasi
yanchishning vyirikligini tavsiflaydi. Maydalangandan kevin bo*kkchalar
oMchami 5 mm yoki undan katta boMsa, maydalash shartli mvishda go p<3
deyiiadi. Agar 5 mm dan kichik boMsa, bunda maydalash may>n
hisoblanadi. Qattig bo‘lakli komponemiami nisbaUui katta bo“laklar<ia
bo'lish {5 mm katta) ham shuningtkk iiiaydaiasn deyiladi.



Mahsulotning maydalanish darajasi deb maydalanadigan bo*laklar
. *ij o‘lchamlari kattaligining maydalashdan keyingi bo'lakchalar
oharni nisbatiga aytiladi. Mahsulotning maydalanish darajasi i
° ahsulotai maydalagandan keyingi boiakcha yuzasi yig‘indisining
 dhiang‘ich mahsulot yuzasi yig‘indisi nisbat aniglanadi:

S
5.2. Maydalash jarayonining asosiy vazifalari

Tayanch iboralar: murakkab va ko p energiya talab giladigan
jarayonlar, yirik maydalash, mayin maydalash, mahsulotning
maydalanish darajasi, egiluvchan va plastik deformatsiya, disperslik,
bolg'ali maydalagich, valli pachoqlovchi mashinalar, to‘g riburchak
shakldagi plastinkali bolg ‘a, deka, rotorni o‘rab turgan go zg ‘almas
ishchiyuza,

Maydalashning asosiy qonuni maydalash jarayonini ko‘rib
chigamiz. Awalo jism egiluvchan va plastik deformatsiyani sinab
ko'radi va so‘ngra molekulyar bogiigni yengib o‘tib ko‘p miqgdorda
bo‘lakchalar hosil qiladi. Egiluvchan va plastik deformatsiyaga va
yangi yuza hosil gilishga ketgan elektr harajatlari oshgan sari
ithivmhinsh 1arayoT11 iic.nim yarlf hnuanwan eiekirnenermvMniniJ iimnnnv
M  ham oshadi. Bunda issiQlik cncrgiyasi hosi! boMish hisobiga
maydalangan komponent bo‘lakchalari harorati oshadi.

Maydalash darajasining oshishi bilan maydalash jarayonining
energiya sarfi keskin ortadi. Elektr sarfini kamaytirish uchun omixta
yem ishlab chigarish texnologiyasida ishlab chigariladigan xom
ashyodan, omixta yem 9ganday hayvonga mo‘ljallanganligidan,
shuningdek u qganday ko‘rinishda - sochiluvchan yoki donador
ko‘rinishda bogilishidan bog‘liq holda maydalash jarayonini turlicha
qurish mumkin. Kam va juda kam komponent bo‘lakchalarining omixta
yem massasida teng tagsimlanishi uchun uning dispersligi xal qgiluvchi
ahgmiyatga ega. Komponentning retseptdagi giymati qancha kam
aBUt ' ohiitirha  minfjrrrmmT T * CTISH ncfinm
Yib va of‘rtacha komponentlar kabi u shuncha mayda yanchilgan
h~lishi kerak deb hisoblanadi. Mayin dispcrsli maydalash yugori
SoliStjirm Qpnproiva carfl hilsin hnoMin



Maydalash usuUarL Maydalash usulini tanlashda maydabnoj.

shartlar gqo‘yilgan bo‘lishi kerak:

- mahsulotlaming bir xilda maydalanishi;

- maydalangan mahsulotning mashina ishchi zonasidan tz
chiqarilishi;

- mashina ishchi jarayonida maydalash darajasini sozlash imkoni;

- uzluksiz va avtomatik ravishda mashinani to‘ldirish va bo‘shatish;

- mashinaning tez yeyilanadigan gismlarini oson almashtirish;

- changning eng kam ajralishi;

- elektroenergiyaning eng kam sarfi.

Omixta yem ishlab chigarishda mavjud maydalovchi
mashinalardan bu talablarga eng ko‘p javob beradigani bolg‘di
maydalagichlardir. Chagmoqli xom ashyolami qo‘pol maydalash uchun
tishli va barmogsimon valli maydalagichlar (toshsindirgich), gobigli
ekinlami pachoglash uchun, masalan suli uchun-valli pachoglovchi
mashinalar ishlatiladi.

Maydalovchi mashinalar turkumlanishi quyida keltirilgan.

maydalovchi
mashinalar
Donli xom Kunjara va so‘tali Donli xom
ashyoni makkajo‘xorini ashyoning qobig‘ini
maydalash maydalash uchun ajratish va
uchun bolg‘ali tishli maydalash uchun
maydalagichlar maydalagichlar valli dastgohlar

5.2-rasm. Maydaiovchi mashinalarning turkumlanishi
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o-a1i maydalagichlar universal maydalovchi mashinalar
Maitadi, chunki ularda omixta yem sanoatida goMlaniladigan
bis0, turdagi oquvchan xom ashyoni yanchish mumkin. Bolg‘ali
bRY . ,agjchlar yirik yanchishda ham, mayin yanchishda ham samarali
*hjaydi qgobiglami kuchli maydalaydi va mahsulotni sezilarsiz
aizdiradi- .

Bolgali maydalagichlar  konstruksiyalaru Bolg“ali
mayaatagicniarning KONStruksiyalari boshga yanchuvchi mashinalardan
1o'ra soddaroqair. BoOlg‘ali maydalagichlarning asosiy ishchi organlari
bolga> deka va g‘alvir hisoblanadi. Turli shakldagi bolg‘alar
qo'llaniladi, eng keng targalgani to‘rtburchak shaklli bolg‘alardir
(5.2.1-rasm).

Bolg‘a zinapoyali, ya’ni past-baland ishchi qirraga va osib
aoryisn uUchun simmetrik joylashgan teshikka ega. To‘g‘riburchak
shakldagi plastinkali bolg‘alaming asosiy afzalliklari-boshga tipli
bolg‘alar bilan taggoslaganda ulami yasashdagi oddiyligidir. Bu amaliy
ahamiyatga ega, chunki bolg‘alaming ishlashi jarayonida ulami
almashtirish osonlashadi. Boshga yana bir ahamiyatli afzalliklaridan
biri - ishchi yuzasining imkoni boricha maksimal qo‘llanilishi, agar
bolg‘aning bir tomoni yeyilganda boshga tomoni ishlashi mumkin.
Aynigsa, uchli qgirrasi va burchaklari yeyilanadi va buning natijasiaa
maydalagichning unumdorligi keskin tushadi. Yeyilganlik darajasi
maydalanadigan mahsulotning fizik xossalaridan, shuningdek bolg‘alar
tayyorlanadigan material sifatidan bog‘lig.

Bolg‘ali maydalagichlarda dekalar rotomi o‘rab turgan
qo'zg‘almas ishchi yuzaning boshlanishiga o*matiladi. Dekalar bolg‘ali
maydalagichlarning bu gismini yemirilishidan saglash uchun
O rnatiladi. Bolg‘ali maydalagichlarda ikki turdagi g‘alvirlar
4°llaniladi:  aylana teshikli va tangachasimon. G ‘alviming
chidamliligini va gattigligini ta’minlash uchun teshiklar shaxmat
tartibida joylashtiriladi. G-‘alvirli yuza maydalangan mahsulotni
meydalagich  zonasidan chigarishga, dekalar esa maydalash
AN ar?2(fif!"Hr,: oublrkbaog imkon B=*

G‘aiviriar gaiiniigi 3-8 mm boMgan metal!l listlardan
j~yorlanadi. Teshik shaklidan va mctall list galinligidan bogMiq holda
i, “Viiioi lamg aiangan, teshilgan va parmalangan qiiib tayyorlanadi.

angachasimon g‘alvirlar bir tomondan silligq, boshga tomondan esa
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viudligi tufayli O‘tkir dedl
teshikning turtib chigqgan qirra; dshda a teshikning qayr| al
boMadi. G‘alvimi m ayrfalagichg )llishighga qaratilgan. B, !?
girrasi ichki bo‘shligga va rot igini i oshiradi, fes
joylashuv  maydalagictuning i#” jadadal maydalanish yu2a
girralaming ko'p mirfddacda mavil# " maoaydalagichning -shis?l
keltiradi va yanchilgam bo‘k

zonasidan chigishiga yord arn berat

-] -

NS L T

jllanilailadigan bolg‘alar

3.z.i-rasm. tini vem cos wocimnn
HO'g'hb chakli sk5jhishi ~ bilan mahsulotning
G ‘alvir teshiklari oMchanifA*7cli h unumdorligi oshadi

maydalanish darajasi leamayadi,#!" ketatadigan elektroenergiya
Maydalagich unumdorligi va ma3 ?jchnjning ishchi zonasidan
sarfi maydalangan mahisulotni *L|ot q gancha tez chigarilsa,
chigarish tezligiga bog‘liq . Bun#

maydalagich shuncha sam arali ishir\ ; maydaiash. B olg‘ali

Xom ashyoni boljg *ali m# bolg'g‘a va dekaning kop
maydalagichda maydalas-In ishchi;*-g mJnahsulotga, deka handa
marotabali zarb ta’siri natrij asida itc a~j~hadi.
g‘alvir yuzasiga tegib ishcj alanishi



5.2.2. Mahsulotning bolg‘ali maydalagichda harakatlanish sxemasi
1-silindrik g'alvirli gin; 2-bolg‘alar; 3-rotor; 4-gabul gilish qurilmasi; 5-
ta’minlovchi valik; 7-qgiya yuza; I-boshlang‘ich mahsulot; lI-maydalangan
mahsulot.

Bolg‘ali maydalagichda mahsulotning rnaydalanish jarayoni
quyidagi ravishda boradi (5.2.2-rasm). Maydalanadigan mahsulot
TITi NAN111 A1114r1 (HliriirilH SIPH iustiflul vil U VvClUilil vCldMUV
qo’zg'almas deka tomon uchadi va unga urilib, rnaydalanish jarayoni
takrorlanadi  (maydalashning ikkinchi bosqichi). Dekadan gaytgan
Iolakchalar yana aylanadigan bolg‘a ta’siriga tushadi. G ‘alvir
teshiklari o‘Ilchamidan kichik boMgan maydalangan bo‘lakchalar
dalvirdan o‘tadi va maydalagichdan chiqgariladi. Maydalangan
mahsulotni tashuvchi transport turidan bog‘liq holda bo'lakchalar havo
yordamida siklonga tortiladi yoki mexanik transport bilan (konveyer,
ririya) bilan tashiladi.

Maydalanish darajasi g‘alvir tanlash bilan tartibga solinadi.
Shunday qilib, donni yoki boshga komponentlami maydalash eng avval
°‘Ig‘aning 2 donga zarbi va donni dekaning qo‘zg‘almas ishchi

n C e :
'Cik? qo‘zg‘almas g‘alvirli obechayka orasidagi bo'shligni
--"=u:. Mahsulot bu stadiyada mahsulot, bolg'a va g'alvir yuzasi
soair bo'iadigan isngaiamsn kuchi ta siriaa mayaaianaui.



teshikning turtib chiggan qirralari mavjudligi tufayli o‘tkir dagl
bo‘ladi. G‘alvimi maydalagichga o‘matishda teshikning qayrib”™
qgirrasi ichki bo‘shligga va rotor yo‘nalishiga garatilgan. Bunda'l
joylashuv  maydalagichning  unumdorligini  oshiradi, kesuvchj
girralaming ko‘p migdorda mavjudligi esa jadal rnaydalanish yuzaga
keltiradi va yanchilgan bo‘lakchalami maydalagichning ishehi
zonasidan chigishiga yordam beradi.

5.2.1-rasm. Omixta vem sanoatida go'llanlladigan bo!g‘slar
i-to‘g‘nburchakli shaklda; 2-pillapoyasimon

G‘alvir teshiklari oichamining oshishi bilan mahsulotning
rnaydalanish darajasi kamayadi, maydalagich unumdorligi oshadi.
Maydalagich unumdorligi va maydalashga ketadigan elektroenergiya
sarfi maydalangan mahsulotni maydalagichning ishchi zonasidan
chiqgarish tezligiga bog‘lig. Bunda mahsulot gancha tez chiqarilsa,
maydalagich shuncha samarali ishlaydi.

Xom ashyoni bolg‘ali maydalagichda maydalash. Bolg‘ali
maydalagichda maydalash ishchi organ - bolg‘a va dekaning ko‘p
marotabali zarb ta’siri natijasida mahsulotning mahsulotga, deka hamda
g‘alvir yuzasiga tegib ishqgalanishi natijasida kechadi.
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5.2.2. Mahsulotning bolg'ali maydalagichda harakatlanish sxemasi
1-silindrik g'alvirli gin; 2-bolg‘alar; 3-rotor; 4-gabul gilish qurilmasi; 5-
ta’'minlovchi valik; 7-giya yuza; I-boshlang‘ich mahsulot; ll-maydalangan
mahsulot.

Bolg‘ali maydalagichda mahsulotning maydalanish jarayoni
qiiyirtRgi  ravishda boradi (5.2.2-rasm). Maydalanadigan mahsulot
(komponent) gabul gilish qurilmasiga tushadi va u yerdan yetaklov
go'’zg‘almas deka tomon uchadi va unga urilib, maydalanish jarayoni
takrorlanadi (maydalashning ikkinchi bosgichi). Dekadan gaytgan
bo‘lakchalar yana aylanadigan bolg‘a ta’siriga tushadi. G ‘alvir
teshiklari oMchamidan kichik bo‘lgan maydalangan bo*lakchalar
galvirdan o‘tadi va maydalagichdan chigariladi. Maydalangan
mahsulotni tashuvchi transport turidan bog‘lig holda bo*lakchalar havo
yordamida siklonga tortiladi yoki mexanik transport bilan (konveyer,
noriya) bilan tashiladi.

Maydalanish darajasi g‘alvir tanlash bilan tartibga solinadi.
Shunday qilib, donni yoki boshga komponentlami maydalash eng avval
mg 2 donga zarbi va donni dekaning qo‘zg‘almas ishchi
“"~asiga urilishi bilan kechadi. So'ngra maydalangan mahsulot rotor 3
idiki qo‘zg‘almas g‘alviili obechayka orasidagi bosshligni
Wildiradi. Mahsulot bu stadiyada mahsuiot, bolg’a va g aivir yuzasi
orasida sodir bo‘ladigan ishgalanish kuchi ta’sirida maydalanadi.
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Bunda kichik oMchamli bo‘lakchalar g'alvir orgali o ‘tadi
yiriklari esa g‘alvirda goladi va keyingi maydalanish uchun
ishqalanishga uchraydi. Bu hoi donning (yoki boshga rnahsuj™ \a
maydalangan boMakchalari mashinaning ishchi zon™*1
chigmaguncha davom etaveradi. e

5.2.3. Zamonaviy bolg'ali maydalagichning umumy ko'rinishi

5.3. Maydalash jaravonining fernc!G£ik sainamtdorligi

i ayanch iboralar: Bolg aii maydalagichlar ishining texnologil
samaradorligi, Konstruktiv parametrlar, rotor diametri, bolga va
galvir yuzasi o'rtasidagi oralig, ekin yoki maydalanadigan
mahsulotning xususiyatlari, g'alvirning jonli kesim koeffisienti,
aspiratsiya usuli.

Bolg‘ali maydalagichlar ishining texnologik samaradorligi-

Bolg‘ali maydalagichlar ishining texnologik samaradorligi bir
gancha parametrlarga bogMiq bo‘lib, ulami uch guruhga bollish
mumkin:  konstruktiv, kinematik va texnologik. «konstruktiv
Jparametrlarga rotor diametrini, uning kengligini, rotorlar sonini (bir
;yoki ikkita), g‘alvir maydonini, bolg‘alar sonini va ulaming geometrik
coMchamlarini (massa), shildiroglar sxemasini, bolg‘a va g‘aivir vuzasi
(o'rtasidagi oraligni, mahsulotiarni mashinaga Kkiritish iisulini. revef’
ehTimolligini kiritish mumkin.

Kinematik paraniciiiarga bolg‘alaming aylanma harakati kiraw»



tlari (qovushqog, mo‘rt), mahsulot namligi, uyumning rotor
<@yl po'yicha teng tagsimlanishi, tangachasimon g‘alvir
kedfrining o‘lchami yoki diametri, g‘alviming jonli kesim
igdffisientb aspiratsiya usuli kiradi.
KePgojgiaiarning aylanma harakati oshgan sari deformatsiyalash

m\a boiakchalaming bo‘linishi ham ortadi, natijada ular o‘zini
B*ham mo'‘rt jismday boshqgaradi. Bu ulaming maydalanish
‘dalligin’ kuchaytiradi. Maksimal aylanma tezlik 100... 120 m/s ga
Jeted bu oquvchanlik chegarasiga asoslangan. Bir qgancha
konponent'arn® maydalash uchun 50-75 m/s aylanma tezlikka ega
bolish yetarli. Aylanma tezlikni oshirish keragidan ortiq
maydalanishga, 1t Xom ashyoni qayta ishlashga ketadigan solishtirma
energiya sarfming oshishiga olib keladi. G ‘alvirli yuza ham uncha
kichik bo‘lmagan ahamiyatga ega, chunki bolg‘alar ishlaganda
mehsulot bosimini gayta gabul giladi. Bolg‘a va g‘alvir yuzasi
ortasidagi oraligning oshishi bilan mahsulot gatlami ortadi, zichligi
kameyadi va bolg‘alaming ta’siri kamayadi. Oraliq kichkina boiganda
mehsulot  gatlami  zichlashadi, zarb ta’sirida qisilishi va kesilish
deformatsiyasi uchun sharoit yaxshilanadi, va bu maydalash
samaradorligini oshirishga imkon beradi. Yanchishda oraliq kattaligi
turlicha bo‘lishi mumkin.

Makkajo‘xori va bug‘doy ekinlaridan ko‘ra suli, acha va boshqga
qobigli ekinlami maydalash uchun ko‘proq elektr energiyasini sarflash
talab gilinadi. Sulini maydalash uchun elektroenergiyaning solishtirma
sarfmi 100% deb gabul gilinsa, unga nisbatan acaw maydalash uchun,
sarf bo‘ladigan elektroenergiyasi 20% ga, makkajo‘xori uchun esa 43
(0 ga kam. Bu gobig va donning turli fizikaviy stmkturasi ta’siri bilan
toshuntiriladi. Suli sezilarli migdorda qobigga ega va mag‘iz strukturasi
ancha qovushqgoq bo‘lib, ancha gattig va mo‘rt mag‘izga ega bo‘lgan
arPaga nisbatan giyin maydalanadi.

Donning struktura - mexanikaviy xossasi maydalangan mahsulot

ilariga (granulometrik tarkib) ham ta’sir ko‘rsatadi. Oobiqli
€dniami maydalashda mavdiagichning unumdorligi 30...31% ua

~ mayadi. Donli ekinlardan (suli, arpa, makkajo xon. bug doy va b.)
yinkh P .ﬁ"i’“&*ir] Ufki Uiai uil A 2

larida bo‘lsa ham, maydalagichning ishlash samaradorligi fagat

95



bifta sulini, arpani va yoki boshga komponentlami maydab k
nisbattan oshadi, chunki donli ekinlar aralashmasining hajmiy 0g‘j
va oquvchanlik xossasi o‘zgaradi.

Maydalagichlaming ishlash samaradorligiga va unumdorljp;
donning namligi juda katta ta’sir ko‘rsatadi. Uning oshishi bLI8*
maydalagichning unumdorligi kamayadi, elektr energiyasjj,:~1
solishtirma sarfi oshadi. Bu namlikning oshishi bilan komponent]g
govushqgogligining o‘sishi hamda ulaming maydalashga bo‘]lg"j
qgarshiligining ortishi tushuntiriladi.

Namligi 20% gacha bo‘lgan aca o‘tini maydalashda
maydalagichning unumdorligi 30% ga kamayadi, elektr energiyanine
solishtirma sarfi esa namligi 14 % bo‘lgan adaw maydalash bilan
tagqoslaganda 30-32% ga ortadi. Makkajo‘xori namligi 14,1% dan
21,5% ga ko‘tariiganda maydalagichning unumdorligi 30 % @
kamayadi, elektroenergiyaning solishtirma sarfi 2,5% ga oshadi.

Bolg‘ali maydalagichda donni maydalash mahsulot namligining
yo‘golishi va mahsulot hamda maydalagich ishchi organlari
haroratining ko‘tarilishi bilan boradi. Maydalash jarayoni ganchalik
uzoqg davom etsa, mahsulot shunchalik giziydi.

Masalan, namligi 20,4% bo‘lgan makkajo‘xori  donini
iliayuaiasiida niayGai3.nga.n TUHbIHN
20% boigan adada-1,4% gacha, namligi 18,9 % bo‘lgan sulida 2,8%
gacha yo‘qotiladi. Me’yoriy namlikdagi (14,0-14,5 %) bo‘lgan donda
maydalangan don namligining yo‘qolishi 0,2 % dan oshmaydi.
Maydalangan mahsulotning harorati 10 °S dan oshmaydi (donning
boshlang‘ich harorati 23-24 °S), bunda donning namligi gancha yuqori
bo‘lsa, mahsulotning namlikni yo‘qotishi va uning qizish harorati
shunchalik yuqori bo‘ladi.

Bolg“‘ali maydalagichlarda mineral kelib chiqishli xom ashyolami
(bo‘r, tuz, chig‘anog uni) maydalash samaradorligi shuningdek
namlikdan bogiiq. Namligi 15% boigan bo‘r juda yomon
maydalanadi, chunki g*‘alvir teshiklari to‘silib qoladi. Masalan, kremniy
bo Isa —maydalash wmciiuyn ciybuw nwn kuzatiladi.

Shuning uchun mineral kelib chigishli xom ashyo ishlab
chigarishdan airaiiiaau binoda maydalanadi. Bundan tashqgari, bu ishlab
chigarish kodyusining sanitar holatmi yaxshilayai, mineral chang bilan
ifloslamaydi.
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Xojal'klararo omixta yem zavodlarida yirik tuyoqli goramollar
uchun omixta Yyem retsepturasida xashak ishlatiladi. Bolg‘ali
~aydalagichda xom ashyoni maydalash samaradorligiga uning navi va
narnligi ta’sir giladi. Turli navdagi xashaklar (o‘tloqda o‘sgan pichan,
g'alla) bir-biridan strukturasi, poyasining uzunligi, namlik migdori va
aralashmalari bilan farq qiladi, bular maydalagichning ishlash
smaradorligiga sabab bo‘ladi.

Xashakni maydalash jarayoni poya gayrilganda va singanda,
gisilganda va ular qisman yalpoglanganda yuqori qayta tiklanishli
egiluvchan deformatsiya sharoitida boradi. Presslangan xashakka
nisbatan kam pishiglikka ega bo‘lgan yumshagan xashakni maydalash
yuqori elektroenergiya sarfini talab giladi. Xashakni maydalagichga
tushishidan oldin zichlashuvi uning ishlash samaradorligini oshiradi.
Xashakning namligi oshishi bilan maydalagichning unumdorligi
kamayadi. Masalan, xashakning namligini 16 % dan 21 % ga
oshirganda maydalagichning unumdorligi 32 % ga kamayadi, elektr
energiyasining solishtirma sarfi 2,8 marotaba ortadi. Shuning uchun
namligi 17 % dan yuqgori bo‘lgan xashakni gayta ishlash kerakli
samarani bermaydi va tavsiya gilinmaydi.

Quyidagi jadvalda bolg‘ali maydalagichlarning texnik tavsifi
iwiliriigcin ~ij-jauVaij.

15-jadval. Bol?*ali mavd alagichlarning texnik tavsifi

‘ : Al- DM-
Ko ‘rsatkichlar Al-BBP DDR DDM DM 440U
Unumdorligi, t/soat 5 10 45 2 3825
Kotor diametri, mm 630 630 930 500 450
Li*olg*alar soni % 144 440 264 288
B°lg‘alar vag‘alvir
jrasidagi masofa. mm 12 15 12-15 12-15 57
Bolg alaming aylanma
Jgglitb mvs 97 100 76 7 57
\»>alvirli yuzaning maydoni,
0.53 0.88 0,89 0,40 0,36
j ——-uaiii U icimmian mm;
1 uzunligi 200 2350 | 2265 1825 790
i eni 1050 690
—— __balandlipi 2500 2500 1685 1835 640
1500 2100 2050 1000 223
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Xom ashyoni valli dastgohda maydalash. Yirik bo‘lakl
tashkil topgan komponentlar (kunjara plitkaiari, so‘tali makkajo‘x an
bolg‘ali maydalagichga tushishdan oldin mayin maydalash uch
dastlabki go‘pol maydalashdan o‘tkaziladi. Buning uchun "sindirgjcl!
deb ataluvchi tishli valli dastgohlar go‘llaniladi. Kunjara plitalar'
maydalash uchun goMlaniladigan valli maydalagichlar kunjara
sindirgichlar deb ataladi.

Suli, makkajo‘xorini maydalash uchun jo ‘xorisindirgichlar
go‘llaniladi. Kunjarasindirgich ishi quyidagicha tuzilgan: kunjara
plitalari lentali konveyerlar bilan yoki goMda mashina bo‘g‘ziga
uzatiladi, so‘ngra yeyilanadigan vallar tishlari bilan ushlanadi va
kattaligi 40-50 mm dan ko‘p bo‘lmagan bo‘laklarga bo‘linadi. Kunjara
sindirgichning me’yoriy ishini ta’minlash uchun kunjarani gabul qgilish
qurilmasining uzunligi bo‘yicha teng tagsimlab berish zanur.
Mashinaning to‘lishini kunjarasindirgichni harakatlantiruvchi
elektrodvigatelga biriktirilgan ampermetr ko‘rsatkichi bo‘yicha nazorat
qilish mumkin.

Xom ashyoni maydalashning texnologik sxemasL
Komponentlami maydalash jarayonini qurish zavodning
unumdorligidan va ishlab chigariladigan omixta yem assortimentidan
bogMig. Bolg‘ali mashina universal mashinaki, u turli-tuman
komponentlami maydalashga qodir, shuning uchun katta boMmagan
quvvatli zavodlarda bitta bolg‘ali maydalagich bilan ko‘pgina
komponentlar maydalanadi, ya’ni jarayon galma-galaki harakterga ega
(5.3.1-rasm). Yuqori unumdorlikka ega jarayonlar
mexanizatsiyalashgan va avtomatlashtiriigan omixta yem zavodlarida
komponentlar, qoidaga binoan, bir necha maydalagichlarda
maydalanadi. Bu bir xom ashyoning ikkinchisiga bogMigmasliginl
ta’minlaydi.

Maydalagichning ishchi organi maydalanadigan komponentning
fizik xossasiga mos ravishda, ular ishining maksimal texnologik
samaradorligiga erishish magsadida tanlanadi.

Bundan tashqgari, madalanguii iiialibuloiiammg fizik xossaiiu™1L
bogMiq holda go'shimcha slash jarayoni va maydalangan mahsulotni
tashishning turli usullari goMlaniladi.

Donii komponentiarni maydalashning sxemasi quyidag*
bosqichlardan iborat: begona aralashmalardan tozalangan don



usti bunkeridan 1 magnitli separator 2 yoki magnitli
mPnka"orqali bolg‘ali maydalagichga 3 tushadi.

1« \, I.

5.3.1-rasm. Donli komponentlarni maydalashning texnologik sxemasi
1-mavdalagich usti bunkerlari; 2-magnitli separator; 3-bolg‘ali maydalagich;
ovchi mashina; 5-dozator usti bunkerlari, I-boshlang ‘ich don;
ilangan don

Mahsulotni maydalagichdan chiqarish uchun ikki turdagi:
mexanik va pnevmatik transportni ishlatish mumkin. Maydalangan
mahsulotni mexanik tashishda har bir maydalagichdan keyin noriya
Oroatiladi va maydalangan mahsulot dozator usti bunkerlariga beriladi.
Maydalash vyirikligini ta’minlash magsadida ba’zi bir maydalash
sxemalarida maydalagichdan keyin butun don va yirik boMakchalar
~N'gdorini nazorat gilish uchun elovchi mashinalar 4 yoki elakdonlar
Onwtiladi. Sxema varinatini tanlash mahsulot assortimentiga,
*xnologik jarayonning taraqqiy qilganligiga. uskunaiar joyiashuviga,
"vodning unumdorligiga va boshga ko‘pgina omillardan bogMiq.

**7",  Mineral kelib chigishli xom ashyolar (bo‘r, tuz, chig‘anoq va
) yiriklik darajasidan bogiiq holda bolg‘ali maydalagichlarga
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nyo‘naltiriladi yoki dastlabki go‘pol maydalash o‘tkaziladi, So‘n
maydalashning talab qilingan vyirikligiga erishish ~magsad”™
(bo‘lakchalar oMchami 1 mm gacha) maydalagichlarda maydalanad9
Mahsulotning talab gilingan yirikligini ta’minlashga imkon beradig™
tuzni maydalashning eng samarali usuli 5.3.2-rasmda keltirilgan.

Tuz sig‘imi 0,5 m bo‘lgan bunkerlarga tushadi. Vintli pitatel 2
tuzni bunker 1 dan noriyaga 3 va klapan orqali maydalagich 5 bilan
biriktirilgan pnevmotrubaga 6 beradi. Maydalagichning tuz tushadigan
zonasiga kalorifer 10 orqgali 50-70 °S haroratgacha qizdirilgan havo
beriladi. Bu havo pnevmotrubaga tushadi. Pnevmotruba orgali
maydalashni talab gilmaydigan tuz boMakchalari pnematransport bilan
siklon-bo‘shatgich 7 ga va bunker 9 ga tushadi. Tashish jarayonida tuz
issig havo bilan kontaktlashib kuriydi. Yirikligi va namligi bo‘yicha
o‘matilgan talabga javob bermaydigan tuz bo‘lakchalari (og‘ir va yirik
bo‘laklar) maydalash uchun maydalgich 5 ga tushadi. SHunday qilib
tuz uning boiaklari pnevmotransport bilan pnevmotrubaga, sikion-
bo‘shatgichga va dozator usti bunkeriga olib ketilmaguncha yopiq
siklda maydalanadi.

Omixta yem zavodlarida komponentlami maydalash bo‘yicha
texnologik sxemaning quyidagi variantlari goMlaniladi: ketma-ket,
uzluksiz va norsion maydalash.

Birinchi sxema bo‘yicha komponentlar maydalagich usti
bunkerlariga tushadi. Har bir komponent alohida bunkerga tushadi.
Xom ashyo magnitli himoyadan keyin maydalagichda maydalanadi.
Kam quwatli zavodlarda bitta-ikkita maydalagich o‘matiladi va ularda
bir necha komponentlar, masalan turli donli ekinlar ketma-ket
maydalandi. Yuqori quwatli zavodlarda retsept tarkibiga kimvchi katta
miqdordagi bitta komponentning o‘zi bir necha maydalagichda
maydalanadi.

Maydalangan mahsulot pnevmatik yoki mexanik transport bilan
elovchi mashinalarga uzatiladi, uning qoldig‘i €sa m aydaragicnga
gaytariladi, elanmasi (asosiy mahsulot) esa dozator usti bunkeriga
jo ‘natiladi,

Har bir maydalagich ustida ikki-to‘rt turdagi don uchun bunksl
o'matiladi, bu esa ishlab chigaruvchi korpus binosi o‘!chamiarllu
cshiradi, onnxta yenmiug bir iuriuan boshga bir turini islua®
chigarishga o‘tishda bunkerlami tozalashni giyinlashtiradi.



I ponni ketma-ket maydalash texnologiyasida maydalagichlar
ati pasportdagi quvvatiga nisbatan 10-12 % ga kam ishlatiladi,
4 donli komponentlami turli migdorda Kkiritilishi ogibatida
*un\alagichlaming notekis ravishda toMdirilishi sabab bo*ladi.
Maydalagichlar quwatini oshirish va bir maromda ishlashini
‘miniasn Magsadida ta’minlagichga donning uzluksiz oqib turishishi
qilish zamr, bu mashinani tekis ravishda tushishini ta’minlaydi
bu bilan maydalash jarayoni kam uzluksiz bo‘ladi. Bunga alohida
turdagi xom ashyoni maydalash bilan emas, balki oldindan oMchangan
aralashmalami maydalash bilan erishiladi.

Donli komponentlar aralashmasini va donador xom ashyoni
(pichan uni, shrotlar, achitgilar) shakllantirish maydalash jarayonini
anchagina soddalashtiradi. Birinchidan, donli komponentlar partiyasini
oldindan o‘Ilchaydi va aralashtiradi. Ikkinchidan,maydalagich usti
bunkerlarining to‘lishi osonlashadi. Don bu bunkerlarga yaxlit ogim
bilan tushadi, aralashma yaqin fizika-mexanik va texnologik xossalarga
egp Maydalash jarayoni bargarorlashadi. Maydalagichlar tekis
ravishda to‘Idiriladi va maksimal quwat bilan ishlaydi.

Maydalangan mahsulot uzluksiz oqim bilan asosiy o‘Ichash
liniyasiga tushadi.

Donli komponentlami 5.3.1-rasmda ko‘rsatilgan  uzluksiz
maydalash sxemasi bo‘yicha tozalangan don komponentli tarozili 2
yoki hajmiy dozatorlar ustidagi bunkerga 1 tushadi va bu yerda
komponentlaming retseptga to‘la mos ravishda o‘lchanishi boradi.
Dozatordan keyin komponentlar davriy harakatlanuvchi
aralashtirgichlar 3 da yoki hajmiy o‘lchagichli  uzluksiz
aralashtirgichlarda aralashtiriladi. So‘ngra aralashma maydalagich usti
bunkeriga 4 tushadi. Maydalagichlar soni va mos ravishda maydalagich
usti bunkerlarining sig‘imi zavodning unumdorligiga bog‘liq. Donli
aralashma maydalagich usti bunkeridan chiqgib, magnitli to‘sigdan o‘tib
(magnitli separator 5) maydalashga tushadi. Donli aralashmalami
~aydalashda maydalagich unumdorligini oshirish va elektrenergiyasini
kamawtirish bilan birga alohida mahsulotlar kabi barcha aralashmaning
maylsalgp»suj, = Xxjj gifntli bo‘lishini ta’minivdi.

-yin maydalangan mahsulot eiovchi
— ‘13T ¢ K” -, fIQ™CUA



n
gaytadi, elanma esa (asosiy mahsulot) asosiy o‘lchash liniyas' =

bunkeriga tushadi. 'n"'n8

Bunday sxema ikki bosqgichli maydalash sxemasi deyiladi va u H
turli elovchi mashinalar ko‘zda tutiladi, asosiy aralashma kabi goldj3
mahsulotlami ham maydalash uchun elovchi mashina bilan bolg‘ap
maydalagichlar ham o‘matiladi. 1

Bunga maydalagich unumdorligi imkon beradi. Maydalangan
mahsulotning elovchi mashinaga tushganda takroriy maydalashga
tushadigan qoldiq fraksiya 18-30 % ini tashkil giladi.

1- bunker; 2-ko'p komponentli tenzometrik tarozi; 3-magnitli to'siq; 4,6
maydalagichlar; 5-elovchi mashina, I-asosiy aralashtirgich.

Maydalagichga ko‘p komponentli tarozili mavdalaeichda
o'lchangan donli komponentlar porsiyalari tushadi. Maydalangan
mahsulot butun donni va yiiikiig! bo‘yicha standarf bo‘lmagan
fraksiyalami nazorat gilish magsadida elovchi mashinaga tushadi

Qoldig mahsulot (yirik fraksiya) takroran yanchish uchun
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saragicnga, €lanma esa (asosiy fraksiya)- boshga komponentlar

aralashtirishga uzatiladi.

Shunday qilib, komponentlarni maydalashning texnologik

niasi ikkita prinsipial variant bo'yicha quriladi:

komponentlarni dozator usti bunkeriga uzatguncha ketma-ket
Nayjalash; komponentlarni tayyorlashning bir necha liniyasi mavjud
(™lganda, har bir liniyaga maydalashning ketma-ketlik prinsipi

oldindan o‘lchangan komponentlar aralashmasini maydalash. Bu
sxemada Variantlar boiishi mumkin: oldindan o‘lchangan donli
ekinlami bir yoki ikki bosgichda maydalash, ogsilli xom ashyo turlarini
yoki ulaming mineral kelib chigishli xom ashyolar bilan aralashmasini
maydalash; maydalashni talab qgilmaydigan komponentlardan tashqari
barchasini birgalikda maydalash.

Muammoli savollar:

1. Omixtayem ishlab chigarishda ganday komponentlar maydalanadi?
2 Maydalash darajasi nimani tavsiflaydi?
3.Maydalangandan keyin bo‘lakchalar oichami ganday bo‘lganda
maydalash shartli ravishda go‘pol deyiladi?
4.Maydalangandan keyin bo‘lakchalar o‘lchami ganday bo‘lganda
maydalash shartli ravishda mayin hisoblanadi?

. 5.Mahsuiclning maydalanish darajasi deb nimaga aviilaui va ganday

o/\i':ﬂra-nabﬂ
6.Maydalash usulini tanlashda nimalarga e’tibor beriladi?
7.Bolg‘ali maydalagichlarning asosiy ishchi organlari nimalar
hisoblanadi?
8.Bolg‘ali maydalagichlar ishining texnologik samaradorligi ganday
parametrlarga bogMiq?
9. Komponentlarni maydalash jarayonini qurish nimalardan bogMig*
10.0mixta yem zavodlarida komponentlarni maydalash bo‘yicha
texnologik sxemaning gqanday variantlari qo‘llaniladi?
Mavzuga oid testlar
1 Omixta yem ishlab chigarishda xom ashyo ganaga mashinalarda
-«=uaiauaui.
1+~ valli dastgoh va bolg‘ali maydalagich
wib -tozalovchi mashina va valli dastgoh
ichinli mashina va snarii tegirmon



D. A1-3SHN, Al-BG O markali mashinalarda

2. Omixta yem ishlab chigarishda xom ashyo nima Ucu
maydalanadi? Un
A. bir xil aralashma olish, tekis me’yorlash, ozuga qiymatjj,-
oshirish.
B. bir xil aralashma olish uchun, tekis aralashtirirish hezm
kilishni yaxshilash.
C. ozuga giymatini oshirish, aralashtirishni yaxshilash, tekis
me’yorlash.
D.ozuga giymatini oshirish, kletchatka migdorini kamaytirish.
3. Bolg‘ali drobilkalar ishining texnologik samaradorligi ganday
konstruktiv parametrlarga bogMiq?
A. bolg‘alaming aylanma harakati.
B. donning namligiga, shakliga.
C. mahsulotlami mashinaga Kiritish usuli, uyumning rotor kengligi
bo‘yicha tagsimlanishi.
D. rotor diametri, uning kengligi, g‘alvir maydoni, bolg‘alar soni va
ulaming geometrik oMchami.
4. Maydalangandan keyin boMakchalar oMchami necha mm
boMganda maydalash shartli ravishda qopoldeyiladi?
A. 5 mm yoki undan katta boMsa.
B 5 mm dan kichik boMsa.
C. 5 mm dan kichik boMsa.
D. 5 mm dan kichik boMsa.
5. Maydalangandan keyin boMakchalar oMchami necha mm
boMganda maydalash shartli ravishda mayin hisoblanadi?
A. 5 mm yoki undan katta boMsa.
B. 5 mm dan kichik boMsa.
C. 5 mm dan kichik boMsa.
D. 5 mm dan kichik boMsa.
6. Valli dastgohlarda tez aylanadigan valning tezligi gancha?

A.6,5 m/sek B. 6 m/sek C. IOm/sek D. 8 m/sek
7. Valli dastgohlarda valning diametri gancha?
A. 300 sm R 400 I 250 sm B. 500 sm
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, MAVZU: OMIXTA YEM KOMPONENTLARINI
pOZATORLARDA ME’YORLASH VA ARALASHTIRISH

Omixta yem komponentlarini me’yorlovchi va aralashtiruvchi
uskunalarning turlari, ishiash prinsipi va samaradoriigi

Tayanch iboralar: Komponentlami dozalash, maxsus
Jozalovchi mashinalar-dozatorlar, hajmiy dozalash, dozalashda ruxsat
berilgan ayirmalar me¥{ori, barabanli va tarelkasimon dozatorlar,
barabanning aylanish chastotasi, baraban yacheykasi, doimiy magnit
yoyi, yig'uvchi zanjirliyoki vintli konveyer, ag dargichning aylanuvchi
bellari, shnekli, lentali, vibratsion dozator, retseptlar taxtasi, tarozili
dozator, perfokarta, dozator kovshi, siferblat ko'rsatkichi, lentali
konveyer, lentali konveyer ostiga qurilgan tenzimetrik
massao ‘Ichagich, doimiy tokli elektrodvigatel

Komponentlami dozalash. Omixta yemga qo‘shilgan barcha
komponentlar hayvon organizmida bir tekisda hazm boiishi kerak,
ya’ni bir moddaning ma’lum migdoriga bir vaqtda boshga moddaning
keitirilgan migdori to‘g‘ri kelishi kerak. Fagat o‘shanday sharoitda
yeyilgan ozuga hayvon organizmida retseptda ko ‘rsatilgan yo‘nalishda
samara beradi: Uixum qo'yishi oshadi, og‘irligi yoki sut berishi
ko‘payaui va boshqalar.

Shuning uchun bir tomondan ma’lum og‘irlik birligida omixta
yemga qo‘shilgan barcha komponentlar berilgan migdorda boMishi,
ikkinchi tomondan esa barcha komponentlar yaxshilab aralashtirilgan
boMishi kerak.

Dozalash - bu retseptda o‘matilgan omixta yem komponentlari
porsiyalarini o‘Ichash yoki hajmiy o‘Ichab berishdir.

Tayyorlangan (tozalangan va maydalangan) komponentlar
maxsus  dozalovchi  mashinalar-dozatorlarga  uzatiladi.  Ishiash
Prinsipiga ko‘ra dozalashning ikki wusuli mavjud: hajmiy va
°‘Ichanadigan. Hajmiy dozalash komponentlami uzluksiz oichashni
JI miniaydi tortilarlioan esa-dozatorlar konstruksiyasidan bog'lia holda
davriy va uzluksiz o'lchashni ta'minlaydi. Hajmiy prinsip bo‘yicha

mashinalar mnhsulnfrii vaqt birligi oraligMda teng hajmda
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beradi, mashinalar esa komponentni talab gilingan migdorda davriy
yoki uzluksiz o‘Ichaydi.

Harakat prinsipidan bog‘liq bo‘Imagan holda dozalovchi
mashinalar ishlash jarayonida berilgan unumdorlikni (dozalash anigljgj
darajasini) saglashi kerak, ulami talab gqilingan unumdorlikkacha
sozlash tez, oddiy va keng migyosda amalga oshirilishi lozim; ular
ta’mirlash va dozalash anigligini davriy nazorat gilish uchun qulay
bo‘lishi kerak. Hajmiy dozatorlar ishining anigligi o°‘lchovchi
dozatorlarga nisbatan ancha kam, chunki dozalanadigan mahsulotning
hajmiy og‘irligi vaqt oralig‘ida maydalash yirikligidan, namligidan
bog‘lig holda o‘zgarishi mumkin. Shuning uchun hajmiy dozatorlar
ishlab chiqgarish texnik laboratoriyasi (ICHTL) xizmati va xizmat
giluvchi personallar ishining anigligini sistematik nazorat gilishni talab
giladi. Texnik imkoniyatlar va omixta yemga Kkiritiladigan mahsulotlar
migdorini e’tiborga olgan holda dozalashda ruxsat berilgan ayirmalar
me’yori o‘matilgan. OMchashli dozalashdagi ruxsat berilgan ayirma
hajmiy dozalashga qaraganda kichik.

Har bir komponentning quyidagi ruxsat berilgan me’yoriy
ayirmalari gabul gilingan.

Komponent miqdori, % Komponent migdorining ayirmasi

30 dan ortiq +1,5
11...30 +1,0
3..10 +0,5
3 dan kam +0,1

Alohida mikrodozatorlarda mikrogo‘shimchalar va ulaming
arlashmalarini dozalashda ular unumdorligining +3% ayirmasiga
mxsat berilgan.

Hajmiy dozalash.  Hajmiy dozalash uchun eng keng targalgani
barabanli va tarelkasimon dozatorlaridir. Barabanli dozatorlar retseptga
katta migdorda go‘shiladigan komponentlar uchun, tarelkasimoni esa -
kam miqgdorda Kiritiladigan komponentlar uchun qo‘llaniladi. Uzluksiz
harakatlanuvchi DP-1 barabanli dozatori hajmiy dozalash prinsipi
bo'yicha ishlaydi, uning unumdorligi barabanning aylanish chastotasi
0°‘zgarishi bilan boshqariladi.

Mahsulot dozator usti bunkeridan chiqib, yumshatgich bellari
bilan yumshatilib, baraban yacheykasini toMdiradi, aylanish natijasida
uni dozatoming pastki gismiga yo‘naltiradi. Mahsulot harakatlanib,

106



doimiy magnit yoyi orqgali o‘tadi va metallomagnit araiashmaiardan
o.a1nai. Mahsulot dozatoming pastki gismidan yig‘uvchi zanjirli yoki

vintli konveyerga qo ‘yiladi.
6.1-rasmda tarelkasimon dozator tasvirlangan. Uning ishlash

prinsipi quyidagicha.

6.1-rasm. Tarelkasimon dozator
i-ga'bui giiuvchi bunker; 2-sovurgich; 3-go‘zg‘aiuvchan iotok; 4-disk; 5-
kurakcha; 6-gayirma lotok; I-mahsulotning kirishi; I1-mahsulotning chigishi.

Mahsulot dozator usti bunkeridan gabul giluvchi bunkerga tushadi,
uning konussimon gismida ag‘dargichning aylanuvchi bellari ta’sirida
yumshashga duchor bo‘ladi. Qabul giluvchi bunkeming chigaruvchi
teshigidan chigib, yumshagan mahsulot diskning gorizontal yuzasiga
tushadi va tabiiy giyalik burchagini hosil giladi . Mahsulot disk bilan
birga aylanib, kurakcha bilan undan tushiriladi va tamov orgali yig‘uvchi
konveyerga, so‘ngra aralashtirgichga chigariladi. Vaqt birligida
dozatordan beriladigan mahsulot miqdori halgali oraliq bilan
harakatlanuvchan tamovning qo‘yi qirrasi va disk yuzasi o‘rtasidagi
kattaiikning o'zgarishi, kurakchaning harakatianishi hamda diskning
aylanish chastotasining o‘zgarishi bilan o‘mati'adi.

Tarelkasimon tip-idagi dozatorlar, avvalo, mineral va qgiyin

oquvchan komponentlarni dozalash uchun goMlaniladi. Bu dozatorlar
mahsulotning bir tekisda, uzluksiz uzatilishini, yanada aniqroq



dozalashni taminlaydi, namuna olishning qulayligini va unin
nosozligini ktaraf qilishdagi oddiylikni va ta’mirlash qulayljgj®
ta’minlaydi.

Sanoata  tarelkasimon  dozatorlaming bir necha Xj
modifikatsiya>; ish Jab chigariladi: DDT-turli komponentlami dozalash
uchun; DT, MTD-3a - minerallar uchun; DTK, DD-vitaminlar
mikroelementiar va to‘ldimvchilami dozalash uchun. Omixta yeni
sanoatida hainiy dozatorlaming boshga tiplari (shnekli, lentali
vibratsion) haingo'Tlaniladi.

Har birbatareyadagi dozatorlar hajmiy ogMrligi bo'yicha yaqin
bir xil oquvcanlikka va boshga fizik xossalari bo'yicha bir xil
ko‘rsatkichga ega bo‘lgan ma’lum guruhdagi komponentlarga
mo‘ljallangan Omixta yem tarkibiga Kiritiladigan komponentlar
birtalay boMsiimi dozalash uchun 2-3 ta dozatomi go‘llash mumkin.
Dozatorlar isiiganda ularga mahsulotning bir tekisdg va uzluksiz
tushib turish: ta’minlanishi lozim. Buning uchun dozator usti
bunkerlarida bmma vaqt tayyorlangan xom ashyosi zaxtrasi bo'lishini
va uning bunkerlarga yopishib golmasligini nazorat qilit borish kerak.
Hajmiy dozatorlar ishi har smenada kamida 2 marotaba nazorat
gilinishi va wing natijalari maxsus jumalga yozib borilishi kerak.

Ishlab chigarish korpusining dozator joylashgan gavatida
retseptlar taxosi osib go‘yiladi, va unga bo‘r bilan retsept nomeri,
komponentlar. ulaming retsept bo‘yicha Kkiritilish migdori, mos
dozatoming luinutda o‘tkazishi kerak boMgan har bir komponentning
hisobiy massasi yozib qo‘yiladi. Bundan tashgari har bir dozatorga
gaysi komponentga moMjallangan boMsa, uni dozalash unumdorligi
jadvali ham aibgo ‘yiladi. Yangi retsept bo‘yicha omixta yem ishlab
chigarishga otishda har bir dozatoming unumdorligiga bog‘liq holda
o°‘Ichash uchun 15-60 sek davomida dozalanadigan mahsulotdan olish
yo‘li bilan talabgilingan unumdorligi o'matiladi. Cheklanishlar ruxsat
berilgan farqdanyuqori bo‘lsa, dozator takroran sozlanadi

Tarozili dozalash. Tarozili dozatomi qo‘llash omixta yeni
komponentlaniing yanada aniqrog nisbatini ta’minlaydi. Tarozili
dozalashni to‘a3Vtomatlashtirish va ular bilan berilgan df.stur bo'yicha
pcrfokarta yoiaimicia boshgansh mumkin. Bundan tasiigan tarozih
dozalash tugurn butun zavod ishini avtomatik boshgarishning markazi
boMadi. Tarozili dozalashda har bir komponent uchua batareyaga



sriken 1angan avtomatik porsion dozatorlar ishlatiladi. Bunda har bir
JozatoT talab gilingan og‘irlikka to‘g‘rilanadi va dozatoming bo‘shashi
avtomatik ravishda ma’lum vaqt oralig‘ida kechadi.

Eng ko‘p targalgani ko‘p komponentli tarozili dozatorlar -
turiicha yuk ko‘taruvchanlikka ega tarozilar bo‘lib, komponentlar
beriigan dozatoming maksimal yuk ko‘tarishiga erishgunga ketma-ket
ravishda shnekli pitatellar yordamida uzatib turiladi.

Dozalash jarayonini boshgarish qo‘lda, yarimavtomat va
avtomatik rejimda amalga oshiriladi. Dozatorlar asosan perfokartaga
joylashtirilgan dastur bo‘yicha avtomatik rejimda ishlashi kerak.
Bunday ish rejimida bir retseptdan boshgasiga o‘tish fagat perfokartani
almashtirishga garab qoladi. Bundan tashqgari Xxizmat qiluvchi
xodimning yo‘l go‘yishi mumkin boigan xatosining ta’siri bartaraf
gilinadi, dozalashning zaruriy anigligi (0,5 %) ta’minlanadi va xizmat
giluvchi xodimlar soni gisgaradi, chunki dozalashning barcha tizimi
avtomatik rejimda sinxron ravishda ishlaydi. Omixta yem tarkibiga
kiruvchi turli migdordagi barcha komponentlarni dozalashning talab
gilingan aniqgligiga erishish uchun ikki yoki uchta ko‘p komponentli
dozator qoilaniladi: Kichik yuk ko‘tarishlik dozatorlar omixta yem
tarkibiga katta boimagan miqdorda Kkiritiladigan komponentlarni
dozalaydi, katta yuk ko‘tarishlik dozatorlarda esa qolganlari
dozalanadi. Sanoatda bir, ikki, uch tarozili dozatorlardan tashkil topgan
KDK-1, KDK-2, KDK-3 avtomatik tarozili dozalash komplekslari
ishlab chigariladi. Kompleksga dozatorlardan tashqari shnekli pitatellar
vaboshgarish sistemalari - pultlar Kiradi.

Kompleksga sanoatda ishlab chigariladigan 5 ta tarozili
dozatorlardan istalgani kiradi: 6 DK-2500, 5 DK-200, 5 DK-500,6 DK-
«000, 10DK-2500, yuk ko‘tarishligi mos ravishda 100, 200, 500, 1000,
2500 kg. 6 DK-100 va 5DK-200 dozatorlari uchun eng yugqori ruxsat
beriigan pitatellar soni-9, 5DK-500, 16 DK-1000 va 10 DK-2500
uchun esa-12.

Dozatorlarda o‘lchashning kerakli anigligini ta’minlash uchun
Pitatellami iloji boricha dozator qopqog‘ida joylashgan gabul giluvchi
Patmhkalarga yaqin qilib o‘matish talab gilinadi. Bunda pitatel
to‘xtatilganda o°‘ziogar quvurda joylashgan mahsulot ustuni katta
00 irnaydi. Binobarin, o'lchash xatoligi ham minimal bo‘ladi. Bosniaa,
goidaga ko‘ra, omixta yem tarkibiga katta migdorda Kiritiladigan
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komponentlar tushadi, shuningdek bu ham dozalash anigligyjj
oshishishga imkon yaratib beradi.

Dozator kovshi osilgan holatda richag va tortish sistemasi orgali
siferblat ko‘rsatkichi bilan bog‘langan (6.1.2-rasm). Kovshning konus
gismida bo‘ylama teshik bo‘lib, pnevmoprivod yordamida ikkita
sektorli gopgoq bilan berkitiladi. Komponentlami oMchashning
borishini siferblat ko‘rsatkichi bo‘yicha kuzatish mumkin. Teshiklarga
(gqabul qiluvchi patrubkalarga) shnekli pitateldan o‘ziogar quvurlar
mahkamlanadi.

6.1.2.-rasm. Ko‘p komponentli tarozili dozator
I-siferblat ko rsatkichi, 2-tarozili kovsh, 3-pnevmoprivod, 4-diametri 300 mm
bo lgan teshik, I-mahsulotning kirishi, 11-mahsulotning chigishi.

Avtomatik rejimda ishiash uchun dastur (retsept, pitatellar
ishining ketma-ketligi) perforator yordamida perfokartaga yozib
olinadi.

Perfokarta gayd gilingan kod bilan berilgan dastumi o‘gish uchun
qurilmaga kiritiladi. Qo‘shgich (pereklyuchatel) pultda avtomatik ish
rejimiga qgo‘yiladi. So‘ngra barcha sistema xizmat qiluvchilar
aralashuvisiz ishlaydi. Har bir komponentning berilgan massasining
nazorati dozatoming siferblatli kallagiga qurilgan UVF-3 fotoeiektrik
datchigi orgali amalga oshiriladi.

KDK-2  kompieksida dozalash  sistemasi  6.1.3-rasmda
ifodalangan. Kompleksning tarozili dozatori parallel ishlaydi.
Dozatorlaming har biriga komponentlar dozator usti bunkeridan
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jxnekli yoki rotorli pitatellar yordamida navbati bilan bshqgaruv pulti
buyrug‘>ga binoan pitatel elektrodvigatelining mos privdini qo‘shish
yoi bilan uzatiladi. Birinchi bo‘lib, omixta yemga isbatan katta
migdorda Kiritiladigan (don, kepak) komponentni uzaivchi pitatel
ishga tushadi. Ma’lum massaga erishilgandan keyin UVFi fotoelektrik
datchigining pultga bergan signali bo‘yicha pitatel elektrdvigateli eng
kichik tezlikka o‘tadi va talab gilingan massa oliiundan keyin
to“xtaydi.

6.1.3-rasm. KDK-2 majmuida dozalash sxernsi.
1-dozator wusti bunkeri; 2-rotorii ta'miniagich; 3-iiK-4500 kop
~%omponentli tarozili dozator; 4-SGK-1,5 aralashtirgichi; -ta’'minlovchili
bunker; 6-shnekli ta’'miniagich; 7-16DK-1000 ko'p kompnentli tarozili
dozatorlari; 1-komponentlar; ll-aralashma.

Shnekli pitatellarga regulyatorli ikki tezlikli eletrodvigatellar
o‘matilgan. Shnekning aylanish tezligi 93 ayl/min, to‘krilganda esa-
32 ayl/min. Bu bilan o‘lchashning yuqori aniqgligiga erislladi. So‘ngra
navbatdagi pitatelning elektrodvigateli qo‘shiladi va boshalar.

Oxirgi pitatel to‘xtagandan keyin ikkala doztoming ham
sektorli qopqog‘i ochiladi va o‘lchangan porsiyalar ailashtirgichga
tushadi. Pitatel ishining boshlagandan toki aralashtirisljarayonining
tugashigacha boigan davr 5-6 minutga, ya’ni taxminn soatiga 10
siklga yetadi.

Dozatorlar quyidagi ta’minlagichlar bilan komplckt nadi:

6DK-100, 5 DK-200 PSH-200
5DK-500 PSH-200,PS1-300
16 DK-1000 PSH-320

10 DK-2500 PSH-400,ZPH-240.
1



Uzluksiz  harakatlanuvchi lentali  dozatorlar omixta
zavodiarining texnologik liniyalarida quyidagi fizika-kimv?~
xossalar bilan uzluksiz —avtomatik tar0zili  dozalash uch'Y
moMjallangan:

Hajmiy og‘irlik 0,2...0,9 t/m3
granulometrik o‘lcham 1..20 mm
tabiiy giyalik burchagi 15...55 grad.
namligi, ko‘p emas 17%

Dozatoming harakat prinsipi elektr signalling konveyer
lentasida material ogimidan hosil bo‘ladigan yuklamani tubdan
o°‘zgartirishga asoslangan. So‘ngra bu signallar lenta tezligini va pitatel
privodi ishini boshgarish uchun ishlatiladi.

Dozator ikkita asosiy gismdan tuzilgan: mexanik va boshgaruv
shkafidan. Mexanik qism tarkibiga (6.1.4-rasm) lentali konveyer 1
lentali konveyer ostiga qurilgan tenzimetrik massao‘lchagich, doimiy
tokli elektrodvigatel va chastotali signalda elektrodvigatel tezligi gayta
hosil qgiluvchi boshgariluvchi voronka 3 va chegaralovchi g‘ilof 4
kiradi. Elektr jihozlar komplekti dozator unumdorligini avtomatik
boshqarishni lahzaviy unumdorligining qiymat ko‘rsatkichini va
dozatordan beriigan material massasining yig‘indisini ta’minlaydi.

6.1.4-rasm. Uzluksiz harakatlanuvchi 4488Dn dozatori.
1-lentali konveyer; 2-elektrprivod; 3-voronka; 4-chegaralovchig ‘ilof

Dozatorlar normal ishlashi uchun ularga mahsulot bir tekisd*
tushih turishi lozim. Dozator wusti bunkerlarida mahsulotlarnb"»
jipslashib qclishiga ruxsat berilmaydi. Bunkerlarda sathni (yugon
pastki) o‘lchovchi datchiklar o‘matiladi.



Omixta yem komponentlarini aralashtirish. Aralashtirish -
xta yem ishlab chigarish jarayonidagi tugallovchi bosqichdir.
< . bilan bir gatorda komponentlami aralashtirish - asosiy
P’ Irik jarayonlardan biridir. Aynan shu ikki jarayon ko‘pincha
BO8Ga’yein sifatini belgilaydi.
arn Katta boMmagan migdordagi ozuga (qushlar uchun u bir necha
cram m1araa NisSoblanadi) retseptda ko‘rsatilgan barcha moddalami
°°lashi kerak. Binobarin, dozalangan komponentlar yaxshi
lashtirilgan boiishi kerak, ya’ni omixta yem bir xildagi oquvchan
massaga ega boMlishi kerak.
Aralashtirish - bu bir xil aralashma olish uchun omixta yem
komponentlari majmuasiga ta’sir gilish, demakdir.

Aralashtirish jarayoni oxirgi paytlarda alohida muhim o‘rin
egallayapti,  chunki ~ omixta yemga kam  miqgdorda turli
mikrogo'shimchalar  kiritila  boshlangani  sababli ular asosan
aralashmalaming yuqori darajada bir xilligini talab giladi.

Omixta yemni aralashtirish uchun aralashtiruvchi mashinalar
go'llaniladi.  Aralashtirish samaradoriigi turli ko‘rsatkichlar bilan
tavsiflanadi, ulardan biri aralashmaning bir xillik darajasi hisoblanadi.
Tafciiyki, omixta yemdagi barcha komponentlar aancha bir tekisda
tagsimlangan boisa, shunchalik aralashmaning tekislik darajasi yuqori
bo'ladi.

Aralashtirish samaradoriigi bir tomondan komponentlaming
fizik xossalaridan (namlik, zichlik, bo‘lakchalaming yuza tavsifi,
granulometrik  tarkibdan) bogMiq bo‘lsa, ikkinchi tomondan
aralashtirgich konstruksiyasidan, aralashtirish vagtidan, aralashtirgichni
toidirish darajasidan va boshqalardan bog‘lig bo‘ladi.

Aralashmalaming bir xillik darajasi quyidagicha aniglanadi.
Uzluksiz ishlovchi aralashtirgichdan teng vaqt oralig‘ida bir nechta
namuna (10-15 tadan kam emas) olinadi. Davriy harakatlanuvchi
aralashtirgich ishlanganda ham shuningdek aralashtirgich
, 0 shatilayotganda 10-15 ta namuna olinadi. Olingan namunalardan
SSpviy usulda, masalan, tuzning mavjudligi anigianadi.

N egshmslamirig  bir xi'Hk darajasi quyidagi formula bo‘yicha
*MYblar>oH;.



Ko-omixta yemdagi komponentning beriigan miqdori;

Fg-omixta yemdagi komponentning haqiqiy giymati.

/ ning giymati ganchalik birga yaqin bo‘lsa, aralashmalaming bjr
xilligi shuncha yuqori, demak, komponentlarni aralashtirish shunch
yuqori amalga oshirilgan. Aralashmalaming bir xilligini foizlarda
ifodalash mumkin. Aralashma bir xilligini aniglashning boshga usullari
ham mavjud.

Aralashtirgich turlarL Aralashtirgichlami ishlash tavsifiga
binoan shartli ravishda uzluksiz va davriy (porsion) harakatlanuvchi
aralashtirgichlarga bo‘lish mumkin. Aralashtirgich tipini tanlash
korxonada gabul gilingan dozalash sistemasidan bog‘lig: davriy
harakatlanuvchi aralashtirgichlar bir komponentli dozatorlar batareyasi
yoki KDK ko‘p komponentli dozalash majmui bilan komplektlanadi;
uzluksiz harakatlanuvchi aralashtirgichlar esa - hajmiy dozatorlar bilan,
shuningdek lentali tarozili dozatorlar bilan komplektlanadi.

Asosiy ishchi organining joylashuvidan bog‘liq holda davriy
harakatlanuvchi aralashtirgichlar gorizontal va vertikal bo‘ladi.

Tayyor oquvchan aralashmalarni suyuq gqo‘shimchalar bilan
aralashtirish uchun moMjallangan maxsus aralashtirgichlar
konstmksiyalari ham mavjud; yana shundaylari mavjudki, bir vagtning
o0°‘zida oquvchan va suyuq komponentlarni aralashtirib boradi.

Sanoatda turli rusumdagi aralashtirgichlar ishlab chigariladi.
Omixta yem komponentlarini uzluksiz aralashtirish uchun unumdorligi
20t/soat bo‘lgan gorizontal ikki valli aralashtirgich ishlab chigariladi. U
metall oxurdan tashkil topgan bo‘lib, ikkita val bellari bilan bir-biriga
tomon aylanadi. Bellaming burilish burchagini o‘zgartirish mumkin va
shu bilan aralashtirish vaqtini boshgarish mumkin. Oxur qopqoq bilan
germetik yopiladi. Privodning garama-qgarshi tomonida gabul giluvchi
patrubka joylashgan, yaqginida esa-chigaruvchi patmbka joylashgan.
Vallaming aylanish chastotasi-214 ayl/min.

Uzluksiz harakatlanuvchi aralashtirgichga dozalangan
komponentlar uzluksiz ogimda tushadi, aralashtirgichning ishchi
organidan chigarish  patrubasi tomon harakatlanadi. Davriy
harakatlanuvchi aralashtirgichga awal oMchangan komponent
porsiyalari  beriladi, so‘ngra esa aralashtiriladi, bundan keyin
aralashtii tich bo‘shatiladt.



Davriy (porsion) harakatlanuvchi aralashtirgichlar turli tipda
hlab chigariladi. Davriy harakatlanuvchi a‘alashtirgichlar ko‘p
IS pOnentli dozalash majmui bilan ishlagan holda ancha sifatli
Lfalashtirishni  ta’minlaydi, dozalash va aralishtirishning yagona
Ytoniatlashtirilgan sistemasini tashkil giladi. D;vriy harakatlanuvchi
-jtilashtirgichning unumdorligi vannaning sigMmiJan va to‘liq siklining
javomiyligidan bogiiq. Asosan toiiq sikl vaqti-fese6 min, shuningdek
aralashtirishning o‘zini vaqti-4 min. Shunday qilib, 1 soatda o‘rtacha
KOsikl ishlab chigiladi. Masalan, aralashtirgichning sig‘imi 1,01bo‘lIsa,
unumdorligi 10 t/soatni tashkil giladi. Bunca omixta yemning
tekislanganlik darajasi 90...96 % ga erishiladi w aralashtirish davom
ettirilganda asta-sekin ortadi.

Davriy harakatlanuvchi gori:ontal aralashtirgichlar. Davriy
harakatlanuvchi gorizontal aralashtirgichlar oquvchan komponentlami,
shuningdek oquvchan va suyuq komponentlami aralashtirish uchun
mo‘ljallangan. Eng keng targalgani -vannasiningsig‘imi 0,5; 1,0; 1,5;
2,5; 3,0 t (mahsulotning hajmiy og‘irligi 0,5 t/m! boMganda) bo‘lgan
aralashtirgichlardir.

SGK-1 aralashtirgichi quyidagicha ishlayii. Omixta yemning
oMchangan komponentlari gabul giluvchi patrubb orgali aylanuvchan
parrakli valga tushadi va tashqgi o‘ramo‘rab oladi, chunonchi uni vanna
bo‘ylab bir yo‘nalishda aralashtiradi, ikki o‘ran< esa garama-garshi
yo‘naltiradi. Parraklaming bir vaqgtda harakatlaiishi aralashishning
jadallashuvi uchun go‘shimcha sharoit yaratadi. Aralashtirish vaqti 4
min. Aralashtirish vaqti tugashi bilan KEP-12 asbobi qo‘yi zulfin
pnevmoprivodining havotagsimlagichini o‘lchash buyrug‘iga tushadi.
Silindr porsheni yugoriga harakatlanadi va richag sistemasi orgali
zulfinni ochadi. Vanna toigandan keyin zulfin avtomatik ravishda
yopiladi.

Davriy harakatlanuvchan aralashtirgichlarting boshqga turlari

yugorida aytib o‘tilganlaridan prinsipial konstruk-iv farqlanmaydi va

(( undan unumdorligi, elektrovigatel privodinin? quvvati hamda
gabaritlari bilan farq giladi.

Davriy harakaiianuvchi yertikal araiashiirgichiar.
Aralashtirgich konusga oHuvchi silindrik korpusdaa tuzilgan. Konusda
silindrik patmbkaga bogiangan shnek joylashtirilgan. Silindrik
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patrubkaning pastki qgismiga konus shaklidagi ikkita rastruba
mahkamlangan, u esa aralashtirish jarayoniga imkon beradi.

Aralashtirilishi  kerak bo‘lgan komponentlar komponent
kiritiladigan teshik orgali beriladi va kuraklar bilan patrubka va
aralashtirgich konusi orasidagi bo‘shligga tashlanadi. Aralashma
konusli rastrubadan gaytariladi, shnek o‘rab oladi va truba bo‘ylab
yuqoriga ko‘tariladi. Yuqoriga ko‘tarila turib, aralashma gisman oyna
orqgali patrubkaga o‘riladi va bu ham aralashishga yordam beradi
Aralashmani chigarish ma’lum vaqtdan keyin pastki patrubka orqali
amalga oshiriladi. Gorizontal aralashtirgichlar vertikal
aralashtirgichlarga garaganda keng targalgan.

Muammoli savollar:

. Dozalash nima?

Ishlash prinsipiga ko‘ra dozalashningnecha usuli mavjud?

Hajmiy dozalashda ganaqa dozatorlar ishlatiladi?

Tarelkasimon tipidagi dozatorlar awalo ganday komponentlarni

dozalash uchun qo‘llaniladi?

5. Dozator qanday asosiy gismlardan tuzilgan?

6. Aralashmalaming bir xillik darajasi ganday formula bilan
hisoblanadi?

7. Asosiy ishchi organining joylashuvidan bog‘liq holda davriy
harakatlanuvchi aralashtirgichlar ganday turlarga bo‘linadi?

N =

Mavzuga oid testlar
1. Dozalash nima?
A. bu retseptda o ‘matilgan omixta yem komponentlari porsiyalarini
oMchash yoki hajmiy o°‘lchab berishdir
B. bir moddaning ma’lum miqgdoriga bir vagtda boshga moddaning
keltirilgan miqdori
S. hayvon organizmida asosiy energiya almashinuvining manbai
D. omixta yem ishlab chiqgarish texnologik jarayoni
2. Ishlash prinsipiga ko‘ra dozalashning necha rf usull mavjud?
A. bosimli va haroratli
B. hajmiy va bosimli
S hajmiy va o'lchanadigan
D. oichanadigan va haroratli
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j flimalarni e’tiborga olgan holda dozalashda ruxsat berilgan
Lyirmalar me’yori o‘rnatilgan?

4 Omixta yemga kiritiladigan xom ashyo turini e ’tiborga olgan holda
13 texnik imkoniyatlar va omixta yemga Kiritiladigan mahsulotlar
miqdorini e’tiborga olgan

S bogiladigan hayvon yoshi va turi e’tiborga olingan holda

p. goMlaniladigan dozatoming turi va ish prinsipini e’tiborga olgan
holda

4, Barabanli dozatorlar ganday komponentlar uchun goMlaniladi?
A retseptga katta migdorda go‘shiladigan komponentlar uchun

B. suyug komponentlar uchun

5. kam miqgdorda Kiritiladigan komponentlar uchun

D. gattig komponentlar uchun

5. Tarelkasimoni esa dozatorlar qanday komponentlar uchun
go‘llaniladi?

A retseptga katta migdorda qo‘shiladigan komponentlar uchun

B. suyug komponentlar uchun

S. kam migdorda kiritiladigan komponentlar uchun

D. gattig komponentlar uchun



7-MAVZU: OMIXTA YEM KOMPONENTLARINI
BJRIKETLASH VA ZICHLASHNING NAZARIY ASOSLARI

7.1. Omixta yemni briketlash jarayoni

Tayanch iboralar: briketlangan omixtayem, kavsh gaytaruvchi
hayvonlar uchunyemni briketlash texnologiyasi, sog in sigirlar uchun
ozuga tayyorlash standard, maydalangan ingredient, pichan va
melassa aralashmasi, qo pol maydalangan va gomogenizatsiyalangan
massa, to'liq ratsionli briket ishlab chigarishning texnologik linivasi
briket, kimyoviy konservant, melassa.

Briketlangan omixta yem odatda to‘liq ratsionli holda ishlab
chiqariladi. Briketlar sakkizburchak shaklli bo‘lib, uzunligi 160-170 mm,
kengligi 70-80 mm, galinligi 30-60 mm. Ulami ishlab chigarish uchun
maydalangan ingredientlar bilan maydalangan pichan aralashmasi
tayyorlanadi. Olingan oquvchan massa maxsus aralashtirgichga tushadi va
bir vagtning o°‘zida undan me’yorlangan va tarqoq melassa ham uzatiladi.
Maydalangan ingredient, pichan va melassa aralashmasidan tashkil topgan
massa presslarga tushadi va briketlanadi.

Kavsh gaytaruvchi hayvonlar uchun yemni briketlash
texnologiyasi. Fermalami mustahkamlash va sanoatlashtirish tendensi
yasidan bog‘liq holda asosiy e’tibor chorvani senaj, silos va konsentrat
asosidagi ozuga aralashmasi shuningdek to‘liq ratsionli granula va briketlar
bilan bogish tizimini ishlab chigishga garatilgan bo‘lishi lozim.

Sog‘in sigirlar uchun ozuqga tayyorlash standartini ta’minlovchi
“belgilangan” bogish sistemasida, shuningdek yemni targatishda
kompleks mexanizatsiya va avtomatizatsiya jaryonida briketlangan
yemdan foydalanish 0‘z 0‘miga ega.

Bugungi kunda ozuga aralashmasini briketlashning qo‘llaniladigan
usuli qo‘pol maydalangan va gomogenizatsiyalangan massani maxsus
briketlash texnikasi yordamida presslashdan iborat.

Briketning barcha retsepti tarkibiga mayda girgilgan ajrigbosh-beda
o‘ti kiradi.

To‘lig nxtsionli briket ishlab chigarishning texnologik liniyasi
unumdorligi 1,5 t/soat bo'lgan baraban tipidagi SB-1,5 quritish agregatidan
va VIM tomonidan isniab chigilgan briket -pressdan iborat. Bu picssuu
girgimii 65x65 mm vazichligi 700 kg/m3 boMgan briket olinadi.
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Briketlangan yemni tayyorlashda optimal zichlillliikdagi va
ajnlikdagi briketni olish muammosi ilm-faiming <*nggi 5 yutuglarini
" -llagan holda hal gilinishi lozim bo‘lgan dol”*b vuzifalarclirdan biridir.

Daniyada quritilgan o't va somon girgimlaridan tayyo»< orlanadigan
briketlarning chidamliligini oshirish uchun qurug moddaga *- nisbatan 2-
iodgmiqdorida uyuvchi natriy qo‘shish tavsiya etiladi. UyuvcVchi natriyni
go'shish saqlash jarayonida briket tarkibidagi karotinlar y yo'qolishini
bir muncha kamaytiradi. Briketlarning chiJam'iligi m-naydalangan
somonning quritishdan keyingi saqglab turish vagtiga bog*lwl ig. masalan,
30-40 minutli ushlab turish - yangi quritilganidan ancha chicJidamli.

Ortigcha namlikka ega briketlarni mogorlanishining « oldini olish
uchun kimyoviv konservantlardan keng toydalan”a<i-

Tadgiqotlar shuni ko‘rsatadiki, aloh'da hollardsfda igtisodiy
jihatdan ancha samarali texnologiya bu- o'simlik massasa-sini maxsus
bashnyalarda issiq havo yordamida oldindan quritisluii ko4? '7* 3 tutuvchi
texnologiyadir.

Masalan.  Angliyada maydalangan so’ligan yasH hil  massani
quritish uchun minora tipidagi quritgichlar Neng qo'llanilai*di- Minora
tipidagi quritgich-minora diametri 7-10 m, biilan(*'gi 11-1-1 3 m, SIS imi
500-1000 m3, uning konussimon qopgog'i aylanuvchi maaarkaziy valga
tiraigan. Qopqgoq ko‘p seksiyali “yubka“ bilan gattiq | bog iangan.
Quritgich 8-13 sm li soiigan yashil massani flopgoq orgal iSi targatuvchi

*qurilmaga yetkazib beruvchi havopuflrgich voKjamida » toidiriladi.
Minora to‘ldiki, markaziy aylanuvchi valga Qrnatilggan porshen
bo‘ylama massada havoo‘tkazgich - vertikal kana) hosil * gilgan holda
pastdan yuqoriga harakatlanadi.

Tarqgatib beruvchi qurilma yashil massani miiiinora ichiga
vozduxoprovod atrofiga bir me%orda joylasftthadi va msiarkaziy valga
gattiq mahkamlangan alohida uchta radial sbtangadan ibborat. Bu esa
elektrodvigatel yordamida harakatga keltiriladj. Mirinora asosiga
o'rnatilgan ventilyator ( quvvati 700-1000 nfi*/min) vozclJuxoprovodga
havo yetkazib beradi va u radial quritish sisteni?isidagi  ventilyatsion

.dianicia ko'riiusiiida harakatlanadi. Tayyoi tarquii-i-'~h;
kilan vertikal stvol orqgali chigariladi. So'Mg*a u tunneldida yoki traktor
irinjkasiga o rnatilgan transporterga berilad i- Q®iitgick, = unga xizma*
giluvchi bir ishchiga bir kunda 3-4 ga maydifE>ndar* o'rib «olingan yashil
ozugaga ishlov berish imkonini beradi.
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7-MAVZU: OMIXTA YEM KOMPONENTLARINI
BIftIKETLASH VA ZICHLASHNING NAZARIY ASOSLaRi

7.1. Omixta yemni briketlash jarayoni

Tayanch iboralar: briketlangan omixta yem, kavsh gaytaruvch
hayvonlar uchunyemni briketlash texnologiyasi, sog ‘in sigirlar uchu*
ozuga tayyorlash standarti, maydalangan ingredient, pichan
melassa aralashmasi, qo pol maydalangan va gomogenizatsiyalangan
massa, to 'lig ratsionli briket ishlab chigarishning texnologik linivasi
briket, kimyoviy konservant, melassa.

Briketlangan omixta yem cxlatda toiiq ratsionli holda ishlab
chiqariladi. Briketlar sakkizburchak shaklli bo‘lib, uzunligi 160-170 mm
kengligi 70-80 mm, galinligi 30-60 mm. Ulami ishlab chigarish uchun
maydalangan ingredientlar bilan maydalangan pichan aralashmasi
tayyorlanadi. Olingan oquvchan massa maxsus aralashtirgichga tushadi va
bir vaqgtning o‘zida undan me’yorlangan va tarqoq melassa ham uzatiladi.
Maydalangan ingredient, pichan va melassa aralashmasidan tashkil topgan
massa presslarga tushadi va briketlanadi.

Kavsh gaytaruvchi hayvonlar uchun yemni briketlash
texnologiyasi. Fermalami mustahkamlash va sanoatlashtirish tendenss-
yasidan bogiiq holda asosiy e’tibor chorvani senaj, silos va konsentrat
asosidagi ozuga aralashmasi shuningdek to‘liq ratsionli granula va briketlar
bilan bogish tizimini ishlab chigishga garatilgan boMishi lozim.

Sog‘in sigirlar uchun ozuga tayyorlash standartini ta’minlovchi
“belgilangan” boqish sistemasida, shuningdek yemni targatishda
kompleks mexanizatsiya va avtomatizatsiya jaryonida briketlangan
yemdan foydalanish 0°z 0‘miga ega.

Bugungi kunda ozuga aralashmasini briketlashning go‘llaniladigan
usuli go‘pol maydalangan va gomogenizatsiyalangan massani maxsus
briketlash texnikasi yordamida presslashdan iborat.

Briketning barcha retsepti tarkibiga mayda qirgilgan ajrigbosh-beda
0 ‘ti kiradi.

To‘liq ratsionli briket ishlab chigarishning texnologik liniyasi
unumdorligi 1,5 t/soat bo'lgan baraban tipidagi SB-1,5 quritish agregatkw®
va VIM tomonidan ishlab chigilgan briket -pressdan iborat. Bu pressed
girgimli 65x65 mm vazichligi 700 kg/m3 boigan briket olinadi.



griketlangan yemni tavyorlashda optimal zichlikdagi va

likdaui briketni olish muammosi ilm-fanning so'nggi yutuglarini
~aggj! holda hal gilinishi lozim boMgan dolzarb vazifalardaii biridir.
4° paniyada quritilgan o‘t va somon girgimlaridan tayyorlanadigan

tetlarning chidamliligini oshirish uchun qurug moddaga nisbatan 2-
®omiqdorida uyuvchi natriy qo‘shish tavsiya etiladi. Uyuvchi natriyni

shish saglash jarayonida briket tarkibidagi karotinlar yo‘golishini
jir ffluncha kamaytiradi. Briketlarning chidamliligi maydalangan
-omonning quritishdan keyingi saqglab turish vaqgtiga bogMig. masalan,
30-40 minutli ushlab turish - yangi quritilganidan ancha chidamli.

Ortigcha namlikka ega briketlami mog'orlanishining oldini olish
uchun kimyoviy konservantlardan keng foydalaniladi.

Tadgiqgotlar shuni ko‘rsatadiki. alohida hollarda igtisodiy
jihatdan ancha samarali texnologiya bu- o'simlik massasini maxsus
bashnyalarda issiq havo yordamida oldindan quritishni ko‘zda tutuvchi
texnologiyadir.

Masalan.  Angliyada maydalangan soMigan yashil massani
quritish uchun minora tipidagi quritgichlar keng goMlaniladi. Minora
tipidagi quritgich-minora diametri 7-10 m, balandligi 11-13 m, sigMmi
500-1000 m3, uning konussimon gopgqogM aylanuvchi markaziy valga
tiraigan. Qopqgoq ko‘p seksiyali “yubka” bilan gattig bogMangan.
Quritgich 8-13 sm li soMigan yashil massani qopqoq orqali targatuvchi
qurilmaga yetkazib beruvchi havopufirgich yordamida toMdiriladi.
Minora toMdiki, markaziy aylanuvchi valga o‘rnatilgan porshen
bo‘ylama massada havoolkazgich - vertikal kanal hosil gilgan holda
pastdan yuqoriga harakatlanadi.

Tarqgatib beruvchi qurilma yashil massani minora ichiga
v°zduxoprovod atrofiga bir me’yorda joylashtiradi va markaziy valga
gattig mahkamlangan alohida uchta radial shtangadan iborat. Bu esa
elektrodvigatel yordamida harakatga Kkeltiriladi. Minora asosiga
o matilgan ventilyator ( quvvati 700-1000 m3/min) vozduxoprovodga
avo yetkazib beradi va u radial quritish sistemasidagi ventilyatsion
£ :“ciU ko'rinishida harakatlanadi. Tayyor ozuga targatuvchi qurilma
A Ulvertikal stvol orqgali chigariladi. So‘ngra u (unnelda yoki traktor

- 0‘rnatilgan transportcrga beriladi. Quritgich. unga xizmat
m[*"®*1 bir ishchiga bir kunda 3-4 ga maydondan o‘rib olingan yashil
°Zuhaga ishlov berish imkonini beradi.



V1J tomonidan o‘tkazilgan tajribalar shuni ko‘rsatadiki. bolal
yosh yirik shoxli hayvonlar va goramollar uchun monoratsion
briketlangan yemdan foydalanish yugori samaraga ega. dica

Yugori mahsuldorligi, azotdan foydalanish va mineral moddal
yaxshilash bilan bir gatorda ko*‘pkomponentli ratsion o‘miga brik
foydalanish yemni tarqatishga ketgan mehnat harajatlarini h
kamaytiradi. Masalan, chet mamlakatlarda briketlar maxsus binol- I
saglanadi. U oxurga bino uzunligi bo'yicha devor bo'ylab joylashtiril
og'irlik kuchi ta'sirida tushadi. Bunda briketlar bir-biriga yopishj®
golmasligiga va gumbaz hosil gilmasligiga e’tibor gilish kerak. Taxminan
saglashga joylashtirilgan, quyi gismida golgan 1/4 yoki 1/3 briket oxurga
yetib bormaydi va uni qo‘lda tagsimlash lozim. Briketlami oxur bo‘vlab
mexanizatsiyalashgan holda targatish foydali va qulay, chunki bunda
yemning sarfrni vaxshirog nazorat gilish hamda hayvonlarga oxurdagi
briket goldig'ini tozalab yeyishga majbur gilish yengil kechadi. Bundan
tashgari yemni tagsimlashda traktorli kovsh-yuklagich bilan vuklamog
qulay. Birog goida ovqatlantirgandan ko'ra yemni targatish harajati
qurilmaga xizmat qiluvchi operator hisobiga ortadi. Briketlangan yem
oxurga transporter yordamida beriladi. Birog bu qurilma gimmatligi va
asosan yirik sut fermalarida yetarlicha universal emasligi tufayli keng
goilanishga ega emas.

Texnologik uskunalar liniyasiga quritish-presslash agregatidan
tashqari traktorli silosqirqgich, gsrgiigan massa uchun prisep, gabul
giluvchi stol va tayyor mahsulotni saglash uchun ikkita sovutish
kamerasi kiradi. Liniya to‘liq avtomatlashtirilgan va unga 1 kishi
xizmat ko ‘rsatadi.

Briketlash jarayoni quyidagicha amalga oshiriladi:
Maydalangan vashil massa prisepdan uzunligi 6 m bo‘lgan 17 ayl/min
ga teng quritish barabaning gabul giluvchi stoliga tushadi. Quritish
jarayoni elektron apparatura yordamida nazorat gilinadi. Quritish
barabanidan chigishda oqgshoq (maydalangan samon) ventilyator
yordamida siklonga beriladi va bu yerda suv bug‘i bilan ishlov beriladi.
So‘ngra ogshoq havo ogimi bilan separatorga beriladi. Undan tutash
kanalga uzatiladi va barabanga qaytadi. Massa bu yerdan so‘ruvchi
trubaga tushadi. Presslashdan oldin sechka pachoqglanadi. Ikkita
porshen bilan qurollangan prestash kamcrasiga u kovsh'arda
yetkaziladi. Presslangan massa diametri 55 mm li valik ko‘rinish>t)a
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. h kainerasiga tushadi. Havo ogimida 60 °S haroratgacha
S\Wlean val™ briketlarga bo‘laklanadi va ortib ketuvchi
s°vl* ' -terlarga beriladi. Briketni 30 °s haroratgacha sovutish
e&f ti ham mavjud, birog buning uchun tashqgi havo haroratidan
\AZ'liq kun *erat bo'ladi. Quritish barabanidagi temperatura

lean rejimda ishlovchi termostatlar yordamida boshqariladi:
A'nchi 15 m davomida u 900 °S, keyingi 1,5 m da - 600 °S. so'nggi
A5 m da - 400 °S va chigishda -120°s. Qurilma texnologik jarayon
buzilganda signal beradigan avariya signali bilan qurollangan.

Tavyorlangan yemning hajmiy og’irligi 300-450 kg/m3 oraliqda
o'zgarib turishi mumkin. It briketni saglash uchun 2.5m2 maydon talab
gilinadi. Qurilmaning texnik tavsifi: gabarit oMchamlari — uzunligi
W 5, kengligi 3,2 va balandligi 3,6m, og‘irligi 8 t. pnevmokolesa —
400x15,5 (12-gatlamli kengprofilli). Namligi 10— 12% boigan
massaga  ishlov  berganda  unumdorligi  500—700. maksimal
unumdorligi (beda bo'yicha) — 900 kg/soat, o'tning namligi 85%
bo’lganda namligini  bug'lanish tezligi — 2500 kg/soat, yoqilgi
(mazut) sarft 11bugiangan namlikka — | 1

Eng samarali briketlovchi mashinalar bu- AQSH ning «Djon
Dir», «Lendel» firmasiniki.

Avstraliyada briketga melassa qo:shib tayyorlash metodi mavjud
bc'hb, tagat uni tashishda, saglashda va boqishda biroz giyinchiliklari
mavjud. SHuning uchun briketga yog'sizlantirilgan melassa 70-75 %
migdorda qo‘shish tavsiya etiladi. Bunday briketlar yuqori ozuga
giymatiga ega. Yog‘siz melassadan tashqgari uning tarkibiga tuz,
hayvon yog‘i (1-4%), mikroelementlar (0.5%) va bogiovchi sifatida
odatdagi melassa qo ‘shiladi.

7-2. Omixta yemga suyuq komponentlarni kiritish va granulalash
jarayoni

Tayanch iboraiar: Xom ashyoni tozalash, saralash, maydalash,
Wanulalash, gimmatli ozuga giymati, melassa, gidrol, ozuga moylari,
Rtofatid konsentrati, melassa saqlanadigcm rezervuar, DG press
Wolashiirgich, ND tipli plunjerli nasos, sarfo'lchagich ko'rsatkichi,

ozuga yog'i, shesternali nasos, B6-DSJ maxsus qurilmalar,
wu ishiov



Omixta yemga suyuq komponentlami Kiritish. Omixta
ishlab chigarishning texnologik jarayoni to‘kiluvchan massa!”
aylanishiga asoslanadi. Xom ashyoni tozalash, saralash, maydal
granulalash - bu jarayonlarning hammasi aynan oquvchan mess |
bilan kechadi. Biroq shunday mahsulotlar borki, ular gimmatli ozi »
giymatiga ega, yaxshi hazm boMadi, ammo umuman boshgacha fizika
mexanikaviy xossaga ega, bular suyugliklar hisoblanadi. Ular
melassa, gidrol, ozuga moylari, fosfatid konsentrati va boshqalar kirach
Bu komponentlaming boshgalaridan fizika-mexanikaviy xosslari
keskin farq gilishi maxsus texnologik usullami goMlashni, ulami
omixta yem tarkibiga qo‘shish va tayyorlash uchun alohida texnologik
liniyalami qurishni talab giladi. Barcha bu mahsulotlami suyuq
komponetlar deb atash gabul gilingan, shuningdek ular aynan shu holda
omixta yemga kiritiladi. Suyuq komponentlar omixta yemning ozuga
giymatini oshiradi, ular omixta yemni ishlab chigarish va tashish
paytidagi chang ajralishini kamaytiradi, uning mazali sifatini oshiradi.

Suyuq komponentlar omixta yemga 2-5% miqdorida Kiritiladi.
Uni kiritishdagi qiyinchilik shundan iboratki, dozalash anigligini va
to‘kiluvchan massa bilan katta boMmagan miqdordagi suyuqlikni bir
tekisda tagsimlanishini ta’minlash zarur. Haroratning oshishi bilan
suyuq qo‘shimchalaming qovushqoqligi kamayadi, bu esa ularni asosiy
massa bilan yaxshi araiashuviga imkon beradi. SHuning uchun ular
omixta yemga Kkiritishdan oldin gizdiriladi. Gidrol bundan mustasno,
chunki u gizdirilmasa ham yetarlicha oquvchanlikka ega.

Melassani kiritish. Omixta yem zavodlariga melassa temir yo’l
sistemalarida kelib tushadi. Melassani quyib olish uchun berk temir
yoM izida joylashtiriladigan maxsus qurilma o‘matiladi. Melassali
sistema estakadga tushadi. Sovuq paytlari yuqoridagi tuynuk orgali
sistemaga burama trubka (zmeyevik) tushiriladi va bu orgali melassani
gizdirish uchun bugl uzatiladi. Melassa quyiladi yoki zanjirli nasos
bilan sigMmi 50...60 m3 boMgan yer osti rezervuariga tortiladi, so‘ngra
nasos bilan tashqgi baklarga saqglashga tortiladi. SigMmi 200 m3 dan
boMgan ikkita bak yarim yillik melassa zaxirasini ta’minlaydi. mMelassa
yetkazib berishni shunday amaiga oshirish kerakki. rnavsum oxiriorf
rezervuarlaming gand pishirishi butunlay to'la boMsin.

Melassa ehtiyojga garab, ombordan ishlab chigarish korpusid®
joylashgan chigim sigMmiga (3-5m3) nasos bilan tortib chigariladi.
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Oqlagich - baklaming ham melassa chigadigan joyga,
iningdek, uni gqizdirish uchun burama truba montaj gilinadi,
lassani ishlab chigarish korpusiga haydovchi quvumi tashqi

"mondan saglagich-baklariga giya qilib tirkab qurgan ma’kul. Bu
remontini va almashtirilishini osonlashtiradi, shuningdek
uvurlardagi melassa qoldiglarini quyib olishga imkon beradi.

Melassa saglanadigan rezervuarlar davriy ravishda (kamida
viligd 1 marta) issiq suv bilan yuvilishi, metall devorlar cho'tka bilan
tozalanishi va dezinfikatsiyalanishi, melassao‘tkazgichlar esa vaqti-
vagti bilan bug® bilan puflab tozalanishi kerak. Dezinfeksiya uchun
ohakli sut qo‘llaniladi. Melassa omixta yemga quyidagi usulda
kiritiladi: ulami press-granulyatorga burish yo‘li bilan; dozalashning
asosiy  liniyasidagi ~ davriy  yoki  uzluksiz  harakatlanuvchi
aralashtirgichda; bu magsad uchun maxsus mo‘ljallangan uzluksiz
ishlovchi aralashtirgich, melassiralash uchun agregatlar ishlatiladi.

Melassa granulalali omixta yem uchun bevosita DG press
aralashtirgichiga kiritiladi. Bunda vaqt oralig‘ida melassaning ma’lum
miqdorini  uzatish  uchun nasos-dozator o‘matiladi, tasodifiy
aralashmalami ajratuvchi filtr, melassa sarfini nazorat qiluvchi

sarfo‘lchagich o‘matiladi.
|

~>

K /T o 1 X
7.2 -rasm. Davriy harakatlanuvchi aralashtirgichga melassani Kiritish

sxemasi
l-sarfiash baki; 2-nasos-dozator; 3-ventil; 4-filtr; 5-sarfo 1chagich; 1-melassa;
11-bug’; 111- kondensat, 1V-aralashtirgichga

Sari giiingan meiassaning miqdorini  harajat sig'imida
wrTo'ichagich bo‘lmagan holda oMchovchi chizg‘ich bo‘yicha nazorat
®«mkin. Dozatorlar sifatida odatda unumdorligi 60, 75, 160,

7% 630 va 1000 1/soat bo‘lgan ND tipli plunjerli nasoslar ishlatiladi.
~os unumdorligi 0 dan maksimumgacha, plunjeming yurish uzunligi
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go‘lda yoki to‘xtatilgan nasos bilan o‘zgartirgan holda boshaa i
Melassa Kiritish jarayonini to‘xtamasdan, ularni tozalash imkon®
yaratish uchun ikkita filtr o‘matiladi. Sarfoichagich ko‘rsatk M
bo‘yicha melassaning talab gilingan miqgdorini ta’minlash magsadj
nasos-dozator unumdorligi tuzatib turiladi. Shunday unumdorlikka 3
boMgan nasos-dozator tanlash kerakki, ishlab turib, u 50-60 % ga *
bilan band bo‘lishi lozim.

Melassani wuzluksiz harakatlanuvchi aralashtirgichga Kkiritish
sxemasi yuqorida tasvirlangan usuldan hech ganday farq gilmaydi
Fagat omixta yem massasida zuvalachalar hosil boimasligj
shuningdek mahsulotning aralashtirgichning ishchi  organlariga
yopishib qolmasligi uchun aralashtirgichdagi omixta yem yuzasiga
melassani forsunka yoki mexanik purkagich yordamida yaxshiroq
sepishga  erishish  lozim.  Melassani  davriy  harakatlanuvchi
aralashtirgichga kiritishda uning talab gilingan miqdori sochiluvchan
komponentlarga aralashtirish uchun tayyorlangan porsiyada berilgan
boiishi kerak. Bunga 7.2 -rasmda ifodalangan sxema bo‘yicha nasos-
dozatomi ma’lum vaqtga davriy ravishda o‘lchash bilan erishish
mumkin. Nasos-dozator aralashtirish jarayoni boshlagandan keyin 15
30 so‘ng ulanadi. Bu vaqgt oraligida melassaning talab gilingan miqdori
beriladi. Masalan aralashtirgichga 2425 kg oquvchan komponentlar
kelib tushadi, bunga 75 kg melassa purkaladi, bu esa 3% qo‘shimchaga
to‘g‘ri keiadi.

Aralashtirish yaxshi boiishi uchun melassa aralashtirgich
vannasining yugorigi gismiga uzunasiga joylashtirilgan "toj" - trubka
orgali kiritish mumkin. Trubkaning butun uzunligi bo‘yicha 0,2..3 mm
li teshiklar parmalanadi. SHuningdek melassani aralashtirgich
gopgogida joylashgan bir necha forsunka (3-4) orgali ham Kiritish
mumkin. Qisilgan havo forsunkaga aralashtirgich va dozator lukidoni
ishini ta’minlovchi umumiy tarmogdan beriladi.

Bu holda melassaning ancha yupqaroq purkalishi sodir boiadi.
Nasoslami ulash yoki o‘chirish aralashtirgich ishi bilan sinxron va
avtomatik ravishda olib boradi. Melassani davriy harakatlanuvchi
aralashtirgichga 20-rasmda ifodalangan sxema bo‘yicha huin Kiritis®
mumkin. Melassa sarllovchi bakdan shestemaii nasos bilan filtr org»“
oichov bakiga tushadi. oichov bakiga quyiladigan melassa m i nr!
sath datchiklari bilan nazorat gilinadi va u omixta yemga Kkiritiladigan



A b o g ‘lig holda o‘matiladi. OMchov bakidan boshqga
~ cfernali nasos bilan melassa aralashtirgichga forsunka toji orqali
purkalanadi.

Sanoatda melassani omixta yemga Kiritish uchun unumdorligi
30 t/soat boMgan B6-DAB agregatini ishlab chiqgarish o‘zlashtirilgan
,72.1-rasm). Agregat 10 % gacha melassa Kiritishni ta’minlaydi.
Agregat elektrodvigatelining o‘matilgan quwati 35,2 kVt. Agregat
quyidagicha ishlaydi. Melassa sarflagich rezervuaridan shestemyali
nasos bilan filtr orgali dozator sarfoichagichiga tortiladi. Dozator
melassa sarfini (0,43..2,7 t/soat) boshgarishga imkon beradi. Melassani
purkovchi forsunka aralashtirgich boshida joylashgan. Forsunkaga
4,5.5,0 Pa bosimli havo ulangan. Havo sarfi 300 m3soat. Melassirlashi
uchun omixta yem pitateliga uzatiladi, uning unumdorligini (9,7..42
t/soat) boshgarish mumkin. Omixta yem pitateldan aralashtirgichga
beriladi, uning ikki vali quwati 30 kVt va rotorining aylanish
chastotasi 487 ayl/min bo‘lgan elektrodvigateldan harakatga keladi.
Aralashtirgich vallariga giyalik burchagini sozlash mumkin boMgan
bellar o ‘matilgan.

7.2.1-rasm. B6-DAB agregat sxemasi.

a>ashtirezich.  2-ta minlagich, 3-5-monomeirlar, 4-meiassa dozatori, 6-

«0i kiupan, 7-kondensat gaytargich, 8-haroratni boshgamvchi, 9-

IG-meiassu quyish iesliigi, 11-sath signalizatorlari, 12-shestemyaii

i S-filtr, i-omixta yem, li-meiassa qo shiigan omixta >x< IH-kondensat,
L8\ V-havo, VI-melassa



Melassa haroratini saqglab turish uchun sarflagich rezervuarnin
talab gilingan sathiga burama truba o‘matilgan va u orqgali bosimi lo pa
bo‘lgan bug‘ o'tkaziladi. Bug* sarfi-200 kg/soat.

Melassa oquvchan komponetli suyug qo‘shimchalami yanada
sifatli aralashtirish uchun uzluksiz harakatlanuvchi
aralashtirgichlaming maxsus konstruksiyalari ishlab chigilgan. Bu
aralashtirgichlaming afzalligi shundaki, ular ishchi organlarining
aylanish tezligi (3000 ayl/min ga yaqin) katta. Ular asosan asosiy
aralashtirgichdan keyin ataylab suyug komponentlami Kiritish uchun
o‘matiladi.

Tuzli gidrolni omixta yemga kiritish amalda melassani
kiritishdan hech nima bilan farq gilmaydi va shu texnologik liniya bilan
amalga oshirilishi mumkin.

Ozuga hayvon yog‘ini kiritish. Ozuga yog‘ini yetkazib
beruvchilar go‘sht kombinatlari hisoblanadi. Omixta yem zavodlariga
yog‘lar avtotsistemalarda erigan holda yoki qotgan holda yog‘och
bochkalarga (massasi 100 kg), metall bochkalarga (massasi 100 kg),
shuningdek maxsus konteynerlarga (massasi 1 t) joylashgan holda
yetkaziladi.

Omixta yemga yogiami Kiritishning texnologik sxemasi omixta
yem zavodlariga yog'lami yog‘och bochkalarga joylangan holda
(7.2.2-rasm yoki avtotsistemalarda kelib tushishini ko‘zda tutadi).

Bochkadan yuqorigi temir halgasi bo‘shatiladi va tubi chiqariladi.
So‘ngra maxsus ag‘daruvchi qurilmaga mahkamlanadi. Bochka
elektrotelfer bilan ko‘tariladi va monorels bo‘yicha burama trubalardan
biriga harakatlanadi. Bochka bu yerda ag‘dargich yordamida ochiq tubi
bilan pastga buriladi va burama trubkaga kiygiziladi. Yog‘ni eritishda
bochka 0°z og‘irligi ta’sirida ag‘darilmaguncha tushiriladi. Erigan yog*
quyma voronkadan bakka issiglik ko‘ylagidan quyiladi. Bakning ikKki
gavatli devori orasiga bug‘li burama trnbka bilan qizdiriladigan suv
ko‘ylagi mavjud. So‘ngra shestemali nasos yog* filtr orgali sarflovchi
bak aralashtirgichga ham issiqlik ko‘ylagi bilan haydaladi.
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7.2.2-rasm. Omixta yemga yog*‘ni kiritish texnologik sxemasi
1-bug1i zmeyevik, 2-quyish voronkasi, 3-issiglik ko'ylakli bak, 4-shesternyali
nasos, 5-filtr, 6-manometr, 7-depulsator, 8-nasos dozator, 9-issiglu ko'ylakli
sarflovchi bak, 1-yog', 11-bug’, lll-kondensat

Issiglik ko'ylagining borligi yog“ massasini, mahallij ortigcha
gizishlarsiz bir tekisda gizishiga imkon beradi. Bu aynigsa, shu sxema
bo‘yicha fosfatid konsentrati kiritilganda muhimdir. Sarflovchi bak-
aralashtirgichda qorgichi bo‘lib, u yog‘ga yog‘da eruvchi
rag‘batlantiruvchi moddalarni qo‘shishiga imkon beradi. ND nasos
bilan yogl granulyatorga yoki arlashtirgichga tushadi. Quvurdagi
pulsatsiyani silliglash uchun monometrli depulsator o'matilgan.

Ventil sistemasida shesternali nasos yordamida bakning ichidagini
"0‘zimizga" tortish mumkin, bu turli partiyadagi yogMami, yog'ni lesitin
va shunga o‘xshashlar bilan aralashtirishiga imkon beradi. Shu sxema
bo'yicha sut flyagalarida kelib tushadigan fosfatid konsentratini kiritish
mumkin. Flyagalar oldindan issiglik vannasida 70-80°S haroratgacha
gizdiriladi. Ba’zi hollarda harorat 80°S dan yuqori gizdirilganida, fosfatid
konsentratida parchasimon go'ykum hosil bo'ladi.

Omixta yemga yog'ni Kiritish uchun sanoatda B6-DSJ maxsus
qurilmalari ishlab chiqgariladi. Uning majmuasiga yog'ni bakdan
chigarish uchun vyuqorida Kkeltirilganlarga o'xshash, sig'imi mos
ravishda 9000 va 1100 kg bo'lgan yig'uvchi va sarflovchi baklar,
nasos-dozator, sarfo'lchagich, omixta yemni bir me’yorda uzatish
uchun shnekli pitatel, aralashtirgich, tirgakli yoki signalli armaturalar
kiradi. Omixta yemga 10 % gacha yog' Kiritilganda B6-DSJ
qurilmasining unumdorligi 10 t/soat, aralashtirgich valining aylanish
chastotasi 397 ayl/min, elektrodvigatelning umumiy o'matilgan quwati
18,1 kVt.
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1-6-nasoslar, 2-13,16-17-21-klapanlar, 3-5-ventillar, 4-filtr, 7-8-9-12-jo mraklar
10-bak, 11-termometr, 14,19-membranali tagsimlagich, 15,20-manometrlar, 18
sarf o'Ichagich, 22-melassa quyish liniyasi, 23-taminlagich, 24-zaslonka, 25
aralashtirgich, 26-forsunkalar, 27-pichoglar, I-melassa, 1l-yuvish uchun suv, Ill-
sochiluvchan omixtayem, 1V-tayyor mahsulot

Unumdorligi 20 t/soat boMgan B6-DMA qurilmasi (7.2.3-rasm)
omixta yemga melassani tashgi havoning harorati 10 °S dan past
boMmaganda gqizdirmasdan qo‘shish imkonini beradi. Qurilma
aralashtirgichdan, vintli yoki tebranuvchi pitateldan, sarflagich
bakidan, nasos, elektr jihozlaridan va avtomatik boshgarish
sistemasidan tashkil topgan. Aralashtirgich ichki tomondan plastmassa
gatlami bilan o'ralgan, diametri 400 mm boMgan poMat silindrdan
iborat. Silindr ichida vertikal val joylashgan boMib, u rotoming
aylanish chastotasi 3000 min’l quvvati 40 kVt boMgan flansli
elektrodvigateldan harakatga keltiriladi. Valda ikkita ushlagich
mahkamlangan, ulaming har biri olti parrakli boMib, toblangan
xrommolibdenli poMatdan tayyorlangan. Kodustning yuqorigi gismida
yettita forsunka mahkamlanadigan kollektor o‘matilgan. Qurilma
quyidagicha ishlaydi. Sochiluvchan omixta yem aralashtirgichga pitatel
bilan beriladi. Melassa sarflovchi bakdan filtr orgali aralashtirgich
kollektori sarflagichiga tushadi, bu yerda forsunkalar bilan bosim
ostida purkaladi. Aralashtirgichda u omixta yem bilan valdagi
pichoglaming girdobsimon barakati tufayli yaxshi aratashadi. Datchik
orgali beriladigan melassa migdori o'matiladi. Omixta yem uzatilis"1L
o'zgarganda melassani uzatish avtomatik tuzatiladi. Odatda korxonada
suyuq go ‘shimchalami Kiritish jarayoni avtomatlashtiriladi va pult bilan
boshgariladi.
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Suyuq go‘shimchalar kiritilgan omixta yem siloslarda uzoq vaqt

lanmaydi, chunki ular jipslashadi va ulaming silosdan oqishi

. iniashadi. Shuning uchun suyuq qo‘shimchalami omixta yemga
uzatishdan oldin go‘shilgani yaxshiroq.

Omixta yemga karbamidni kiritish. Omixta yem sanoatida
odatda granulali (donador) karbamid ishlatiladi, u normal sharoitda
oquvchanligini saglagan holda, nisbatan uzoq vaqt saglanishi mumkin.
Sanoat donador karbamidni ikki fraksiyada polietilen yoki qog-‘oz
gopchalarda yetkazib beradi.

Birinchi fraksiya oMchami 0,2..1,0 mm boMgan 90 % dan kam
bo‘lmagan granula va ikkinchi fraksiya esa - oMchamlari 1..1,25 mm
boMgan 90 % dan kam bo‘lmagan granula saglashi kerak.

Birinchi fraksiyada o‘lchami 3 mm dan katta bo‘lgan granulalar
ko‘pi bilan 5% gacha ruxsat beriladi. Karbamidning hajmiy og‘irligi 700-
730 ¢/1, tabiiy giyalik burchagi 30°, namligi 0,2 % dan yugori emas.
Birinchi fraksiya karbamidi granulalari jipslashuvni kamaytirish uchun
hayvon yog‘lari yoki boshga go‘shimchalar bilan 0,05 % miqdorida
goplashi mumkin. Karbamid sifati standart bo‘yicha aniglanadi, u yoki bu
fraksiyani yetkazib berish esa iste’molchi bilan kelishiladi. Omixta yem
tnrkibida karbamidni qoMiash xojaliklarda hayvonlami nonnaSashtirilgan
oziglantirishni tashkil gilishni osonlashtiradi, uni omixta yemga asosiy
texnologik jarayon bilan qo‘shib kiritish jarayonini mexanizatsiyalashga
unkon beradi. Omixta yemga karbamidni qurug holda yoki melassada
eritilgan ko‘rinishda kiritish mumkin.

Karbamidni quruq holda Kiritish. Karbamid qurug holda
kiritilganda hajmiy yoki tarozili dozatorlarda unumdorligiga mos
dozalanadi. Hattoki granulangan karbamid havodagi namlikni biriktirib
olib, dozator usti bunkerlarida jipslashadi, omixta yemga Kkiritilishidan
oldin boshga komponentlar (premikslar, kungabogar shroti, osh tuzi va
b-) bilan aralashtriladi, so‘ngra olingan aralashma dozalashning asosiy
liniyasiga yo‘naltiriladi. Osh tuzining karbamid bilan aralashmasi oldin
r,J,""i.?fegichda maydalanadi, so‘ngra maydalangan aralashmaga
PAtti-kslar qorishtiriladi va dozaiablimng bosh liniyasiga vo ‘naltiriladi.

Jipslashmagan karbamid toza holda tarelkasimon va tarozili

jg ‘'w‘«iiiarua yaxsni dozaianadi, bhuningdek Doshga komponentlar bilan
u?luksiz yoki davriy harakatlanuvchi aralashtirgichlarda aralashtiriladi.
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Melassada erigan karbamidni Kkiritish. omixta yem
melassada erigan karbamidni kiritishda katta samaradorlikka erishilad’
Karbamidning erish jarayonini tezlashtirish uchun melassaning haroratj
55-60°S darajasida ushlab turilishi kerak. Erish oldidan karbamid
yumshatiladi. 6-20 minutda karbamid 1:2,5 nisbatda melassada to‘la
eriydi. SHunday qilib, omixta yemga 3% gacha karbamid Kkiritish
zaruriyati tug‘ilganda unga 10,5% eritma qo‘shish kerak bo‘ladi
Bunday migdorda suyuqlik go‘shilganda omixta yem oquvchanliginj
yo‘gotadi, uni amalda granulalash imkoni bo‘Imaydi. Agar karbamid
oldindan suvda eritilsa (1:1 nisbatda), so‘ngra eritmaga melassa
go‘shilsa, yaxshi natijalar olinadi. Bu holda karbamidning ikki oMchov
gismi suvning ikki oMchov gismida eritiladi va eritmaga melassaning
1,5 oMchov gismi go‘shiladi.

Karbamidning suvdagi eritmasini goMlaganda 60°S gacha
gizdiriladi.

Omixta yemga melassada eritilgan karbamidni Kiritish
jarayonining sxemasi 7.2.4-rasmda keltirilgan.

Karbamid kunjara sindirgichda eziladi va tarozi usti bunkeriga
beriladi. OMchangan porsiyalar bunkerdan porsiyalarda suv berilib
turiladigan eritma - qizdirgichga tushadi. Karbamidning suvdagi
eritmasi navbati bilan melassa-karbamidning ikkita aralashtirgichidan
biriga tushadi va u melassa bilan aralashtiriladi. So‘ngra aralashma
nasos-dozator filtri orqali asosiy aralashtirgichga yoki granulashga
jo‘natiladi. Eritmani dozalash anigligi sarfo‘lchagich bilan nazorat
gilinadi. Karbamid bevosita melassa-karbamid aralashtirgichiga
(oldindan suvda eritilmasdan) kelib tushishi mumkin. Omixta yemga
karbamidning melassadagi eritmasi Kiritilganda u oson jipslashadi,
shuning uchun ulami uzoqg vaqtgacha siloslarda saglash mumkin emas.
Omixta yemga karbamid bilan ishlov berish tugagandan keyin barcha
texnologik liniyalar yaxshilab tozalanadi.
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7.2.4-rasm. Melassada eritilgan karbamidni omixta yemga kiritishning
prinsipial sxemasi:

I-mixsindirgich; 2-karbamid uchun bunker; 3-melassa uchun bak; 4-platformali
tarozi; 5-RPK-250 melassani erilgich-gizdirgich; 6-melassa va karbamidni
aralashtirgich; 7-filtr; 8-nasos-dozator; 9-sarfofichagich; 10-aralashtirgich; 1-
karbamid; Jl-suv; 111-melassasaglagichdan kelgan melassa, 1V-ombor, V-

granulalashga.

Karbamid ishtirokida donga termoamid ishlov beriladi. Birog
omixta yemga karbamidni ishlatish bo‘yicha Kkeltirilgan usullar,
ciwronc'bl tiigaiilanmagan karbamidning omixta yem massasiga bir
tekisda targalmasligi, yuzada kristallanib  qoiishi, karbamid
ammiakining gidrolizlanishida zaharlilikni hosil giiishi mumkin.

Donning karbamidni hazm qilishiga va oddiy organik
moddalardan aminokislota va ogsillami sintezlash qobiliyatiga
asoslangan  biotexnologik usul ko‘pgina kamchilliklardan ozod
gilingan. Ulardan biri donga karbamid ishtirokida termoamid ishlov
berish  hisoblanadi, donda ogsil va o‘rin almashmaydigan
~inokislotalar migdori ortadi. Bunda donning sanitar-veterinar holati
yaxshilanadi, bakterial mikroflora 2-2,5 martaga kamayadi.

Odessa texnologiya instituti tomonidan tagdim etilgan donga
termoamid ishlov  berish jarayonining texnologiyasi quyidagi
cPeratsivabmi ko ‘zda tutadi.
5tjzalangan donning ma’lum miqdori S-12 aralashtirgichiga yoki
gi beriladi va nasos-dozator bilan suv uzatiladi. Zarur boiganda
~dkiladi. Aralashtirgichda donm namlash va ko‘kartrrish

Eritma-qizdirgich

APS
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mRPK-250 da tayyorlangan karbamid eritmasi 50-60 °S haroratda naso
dozator yordamida aralashtirgichga beriladi. Donga oldindan suv hi
ishlov berish davomiyligi bug‘doy va aga uchun (maksimal namlik
38,7 va 38,4 %) 24 soatdan va makkajo*xori uchun (maksimal namlik
34,6%) 30 soatdan oshmasligi kerak va bunda ho‘l protein miqdOrj
bug‘doy uchun o‘rtacha 27 % ga, ajpada 40 % ga va makkajo‘xorida
33 % ga oshadi.

So‘ngra don SPK-4 g tasmali quritgichga uzatiladi, bu yerda
uning qizishi va qurishi boradi va sovutilgandan keyin u maydalanadi
va dozator usti bunkeriga tushadi.

Omixta yem sanoatida ishlatiladigan donga termoamid ishlov
berish ozuganing iste’mol giymatini oshirishga imkon beradi va gishloq
xofjalik hayvonlarining tirik massasining o‘sishiga ijobiy ta’sir
ko‘rsatadi.

Omixtayemni granulalash. Sochiluvchan omixta yemni tashishda,
saglashda va undan foydalanishda o‘z-o‘zidan joylashuvi, changlanib
ketishi vajipslashuvi kuzatiladi. Shuning uchun omixta yem va xom ashyo
resurslarini tejashning va undan ratsional foydalanish vositalaridan biri
omixta yemni granula ko ‘rinishda ishlab chiqarishdir. Granulalash horvani
bogish jarayonini mexanizatsiyalash imkonini beradi, parrandachilikda
mehnat sharoitlarini: omixta yemni yuklash, saglash va tashish sharoitlarini
yaxshilaydi, shuningdek komponentlarini ozuga moddalarining to‘la
saglanishish ta’minlaydi. Bu shu bilan izohlanadiki, bunda granula omixta
yem komponentlarining to‘liq tarkibini namoyon qiladi: hammasi iste’mol
gilinadi, xususan parranda va baliglar tomonidan butunlay yeyiladi, agar
sochiluvchan omixta yem bilan ular bogilganda, parrandalar eng awval
boshqga yirik komponenlami choqalaydilar, buning natijasida maydalangan
ozugaviy komponentlar, asosan mikrogo‘shimchalar yeyilmay goladi.

Baliglami sochiluvchan omixta yem bilan boqganda suvda
komponentlaming o°z-o‘zidan joylashuvi kechadi, ular yeyiladi, suvda
ozuga moddalaming bir gismi eriydi va yemning isrof boMishi ortadi.
Shu vaqtda granulalar yetarlicha suvda saglanishi mumkin.

Granuiaiangan omixta yem shuningdek chorvani bogishga ham
qulay, chunki granulalami kavshash ularda ovqgat hazm qilish tra »
faoliyatini yanada yaxshilaydi.

Granula lotincha granulum so‘zidan olingan bo‘lib «donac
degan ma’noni anglatadi.



GOST 21669-76 "Tr'inlar va aniglashlar" bo‘yicha
ullalangan omixta yem “da ma’lum shakl va oMchamdagi
“hlangan boMakcha ko‘rinish4i mahsulotni namoyon giladi. Yangi
zich shakldagi omixta yemni blllangMch sochiluvchan omixta yemni
presslab olish mumkin.

Jarayon va qo ‘llaniladip uskunalar tavsifi. Presslash - turli
materiallami zichlash, shaklin0 zgartirish, suyuq fazani gattigMdan
ajratish uchun bosim ostida ishvberishdir. Materiallami presslashdan
magsad ular bilan bogMangan”li mexanik va boshga xossalaming
o‘zgarishi ham boMadi. Presslab >resslarda amalga oshiriladi.

Press - lotincha presso s”idan olingan boMib, «ezaman» degan
ma’noni anglatadi. Bunda o‘z Thi organlari bilan ishlov beriladigan
materialga ta’sir ko‘rsatadigan ~im bilan ishlov beruvchi mashinalar
go‘llaniladi. Presslarda ishlo berishga metall, plastik, keramik
massalar, paxta, xashak, rezina™arm va boshqga ko‘pgina materiallar
duch keladi. Shuningdek ppslarda ishlov beriladigan shunday
materiallardan yana biri sot'luvchan omixta yem hisoblanadi.
Sochiluvchan omixta yemda granula tayyorlashning texnologik
jarayoni sochiluvchan mahsulfi granulaga aylantiruvchi struktura-
mexanikaviy o ‘zgarishlar bilan "adi.

Presslash jarayonida “shlangMch sochiluvchan yemning
namligidan bogMig holda turl elastik va mo‘rt, cho‘ziluvchan va
plastik deformatsiyalar soc boMadi. Deformatsiya tafsiloti
komponentlaming namligidan 1 presslash bosimidan bogMiq. Mo‘rt
deformatsiyalar ba’zi bir qism”hig sinishi va qirilishi tufayli sodir
bo‘ladi. Buning natijasida ul*ing yanada mahkamroq joylashuvi
kechadi.

Mo‘rt tavsifli deforirsiyaning Kkatta yuklama ta’sirida
franulalari yuzasi sillig, yaltirl boMadi. Plastik deformatsiya bunda
4'smlar butunligini buzmasdan,aymn’ zichlashtirishga yordam beradi.

Presslash jarayonida omta Ye T mexanik energiyani yutadi. U
™h4i va ichki ishgalan3n* zabt etishga, cho‘ziluvchan
AMnnateiyaning plastik defcnats*yaga o‘tishiga sarf boMadi va
Dn“a mahsulot giziydi. Gnu’a harorati mashinadan chigishda,
ress!ashga tushayotgan yemga’sbatan 5-10°S ga ortadi.

X Sochiluvchan omixta ye oMchamlari turli-tuman va ulaming
lan turlicha boMganligi ogilt*a presslash natijasidagi deformatsiya
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jarayoni juda murakkab kechadi: bir gismning plastik deformatsiyas-
boshga jismning plastik deformatsiyasi boshga gismning mo‘rt va
cho‘ziluvchan deformatsiyasiga mos tushadi. Presslash jarayonida namlik
plastifigator hisoblanadi. Agar massaga ma’lum bosim ko‘rsatilsa, unda
gismlar orasidagi bo‘shlig va namlik gatlami kamayadi. Presslangan
yemda gatlam qalinligining kamayishi to‘la darajada yuzada tortilish
kuchini namoyon giladi va chidamli granula olishga yordam beradi
Presslash sifati, press unumdorligi va elektr energiyasi sarfi bo‘yicha
optimal natijalar presslashga kelib tushadigan sochiluvchan yemning
namligi 15-18 % bo‘lganda erishiladi.

Press granulalash uchun pressning ish samaradorligiga ta’sir
giluvchi zaruriy omil matrisa ko‘rsatkichlari (teshik shakli, ulaming
soni, matrisalar aylanish chastotalarining presslanadigan yem xossalari
bilan mos kelishi) hisoblanadi. Bundan tashqari presslash sifatiga
presslovchi roliklaming ishchi yuzasi holati, yemning roliklar va
matrisalar orasida ushlanish burchagi, yemning bu kanallarda saglanish
vagti, unga matrisadagi ishchi bosim, ishlov beriladigan yemning rolik
va matrisalaming ishchi yuzalari bo‘yicha bir xilda tagsimlanilishi ham
ta’sir giladi. Presslash bosimiga elektroenergiyaning solishtirma sarfiga
va granulalar chidamliiigiga matrisalar tcngligining uzunligi va
vagunwLli SWRADRAG Wit s I UITOK S CAORANAR WA DY el ViESiaiesh
bosimini, jarayonning elektrsig‘imligini va granula chidamliligini
kamaytiradi. Matrisadagi teshiklaming umumiy soni jarayonning
unumdorligiga teshikning o‘z kattaligidan ko‘ra ko‘proq ta’sir giladi,
teshiklaming jami maydoni gancha kichik bo‘lsa, press unumdorligi
shunchalik past boMadi.

Granula chidamliiigiga va elektroenergiya harajatiga pressning
ishchi organlari holati ta’sir ko‘rsatadi.

Teshiklaming g‘adir-budur yuzasi yemning devorga bo‘ladigan
ishgalanish koefisientini oshiradi, bu esa presslashni giyinlashtiradi,
pressning unumdorligini tekshiradi. Rolik bilan matrisa orasidagi
masofa ahamiyatli darajada presslash bosimini belgilayd: Oral*1
masofaning oshishi bilan yemning gatlamini zichlash natijasida bosim
oshadi, granulalar ancha chidamli boiadi, birogq pressning unumdorligl
kamayadi. Kichkma oraiig masofa matrisa va presslovchi rolikiung I--
yemirilishiga olib keladi. Ishchi oralig masofaning optimal kattaligi 0,5
mm.
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Presslash jarayoni, shuningdek omixta yemning dispersligidan
ham bog‘lig holda gismlarining o‘rtacha oMchami 0,5-1,0 mm boMgan
oinixta yemni granulalashda ancha chidamli boMgan granulalar olinadi,
bunday ko‘rsatkichlar bilan pressning unumdorligi oshadi.

Sochiluvchan yemning fizika-mexanik xossalari (granulometrik
tarkib, bir xilligi, hajmiy og‘irlik, namlik, ichki va tashqi ishgalanish
koefisienti) ham granulalash jarayoniga sezilarli ta’sir qiladi.
Sochiluvchan omixta yemning granulometrik tarkibi yoki yirikligi mos
g'alvirlar qoldigMning miqdori (%) bilan tavsiflanadi, yacheykalar
oMchami har bir omixta yemning standartida belgilangan. Mayda
yanchilgan sochiluvchan omixta yemdan granula ishlab chiqgarish
(teshik oMchami 3 mm boMgan g‘alvir qoldigM -5-10 %) press
unumdorligini 10-15 % ga oshirishga imkon beradi.

Tekislanganlik aralashma holatini tavsiflaydi, qaysiki bu
ko‘rsatkich hajm yoki massaning o'matilgan birligida barcha
komponentlaming berilgan migdorini saglaydi. Sochiluvchan omixta
yemning bir xilligi komponentlami aralashtirish jarayonining
unumdorligidan bogMig.

Omixta yemlami granulashda press ishchi organlari va
mmsiananigaii inahsulol gismlarining, shuningdek alohida gismlaming
bir-birlari o'rtasidagi o’zaro ta'siri natijasida tashqi va ichki ishgalanish
kuchi yuzaga keladi.

Ulaming oshishi bilan granulalashga ketadigan elektroenergiya
sarfi oshadi. Ichki ishqgalanish koeffisienti komponent gismlari
o‘rtasidagi alogani, tashqi ishqalanish koeffisienti esa - komponent
gismlari orasidagi va ular bilan o‘zaro harakatlanuvchi yuzani
tavsiflaydi. Matrisa bolt bilan mahkamlangan.

Presslovchi qurilma o'ziga vertikal aylanuvchi o‘gni biriktiradi.
Tashgi tomonidan presslash stolidan u aylangan paytda granula
toshishining oldini olish uchun chegaraviy to‘siq gilingan. Bu stol
ramasiga traversa mahkamlangan va unga esa ikkita rifleli presslovchi

3 111 (] INMHOHWA(];

Travers ikkita bo‘ylama polosadan tashkil topgan bo lib, ikkita

~“vcilerlafua  payvandlangan.  Shvellerlaming tayanch gismiga
AZA~ANpslarni mahkamlash uchun plastinka gotirilgan. Ularga presslovchi
re“Kning 3 ekssentrisiteti 2,5 mm ni tashkil giladi, bu esa ramkalami



matrisaning nisbatan ichki yuzasiga 5 mm gacha joylashtirishga im”0
beradi.

Sochiluvchan omixta yem roliklar orasidagi masofaga va matrisa
1 ga jalb gilinadi, so‘ngra matrisaning biqin teshiklari orgali uzun
presslangan ip ko‘rinishida eziladi. Traverslarning bo‘ylama
polosalariga  granulalami  girgish ~ uchun  xizmat giladigan
harakatlanuvchi 2 ta pichoq mahkamlangan.

Presslaming presslovchi qurilmalariga sochiluvchan yem darhol
tushmaydi. U awal aralashtirgich ustidagi ta’minlagichga jo ‘natiladi va u
yerdan aralashtirgichga tushadi. U kojuxdan va parrakli valdan iborat
bo‘lib, uning giyalik burchagi aralashtirish samaradorligini ta’minlashi
kerak. Aralashtirgichda sochiluvchan omixta yem bug*® bilan ishlov
beriladi va forsunka yordamida suyuq komponentlar (melassa, ozuga yog‘i
va boshgalar) purkaladi. Sochiluvchan yem aralashtirgichdan o‘tgandan
keyin presslovchi qurilmaga tushadi. Matrisaning tez harakatlanishi tufayli
omixta yem chap rolikka tomon siljiydi, so‘ngra yo‘naltiruvchi plastinka
yordamida o‘ng tomonga tushadi. Presslanadigan massa roliklar
yordamida teshiklar orgali matrisalarga gisiladi va bir yoki ikkita pichog
bilan kesiladi. Granula uzunligini boshgarish mumkin.

Omixta yemni granulaSashda struktura-mexanikaviy o °‘zgarishlar
sodir boMadi, chunki sochiluvchan omixta yemni granulalashda unda suv
va issiglik ishlovi o‘tkaziladi. Bu jarayonni belgilovchi parametrlar:
namlik, harorat, bosim vajarayonning davomiyligi hisoblanadi.

Press - granulyator aralashtirgichida amalga oshadigan suv va
issiglik ishlovi jarayonida kondisionirlash ro‘y beradi. Omixta yemga
(sochiluvchan) 0,35...0,40 MPa (3,5-4,0 kg/sm2) bosim va 150°S gacha
harorat ostida ishlov beriladi.

Press granulyatoming normal ishlashi uchun, uning ishchi
organlarini saglash va yuqori sifatli granula olish uchun ba’zi bir majbuny
parametrlarga va granulash jarayoni rejimlariga rioya qilinishi kerak.

Press-granulayatorlaming me’yoriy ishlashi uchun birinchi
zaruriy sharti sochiluvchan omixta yemning boshlang‘ich namligidir, u
11-12 % boMishi kerak. Kondisionirlashda beriladigan go‘shimcha
namlik 2 dan 5 % gacha tebranishi mumkin. Asosan umumiy namlik
giymati 15-18 % ni tashkil giladi

Granulalash rejimi ham zaruriy ko‘rsatkich boMib - bu bosim va
bugl sarfidir. Aralashtirgichga 1t granula uchun 60-80 kg miqdorid3



jilug* beriladi. Granulalashning yuqori unumdorligiga yuqori bosimli
jnig issig bug‘ni goMlaganda erishish mumkin. Bu juda muhim,

chunki  namligi mavjud boMgan bug® yemni bir tekisda
namlanmasligiga olib keladi va ogibatda matrisa teshiklari to‘silib
goladi. Komponentlar aralashmasi haroratining 10-11°S ga oshishi bug*
bilan ishlov berish natijasida uning namligining 0,7-1,0 % ga oshishiga
teng. Pressdan chigadigan granulaning harorati 70-80 °S ga yetishi,
namligi esa 1,5-3,0 % ga oshishi kerak.

Tayyor granulalar harorati atrof-muhit haroratidan 10-15°S
yugori boMguncha sovutiladi.

Sovutish kolonkasida texnologik jarayon quyidagicha kechadi:

Press - granulyatorda tayyor boMgan granulalar matrisadan
chiggandan keyin darhol kolonkaga uzatiladi. Granulani sovutishda
aspiratsiyaning so‘ruvchi sistemasi qoMlaniladi. Sovug havo granula
massasidan o‘tgandan keyin qizdiriladi, namlanadi va tozalash uchun
siklonga uzatiladi. Tozalangan havo ishlab chigarish binosining o‘zida
ishlatiladi yoki atmosferaga tashlanadi. Diametri 4,7 mm boMgan
granulalami sovutish vaqti - 5-6 min, diametri 7,7 mm - 10 min, diametri
19 mm - 18 min. Sovutish vagtini gisgartirish gattiq yuza gatlam hosil
foo'lishiga va bu namlikning markazdan tashqgi yuzaga boMgan dffiuziya
teziigini sekinlashuviga olib keladi. Bu holda granulaning o'rta gismida
goladigan issiglik va namlikni saglashda ulaming yuzasi tomon
harakatlanadi. Qish davrida granulalangan omixta yemni saglashda bu
ulaming namigishiga va mog‘orlanishiga olib kelishi mumkin.
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Granula diametridan bog‘liq holda sovutishga peritadigan
havoning migdori ham o°‘zgaradi.

Bosim 1500 Pa boMganda havo ogimining tezugi 9.4 -0 Ep/§m
tashkil qgilishi kerak.

Granulalangan omixta yem ishlab chigarish texnologiyasjga
binoan, granulalash liniyasi sochiluvchan omixta yem ishlab chigarish
texnologik jarayonining davomi hisoblanadi. Ba’zi bir zavodlarda
granulalash liniyasi omixta yem ishlab chiqgarishning birgalikdagi
zanjiri deb qaralsa, boshga birlarida esa uni namunaviy yoki maxsus
loyiha asosida qurilgan alohida maxsus sexga ajratilgan.

16-jadval. Granula diametridan bogMiq holda sovutishga
beriladigan havoning miqgdori

Granula Havoning talab gilingan miqgdori,
diametri, mm m3soat It
4,7 1400-1900
7,7 1500-1900
9,7 1800-2100
12,/ 1900-2300
19,0 2100-2400

Granulalash liniyasi quyidagi texnologik operatsiyalami ketma-
ket bajarishga moMjallangan: metallomagnit aralashmalar miqdori
bo‘yicha sochiluvchan omixta yemni va OVQ lami nazorat qilish,
granulalami presslash, ularni sovutish va yormachalar olishda
granulalami  maydalash, mayda boMakchalami ajratish  yoki
yormachalami saralash uchun granulalami elash; granulalangan omixta
yemni yoki yormachalami oMchash.

Sochiluvchan omixta yem yoki OVQ boMgan korxonalarda
granulalashga ogimdan emas, balki tayyor mahsulot omboridan (tayyor
mahsulot silos korpusidan) beriladi, ya’ni ishlab chiqgarishga
gaytariladi, press-granulyatorga iasudifiv aralashmalar nishib. biuilib
goiishidan qgocmsn maqgsadida elovchi mashina o‘matish tavsiya
gilinadi, ya’ni yana bitta texnologik operatsiya tasodifiy
aralashmalardan nazorat gilish uchun go‘shiladi. Bu qog‘oz gopchalar

138



ji-tiglari, iplar, omixta yemning jipslashib qolgan bo‘lakchalari va
o‘xshashlar bo‘lishi mumkin. Bu aralashmalarni ajratish va
ji’ nrat gilish uchun buratlar, elovchi mashinalar o‘matiladi.
D Granulalangan omixta yemning texnologik sxemasi 7.2.5-rasmda
keltirilgan-
Sochiluvchan omixta yem avtomatik tarozilarda 1 o‘lchangandan
va magnitli ajratgichlarda 2 nazorat gilingandan keyin bunkerga 3
tushadi. Magnitli ajratgichlar sifatida magnit kolonkalari BKMA,
elektromagnit separatorlari va magniko gorishmasidan tayyorlangan
magnitlar ishlatilgan boshga magnit to‘siglar xizmat qilishi mumkin.

7.2.5-rasm. Granulali omixta yem
ishlab chiqarishning
texnologik sxemasi:
l-avtomatik tarozi;
2-magnitli separator;
3-bunker;
4-press-granulyator;
5~sowuiiMi kolcnkas:;
6-elovchi mashina;

7-tarozi;

I-sochiluvchan omixta yem;
I1-tayyor granulalar omborga.

Tayyorlangan yem bunkerdan 3 bir tekisda press-granulyator 4
ga tushadi. Uning pitateli omixta yemning aralashtirgichga tushishini
beshgaradi va unga bug*‘ hamda

biriktinivchi suvuq komponeniiai (mcla&>u, yog*) beriladi.
_Araiashllrgichda tayyorlangan sochiluvchan yem gramilvatorning

'<Tovchi qgismiga yo‘naltinladi, gaysikim sochiluvchan omixta
granulalar gayta hosil gilinadi.



Press-granulyatorlardan keyin sxemada tayyor granulani qovur
tipidagi kolonkada 5 sovutish ko‘zda tutilgan. U press bilan bir liniyada
ishlaydi, qoidaga binoan press-granulyator ostiga o‘rnatiladi Bu
maqgsad uchun oralig bunker yo‘q. Sovutish kolonkasining o ‘rnatilgan
ish rejimida chigadigan granula harorati atrof-muhit haroratiga nisbatan
10 °S dan ortig boMmasligi kerak.

Granulalar sovutilgandan keyin unli bo‘lgan gismlarini ajratish
uchun elovchi mashinaga tushadi. Namunaviy sxemalarda texnologik
jarayonni granulalash separatorlar bilan yakunlanadi, gaysiki ularda
diametri 2,0...2,5 mm bo‘lgan g‘alvirlar yoki Ne 1,6...2,0 bo‘lgan sim
to‘rlar o*matilgan, bu yerda ushoq va unli gismlar ajratiladi. Tayyor
granulalar o‘lchanadi va tayyor mahsulotning silos korpusiga, yoki
tayyor mahsulot omboriga yoki to‘g‘ri iste’molchiga uzatiladi.

Muammoli savollar:
. Briketlangan omixta yem nima va u gqanday ko ‘rinishga ega?
. Briketning barcha retsepti tarkibi asosan nimadan iborat?
Daniya briket tayyorlash texnologiyasi ganday?
. Angliya briket tayyorlash texnologiyasi ganday?
. Briketlash jarayoni qanday amalga oshiriladi?
. Suyuqg komponentlaming omixta yemdagi roli ganday?
. Melassa omixta yemga ganday usulda kiritiladi?
. Omixta yemga yog*ni kiritish uchun sanoatda ganday
qurilmalardan foydalaniladi?
9. Omixta yemga karbamidni kiritish texnologiyasi ganday?
10. Odessa texnologiya instituti tomonidan taqdim etilgan donga
termoamid ishlov berish jarayonining texnologiyasi ganday
operatsiyalardan iborat?
11. Granula ganday ma’noni bildiradi?
12. Granulalangan yemning afzalliklari nimalardan iborat?

0O~NOOUTA WN

Mavzuga oid testlar

1. Briketlar ganday yem hisoblanadi va geomeirik oMchamis*'1
ganday?

A. Briketlar to‘lig ratsionii yem, sakkizburchak shaklli bo H >
uzunligi 160-170 mm, kengligi 70-80 mm, gaiiniigi 30-60 mm.
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g Briketlar OVQ hisoblanadi, uch burchak shaklli bo‘lib, uzunligi
165-175 mm, kengligi 75-85 mm, qalinligi 35-65 mm.

q Briketlar premiks hisoblanadi, to‘rt burchak  shaklli boMib,
yzunligi 180-185 mm, kengligi 80-90 mm, qgalinligi 40-50 mm.

p Ma’lum diametr va balandlikka ega bo‘lgan besh burchak shaklli
T “lib, uzunligi 190-195 mm, kengligi 90-95 mm, galinligi 45-55 mm.
2 Granulalangan omixta yemdan qaysi hayvon va parrandalar
uchun maydalab yormasimon un olinadi?

A. Yosh go‘ylar va yosh buzoglar

B. Quylar, buzoqlar, otlar

C. Qoramollar, balig va quylar

D. Yosh parranda, tuxum beradigan tovug,baliq
3. Suyuq komponentlar omixta yemga necha % miqdorida
kiritiladi?

A 2-5%

B. 5-10%

C. 10-15%

D. 15-20%

4. Donador (granulali) omixta yemga ta’rif bering.

A toMiq ratsionli holda ishlab chiaariladigan sakkizburchak shaklli
iilot

B. yetarlicha bir xil maydalangan mahsulot

5. teshikii to ‘g ‘riburchak shaklidagi bir xil maydalangan mahsulot

D. ma’lum diametr va balandlikka ega bo‘lgan uncha katta boMmagan

silindrlardan iborat boMgan oquvchan massa

10- Melassani necha gradusgacha qizdirish mumkin?

A. 100°S  B.50°S C.70°S D. 60 °S
6.Press-granulyatorning normal ishlashi uchun omixta yemning
boshlang‘ich namligi gancha boMishi kerak?

A. 12-13%  B. 13-14% C. 11-12 % D. 14-15%

J Karbamid konsentratlaridan foydalanishning ganday afzal-
edari mavjud?

e Suvugq komponentlami tejashga olib keladi

=r r*ktrocnergiyaning tejashga olib keladi
~ — kelio chigisnix xam. aSiiyaiaei tcjsslicn enb Ksludi
°Y°b ogsilli xom ashyolami tejashga olib keladi
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8. Pressdan chigadigan granulaning temperaturasi va namp
ganday boMishi kerak?

A. 75-80° va 3-4 % B. 80-85° va 1-5%

C. 72-80° va 7-9 % D. 70-80° va 1,5-3,0 %

9. Ishlab chigarishda elektroenergiya talab qiladigan va optimal
ko‘rsatkichga ega granulalangan omixta yemning diametri
gancha?

A. 6,0-7,0 mm; B. 7,0-8,0 mm; C. 4,7-19,0 mm; D. 20,0-25,0 mm
10. Aralashtirgichga 1 tonna granula uchun gancha miqdorda bugl
beriladi?

A. 85-90 kg; B. 70-80 kg;  C. 65-70 kg;  D. 60-80 kg
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8-MAVZU: OMIXTA YEM ISHLAB CHIQARISH
ASOSLARI VA JARAYONI

8.1. Omixta yem ishlab chigarishda texnologik liniyalar

Tayanch iboralar: Donli xom ashyo liniyasi, ajratgich,
elektromagnitli ajratgich, bunkerlar, maydalagichlar, valli dastgoh,
elakdon, boshlang'ich don, chiqindi, tayyorlangan don, qobig'ini
ajratish liniyasi, unli mahsulotlami tayyorlash liniyasi , magnit
kolonka, elovchi mashinalar, vyirik fraksiya, bunker, havo-g'alvirli
separator, magnitli ajratgich, bolg'ali maydalagich, valli dastgoh,
elash mashinasi.

Donli xom ashyo liniyasi. Donli xom ashyo liniyasi turli donlar -
suli, atpa, makkajo‘xori, bug‘doy, tariq, no‘xat va boshgalami hamda
donga birlamchi ishlov berishda olinadigan donli aralashmalami tozalash
va maydalash uchun xizmat giladi. Don asosan separatorlarda tozalanadi.
Tozalangan don maydalagich usti bunkerlariga keladi va kerak bo‘lganda
maydalanadi, so‘ng dozator osti bunkerlariga tushadi. Donni mayin
maydalash talab gilingan taqdirda maydalagichdan keyin elashga yuborish
magsadsa muvofig boiadi (8.1-rasm)

m.1-rasm. Donli xom ashyoni tayyorlash texnologik sxemasi
— - «iuigich, 2-elektromagnitli ajratgich, 3-bunkerlar, 4-
maydalagichlar, 5-valli dastgoh, 6-elakdon, I-boshlang'ich don, J1-
°higindi, I11-tayyorlangan don.
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Oxirgi yillarda quvvatli zavodlarda maydalashni talab giladigan
xom ashyo (don, granulalangan shrot va boshqgalar) dastlab retsept
asosida dozalanadi - aralashtiriladi, keyin bitta ogim bilan maydalashga
uzatiladigan usul keng ko‘lamda ishlatilmoqgda.

Bunda xom ashyo wuni qabul qilish ogimida yoki silosli
korpuslarida joylashgan jihozlarda tozalanadi. Bu xom ashyoni gayta
ishlashga uzatish jarayonini osonlashtiradi. Aralashma ko‘rinishda xouy
ashyonining maydalanishi maydalagichlarning ishlab chigarish
samaradorligini  bir necha marotaba oshiradi, maydalashga
sarflanadigan energiyani tejaydi.

Qobig‘ini ajratish liniyasi.  Ko‘p hollarda yosh hayvonlar va
qushlar uchun omixta yem ishlab chiqarishda qobig‘i olingan suli va
aga donlari ishlatiladi. Qobig‘ini ajratish liniyasini tuzish uchun 2 xil
usul go‘llaniladi:

1. Ada va sulini maydalash va so‘ngida gobiglarini elash.

Oldindan araiashmaiardan tozalangan ata va suli bolg'ali
maydalagichda maydalanadi, keyin elovchi mashinaga (elak
teshigining diametri 1,4...1,5 mm) vyuboriladi. 0 ‘tgan fraksiya
gobig‘ini ajratish uchun elanadi. Yormachalar ikkilamchi maydalashga
yuboriladi. Maydalangan mahsulot dozator osti bunkerlariga tushadi.
Qobiqg iste’molchilariga uzaiiiadi yoki yirik shoxli hayvonlar omixta
yemida ishlatiladi.

2. Suli va apa tozalanadi, mayda fraksiyasi ajratiladi (diametri
2,2x20 mm li elak elanmasi). Aja AI-ZShN-3 da, suli esa Al-DShS
mashinasida qobigsizlantiriladi. Ada Al-ZShN-3 mashinasiga tushadi,
so‘ng aspiratorga (qobig‘ini ajratish uchun) hamda takroriy
gayroglashga tushadi. Qayroglangan don so‘ng maydalanadi, qobig‘i
esa uzatish uchun bunkerga yuboriladi.



8.1.1 -Rasm. Suli va atha qobig‘ini ajratish liniyasi
1-bunker, 2-elash mashmasi, i-magniili gjraigich

mahsulotlarni tayyorlash liniyasi Unli  mahsulotlami
tayyorlash liniyasida maydalashni talab gqilmaydigan xom ashyo
(kepak, ozuga uni) gayta ishlanadi. Bu liniyada unli xom ashyoga
tasodifan tushgan yirik aralashmalar (qog‘oz, shpagat va boshqalar)
hamda metallomagnit aralashmalar ajratiladi (8.1.2.-rasm).

Unli mahsulotlar ombordan elovchi mashinalarga, keyin magnit
kolonkalar orgali dozator osti bunkerlarga tushadi. Elovchi
mashinalaming qoldig‘i chigindilar bunkerlariga uzatiladi. Kerak
BoMganda elovchi mashinalarda kepak ajratiladi va yirik fraksiyasi
maydalanadi.



8.1.2-rasm. Unli mahsulotlarni tayyorlash liniyasi.
1-bunker, 2-havo-galvirli separator, 3-magnitli ajratgich, 4-bolgali
maydalagich, 5 - valli dastgoh, 5-elash mashinasi.

yresslstig-ti vs  yirik  bo '«i/i  THWxwwumar  limvasi.

Presslangan va yirik boMakli mahsulotiar liniyasida kunjara va
boshqga presslangan ozugalar, so‘tali makkajo‘xori maydalanadi va
metallomagnit araiashmaiardan ajratiladi (8.1.3.-rasm).

Bu mahsulotiar awal zarrachalar oMchami 20...30 mm
boMguncha kunjara maydalagichida, keyin talab gilingan yiriklikkacha
magnit kolonkalardan o°‘tgan holda maydalanadi. Maydalangan
mahsulot maydalagichdan so‘ng elovchi mashinaga yuboriladi. Elanma
goldigM takroriy maydalashga, elanma esa dozator osti bunkerlaridan
biriga tushadi.



8.1.3 -rasm. Presslangan va yirik bo‘lakli mahsulotlar
liniyasi
1-kunjarasindirgich yoki toshsindirgich, 2-magnitli ajratgich,
3-maydalagich osti bunkeri, 4-maydalagich

Ozig-ovgat sanoaiining ozuga mahsulotlari liniyasi Ozig-ovgat
sanoatining ozuga mahsulotlari liniyasi hayvonlardan kelib chiggan
ozuga unini (suyak, gon, go‘sht, go‘sht-suyak unlarini), ozuga baliqg
unini, ozuga achitgilari va boshgalami tayyorlash uchun mo‘ljallangan.
Bu liniyada (8.1.4-rasm) xom ashyo begona va metallomagnit
aralashmalardan tozalalanadi va g‘alvirda qolgan mahsulotlar
maydalanadi.

Xom ashyo ombordan elovchi mashinaga beriladi. Yuqori
g‘alvirdagi qoldiq ozuga boimagan chigindilarga, saralash
g‘alviridagisi esa metallomagnit aralashmalardan ajratib maydalashga
yuboriladi.  Saralash  g‘alvirining elanmasi va maydalagichda

gferiangan mahsulot birlashtirilib, dozator osti bunkerlariga
Hzatiladi. Katta fraksivani maydaiash natijasida dozator osti
ygjjjjkerlariga yuboriladigan mahsulot tekis bir turdagi ko'rinishda

, jirikligi bo‘yicha standart tayyor mahsulot ishlab chigarishni

'minlashga imkon beradi. Bu liniyada shrouarga haui gayta ishlov
beriladi, kerak boMganda shrot tayyorlashning mustaqil liniyasi tuziladi
(8.1.5-rasm).



8.1.5-rasm. Shrotni 8.1.4-rasm. Ozig- mahsultl*ar

tayyorlash liniyasi I|n|yas_| . .
1-bunker, 2-magnitli ajratgid
1-elash mashinasi, 3-elash mashinasi,
2-magniiii ajraigich, 4-maydalagich osti bunkeri
3-bolg ali maydalagich 5-maydalagich

Mineral xom ashyo liniyasi  Bo‘r, osh tuzi, ohaktoslva boshqga
shunga o‘xshash mahsulotlami tayyorlash uchun har birkorxonada
mineral xom ashyoni tayyorlashning maxsus liniyasi bo‘lishlozim. Bu
liniyada mineral xom ashyo vyirikligi bo‘yicha nazori qilinadi
(elanadi), maydalanadi va kerak bo‘lganda quritiladi. Bo rmg namligi
10 % dan, tuzning namligi 0,5 % dan oshgandagina quritilafi. Mineral
xom ashyo ombordan S-218 maydalagichiga dastlabki Maydalash
uchun uzatiladi, keyin bunkeming elovchi mashinalarigayuboriladi
(8.1.6-rasm). o ) ) ) )

Mashinadagi yirik qoldiglar maydalagichda maydalanstj Elovchi
mashinaning elanmasi bilan maydalagichda maydaianga mahsulot
birgalikda dozator osti bunkerlariga tushadi. Bunday ada xoitl
asiiyo navbai tayyorlanadi. Yugori quwatli zav ho r va
tuzni tayyorlashning alohida liniyalari (8.1.7-rasm) gilinadi
Tuzni tayyorlash jarayonida zarralaming yirikligi ao > e’tiborm
talab qgiladi, katta zarralaming borligi hayvonlar sog ,(ga ta’sk
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Ifsatadi. So‘nggi yillarda omixta yem zavodlariga vyirikligi va
~ligi qonigarli bo‘lgan ohaktosh uni ham keltiriladi. Birog uni
jgjcroran elashga va metallomagnit araiashmaiardan tozalashga to‘g‘ri
Iceladi-

Tuzni tayyorlash liniyasi Omixta yem tarkibida tuz migdori kam
miqdorda bo‘ladi, shuning uchun olingan xom ashyo yengil
maydalanadi. Tuz mahsuloti juda gigroskopik mahsulot bo‘lib, namligi
05 % ga o°‘zgarganda xom ashyo xossasini o°‘zgartiradi,
sochiluvchanligi yomonlashadi maydalanish vaqtida ish samarasini
tushuradi ya’ni mashina organlariga yopishib qolishi kuzatiladi.
Shuning uchun bu liniyada quritgichdan foydalanishni talab giladi.

8.1.6 -rasm. Mineral kelib
chigishli xomashyoni tayyorlash
texnologik liniyasi
1-6-maydalagich 2-bunker,
3-ulogtiruvchi klapan,
4-quritgich, 5-elash mashinasi,
6-maydalagich,

I-mineral kelib chigishli

xom ashyo,

JJ-dozaior usti bunhsrlariga

Tuz mahsuloti omixta yem uchun go‘shimcha mahsulot bo‘lib uni
ko‘piab xossalarini yuzaga keltiradi. Bu esa saglanayotgan mahsulot
uchun ayrim kafolatlami beradi.

Tuz gigroskopik xususiyati evaziga omixta yemning namligiga
ta’sir giladi. Shuning uchun buning oldini olish magsadida saqlashda
sanitariya gigena qoidalariga katta e’tibor beriladi.



8.1.5-rasm. Shrotni

tayyorlash liniyasi Iiniyas_i S
T 1-bunker, 2-magnitli ajratgich,
1-elash mashinasi, 3-elash mashinasi,
2-magnitli ajratgich, 4-maydalagich osti bunkeri,
3-bolgali maydalagich 5-maydalagich

Mineral xom ashyo liniyasi Bo‘r, osh tuzi, ohaktosh va boshga
shunga o xshash mahsulotlami tayyorlash uchun har bir korxonada
mineral xom ashyoni tayyorlashning maxsus liniyasi boMishi lozim. Bu
liniyada mineral xom ashyo vyirikligi bo‘yicha nazorat qilinadi
(elanadi), maydalanadi va kerak boMganda quritiladi. Bo*ming namligi
10 % dan, tuzning namligi 0,5 % dan oshgandagina quritiladi. Mineral
xom ashyo ombordan S-218 maydalagichiga dastlabki maydalash
uchun uzatiladi, keyin bunkeming elovchi mashinalariga yuboriladi

(8.1.6-rasm). o ] )

Mashinadagi yirik qoldiglar maydalagichda maydqalanadi Elovehi
B}?Qﬁiﬂ?d};i”&oﬂ_?&mgé{i M man a,aS‘cda maydalangan
ashyo navbat bilan t * er’ar,ga tushadi. Bunday liniyada xas
tiizni tayyorlashninna”7UriallaCil' Yu4ori quvvatli zavodlarda bo'i
Tuzni tayyorlash if 3 ,ini>a,ari (8.1.7-rasm) tashkil giitt

talab giladj bsH raY°n,”a zarralaming yirikligi alohida e'tiborni
a «un, katta zarralaming bor/igi tayvonhr sog ligiga



I g0‘nggi vyillarda omixta yem zavodlariga yirikligi va
aarli boMgan ohaktosh uni ham keltiriladi. Birog uni

rjinfe* b,a va metallomagnit aralashmalardan tozalashga to‘g‘ri
yjjoran elasng

kel /tayyorlash liniyasi Omixta yem tarkibida tuz migdori kam

boiadi, shuning wuchun olingan xom ashyo yengil

A janadi. Tuz mahsuloti juda gigroskopik mahsulot boiib, namligi

"™ ¢ ga o‘zgarganda xom ashyo xossasini o‘zgartiradi,

h'luvchanligi yomonlashadi maydalanish vagtida ish samarasini

~huradi ya’ni mashina organlariga yopishib qolishi kuzatiladi.
Shuninguchun bu liniyada quritgichdan foydalanishni talab giladi.

8.1.6 -rasm. Mineral kelib
chigishli xomashyoni tayyorlash
texnologik liniyasi
I-6-maydalagich 2-bunker,
3-ulogtiruvchi klapan,
4-quritgich, 5-elash mashinasi,
6-maydalagich,

1-mineral kelib chigishli

xom ashyo,

11-dozator osti bunkerlariga.

mahsuloti omixta yem uchun qo‘shimcha mahsulot boiib uni
uch,,! 40ssalarini yuzaga keltiradi. Bu esa saglanayotgan mahsulot

Tiflm~an ° ™ arn*beradi.
Bsr gila”?* 05808" xusus»yati evaziga omixta yemning namligiga
“rtariy3 ¢ ™ un*n8 uchun buning oldini olish magsadida saglashda
g g gena qoidalariga katta e’tibor beriladi.

ggm



8.1.7-rasm.Tuzni tayyorlash liniyasi.
1-tosh sindirgich, 2-quritgich, 3-magnitli ajratgich, 4-maydalagich, 5-elash
mashinasi.

SlivUu kdimnnnpmiInr yn nremikslami kiritish 7/“/v«.ct s/
komponentiami Kiritish liniyasi asosan gabu! qilish uskunalari, saglash
sig‘imlari, isitish, haydash, tozalash qurilmalari, sarf o‘lchagichlar,
dozatorlar va omixta yemga Kkiritish uskunalaridan tashkil topgan.
Omborxonadan suyuq komponentlami haydash uchun sanoatda asosan
plunjerli nasoslar (SHNK-185, NSHP-20-59) , rotasion-tishli (R3-3,
R3-4,5) va boshqa isituvchi nasoslar (VKO-1/6, VKO-2/24) ishlatiladi.

Premikslarni kiritish liniyasi. Omixta yemga kiritiladigan tun
go‘shimchalar premikslar yoki boyituvchi aralashmalar ko rinis 1a
kiritiladi. Premiksli qoplar elektroyuklagichda Kkeltirilib tara
bo‘shatiladi va dozator osti bunkerlarga beriladi. Omixta &
premikslar asosan 1% miqdorida go ‘shiladi. n rishd*

Omixta vem?a melassani kiritish liniyasi Tshlab ¢ iq
omixta yem tarkibiga melassa turli bosqgichlarda kintiladi n = ,= |
aralashtirish vaqgtida kiritish mumkin. Melassani asosiy a™
yoki press granulyatorga Kiritilishi uni toia araiashish Aupnkul
Melassani omixta yem tarkibiga sovugan holatda ham Kiri is
(7.2-rasmga garang).



vem zavodlarida melassa sa haJmi 1000 m bo*é&an katta
I °Y?Ha saglanadi. Melassani m .mahalliy g.zdirishda issiq suvli
oki elektrogizdirgich a koMinishidagi  ta'minlovchi
Z*Ve . nizdiriladi. Melassa mavsu®iUmiy mahsulot.
kiritish. Omixta yem tark ~ klb‘ga kintilayotgan yog* yugori
I°V aivmatga ega boMib hisobl/blanadi- Kiritilgan yog‘ning
W T voe'i harorami saqlashda g qo‘sh.mcha quvvat vazifasin.
M Ji sHuning uchun omixta yem 1IT1 tarkibiga fosfotid kansentrati
S i o'simlik yogM kiritiladi (7.2.2-rasm>:Srnp gerang).
Dozalash-aralashtirish | 1 n i y a s i Alohida texnologik
linivalarda tayyorlangan xom ashyo df dozator osti bunkerlariga kelib
tushadi Ularda tanlangan retsept asosid|{sida omixta YeT ishlab chigarish
uchun kerak boMgan barcha kompone<,nentlaming ma’lum bir zaxirasi
to'planadi va saglanadi. Bunda dozalasht|Isbn'nS uzluksiz ishi ta minlanadi.
Bunkerlaming barchasi ishlab chiqgarisl|ir*sb korPUsi gavatlarining birida,
dozatorlar esa ulaming tagida joylashtiriiZ*¥* 3 (6.1.3-rasmga garang).
Aralashtirgich, odatda, bir qgav;iavat Pastda joylashtiriladi, joy
bo'lmaganda - xohlagan qavatda. B  Bunday holatda komponentlar
dozatordan noriya orgali aralashtirgichg!*"18a beriladi. Dozalashning asosiy

Ikkitalian 4 RRMMASAN TGRSR NBRARAHL 04R18"1H

tiuuk-2500 va SDK-200) oTnatiladi. L aralashtirishga sarflanadi.
minut davom etadi, shundan 4 mir » holda dozalash-aralashtirish
Avralashtirishning ish vaqtini kamaytirgf . . oshirish mumkin.

liniyasining ishlab chigarish samaradorl Qmixta yem zavodlarida ishlab

Omixtayemni uzatish liniyasi. avQmida iste’molchilarga uzatish
chigarilgagn mahsulot aniq vaqt d a v ¢ _ saqglash uchun har bir zavodda

magsadida saglanadi. Tayyor mahsulotn” mahsulotni  saglashni

kamida besh kunlik ishlab chiga g Qmixta yem sochma va

tomin'aydigan omborlar mavjud. n bshimchalar tarada yoki

granulalangan ko‘rinishda, ogsil-vitam

AhmbM imshda saglanadi omixta yemni uzatish uchun

- Tayy°r mahsulot omhorlan yowicAd ~ ~ Netn yo 1

MLLLLbLL qurffinalari o‘mati ga gopgogMga yuklatiladi.

BSmixta yem lyuklar orgah v avtniT,nbii iransnoruanda

Jr?y -~ ashlshnmg eng qulay  «eccn. minut davomida uzatish
5“ osniriladi, omixta yem bir n



bunkerlaridan yuklatiladi. Bu magsadda zs« -0
yuklatgichi keng ishlatiladi. 4uruq

Omixta yemni markazlashgan holda yetkazish h
kunda keng targalgan. Zavod iste’molchi bilan kelishil *  bugUng

muvofig doimiy tarzda avtomobil transportda iste’niol oRN a
yem yetkazib turadi, bunda omixta Yet uzatishn-
haydovchilari orgali rasmiylashtiriladi. avt°niobii

8.2. Omixta yem ishlab chigarish jarayonining tuzilish sxemasi

Tayanch iboralar: Xom ashyoni tayyorlash liniyalar
texnologik liniya,  texnologik xossalar, sifat meyorlariga mos
mahsulot, avtomatik tarozi; havoli-g 'alvirli ajratgich; magnitli
ajratgich;  maydalagich;elash  mashinasi;  siklon-yuktushirgich,
aerozoltransportning iste 'molchisi; ko p komponentli tarozili dozators
aralashtirgich; DG-I press-granulyator; DG-11 sovutish kolonkalari,
granulalarni elovchi mashina; nazorat uchun elovchi mashina; donli
xom ashyo uchun bunkerlar; dozator usti bunkerlari; arpa va sulini
gayroglash mashinasi; xom ashyo uchun bunker; melassa uchun bak;
nasoslar; nasos-dozatorlar; maydalagich.

Xom ashyoni tayyorlash liniyalari. Omixta yem zavodidagi
texnologik liniya texnologik xossalari bir-biriga yaqin, tozalash.
maydalash va ishlov berishning boshga turlari bir xil bo'lgan xom
ashyolami gayta ishlashga mo‘ljallangan. Texnologik liniyadagi turli xom
ashyolarga ketma-ket ishlov beriladi va tayyorlagandan so‘ng dozator osti
bunkerlarga yuboriladi. Dozalash va aralashtirish jarayonlari i
texnologik liniyada amalga oshiriladi, granulalash jarayoni ham x
shunday. Har bir texnologik liniyaning o‘tkazish qobiliyati re
ko‘zlangan xom ashyoning maksimal miqgdorini tayyorlashga asos

Xom ashyoni tayyorlash texnologik liniyalaming s°r*. ~
quvvatiga bog‘lig hamda ishlab chigarish talablari bilan be gi ana”
me’yorlariga mos mahsulot ishlab chigarish uchun ulaming so
kam bo‘Ilmasligi kerak. Har bir omixta yem zavodi uchun  a®
soniga quyidagilar kiradi: donli, unli xom ashyo, press an
boMakli mahsulotiar, ozig-ovqgat ishlab chigarish sanoa i
mineral xom ashyo liniyalari. Eng oddiy texnologiya bi an is



. taworlashning beshta liniyasiga va dozalash-aralashtirish

- C boiishi kerak. . . .. . - -
|idfes|ga texnologik liniyalaming quwati, minimal xizmat giluvchi

A0% a,, vnfinine uzluksiz ishini ta’minlashi lozim.
s°nl é

8-2-rasm. Unumdorligi 400 t/sut bo‘lgan omixta yem zavodining texnologik
sxemasi:
-Momatik tarozi; 2-havoli-galvirli ajratgich; 3-magnitli ajratgich; 4-
neydalagich; 5-elash mashinasi; 6-siklon-yuktushirgich; 7-aerozoltransportning
Me molchisi; 8-kop komponentli tarozili dozator; 9-aralashtirgich; 10-DG-I
x’shitanMatGr H'DG'I | sovutish kolonkalari; 12-granulalarni elovchi
hnkerl ~ ~*nazorat uchun elovchi mashina; 14-donli xom ashyo uchun
/7X0 ar’ jS'dozator usti bunkerlari; 16-arpa va sulini gayroglash mashinasi:
dozatnri  7* u’hun bunker; 18-melassa uchun bak; 19-nasoslar; 20-nasos-
rlar 21-maydalagich
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Muammoli savollar:

1 Unli mahsulotlami tayyorlash liniyasida ganday xom ashyolarga
ishlov beriladi?

2 presslangan va vyirik boiakli mahsulotiar liniyasida ganday
jarayonlar amalga oshiriladi?

3. Ozig-ovgat sanoatining ozuga mahsulotlari liniyasida nimalar
tayyorlanadi?

4. Mineral xom ashyo nimalardan iborat?

5. Suyug komponentlar va premikslami Kiritish liniyasi ganday
uskunalardan iborat?

6. Omixta yem tarkibiga fosfotid kansentrati yoki o‘simlik yog‘i
nima magsadda kiritiladi?

Mavzuga oid testlar
1 Shrotda ekstraksion benzinning qoldigi necha foiz bo‘lishi kerak?

A 0,1 % dan oshmasligi kerak. B. 0,3 % dan oshmasligi
kerak
C. 0,5 % dan oshmasligi kerak D. 1,0 % dan oshmasligi
kerak

2. Baliq va go‘sht suyagi unini omborxonalarda saglaganda
shtabellar balandligi gqanday bo‘lishi kerak?
15-20 gatordan yuqori bo‘Imagan qog‘oz goplardan
B. 11-12 gatordan yugori bo‘Imagan qog'oz qoplardan
C. 10-12 gatordan yuqori boimagan qog oz goplardan
D. 12-15 gatordan yuqori boimagan qog‘oz qoplardan
3. Mineral kelib chigishli xom ashyo, bo‘r tuzlarni bo‘shatishda
ganday mashinalar o‘rnatiladi?
A.MGU; B.VRG; C. MVS-4; D. AI-DSM
4. Omixta yem zavodlarida havo-g‘alvirli separatorlar yordamida
dondan ganday aralashmalar ajratiladi?
A. yengil aralashmalar
B. mineral aralashmalar
C. o‘lchamlari bilan farq giluvchi begona aralashmalar
— o‘lcham'ari va aerodinamik xossalari bilan farq giluvchi begona
aralashmalar
5; Omixta yem ishlab chigarishda donii xom ashyo qanday
~mqindnardan tOZSIIiSSUi
A. yengil va yirik chigindi, mayda chiqindi, metallomagnit chiqindi
B- yengil chigindi, yirik chiqindi, dondan uzun va kalta chigindi



C. yirik chigindi, dondan uzun va kalta chiqgindi, mineral chigindj

D. metalomagnit chigindi, yirik va uzun chigindilar

6. Omixta yem zavodlarida donsimon xom ashyo asosan gan

mashinalarda tozalanadi?

A. toshtozalagich va trierda

B. trierlar va konsentratorda

C. havoli-g‘alvirli separator va magnit separatorida

D. Konsentrator va magnit separatorida

7. Omixta yem zavodlarida yirikligi bo‘yicha bo‘r, tuz, ohak uni

fosfatni nazorat gilish uchun ganday mashinalar ishlatiladi?

A. havoli-g'alvirli separator

B. AI-DSM elovchi mashina

C. havoli separator

D. magnit separatorlar

8. Omixta yem zavodlarida vyirikligi bo‘yicha og‘ir oquvchan

komponentlami - go‘sht suyagi uni, balig uni, achitgi, shrot va unli

xom ashyolarini nazorat qilish uchun qanday mashinalar

ishlatiladi?

A. havoli-g'alvirli separator

B. AI-DSM elovchi mashina

C. havoli separator

D. magnit separatorlar

9. Omixta yem ishlab chigarishda donsimon xom ashyoni
tayyorlash ogimi qaysi jarayonlardan tashkil topgan?

A. havoli-g‘alvirli va elektromagnit seperatorida tozalash,

maydalash

B. g‘alvirli va elektromagnit seperatorda tozalash

C. 20-30 mm Kkattalikda maydalash, magnit seperatorida tozalash,

maydalagichda maydalash, g‘alvirli mashinada elash.

D. yirikligi bo‘yicha g‘alvirli seperatorda nazorat Kilish, metalomagnit

chigindilardan tozalash, maydalash.

10. Omixta yem tarkibidagi metallomagnit aralashmalar miqdorini

aniglash uchun gancha miqdorda namuna olinadi?

A.1kg; B.2kg; C.5kg; D.3kg



9-MAVZU: OQSIL-VITAMINLI QO‘SHIMCHALAR,
PREMIKSLAR, KARBAMID KONSENTRATLARI ISHLAB
CHIQARISH

9.1. Ogsil - vitaminli go‘shimchalar

Tayanch iboralar:  Ogsil-vitaminli go‘'shimchalar, ho‘lprotein,
mineral go Shimchalar va biologikfaol moddalar, go shtga bogiladigan
yirik shoxli hayvonlar, sut beradigan sigirlar, tuxum qo'yadigan
(ovuglar.

Oggsil-vitaminli go‘shimchalar (OVQ) - omixta yem sanoati ishlab
chigarayotgan asosiy mahsulotlardan biridir. Qo‘shimchalar asosan
omixta yem sanoatida foydalanish uchun ilmiy va amalda tekshirilgan
retseptlar asosida ishlab chigariladi. Ko‘p hollarda ogsil-vitaminli
go‘shimchalardan yetishtiruvchi hududlar yaginida joylashgan va
gisqartirilgan texnologiya asosida qurilgan kichik davlat omixta yem
korxonalarida keyingi qo‘llash uchun ishlab chiqariladi. Fermer jamoa
xofjalik'arida ogsil-vitaminli go‘shimchalami ikkilamchi omixta yemga
aylantirmasdan ulardan bevosita foydalanish mumkin emas.

Oggsil-vitaminli go‘shimchalar tarkibining omixta yemga nisbatan
asosiy o°‘zgachaligi shundaki, ular tarkibida hoi proteinning (30...40 %
gacha) hamda mineral qo‘shimchalar va biologik faol moddalar
(premiksiar)  ning yuqori miqdoridan  iborat.  Oggsil-vitaminli
go‘shimchalami goMlash don va omixta yemni tashishaagi harajatlarini
va yo‘qotishlami, yuklash ishlari hajmini kamaytiradi. Ular asosan yirik
shoxli hayvonlar va cho‘chqalami bogish magsadida ishlab chigariladi.

Ogsil-vitaminli  qgo‘shimchalarning  mahalliy ~ harajatlaridan
olinadigan va xofjaliklarda mavjud boMgan yemga yaroqgli donlar,
dukkakli ekinlar va ogsilli qo‘shimchalar tarkibiga muvofiq kelishi
kerak. Agar xofjaliklararo omixta yem korxonalari bunday retseptlarga
ega bo'Imasa, bu ogsil-vitaminli qo'shimchalar va yemga yaroqli donli
ekinlardan noratsional foydalanishga olib keladi.

Oggsil-vitaminli qo'shimchalar cho‘chgalami bogish uchun keng
go'llaniladi. Bunday qo‘shimchalar tarkibiga 24 % gacha kunjara va
shrotlar, 10 25 % ozuga achitgilari, 8-20 % go‘sht-suyak yoki balig uni
Kiritiladi Ba’zi bir retseptlarda no‘xat muhim o'rm tutadi (35 % gacha).



Omixta yem va ogsil vitaminli qo‘shimchalar ishlab
qullaniladigan asosiy turdagi xom ashyolarning

(o:rtg_
a
Xom ashyo turi g
o 1.
5= c
b0 g. }9’
sy OF
Makkajo*xori
Bug‘doy
Ada
Suli
Qobigsiz suli
Javdar
Oq jo“xori

Singan guruch
N o *xat

85 %  donli
aralashma
Ozigabop suli un
Ozigabop ada
uni

Bug‘doy kepagi
Maisli ozo‘ga
Kungaboqar
kunjarasi

Paxta kunjarasi
Soya kunjarasi
Kungabogar
shroti

Paxta shroti
Soya shroti
Ozuga achitqisi

Qurug yog‘siz-
lantirilgan sut
Melassa

Pichan uni
Go‘sht suyagi



82 276 47,0 22 - 80 64 270

- - - - - 330 - -

_ - : - - 480 410 -
- - - - - - - 40,0
sbop yog— 350 871 - 98,0 - -- - -
Ikkilamchi» omixta yem, ya’ni qishlog xo‘alik korxonalarida

e <aminli qo‘shimchalardan (ikki bosgichli sxema asosida) ishlab
1=* omixta yem tarkibiga 10...30 % gacha qo‘shimchalar

Anffururiyat tug‘ilganda go‘shtga bogiladigan yirik  shoxli
onlar, sut beradigan sigirlar, tuxum qo‘yadigan tovuqglar uchun ham
ogsil-vitaminli qo ‘shimchalar tayyorlanishi mumkin.

9.2. Premiks va karbamid konsentrati tarkibi va ahamiyati

Tayanch iboralar: Zamonaviy chorvachilik, muvozanat-
lashtirilgan omixta yem, moddalar almashinuvini me ‘yorlashtiruvchi
goshimcha, premikslar, vitaminlar, ozuqa antibiotiklari, Anti-
oksidantlar, fermentlar (enzimlar), mikroelementlar, aminokislotalar,
premikslar ishlab chigarish texnologiyasi, xolinxloridni tayyorlash
liniyasi, kuliy yoditni tayyorlash liniyasi, mahsulotni gadoqglash liniyasi,
dag'al xom ashyodan ozuga aralashmalari ishlab chigarish

Zamonaviy chorvachilik omixta yem sanoatidan shunday mahsulot
ishlab chiqgarishni talab qiladiki, gaysiki bu mahsulot tabiat va
hayvonlami birlashtiruvchi bo‘g‘inga aylansin. Bu narsa hayvonlaming
arof-muhitdan ajralganini, yil davomida yopiq joylarda turishi bilan
toshuntiriladi.

, ® simliklardan va hayvonlardan kelib chiggan ozugalar hayvonlar
g dn kerakli boMgan ozuga moddalami toMa migdorda qoplamaydi.

" -m““ii uniiAia yemga va ozuga raisionmnga oioiogiK laoi
jjat- . laming Kiritilishi yemlaming samaradorligini oshiradi.
y®Xshilan ~a*Yon‘arn'n8 mahsuldorligi  oshadi, sog‘ligining holati

lllwozaUma™ 4*Ub, ogqsillar, uglevodlar va yogMar bo‘yicha

ga oshir*TStt'r*®an om,’xta Ye T hayvonlar mahsuldorligini 10... 12 %

mkroe| 3 1 ®i°logik faol moddalar: vitaminlar, aminokislotalar,

Anadorf A “ermentfam®g Kiritilishi natijasida omixta yemning

">ghsmoti ga oshadi, ya’ni bir vaqtda chorvachilik
ng sifati oshib, tannarxining pasayishi kuzatiladi.
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Moddalar almashinuvini  me’yorlashtiruvchi m
sog‘ligini saglovchi go‘shimachlar sifatida ko‘plab modcM hayv°nar
migdorda 0,001% aniglikda Kiritiladi. Bunday qo‘shi ~ ''Uda
biologik, ham texnik sabablarga ko‘ra alohida har ham
bo‘lmaydi. Shuning uchun bunday qo‘shimchalar oT'®I Kir'tib
premikslar ko‘rinishida kiritiladi. Premikslar turli hayvonlar* 3 yem8a
uchun komponentlaming ma’lum migdoridan foydalangan hold 4UShlar
chiqgariladi. a Ishlab

Premikslar uchun go‘llaniladigan xom ashyo t

Premikslami ishlab chigarish uchun turli xildagi xom ashvo”rt®
foydalaniladi.

Vitaminlar. A vitamini (retinol)- bo‘y o‘stirish vitamini.

Omixta yemga karotin ko‘rinishida (pichan, xvoy uni) kiritilib
moddalar almashinuvi va yuqumli kasalliklarga chidamliligini oshiradi

D vitamini (kalseferollar) - organizmda minerallar almashinuvini
boshgaradi, uning asosiy manbai - nurlantirilgan ozuga achitgilari,
hamda D vitaminini saglovchi maxsus moyli preparatlardir.

E vitamini (tokoferol) - hayvonlarning bir me’yorda o‘sishini
ta’minlaydi, uning manbai - donli ekinlar (makkajo‘xori, suli, grechixa
va boshga)lar umg‘ining qurtagi bo‘lib, u omixta yemga 250 mg
konsentratsiyada kiritiladi.

B; vitamini (tiamin) - donli xoin asnyoiarda, kepakda bo iib, uiar
normal asab sistemasining funksiyasi uchun zarur.

Br vitamini (riboflavin) - ogsillaming hazm bo‘lishini va yosh
hayvonlarning o‘stiruvchi vitamin.

B3 vitamini (pantoten Kislotasi).B3 vitamini organizmda protein va
yog‘laming yaxshi hazm boMishini ta’minlaydi. U cho‘chqgalarning
normal ko‘payishi, parrandalaming o‘sishi va tuxum qo“yishining
ko‘payishi uchun zamr. Premikslarga B3 vitamini manbai si ati a
pantoten kislotasi kiritiladi, unda B3 vitaminning miqgdori 94 % dan am

Bs vitamini (xolin). Xolin almashinmaydigan arninokislo®”®
guruhiga mansub. U asosiy ozuga moddalaridan biri bo
tarkibiga kiradi. Boshgaruvchi sifatida xolin organi®nda to @713
hosil boMishi va yogllaming almashinuvini boshqgarish uchun nl.
Premiksiar ishlab chigarishda xolinxloridning 70 % li suvdagi er
go‘llaniladi. _ . . eifrgrifc
PP yoki Bs vitamini (nikotin kislotasi). B5 vitaminini an  7jjjgj
nomini olgan, chunki hayvon va parranda organizmida yetis mo
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pellagrik (dag‘al teri) kasalliklarga olib keladi. ii. Premikslar

3pp vitaminini 99,5 % dan kam boMmagan nikotii Otin Kislotasi
tarkib'aH kiritiladi-

vitamini (foli kislotasi). Qonning hosil boMishi uchuHhun zarur. U
* 1NON.nacnarari Va gemoglabinning hosil boMishida ish%htirok etadi,

da«a.maoniicia qarshi faol ta’sir ko‘rsatadi. Premikslarglirga tarkibida

henl e lotasi 95 % dan kam boMmagan preparat kiritiladi.
fo' BJ2 vitamini (siankobalamin). Vitaminni antiane*memik deb
omiayanar, Chunki uning yemda boMmasligi hayvonlardMrda anemiya
kasalligining rivojlanishiga olib keladi. U hayvonlar bo‘yiningting o‘sishiga,
organizmaa  QOn  hosil  boMish  funksiyasiga hamda;,da ogsillar
aimasninuviga 1jODIY ta’sir ko‘rsatadi. Premikslar ishlab chigsliigarishda Bi2
vitam ininining 0ZUQA konsentrati-KM Bn dan foydalaniladi. iji.

C vitamini (askorbin kislotasi). Organizmda bulbil vitamin
yeusnm aganaas SiNQga kasalligi kelib chigib, milklarning ksi kasallanishi,
tishlaming tushishi, kemirchak va suyaklaming tarkibiy o ‘zgj*ygarishi bilan
tavsiflanadi. C vitamini organizmning yuqumli kasalliklafl larga qarshi
kurashishni oshiradi.

Fermentlar (enzimlar) - ogsilli moddalar boMib, wn ular oxirgi
mahsulot tarkibiga kirmagan holda kimyoviy reaksiyani te:-ttezlashtiradi.
Fermentlar ta’sirida o‘simlik polimerlari (kletchatka) nisb;<i;batan oddiy

" uglevodii hirikmaiargacha narchalanadi.

Mikroelementlar fermentlar, vitaminlar, garmonlar ’* \a boshqga
moddalar  tarkibiga kiradi. Premikslar ishlab 0 chigarishda
mikroelementlar tuzlar ko‘rinishida Kiritiladi: mis kupc*)porosi, mis
karbonat, temir gidrosulfat, kaliy yodat, rux karbonat, kobahialt karbonat,
kobalt xlorid. Ulaming yetishmasligi hayvonlarda turli k[ kasalliklami
keltirib chigaradi.

Aminokislotalar  ogsil  molekulasining  asosiy strukturali
eementiari boMib, ogsil tarkibida 20 ga yaqin aminiiinokislotalar

'‘Aangan. Shulaming vyarmisi organizmda sintezlanilir-ijb  vuaori
mahsuldorlikni ta’minlaydi.
ujar ®zuda antibiotiklari. Tabiatda shunday mikroorganizm”~milar borki,
jAshash iarayonida boshaa mikroblaming o‘sish va riv”~j\oilanishini
g jg bvehi moddalami ajratadi. Bular antibiotiklardir.

TA . rremiksiar 0 zinmg tarkibi bo‘yicha
~ ;iliug rivojlanishi ucnun cpnrow  muiiit ilisobianadi.
M H " ?all2rlal  riv®jlanish  jarayonining jadalligi premikslar

&a, omborxonalar nisbiy namligi va havo haroratiga bl bogMig. Bu



omillar premikslar sifatiga va ulaming biologik giymatiga ta’ *

ulami iste’mol uchun vyarogsiz qiladi. Biologik faol 4'ladi>
bargarorligini oshirish uchun premikslarga maxsus bargaror rtl'ng
antioksidantlar Kiritiladi. Premikslar ishlab chigarish zavod~ » ~ * 81~
yodit barqarorlashtiriladi (kalsiy stearat bilan aralashtiriladi) "b* *aliy
mikroelementlar tuzlari orasida eng bargarori hisoblanadi ’ u

Premikslar tarkibiga kiradigan biologik faol moddalar bargar
beqgaror bo‘lishi mumkin. Bu moddalami bitta aralashmaga qo'shiV3
ular bir-birining o‘mini qoplay olish xususiyatiga ega bo‘lImog‘i loz
Chunki, bizlarga ma’lumki, mikroelementlar vitaminlar bilan reaksiv'™
kirishib, bir necha oy davomida ulami buzadi. Premikslami sanoat
migyosida ishlab chigarishda bir-birini gqoplamaydigan go‘shimchalar
alohida aralashma ko‘rinishida tayyorlanib, omixta yem tayyorlashning
oxirgi bosqichidagina qo‘shiladi.

Premikslar ishlab chigarishda biologik faol komponentlar og‘irligi
bo‘yicha gurahlarga tagsimlanadi:

mikroelementlar - 1000 kg aralashmaga 0,1...2 kg Kiritiladi. Ularga
foli kislotasi (0,1 kg), B6 vitamini (0,15 kg), K vitamini (0,18 kg), Bi
vitamini (0,2 kg), D3 vitamini (0,84 kg), kobaltgliserofosfat (0,11 kg)
va boshgalar kiradi;

o‘rtacha komponentlar - 1000 kg aralashmaga 2...30 kg Kkiritiladi.
Ularga quyidagilar mansub: kalsiy pantoteonat (2,3 kg), Bs vitamini (2,3
kg), E vitamini (2,7 kg), rux karbonat (12,2 kg), B 12 vitamini (12,5 kg),
marganes karbonat (12,5 kg);

makroelementlar - 1000 kg aralashmaga 30...100 kg Kiritiladi,
masalan xolinxlorid (80 kg). Aralashma tarkibida to‘ldiruvchi 80.. 90 %
ni, ya’ni 800-900 kg ni tashkil giladi.

Sanoatda sochiluvchan kukunlar shaklida ishlab chigarilgan
premikslaming beriigan komponentlarini go‘shimcha tayyorlashsiz
ishlab chigarishda foydalanish mumkin. Bunday komponentlarga
vitaminlar va mikroelementlaming karbonat tuzlari kiradi. Yirik kris"_
shaklidagi va namligi yuqori bo‘lgan mikroelementlar tuzlari quri
va maydalanadi. , Va

Maydalash darajasi premikslaming bir xilligini ta’minlas a
aynigsa biologik faol moddalami to‘g‘ri tagsimlashda " Ua0)
ahamiyatga ega. Maydalashdan keyin to‘ldiruvchi va biologi
moddalar zarrachalarining oichami keng oraligda tebranadi. rjning

Biologik faol moddalami turli migdorda kiritishda zarrac aa

optimal o‘lchamlari quyidagicha:



t omixta yemdagi mikro zarrachalarning o‘rtacha oMchami, mkm

10 mg 5
100 mg 22
lg 44
10g 100
509 170
250 ¢g 270
1 kg 740
5 kg

9.3. Premikslar ishlab chigarish texnologiyasi va liniyalari

Premikslar ishlab chigarish texnologik sxemasini tuzishda quyidagi
omillami hisobga olish kerak:

- tozalagi, kimyoviy va biologik faolligi, fizikaviy va ta'm

xossalari, chidamliligi, boshga komponentlar bilan bogMiqligi;

- preparatlar faolligi, bunda iloji boricha yuqori faolli preparatlar

tanlanadi;

- fizik xossalari (Kiritiladigan miqgdoriga garab omixta yemning

optimal dispersligi);
- issiglik va yorugMik ta’siriga chidamliligi, toMdiruvchilaming
zichligi va kimyoviy xossalari.

Premikslar ishlab chigarishda toMdiruvchilar muhim ahamiyat kasb
etadi. Makkajo‘xori yemlari, ozuga achitqgilari, don kepaklari yaxshi
toMdiruvchilar hisoblanadi. Ba’zi zavodlarda toMdiruvchi sifatida
namligi 10 % boMgan maydalangan bug‘doydan foydalaniladi.

Premikslar tayyorlash jarayonida birinchi navbatda
aralashtirgichga toMdiruvchi, so‘ng esa biologik faol moddalar Kiritiladi.

Premikslar ishlab chigarish texnologik jarayoni (9.3-rasm)
quyidagi liniyalarda amalga oshiriladi: toMdiruvchini tayyorlash,

oelementlar tuzlarini tayyorlash, suyuq komponentlami Kiritish,

‘Ponentlar va toMdiruvchini dozalash-aralashtirish. tayyor mahsulotni
ch'qarish va qadoqlash.
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9.3 -rasm. Maxsus sexlarda premikslar ishlab chigarish texnologik sxemasi

1-gabul giluvchi bunker, 2-elash mashinasi, 3-elektromagnit ajratgich, 4
bunkerlar, 5-oraliq bunker, 6-21-quritgichlar, 7-maydalagich.8-yog* uchun sig'im,
9-ko'tarish  qurilmasi,  10-isitgich,  11-bunker, 12-operativ bunker, 13-
antioksidantlar uchun bunker, 14-nasoslar, 15-pereklyuchatel, !6-emulsifigator
aralashtirgichi, 17-yog'ni kiritish uchun aralashtirgich, 18-dozator, 19-valkali
maydalagich. 20-vertikal aralashtirgich, 22-to'ldiruvchi bunker, 23filtr, 24-sarf
o0 ‘Ichagich, 25-aralashtirigich, I-chigindilar, 11-kichik miqdordagi
mikrogo Shimchalar, IlI-bargarorlashtiruvchi moddalar.

Premikslar ishlab chigarish liniyalari. = Texnologik liniyalar barcha
turdagi gishloq xoalik hayvonlari uchun premikslar ishlab chigarishga
imkon beradi.

ToMdiruvchini tayyorlash liniyasi toMdiruvchini qabul qils”
begona va metallomagnit aralashmalardan ajratish, quritis
maydalash ~ uchun  moMjallangan.  Metallomagnit  aralas®m”na
elektromagnit separatorlarida yoki magnit kolonkalarda, eg
aralashmalar esa elovchi mashinaiarda ajratiladi. J

ToMdiruvchining namligi 8% dan oshganda quritishga yu 0 or" Sj
Quritilgan toMdiruvchi teshik diametri 0 1,2 mm boMgan elak ®ar*  «
bilan tavsiflanuvchi yiriklikkacha maydalagichlarda maydalanadb ~ *
bilan ishlov berilgan (kepak uchun 3 %, maydalangan don uc un



[ uchun 1%) to‘ldiruvchi dozator osti bunkerlariga, so‘ng dastlabki
aCh'tdhma tayyorlash liniyasiga uzatiladi.
' j | Mikroelementlar  tuzlarini  tayyorlash  liniyasL ~ Yaxshi

- vcjjan  mikroelementlar tuzlari dozator osti bunkerlariga
IC ladi Yuqgori gigroskopli va yopishgan hamda maydalashni talab
yiadigan tuzlar ikki usulda tayyorlanadi:

KrJ~iarni quritish va maydalash, ulami toza holda Kiritish;
i ' [iritj],,an to‘ldiruvchi bilan aralashtirish va aralashmaga Kiritish.

Xolinxloridni  tayyorlash  liniyasi  Kimyo sanoati ishlab
chigaradigan giyomsimon suyuglik - xolinxlorid premikslar ishlab
chigarishda qo‘llanilib, retseptga bog‘lig ravishda 1t premiksga 100 kg
gacha kiritiladi. Xolinxlorid ikki xil usulda kiritiladi: suyuq va quruq
holda. Xolinxloridni premiks tarkibiga bevosita kiritishda uning
retseptdagi muvofig miqdori aralashtirgichga qo‘shiladi. ToMdiruvchi
avtomatik tarozilarda, xolinxlorid esa nasos-dozatorlarda dozalanadi.
To‘ldiruvchi va xolinxlorid nisbati 1:3 dan 1:5 gacha bo‘lib, ular davriy
aralashtirgichlarda 10 minut davomida aralashtiriladi. Ho‘l aralashma
quritgichda 10...12 % namlikkacha quritiladi. Quritilgan mahsulot
bunkerlarga dozalash uchun yuboriladi.

Kaliy yoditni tayyorlash liniyasL Kaliy yoditni tayyorlash uchun
mikroelementlar tuzlari ta’sirida parchalanishini oldini olish uchun uni
barqgarorlashtirishdan iborat. Bargarorlashtiruvchi moddalar sifatida
kaliy yodit massasidan 10 % miqdorida kaliy stearatdan yoki kaliy
tiosulfat eritmasidan foydalaniladi. Kaliy yodat va barqgarorlashtiruvchi
moddalar tarozida belgilangan migdorda o‘Ichanadi va davriy ishlovchi
aralashtirgichlarda 10 minut davomida aralashtiriladi. Olingan
aralashma dozator usti bunkerlariga yuboriladi.

Mikrokomponentlar  liniyasL ~ Mikromigdorda  Kkiritiladigan
Premikslar komponentlari dastlabki tayyorlashni talab gilmaydi. Ular

quvvatli ko‘p komponentli dozator usti bunkerlariga bevosita
J®*Madi. Bunday preparatlarga vitaminlar, antibiotiklar,
K °elementlaming karbonatli tuzlari va boshqalar kiradi. Har bir
bilanP°nem’ I'e® eP ~a muvofiq, navbat bilan o‘lchanadi va toidiruvchi
dastlabki aralashtirish uchun aralashtirgichga yuboriladi.

~evchi va komponent nisbati 1:1 yoki 1:2.
yOgl. . &ni ishlov berib kiritish liniyasi toMdiruvchiga bargaror ozuga
va 0 U'p:jriash va Kkiritish uchun moMjallangan. Liniya to‘ldirjvchi
quil I Y bunkerlari, yog‘ni isitish, haydash, tozalash va dozalash

an bilan jihozlangan. Yog* bunkerlari uni eritilgan holatda
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boMishini ta’minlash uchun issiq suv (95°S) ko‘ylagi bilan jihozlangan
Yog* uzluksiz ishlovchi aralashtirgichga kiritiladi.

Dozalash liniyasida ko‘p komponentli tarozili dozator o‘rnatijgan
boiib, premiks ishlab chiquvchi zavodlarda 4 ta tuguni ko‘zda tutilgan
Dozalshning har bir davri (tsikli) 1000 kg bo‘lib, 17 minut davomida
toidiriladi. Mikrokomponentlar esa 9... 12 minut davomida dozalanadi

Aralashtirish liniyasi premikslar ishlab chigarish jarayonini
tugatadi. Liniya dastlabki va oxirgi aralashtirishdan iborat. Bir porsiya
(partiya) premiks tayyorlash davri 17 minutga: aralashtirgichning
to‘lishiga 3 minut, aralashtirishga 8 minut, yuklashga 3 minut va
go‘shimcha (zaxira) vaqti 3 minutga teng.

Mahsulotni gadoglash liniyasi. Premikslar 20 kg vaznda to‘rt
gatlamli qog‘oz qoplarga gadoglanib, har bir qopga mahsulot nomi,
retsept ragami, og‘irligi, tayyorlash vaqti ko‘rsatilgan yorligq
yopishtiriladi. Tayyor premiks omixta yem zavodlariga 0,5...1,0 %
miqgdorda omixta yem kiritilishi uchun uzatiladi.

Karbamid konsentratlarini ishlab chigarish. Karbamid bilan
ozuglantirishning goida va me’yorlari buzilishi ogibatida hayvonlar
kasallikka uchraydi, shu sababli karbamidning potensial toksikligini
kamaytirishga harakat qilinadi. Karbamid toksikligini kamaytirish
usullaridan biri ekstrudirlash usuli bilan uni detoksikatsiyalashdir.
Karbamid konsentratlaridan foydalanish noyob ogsilli xom ashyolami
tejashga olib keladi. Karbamid konsentratlarini ishlab chigarish
jarayomnmg mohiyati quyidagilardan iborat. Maydalangan don (75%),
karbamid (20%), natriy bentonit kukuni (5-7%) aralashmalari ekstruder
orgali o‘tkaziladi. Ekstruderda harorat aralashmaning bosim va
ishqalanish kuchlari ta’sirida 150 °S gacha ko‘tariladi. Aralashma
ekstrudeming birinchi seksiyasidan ikkinchi seksiyasiga o‘tishda bosim
va haroratning oshishi kuzatiladi. Bunda aralashma komponentlarining
fizik xususiyatlari o‘zgarib, eritilgan karbamidning don kraxmaliga kirib
borishi va kraxmalning gisman jelatinlanishi (50 % gacha) hamda
namlikning ajralishi sodir bo“ladi.

Karbamid konsentratlarini ishlab chigarish uchun asosan boshoqli
don ekinlari (arpa, makkajo‘xori, bug‘doy, oq jo ‘xori) hamda bentonit
va bentonitli loy tuproq kukunlaridan foydalaniladi. Karbamid
(mochevina) SO(NH22 - bu neytral muhitga (pH=7) va yuqori
miqdorda azot (46% gacha) sagqlangan azotli o‘g‘itdir. CHorvacnilikda
kavsh gaytaruvchi hayvonlar uchun protein qo‘shimchaiari sifatida



undan foydalanishda 1 g karbamid 2,6 g hazm bo‘luvchi proteinga
ekvivalent.

Ko‘p yillik tajribalar yirik shoxli hayvonlar va qgo‘ylarni karbamid
bilan oziglantirishning sutkalik me’yorlarini o‘matdi, 6 oylik yoshidan
boshlab: 140...220 kg vaznli hayvonlar bir boshiga 50...70 g, 250...300
kg - 70..90 g, 350...400 kg - 80..100 g, qo‘ylarga 8...12 g.
Karbamidning me’yori odatda 1 kg tirik jonga 0,25...0,30 g hisobidan
kelib chigadi.

Yemga karbamid konsentratning Kiritilishi kavsh qaytaruvchi
hayvonlar uchun karbamid gidrolizlanishining sekinlashuvini va uning
oson hazm Dbo‘lishini ta’minlaydi. Ular yormacha yoki granula
ko‘rinishida ishlab chigariladi. Karbamid konsentratlari sifati bo‘yicha
standart talablariga mos kelishi lozim:

Tashqi ko‘rinishi, rangi, hidi - komponentlar yig‘indisiga mos,
mog‘orsiz, dimigmagan va begona hidlarsiz;

Yirikligi - 05 mm teshikii elak qoldig‘i 10 % dan ko‘p emas;

Namligi - 12 % dan ko‘p emas;

Proteinli ekvivalenti - (6,25 koeffisientga nisbatan umumiy azot) -
40-80 %);

2 mm gacha o‘lchamli zarrachalar bilan birga metallomagnit
aralashmalar migdori - 25 mg/kg dan ko‘p emas;

60 minutidan keyin karbamidning suvdagi eruvchanligi - 70% dan
ko‘p emas:

Havoning nisbiy namligi 75 % gacha va harorati 25 °S da saqglash
muddati - 3 oy.

Karbamid konsentratlarini bevosita chorvachilik xo‘aliklariga
uzatish hamda omixta yemga 10 % yoki 60 % miqgdorida kavsh
gaytaruvchi hayvonlaming OVQ lariga kiritish mumkin.

Karbamid konsentratlarini ishlab chigarish texnologik jarayoni
quyidagi bosgichlardan iborat: xom ashyolami (donli xom ashyo,
karbamid va bentonit) tayyorlash; dozalash, aralashtirish, ekstrudirlash,
sovutish, konsentratni maydalash, mahsulotni gadoglash va tayyor
mahsulotni uzatish.

Donli xom ashyoni tayyorlash uni begona va metallomagnit
aralashmalardan tozalash va maydalashni o0‘z ichiga oladi. Kerakli
uskunalami tanlash omixta yem korxonalari me’yorlariga muvofiq
amalga osniniadi. Donll xom ashyoni tozaiasnda yiriK araiasnmaiar
migdoriga (10...16 mm teshikii elak goldig'i) yoi go‘yilmaydi; mineral
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aralashmalar miqgdori - 0,25 % dan ko‘p emas. Tozalangan don Yiriklik
talablariga muvofig bolg‘ali maydalagichlarda maydalanadi.

Karbamid va bentonit kukunlari tarada kelib tushadi. Dozator usti
bunkerlariga yuborilishidan oldin bu xom ashyolar AI-BRU
changsaglagichda goplardan bo‘shatiladi va metallomagnit
aralashmalardan ajratiladi.

Dozalash uchun ko‘p komponentli tarozili dozatorlar, aralashtirish
uchun esa davriy ishlovchi aralashtirgichlar goMlaniladi. Uch
komponentli aralashma turli o‘lchamli va shaklli zarrachalardan tarkib
topgani uchun o‘z-o‘zidan saralanishi mumkin. Bu holat ekstrudirlashga
salbiy ta’sir ko‘rsatib, jarayonni bargarorsizlantiradi. 0 ‘z-o‘zidan
saralanishning oldini olish uchun quyidagi maxsus chora-tadbirlami
ko‘rish lozim: katta diametrli o‘ziokar quvurlami qo‘llash va ularda
aralashmaning kichik tezlikda to‘la girgim bo‘yicha, ya’ni ogim ostida
o‘tishini tashkil qilish; ko‘p sonli (12...16) chigarish voronkali
bunkerlami  qgo‘llash; berk konturda aralashmaning aylanishi;
aralashtirgichni bevosita ekstruder bunkeri ustida o ‘matish va boshgalar.

Ekstrudirlash usuli bilan karbamid konsentratlarini ishlab chigarish
uchun asosiy texnik uskuna - bu press-ekstruder. Tayyor aralashma
KMZ-2  ekstruderiga yuboriladi. Ekstmdeming ishchi organlariga
mahsulotning ishgalanishi hisobida presslash kamerasida bosim hosil
giiinarii  Mabhsiiiot matrisa ofQEli sicjib chkjariiadi. Ekstrudirlashning
talab gilingan rejimiga chigaruvchi teshiklar giraimini o‘zgargan holda
boshqgariladi. Ish jarayonida o‘matilgan pribor bo‘yicha ekstruder
kamerasida mahsulot harakatini nazorat gilish hamda elektrodvigatel
toki kattaligini kuzatish lozim.

Karbamid konsentratlarini sovutish uchun B6-DOB gorizontal
sovutgichi qoMlaniladi. Sovutgich quyidagi tartibda ishlaydi. Karbamid
konsentrati ta’minlovchi qurilma orgali konveyer plastinalariga beriladi.
Ta’minlovchi qurilmaning jo ‘yakchasi sovutgichning to‘la eni bo‘yicha
mahsulotni teng tagsimlaydi. Ta’minlovchi qurilma orgali mahsulot
yuklovchi bunkerga o‘tishda bo‘ylama havo yordamida sovutiladi.
Mahsulotning mayda zarrachalari transportyordan taglikka tushadi.

Nasadka va o‘tuvchi shtuserlar orgali karbamid konsentrati
ekstruderdar. ventilyatorga uzatiladi, bu yerda kurak 24 sek'l chastota
bilan aylanib mahsuiotni noto‘g‘ri shaklli yirik boMakchaiarga
iiilUjuuiu”ui Va Giiiiguu DO idoiiidii UaVUiiiiua SOYulaUi.

Dag‘al xom ashyodan ozuga aralashmalari ishlab chigarish.
Yorma zavodlarining chigindilari asosan yirik shoxli hayvonlar va



go‘ylar uchun ishlatiladi. Ada, suli va sholilardan yorma olishda
ma’lum miqgdorda qipiq olinadi, makkajo‘xorini yanchishda so‘talar
goladi. Yorma ishlab chigarish sanoatining shu va boshga chigindilari
tayyorlangan va ma’qullangan tarzda chorva mollari uchun yaxshi yem
hisoblanadi. Aniq bir ozuga giymatiga ega boigan dag‘al ozugalar
(masalan, 100 kg makkajo‘xori so‘tasi 35 ozuga birligiga ega) ogsilga
boy emas.

Dag‘al yemlar asosida ozuga aralashmalari tayyorlanib, ulaming
ozugaviy giymatini oshirish magsadida bor bo‘lgan miqgdoriga garab
kepaklar, ozuga uni, donli chigindilar, melassa, shrot, mineral
go‘shimchalar - bo‘r, tuz va premikslar qo‘shiladi. Melassa yemning
ozuga giymatini oshiradi, ta’m xossalarini yaxshilaydi hamda
granulalashda bog‘lovchi modda vazifasini bajaradi. So‘nggi yillarda
briketlangan omixta yemlar amalda ishlab chigarilmaydi.

Ozuga aralashmasi fagatgina Kavsh gaytaruvchi hayvonlar uchun
mo‘ljallanganligi sababli ular tarkibiga karbamid kiritish mumkin.
Odatda ozuqa aralashmalari tayyorlangan hududlarda goMlaniladi va
avtomobil transportda yagindagi chorvachilik xojaliklariga tashiladi.

Ozuqa aralashmalarini ishlab chigarish uchun moMjallangan xom
ashyolar texnik shartlarda keltirilgan talablarga mos kelishi kerak.
Tayyor ozuga aralashmalari organoleptik va fizika-kimyoviy
ko‘rsatkichlar ho‘yicba standartlarga muvofiq boMishi darkor. Ozuga
aralashmalari belgilangan tartibda tasdiglangan retseptlar asosida ishiab
chigariladi. Ozuga aralashmasi tarkibida dag‘ai yem ko‘p migdorda
boMadi. Melassa o‘mida ozuqa aralashmasi tarkibiga gidrolni Kiritish
mumkin, ammo uning tarkibidagi tuz migdorini hisobga olish lozim,
gaysiki tuzning umumiy miqgdori o‘matilgan retsept me’yoridan
aralashmada oshmasligi darkor. Ozuga aralashmasining har bir
retseptiga tartib ragami, undan oldin esa KS (ozuga aralashmasi) harflari
yoziladi.

Ozuga aralashmalarining ozugaviyligi omixta yemnikidan ancha
past. Masalan, 100 kg ozuqa aralashmasida ozuqa birligi 32 dan, protein
12 % dan kam boMmasligi lozim.

Ozuqga aralashmalari sochma holda yoki qog‘ozli va matoli
gopiarga gadoglangan holda saglanadi. Har bir gopni gadoglashda
o‘matilgan formatdagi qog‘oz yorligM vopishtiriladi yoki tikib go‘yiladi.

Ada va suli qgipigM ozuga aralashmasi tarkibiga dastlab
maydalanmay Kkiritiladi. SHoli qipigM, donli chigindilar va zarur
boMganda mineral xom ashyolar hayvon organizmi tomonidan hazm



bo‘lishini oshirish uchun maydalanadi, keyin esa omixta
cljigarishdagidek, dozalash, aralashtirish va granunalashga v'h
Dozalash hajmiy dozatorlarda, aralashtirish esa uzluksiz
aralashtirgichlarda amalga oshiriladi. Ozuqa aralashmalarini era i°VChi
uchun Ye8-DGB presslari qoMlaniladi. Granulalash jaraU&m
aralashma hajmining keskin kamayishini hisobga olgan holda Ida
granulalash uchun ikkita agregatga va sovutish uchun fagat
agregatga ega. Agar ozuqa aralashmasiga karbamid va melassa Kirit |
karbamid dastlab mellasada eritiladi. sa

Ozuqa aralashmalarini ishlab chigarish sexida quyidagilar ko‘zda
tutilishi lozim: maydalashni talab giladigan komponentlar uchun
dozalash va dastlabki aralashtirish; dozalash va oxirgi aralashtirish-
melassa va karbamidni kiritish; presslash; granulalami sovutish; tayyor
mahsulotni oichash va omborxonada joylashtirish. Bu texnologik
jarayonda metallomagnit aralashmalami ajratish ham ko‘zda tutilgan.
SHoli qipig‘i, donli chigindilami dozalash uchun DDT dozatorlari,
mineral xom ashyo uchun esa - DT dozatorlari tavsiya qilinadi.
Dozatorlami ishga tayyorlash, ularni ishlatish va nazorat qilish
gonunlarga muvofig amalga oshiriladi.

Dastlab tayyorlangan aralashma magnit kolonkalar orgali o‘tib,
bolg‘ali maydalagichlarga yuboriladi, qaysiki ular quyidagi rejimda
ishlashi lozim; bolg‘alar galinligi 4.6 mm boMganda bolg'alaming
aylanma tezligi 80...90 m/s; elak teshiklari diametri 3 mm. Bolg‘alar
yuqori sifatli poMatdan tayyorlanishi kerak. Dastlab maydalangan
aralashma dozalash va so‘nggi aralashtirish asosiy liniyasining dozator
usti bunkerlariga tushadi. Dozalash DDT dozatorida, aralashtirish esa
uzluksiz ishlovchi 2SM-1 aralashtirgichida amalga oshiriladi. Ozuqa
aralashmalari Ye8-DGB pressida granulalanadi, bunda matrisa
teshiklarining diametri 9,7 mm, ozuqga aralashmasi bug* bilan 14 %
gacha namlanadi, buglsarfi 50...60 kg/t, bosimi 0,35.. 0,4 MPa.

Sovutish kolonkasidan chiggan granulalar atrof muhit haroratidan
10°S dan yuqori boimagan haroratgacha sovutiladi. So‘ng ulardan un i
zarrachalar va ushoglami ajratish uchun elak ragami Ne 1,6-2 bo lgan
mashinalarda elanadi. Tayyor granulalar gadoglanadi yoki sochma no
omborlarda saqlanadi. Tayyor ozuga aralashmalarini bir oydan ortig
saqlash tavsiya etilmaydi. eet H

Karbamid ozuga aralashmasi tarkibiga melassada eritiisb kin *
Karbamidning melassadagi eritmasi aralashtirgichda 1:25 nis j
tayyorlanadi. 50-55 °S haroratda erish davomiyligi 20 minutni tas
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[ Bu magsadda 500 1sigimli melassa va karbamid aralashtirgichlari
etaltf 05 dan ikkita ishlatiladi. Eritma aralashtirgich pressiga Kiritiladi.
tT alarni tanlashda qgipig va ozuga uni liniyasi samaradorligining
Ecba pasayishini hisobga olish lozim. Shunday qilib, dastlabki
htirishda elak teshiklari diametri 3 mm boMganda maydalagichlar
***aradorligi 3...5 marta kamayadi, matrisa teshiklari diametri 9,7 mm
press samaradorligi 1,8...2,2 t/soat ni tashkil etadi. Odatda
mralashmalarini ishlab chigaruvchi sex quvvati yorma zavodiarining bir
sutkada chigadigan chigindilami toiiq qayta ishlashini ta’minlashiga

bog‘l—g— . L ] L.
orma zavodlarida yorma qipig‘i asosida ozuga aralashmalarini
ishlab chigarish sexida ozuga aralashmasi KS-3 retsepti asosida
tayyorlanib, tarkibiga 47 % arpa qipig‘i, 35 % melassa, 2 % karbamid,
1% bor va 0,5 % tuz kiradi. Bu ozuga aralshmasining ozugaviyligi
tarkibida katta migdorda arpa ozuga uni bo‘lganligi sababli yetarlicha
yuqori - 67 ozuga birligi bo‘lib, standartdagi ko‘rsatkichidan ancha
yugori. Melassa o‘mida tuzli gidrol qo‘shiladi, va shu sababli tuz
kiritilmaydi.

Texnologik jarayon sxemasi (9.3.1-rasm) ga muvofiq karbamid
ozuga aralashmasiga Kiritilishidan oldin issig suvda 11 nisbatda
eritiladi. Karbamidning bunday Kkiritilishi asosiy yem massasining
yaxshiroq aralashishiga, dozalash jarayonining osonlashuviga olib
keladi. Karbamid va gidrol eritmasi bevosita 2 SM-1 aralashtirgichiga
beriladi. Dozalash jarayoni nazorat gilinib, ma’lum vaqt oralig‘ida
suyuglik namunalari olinadi va o‘lchanadi. Yorma sexining qipiq va
ozuga uni pnevmotransportda asosiy dozalash liniyasiga uzatiladi. Bo‘r
alohida liniyada ombordan kelib tushadi. Qipiq va ozuga uni DDT
dozatorlarida, bo‘r va tuz esa (melassadan foydalanilganda) MTD-3a
dozatorlarida o°‘lchanadi. Barcha o‘lchangan komponentlar yig‘ma
konveyerga, so‘ng 2SM-1 aralashtirgichiga tushadi.

Aralashma granulalashga uzatiladi. Granulalash jarayoni bug‘siz
a”lalga oshiriladi, bunda yetarlicha mustahkam granulalar ishlab
0 Marilishi ta’minlanadi. Tayyor mahsulotiar metall bunkerlaridan
avt°mobil transportga uzatiladi. Ozuga aralashmasi Ye8-DGB press
qurilmasida granulalanadi.
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chigarish texnologik sxemasi.
I-sovutish  kolonkasi; 2-press Ye8-DGB; 3-magnit kolonkasi; 4-nasos; 5
aralashirgich 2SM-1; 6,8-siklonlar; 7-shlyuzli zatvor; 9-ventilyator; 10-korrveyer;
I1-maydalagich; 12,14-zanjirli konveyer; 13-bunker; 15,16-dozatorlar;I7-
avtomatik tarozilar; I-melassa; Il-karbamid; Ill-suv; IV-ozuga uni; V-gipig; M-
bo'r.

Makkajo‘xori so‘talaridan tayyorlangan ozuga aralashmasi: 88,5 %
yanchilgan makkajo‘xori so'talarining mag‘zi, 9 % melassa, 1,5 %
karbamid, 0,5 % bo‘r va 05 % osh tuzlaridan tashkil topgan.
Makkajo‘xori so‘talarining mag‘zi bunkerdan kunjara maydalagichga
dastlabki maydalash uchun, so‘ng esa maydalagichga tushadi.

Dozatorlar yig‘ma vintli konveyer ustida joylashgan boMib, ular
ustida yana kam quwatli tuz, bo‘r va zarur boMganda premikslar uchun
uchta dozator o ‘matilgan.

Komponentlar yig ‘ma vintli konveyerdan aralashtirgichga, keyin esa
bunkerga tushadi. Aralashtirgichda forsunka orgali karbamidning
melassadagi eritmasi beriladi. Eritma quyidagi tarzda tayyorlanadi.
Tozalangan karbamid porsiyasi aralashtirgich-isitgichga sochiladi va
issiq suvda (50...60 °S haroratda) eritiladi. Eritma melassa-karbami
aralashtirgichiga quyiladi va jadal aralashtiriladi. Olingan karbamidning
melassadagi eritmasi rotasion-tishli nasosda 0,1-0,15 MPa bosimi usti
maxsus konstruksiyali SDM-3 aralashtirgichiga beriladi (9.3.2-rasm)
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9.3.2.-rasm. Melassani dozalash-aralashtirish mashinasi SDM-3:
[aralashtirgich ramasi; 2-chigarish patrubkasi; 3-aralashtirgich kojuxi; 4-
omrak; 5- forsunka; 6-yuklash Iyuki; 7-elektrodvigatel; 8-himoya klapani; 9-
manometr; 10-rotasion-tishli nasos R3-3; 11-filtr; 12-nazorat jo'mragi; 13-
melassomer.

Aralashtirgich rama 1 dan tashkil topgan boiib, unda
aralashtirgich kojuxi 3 va elektrodvigatel 7 mahkamlangan. Kojuxning
yuqgorisida mahsulotni berish uchun lyuk 6 va chigarish patrubkasi 2,
quvur orgali melassomer 13 bilan birlashtirilgan forsunka 5 bor. Melassa
forsunkaga rotasion-tishli nasos 10 yordamida uzatiladi. Melassa
quvurida filtr 11, himoya klapani 8, manomer 9, nazorat jo ‘mragi 12 va
jo‘mrak 4 o‘matilgan. Aralashtirgich kojuxi ichida ikkita podshipnikda
o‘matilgan eshkakli val boiib, u aralashtirgichning asosiy ishlovchi
gismi hisoblanadi. Aralashtirgich vali elektrodvigatel vali bilan mufita
orgali birlashgan. Aralashtirgich samaradorligi 3 t/soat.

Ogqsil-vitaminli go‘shimchalar, omixta yem, ozuga
aralashmalari va premikslarning retseptlari. Omixta yem
komponentlari nomi va ulaming foizlarda ifodalangan nisbatlari
ko‘rsatilgan retsept bo‘yicha ishlab chiqgariladi. Retseptlar hayvon turiga,
yoshiga va yo“‘naltirilgan maqgsadiga qarab ishlab chigariladi.

Quyida omixta yemning bir necha retsepti keltirilgan.

Otlar uchun to‘lig ratsionli briketlangan omixtayem retsepti

Komponent nomi kiritiladigan miqgdori, %
Pichan 40,0

Suli 30,0

“ug-doy kepagi 13,0

Mais ozuqasi 10,0

Melassa 6,5

Bo‘r 025



Tuz 0,25
1 kg omixta yemga 2,5 g mis sulfati, 0,8 g kobalt xInri®

kafsiy yodit qo‘shiladi. g
Emizakli cho‘chga bolalari uchun omixtayem komponenti
Komponent nomi % retsepti
Makkajo‘xori 20,0
Arpali ozuga uni 34,0
Sulili ozuga uni 8,0
N o ‘xat 10,0
Bug‘doy kepagi 10,0
Kungabogar sigmasi 7,0
Qurug ozuga achitqisi 2,0
Balig uni 3,0
Y og‘sizlantirilgan sut goldiglari 5,0
Bo‘r 1,0

1t omixta yemga 1,8 mIin ME A vitamin, 15 g V, 20 min ME RR,
xolinxlorid 500, V-0,09, D-0,92 mIn ME, kobalt sulfati 1,9 g, temir
sulfati 50, mis sulfati 7, rux sulfati 13, kaliy yoditi 1, biomisin 30 g
go‘shiladi.
Go‘shtga bogiladigan cho‘chqgalar uchun ogsil-vitaminli
go 'shimchalar retsepti

Komponent nomi %
Yasmiq, Kungaboqar 30,0
Soya 15,0
Ozuqga achitqisi 20,0

N o “xat 14,0
Bug‘doy kepagi 10,5
Bo‘r 6,5

Tuz 4,0

1t OVQ ga 6 min ME A vitamini, 0,006 V, 40 g biomisin, temir
sulfati 200 g, mis sulfati 30, rux sulfati 60 g, kobalt sulfati 20, kaliy
yoditi 4 g go‘shiladi.

OVQ lami donli aralashmaga nisbatan 10-12 % miqdorda ishlatish
tavsiya qilinadi. Mikroelementlar sulfatli yoki angidridli tuzlar
ko‘rinishida kiritiladi.
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Mfc RETSEPT KS-1
Vrtishqaytaruvchi hayvonlar uchun ozuqga aralashmasi (komponentlar

miqdori, %)

Arpa, suli qipig‘i 50

Yarogli don migdori 30 dan to 50 % gacha

bo‘lgan donli chigindi 337
Kepak, ozuga uni 3,0
Kunjara, shrot 5,0
Melassa 7,0
Bo‘r 1,0
Tuz 0,5

Jami: 100,0

RETSEPT KS-2
Kavsh gaytaruvchi hayvonlar uchun ozuqa aralashmasi ( komponentlar

miqdori, %)
Arpa, suli gipig“i 82,0
Kepak, ozuga uni 50
Kunjara, shrot 50
Melassa 5,0
Karbamid 15
Bo‘r 1,0
Tuz 0,5
Jami: 100,0

9.4. Retseptlarni tuzish va foydalanish tartiblari

Har bir retseptga hayvon turidan bogiiq holda nomer berilgan.
Har bir hayvon, parranda va balig turi uchun ma’lum o‘nlik ajratilgan:
tovug uchun 1 dan 9 gacha, kurka uchun 10 dan 19 gacha, o°‘rdak uchun
20 dan 29 gacha, g‘oz uchun 30 dan 39 gacha, boshqga qushlar uchun 40
81149 gacha, cho‘chga uchun 50 dan 59 gacha, yirik shoxli hayvonlar
*ichun 60 dan 69 gacha, otlar uchun 70 dan 79 gacha, go‘ylar uchun 80
fan 89 gacha, quyon va nutriyalar uchun 90 dan 99 gacha, momiq
ayvonlar uchun 100 dan 109 gacha, balig uchun 110 dan 119 gacha,
rodusentlar va laboratoriya hayvonlari uchun 120 dan 129 gacha.
0 ‘rnatilgan o'nlik giymatda retseptlarga hayvon, parranda, baliglar
bo‘yicha tartib nomeri beriladi: masalan 1-tuxum beradigan



tovuglar, 2-10 dan 30 kungacha bo‘lgan yoshdagi jo jalar 3-3]

60 kungacha va undan katta bo'lgan yosh tovuglar uchun.

Ne

1

2

3

4

Undan

Retseptning nomerlanishi 2 ta ragam bilan belgilanadi
"birinchisi bu hayvon turi va guruhi, ikkinchisi-retsept nomeri A
Ikki giymat ham yonma-yon defls orqali qo‘yiladi. Omixta yem

ri bosh harflar bilan belgillanadi: PK-to‘lig ratsionli, K-omixta m~
konsentrati, OVQ - ogsil- vitaminli qo‘shimchalar; P-premiks; ZSM6"
suti o‘rinbosari.

Retsept bo‘yicha omixta yem tarkibi

Retseptning magsadi

Otlar uchun PK

Chuchga bolalari uchun PK

Go‘shtga
cho‘chgalar uchun OVQ

Qo‘ylar uchun PK

bogiladigan

Komponentlar nomi

Pichan uni

Suli

Bug‘doy kepagi

Mais ozugasi
Melassa

Bo'r

Tuz

Makkajo‘xori
Ozugabop ata uni
Ozigabop suli uni
No'xat

Kungabogar kunjarasi
Ozigabop achitqisi
Baliq uni

Y og‘sizlantirilgan
sut

Bo'r

Bug‘doy kepagi
Kungabogar kunjarasi
Soya kunjarasi
Ozugabop achitqi
No'xat

Bug‘doy kepagi

Bo'r

Tuz

0Oqgjo “xori

Sigan guruch

Sholi

Bug'doy kepagi
Soya

Paxta shroti
Ozugabop achitqi

quruq
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KiritiiishT%~
hisobida
40.0
30.0
13.0
10.0
6.5
0.25
0.25
20.0
34.0
8.0
10.0
7.0
2.0
3.0

5.0
1.0
10.0
30.0
15.0
20.0
14.0
10.0
6.5
4.0
15.0
2.0
25
55.0
10.0
10.0
2.0



5

7

8 Cho‘chgalar uchun PKsC

beradigan too vuqlar

uchun PK

"Cho‘chqalar uchun PK

Buzoglar uchun PK

Buzogiar uchun PK

Fosfat

Ohak

Tuz

Bug'doy

Oqjo “xori
Singan guruch
Bug‘doy kepagi
Soya shroti
Go‘sht suyagi uni
Ozugabop achitqi
oVvQ

Fosfat

Ohak

Bugldoy kepagi
Javdar

Oq jo “xori
Singan guruch
85% donli aralashma
Bug*doy kepagi
Paxta shroti
oVvQ

Ohak
Makkajo'xori
Oqjo “xori

sholi

Bug‘doy kepagi
Paxidl chroti
Ozugabop achitqi
Ohak

Fosfat

Tuz
Makkajo“‘xori
Javdar

Singan guruch
Soya shroti
Bug‘doy kepagi
Soya

Ozugabop achitqi
Ohak

Bug'doy

Javdar

0Oqgjo “xori
Bug'doy kepagi
Soya shroti
Fosfat
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20
10
05
50.
15.0

3.0
16.5

3.0
10
15
0.5
20.0
100
100
20
15.0
26.0
100
5.0
20
23.0
15.0
5.0
355
15.0
3.0

20
05
27.0
18.0

100
26.0
100
5.0

38.8
w7
4.5
20.4
10.7
0.9



10 “osh tovuglar uchun PK

11 0 ‘rdak uchun PK

12 Cho‘chga bolalari uchun PK

13 Go‘shtga bogiladigan
cho‘chgalar uchun PK

Tuz

Melassa

Ohak
Makkajo“‘xori
Qobigsiz suli
Bug'doy

Soya shroti
Ozugabop achitqi
Balig uni

Go‘sht suyagi uni
Qurug sut

Pichan uni

Bo'r

Tuz

Ozigabop yog*
Makkajo‘xori
Ada

Bug‘doy
Bug‘doy kepagi
Kungabogar shroti
Ozugabop achitqi
Balig uni

Go‘sht suyagi uni
Pichan uni

Bo'r

Tuz

Ata

No'xat

Suli

ovQ

Bug‘doy kepagi

Kungabogar kunjarasi

Ozugabop achitqi
Bo'r
Tuz

Muammoli savollar:

1. OVQ lar asosan aandav magqsadlarda ishlab chigariladi®

2. OVQ tarkibi nimalardan iborat?
3. Ogsillar, uglevodlar va yogiar bo'yicha muvozanatiashtirilgan

omixta yem hayvonlar mahsuldorligini necha foizga oshiradi?
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3.0

is!)
15.8
36.0
15.0
45
3.9
25
1.0
35
1.2
0.3
2.0
30.3
20.0
16.3

3.0
3.0
4.0
2.0
20.0
3.3
04

66.0
7.0
7.0

20.0

24.5

45.0

20.0
6.5
4.0
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giologik faol moddalar: vitaminlar, aminokislotalar, mikroelementlar,
rerm oo laming Kiritilishi natijasida omixta Emning samaradoriigi
necha foizga oshadi?

5 p vitamini (retinol )ning organizmdagi roli ganday?

£ Dvitamini (kalseferollar)ning organizmdagi roli ganday va uning
asosiy manbai nimadan iborat?

7 Evitamini (tokoferol) ning organizmdagi roli ganday va uning asosiy
manbai nimadan iborat?

g Bi vitamini (tiamin) ning organizmdagi roli ganday va uning asosiy
manbai nimadan iborat?

9 B2vitamini (riboflavin) ning organizmdagi roli ganday?

10. Premikslar ishlab chigarishda biologik faol komponentlar og‘irligi
bo‘yicha gqanday guruhlarga tagsimlanadi?

11.  Premikslar ishlab chiqgarish texnologik sxemasini tuzishda ganday
omillami hisobga olish lozim?

12, Premikslar tayyorlash jarayonida aralashtirgichga komponentlami
kiritish ketma-ketligi ganday?

13.  Retseptning nomerlanishi nechta ta ragam bilan belgilanadi va bu
ragamlar nimani bildiradi?

Mavzuga oid testlar
1. Omixta yem uchun go‘!llanadigan ilmiy asoslangan retsept asosida
ishlab chigariSgan bir x;: yirikiikda maydalangan ko p migdorda
ogsil, mineral aralashma va mikrogo‘shimchalardan tashkil topgan
aralashmani ayting?
A. Toiiq ratsionii omixta yem B. Karbamid konsentrat
C. Omixta yem konsentrati D. Premiks
2. Kovshaydigan hayvonlar uchun omixta yemda qo‘llaniladigan
natural ogsilni almashtiradigan ozuga mahsulotini ayting?
A. to‘lig ratsionii omixta yem. B. karbamid konsentrat.
C. omixta yem konsentrati D. ogsil-vitaminli go‘shimcha.
3. Hayvonlami to‘lig ozuga, mineral va biologik aktiv moddalarga
ho‘lgan talabini taminlaydigan omixta yem sanoati mahsulotini
ayting?
s0'iiq ratsionii omixta yem
ozuga aralashmasi
premiicR
* 0gsil-vitaminli go‘shimcha
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3. Qanaga ko‘rinishdagi omixta yemni qo‘llaganda m

yugotish va o‘z-o‘zidan saralanish kamayadi? n*4
A. sochiluvchan omixta yem B. granulalangan omixta yem
S.toMiq ratsionli omixta yem D. omixta yem konsentrati

4. Premikslar ishlab chigarishda to‘ldiruvchilarning namligi nech
foizdan oshganda quritishga yuboriladi?
A. 15 %; B. 17 % ; C. 19%; D. 10%
5. Karbamid konsentratlaridan foydalanishning ganday afzalliklari
mavjud?
A. suyuqg komponentlarni tejashga olib keladi
B. elektroenergiyaning tejashga olib keladi
C. mineral kelib chigishli xom ashyolami tejashga olib keladi
D. noyob ogsilli xom ashyolami tejashga olib keladi
6. Omixta yem retseptlari ganday ishlab chiqariladi?
A. hayvon turidan, yoshidan qarab
B. yo‘naltirilgan maqgsadiga qarab
C. omixta yem turiga, hayvon yoshi va massasiga garab
D. hayvon turidan, yoshidan, yo‘naltirilgan magsadiga garab
7. Omixta yem retseptlariga ganday nomer beriladi?
A. hayvon turiga garab
B. yo‘naltirilgan magsadiga qarab
C. omixta yem turiga, hayvon yoshiga garab
D. yoshidan bog*liq holda
8. Omixta yemga qaysi uskuna yordamida melassa qoShiladi?
A. Al-BSO; B. AI-BRB; C. B6-DAK; D. ZSP-10
9. 1 kg karbomit necha kg hazm bo‘luvchi proteinga ekvivalent?
A. 4Kkg B. 2,6 kg C. 5kg D. 3 kg
10. Premikslaming namligi necha foizdan oshmasligi kerak?
A. 25; V. 20; S. 10; D. 15
11. Cho‘chqalar uchun ishlab chiqariladigan omixta yem tarkibiga
gaysi mineral modda qo‘shish ta’giqlanadi?

A. ohak; B. tuz; C. bo‘r; D. fosfat

12. Xom ashyolarning ozuga birligi necha kilogrammga nisbatan
aniglanadi?

A 110 kg B.I0OOkg C 1000 kg D 150 kg
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10-MAVZU: ISHLAB CHIQARISH NAZORATI

10.1. Omixta yem ishlab chigarish korxonalarida tayyor
mahsulotning me’yorlari

Tayanch iboralar: omixtayem, OVQ va premikslarning chigish
normalari, tayyor mahsulotning chiqgishi, noozigaviy chigindi,
namigtirish, mexanik yo'qotish, quritilgan to'ldiruvchi, quritilmagan

to'ldiruvchi, ekstrudirlangan don.
Omixta yem ishlab chigarish korxonalarida tayyor mahsulotning

chigishi oldindan hisoblanilmaydi.
Hozirgi vagtda omixta yem, OVQ va premikslaming chigish

normalari qo‘yidagicha belgilangan.

Tayyor Noozigaviy — Qurishi Namig-  Mexanik
mahsulot- chigindi, ko‘p tirish yo‘qotish.
ning xom ashyo emas ko‘p ko'p emas.
Nomlanishi chiqishi, massasiga emas
xom ashyo nisbatan,
massasidan ko‘p emas.
kam emas,
% hisobida
Sochiluvchan
omixta yem 99,0 0,40 0,30 0,30
Grauuiaiangan
omixta yem 99,6 0,40 0,50 0,50
ovQ 99,4 0,10 0,25 0,25
Quritilgan
toMdiruvchi 94,0 - - - -
premikslar
Quritilmagan
to'ldiruvchi 99,0 - - - -
____premikslar
Ekstrudirlangan
don 95,0 0,40 4,30 - 0,30

10.2. Tayyor mahsulotni saglash va jo ‘natish

Tayanch iboralar: silos korpuslari, omborlar, yuklash
==» iRaslamalari. omixta Em partiyasi, meyoriy hujjat. ishlab chigarish

‘ebaratoriyasi.
Tayyor mahsulotlar asosan silos korpuslarida va omborlarda

Saglanadi. Tayyor mahsulotni saglash uchun saglash hajmini ta'minlay
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oladigan hajmdagi ombor yoki siloslar tanlanadi. Bu saglash h
ishlab chiqarish korxonasini kamida 5 kun mahsulot bilan ta’m *
glish hajmiga ega boMishi kerak.

Sochiluvchan omixta yemning gigroskopik xususiyati yuqori bo‘le
uchun uning tarkibida o‘zgarish bo‘lganda proflaktika tadbirini o‘tkazish
uchun saglashda go‘shimcha ombor yoki 1-2 ta bo‘sh siloslar boiishi kerak

Mahsulotni mashinaga temir yo‘l transportiga va suv
transportlariga yuklashda oldin ishchi xodimlar tomonidan yuklash
moslamalari, omborxonalar holatidan boshlab mashinalaming holati
ham nazorat gilinadi.

Mashinalarga mahsulot yuklanish vaqgtida omixta yemga ta’sir
giluvchi muxitning bo‘lishiga ruxsat berilmaydi.

Ombor va silos korpuslrida saglanayotgan  mahsulotni
mashinalarga yuklashda yuklash qurilmalari va mexanizmlarining texnik
va sanitar holati mahsulot holatiga moslashgan bo‘lishi kerak. Yuklash
vaqtida qurilma va mexanizmning mahsulotga, OVQga, premikslarga,
maydalangan granulalarga ta’siri - bu mahsulot sifatining buzilishiga
olib kelishi mumkin.

Har bir omixta yem partiyasida, OVQ, premikslami jo ‘natishga
tayyorlashda uning sifati sifat ko‘rsatkichlarini ko‘rsatuvchi me’yoriy
hujjatida ko‘rsatilishi kerak.

Mahsulotning sifati hagidagi me’yoriy hujjat ICHL tomonidan
belgilangan forma asosida beniadi.

10. 3. Omixta yem ishlab chigarishning texnologik nazorati

Tayanch iboralar; texno-kimyoviy nazorat, belgilangan
standartlarga va texnik shartlar, namuna olish va laboratoriya analizi,
vitaminlangan un, paxta shroti, jmix, gassipol migdori.

Omixta yem ishlab chigarish sanoatida barcha bosgichlar, texno-
kimyoviy nazoratdan o‘tadi, shuningdek xom ashyo gabul gilinishidan
tayyor mahsulot chigishigacha.

Texno-kimyoviy nazorat sifatli oziga konsentratlami, omixta
yemlami, OVQni, premikslami, karbomid kansentrati va uni asosini
teshkil qiluvchi OVQni, talab qilingan retseptlami, belgilangan
standartlarga va texnik shartlarga rioya qilishini ta’minlashi kerak

ICHL go‘yidagi vazifalami bajaradi:

> xom ashyo va tayyor mahsulotlami joylashtirishni nazorat qilish;
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y xom ashyo va tayyor mahsulotning saglash jaar*yon'n' tekshirish;

y xom ashyoning miqdori va ishlab chigarish re ji6'1*hisobga olgan
xolda omixta yem ishlab chigarish sanoati uclhi” retseptni tanlash;

y tayyor mahsulot va chigindilami sifatini aniglIfl®’

y qabul gilnadigan va ishlab chigarishga uzatilad ‘gan mahsulot sifatiga
ruxsatnoma berish;

> laboratotiya jumallarini va hujjatlami belgilam£an f°rrna asos” a
yuritish;

y xom ashyoni aralashmalardan tozalashni nazoofil Q”isn;

> donli xom ashyolarni yanchish va yirik koTpa~18¥ 3™ maydalashni
nazorat gilish;

> ishlab chigarish korxona sanitariya holatini, tteJ|Tltoriyasinl’
omborlarini va taralarini nazorat gilish;

> ishlab chigarish korxonasini zararlanganligimi va omborlarning
zararkunandalar bilan zararganliligini aniqlasflc”ora tadbirlarlami

tashkil kilish. ) o )
Texnologik jarayon ishlab chigarish v a taboratoriyada amalga

oshiriladi.

Ishlab chiqgarish - personal, smena masst® va ishchilar o z ish
joyida ishlab chigarish personali mashinalamiiit'g ishlashi va korxona
ichida mavjud transportjihozlarini qo‘yidagi yo»* Par bilan nazorat giladi:

A) tozalovdii rH??b'nalar bo‘vicha

B) maydalagich bo'yicha maydaiagic;]-i'arn,ng b,r me Yoruna
ishlashini kuzatish

Ish joyidan namuna olish va laboratorii}'3 ana*z' laboratoriya
xodimi tomonidan amalga oshiriladi.

ICHL omixta yem ishlab chigarish kon*0113503 xom ashy® va
tayyor mahsulotning sifatini aniglash uchum 4° yidagi texnik va
texnikaviy analizlarni bajarishi lozim.

Texnikaviy:
m tashqgi ko‘rinish, rangi, hidi;
m yanchilgan xom ashyo va tayyor mahsulovtjrimg yirikligi;
m xom ashyo omixta yem tarkibidagi metal atfalashmalami aniglash;
a omixta yem tarkibidagi butun donlar miqgcd )r-
Omixta yem va xom ashyolarni iiai bir partiyasini bar 2 soarda
aniglash amalga oshiriladi.
m Xbm ashyo va tayyor mahsHlotneng nam lii»
m donli xom ashyoning ifloslanganligi;
m granulalami bo“kishi
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Kimyoviy:

* singan granula bo‘lakchalari;

omixta yem tarkibidagi qum miqdori;

omixta yem tarkibidagi tuz miqdori;

omixta yem tarkibidagi kletchatka miqgdori;

balig uni tarkibida ogsil migdorini aniglash;

vitaminlangan un tarkibida karatin miqgdorini aniglash;

xom ashyoni qabul gilganda paxta shroti, jmix takibidagi gassipol
miqdori aniglash.

10.4. Ishlab chigarishda dozalash va boshqga bosgichdagi
jarayonlarning nazorati

Tayanch iboralar: boyitishjarayoni, dozatoming ishlash darajasi,
ish jurnali, dozatorlari nazorat qilish jurnali, aralashtirish nazorati,
orgonoliptik metodlar, iste molchiga uzatish va saglash.

Omixta yem ishlab chigarishda ulami boyitish jarayoni yuqori
aniglik talab giladi, bu aniglik boyitish jarayoni uchun sifatli omixta Em
ishlab chigarish uchun go‘l keladi.

Ish vaqtida boyitish jarayoni har bir smenada kamida ikki marta
nazorat gilinadi.

Bosh muhandis tomonidan o‘matilgan muddatlarda smena va sex
boshlig‘lari tomonidan begilingan vaqtda boyitish jarayoni nazorat gilinadi.

Mn7atoming ishiash Haraiasini unrian har 15-sekundda oiingan
hovitilgan mahsulot orqgali aniglanadi.

Oiingan komponentlarni o‘lchab, so‘ng natijasini ish jurnali va
dozatorlari nazorat qgilish jumaliga yozib qo‘yiladi.

Ish jarayonida aralashtirish nazorati orgonaleptik metodlar orgali
aniglanadi. Tayyor mahsulotni iste’molchiga uzatish va saglash
jarayoniga uzatishdan oldin uning sifati ICHL tomonidan aniglanadi.

Muammoli savollar:

1. ICHL ganday vazifalami bajaradi?

2. ICHL omixta yem ishlab chigarish korxonasida xom ashyo va tayyor
mahsulotning sifatini aniglash uchun ganday texnik va texnikaviy
analizlami bajarishi lozim?

Mn7alnt!np ishlash Haraiasi oanHov nninlanadi9

4. Ish jarayonida- aralashtirish nazorati ganday metodlar  orqgali
aniglanadi?

5. iayyor iiiahsuiotiii istc molclii*u uzatish va saglash jarayonig-1
uzatishdan oldin uning sifati kim tomonidan aniglanadi?
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Mavzu bo‘yicha testlar
1.Tayyor mahsulotlar asosan gayerlarda saglanadi?
A. silos korpuslarida va omborlarda
B. ochig maydonlarda
C. naveslarda
D. fagat omborlarda
2. Mahsulotning sifati hagidagi me’yoriy hujjat kim tomonidan
belgilangan forma asosida beriladi?
A. direktor tomonidan
B. ishlab chigarish laboratoriyasi tomonidan
C. sex boshlig‘i tomonidan
D. laborant tomonidan
3. Ish vaqtida boyitish jarayoni har bir smenada necha marta
nazorat gilinadi?
A. kamida uch marta
B. kamida ikki marta
C. kamida to‘rt marta
D. kamida besh marta
4, Kim tomonidan o‘rnatilgan muddatlarda smena va sex
boshlig‘lari tomonidan begilingan vaqtda boyitish jarayoni nazorat
gilinadi?
A. bosh muhandis
B. direktor
C. laboratoriya boshiig'i
D. sex boshlig‘i
5. Dozatoming ishlash darajasi ganday aniglanadi?
A. undan har 15-sekundda olingan boyitilgan mahsulot orgali
B. undan har 15-sekundda olingan boyitilgan mahsulot orgali
C. undan har 15-sekundda olingan boyitilgan mahsulot orgali
D. undan har 15-sekundda olingan boyitilgan mahsulot orgali
6. Tayyor mahsulotni iste’molchiga uzatish va saglash jarayoniga
uzatishdan oldin uning sifati kim tomonidan aniglanadi?
A. direktor tomonidan
B. ishlab chiqgarish laboratoriyasi tomonidan
C. sex boshlig‘i tomonidan
O. laborant tomonidan



Omixta yem

Ozuganing hazm bo‘lishi

Anabolizm

Katabolizm

Ozuga me’yori

To'yimli moddalar
miqdori deganda

Ratsion

Omixta yem turfcri

Sochiluvchan omixta
yem
Briketlangan omixta yem

GLOSSARIY

retseptga mos ravishda 6-12 turlardagTturiT
ozuga mahsulotlari (komponentlar
ingredientlar)ni  gayta ishlash natijasida
olingan mahsulotlardir

Ozugalar tarkibidagi murakkab proteinlarT
uglevodlar  va  yog‘lar  hayvonlaming
oshgozon ichak tizimlarining fermentlari
tomonidan gon va limfalarda so‘rilishi
mumkin boMgan darajagacha parchalanishiga
aytiladi

fermentlar  ta’sirida  hujayraning  oddiy
birikmalardan murakkab komponentlaming
sintezlanishidir.

murakkab uglevod, yog‘ va ogsillarning
fermentlar ta’sirida oddiy birikmalargacha
parchalanishidir

molning bir kunlik to‘yimli moddalarga
boMgan umumiy talabini aks ettiradi
hayvonning  ish  bajarmayotgan  erkin
holatdagi organizmda ro‘y beradigan qon
aylanish, nafas olish jarayonlarining bir
me’yorda ishlashi, asab, oshgozon-ichak
tizimlarining, ichki sekressiya bezlarir.ing
mo*’tadil faoliyati uchun talab qilinadigan
to'yimli moddalar miqdori hamda tana
haroratini doimiy bir xilda saqglab turish
uchun, mushaklar harakati uchun hamda
organizmda modda va energiya almashinuvi
bilan bogMiq boMgan boshga jarayonlarini
me’yorida faoliyati uchun talab gilinadigan
to‘yimli moddalar migdori tushuniladi.
hayvonlaming ozuga hazm qilish fiziologik
xususiyatlami hisobga olib, ozuga me’yori
talablarini gondira oladigan darajadagi
mollarga beriladigan yem xashak to'plami
Ishlab chiqgarish, foydalanish va fizikaviy
hoiati bo'yicha omixta yemning quyidagi
turlari mavjud: sochiluvchan, briketlangan,
donador va galet ko'rinishidagi yemlar
etariicha bir xii maydalangan mahsuiotdir

odatda toMig ratsionli  holda ishlab
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12

14

15

16

17

18

19

20

21

Donador (granulali)
omixta yem

Galetlar
Donli chigindilar

tarkibidagi foydali donlar
Kunjara va shrot

Melassa  yoki  ozuga
shinnisi

Mezga

Balig uni

Kit uni

Go‘sht uni

Qon uni

Go‘sht - suyagi uni

chigariladi. Briketlar sakkizburchak shaklli
bo‘lib, uzunligi 160-170 mm, kengligi 70-80
mm, qgalinligi 30-60 mm
ma’lum diametr va balandlikka ega bo'lgan
uncha katta bo‘lmagan silindrlardan iborat
bo‘lgan granula deb ataluvchi oquvchan
massani namoyon giladi.
teshikli to“g‘riburchak shaklidagi ko‘rinishida
boiadi
asosiy ekin donlari va donli aralashma
tarkibiga kiruvchi donlarga aytiladi
yog‘ oluvchi zavodlarda moyli ekin
urugiaridan va makkajo'xori qurtagidan
maydalab moy (yog‘) olish natijasida hosil
bo‘ladigan qo‘shimcha mahsulotlardir
saxaroza kristalllarini sentrofuga yordamida
ajratgandan keyin oiingan mahsulot bo‘lib,
yana o‘zida 50 % gacha shakar sagiaydi.
Kraxmal - giyomi sanoatida kraxmal va
giyom olish magsadida juda ko‘p kartoshka
tuganagi va makkajo'xori doni gayta
ishlanadi. Bu ishlab chigarish chigindilaridan
biri mezga hisoblanadi.
gimmatli bo'Imagan baliglami quritish va
maydalash, shuningdek baliglami tilimlash
yo‘li bilan tayyorlanadi
kit go'shtidan va yog'i eritib oiingan jizzadan
olinadi. U 65 % dan 80 % gacha protein, 5 %
ga yaqin kul, ahamiyatli migdorda kalsiy va
fosfor sagiaydi.
go‘shtning quritilgan kiygindilari va ichak -
chavogqlarini maydalash yo‘li bilan olinadi. 70
% gacha protein ushlaydi. Go'sht unining
kulli moddalari kalsiy va fosforga boy.
gishlog xofjalik hayvonlarining gonini
quritish va so‘ngra maydalash yo'li bilan
olinadi. Unda 80 % ga yaqin protein, 5 %
gacha kul mavjud. Qon uni Em uchun
yarogsiz. U o‘g‘it sifatida 1 gektarga
35 s migdorida ishlatiladi.
qurborx bo‘!gan hayvonlarning
yog'siziantirilgan butun go'shtidan,
shuningdek zavodiaming hayvon ovlovchi
floti miyalarida olinadi. U 42 % dan 50 %
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22

23

24

25
26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

Suyak uni
Pichan, somon va pichan
uni.

Jonli kesim koeffisienti

Maydalash deyiladi

Maydalash shartli
ravishda qo‘pol deyiladi
Maydalash mayin
hisoblanadi

Mahsulotning
maydalanish darajasi

Dozalash

Presslash

Press
A vitamini (retinol)

D vitamini (kalseferollar)

E vitamini (tokoferol)

Bi vitamini (tiamin)

gacha protein, 40 % gacha kul saglaydi.
mineral ozuga va mineral o‘g‘it sifatida®
foydaniladi. Suyak uni hayvon suyaklarini
gaynatib, yog‘sizlantirib quritgandan keyin
maydalab olinadi
Pichan (xashak) o'tlami tabiiy shamol va
quyosh bilan shunday quritib olinadiki, bunda
o‘simlik massasi uzoq vaqgtgacha
buzilmasdan saglanishi mumkin
teshik maydonining g‘alviming butun ishchi
maydoniga nisbati bilan aniglanadi.

— N\
= 5
Qattiq jismni bo‘laklarga ajratish jarayoni

Maydalangandan keyin boMakchalar o'lchami
5 mm yoki undan katta boisa,
Agar 5 mm dan kichik boMsa

maydalanadigan bo‘laklar chizigli
oMchamlari  kattaligining ~ maydalashdan
keyingi bo‘lakchalar oichami nisbatiga
aytiladi

bu retseptda o'matilgan omixta yem
komponentlari porsiya-larini oMchash yoki
hajmiy oichab berishdir

turli materiallami  zichlash,  shaklini
o°‘zgartirish, suyuq fazani gattig‘idan ajratish
uchun bosim ostida ishlov berishdir.

lotincha presso so‘zidan olingan bo'lib
«ezaman» degan ma’noni anglatadi

bo‘y ustirish vitamini.

organizmda minerallar almashinuvini

boshgaradi, uning asosiy manbai -
nurlantirilgan ozuqga achitgilari, hamda D
vitaminini saglovchi maxsus moyli

preparatlardir.
hayvonlaming bir me’yorda o ‘sishini
ta’minlaydi, uning manbai - donli ekinlar
(makkajo“xori, suli, grechixa va boshqa)lar
unig‘ining qurtagi boiih, u omixta yemga
250 mg konsentratsiyada Kiritiladi.
donli xom ashyolarda, kepakda boiib, ular
normal asab sistemasining funksiyasi uchun



37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

B2vitamini (ribo-flavin)

B3 vitamini
kislotasi)
B4 vitamini (xolin)

(' pantoten

PP yoki B5 vitamini
(nikotin kislotasi).

B6 vitamini (foli
kislotasi).
B122  vitamini (sian-
kobalamin).
C vitamini  (askorbin
kislotasi).

Fermentlar (enzimlar)

Mikroelementlar

Aminokislotalar

Ozuga antibiotiklari

zarur
ogsillaming hazm  bo'lishini  va
hayvonlaming o ‘stiruvchi vitamin.
organizmda protein va yog‘laming yaxshi
hazm bo‘lishini ta’minlaydi

organizmda to'gimalaming hosil boiishi va
yog‘laming almashinuvini boshgarish uchun
muhim

V5 vitaminini antipellagrik nomini olgan,
chunki hayvon va parranda organizmida
yetishmovchiligi natijasida pellagrik (dag‘al
teri) kasalliklarga olib keladi.

Qonning hosil boMishi uchun zarur. U gizil
qgon tanachalari va gemoglabinning hosil
boMishida ishtirok etadi, hamda kamgqonlikka
garshi faol ta’sir ko‘rsatadi.

Vitaminni antianemik deb nomlaydilar,
chunki uning yemda bo‘lmasligi hayvonlarda
anemiya kasalligining rivojlanishiga olib

yosh

keladi
Organizmda bu vitamin yetishmaganda singa
kasalligi kelib chiqib, milklaming

kasallanishi, tishlaming tushishi, kemirchak
va suyaklaming tarkibiy o°‘zgarishi bilan
tavsiflanadi.

ogsilli moddalar boMib, ular oxirgi mahsulot
tarkibiga kirmagan holda kimyoviy
reaksiyani tezlashtiradi

fermentlar, vitaminlar, garmonlar va boshqga
moddalar tarkibiga kiradi. Premikslar ishlab
chigarishda mikroelementlar tuzlar
ko‘rinishida kiritiladi: mis kuporosi, mis
karbonat, temir gidrosulfat, kaliy yodat, rux
karbonat, kobalt karbonat, kobalt xlorid

ogsil  molekulasining asosiy  strukturali
elementlari bo‘lib, ogsil tarkibida 20 ga yaqin
aminokislotalar aniglangan.

Tabiatda shunday mikroorganizmlar borki,

ular yashash jarayonida boshga
mikroblaming  o‘sish  va  rivojlanishini
ta’minlovchi  moddaiarni ajratadi. Buiar

antibiotiklardir
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“OMIXTA YEM ISHLAB CHIQARISH TEXNOLOGIYASI”
FANI BOYICHA TEST NAMUNALARI

1. Fizikaviy holati bo‘yicha omixta yem ganday turlarga bo‘linadi?
A) To‘lig ratsionii, sochiluvchan, donador
B) Omixta yem konsentrati, OVQ, premikslar
C) Karbamid konsentrati, premiks, galetlar
D) Sochiluvchan, briketlangan, donador, galetlar
2. Naturasi 450-480 g/1, namligi 13% bo‘lgan 1 kg sulining
ozugaboplik ko‘rsatkichiga teng boMgan shartli birlikni ayting?
A) Almashish energiyasi
B) Hazm boiish koeffisienti
C) Biologik bahosi
D) Ozuqa birligi
3.Tarkibi va yem xashak giymati bo‘yicha omixta yemm nechta
guruhga bo‘linadi?
A) Sochiluvchan, granulalangan
B) To‘liq ratsionii, konsentratlar
C) Sochiluvchan, briketlangan, donador, galetlar
D) ToMiq ratsionii, sochiluvchan, donador
4. Hayvon organizmida asosiy energiya almashinuvining manbai
nima?
A) Mikroelementlar, kraxmal, qurug moddalar
B) Mineral moddalar, yog*‘lar
C) Mineral moddalar, vitaminlar, uglevodlar
D) Uglevod, yog‘lar, protein
5. Omixta yem ishlab chigarish texnologik jarayoni ganday
operatsiyalardan tashkil topgan?
A) Xom ashyoni gabul gilish, joylashtirish, saglash va gayta ishlashga
uzatish
B) Xom ashyoni ajratish, metallmagnit aralalashmalardan tozalash, ba’zi
ekinlami gobig‘ini ajratish
C) Komponentlami maydalash, maydalangan mahsulotni elash,
komponentlami oichash va aralashtirish
D) Hammasi to‘g*ri
6. Tarkibida kosp migdorda oqgsii, mineral moddasi va mikro-
go‘shimchalar boMgan omixta yemmni aytiiig?
A) Konsentrat-omixta yem
B) Ogsil-vitaminli qo‘shimcha
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c) Premiks
D) To‘lig ratsionli omixta yem
7 To‘liq ratsionli omixta Emni belgisini ko‘rsating?
A) PK
B)KK
C)K
D) P
g. Bir xil omixta yem komponentidan tashkil topgan ozuqa
mahsulotini ayting?
A) To‘lig ratsionli omixta yem
B) Ogsil-vitaminli go‘shimcha
C) Premiks
D) Ozuga aralashmasi.
9. Omixta yem va ogsil vitaminli qo‘shimchalarni boyitish uchun
ishlatiladigan bir xil yiriklikda maydalangan mikrogo‘shimcha va
to‘ldiruvchidan tarkib topgan aralashmani ayting?
A) Fermentli preparat
B) Premiks
C) Vitaminli preparat.
D) Ozuqa aralashmasi
10. Omixta yem uchun go‘llanadigan ilmiy asoslangan retsept
asosida ishlab chigarilgan bir xil yiriklikda maydalangan ko‘p
miqdorda ogsii, mineral aralashma va mikrogo‘shimchalardan
tashkil topgan aralashmani ayting?
A) To‘lig ratsionli omixta yem
B) Karbamid konsentrat.
C) Omixta yem konsentrati
D) Premiks.

11. Kovshaydigan hayvonlar uchun omixta yemda
go‘llaniladigan natural ogsilni almashtiradigan ozuga mahsulotini
ayting?

A) To‘lig ratsionli omixta yem

B) Karbamid konsentrat

C) Omixta yem konsentrati

u) Ogsil-vitaminli go‘shimcha

12. Hayvonlami toMiq ozuqga, mineral va biologik aktiv
nioddaiarpa bnUssan >ulublii! tsiminlsvdigan omixta y?m sanoati
mahsulotini ayting?

A) To‘lig ratsionli omixta yem
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B) Ozuqa aralashmasi

C) Premiks

D) Ogsil-vitaminli qo‘shimcha

13. Qanaga ko‘rinishdagi omixta yemni qo‘l'aganda mexanik
yuqotish va o0‘z-o‘zidan saralanish kamayadi?

A) Sochiluvchan omixta yem

B) Granulalangan omixta yem

C) To‘liq ratsionli omixta yem

D) Omixta yem konsentrati

14. Omixta yem tarkibiga donli xom ashyo sifatida makkajo*xori
doni necha foiz qo‘shiladi?

A) 5% dan 8 %gacha

B) 10 % dan 15 %gacha

C) 15 % dan 20 %gacha

D) 20 % dan 35 %gacha

15. Qishlog xo‘jaligi hayvonlari uchun mo‘ljallangan omixta yemga
kunjara va shrot necha foiz qo‘shiladi?

A) 5% dan 10% gacha

B) 8 % dan 25 %gacha

C) 25 % dan 45 %gacha

D) 5% dan 35 %gacha

16. Ozig-ovqat sanoati chigindiiariui omixta yemga kintish miqdori
necha %.

A) 5% dan 10% gacha

B) 8 % dan 15 %gacha

C) 20 % dan 40 %gacha

D) 5% dan 25 %gacha

17. Shrotda ekstraksion benzinning qoldigi necha foiz bo‘lishi
kerak?

A) 0,1 % dan oshmasligi kerak

B) 0,3 % dan oshmasligi kerak

C) 0,5 % dan oshmasligi kerak

D) 1,0 % dan oshmasligi kerak

18. Kunjara va shrot silosiarda

gancha bo‘lishi kerak?

A)4,8m

B) 9,6 m

C) 18 m

D) 30 m
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19 Balig va go‘sht suyagi unini omborxonalarda saglaganda
sbtabellar balandligi ganday boiishi kerak?

L) 5-6 gatordan yuqori boimagan qog‘oz goplardan

g) 8.9 gatordan yuqori boimagan qog‘oz qoplardan

C) 10-12 gatordan yugori bo‘Imagan qog‘oz qoplardan

D) 12-15 gatordan yuqori boimagan qog‘oz qoplardan

20. Mineral kelib chikishli xom ashyo, bo‘r tuzlarni bo‘shatishda
ganday mashinalar o‘rnatiladi?

A) MGU

B) VRG

C) MVS-4

D)A1-DSM

21. Omixta yem zavodlarida havo-g-‘alvirli separatorlar yordamida
dondan ganday aralashmalar ajratiladi?

A) Yengil aralashmalar

B) Mineral aralashmalar

C) Oichamlari bilan farg giluvchi begona aralashmalar

D) Oichamlari va aerodinamik xossalari bilan farq giluvchi begona
aralashmalar

22. Omixta yem ishlab chigarishda donli xom ashyo ganaga
chigindilardan tozalanadi?

A) Yengil va yirik chigindi, mayda chigindi, metallomagnit chigindi

B) Yengil chigindi, yirik chigindi, dondan uzun va kalta chiqindi

C) Yirik chigindi, dondan uzun va kalta chigindi, mineral chigindi

D) Metalomagnit chigindi, yirik va uzun chigindilar

23. Omixta yem zavodlarida donsimon xom ashyo asosan ganaga
mashinalarda tozalanadi?

A) Toshtozalagich va trierda

B) Trierlar va konsentratorda

C) Havoli-g*alvirli separator va magnit separatorida

D) Konsentrator va magnit separatorida

24. Omixta yem zavodlarida yirikligi bo‘yicha bo‘r, tuz, ohak uni
fosfatni nazorat qgilish uchun ganday mashinalar ishlatiladi?

A) Havoli-g'alvirli separator

) Ai-Uoivi ciOVChi mabliiiiu

C) Havoli separator

D) Magnit separatorlar

25. Omixta yem zavodlarida yinkiigi bo‘yicha ogir oquvchan
komponentlami - go‘sht suyagi uni, balig uni, achitgi, shrot va unli
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xom ashyolami nazorat gqilish uchun qganday mashinalar
ishlatiladi?

A) Havoli-g'alvirli separator

B) AI-DSM elovchi mashina

C) Havoli separator

D) Magnit separatorlar

26. Korxonalarda mahsulotdan metallmagnit aralashmalarni to‘la
tozalanishini ganday mashinalar ta’minlaydi?

A) EP-100 elektromagnit separatorlar

B) toshajratgichlar

C) AI-DES elektromagnit separatorlar

D) Magnit kolonkalar

27. Omixta yem ishlab chigarishda xom ashyo ganaga mashinalarda
maydalanadi?

A) Valli dastgoh va bolg‘ali maydalagich

B) Urib - tozalovchi mashina va valli dastgoh

C) Qamchinli mashina va sharli tegirmon

D) A1-3SHN, AI-BGO markali mashinalarda

28. Omixta yem ishlab chigarishda xom ashyo nima uchun
maydalanadi?

A) Bir xil aralashma olish, tekis me’yorlash, ozuga giymatini oshirish
B) Bir xil aralashma olish uchun, tekis aralashtirirish hazm qilishni
yaxshilash;

C) Ozuga qiymatini oshirish, aralashtirishni yaxshilash, tekis
me’yorlash

D) Ozuqa giymatini oshirish, kletchatka migdorini kamaytirish

29. Bolg‘ali drobilkalar ishining texnologik samaradorligi ganday
konstruktiv parametrlarga bog‘liq?

A) Bolg‘alaming aylanma harakatiga

B) Donning namligiga, shakliga

C) Mahsulotlami mashinaga kiritish usuli, uyumning rotor kengligi
bo‘yicha tagsimlanishiga

D) Rotor diametri, uning kengligi, g‘alvir maydoni, bolg‘alar soni va
ulaming geometrik oMchami.

30. Nima uchun omixta yem zavodlarida suli va arpaning qobig‘ini
ajratish jarayoni amalga oshiriladi?

A) Maydalash jarayonini samaraaoriigini oshirish uchun

B) Suv va issiglik bilan ishlov berishni gisqartirish uchun

C) Qobiq katta migdorda kletchatka saqglagani uchun
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D) Maydalashda elektroenergiya sarfini kamaytirish uchun
31.0mixta yem zavodlarida suli va arpa donining gul qobiglari
gaysi mashinalarda ajratiladi?
A) A1-3SHN-3, abraziv yuzali urib-tozalovchi mashina
B) Qamchinli mashina, AI-BAB havo separatori
C) Konsentrator, magnit separatori
D) Elakdon, trier
32. Granulalangan omixta yemdan qaysi hayvon va parrandalar
uchun maydalab yormasimon un olinadi?
A) Yosh go‘ylar va yosh buzoqlar
B) Qo‘ylar, buzoglar, otlar
C) Qoramollar, balig va qo‘ylar
D) Yosh parranda, tuxum beradigan tovug, balig
33. Ishlab chigarishda elektroenergiya talab giladigan va optimal
ko‘rsatkichga ega granulalangan omixta yemning diametri gancha?
A)2,0-3,0 mm
B)3,0-4,0 mm
C) 4,7-19,0 mm
D)20,0-25,0 mm
34. Aralashtirgichga 1 tonna granula uchun gancha miqdorda
bug* beriladi?
A) 20-40 kg
B) 30-40 kg
C) 40-60 kg
D) 60-80 kg
35. Pressdan chigadigan granulaning temperaturasi va namligi
ganday bo‘lishi kerak?
A) 20-30° va 3-4%
B) 30-40° va 1-5 %
C) 50-60° va 7-9 %
D) 70-80° va 1,5-3,0 %
36. Press-granulyatorning normal ishlashi uchun omixta yemning
boshlang‘ich namligi gancha bo‘lishi kerak?
A) 7-8 %

D) 12-14%
37. Omixta yem ishlab chigarishda donsimon xom ashyoni
tayyorlash ogimi ganday jarayonlardan tashkil topgan?
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A) Havoli-g“alvirli va elektromagnit seperatorida tozalash,
maydalash

B) G“alvirli va elektromagnit seperatorda tozalash

C) 20-30 mm kattalikda maydalash, magnit seperatorida tozalash,
maydalagichda maydalash, g‘alvirli mashinada elash.

D) Yirikligi bo‘yicha g‘alvirli seperatorda nazorat qgilish,
metalomagnit chigindilardan tozalash, maydalash.

38. Premikslar ishlab chigarishda to‘ldiruvchilarning namligi necha
foizdan oshganda quritishga yuboriladi?

A) 5%

B) 7 %

C) 9%

D) 10%

39. Karbamid konsentratlaridan foydalanishning ganday
afzalliklari mavjud?

A) Suyuq komponentlami tejashga olib keladi

B) Elektroenergiyaning tejashga olib keladi

C) Mineral kelib chigishli xom ashyolarni tejashga olib keladi

D) Noyob ogsilli xom ashyolarni tejashga olib keladi

40. Omixta yem retseptlari ganday ishlab chigariladi?

A) Hayvon turidan, yoshidan garab

A KT _E__ 1
r>1 L u TaillTliBdIT moUSaUiHIi CJIilu

C) Omixta yem turiga, hayvon yoshi va massasiga garab

D) Hayvon turidan, yoshidan, yo‘naltirilgan magsadiga garab

41. Omixta yem retseptlariga qanday nomer beriladi?

A) Hayvon turiga garab

B) Yo‘naltirilgan magsadiga garab

C) Omixta yem turiga, hayvon yoshiga garab

D) Yoshidan bogiiq holda

42. Oziq toksikozlari nima?

A) Ozig, suv, havo bilan tushadigan zaharli moddalar qo‘zg‘aydigan
yuqumli kasalliklar bilan zaharlanish

B) Mineral, vitamin, ogsil, uglevod yetishmovchiligi bilan moddalar
almashinuvining buzilishi

C) Ogsil va yog'ga, mineral moddalarga boy omixta yem

M tjuyulj knwpor™muw ivintilgan omixta yem

43. Zaharianisblar ganday guruniarga bo'iinaai/

A) Pestisid va o‘g‘itlar bilan zaharlanish



B)Oziqqa go‘shiladigan go‘shilmalardan noto‘g‘ri foydalanishdan kelib
chigadigan zaharlanish

C) Oziq va o‘simliklami gayta ishlashdan olinadigan mahsulotiar bilan
zaharlanish

D) Mikotoksikozlar bilan zaharlanish

44, Omixta yemga Kkiritiladigan shrot tarkibida gassipol miqgdori
necha foizdan oshmasligi kerak?

A) 1,0%

B) 0,5 %

C)0,2%

D) 0,04 %

45. Omixta yemga kiritiladigan kunjara tarkibida gassipol miqgdori
necha foizdan oshmasligi kerak?

A) 2,0 %

B) 0,02 %

C) 0,05 %

D) 1,5%

46. Melassani necha gradusgacha qizdirish mumkin?

A) 100

B) 50

C) 70

D) 40

47. Omixta yem tarkibidagi metaliomagnit aralashmalar miqgdorini
aniglash uchun gancha migdorda namuna olinadi?

A) 1kg

B )100g

C)504¢

D) 2 kg

48. Namlikni aniglash uchun gancha migdorda namuna olinadi?
A)100g

B)5g

C)25¢

D)50¢g

40 Nuw |te y*»m k'niah rhinarkhib dnnli \nm —ashvoning o‘rtacha
sarfl gancha?



50. Omixta yem ishlab chigarishda unli xom ashyo sarfi gancha*’
A) 10%
B) 15%
C) 20 %
D) 50 %
51. Donli xom ashyo uchun hajmiy og‘irlik necha t/m3 gabul
gilingan?
A) 0,65
B) 0,9
C) 1,0
D) 1,2
52. Unli xom ashyo uchun hajmiy og‘iriik necha t/m3 gabul
gilingan?
A) 1,2
B) 0,8
C)0,3;
D) 0,1
53. Bo‘r, tuz uchun hajmiy og‘irlik necha t/m3deb gabul gilingan?
A) 0,5
B) 1,2
C)0,8
D) 0,2
54. Ohak uni uchun hajmiy ogMrlik necha i/m3aabul gilingan?
A) 14
B) 0,3
C) 05
D) 0,8
55. Sochiluvchan omixta yem uchun hajmiy og‘irlik necha t/m3
gabul gilingan?
A) 15
B) 2,0
C)0,3
D) 0,8
56. Tarkibida ganday modda bo‘lgan protein tozalanmagan protein
deyiladi?
A)yogl
B) azot
y riu/y tiiii

D) mineral moddalar
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57 Bitta tovuq bitta tuxum berishi uchun har kuni necha gramm
protein iste’mol qilishi kerak?

A) 5-10

B) 15-16

C) 2-3

D) 20-25

58. Omixta yem ganday uskunada granulalanadi?

A)A1-BIS-12

B) DG

C) DM

D) BPS-10

59. Omixta yemga yog‘ni qaysi uskuna yordamida go‘shiladi?

A) B6-DSJ

B) AI-BZN

C) ZSM-50

D) DM

60. Qaysi uskuna yordamida omixta yem aralashtiriladi?

A) Al-BIS-100

B) A9-DSG

C) DN-100

D) Al-ZSHN

61. Omixta yemga gaysi uskuna yordamida melassa qo‘shiladi?

A) Al-BSO

B) Al-BPvB

C) B6-DAK

D) ZSP-10

62. Omixta yemning harorati +20°C dan yuqori bo‘lganda har
necha kunda nazorat gilinadi?

A) 10kun

B) 3 kun

C) 20 kun

D) 30 kun

63. Omixta yemning harorati 0°Cda +20°Cgacha bo‘lganda har
necha kunda nazorat qilinadi?

A) 30 B) 10 C)7 D) 5

64. Omixta yemning harorati 0°Cdan past bo‘iganda har necha
kunda nazorat qilinadi?

A)3
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C) 50

D) 15

65. Bolg‘ali maydalagichning ishi har necha soatda nazorat

gilinadi?

A) 2

B) 10

C)5

D) 1

66. Qon unida ogsil migdori ganchagacha bo‘ladi?

A) 10%

B) 20 %

C) 80 %

D) 30 %

67. Go‘sht suyak ichida oqgsil migdori ganchagacha bo‘ladi?

A)2%

B) 5%

C) 12%

D) 70 %

68. Balig unida ogsil migdori ganchagacha bo‘ladi?

A) 10%

B) 40 %

C)5%

D)2 %

69. Texnologik uskunaning talab gilingan soni ganday topiladi?
— — N *

A),—|B V)«—fqun S ) K . D) -S£2

70. Vitaminlardan qaysi biri bo‘y o‘stiruvchi hisoblanadi?

A) B,

B) A

C) B4

D) B6

71. Valli dastgohlarda tez aylanadigan valning tezligi gancha?

A) 2,5 m/sek

B) 6 m/sek

C) 10 m/sek

D) 8 m/sek

72. Valli dastgohlarda valning diametri gancha?

n\ oifven
n)y 1w M™il

B )400 sm
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€) 250 sm

P) 500 sm

73. Makkajo‘xori donida ozuga birligi nechaga teng?
A) 50

B)130

C) 80

DX 0 . L
74. Bug‘doy donida ozuga birligi nechaga teng?
A) 118
B) 60
C) 80
Dg 90 ) I
75 Arpa donida ozuqa birligi nechaga teng?
A) 30
B) 50
C) 113
D) 80
76. Suli donida ozuga birligi nechaga teng?
A) 75
B) 200
C) 98
D) 70
11, Javdar donida ozuga birligi nechaga teng?
A) 111
B) 60
C)30
D) 50
78. Sholi donida ozuga birligi nechaga teng?
A) 75
B) 60
C) 85
D) 114
79. Singan guruchda ozuqa birligi nechaga teng?
A) 75
B) 100
C) 134
D) 50
SO. Bug'dsy kcpagida ozuga hlrligi nechaga teng?
iA) 10
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B) 25

C) 72

D) 30

81. Pkxta shrotida ozuqa birligi nechaga teng?

A) 15

B) 106

C)30

D) 90

82. 85 %-li donli aralashmada ozuqa birligi nechaga teng?

A) 25

B) 72

C) 87

D) 35

83. Pichan unida ozuga birligi nechaga teng?

A) 10

B) 75

C) 20

D) 50

84. Boshoqli ekinlar tarkibida ho‘l protein migdori necha % gacha?
A) 2

B) 14

C)5

D) 8

85. Dukkakli ekinlar tarkibida ho‘l protein migdori necha %
gacha?

A) 10

B) 33

C) 15

D) 80

86. Moyli ekinlar tarkibida ho‘l protein migdori necha % gacha?
A) 15

B) 20

C) 40

D) 25

87. Donlarni zararkunandalar bilan zararlanganligi nechta daraja
bilan belgilanadi?

A)5ta

B) 3ta

C)2ta
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D) 4 ta
88. Kanalar bilan zararlangan donlarning qaysi darajasida omixta

yem ishlab chigarishda go‘llash mumkin?

A) 3 ta;

B) 2 ta;

C) 1ta;

D) 4ta

89. Bug‘doy donini tegirmonda qayta ishlaganda necha toifa
chigindi ajratiladi?

A) 2

B) 4

C)6

Qi%ug‘doy donidan un tortishda necha foizgacha kepak ajratiladi?
A) 10

B) 21,5

C) 15

D) 30

91.1 kg karbomit necha kg hazm bo‘luvchi proteinga ekvivalent?
A) 1kg

B) 2,6 kg

C) 5kg

D) 3 kg

92. AI-BIS rusumli separatorlarda qanaqa elaklar goMlaniladi?
A) kapron

B) shtamplangan

C) metall simli

D) poliamid

93. Hayvon organizmida necha xil kimyoviy element aniglangan?
A) 10

B) 25

C) 35

D) 50

94. Hayvon organizmida uglerod, kislorod, vodorod va azot necha
foizni tashkil ailadi?

A) 100

B) 95

C) 50

D) 70
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95. Premikslarning namligi necha foizdan oshmasligi kerak?
A)5

B) 20 -

C) 10

D) 15

96. Cho‘chqgalar uchun ishlab chigariladigan omixta yem tarkibiga
gaysi mineral moddani go‘shish ta’qiglanadi?

A)ohak

B) tuz

C) bo‘r

D) fosfat

97. G ‘alvirlarda jonli kesim koeffisienti ganday aniqlanadi?

B) n:—a

98. Maydalangan xom ashyolar yirikligi bo‘yicha nechta guruhga
bo‘linadi?

A)?2 B) 3 C)5 D)6

99. Xom ashyolarning ozuga birligi necha kilogrammga nisbatan
aniglanadi?

A) 10 kg

B ) 100 kg

C) 1000 kg

D) 50 kg

100. To‘lig ratsionli omixta yemlar nechta ko‘rinishda ishlab
chigariladi?

A) 10 B) 15 C)2 D) 4



XULOSA

0 “zbekiston Respublikasining “Ta’lim to‘g‘risida”gi gonuni va “Kadrlash
tayyorlash milliy dasturi’da har tomonlama yetuk mutaxassis kadrlar
tayyorlashning mohiyati, zaruriyati, zamonaviy fan va texnikaning rivojlanish
talablariga mos, barkamol avlodni tarbiyalash masalalari izchillik bilan tahlil
etilgan hamda dolzarb vazifalar va ulami amalga oshirish chora-tadbirlari
belgilab beriigan. Shu bois, tinglovchilami hozirgi zamon talabi ruhida
tarbiyalash, oiingan nazariy bilimlami amaliyotda qo‘llash, ko‘nikma,
malakalami shakllantirishga garatilgan ko‘pgina ta’lim-tarbiya vositalari, uslubiy
shakl yo‘riglari mavjud. Jumladan, bu borada tinglovchilami hayotga
tayyorlashda ko‘p asrlar davomida goMlanilgan usullar, vositalar, tadbir shakllari,
urf-odatlar va an’analar, g‘oyalar, hayotiy tajribalardan iborat namunalar
majmuasidir.

0 ‘quv go‘llanmada muallif “Omuxta yem ishlab chigarish texnologiyasi”
umumiy asoslari, gishlog xojalik hayvonlarida va parrandalarda ozugalaming
hazm boiishi va so‘rilishi, organizmda modda va energiya almashinuvi, gishlog
xofalik hayvonlarini ilmiy asoslangan me’yor bilan bogish tizimining asosiy
omillari, texnologik jarayonlaming umumiy tavsifi, omixta yem turlari va
ishlatiladigan xomashyo, xom ashyoni gabul gilish, joylashtirish, saglash va uni
ishlab chigarishga uzatish, omixta yem komponentlarini qayta ishlashga
tayyorlashning nazariy asoslari, xomashyolami araiashmaiardan tozalash, gul
qobigii donlar gobig‘ini ajratish jarayoni usullari va samaradorligi, don va omixta
yem komponentlarini maydalashning nazariy asoslari va maydalash gonunlari,
dozatorlarda me’yorlash va aralashtirish, biriketlash va zichlashning nazariy
asoslari, omixta yemga suyuq komponentlarni Kiritish va granulalash jarayoni,
omixta yem ishlab chigarishda texnologik liniyalar, ogsil-vitaminli
go‘shimchalar, premikslar, karbamid konsentratlari ishlab chigarish, tayyor
mahsulotning me’yorlari  kabi masalalami to‘liq yoritishga harakat gildilar.
Ishlab chigarishning asosiy bosgichlari va undan samarali foydalanish shartlari
ko‘rib otilgan.

Ushbu o‘quv goilanmada beriigan materiallami toMiq o ‘zlashtirgan har
bir o*quvchi omixta yem ishlab chigarish texnologiyasi, omixta yem ishlab
chigarish korxonalarida ishlab chigariladigan mahsulotiar, uning retsepturali
tarkibi va xossalari hagida yetarlicha ma’lumotga ega bo‘ladi hamda yemdan
foydalanishda uning samaradorligini yanada oshirish uchun ular bilan
hayvonlami alohida boqish orgali emas, balki omixta yem ko‘rinishidagi
yemlar bilan bogganda erishish mumkin ekanligini anglab yetadi.
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